990113 index L

LASER - LASER FC
3240 4240 5240

Pfed pouzitim zafizeni si dukladné prectéte
navod Kk pouziti.

Navod k pouziti

UrCeno pro koncového uZivatele stroje nebo vybaveni

Popisuje zplsoby pouzivani a udrzby stroje nebo zafizeni

Uvadi pokyny pro pouzivani stroje za maximalni bezpecnosti.

Je integralni soucasti stroje.

Musi byt uchovavan v kabiné traktoru., nebo na stroji, pokud ma kmen
Musi byt cely precten vSemi uzivateli stroje.

V' 4

A 4

NAVOD K POUZITI

Y 4

990113 index L
Tecnoma © 3index L g

GREEN’NOVATION SOLUTIONS




Tabulka 1. Pravni informace

Dokument

navod k pouziti

produkt: LASER - FC 3240 4240 5240
Cislo dokumentu: 990113 index L
Jazyk originalu: francouzstina
V8echny verze v jinych jazycic

m Jsou plvodni preklady. V pfipadé, ze se pieklady francouzskeé-
ho originalu od plvodniho textu néjak odchyli, budou obsahovat
nepresnosti, nejasnosti &i protichdidna tvrzeni, plati znéni origi-
nalniho textu.

Z divodu neustalého zlepSovani nasi produkce

m Vyhrazujeme si pravo naSe vyrobky vylepSovat a ménit nasi
koncepci Ci technické Udaje bez pfedchoziho upozornéni. Tyto
skute¢nost nezakladaji narok na provadéni téchto modifikaci na
prodanych strojich ¢i vybaveni.

Copyright © Publikovany a vy- Tecnoma
tiskd 54, rue Marcel Paul F-51206 EPERNAY
Spolecnosti m  SAS se zakladnim jménim ve vysi 1174400 €
m R.C.S B Reims 350 484 309
m APE2830Z
kontakt "
12 +33 (0)3 26 51 99 99
: +33 (0)3 26 51 83 51
@: tecnoma@tecnoma.com
Webové stranky: :

@: http://www.tecnoma.com

Poprodejni servis :

]
(.33 (0)3 26 51 18 55
B s (0)326 51 18 38

Nahradni dily:

"

Informace: :

‘: +33(0)3 26 51 18 55

+33(0)326 51 18 38
Objednavky - Ihity :

@ http://shop.tecnoma.com

(: +33 (0)3 26 51 18 56

+33(0)326 511870

@ https://fr-fr.facebook.com/groupe.tecnoma/



uvoD
1.Pfedmluva

1.IDENTIFIKACE STROJE
1.1.Razitko autorizovaného dealeraTechnoma
1.2.0znacovaci Stitek CE

2.0BECNE INFORMACE
2.1.Uvod
2.2.Navod k pouziti
2.2.1.VylepSeni vyrobku
2.2.2.0znameni pro uzivatele
2.3.V8eobecna sdéleni
2.3.1.Vysvétleni pojmu
2.3.2.Pouzité konvence
2.3.3.llustrace, Schémata a pfilohy
2.4 Predpokladané podminky pouziti
2.4.1.Funkce stroje nebo material
2.4.2 Kvalifikace operatora
2.5.Informace pro autorizovaného dealera Tecnoma
2.6.Informace pro vlastnika
2.6.1.Vnitrostatni predpisy
2.6.2.Zaruka

3.0BECNA BEZPECNOST STROJ

3.1.Uvod

3.2.Pouzivani d'un pulvérisateur samojizdny postfikovac
3.2.1.Filtrani/pfetlakovy systém kabiny

3.3.Pouzivani oSetfovacich produktd

3.4.Konvence tykajici se bezpec€nostnich symboll

3.5.Pokyny pfed pouzitim
3.5.1.Navod k pouziti
3.5.2.0chrana osob
3.5.3.Bezpecnostni a ochranna zafizeni

3.6.Nebezpedi spojena s postfikem Samohybny
3.6.1.Rizika spojena s nedodrzenim bezpecénostnich pokynu
3.6.2.Nebezpecli spojena s postfikem
3.6.3.Pneumatiky
3.6.4.Brzdové systémy
3.6.5.Pfeprava na silnici
3.6.6.Pfeprava na kamiénu
3.6.7.Predbézné doporuceni Samohybny
3.6.8.Dalsi rizika
3.6.9.Nez opustite kabinu samojizdného postfikovace

3.7.Cisténi, udrzba a oprava
3.7.1.Cisténi stroje
3.7.2.Udrzba a opravy stroj

3.8.Uprava stroje

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240

OBSAH

11
11

13
13
13
13
13
13
14
14
14
14
15
15
15
15
16

17
17
17
18
18
19
19
19
20
20
20
21
21
21
21
21
21
24
25
25
25
26
27

990113 index L



3.9.0chrana zivotniho prostredi 27

3.10.Vystrazné piktogramy a jina oznaceni 27
4.POPIS STROJE
4.1.V8eobecné charakteristiky 29
4.1.1.Nosné vozidlo 29
4.1.2.Nadrze 29
4.1.3.Filtrace 30
4.1.4.Cerpadlo 30
4.1.5.Regulace (DPAE) NOVATEC NOVATOP 30
4.1.6.hydraulicky 30
4.1.7. Kompatibilni rampy podle modelu 30
4.1.8.Volitelné pfislusenstvi 3240 30
4.1.9.Moznosti 4240 34
4.1.10.Moznosti 5240 37
4.2.Shoda 41
4.2.1.Pro nosné vozidlo 41
4.2.2.Homologace 40 km/h 41
4.2.3.Pro postfik 42
4.3.Umisténi identifikaniho Stitku 42
4.4 Uzitetné specifikace 42
4.5.Technické charakteristiky 43
4.5.1.Hmotnost postfikovace 43
4.5.2.Maximalni rozméry strojl 45
4.5.3.Nadoby 47
4.5.4.Pohyb po vefejné komunikaci 47
4.5.5.Vybaveni pro pfepravu po silnici 47
4.5.6.Méfeni hluku 48
4.6.Prezentace soubor( 49
4.7.Schéma principu provozu postfikovaciho okruhu Schéma principu provozu postfikovaciho okruhu 50
4.8.Bezpecnostni piktogramy 52
4.8.1.Popis bezpecnostnich piktogram( 52
4.8.2.Umisténi piktogramu 52
4.8.3.Vysvétleni piktogramu 53
4.9.plany k dispozici 54
5.UVEDENIi STROJE DO PROVOZU
5.1.Pfejimka stroje 55
5.1.1.Uvod 55
5.1.2.Vylozeni samojizdného postfikovace dodaného na tahaci se snizenym podvozkem s pfistu-
povou rampou 55
5.1.3.Kontrola pfi piejimce 56
5.2.Zprovoznéni 56
5.2.1.Prostfedi 56
5.2.2.Kvalifikace operatora 56
5.2.3.P¥iprava stroje 56
5.2.4.Pneumatiky 57
5.2.5.Napravy 57
5.2.6.Uvedeni do provozu zafizeni axair 57
5.2.7.Nez opustite kabinu samojizdného postfikovace 57

990113 index L LASER - LASER FC 3240 4240 5240 Zafri 2021



5.3.Doplfujici dokumenty
5.4.Proplachovani / test postfikovani

6.POUZITi POSTRIKOVACE
6.1.Doporuceni pfed kazdym postfikovace pouZzitim
6.2.Pracovni podminky Vlastni pohon

6.3.Prace v noci

6.4.Celkové kontroly

6.4.1.Kontrola pojezdové rychlosti Nosné vozidlo
6.4.2.Vypocet pratoku na rampé

6.4.3.Vypocet pratoku/min trysky

6.4.4.Kontrola pritoku trysek rampy

6.5.Princip ¢innosti postfikovace
6.6.Priprava POSTRIKU
6.7.Pouzité pesticidy
6.8.Postfikovani

6.8.1.Upozornéni pro postfikovani
6.8.2.Aktivace stfikani

6.9.Rozstfikovani tekutého dusiku

6.10.Pracovisté
6.11.Pouzivani ventilt

6.11.1.Umisténi vicecestnych ventil{l
6.11.2.Tabulka pouzivani ventil(

6.12.Realizace funkci

6.12.1.PInéni nadrzi externim sanim
6.12.2.Pfimichavani fytosanitarnich produktu
6.12.3.Proplachovani nalevky a oball
6.12.4.michani postfiku

6.12.5.Postfikovani

6.12.6.Rozstfikovani tekutého dusiku

57
58

59
60
61
61
61
61
61
62
63
64
65
65
65
67
67
68
69
69
70
72
72
75
79
80
81
82

6.12.7.Vyplachovani samotné rampy z vyplachovaci nadrze, Bez fedéni postfikovaciho roztoku v

hlavni nadobé.

6.12.8.Vyplachovani nadrZze na postfik pomoci Lav'box
6.12.9.Vyplachovani s Cisticim prostfedkem
6.12.10.Externi Cisténi postfikovace

6.13.Struktura a prvku

Zari 2021

6.13.1.hlavni nadrz (na postfik)
6.13.2.Nadoba na proplachovani 440 L (3200 L) i 450 L (4200 i 5200 L)
6.13.3.Nadrz na myti rukou (15 I)
6.13.4.Pfimichavaci nalevka
6.13.5.Postfikovaci Cerpadla
6.13.6.Autonet (volitelné pfisluSenstvi)
6.13.7.Vybaveni filtry postfikovaciho okruhu
6.13.8.Manometr

6.13.9.Elektroventily postfikovani
6.13.10.Pratokomeéry

6.13.11.Elektronickd mérka
6.13.12.Postfikovaci rampa
6.13.13.0mezovac tlak

LASER - LASER FC 3240 4240 5240

82
86
86
87
88
88
94
95
96
96
102
106
107
108
110
111
118
120

990113 index L



6.13.14.Sestava, maznice - regulator tlaku - dehydratacni filtr pneumatického obvodu pro montaz

0SS a Pentix SP
6.13.15.Ulozna prihradka
6.13.16.Pfedni kamera
6.13.17.Zadni kamera
6.13.18.Hydraulické montaze
6.14.Pohyb po vefejné komunikaci
6.15.Zastaveni stroje
6.15.1.Nouzové zastaveni
6.15.2.Nouzové vypnuti
6.16.0dstrafiovani zavad postfikovac
6.16.1.hlavni zjisténé zavady

7.UDRZBA STROJU LASER, LASER FC A FRONTER
7.1.Vystraha!
7.2.Celkova udrzba postfikovace
7.2.1.Periodické kontroly tazenychpostfikovacl
7.2.2.Vyména dila
7.2.3.Produkty pro ochrany a udrzbu
7.2.4.Cisténi
7.2.5.0pravy
7.2.6.Natér
7.2.7.Likvidace postfikovace
7.3.Udrzba stroju Laser, Laser FC a Fronter

7.3.1.Periodické kontroly postfikovaCe Laser, Laser XL, Laser FC a Fronter

7.3.2.Mazani stroju Laser, Laser XL, Laser FC a Fronter
7.3.3.Mazéani rampy

7.3.4.Hydraulické a postfikovaci okruhy
7.3.5.Hydraulicky filtr (Volitelné pfislusenstvi dc2)

7.3.6.Udrzba sestavy pneumatické maznice - sefizovade tlaku - dehydrataéniho filtru

7.3.7.Filtry postfikovaciho obvodu
7.3.8.Manometr s rozSifenym priimérem
7.3.9.Udrzba postfikovaciho éerpadla
7.4.Skladovani postfikovace
7.5.Zazimovani postfikovace
7.5.1.Vystraha!
7.5.2 Vyplachovani a ochrana proti mrazu
7.5.3.P¥iprava stroje na zazimovani
7.5.4 Priprava postfikovace na sezonu po zazimovani

8.PRILOHY
8.1.standardni pro maziva a oleje
8.2.8rouby
8.2.1.Nerezové Srouby
8.2.2.Lepeni Sroubu
8.2.3.Utahovaci momenty
8.3.hydraulické armatury
8.3.1.Tésnost adaptért a otoénych koncovek s vnitfnim zavitem

9.0CHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

9.1.Preventivni opatfeni

990113 index L LASER - LASER FC 3240 4240 5240

120
122
122
123
124
124
124
124
125
125
125

129
130
131

133
134
134
135
136
137
137
137

137
138
138
139
140

141

144
145
147
148
148
148
149
150

151
151
151
151
152
153
153

155

Zafri 2021



9.1.1.Uvod 155

9.1.2.PInéni nadrzi 155
9.1.3.Pfiprava k postfikovani 155
9.1.4.Postfikovani 155
9.1.5.Pfeprava 156
9.1.6.Zachazeni se zbytky 156
9.1.7.Externi CiSténi postfikovacCe 156
9.1.8.Zachazeni s odpady 156
9.1.9.Znecisténi vzduchu 156
9.1.10.Vyfazeni 157
9.2.Podminky pouziti 157
9.3.Kompatibilni trysky a filtry 157
9.3.1.Typy a velikosti trysek 157
9.3.2.Typy a velikosti filtracnich soucasti 157
9.4.Frekvence kontrol 158
9.5.PFedpisy tykajici se udrzby 158
9.6.Typy pesticida, které mohou mit negativni vliv na spravnou funkci postfikovace 158
9.6.1.Produkty, které mohou vyvolat Spatnou funkci postfikovace 158
9.7.Pouzité pesticidy 159
9.8.Pfipojeni a pouziti zafizeni 159
9.9.Narodni pozadavky 159
9.10.Charakteristiky, které je tfeba kontrolovat pro spravnou funkci postfikovace 159
9.11.Mé&feni tlaku na sekcich rampy 159
9.12.Méfeni tlaku na olejovém hydraulickém okruhu 160
10.POZNAMKY
10.1.V pfipadé nehody 161
10.2.Poznamky k postfikovani 161
10.3.0sobni poznamky 162
REJSTRIK

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L



990113 index L LASER - LASER FC 3240 4240 5240 Zafri 2021



uvoD

UvoD

1. PREDMLUVA

Dékujeme vam, ze jste si vybrali znacku Tecnoma!

Jsme réadi, Ze vas mizeme provazet pfi kazdodenni praci a Usili, kdy se snazite o co nejkvalitnéjsi produkci, ale re-
spektujete okolni prostfedi

Tecnoma navrhuje, vyrabi a uvadi na trh zemédélské a vinarské postfikovace jiz od roku 1952. Pokud si zvolite po-
stfikova¢ nebo néktery z doplfikli znaky Tecnoma, ziskate zaruku téméF 70 let inovaci, odborného pfistupu a na-
slouchani. Spole¢nost Tecnoma je ve Francii synonymem kvalitni produkce.

Na nasich webovych strankach www.tecnoma.com najdete aktualni informace o spole¢nosti a naSich vyrobcich.
V pfipadé dal$ich otazek se obratte na nékterého z autorizovanych distributortl. Kontakty na né najdete na nasich
strankach.

Také cely tym spole¢nosti Tecnoma je vam pochopitelné k dispozici.

Pokud si tento navod k pouziti proCtete a budete se jim Fidit, zajistite si nejen bezpe&né pracovni prostiedi, ale
i dlouhou Zivotnost vaseho postfikovace

Pfejeme vam bohaté sklizné.

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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IDENTIFIKACE STROJE

KAPITOLA 1. IDENTIFIKACE STROJE

1.1. RAZITKO AUTORIZOVANEHO DEALERATECNOMA

1.2. 0ZNACOVACI STITEK CE
Tabulka 1.1. Na dokonceni

Nazev stroje. Obrazek 1.1.

........................................................................... SUPRAY Tec'ﬂno|ogies MADE IN FRANCE
54 r | Paul - BP 195

DULEZITE

Neodstranuijte desky vyrobce pfipojené k pfistroiji.

Pro znazornéni umisténi Stitku na stroji a informace tykajici se rliznych oznacovacich zén, gist4 — ,Popis
stroje” [29]

POZNAMKA

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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2.1.

2.2,

2.3.

OBECNE INFORMACE

KAPITOLA 2. OBECNE INFORMACE

UvoD

Doporucuje se, aby si prodejce tohoto stroje a/nebo zafizeni, nového &i pouzitého, uschoval pisemné potvrzeni, ze

byl se strojem a/nebo zafizenim urcité dodan i tento navod (charta z Phytomieux).

NAVOD K POUZITi

DULEZITE
Pokud i po precteni této prirucky zlstavaji nékteré body nepochopeny, kontaktujte autorizovaného deale-

raTecnomaou, a défaut, contacter TecnomaTechoma
= Cist uvnitf pfedniho krytu.

Original navodu k pouziti byl sepsan a vydan ve francouzstiné. Ostatni jazykové mutace jsou preklady této original-
ni verze. V pfipadég, Ze se preklady od francouzského originalu néjak odchyli, budou obsahovat nepfesnosti, nejas-

nosti ¢i protichtidna tvrzeni, plati znéni originalniho textu.
Funkce :

Je ur€en kone&ny uzivatel stroje nebo zafizeni.

Popisuje zpUsoby pouzivani a udrzby stroje nebo zafizeni

Uvadi pokyny pro pouzivani stroje za maximalni bezpec¢nosti.

Je integralni soucasti stroje.

Musi byt vzdy po ruce, v kabiné traktoru, nebo na zafizeni (pokud je vybaveno odkladaci skfini).
Musi byt cely precten vSemi uzivateli stroje.

Tecnoma Spole€nost Tecnoma vynaklada pfi vytvafeni tohoto navodu veskeré mozné Usili a snazi se o jeho upl-
nost a pfesnost, a neni proto zodpovédna za mozné nepresnosti €i opomenuti.

2.2.1. VYLEPSENi VYROBKU

Ve snaze o soustavné vylepSovani svych vyrobk(l,Tecnomavyhrazuje pravo pfistupovat bez pfedchoziho upozor-
néni ke zménam, které se ji budou jevit jako nezbytné, aniz by proto byla povinna provést tyto zmény nebo vylep-
Seni na stroji, které prodala dfive.

Je zakazano provadét Upravy na stroji a/nebo zafizeniTecnoma, s vyjimkou téch, které byly specificky a pisemné
povoleny servisnim oddélenim nebo technickym feditelstvim spole¢nostiTecnoma.

2.2.2. OZNAMENI PRO UZIVATELE

Pravidelné aktualizujeme nase navody a naslouchame Vasim navrhim na vylepSeni nasi dokumentace.

VSEOBECNA SDELENI
2.3.1. VYSVETLENI POJMU
vyrazy
Nebezpec€na zéna Kazda zéna uvnitf a/nebo kolem stroje, ve které pfitomnost exponované osoby
navozuije riziko, pokud jde o jeji bezpecnost nebo zdravi.
Exponovana osoba Kazda osoba, ktera se celkové nebo ¢astecné nachazi v nebezpetné zéné.
Operator - fidi¢ Osoba nebo osoby povérené instalovat, uvadét do chodu, sefizovat, Cistit, opra-

vovat a pfepravovat stroj.
Autorizovany dealer Tecnoma Kazda osoba, ktera bylo udéleno svoleni spolecnostiTecnomak realizaci speci-
fického Skoleni stanoveného spole¢nosti Tecnoma.

leva strana - prava strana VSechny smérové udaje v navodu k pouziti jsou uvadény vzhledem ke sméru
chodu.

Stroje Obecné oznaceni pro postfikovace tazené, nesené nebo umisténé na samojizd-
ném stroji

Material. Pojem obecny oznacujici postfikova¢ nebo material

Nosné vozidlo Obecné oznaceni pro samojizdny stroj, na kterém je postfikova¢ umistén

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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24,

OBECNE INFORMACE

2.3.2. POUZITE KONVENCE
» POKYNY K OPERACIM, REAKCE

Operace jsou znazornény ve formé &islovaného seznamu, ktery je treba dodrzet, pfesna akce operatora muaze byt
popsana (#), reakce vyplyvajici z aplikace operace nebo akce je signalizovana Sipkou ( — ) napf:

Ukoly

*  Operace 1

= zasah obsluhy (otocit ventilu #)
— Dusledek akce (Zacne vytékat voda)

2.3.3. ILUSTRACE, SCHEMATA A PRILOHY

DULEZITE
Tecnomapravidelné provadi vyvojové zmény svych stroji a existuji ¢etné montazni varianty, nejsou ob-

razky, nakresy a fotografie ilustrujici tento navod smluvné zavazné.

Tabulka 2.1. Oznaceni na ilustracich
Obrazek 2.1.

1 Smér pojezdu
2 Levastrana
3 SloZena strana

Ijil POZNAMKA
m llustrace jsou uvedeny v navodu k pouziti (napf obrazku 1.1, ilustracni 1 kapitoly 1)

m Cislice v zavorkach indikuji pozice na ilustracich, napk. (1) nebo (1 / fig2.1) polozka 1 na obrazku 1
kapitoly 2.

PREDPOKLADANE PODMINKY POUZITi
2.4.1. FUNKCE STROJE NEBO MATERIAL

[E POZNAMKA
Dusledky spojené s pouzitim nékterych fytosanitarnich produktd

Pozor, nékteré produkty mohou svym plisobenim poskozovat materialy pouzité pfi vyrobé postfikovace.
Pro omezeni pusobeni téchto produktl na integritu stroje je vhodné:

m Vyhybat se dlouhodobym kontaktim (pfiblizné 20 hodin).

m Nepouzivat nepovolené smési ziskané z riznych fytosanitarnich produktd.
m Nepouzivat produkty, které maji tendenci tuhnout nebo lepit se.

m Po dokoné&eni postfikovani stroj ihned vypustit a vyplachnout.

Stroj je kompatibilni s pouzitim tekutého hnojiva.
Membrany postfikovacich ¢erpadel jsou konstrukceTecnoma, jsou odolné Siroké Skale produktd.
V pfipadé pochybnosti kontaktujte svého autorizovaného dealeraTecnoma.

Tento stroj je ur€en vyhradné pro pouziti pfi b&Znych zemédélskych, sadovych nebo vinarskych pracich, to jest k
rozmetavani fytosanitarnich produkt za dodrzeni predpisl tykajicich se Zivotniho prostiedi.
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OBECNE INFORMACE

Jakékoliv jiné pouziti je povazovano jako odporujici normalnimu pouziti a je tudiz zakazano.

2.4.2. KVALIFIKACE OPERATORA

m Stroj smi byt pouzivan, udrzovan a opravovan vyhradné osobami, které jsou obeznameny s odpovidajicimi bez-
pecnymi pracovnimi postupy.
m Pfed pouzitim stroje se seznamte se vSemi ovladacimi prvky a jeho spravnym pouzivanim.

INFORMACE PRO AUTORIZOVANEHO DEALERA TECNOMA
Autorizovany dealer Tecnoma je pfi dodavce nového stroje a/nebo zafizeni Tecnoma povinen provést urcité ukony.
Zprovoznéni stroje je v odpovédnosti autorizovaného dealera Tecnoma.
Zkontrolujte, zda dodavany stroj spravné odpovida objednavce.
Precist navod k obsluze.

Nez pfedate stroj jeho vlastnikovi, ujistéte se, Zze body uvedené na kontrolnich seznamech pred dodavkou a pfi
dodavce byly vSechny peclivé zkontrolovany a jsou v pofadku.

m Dealer musi dat zakaznikovi kompletni pokyny k zakladnim principiim, pouziti a udrzbé stroje a rovnéz uvést li-
mity pouziti, pfi jejichZ pfekroceni by byla ohroZena fyzicka integrita stroje a jeho uzivateld.
m Dealer musi zakaznikovi pfedat navod ke stroji.

INFORMACE PRO VLASTNIKA
VAROVANI

Nedodrzeni pravidel uvedenych nize:

m  MuGzZe udinit Vas stroj nebezpeénym.
m ZproStuje vyrobce jakékoliv odpovédnosti v pripadé Skod nebo zranéni.

Spole¢nost Tecnoma Vam dékuje za volbu, kterou jste ucinili zakoupenim postfikovace jeji znacky.

Tento stroj byl zkonstruovan a vyroben tak, aby Vam dlouha léta dobre slouzil.

Jeho spravna funkce a Zivotnost vSak z velké ¢asti zavisi na zplsobu, jakym byl pouzivan a udrzovan.

m Dodrzujte bezpednostni pokyny uvadéné v celé této prirusce. Cist 3 — ,Obecna bezpecnost Stroj* [17].

m Pouzivejte tento stroj tak, jak je popsano v této ptirugce. Cist 6 — ,Pouziti postfikovace” [59].

m Udrzuijte tento stroj na kazdodenni bazi a jak je popsano v této pfirusce. &ist 7 — ,Udrzba strojii Laser, Laser FC
a Fronter* [129].
Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily Tecnoma které samo o sob& mliZze mit prospéch ze zaruky.
Nemeéni zafizeni.
Pouzivejte stroj pouze s bezpe€nostnimi zafizenimi nebo ochrany, jez byla ovéfena Tecnoma, a fadné namon-
tovany a v dobrém stavu.

m Neinstalujte doplfikové vybaveni, které neni pro stroj ur€eno nebo neni v katalogu.

m Kontroluje identifikaci zafizeni byla naplnéna Cist 1 — ,/dentifikace stroje” [11].

V pfipadé pochybnosti kontaktujte svého autorizovaného dealera Tecnoma.

Pro dodavku nahradnich dilt jsou Vam k dispozici autorizovani dealefi Tecnoma. Mohou provést montaz a mohou
Vam poradit, pokud jde o montaz a pouziti téchto nahradnich dilG.

2.6.1. VNITROSTATNI PREDPISY

DULEZITE
Na vas postfikova¢ se mohou vztahovat pozadavky platné v zemi pouZzivani stroje!

Pravidelné se informujte o vyvoji predpisi, zejména pokud jde o :

m hygienické predpisy, bezpecnost prace a omezeni, ktera je tfeba dodrZovat v zajmu ochrany vaseho
zdravi;

m pravidelné kontroly provadéné pfislusSnymi organy v souladu s podminkami stanovenymi v téchto po-
Zadavcich.
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OBECNE INFORMACE

2.6.2. ZARUKA

DULEZITE
m Zaruka pocina bézet ode dne zprovoznéni s vyhradou pfijeti dokumentll v maximalni [haté 15 dnda.

m V pfipadé, Ze nebudou dodrzena opatfeni pro pouzivani a udrzbu, bude mit spole¢nost Tecnoma pra-
vo odmitnout veskeré zaruky nebo finanéni disledky zpisobené nedodrzenim téchto pokynu.
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OBECNA BEZPECNOST STROJ

KAPITOLA 3. OBECNA BEZPECNOST STROJ

DULEZITE
Je nezbytné fadné prostudovat navod k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE.

3.1. UvoD

DULEZITE
Obeznameni se s bezpe€nostnimi pfedpisy a jejich pochopeni je pfedbéZnou podminkou nutnou pro po-

uzivani Vaseho stroje za maximalni bezpec€nosti a jeho spravnou funkci.

Bezpecné pouzivani je zalozeno na dodrzovani pokynu uvedenych v této kapitole a celé této priru¢ce. Nezbytné je
také dodrzovani platnych zakonu z oblasti bezpeénostnich predpist, prevence Urazu, pracovniho zakoniku a do-
pravnich predpisu.

3.2. POUZIVANI D'UN PULVERISATEUR SAMOJiZDNY POSTRIKOVAC

DULEZITE
Prectéte si bezpecnostni pokyny v pfiruéce pro pouzivani stroje a dodrzujte je

Pouzivani zemédeélského stroje muze navozovat rizika pro jeho uZivatele nebo tfeti osoby pro stroj samotny nebo
pro jeho okoli. K minimalizaci rizik :

Pouzivejte stroj k u¢ellim, k nimz je urcen, ¢ist .2 — ,0Obecné informace* [13]

UdrZujte stroj v optimalnim provoznim a bezpe¢nostnim stavu.

Pravidelné kontrolujte doporu¢ené utahovaci momenty.

Pravidelné kontrolujte hydraulicky obvod, ovéfte utaZzeni spoju.

Pfed kazdym uvedenim do provozu musi byt instalovana a funkéni bezpecnostni a ochranna zafizeni.
Udrzbu a opravy svéfuijte pouze kompetentnim osobam

Po pouziti stroj vyCistéte, aby byly Citelné bezpecnostni samolepky a aby byla umoznéna udrzba.
Stroj pouzivejte pouze pfi pojezdu dopfedu.

Stroj musi Fidit pouze jedna osoba usazena na sedadle fidiCe traktoru.

Nestoupejte na kryty ani na Zzadné jiné misto stroje s vyjimkou zén uréenych k tomu to ucelu.

Je zakazano na stroji pfepravovat osoby, zvifata nebo naradi.

PFi praci s kontaminovanym vybavenim nesmite pit, jist ani koufit. Stejny zakaz plati i pfi jeho Udrzbé.
Déti drzte vzdy v bezpecné vzdalenosti od stroje

Dalkova ovladani uchovavejte na mistech stanovenych vyrobcem.

Spousté pro rychlé pfipojeni musi byt umistény volné, aby se samovolné nespustily v dolni poloze.
Zachovavejte bezpecnou vzdalenost od pohyblivych soucasti.

Nenoste pfilis volné odévy, dlouhé a volné vlasy ani Sperky, které by mohly byt zachyceny nebo sevieny pohyb-
livymi souCastmi.

Pfed spusténim stroje se pfesvédcte, Zze se v jeho okoli nenachazi zadné osoby, zvifata nebo prekazky.
Pfi manipulaci s rameny v blizkosti elektrického &i telefonniho vedeni dbejte zvySené opatrnosti.
Nestljte v blizkosti pohybujiciho se stroje nebo rampy.

Kdyz zaslechnete zvuk nebo pocitite vibrace, které jsou neobvyklé, zastavte stroj a vyhledejte a odstrarite pfici-
nu problému, nez budete pokraCovat v praci. V pfipadé potifeby se obratte na svého dealera.

Nezapominejte, Zze ostrazitost a opatrnost jsou nejlepSimi zarukami Vasi bezpe&nosti.

3.2.1. FILTRACNI/PRETLAKOVY SYSTEM KABINY

DULEZITE
Samojizdné stroje jsou vybaveny kabinou a filtracnim/pretlakovym systémem v souladu s kategorii 4.

Chrani vas pred prachem, aerosoly a vypary z pouzivanych vyrobkd.
Aby byla tato ochrana zachovana, je dulezité pravidelné vyménovat filtry.
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OBECNA BEZPECNOST STROJ

Hlavni filtrani/tlakova jednotka je oznaCena piktogramem DE0252, ktery Obrazek 3.1.
poskytuje informace o riziku expozice nebezpenym latkdm a o Cetnosti vy-
mény filtru.

g

(o

Tyto informace jsou v névogiu k qbsluze samojizgjného nosi¢e doplnény o podrobnosti o opatfenich, ktera je tFepa
dodrzovat pfi vyméné UHLIKOVEHO KABINOVEHO FILTRU, a o €etnosti jeho vymény dle doporu¢eni normy CSN
EN 15695-2.

Pokud jsou tyto filtry zaneseny prachem/zbytky pfipravkd na ochranu rostlin a/nebo uhlovodiky, doporu€ujeme pfi
vymeéné filtr(l pouzit nasledujici osobni ochranu: rukavice podle normy CSN EN 374, pracovni masky a odév.

Viyrobci pfipravks na ochranu rostlin uvadéji na obalech svych vyrobkd informace o kvalité filtrG podle normy CSN
EN 15695-2. Doporuéujeme zkontrolovat, zda ty, které jsou umistény v kabin&, odpovidaji pouZitému pfipravku na
ochranu rostlin.

Doporucujeme vam také, abyste se pravidelné informovali o zménach v pfedpisech o bezpecnosti a ochrané zdravi
pfi praci a o omezenich, ktera je tfeba dodrzovat v zgjmu vaseho zdravi.

3.3. POUZiIVANi OSETROVACICH PRODUKTU
DULEZITE

Chcete-li snizit riziko vystaveni pfipravkiim na ochranu rostlin, informujte se o pouzivanych pfipravcich.

DULEZITE
Po skoné&eni postfikovani se umyjte a vymérite odév. Umyjte pouzité vybaveni, které mohlo byt kontami-
novano.

Mduzete také absolvovat vhodny skolici kurz; informuijte se u svého prodejce.

Tentopostfikova¢ byl navrzen a vyroben podle Tecnoma k provozu pro pouZiti oSetfovacich prostfedku dle vase-
ho vybéru. S ohledem na bezproblémovy provoz postfikovace vam doporucujeme striktné dodrzovat nase pokyny,
uvedené v navodu k pouziti, ktery je vam predan pfi koupi postfikovace.

Je v8ak pouze na vasi odpovédnosti, jakozto uzZivatele, zda se budete striktné fidit doporu¢enimi vyrobcl o$etfo-
vacich produktl, jez pouzivate a dodrzovat platné zakony, zejména pokud jde o ziskani osvédceni o schvaleném
oSetrovateli plodin pro operatora.

VSem uzivatelim se vrele doporucuje zejména:

m Pred naplnénim nadrze provedte kontrolu tlaku pomoci Cisté vody.

m Pozorné prostudovat Stitek (Stitky) vyrobce pouzitého(ych) oSetfovaciho(ich) produktli(d) a dodrzovat uvedené
pokyny (davkovani, osobni ochranné pomucky, atd...) ;
Michejte pouze produkty, jejichz kompatibilita byla vyslovné uznana vyrobcem fytosanitarnich vyrobku;
Dejte pozor, aby se do nadrze vaseho postfikovace nedostal pfi pInéni vzduch a nezacala se tak tvofit péna.
Vznikly by tak problémy s pfete€enim produktu z nadrze;

m Ridte se doporu&enimi pro pouZiti a vystrahami vyrobce fytosanitarnich produktt, pokud jde o skladovani o$et-
fovacich produktd a vzdy je radgji uchovavejte v uzaméenych prostorach mimo dosah déti a zvirat;

Dodrzujte doporuceni tykajici se zpracovani oball podle doporuceni vyrobcu fytosanitarnich vyrobkd;
Respektujte neoSetfované zony;

V pfipadé pochybnosti nebo nevyplnénych polozek se obratte na vyrobce fytosanitarniho produktu (nebo jeho
zastupce).

3.4. KONVENCE TYKAJiCi SE BEZPECNOSTNICH SYMBOLU

Terminy NEBEZPECI, VYSTRAHA a UPOZORNENI jsou pouzity s trojihelnikovym bezpeénostnim symbolem.
Tento symbol indikuje stupefi zavaznosti podstupovaného rizika.
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NEBEZPECI
Predstavuje okamzité nebezpedi vysokého stupné!

Nedodrzeni pokynd muze mit za nasledek smrt nebo velmi vazna zranéni (s dlouhodobymi nasledky,
ztrata koncetin).

VAROVANI
Oznacuje potencialni nebezpedi stfedniho stupné!
Nedodrzeni pokynd maze mit za jistych okolnosti za nasledek smrt ¢i velmi vazna zranéni.

VYSTRAHA
Oznacuje nebezpedi nizkého stupné!
Nedodrzeni pokynd mize mit za nasledek télesna zranéni a materialni $kody nizsi az stfedni zavaznosti.

DULEZITE
Oznacuje povinnost!

Nedodrzeni pfedepsaného jednani popsaného v téchto varovnych zpravach maze mit za nasledek neho-
dy ¢i poruchy.

POZNAMKA
Oznacuje informace nebo rady k pouziti!
Tyto rady Vam umozni pouzivat stroj tim nejvhodnéjSim zplsobem.

3.5. POKYNY PRED POUZITIM

3.5.1. NAVOD K POUZITI

DULEZITE
Navod k pouziti musi byt vzdy pFistupny pro uzivatele a pro personal udrzby a je tfeba jej vzdy pfechova-
vat na misté pouzivani stroje. A musi byt také spravné pochopen.

3.5.2. OCHRANA OSOB

Zari 2021

VAROVANI

Riziko otravy z dlivodu kontaktu s fytosanitarnimi pfipravky!, oleje, nemrznouci kapaliny, rozpoustédla a
paliva !

m Ridte se pokyny vyrobc(i, abyste tyto produkty pouzivali bezpeénym zptsobem.

m Aby nedoslo ke kontaktu s kizi, o¢ima a Usty, pouZzivejte osobni ochranné prostredky (OOP) oznace-

né jako C E

Priklad individualni ochrany:

- chemicky odolny celotélovy oblek

- vodéodolna bezpec€nostni obuv

- ochranné bryle

- ochrana dychaciho ustroji FFP2

- rukavice vyhovujici normé EN 374
m Interiér kabiny udrzujte v Cistoté

Nikdy nevnasejte do kabiny:
- osobni ochranné prostredky, rukavice, obuv a kontaminovany odév
- nadoby s pfipravky na ochranu rostlin
m Méjte vzdy po ruce Iékarnicku
m V pfipadé nehody vyhledejte I€kare a predlozte Udaje o pfFisluSném pfipravku.
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Tabulka 3.1. Hlavni zpusoby kontaminace

1

3.5.3. BEZPECNOSTNIi A OCHRANNA ZARIZENI

Pres sliznice (o¢i)

m potfisnéni

m otirani o¢i kontaminovanyma rukama

Pfes dychaci Ustroji

m prach

m aerosol pfi postfikovani

m vypary

Pres travici Ustroji

m jezeni, piti a koufeni b&hem aplikace nebo po zpraco-
vavani produktu bez nasledného umyti rukou

m nahodné poZiti

Pres pokozku

m  potfisnéni

m  kontakt s oSetfenymi kulturami

Obrazek 3.2.

OBECNA BEZPECNOST STROJ

m Pred kazdym uvedenim do provozu musi byt instalovana a funkéni bezpec€nostni a ochranna zafizeni.
m Pravidelné ovéfujte dobry stav téchto zafizeni vizualni kontrolou.

m Je zakazano demontovat nebo otevirat ochrannd zafizeni, dokud jsou postfikovac, jeho vybaveni nebo soucasti
V provozu.

VAROVANI

Vadny ochranny prostfedek miize byt zdrojem nebezpeénych situaci.

VYSTRAHA

Nepouzivejte rozprasovac¢ bez svych obrazovkach a Stity.

3.6. NEBEZPECIi SPOJENA S POSTRIKEM SAMOHYBNY

VAROVANI

Nebezpedi nehod zpUsobené narazem, pfimacknutim, pofezanim, sevienim vie€enim pohyblivymi me-
chanismy mize nastat v dusledku nedodrzeni bezpeénostnich opatfeni nebo nedostatku ostrazitosti !

Musi byt bdéla, pokud je Vas stroj vybaven hydraulickou rampou, je pfi pohybech rampy spustén vystraz-

ny zvukovy signal.

POZNAMKA

Bezpecnostni piktogramy a dal$i oznaéeni na stroji indikuji potencialni rizika a uvadeéji dlezita doporuce-

ni pro bezpeéné pouzivani stroje.

Rizika spojena se specifickymi funkcemi stroje jsou uvadéna v celém rozsahu rliznych kapitol obsazenych v této
pfiruCce.

3.6.1. RIZIKA SPOJENA S NEDODRZENIM BEZPECNOSTNICH POKYNU

Nedodrzeni bezpe¢nostnich pokynd muze

m vést k ohrozeni osob, ale rovnéz ke hmotné odpovédnosti za Skody na stroji a okoli,
m mit za nasledek ztratu naroku na uhradu Skody.
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OBECNA BEZPECNOST STROJ

3.6.2. NEBEZPECIi SPOJENA S POSTRIKEM

VAROVANI
Nebezpedi otravy prachem, aerosoly a vypary pfi postfikovani s otevienymi okny traktoru!

Dvefe a okna kabiny musi zistat béhem postfiku tésné zaviené.

3.6.3. PNEUMATIKY

DULEZITE
Je nezbytné fadné prostudovat navod k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE.

e

3.6.4. BRZDOVE SYSTEMY

DULEZITE
Je nezbytné fadné prostudovat navod k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE.

e

3.6.5. PREPRAVA NA SILNICI

DULEZITE
Je nezbytné fadné prostudovat navod k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE.

e

Kromé dodrzovani platné silni¢ni vyhlasky, aplikovat nize uvedena doporuceni

m Pfed jizdou na silnici

- Zkontrolujte brzdovy systém.

- Provedte vizualni kontrolu, abyste se ujistili, Ze jsou na misté bezpecnostni prvky.

- Otocné dily stroje umistéte do pfepravni polohy a zajistéte je bezpecnostnimi prvky uréenymi za timto uce-
lem.

Zcela povolte parkovaci brzdu.

Uzpusobte fizeni,

Dodrzujte maximalni povolenou rychlost

Davejte pozor na nadzemni elektricka vedeni.

Pokud je Vas stroj vybaven zavéSenim kol AXAIR AXAIR , nejezdétenevyjizdéjte se strojem s podhusténymi

méchy.
= Postup nafukovani/ vypoustéci méchu je popsan v navodu k pouziti PRECICULTURE

3.6.6. PREPRAVA NA KAMIONU

DULEZITE
K zajisténi stability postfikovac vybavenych odpruzenim AXAIR béhem prepravy na kamionu nebo via-

ku vypustte méchy
= Postup nafukovani/ vypoustéci méchi je popsan v navodu k pouziti PRECICULTURE

3.6.7. PREDBEZNE DOPORUCEN| SAMOHYBNY

» DOPORUCENI PRED KAZDYM POSTRIKOVACE POUZITIM

NEBEZPECI
Nebezpedi pfimacknuti samovolnym pohybem traktoru nebo nahodnému padu zdvizeného stroj !

Nez vstoupite do nebezpecné oblasti mezi traktorem a strojem, pfijméte veSkera nezbytna opatfeni,
abyste predesli rozjezdu nebo nahodnému pohybu traktoru nebo stroje a nahodnému padu zdvizeného
stroj.
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NEBEZPECI
Nebezpeci usmrceni elektrickym proudem pfi elektrickém kon- Obrazek 3.3. Stitek
taktu s rampoul! 5319913

m  Minimalni vyska elektrického vedeni od zemé je rlizna!

m Ovérte, ze svétla vyska vzhledem ke stroji je dostatecna ve
vSech pripadech pouziti stroje (napfiklad rampa v maximal-
ni vysce s otevienym zadnim krytem)

Bezpecnostni vzdalenost od zavéseného ve-
deni

- zavisi na jmenovitém napéti elektrického vedeni
= Dodrzujte minimalni doporu¢enou vzdalenost, aby
byla zajisténa bezpecénost viech.
m Myslete také na anténu radia nebo jakeékoli jiné prislusen-
stvi, bud originalni nebo namontované pozdéji.
m Postupujte podle bezpecénostnich pokynt a nezapominejte
na maximalni vysku stroje, Cist 4.5.2 — ,Maximalni rozmeéry
stroji“ [45]

VAROVANI

Rizika nehody vlivem narazu, rozdrceni, pofezani, zachyceni, skfipnuti a strzeni z ddvodu nedostatec-
né stability nakladu a pfi prevraceni traktoru / pfipojeného stroje, a une puissance de freinage insuffisant,
dus a une stabilité insuffisante sous charge !

m Jizdu pfizplsobujte tak, abyste za vSech okolnosti neztratili kontrolu nad traktorem/strojem.

m Sledujte podminky pouzivani stroje i klimatické podminky a své osobni schopnosti.

m Pouzijte vhodnou traktor.
| |

Dodrzujte maximalni zatizeni stroje a udaje o pfipustném zatiZeni traktoru, ¢ist 4.5.1 — ,Hmotnost po-
stfikovace® [43].

VAROVANI

Riziko zachyceni, vie€eni a odlétavani cizich pfedmétd v nebezpecné oblasti zapnuté kardanové hfide-
le!

m Pred kazdym pouzitim zkontrolujte vhodny stav pfevodové hfidele a jej spravné namontovani a
uzamdceni.
= P¥i opravé jakéhokoliv problému na hnacim hfideli nechte zasah provést odbornikem.
m Je-li hfidel v chodu:
- Dodrzujte povoleny rezim pohonu stroje, nez zapojite pomocny hfidel traktoru.
- Zachovavejte bezpec€nou vzdalenost od prevodové hridele
- Zabrarite vstupu osob do nebezpecéné oblasti
m V pfipadé nebezpecdi okamzité vypnéte motor traktoru.

VAROVANI
Fytosanitarni pfipravky predstavuji v pfipadé nahodného kontaktu zdravotni riziko!
m Je naprosto nezbytné Fidit se indikacemi vyrobc(, aby byly tyto produkty pouzivany bezpeénym zpa-
sobem, vyhnéte se jakémukoliv kontaktu s pokozkou, oima a Usty.
m \ybavte se nasledujicimi prostredky:
- rukavice a kombinace odolné chemickym produktim
- vodéodolna bezpecnostni obuv
- ochrana obliceje
- ochranné bryle
- ochrana dychaciho Ustroji
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DULEZITE

m PFi pouzivani stroje dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené, Cist 3.6 — ,Nebezpeci spojena s postfi-
kem Samohybny* [20].

m Dodrzovani téchto pokynu pfispiva k Vasi bezpecnosti.

@

DULEZITE
Abyste zajistili spravné fungovani stroje, musite zajistit pravidelnou kontrolu parametrti v 4.5 — , Technic-

ke charakteristiky” [43] konstrukce a funkci 6.13 — ,Struktura a prvkd“ [88] autorizovanym distribu-
torem spolecnosti

e

DULEZITE
Pfed zahajenim praci

e

Pokud je postfikovac pripojen k traktoru a jsou provedena veSkera zapojeni (elektricke, hydraulické ovla-
dani, kardanova htidel)

m Napustte do rlznych nadrzi vodu (do nadrzi na proplachovani a na umyvani rukou napustte Cistou
vodu).

Zkontrolujte hladiny oleje (Cerpadlo, pfevodové Ustroji, olejova vana atd.)

Zkontrolujte tlak a fadny stav pneumatik.

Zkontrolujte fungovani brzd, pokud je stroj jimi vybaven.

Promazte na stroji v8echny prvky vybavené maznici.

POZNAMKA
(1]

PFi vSech problémech s pouzitim

m Ten absolvoval nékolik stuprili Skoleni k vyvojovym zménam stroji Tecnoma a je dokonalé kvalifiko-
van k tomu, aby Vam poradil a bylo tak dosazeno optimalniho vyuziti Vaseho postfikovace.

» PRACOVNI PODMINKY VLASTNIi POHON

DULEZITE
Kabina chrani obsluhu pred prachem, aerosoly a vypary.

m Pred zahajenim postfiku zkontrolujte, zda je v tlakovém systému pfijatelny a spravny filtr (v souladu s
normou CSN EN 15695-2).

m Na $titku umisténém na pfipravku na ochranu rostlin ovétte, zda filtr (v souladu s normou CSN EN
15695-2) poskytuje ochranu pred potencialnimi riziky pfipravku.

m Dvefe a okna kabiny musi zUstat béhem postfiku tésné zaviené.
Operator nesmi opustit své stanovisté fidice, kdyz je stroj v chodu s vyjimkou pfipadu zvlastni mani-
pulace (napf. plnéni).

DULEZITE
UzpUsobte svou rychlost a zpusob jizdy terénu, silnicim a cestam.

s Uhel rejdu

= Je omezen charakteristikami hnaciho hfidele. Pfi pfekroCeni tohoto Uhlu by hrozilo poskozeni
stroje, na které se nevztahuje zaruka.

m Rychlost pfi praci
= Postupujte pravidelné a bez vykyvu rychlosti.
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» PRACE V NOCI

VAROVANI
Riziko urazu kvuli $patné viditelnosti!
Stroj pouzivejte pfi dostateCném osvétleni,

V pfipadé nedostateéného osvétleni pouzijte umélé osvétleni. Spojte se za tim Gcelem s autorizovanym
distributorem!

3.6.8. DALSI RIZIKA
» POZOR NA NADZEMNIi ELEKTRICKA VEDENI

NEBEZPECI
Nebezpeci usmrceni elektrickym proudem pfi elektrickém kontaktu s rampou!

m Minimalni vySka elektrického vedeni od zemé je rizna!

m Ovérte, Ze svétla vySka vzhledem ke stroji je dostatecna ve v8ech pfipadech
pouziti stroje (napfiklad rampa v maximalni vySce s otevienym zadnim krytem)
Bezpecénostni vzdalenost od zavéseného vedeni

- zavisi na jmenovitém napéti elektrického vedeni
= Dodrzujte minimalni doporu¢enou vzdalenost, aby byla zajisténa bez-
pecnost vSech.
m Myslete také na anténu radia nebo jakékoli jiné pfisluSenstvi, bud originalni ne- }
bo namontované pozd§ji. Stitek 5319913

V pripadé kontaktu stroje s elektrickym vedenim ihned zastavte pohyb stroje,

Motor traktoru nebo samojizdného stroje a zatahnéte parkovaci brzdu.
Pfivolejte rychlou zachrannou sluzbu.

Zustarite uvnitf kabiny.

Upozornéte na nebezpeci kazdou osobu, ktera se pfiblizi ke stroji.

Kabinu muUzete opustit az po ziskani povoleni pracovnika zachranné sluzby.

» ELEKTRICKA INSTALACE

m Dbejte na spravné zapojeni pélu baterie, davejte pozor béhem
Odpojovani, zacnéte negativnim pélem
Pripojeni zacnéte pozitivnim pdlem

m PrFed jakymkoli zakrokem na elektrickém obvodu odpojte baterii.

Pouzivejte pouze predepsané poijistky (riziko pozaru)

m Pred jakymkoli elektrickym svarfenim odpojte baterii a alternator a vSechna elektricka zafizeni nebo elektronické
moduly.

m Zamezte tvorbé jisker nebo plamene v blizkosti baterie.

V pfipadé nabijeni baterie traktoru odpojte vSechna elektricka Ci elektronicka zafizeni.

V pfipadé instalace pfidavnych elektrickych &i elektronickych zafizeni zkontrolujte, zda nerusi plvodni zafizeni.

» ELEKTRICKE BATERIE
Baterie obsahuji kyselinu sirovou.
V pripadé kontaktu s kuzi
1. Ji oplachnéte velkym mnozstvim Cisté vody;
2. A vyhledejte I1ékafe
» ZBYTKOVE ENERGIE

NEBEZPECI
Zbytkové energie!

Pfitomnost zbytkovych energii v riznych systémech (mechanické, hydraulické, pneumatické, elektrické
nebo elektronické) na vasem pocitaci.

abwb =
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OBECNA BEZPECNOST STROJ

» NADRZ NA POSTRIK

m Nikdy nesestupuijte do nadoby na postfikovaci smés!
- aniz by byla dokonale vycisténa;
- ochrana dychaciho ustroji

» HYDROPNEUMATICKY ZASOBNIK

Je zakazano ménit jeho vnéjsi vzhled obrabénim, svarfovanim, litim, vrtanim nebo jakymkoliv jinym zpusobem.
Hydropneumaticky zasobnik a jeho upevnéni musi byt udrzovany v dobrém stavu.

Vzdy dodrzujte maximalni povoleny tlak pro hydropneumaticky akumulator.

Nesmi vykazovat Zadny unik plynu.

» POTRUBI POD TLAKEM
VAROVANI

Kapalina, ktera unikne z obvodu, maze zpUsobit zranéni ¢i otravu.

Nikdy neotvirejte potrubi pod tlakem

» HYDRAULICKE OKRUHY

VAROVANI

Hydraulické oleje pod tlakem!

Hydraulicka kapalina, ktera unika z okruhu, maze proniknout pokozkou a zplsobit vazna zranéni a rov-
néz otravu.

m Pravidelné kontrolujte celkovy dobry stav hydraulickych obvodu.
m U stroji bez hydraulické centraly

= Dodrzujte postup odpojovani napajecich hadic, jako prvni odpojte hadici pod tlakem (Cervena znacka)
m V pfipadé poranéni hydraulickym olejem ihned kontaktujte Iékare.

3.6.9. NEZ OPUSTITE KABINU SAMOJiZDNEHO POSTRIKOVACE

Ucinte nezbytna opatieniabyste zabranili nahodnému rozjezdu a/nebo pohybu samojizd-
ného postiikovace

1. Umistéte stroj na rovnou plochu

Utahnéte parkovaci brzdu

Zastavte motor a vytahnéte kli¢ek ze zapalovani

Potfebujete-li zaparkovat ve svahu, zajistéte kola kliny

PO

CISTENI, UDRZBA A OPRAVA

DULEZITE
Pro obecné udrzby, &teni.7 — ,Udrzba stroji Laser, Laser FC a Fronter” [129]

3.7.1. CISTENI STROJE

VYSTRAHA

Vysokotlaky Cistic!

m nesmeérujte paprsek na elektricka a hydraulicka ustroji, kompresor, motory, hydraulické hadice, tésné-
ni, plnici uzavéry, a dalsi citlivé komponenty .

m Pokud Cistite stroj vysokotlakym Cisti€em, je nutno zcela zopakovat promazavani pristroje.

DULEZITE
Udrzuijte tento stroj na kazdodenni bazi a jak je popsano v této pfiruéce. &ist 7 — ,Udrzba strojii Laser,

Laser FC a Fronter* [129].
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Jakmile bude ¢iSténi dokonc¢eno,

1. Kontrolujte kapalinové okruhy a ujistéte se, Zze nedochazi k Gnikiim a Ze nejsou pFipojky povolené.
2. lhned opravte zjiSténé nedostatky.

3.7.2. UDRZBA A OPRAVY STROJ
» VSEOBECNE UDAJE

EE POZNAMKA
Stroj mGze podléhat narodnim pozadavkdm na periodické kontroly vydanym povérenymi organizacemi
podle podminek stanovenych témito poZzadavky.

Ukony Gdrzby a opravy smi byt provadény vyhradné kvalifikovanymi osobami.

Stroj a jeho pfisluSenstvi vzdy udrzujte v dokonalém provoznim stavu.

Dbejte na Cistotu vSech nadrzi.

Dodrzujte pfedepsané intervaly prohlidek stroje.

Jakmile bude prace provedena, zkontrolujte utazeni pfipojek a jinych souéasti dot€enych udrzbou.

Dily pro udrzbu a vyménu po opotiebeni a prisluSenstvi.

m Pouzivejte originalni hadice Tecnoma, které jsou odolné vici riznym druhdm namahani
m VSechny soucasti, které nejsou v dokonalém funkénim stavu, ihned vymérnite
m Pouzivejte nahradni dily a originalni pfisluSenstvi nebo pfisluSenstvi doporu€ované spole¢nosti Tecnoma.

EEI POZNAMKA
Spole¢nost Tecnoma odmita jakoukoliv odpovédnost pfi pouziti nehomologovanych dild nebo pFisluSen-
stvi ..

» PRED KAZDYM ZASAHEM:
Vypne pohyblivé prvky stroje

1. Uvedte hnaci vystup mimo zabér.

2. Vyradte z chodu provozni média (vzduch, olej atd.)

3. Pockejte, az budou zcela zastaveny vSechny pohyblivé prvky.

4. Nechte vychladnout motory, hnaci hfidele a dalSi Ustroji, ktera mohou byt horka.

Prijméte potrebna opatreni pro zamezeni samovolného rozjeti traktoru:
1. Zastavte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani
2. Uvedte fadici paku do neutralu.
3. Utahnéte parkovaci brzdu
Ujistéte se o stabilité stroje a jeho prvki.
1. Je-li tfeba praci provést se zdvizenou rampou.
= uzavfete hydraulicky uzaviraci ventil pro zdvih - pokles

2.  Umistéte stabilizani zafizeni, pokud jsou pouzita.
3. Priprovadéni vymény Ustroji peclivé zajistéte.
» UDRZBA

Pred jakymkoli elektrickym svarenim

1. Odpojte baterii a alternator a rovnéz vSechna elektricka zafizeni nebo elektronické moduly.
2. Davejte pozor na potrubi
3. Neprovadéjte svarfovaci prace v blizkosti nadrze nebo soucasti, ktera byla v kontaktu s tekutym hnojivem (rizi-

ko exploze)
= Pro eliminaci tohoto rizika souc¢asti peclivé oplachnéte Cistou vodou..

Pred jakymkoli zakrokem na elektrickém obvodu
* odpojte baterii
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Pred kazdym zasahem na hydraulickém okruhu
1. Ujistéte se, Zze okruh neni pod tlakem.

= Eliminujte tlak pfed odpojenim hydraulickych potrubi.

2. Nevyhledavejte unik prsty.

= Obratte se na vaseho autorizovaného prodejce.

Hadice

m Je-li poSkozené ohebné nebo pevné potrubi, je tfeba je ihned vyménit
m K vyméneé pouzivejte pouze nové potrubi.
m  Tuhé potrubi nesmi vykazovat zadné svarovani.

Potrubi pod tlakem nebo tahem

m  Opravy téchto organt byt provadény pouze kvalifikovanym pracovnikem.

Opravy uvnitf nadrzi

m Opravy smi byt provadény az po dokonalém vycisténi

m Z bezpecénostnich dlivodu je dllezité, aby na prace dohlizela druha osoba vné nadrze.

» ZASAHY NA PNEUMATIKACH

DULEZITE
V PRIPADE VLECY POSTRIKOVAC NEBO SAMOJIZDNY POSTRIKOVAC

VYSTRAHA
Nespravna montaz muze vazné ohrozit Vasi bezpecnost !

m Zasahy na pneumatikach provadéjte, vyhradné pokud budete mit k dispozici specialni naradi a po-
tfebné zkusenosti.
m V pfipadé pochybnosti se obratte na kvalifikovaného pracovnika.

DULEZITE
Montaz pneumatik s jinymi charakteristikami, nez jsou ty pfedepsané vyrobcem, je zakazana.

3.8. UPRAVA STROJE

VAROVANI

Nebezpedi nehod zplsobenych narazem, pfimacknutim, pofezanim a sevienim spojené s prasknutim
nosnych dil( !

Zmeény a transformace telles quelles soient ne sont possibles que sur autorisation de Tecnoma, y com-
pris les modifications de mécano-soudure.

3.9. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

DULEZITE
Cist 9 — ,Ochrana zivotniho prostredi* [155].

3.10. VYSTRAZNE PIKTOGRAMY A JINA OZNACENI

Zari 2021

DULEZITE

m Dbejte na pfitomnost a Cistotu vystraznych piktogramd.

m Necitelné nebo chybgjici piktogramy vymérite za nové. Objednat je Ize u vadeho prodejce (je tfeba
uvést referenéni Cislo pr.:5319909

m Najdete zde odkazy na tyto piktogramy pouzivané na vaseho stroje v 4.8 — ,Bezpecnostni piktogra-
my*“ [52].
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DULEZITE
K nalezeni Vystrazné piktogramu, ¢ist 4.8.1 — ,Popis bezpecnostnich piktogram(® [52]
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POPIS STROJE

KAPITOLA 4. POPIS STROJE

4.1. VSEOBECNE CHARAKTERISTIKY

Spole¢nost Tecnoma pravidelné obnovuje své stroje a variant montaze je velka fada, takze nasledujici popis neni
smluvné zavazny.

4.1.1. NOSNE VOZIDLO

Svareny podvozek s dvojitymi podélniky obdélnikového profilu.

Odpruzeni AXAIR na 2 otacivych podvozcich na kulovych ¢epech:

- na 3200 litra, pfedni podvozek zavésen pomoci dvou pneumatickych méchid AXAIR a dvou hydraulickych tlu-
micud, zadni vykyvny podvozek zavéSen pomoci jednoho pneumatického méchu AXAIR velkého priméru se
dvéma hydraulickymi tlumici a spojovaci tyci.

- na 4200 a 5200 litr(l, pfedni podvozek zavéSen pomoci dvou pneumatickych méchid AXAIR a dvou hydrau-
lickych tlumi¢ua, zadni vykyvny podvozek zavé$en pomoci dvou pneumatickych méchi AXAIR se dvéma hyd-
raulickymi tlumici a spojovaci tyci.

Sériova svétla vyska:

- sériové 1,05 m pro 3200 litrd

- sériové 1,10 m pro 4200 a 5200 litra.

Ecartement variable réglable Mécaniquement 2 % Napravy: 1,80 az 2,40 m. Upfesnit pfi objednavce (viz pfislu-

Senstvi pro dalSi rozchody).

Sériové pneumatiky:

- 270/95R48 pro 3200 litrG

- 300/95R52 pro 4200 a 5200 litra.

Motor Deutz, Sestivalec TCD 6,1 - 176 koni nebo 217 koni podle typu - Norma Tier 3 b - Snizené otacky motoru

a hlasitost - Elektronicka regulace Chlazeni Intercool.

Palivova nadrz o objemu 360 litrd.

Hydrostaticky pfevod na 4 hnacich kolech, 2 ¢erpadla s variabilnim vykonem REXROTH

Motorové Fizeni: ovladaC pojezdu a pedal.

Rychlostni regulator HYDROPILOT.

Motorizace ¢tyf kol Etyfmi rychlobéznymi motory s variabilnim objemem valce. Redukéni pfevod planetovym

soukolim. Integrované dynamické brzdy. Integrované vile¢né kolo.

Dynamické, hydrostatické a statické brzdy na vSech 4 kolech.

Uplna predni/zadni uzavérka diferencialu.

Hydraulicky motor pro regulované otacky pomocného hridele 540 ot/min. Regulace otacek pomocného hfidele z

kabiny.

fizeni 4 kol s elektronickou kontrolou: funkce 2WS, 4WS, krabi chod, korekce zadni napravy pfi pohybu na sva-

hu s automatickym zarovnanim do nulové polohy.

3 Rozsahy rychlosti: : 0 - 16km/h, 0 -22km/h a 0 -40km/h

Mechanicky vzduchovy kompresor pro Axair, vzduchova pistole a plynula cirkulace, je-li jako volitelné pfislusen-

stvi instalovan proti-odkap

Panoramaticka pretlakova kabina odpruzena na silentblocich, aktivni uhlikové filtry, regulace teploty pomoci di-

gitalné fizené klimatizace, nizka hladina hluku, MP3 autoradio, tonovana skla, 2 elektricky ovladana zpétna zr-

catka s vyhfivanim, nastavitelny sloupek fizeni, pneumaticky odpruzené oto¢né sedadlo, vSechny ovladaci prv-
ky umisténé v pravé loketni opérce sedadla Chladici box.

Hydraulicky sklopny pfistupovy Zebfik s ochrannym krytem. Dvoji ovladani Cerpadla a otaCek motoru z kabiny a

ovladaci zony

Prijezdny profil a osvétleni podle platnych norem, svételny majak. 8 pracovni svétlomety : 6 ¢elni a 2 vzadu

4.1.2. NADRZE

Polyetylénova nadrz o objemu 3200, 4200 nebo 5200 litr(l (podle typu) o jmenovitém objemu minimalné +5 % s
kosSovym filtrem @ 380 mm - 500 mikrometra.

Nadrz na proplach 440 nebo 450 litrd podle objemu hlavni nadrze.

PIné integrovana obsluzna zéna za oteviraci kapotou se zabudovanym pracovnim osvétlenim.

15 litrova nadrz na umyvani rukou.

Elektronicky ukazatel Tank control ¢itelny z kabiny. Kompletni vypousténi nadrze ruénim ventilem. Oplach nadr-
ze tfemi nebo ¢tyfmi (podle objemu) otoEnymi tryskami Lav'Ton.

Pfimichava¢ a zabudovany Lav'Box. Odnimatelny, hydraulicky.
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Saci a vytlatné pozarni spojky @ 50 mm. O’Clear - systém Cistého plnéni pfes nadrz na proplach.
Spusténi obvodu : 2 multi-cesta ventily.

Cidlo se zvukovou signalizaci pti dosaZeni pozadovaného mnoZstvi kapaliny.

Osvétleny uUlozny prostor na pravé strané.

.3. FILTRACE

500 mikron( plnici filtr
365 a 594 mikrona saci filtr
2 x 365 mikronud Vytla€ny filtrt

4. CERPADLO

Cerpadlo pm500: max. pratok 240 litrGi/min pfi 540 ot./min @15bar (rampa 24/12 az 28/15)
Cerpadlo pm700: max. pratok 290 litrG/min pfi 540 ot./min @15bar (rampa > 28/16)

Pohon hydraulickym motorem
Super sani plnéni 350 I/min pfi 540 ot/min v optimalnich podminkach
Ventil pro obvod ,Hyper O’Clear*

.5. REGULACE (DPAE) NOVATEC NOVATOP

DPAE regulace prutoku se snimacem rychlosti, regulaénim ventilem a pratokomérem,
Rukojet Multi na ovladani funkci

Rozvod elektroventily Tecnoma

Manometr s rozSifenym primérem s cirkulaci

.6. HYDRAULICKY

ED Elektro-rozvadéce pro vSechny funkce pomoci terminalu nebo joysticku

.7. KOMPATIBILNi RAMPY PODLE MODELU

Rampa LVS ocelova 24/12 az 36/18 m
Rampa LVX hlinikova 28/16, 30/16 a 32/16 m
Rampa L3X hlinikova 28 az 44 m

Rampa GVS ocelova 36 ma 38 m

Rampa GVX hlinikova 36, 38,40 a42 m

Nerezovym potrubim,

PENTAJET s membranou proti odkapu, 4 trysky fady NOZAL a 1 zatka (pozor, vybér maximalné ze dvou sad
trysek vstfikovani vzduchu)

Sériova korekce pfi pohybu na svahu a variabilni geometrie

.8. VOLITELNE PRISLUSENSTVIi 3240

Zvlastni prislusenstvi Laser 3240 40 km/h

Mechanicky nastavitelny rozchod kol 2,00 az 2,70 m (maximalni Sitka pro provoz ve Francii €ini 2,55)

(
Mechanicky nastavitelny rozchod kol 2,50 az 3,05 m (provoz ve Francii nemozny)

Hydraulicky nastavitelny rozchod kol 1,80 az 2,40 m (svétlost 1,05 - 1,2 5m - zakladni kola)

Hydraulicky nastavitelny rozchod kol 2 az 2,70 m (svétlost 1,05 - 1,25 m - zakladni kola)

Hydraulicky nastavitelny rozchod kol 2.40 az 3,04 m (svétlost 1,05 - 1,25 m - zakladni kola)

Svétla vyska 1,25 m

Svétla vyska 1,40 m a kola 300/95R52 (minimalni rozchod 2,40 m)

Svétla vySka 1,60 m a kola 300/95R52 (minimalni rozchod 2,40 m)

Svétla vyska 1,80 m a kola 300/95R52 (minimalni rozchod 2,40 m)

Souprava 4 blatniku

Mrazuvzdorné €erpadlo na pneumaticky okruh (doporuc¢eno v pfipadé proti-odkapu)

Motor 217 koni Tier Ill b misto motoru 176 koni Tier lll b

Pfevodovy pomér ,PR4240“ (Pro motor 200 koni a svétlost 1,05m)
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Sklapéci sedadlo v kabiné

Pfedni nebo zadni tazny hak

Priplatkova vybava pro postfikovaci okruh

Vypinani sekci postfikovace ze zvlastni skfinky

Cerpadlo PM700 (300 I/min) misto PM500 (2501/min) pro rampu 24 nebo 28 m

Hadicovy navijak 20 m na oplach stroje

AUTONET s €erpadlem PM150 (70 I/min)

Oplach samotné rampy bez zpétného toku do nadrze, ovladany z kabiny poc¢itatem Novatop

TECFLOW (elektricka ochrana proti pfeteceni)

NOVAFLOW

Elektricky systém Novaflow PA (vicecestné elektricky ovladané ventily a Novaflow pro Novatop)

Elektricky systém Novaflow PA + Prog. Integrovany Autonet PA a oplach rampy bez zpétného toku do nadrze
pro Novaflow

SPIROVIT

Saci trubka se sacim koSem

2 Spojky CamLock misto dvou pozarnich spojek

Varianty u ramp

2 pracovni svétlomety na osvétleni rampy

Couvaci kamera (pouze na NOVATOP Visio s video zaznamem)

Automaticka hydraulika rampy na konci pole

TOPFIELD 1

TOPFIELD 2 (na verzi Novatop)

Podhodnoceni pro rampu LVS 24/15 misto 24/12

Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 27/15 m misto 28/15 m

Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 30/17 m misto 32/17 m

Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 32/18 m misto 33/18 m

Skladaci nastavce 2x0,5m pro LVS: 27/28/15 - 28/29/16 - 32/33/18

Sklapéci nastavce 2x1m pro LVS 28/30/16 - 30/32/17

Polo-plynula cirkulace 24 az 28 m

Polo-plynula cirkulace 30 az 33 m

Plynula cirkulace s proti-odkapem 24 az 28 m

Spojita cirkulace s AGP 30 az 33 m

6 sekci misto 4 pro rampu 24m LVS bez proti-odkapu

Kazda pfidavna sekce (je-li pouzit proti-odkap) az do celkového poctu maximalné 9 pro rampu 24-28 m a ma-
ximalné osmnacti pro rampu 30 az 32 m (Jednotkovou cenu pridavné sekce je tfeba vynasobit danym poctem)
cenu pfidavné sekce je tfeba vynasobit danym pocétem pfidavnych sekci)

(Novatec = maximalné 9 sekci) (Novatop = maximalné 18 sekci)

Zafizeni Varioselect na 2 trysky na rampu 24 az 28 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
priibézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 2 trysky na rampu 30 az 33 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
priibézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 4 trysky na rampu 24 az 28 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
prubézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 4 trysky na rampu 30 az 33 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
prlibézna cirkulace)
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Koncoveé trysky s ru¢nim ovladanim (nekompatibilni s proti-odkapem)

Koncové trysky s elektrickym ovladanim (pouze u proti-odkapu)

Pénovy znackovac

VoliteIné Pneumatiky misto 270/95R48

300/95R46

300/95R52

340/85R48

380/90R46

420/85R38

460/85R38

520/70R38

1 kompletni kolo 300/95R46- 10 otvorl

1 kompletni kolo 300/95R52 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 340/85R48 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 380/90R46 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 420/85R38 - 10 otvorl

1 kompletni kolo 460/85R38 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 520/70R38 - 10 otvoru

VOLITELNE PRISLUSENSTVI: pfidavna sada 4 pak fizeni pro druhy rozchod

Rozchod 1,80 m

Rozchod 2,00 m

Rozchod 2,25 m

Rozchod 2,40 m

Rozchod 2,50 m

Rozchod 2,70 m

Rozchod 3,05 m

Volitelné : Precizni zemédélstvi a GPS (kompatibilni s NOVATOP a NOVATOP VISIO)

Pfijima¢ DGPS EGNOS

Pfijima¢ DGPS E-DIFF

Pfijimac DGPS OMNISTAR HP/XP

Radiovy pfenosny pfijima¢ RTK

Pevna stanice RTK (dosah 5 - 6 km)

Svazek pro pfipojeni na anténu TRIMBLE (Verze ,automatickeé fizeni*)

Modul korekce pfi pohybu na svahu pfi nastavovani polohy GPS (v pfipadé samocinného fizeni dodavan séri-
ové)

Navigaéni program (opatfit pfijimac GPS)

Vnéjsi navigacni lista (opatfit pfijimac GPS a naviga¢ni program)

Program automatizovani sekci (opatfit pfijima¢ GPS a naviga¢ni program)

Funkce "Headland" na automatické fizeni sekci

Funkce VRC na meziparcelni modulaci davek

Licence kompatibility ,Aplikace GPS* pro Novatop s dalSimi terminaly Isobus

Skfiflka NOVATOP VISIO misto NOVATOP

Nahradni USB flash disk pro NOVATOP

990113 index L LASER - LASER FC 3240 4240 5240 Zafri 2021



POPIS STROJE

Napajeci svazek pro nezavislé pouziti navigacniho systému

Svazek SCUL pro obvodové zapojeni - Pfevodnik ze ,Série” na ,CAN*

Zafizeni "Automatické Fizeni" pro samojizdny postfikovac (opatfit minimalné skfifiku Novatop+pfijimac GPS

+navigacni program)

Rozchod s Laser 3240

Pneumatiky Rozchod kol s podvozkem 1,8 az Rozchod kol s podvozkem 2,5 az
24m 3,05 m

Svétlost 1,05 m / skuteCny Svét- Minimalni Minimalni Maximalni

lost

270/95R48 1,05 1,80 2,50 3,05

300/95R46 1,03 1,80 2,50 3,05

300/95R52 1,11 1,80 2,50 3,05

340/85R48 1,06 1,80 2,50 3,05

380/90R46 1,1 2,00 2,30 3,05

420/85R38 0,99 1,85 2,55 3,10

460/85R38 1,03 2,00 2,55 3,10

520/70R38 1,02 2,00 2,70 3,10

Svétlost 1,25 m / skute€ny Svét- Minimalni Minimalni Maximalni

lost

270/95R48 1,25 1,80 2,50 3,05

300/95R46 1,23 1,82 2,52 3,07

300/95R52 1,31 1,82 2,52 3,07

340/85R48 1,26 1,82 2,52 3,07

380/90R46 1,3 2,00 2,30 3,05

420/85R38 1,19 2,00 2,70 3,10

460/85R38 1,23 2,02 2,72 3,10

520/70R38 1,22 2,15 2,85 3,10

Svétlost 1,40 m / skuteCny Svét- Minimalni Minimalni Maximalni

lost

300/95R52 ‘ 1,4 2,00 2,50 3,05

Svétlost 1,60 m / skuteCny Svét- Minimalni Minimalni Maximalni

lost

300/95R52 ‘ 1,6 2,25 2,50 3,05

Svétlost 1,80 m / skuteCny Svét- Minimalni Minimalni Maximalni

lost

300/95R52 | 2,50 3,05

DULEZITE

Zari 2021

LASER - LASER FC 3240 4240 5240

Pozor: pro traktory ve Francii je stanovena maximalni Sifka 2,55 m (vyjma stroju proti sesedani pudy)
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Rychlosti (km/h) podle pneumatik pro Laser 3240

Pneumatiky Uginny obvod Sitka pneumatik Maximalni rychlost fady
ROUTE

270/95R48 5255 291 40

300/95R46 5308 320 40

300/95R52 5656 310 40

340/85R48 5454 354 40

420/85R38 4996 445 38,5

460/85R38 5208 488 40

520/70R38 5228 536 40

4.1.9. MOZNOSTI 4240

Zvlastni prislusenstvi Laser 4240 40 km/h

Mechanicky nastavitelny rozchod kol 2,00 az 2,70 m (maximalni Sitka pro provoz ve Francii €ini 2,55)

Mechanicky nastavitelny rozchod kol 2,20 a 3,00 m (provoz ve Francii nemozny)

Hydraulicky nastavitelny rozchod kol 1.80 az 2,25 m se zakladnimi koly (pro svétlost 1,10)

Hydraulicky nastavitelny rozchod kol 2 az 2,70 m se zakladnimi koly (pro svétlost 1,10)

Hydraulicky nastavitelny rozchod kol 2,40 az 3,05 m se zakladnimi koly (pro svétlost 1,10)

Svétla vyska 1,40 m (minimalni rozchod kol 2,25 m)

Svétla vyska 1,60 m (minimalni rozchod kol 2,25 m)

Svétla vyska 1,80 m (minimalni rozchod kol 2,25 m)

Souprava 4 blatniki

Mrazuvzdorné Cerpadlo na pneumaticky okruh (doporuceno v pfipadé proti-odkapu)

Motor s vykonem 245 koni Tier 3 b misto motoru 217 V Tier 3 b

Sklapéci sedadlo v kabiné

Pfedni nebo zadni tazny hak

Priplatkova vybava pro postfikovaci okruh

Vypinani sekci postfikovace ze zvlastni skfinky

Cerpadlo PM700 (300 I/min) misto PM500 (250 I/min) pro rampu 28 m

Cerpadlo PM850(380 I/min) misto PM700(300 I/min). Pozor, spojka @75 mm

Hadicovy navijak 20 m na oplach stroje

AUTONET s ¢erpadlem PM150 (70 I/min)

Oplach samotné rampy bez zpétného toku do nadrze, ovladany z kabiny pocitatem Novatop
TECFLOW (elektricka ochrana proti pieteceni)

NOVAFLOW

Elektricky systém Novaflow PA (vicecestné elektricky oviadané ventily a Novaflow pro Novatop)

Elektricky systém Novaflow PA + Prog. Integrovany Autonet PA a oplach rampy bez zpétného toku do nadrze
pro Novaflow

SPIROVIT
Saci trubka se sacim koSem (spojka 2")

2 spojky CamLock misto dvou pozarnich spojek

Varianty u ramp

2 pracovni svétlomety na osvétleni rampy < 36 m
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4 pracovni svétlomety na osvétleni rampy 36 m a vice

Couvaci kamera (pouze na NOVATOP Visio s video zaznamem)

Automaticka hydraulika rampy na konci pole

TOPFIELD 1

TOPFIELD 2 (na verzi Novatop)

Podhodnoceni pro rampu LVS 24/15 misto 24/12

Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 27/15 m misto 28/15 m
Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 30/17 m misto 32/17 m
Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 32/18 m misto 33/18 m
Skladaci nastavce 2x0,5m pro LVS: 27/28/15 - 28/29/16 - 32/33/18
Sklapéci nastavce 2x1m pro LVS: 28/30/16 - 30/32/17

Skladaci nastavce 2x1m pro GVS: 36/38

Sklapéci nastavce 2x1 m pro GVX:

6 sekci misto 4 pro rampu 24m LVS bez proti-odkapu

9 sekci misto 8 sekci pro rampu 36 m a vice

Polo-plynula cirkulace 24 az 28 m

Polo-plynula cirkulace 30 az 33 m

Polo-plynula cirkulace 36 az 38 m

Plynula cirkulace s proti-odkapem 24 az 28 m
Spojita cirkulace s AGP 30 az 33 m

Spojita cirkulace s AGP 36 az 38 m

Spojita cirkulace s AGP 40 a42 m

Kazda pfidavna sekce (je-li pouzit proti-odkap) az do celkového po¢tu maximalné 9 pro rampu 28 m a maxi-
malné osmnacti pro rampu 30 az 42 m (Jednotkovou cenu pfidavné sekce je tfeba vynasobit danym poctem)
poctem pfidavnych sekci) (Novatec = maximalné 9 sekci) (Novatop = maximalné 18 sekci)

Zafizeni Varioselect na 2 trysky na rampu 24 az 28 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
pribézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 2 trysky na rampu 30 az 33 m LVS (minimalni pfedbé&zny pozadavek: NOVATOP a
prubézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 2 trysky na rampu 36 az 38 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
priibézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 4 trysky na rampu 24 az 28 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
prabézna cirkulace)

VoliteIné Pneumatiky misto 300/95R52
320/90R54

340/85R48

380/90R46

460/85R38

520/85R38

580/70R38

420/80R46

480/80R46

520/85R42

620/70R38

650/65R42
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1 kompletni kolo 320/90R54 - 10 otvort

1 kompletni kolo 340/85R48 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 380/90R46 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 460/85R38 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 520/85R38 - 10 otvort

1 kompletni kolo 580/70R38 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 420/80R46 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 480/80R46 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 520/85R42 - 10 otvort

1 kompletni kolo 620/70R38 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 650/65R42 - 10 otvoru

VOLITELNE PRISLUSENSTVI: pfidavna sada 4 pak fizeni pro druhy rozchod

Rozchod 1,80 m

Rozchod 2,00 m

Rozchod 2,25 m

Rozchod 2,40 m

Rozchod 2,50 m

Rozchod 2,70 m

Rozchod 3,00 m

Volitelné : Precizni zemédélstvi a GPS (kompatibilni s NOVATOP a NOVATOP VISIO)

Pfijimaé DGPS EGNOS

Pfijima¢ DGPS E-DIFF

Pfijima¢ DGPS OMNISTAR HP/XP

Radiovy pfenosny pfijima¢ RTK

Pevna stanice RTK (dosah 5 - 6 km)

Svazek pro pfipojeni na anténu TRIMBLE (Verze ,automatické fizeni*)

Modul korekce pfi pohybu na svahu pfi nastavovani polohy GPS (v pfipadé samocinného fizeni dodavan séri-
ove)

Navigaéni program (opatfit pfijimac GPS)

Vnéjsi navigaéni lista (opatfit pfijima¢ GPS a naviga¢ni program)

Program automatizovani sekci (opatfit pfijima¢ GPS a navigacni program)

Funkce ,Headland” na automatickeé fizeni sekci

Funkce VRC na meziparcelni modulaci davek

Licence kompatibility ,Aplikace GPS* pro Novatop s dalSimi terminaly Isobus

Skfiftka NOVATOP VISIO misto NOVATOP

Nahradni USB flash disk pro NOVATOP

Napajeci svazek pro nezavislé pouziti navigacniho systému

Svazek SCUL pro obvodové zapojeni - Pfevodnik ze ,Série” na ,CAN*

Zafizeni "Automatické Fizeni" pro zafizeni s vlastnim pohonem (opatfit minimalné skfrifiku Novatop + pfijimac
GPS + program

Rozchod s Laser 4240
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Pneumatiky Rozchod kol s Rozchod kol s podvozkem 2,2 a 3,00 m
podvozkem 1,8 a
2,25 m
Svétlost 1,10 m skute€ny Svétlost Minimalni Minimalni Maximalni
300/95R52 1,1 1,82 2,22 2,90
320/90R54 1,13 2,25 2,25 2,90
340/85R48 1,05 2,00 2,30 3,00
380/90R46 1,08 2,00 2,30 3,00
460/85R38 1,01 2,02 2,40 3,10
520/85R38 1,04 2,02 2,40 3,10
580/70R38 1,04 2,02 2,40 3,10
420/80R46 1,11 2,00 2,20 2,90
480/80R46 1,12 2,00 2,20 2,90
520/85R42 1,09 2,10 2,45 3,10
620/70R38 1,07 2,25
650/65R42 1,07 2,25
Svétlost 1,40 m
300/95R52 14 | 225 | 225 | 290
Svétlost 1,60 m
300/95R52 1.8 | 225 | 240 | 305

DULEZITE
Pozor: pro traktory ve Francii je stanovena maximalni Sifka 2,55 m (vyjma stroju proti sesedani pudy)

Rychlosti (km/h) podle pneumatik pro Laser 4240

Pneumati- Uginny ob- Sitka pne- Polomér pfi Maximalni Maximalni Maximalni

ky vod umatik zatizeni rychlost fa- rychlost fa- rychlost fa-
dy 1 dy 2 dy ROUTE

300/95R52 5656 310 879 14,2 21 40

320/90R54 5852 315 914 14,7 22 40

340/85R48 5432 350 830 13,5 20,2 39,2

460/85R38 5208 488 786 13,2 19,3 37,7

520/85R38 5452 541 820 13,5 20,2 39,2

580/70R38 5478 606 821 13,5 20,3 39,4

420/80R46 5555 410 861 14 20,6 40

480/80R46 5874 471 893 14,6 22 40

520/85R42 5772 539 869 14 21 40

620/70R38 5557 608 850 14 20,6 40

650/65R42 5722 615 850 14,5 20,8 40

4.1.10. MOZNOSTI 5240

Zvlastni prisluSenstvi Laser 5240 40 km/h

Mechanicky nastavitelny rozchod kol 2,20 az 3 m (maximalni Sitka povolena ve Francii je 2,55)

Hydraulicky nastavitelny rozchod kol 2 az 2,70 m se zakladnimi koly (pro svétlost 1,10)

Hydraulicky nastavitelny rozchod kol 2,40 az 3,04 m se zakladnimi koly (pro svétlost 1,10)

Svétla vyska 1,40 m (minimalni rozchod kol 2,25 m)
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Svétla vyska 1,60 m (minimalni rozchod kol 2,25 m)

Souprava 4 blatniku

Mrazuvzdorné ¢erpadlo na pneumaticky okruh (doporu¢eno v pfipadé proti-odkapu)

Sklapéci sedadlo v kabiné

Pfedni nebo zadni tazny hak

Priplatkova vybava pro postfikovaci okruh

Vypinani sekci postfikovace ze zvlastni skrifiky

Cerpadlo PM700 (300 I/min) misto PM500 (250 I/min) v pfipadé rampy 24 nebo 28 m

Cerpadlo PM850(380 I/min) misto PM700(300 I/min). Pozor, spojka @75 mm

Hadicovy navijak 20 m na oplach stroje

AUTONET s €erpadlem PM150 (70 I/min)

Oplach samotné rampy bez zpétného toku do nadrze, ovladany z kabiny poc¢itatem Novatop

TECFLOW (elektricka ochrana proti pfeteceni)

NOVAFLOW

Elektricky systém Novaflow PA (vicecestné elektricky ovliadané ventily a Novaflow pro Novatop)

Elektricky systém Novaflow PA + Prog. Integrovany Autonet PA a oplach rampy bez zpétného toku do nadrze
pro Novaflow

SPIROVIT

Saci trubka se sacim koSem 2"

2 spojky CamLock misto dvou pozarnich spojek

Varianty u ramp

2 pracovni svétlomety na osvétleni rampy < 36 m

4 pracovni svétlomety na osvétleni rampy 36 m a vice

Couvaci kamera (pouze na NOVATOP Visio s video zaznamem)

Automaticka hydraulika rampy na konci pole

TOPFIELD 1

TOPFIELD 2 (na verzi Novatop)

Podhodnoceni pro rampu LVS 24/15 misto 24/12

Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 27/15 m misto 28/15 m

Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 30/17 m misto 32/17 m

Podhodnoceni pro konfiguraci LVS 32/18 m misto 33/18 m

Skladaci nastavce 2x0,5m pro LVS: 27/28/15 - 28/29/16 - 32/33/18

Sklapéci nastavce 2x1m pro LVS: 28/30/16 - 30/32/17

Skladaci nastavce 2x1m pro GVS: 36/38

Sklapéci nastavce 2x1 m pro GVX:

6 sekci misto 4 pro rampu 24m LVS bez proti-odkapu

9 sekci misto 8 sekci pro rampu 36 m a vice

Polo-plynula cirkulace 24 az 28 m

Polo-plynula cirkulace 30 az 33 m

Polo-plynula cirkulace 36 az 38 m

Plynula cirkulace s proti-odkapem 24 az 28 m

Spojita cirkulace s AGP 30 az 33 m

Spojita cirkulace s AGP 36 az 38 m
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Spojita cirkulace s AGP 40 a42 m

Kazda pfidavna sekce (je-li pouzit proti-odkap) az do celkového poctu maximalné 9 pro rampu 28 m a maxi-
malné osmnacti pro rampu 30 az 42 m (Jednotkovou cenu pfidavné sekce je tfeba vynasobit danym poc¢tem)
nasobit

Zafizeni Varioselect na 2 trysky na rampu 24 az 28 m LVS (minimalni pfedb&zny poZadavek: NOVATOP a
prubézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 2 trysky na rampu 30 az 33 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
priibézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 2 trysky na rampu 36 az 38 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
priibézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 4 trysky na rampu 24 az 28 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
pribézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 4 trysky na rampu 30 az 33 m LVS (minimalni pfedbé&zny pozadavek: NOVATOP a
prubézna cirkulace)

Zafizeni Varioselect na 4 trysky na rampu 36 az 38 m LVS (minimalni pfedbézny pozadavek: NOVATOP a
priibézna cirkulace)

Koncové trysky s ru¢nim ovladanim (nekompatibilni s proti-odkapem)

Koncové trysky s elektrickym ovladanim (pouze u proti-odkapu)

Pénovy znackovac

VoliteIné Pneumatiky misto 300/95R52

320/90R54

340/85R48

380/90R46

460/85R38

520/85R38

580/70R38

420/80R46

480/80R46

520/85R42

620/70R38

650/65R42

1 kompletni kolo 320/90R54 - 10 otvorl

1 kompletni kolo 340/85R48 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 380/90R46 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 460/85R38 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 520/85R38 - 10 otvorl

1 kompletni kolo 580/70R38 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 420/80R46 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 480/80R46 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 520/85R42 - 10 otvorl

1 kompletni kolo 620/70R38 - 10 otvoru

1 kompletni kolo 650/65R42 - 10 otvoru

VOLITELNE PRISLUSENSTVI: pfidavna sada 4 pak fizeni pro druhy rozchod

Rozchod 1,80 m

Rozchod 2,00 m
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Rozchod 2,25 m

Rozchod 2,40 m

Rozchod 2,50 m

Rozchod 2,70 m

Rozchod 3,00 m

Volitelné : Precizni zemédélstvi a GPS (kompatibilni s NOVATOP a NOVATOP VISIO)

Pfijima¢ DGPS EGNOS

Pfijima¢ DGPS E-DIFF

Pfijimac DGPS OMNISTAR HP/XP

Radiovy pfenosny pfijima¢ RTK

Pevna stanice RTK (dosah 5 - 6 km)

Svazek pro pfipojeni na anténu TRIMBLE (Verze ,automatickeé fizeni*)

Modul korekce pfi pohybu na svahu pfi nastavovani polohy GPS (v pfipadé samocinného fizeni dodavan séri-
ové)

Navigaéni program (opatfit pfijimac GPS)

Vnéjsi navigacni lista (opatfit pfijimac GPS a naviga¢ni program)

Program automatizovani sekci (opatfit pfijima¢ GPS a naviga¢ni program)

Funkce ,Headland” na automatické fizeni sekci

Funkce VRC na meziparcelni modulaci davek

Licence kompatibility ,Aplikace GPS* pro Novatop s dalSimi terminaly Isobus

Skfiflka NOVATOP VISIO misto NOVATOP

Nahradni USB flash disk pro NOVATOP

Napajeci svazek pro nezavislé pouziti naviga¢niho systému

Svazek SCUL pro obvodové zapojeni - Pfrevodnik ze ,Série” na ,CAN*

Zafizeni "Automatické fizeni" pro zafizeni s vlastnim pohonem (opatfit minimalné skfifiku Novatop + pfijimacé
GPS + program

Rozchod s Laser 5240

Pneumatiky Rozchod kol s podvozkem 2 a Rozchod kol s podvozkem 2,2 a
2,7m 3m
Svétlost 1,10 m Minimalni Maximalni Minimalni Maximalni
300/95R52 1,1 2,02 2,70 2,22 2,90
320/90R54 1,13 2,25 2,70 2,25 2,90
340/85R48 1,05 2,10 2,80 2,30 3,00
380/90R46 1,08 2,10 2,80 2,30 3,00
460/85R38 1,01 2,20 2,90 2,40 3,10
520/85R38 1,04 2,20 2,90 2,40 3,10
580/70R38 1,04 2,20 2,90 2,40 3,10
420/80R46 1,11 2,00 2,70 2,20 2,90
480/80R46 1,12 2,00 2,70 2,20 2,90
520/85R42 1,09 2,25 2,90
620/70R38 1,07
650/65R42 1,07
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POPIS STROJE

Svétlost 1,40 m Minimalni Maximalni Minimalni Maximalni
300/95R52 ‘ 1,4 2,25 2,70 2,25 2,90
Svétlost 1,60 m Minimalni Maximalni Minimalni Maximalni
300/95R52 | 2,25 2,85 2,40 3,05

DULEZITE

Pozor: pro traktory ve Francii je stanovena maximalni Sitka 2,55 m (vyjma stroju proti sesedani pady)
Rychlosti (km/h) podle pneumatik pro Laser 5240
Pneumati- Uginny ob- Sitka pne- Polomér pfi Maximalni Maximalni Maximalni
ky vod umatik zatizeni rychlost fa- rychlost fa- rychlost fa-

dy 1 dy 2 dy ROUTE
300/95R52 5656 310 879 14,2 21 40
320/90R54 5852 315 914 14,7 22 40
340/85R48 5432 350 830 13,5 20,2 39,2
460/85R38 5208 488 786 13,2 19,3 37,7
520/85R38 5452 541 820 13,5 20,2 39,2
580/70R38 5478 606 821 13,5 20,3 394
420/80R46 5555 410 861 14 20,6 40
480/80R46 5874 471 893 14,6 22 40
520/85R42 5772 539 869 14 21 40
620/70R38 5557 608 850 14 20,6 40
650/65R42 5722 615 850 14,5 20,8 40
4.2. SHODA

4.2.1. PRO NOSNE VOzZIDLO

m Nosic¢ je oznacen sériovym Cislem, které je vyrazeno na pravé strané podvozku, a je vybaven typovym Stitkem,
na kterém je uveden typ zafizeni a sériové Cislo.

m Také na motoru je uvedeno sériové a typové &islo. Stitek je umistén na pravé strané tepelného motoru

DULEZITE
Viz navod k pouzivani PRECICULTURE
4.2.2. HOMOLOGACE 40 KM/H
DULEZITE
OMEZENI
maximalni povolenou rychlost je 25km/h

m pokud nejvétsi Sifka stroje (v€etné kol) pfesahuje 2,55m.
m pokud je namontovana rampa:

- L3X (39 az 44m)

- GVS;

- GVX.
m V pfipadé, Ze suspenze je typu SOFTAIR
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4.2.3. PRO POSTRIK

Tabulka 4.1. popis identifikacni destiCky

Rlzné éasti

1

w

(=]

Typ:
LASER
LASER XL
FC
FRONTER
podvozku
V&ha vybaveni v kg :
- PTAC, celkova hmotnost pfi max. povolené zatézi, v kg:
= Viz §titek vyrobce nosného vozidla
Rok : Datum vyroby stroje
Maximalni tlak postfikovaciho obvodu stroje, v barech

O m E

Uplny nazev stroje : Typ, regulace, objem nadrze-maximalni

rychlost, Sitka rampy, typ rampy

POPIS STROJE

Deska
Obrazek 4.1.

Tecnoma & /

@ t-c:hnnlcngles/ c € @
FRANCE >
”ERTﬂER OVATOP424[] 44’12 LVS /ffl
LASER NOV
@ Type ER N | 16581

I [*a 1002 PTAG r
Annéel 2016 S| e ]
- f | —

=

@é)

Znacka C € na tomto stroji osvédcuje, ze stroj splfiuje pozadavky smeérnice 98/37/ES ze dne 22. Cervna 1998.

4.3. UMISTENI IDENTIFIKACNIHO STITKU

Tabulka 4.2. Postiikovac je opatien prinytovanym nebo prilepenym identifika¢nim stit-

kem

42 objednaci ¢islo identifikaéniho Stitku

Umisténi identifikacniho Stitku

P

Typovy §titek
— Oznaceni : 4636004

EE] POZNAMKA
Podle modelu rampy, Umisténi identifikacni

desticky :

m Na pravé strané portalové rampy LVS, L3S a
L3X

m Na stfedové Casti rampy GVS,

m Na pravé rameno rampy HLE

4.4. UZITECNE SPECIFIKACE

Viz 1 — ,Pravni informace” [2] uvnitf pfedniho krytu.

990113 index L
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4.5. TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

DULEZITE

POPIS STROJE

Uvedené hodnoty jsou pouze informativni a pfi pouziti jiného traktoru &i nosice je nutné je oveéfit. Ovéreni
je potfeba provést i v pfipadé, Ze je pouzita jina architektura postriku.

4.5.1. HMOTNOST POSTRIKOVACE

NEBEZPECI

Riziko nehod pfi nestabilni jizdée!

Uzite¢ny naklad = PTAC - hmotnost naprazdno

m Je zakazano prekracovat povolené uzitecné zatizeni
m V zavislosti na hustoté pouzitych produktt neumozriuji vSechny postfikovace Uplné naplnéni nadrze.

DULEZITE

Vaha nosného vozidla je uvedena na Stitku vyrobce.

» VAHA S RAMPAMI LVS

Nosné Vaha s rampami LVS v Kg
vozidlo
Svétlost 24/12 m 28/15 m 29/16 m 30/16 m 32/17 m 33/18 m 36/18 m 38/36/19
1.60 m m
Stan-
dardni
pneu-
matiky
LASER 8752 8800 8952 9220 9970 (a) (a)
3240
LASER 9892 9940 10092 9870 10620 (a) (a) (a)
4240
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a) (a) (a)
5240
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a) (a) (a)
3240 FC
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a) (a) (a)
4240 FC
LASER (a) (a) (@) (a) (@) (a) (a) (a)
5240 FC
(a): Hodnota neni dostupna k datu vydani tohoto navodu
» VAHA S RAMPAMI LVX
Nosné Vaha s rampami LVX v Kg Nosné Vaha s rampami LVX v Kg
vozidlo vozidlo
LASER LASER
FC
Svétlost 28/16 m 30/16 m 32/16 m Svétlost 28/16 m 30/16 m 32/16 m
1.60 m 1.60 m
Stan- Stan-
dardni dardni
pneuma- pneuma-
tiky tiky
Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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POPIS STROJE

LASER @) @) @) LASER @) (@) (@)
3240 3240 FC
LASER @) @) @) LASER @) @) (@)
4240 4240 FC
LASER (a) @) @) LASER @) () ()
5240 5240 FC

(a):

Hodnota neni dostupnd k datu vydani tohoto navodu

» VAHA S RAMPAMI L3X

Nosné vo-
zidlo

Vaha s rampami L3x v Kg

Svétlost
1.60 m
Standard-
ni pneu-
matiky

30/22/12

m

32/22/12

28/16 m

m

33/24/14

m

33/32/24/14

m

36/35/26/14

36/26/14
m

LASER
3240

LASER
4240

LASER
5240

Nosné vozi-
dlo

Vaha s rampami L3x a L3X v Kg

Svétlost
1.60 m

Standardni
pneumatiky

38/36/26/14
m

39/28/16 m

40/38/28/16
m

40/39/28/16
m

42/30/16 m

44/30/16 m

LASER
3240

LASER
4240

LASER
5240

(@)

LASER
3240 FC

LASER
4240 FC

(@)

LASER
5240 FC

(@)

(a)

(a):

Hodnota neni dostupnd k datu vydani tohoto navodu

» VAHA S RAMPAMI GVS

Nosné vozidlo Véaha s rampami GVS v Kg Nosné vozidlo Véaha s rampami GVS v Kg
Svétlost 1.60 36 m 38m Svétlost 1.60 36 m 38m
m m
Standardni Standardni
pneumatiky pneumatiky
LASER 3240 LASER 3240
FC

990113 index L
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POPIS STROJE

LASER 4240 10620 (@) LASER 4240 (@) (a)
FC
LASER 5240 (a) (@) LASER 5240 (@) (a)
FC
(a): Hodnota neni dostupna k datu vydani tohoto navodu
» VAHA S RAMPAMI GVX
Nosné vozidlo Vaha s rampami GVX v Kg
Svétlost 1.60 m 36 m 38 m 40 m 42 m
Standardni pneu-
matiky
LASER 3240
LASER 4240 (a) (a) (@) (a)
LASER 5240 (a) (a) (@) (a)
LASER 3240 FC
LASER 4240 FC (a) (a) (@) (a)
LASER 5240 FC (a) (a) (@) (a)
(a): Hodnota neni dostupna k datu vydani tohoto navodu
4.5.2. MAXIMALNI ROZMERY STROJU
ROZME- S 32 LVS LVX L3x L3X 36 GVS 36 GVX
RY RAMPY <39m >39m
v met- —
rech
W LASER 2.55 2.55 2.55 (a) Svétlost
Sitka 3240 1.60 m
LASER 2.55 2.55 2.55 (a) 3 3 Vyska
4240 bez kol:
LASER | 255 255 255 @) 3 3 -60 cm
5240
LASER (@) (a) (a) (a)
5240 FC
LASER (a) (@) (a) (a) (a) (a)
5240 FC
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a)
5240 FC
L LASER 9.10 (a) (a) (a)
délka 3240
LASER 9.30 (a) (a) (a) 9.50 (a)
4240
LASER (a) (a) (a) (a) 9.50 (a)
5240
LASER (a) (a) (a) (a)
3240 FC
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a)
4240 FC
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a)
5240 FC
Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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H LASER 4.55 (a) (a) (a)
vyska 3240
LASER 4.55 (a) (a) (a) 4.95 (a)
4240
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a)
5240
LASER (a) (a) (a) (a)
3240 FC
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a)
4240 FC
LASER (a) (a) (a) (a) (a) (a)
5240 FC
(a): Hodnota neni dostupna k datu vydani tohoto navodu
Tabulka 4.3.
Obrazek 4.3. Obrazek 4.4.

46

» MAXIMALNI VYSKA STROJE PRI PRACI

NEBEZPECI
Nebezpeci usmrceni elektrickym proudem pfi elektric- Obrazek 4.5. Stitek
kém kontaktu s rampoul! 5319913

Pfi manévrovani s rampou budte extrémné opatrni.

A
i
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Obrazek 4.6.

H Maximalni vySka ramen pfi praci h Maximalni vySka stfedni ¢asti pfi praci

(a):

(a) metrt pro rampu LVS
(a) metrl pro rampu LVX
(a) metr pro rampu L3X
(a) metrl pro rampu GVS
)
)

(a) metrt pro rampu LVS

(a) metrl pro rampu LVX
(a) metr pro rampu L3X
(a) metrl pro rampu GVS

(a) metrli pro rampu GVX )

(a) metru pro rampu Tec-Line )

a) metrd pro rampu GVX
a) metru pro rampu Tec-Line

(
(

Hodnota neni dostupna k datu vydani tohoto navodu

4.5.3. NADOBY

m Kapacita naplnéni (vodou) hlavni nadoby
- 3800 Litra (1000 galont) pro Laser 4200

m Kapacita naplnéni (vodou) nadoby pro proplachovani
- 440 Litr( pro Laser 3200
- 450 LitrG pro Laser 4200 et 5200

m Kapacita naplnéni (vodou) nadoby na myti
- 15 Litr pro vSe Laser

4.5.4. POHYB PO VEREJNE KOMUNIKACI

0

DULEZITE

m Laser byl homologovan pro jizdu na silnici pfi rychlosti 40 km/h jako zemédélsky traktor, stejna pravi-
dla silniéniho provozu plati pro vas stroj.

m Rychlost 40 km/h plati jen pokud Sitka vozidla neprekracuje 3,00 m.

4.5.5. VYBAVENI PRO PREPRAVU PO SILNICI

0
0

Zari 2021

DULEZITE
Viz navod k pouzivani PRECICULTURE

DULEZITE

Kromé signalizacniho a osvétlovaciho zafizeni nosného vozidla je vas stroj vybaven doplriujici signaliza-
ci. Toto zafizeni se liSi podle typu rampy (Sifka, délka) a podle legislativy vasi zemé

LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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Obrazek 4.7. Obrazek 4.8.

Tabulka 4.4.
1 Povolené omezeni rychlosti, 25 nebo 40 km/h (50 km/
h s Laser XL).

2 2 bocni vystrazné tabule

1 stfedovy panel

4 2 bocni vystrazné panely(Podle délky pfesahu ram-
py).

5 4 panely, 2 v pfedni ¢asti ramen a 2 ve stfedové Casti
(podle Sitky stroje)

w

4.5.6. MERENi HLUKU

48 Hodnota emisi na pracovisti (hladina akustického tlaku) se méfi u ucha fidiCe za provozu v zaviené kabiné.
Hladina akustického tlaku zavisi pfedevs§im na pouzitém nosném vozidle.

Referenéni ¢isla méficich nastrojl:

S: Hlukomér
Tabulka méfeni: LASER LASER FC
Akusticky tlak Db A 79,5 (a)
Vzdalenost "D" 2400 (a)

(a): Hodnota neni dostupna k datu vydani tohoto navodu

Podminky méfeni

Na pracovisti ANO Pristroj je piny ANO
PFistroj v provozu ANO Pristroj zapfazen bezpfedmétné
Okna traktoru zaviena ANO PFistroj na misté ANO
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4.6. PREZENTACE SOUBORU
Obrazek 4.9.

Zari 2021

LASER - LASER FC 3240 4240 5240

POPIS STROJE
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Obrazek 4.11. Pracovisté Obrazek 4.12.

50 Tabulka 4.5.
1 Rampa 15  Pfimichavaci ventil
2 Postfikovaci manometr 16  Ridici skfifika na pracovnim stanovisti
3 Ridici skfifika a ukazatel 17  Bocni kryt zakryvajici pracovni prostor
4  Vyplachovaci nadrz 18  Zpétné elektroventily které kryji erpadio AUTONET
5  HlavninadrZ 19  Filtr trysek LAV'TON
6  bocni kryt ktery kryje nadrz na hydraulicky olej 20  Postfikovaci ¢erpadlo
7 Ulozna piihradka 21 Saci ventil (ochrana proti znegisténi)
8  Saci ventil proplachovaci nadrz Hyper O' CLEAR (Volitel- 22  Prepoustéci spojka a ventil
né prislusenstvi) 23 Sacifiltr
9 24 Regulacni ventil
10  Pfimichava¢ na rovnobézniku s krytem 25  Pritokomér postfikovani
11 Plnici ventil s vnéjsi spojkou 26 Nadoba na vodu na myti rukou
12 Volici ventil funkci 27  Ukazatel hladiny v proplachovaci nadrzi
13 Volici ventil sani 28  Nosné vozidlo (viz ndvod PRECICULTURE)

14  Skfifka Novaflow

4.7. SCHEMA PRINCIPU PROVOZU POSTRIKOVACIHO OKRUHU SCHEMA PRINCIPU PROVO-
ZU POSTRIKOVACIHO OKRUHU

DULEZITE
Maximalni staly tlak pouziti okruhu: 13 bar
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Obrazek 4.13. Prehledné schéma

Tabulka 4.6.
1 Postfikovaci ¢erpadlo
2 Sacifiltr
3 Ventil a plnici zétka
4 Pinici ventily a zatka (Volitelné pfisluSenstvi TECFLOW,

NOVAFLOW)

5  Filtrtrysek LAV'TON
6  Cerpadlo Autonet (Volitelné pfislusenstvi)
6' Zpétna klapka (Volitelné prisluSenstvi Autonet)
62 Elekiroventil AUTONET + Vystfikova trubka (Volitelné pfi-
sluSenstvi)
7 Elektroventily
8 Rampa
9  Modul
10  Ridici skfifika NOVATEC, NOVAFLOW
11 Hadicovy navijék - rucni tryska (Volitelné pfisluSenstvi)
12 Zpétné elektroventily
13 LAV'TON
14  Proplachovaci nadrz
15  Hlavni nadrz
16  Informace o rychlosti
Zari 2021

20

Super plnéni
Hydraulické promichani
Volici ventil sani

Volici ventil funkci
Ventily

Michaci ventil
Pfimichavac

LAV'BOX
Proplachovaci pistole
Pfepoustéci ventil a zatka
Viypoustéci ventil
Regulaéni ventil
Elektricky obvod
Postfikovaci obvod

LASER - LASER FC 3240 4240 5240

POPIS STROJE
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4.8. BEZPECNOSTNIi PIKTOGRAMY

@ e

DULEZITE
m Piktogramy souvisejici s nosnym vozidlem jsou popsany v navodu PRECICULTURE
m Piktogramy umisténé na rampé jsou popsany v odpovidajicim navodu

DULEZITE

m Zajistéte, aby tato upozornéni i piktogramy byly neustale Cisté a viditelné.

m Pri poSkozeni si objednejte u autorizovaného prodejce Tecnoma nové samolepky Tecnoma.

m V pfipadé opravy dbejte, aby byly nahradni dily opatfeny stejnymi samolepkami jako pGvodni dily.

POZNAMKA

Upozornéni a piktogramy umisténé na stroji pfinaseji udaje o bezpecnostnich opatfenich, ktera je nutno
dodrzovat, a pomahaiji pfedchazet nehodam, &ist3 — ,0Obecna bezpecnost Stroj* [17] ( bezpeénostnich
opatrenich)

4.8.1. POPIS BEZPECNOSTNICH PIKTOGRAMU

Vystrazny piktogram upozorfiuje na rizikové, potencialné nebezpec- Obrazek 4.14.
né zony na stroji a na zbytkova rizika.

Vystrazny piktogram se sklada ze dvou zon :

1

2

zébna, ktera formou ilustrace popisuje v bezpec€nostnim trojuhelni- -—”@
ku souvisejici riziko

zona, ktera zobrazuje ilustrovany pokyn umozaujici vyhnout se ri-
ziku

Objednaci Cislo piktogramu

4.8.2. UMISTENI PIKTOGRAMU
Obrazek 4.15.

Obrazek 4.16

d 531993
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POPIS STROJE

Obrazek 4.18.

(5319912 [puill
] 36737 [

4.8.3. VYSVETLENI PIKTOGRAMU
Struktura vysvétleni piktograma je uspofadana nasledovné:
1. Popis rizik a nebezpedi
2. Dusledky v pfipadé nedodrzeni pokynu nebo pokyn( uréenych k pfedchazeni riziku
3. Pokyn nebo pokyny pro pfedchazeni riziku

Obrazek 4.19. Obrazek 4.20. Obrazek 4.21.

5784977 : 5319907 : 5784965 :

Pozor! Vypusténi nadrze otoCe- Pozor! Nezapomerite naplnit na- Pozor! Povinnost pouzit ochran-
nim rukojeti ventilu. drz na myti rukou cistou vodou. né prostredky

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240
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Obrazek 4.22. Obrazek 4.23.

5319937 : 5319912 :

Pozor! myti rukou Nebezpedi popaleni rukou che-
- mickymi produkty Chranite si ruce

rukavicemi.

.

Obrazek 4.24. Obrazek 4.25.
5319909 : 36737 :

Nebezpeci pofezani prsti nebo Kazdy den

rukou ! Poékejte do L’Jp|néh0 Za- " ETTO Y E R LE FILTRE
StaVeni. DE CREPINE

TOUS LES JOURS
CLEAN FILTER DAILY

b

)
.
STOP |

4.9. PLANY K DISPOZICI

I:Ii] POZNAMKA
Identifikaéni tabulky a schémata vodnich, vzduchovych, hydraulickych a elektrickych obvodu pro konce-
sionare jsou k dispozici na internetu na strankach www.tecnoma.com.

Obrazek 4.26.
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5.1.

UVEDENIi STROJE DO PROVOZU

KAPITOLA 5. UVEDENI STROJE DO PROVOZU
DULEZITE

Vas autorizovany dealer Tecnoma je odpovédny za uzpulsobeni pro traktor, instalaci a prvni uvedeni
stroje do provozu.

@ DULEZITE

Zprovoznéni nosného vozidla je popsano v navodu k pouziti PRECICULTURE

PREJIMKA STROJE

5.1.1. UVOD

DULEZITE
PFi ikonech vykladani-nakladani udrzujte veskeré ostatni osoby kromé zasahujicich pracovnikl v dosta-
te€né vzdalenosti.

5.1.2. VYLOZENi SAMOJiZDNEHO POSTRIKOVACE DODANEHO NA TAHACI SE SNIiZENYM
PODVOZKEM S PRISTUPOVOU RAMPOU

» SAMOJIZDNY POSTRIKOVAC DODANY S ORIGINALNIMI KOLY

Vylozeni samojizdného po- Obrazek 5.1.

stfikovace dodavany s ori-

ginalnimi koly

1. Demontujte pfepravni popruhy
a podlozky

2. Vylozte samojizdny postfiko-
vac z tahace

» SAMOJIZDNY POSTRIKOVAC DODANY BEZ ORIGINALNICH KOL

DULEZITE
m Zdvih stroje svérte kvalifikovanym pracovnikim.

m Pred zdvizenim stroje si prostudujte navod k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE.
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5.2.

UVEDENIi STROJE DO PROVOZU

Vylozeni samojizdného postiikovace dodavany

bez kola

1. Demontujte pfepravni popruhy a podlozky

2. Nazdvihnéte samojizdny postfikovac z korby tahace po-

moci jefabu s vahadlem Obrazek 5.2.
= Pouzivejte vyluéné zavésné body (1) oznacené v na-
vodu k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE

Namontujte kola napravu po napravé

4. \VyloZte samojizdny postfikovac z tahace

w

Obrazek 5.3. Obrazek 5.4.

5.1.3. KONTROLA PRI PREJIMCE
DULEZITE
Zkontrolujte, zda je stroj dodan v souladu s objednavkou

ZPROVOZNENI

5.2.1. PROSTREDI

DULEZITE
Pro uzplsobeni stroje pro traktor a rovnéz nalozeni je nezbytné stroj umistit na plochy, vodorovny a tvrdy
povrch.

5.2.2. KVALIFIKACE OPERATORA

Operator stroje musi byt osoba kvalifikovana pro provadéni ¢innosti obsazenych kapitole
Uvedeni stroje do provozu

DULEZITE
Pred uvedenim stroje do provozu si uzivatel musi prostudovat navod a porozumét mu.

5.2.3. PRIPRAVA STROJE
VAROVANI

Nebezpeci nehod zpisobenych narazem, pfimacknutim, pofezanim, sevienim a zachycenim v oblasti
soucasti s hydraulickym nebo elektrickym ovladanim.

Neblokujte ovladace na traktoru, kterymi se pfimo ovladaji rizné soucasti, jako je napt. rozkladani/skla-
dani, otaceni, posouvani.

EE] POZNAMKA
V zavislosti na typu stroje se pfisluSenstvi nachazi v bedné nebo uvnitf plniciho sita

Oteviete bednu s pfisluSenstvim nebo viko horniho plniciho otvoru

m Vyjméte jednotlivé soucasti a pfisluSenstvi uvnitf.
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5.3.

UVEDENi STROJE DO PROVOZU

m Pfipravte si navod, cely jej prostudujte a na uvodni list kapitoly umistéte razitko autorizovaného distributora Tec-
noma

m Vypliite zaru€ni osvédceni, kartu Phytomieux a dodrzujte pokyny vraceni spolecnosti Tecnoma.

m Vyjméte drzaky skfiné, elektrické kabely atd., které jsou nezbytné pro kone€nou montaz stroje (Cist nasledujici
odstavec o elektrickych zapojenich).

Obrazek 5.5. Obrazek 5.6.

5.2.4. PNEUMATIKY
DULEZITE
Viz navod k pouzivani PRECICULTURE

5.2.5. NAPRAVY
DULEZITE =
Viz navod k pouzivani PRECICULTURE

5.2.6. UVEDENI DO PROVOZU ZARIZENI AXAIR

DULEZITE
Viz navod k pouzivani PRECICULTURE

5.2.7. NEZ OPUSTITE KABINU SAMOJiZDNEHO POSTRIKOVACE

Ucinte nezbytna opatreniabyste zabranili nahodnému rozjezdu a/nebo pohybu samojizd-
ného postrikovace

1. Umistéte stroj na rovnou plochu

Utahnéte parkovaci brzdu

Zastavte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani

Potfebujete-li zaparkovat ve svahu, zajistéte kola kliny

rowN

DOPLNUJICi DOKUMENTY

DULEZITE
Podle konfigurace stroje., pfectéte si dalSi navody kromé navodu stroje:

Pro fidici skfifka Pro rampu:

= 990264CS NOVATOP 990064 Rampes LVX
m 990279CS ITOP 990107 Rampy LVS

m 990296CS ITOP S 990062 Rampy GVS
990063 Rampy GVX
990271CS Rampy L3X
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UVEDENIi STROJE DO PROVOZU

POZNAMKA

Rovnéz si prectéte navod k doplrikovym zafizenim a volitelnému vybaveni vybranému pfi objednani.

5.4. PROPLACHOVANI/ TEST POSTRIKOVANI

VAROVANI

Riziko znecisténi okruhu cizimi ¢asticemi!!

Oplachnéte cely okruh PFed prvnim pouzitim stroje s fytosanitarnim pfipravkem.
DULEZITE

Cist 6.11 — ,Pouzivani ventili“ [69]

Proplachovani / test

1.

2.
3.
4

oo

Demontujte trysky

OdSroubujte zatky na koncich trubek
Naplrite 1/5 objemu nadrze vodou
Rozprasovat

Opakujte, dokud diikladné oplachnuti

= Voda stfika, musi byt ,jasno®
Demontujte a vycistéte filtry
Zkontrolujte zatky na konci potrubi
Namontujte trysky
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6.1.

POUZITi POSTRIKOVACE

KAPITOLA 6. POUZITi POSTRIKOVACE

DOPORUCENI PRED KAZDYM POSTRIKOVACE POUZITIM

Zari 2021

NEBEZPECI

Nebezpedi pfimacknuti samovolnym pohybem traktoru nebo nahodnému padu zdvizeného stroj !

Nez vstoupite do nebezpecné oblasti mezi traktorem a strojem, pfijméte veSkera nezbytna opatfeni,
abyste predesli rozjezdu nebo nahodnému pohybu traktoru nebo stroje a nahodnému padu zdvizeného
stroj.

NEBEZPECI
Nebezpeci usmrceni elektrickym proudem pfi elektrickém kon- Obrazek 6.1. Stitek
taktu s rampou! 5319913

m  Minimalni vyska elektrického vedeni od zemé je rizna!
m Ovérte, Ze svétla vySka vzhledem ke stroji je dostate¢na ve f

vSech pfipadech pouziti stroje (napfiklad rampa v maximal-
ni vySce s otevienym zadnim krytem)

Bezpecnostni vzdalenost od zavésSeného ve-
deni

- zavisi na jmenovitém napéti elektrického vedeni
= Dodrzujte minimalni doporu¢enou vzdalenost, aby
byla zajisténa bezpecnost vsech.
m Myslete také na anténu radia nebo jakékoli jiné prisluSen-
stvi, bud originalni nebo namontované pozdéiji.
m Postupujte podle bezpec€nostnich pokynu a nezapominejte
na maximalni vysku stroje, Cist 4.5.2 — ,Maximalni rozmeéry
stroji“ [45]

VAROVANI

Rizika nehody vlivem narazu, rozdrceni, pofezani, zachyceni, skfipnuti a strzeni z diivodu nedostatec-
né stability nakladu a pfi prevraceni traktoru / pfipojeného stroje, a une puissance de freinage insuffisant,
dus a une stabilité insuffisante sous charge !

m Jizdu pfizpUsobujte tak, abyste za vSech okolnosti neztratili kontrolu nad traktorem/strojem.

m Sledujte podminky pouzivani stroje i klimatické podminky a své osobni schopnosti.

m PouZijte vhodnou traktor.
|

Dodrzujte maximalni zatizeni stroje a Udaje o pfipustném zatizeni traktoru, ¢ist 4.5.1 — ,Hmotnost po-
stfikovace” [43].

VAROVANI

Riziko zachyceni, vie€eni a odlétavani cizich pfedmétd v nebezpecné oblasti zapnuté kardanové hfide-
le!

m Pred kazdym pouzitim zkontrolujte vhodny stav pfevodové hfidele a jej spravné namontovani a
uzamceni.
= P¥i opravé jakéhokoliv problému na hnacim hfideli nechte zasah provést odbornikem.
m Je-li hfidel v chodu:
- Dodrzujte povoleny rezim pohonu stroje, nez zapojite pomocny hfidel traktoru.
- Zachovavejte bezpecnou vzdalenost od pfevodove hfidele
- Zabrarite vstupu osob do nebezpecné oblasti
m V pfipadé nebezpeci okamzité vypnéte motor traktoru.
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POUZITi POSTRIKOVACGCE

VAROVANI

Fytosanitarni pfipravky predstavuji v pfipadé nahodného kontaktu zdravotni riziko!

m Je naprosto nezbytné Fidit se indikacemi vyrobct, aby byly tyto produkty pouzivany bezpe¢nym zpa-
sobem, vyhnéte se jakémukoliv kontaktu s pokozkou, oima a Usty.
m \ybavte se nasledujicimi prostredky:
- rukavice a kombinace odolné chemickym produktim
- vodéodolna bezpecnostni obuv
- ochrana obliceje
- ochranné bryle
- ochrana dychaciho ustroji

DULEZITE
m P¥i pouzivani stroje dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené, Cist 3.6 — ,Nebezpeci spojena s postri-

kem Samohybny* [20].
m Dodrzovani téchto pokynu pfispiva k Vasi bezpecnosti.

DULEZITE
Abyste zajistili spravné fungovani stroje, musite zajistit pravidelnou kontrolu parametr(i v 4.5 — , Technic-

ke charakteristiky” [43] konstrukce a funkci 6.13 — ,Struktura a prvkd” [88] autorizovanym distributo-
rem spolec¢nosti

DULEZITE
Pred zahajenim praci

Pokud je postfikovac pfipojen k traktoru a jsou provedena veSkera zapojeni (elektrické, hydraulické ovla-
dani, kardanova hridel)

m Napustte do rliznych nadrzi vodu (do nadrzi na proplachovani a na umyvani rukou napustte Cistou
vodu).

Zkontrolujte hladiny oleje (Eerpadlo, pfevodové Ustroji, olejova vana atd.)

Zkontrolujte tlak a Fadny stav pneumatik.

Zkontrolujte fungovani brzd, pokud je stroj jimi vybaven.

Promazte na stroji vSechny prvky vybavené maznici.

[E POZNAMKA
PFi vSech problémech s pouzitim

m Ten absolvoval nékolik stupfiti $koleni k vyvojovym zménam stroji Tecnoma a je dokonalé kvalifiko-
van k tomu, aby Vam poradil a bylo tak dosazeno optimalniho vyuziti Vaseho postfikovace.

6.2. PRACOVNi PODMINKY VLASTNi POHON

DULEZITE
Kabina chrani obsluhu pred prachem, aerosoly a vypary.

m Pred zahajenim postfiku zkontrolujte, zda je v tlakovém systému pfijatelny a spravny filtr (v souladu s
normou CSN EN 15695-2).

m Na $titku umisténém na pfipravku na ochranu rostlin ovétte, zda filtr (v souladu s normou CSN EN
15695-2) poskytuje ochranu pred potencialnimi riziky pfipravku.

m Dverfe a okna kabiny musi zUstat béhem postfiku t&sné zaviené.
Operator nesmi opustit své stanovisté fidice, kdyz je stroj v chodu s vyjimkou pfipadu zvliastni mani-
pulace (napf. plnéni).

990113 index L LASER - LASER FC 3240 4240 5240 Zafri 2021



POUZITi POSTRIKOVACE

DULEZITE
UzpUsobte svou rychlost a zpusob jizdy terénu, silnicim a cestam.

s Uhel rejdu
= Je omezen charakteristikami hnaciho hfidele. Pfi pfekro¢eni tohoto Uhlu by hrozilo poSkozeni
stroje, na které se nevztahuje zaruka.

m Rychlost pfi praci
= Postupujte pravidelné a bez vykyvul rychlosti.

6.3. PRACE V NOCI
VAROVANI

Riziko Urazu kvuli $patné viditelnosti!
Stroj pouzivejte pfi dostateném osvétleni,

V pripadé nedostateéného osvétleni pouzijte umeélé osvétleni. Spojte se za tim uc¢elem s autorizovanym
distributorem!

6.4. CELKOVE KONTROLY

6.4.1. KONTROLA POJEZDOVE RYCHLOSTI NOSNE VOZIDLO

Za timto ucelem:
1. Zmérfte vzdalenost 100 metrd.

3

Eﬁ*’f\___/_ . — 61

100 m __J

Nastavte zvolenou rychlost.

Nechte bézet hnaci vystup pfesné na 540 ot./min.
Mérte ¢as (t) v sekundach do ujeti 100 metrt
Vypoctéte skute€nou rychlost (V) v km/h :

*  Vypocet:
Rovnice 6.1. Vypoctéte rychlost v km/h

V =360+t
6. Viz nize je uvedena informativni tabulka t v sekundach, na cestu 100 metrG odpovidajici rychlostiV v km/h

o wN

-

90| 84,7 80| 755 72| 685 654 62.6 60| 574 554 533 514 497 48| 46,5 45| 424 40| 37.9 36

V| 4 425 4.5 475 5 525 55 5756 6.25 6.5 6.75 7 725 75 775 8 85 9 9.5 10

6.4.2. VYPOCET PRUTOKU NA RAMPE
Umozniuje zjistit potfebnyD minimalni pratok ¢erpadla

Rovnice 6.2. Vypocet pratoku na rampé
OXLxV
600
D potfebny minimalni prdtok Cerpadla : se v litrech za minutu
Q objem/ha k rozmetani: v litrech
L postfikovana Sitka: v metrech
V rychlost pojezdu : v km/h

6.4.3. VYPOCET PRUTOKU/MIN TRYSKY
Umoznuje zjistit potfebny dz trysky

D=
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POUZITi POSTRIKOVACE

Rovnice 6.3. Vypocet prutoku/min trysky
D

]
d pritok z trysky : se v litrech za minutu

n pocet trysek mezi osami 500 mm

D potfebny minimalni pratok ¢erpadla : se v litrech za minutu

Rovnice 6.4. napriklad : 300 I/ha k rozmetani na Sifku 12 metru pfi 8 km/h

D=% =%=% =211'tres/m1'nute

I:El POZNAMKA
pro naleznete pracovni tlak v zavislosti na typu trysky.

= Cist ,Tabulek postfikovani trysek” uvedenych v navodu k rampé

6.4.4. KONTROLA PRUTOKU TRYSEK RAMPY
EE' POZNAMKA

S ,Litest" (pruzna odmérka) je souc¢asna kontrola pratoku kazdé trysky rampy rychla a prakticka.
Litest

= Objednejte krabici s 50 Litest €. 9513901 a fidte se pfilozenym navodem k pouZiti.

Tabulka 6.1.

Zjisténi Pratok rampy Komentare

Homogenni Obrazek 6.2. Dobry

Nepravidelny Obrazek 6.3. Zkontrolujte trysky a

H U U H H H U H protikapkové prvky

Sekce nedostate¢né Obrazek 6.4. Zkontrolujte potrubi,

napajena kohout, ventil, filtr sek-
9940 6090 oG9 bowh -

NedostateCné napaje- Obrazek 6.5. Zkontrolujte pfivodni

ni koncovych sekci potrubi a/nebo snizte
guGy ooy vobe ek
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POUZITi POSTRIKOVACE

Zjisteni

Pratok rampy

Komentéare

Tlakova ztrata v nos-
ném potrubi trysek

Obrazek 6.6.

U990 Uvbo 0ubu oFgu

Snizte pritok

6.5. PRINCIP CINNOSTI POSTRIKOVACE

Obrazek 6.8. Prehledné schéma

Zari 2021
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POUZITi POSTRIKOVACE

Rozvody s elektrickym ovladanim; elektromagnetické ventily Fidi napajeni postfiku vlevo a vpravo samostatné nebo
soucCasné prostfednictvim spinacu na pacce nebo v ovladaci skfini.

Postfikovaci €erpadlo (1) nasava pres filtr (2) a ventil pfedvolby sani (20)

m postfikovaci roztok z hlavni nadoby (15)

m Cistou vodu z proplachovaci nadoby (14), tato voda slouzi k Cisténi postfikovaciho systému

m Cistou vodu pfes spojku a vnéjsi saci ventil (3)

Nasata kapalina je dovedena az k vicecestnému ventilu na vybér funkci (19) a rozvadi se k jednotlivym prvkdm:
postfikovaci rampa (8)

pfimichavac¢ a LAV'BOX (231) nebo proplach (232)

LAV'TON (13)

Hlavni nadrz (15)

m Proplachovaci nadrz (14)

K aplikaci postfikovaciho roztoku nalijte mnozstvi pfipravku nutné k naplnéni hlavni nadoby do nadoby pfimichava-
Ce a nasajte jej do hlavni nadrze

Hydraulické misi¢e (18), pohanéné pfimo ¢erpadlem (1) prostfednictvim kohoutu (22), zaru€uji stejnorodé promi-
chani postfikovaciho roztoku.

6.6. PRIPRAVA POSTRIKU

VAROVANI
Nebezpeci nehod v pfipadé nahodného kontaktu s fytosanitarnimi produkty a/nebo postfikem!

m Ddusledné pouzivejte rukavice a vhodny ochranny odév!
= Cist 3.5.2 — ,Ochrana osob* [19]

VAROVANI
Nebezpeci nehod v pfipadé nahodného kontaktu s fytosanitarnimi produkty a/nebo postfikem!

Pfimichejte fytosanitarni pfipravky do hlavni nadoby pomoci pfimichavace

snizeni indukce pred pfidanim pesticidy.

Nastavte LAV'BOX ve spodni pozici

Nepfipravujte postfik v blizkosti zfidel nebo povrchovych vod.

Vhodnymi opatfenimi pfedchazejte jakémukoliv Uniku produktu, které by mohly zplGsobit kontaminaci.
Abyste pfedesli jakémukoliv nebezpedi pro tieti osoby, nenechavejte bez dozoru fytosanitarni produk-
ty, pfipraveny postfik nebo nevycisténé obaly.

Pedlivé vyplachnéte prazdnou nadobu na pfipravek tryskami LAV'BOX

Chrarite obaly od fytosanitarnich produkt( a nevycistény postfikovac pred povétrnostnimi vlivy.

Pfi pfipravé postfiku dbejte na udrzovani maximalni Cistoty, aby byla eliminovana rizika.

- Myti rukavic

- Likvidace splasku po myti predepsanym zptsobem

Obrazek 6.9. Pfimichavani  Obrazek 6.10. Peclivé vy- Obrazek 6.11. Myti ruka-
fytosanitarnich produktt plachnéte prazdnou na- vic
dobu od produktu

R
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POUZITi POSTRIKOVACE

DULEZITE
Prectéte si navod k pouziti dodany s pouzitym fytosanitarnim produktem a dodrzte uvedena davkovani a
opatreni!

Pracovni postup

ok wh =

Podle navodu k pouziti si stanovte davky vody a fytosanitarnich pfipravka.

Vypocitejte objem pro naplnéni nadoby a naplrite ji z poloviny vodou

Pridavejte davky pfipravkd

Zapnéte promichavani

doplrite nadobu plnou vody

Pred zaCatkem postfikovani namichejte postfikovaci roztok podle pokyn(i od vyrobce pfipravku

6.7. POUZITE PESTICIDY

DULEZITE
Pouzijte kapitolu 10.2 — ,Poznamky k postfikovani“ [161] si poznacte pouzité pesticidy

6.8. POSTRIKOVANI

6.8.1. UPOZORNENI| PRO POSTRIKOVANI

e

VAROVANI
Nebezpedi otravy prachem, aerosoly a vypary pfi postfikovani s otevienymi okny traktoru!
Dvefe a okna kabiny musi zistat béhem postfiku tésné zaviené.

VAROVANI

Nebezpedi nespravného postfiku a priitoku na hektar v disledku pouziti ucpanych nebo opotrebenych
trysek!
m Vizualni kontrolu trysek je nutné provadét alespor jednou za den.
m Kontrolu pratoku je nutné provadét alespori jednou za rok.
= Pouzijte kli¢ NOZAL urCeny k demontazi a Cisténi trysek.

DULEZITE
Cist a postupuijte podle navodu k pouZiti ovladaci skfitiky a fidte se jim pfi postfikovani.

DULEZITE
PFi vybéru riznych typl a velikosti trysek, které Ize pouzivat se strojem, postupujte podle navodu k pou-
ziti rampy.

DULEZITE
Zkontrolujte postfikova¢ provedenim kalibrace

m Pred zahajenim kampané.
m V pripadé rozdilll mezi skute¢né zobrazovanym tlakem postfikovani a tlakem postfikovani pozadova-
nym podle tabulky postfikovani.

DULEZITE

m Nutnou podminkou pro spravné rozstfikani fytosanitarnich produktt uspokojivym zplisobem je mit po-
stfikova¢ v dobrém provoznim stavu.

m Pouzivejte a Cistéte filtraCni systémy.

m Pred pouzitim jiného fytosanitarniho pripravku postfikovac peclivé vycistéte

m Vyplachnéte postfikovaci okruh pfi kazdé vyméné trysky.
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POUZITi POSTRIKOVACGCE

DULEZITE
Pred zahajenim postfikovani
m Pred zahajenim postfiku zkontrolujte, zda je v systému pretlakovani kabiny spravné nainstalovan
vhodny filtr a zda jsou dvefe a okna tésné uzavieny.
m Pred zacatkem postfikovani urCete presny pozadovany pratok, pficemz vychazejte z navodu k pouziti
dodaného vyrobcem fytosanitarniho produktu.
Zadejte pozadovany prutok (pfedepsané mnozstvi) na ovladacim terminalu.
PFi postfikovani dodrzujte pozadovany pratok [I/ha],
- aby bylo dosazeno optimalniho ucinku fytosanitarniho oSetfeni.
- abyste predesli zbyteCnému znecisténi zivotniho prostredi.
m Vyberte poZzadovany typ trysky, pficemz se fidte podle tabulky postfikovani, se zietelem na
- predpokladanou rychlost dopfedného pohybu,
- pozadovany pritok
- charakteristiky postfikovani (jemné, stfedni nebo velké kapky) fytosanitarniho produktu pouzitého
pro oSetreni.
= Cist "Pouziti Nozal trysek" uvedenych v navodu k rampé.

m Pred zacatkem postfikovani vyberte pozadovanou velikost trysky, pficemz se fidte podle tabulky po-
stfikovani, se zfetelem na

- predpokladanou rychlost dopfedného pohybu,
- pozadovany pritok
- pozadovany tlak postfikovani.
= Cist "Pouziti Nozal trysek" uvedenych v navodu k rampé.
m Abyste predesli ztratam zplsobenym odchylovanim, vyberte pomalou rychlost dopfedného pohybu a
nizky tlak postfikovani!
m Pfijméte dalSi opatfeni, kterymi omezite snaSeni vétrem, pokud rychlost vétru dosahne 3 m/s pfi
rychlosti nad 5 m/s nepostrikujte !

POZNAMKA

PFi vétru o pramérné rychlosti vétsi nez 5 m/s se pohybuiji listy a vétve.

DULEZITE

Pro snizeni rizika odchylovani

m Provadéjte postrikovani brzy rano nebo pozdé vecer (v téchto hodinach je obvykle méné vétrno).

m Pouzivejte trysky proti odchylovani.

m Zachovavejte pfesnou vySku rampy: ¢im je linie trysek blize k postfikovanému cili, tim je riziko odchy-
lovani nizsi.
Snizte rychlost dopfedného pohybu (na méné nez 8 km/h).
Dodrzujte doporuc¢ené vzdalenosti pro postfikovani pro rizné fytosanitarni pfipravky.

POZNAMKA

Postfikovaci tlak a velikost trysek uréuji velikost kapiéek a objem rozmetavané kapaliny. Cim je postfiko-
vaci tlak vétsi, tim jsou kapicky postfiku jemnéjsi. Kapicky s drobnym priimérem maiji nejvétsi tendenci k
odchylovani!

Davejte pozor na vSechny zmény tlaku i na zvySovani rychlosti jizdy!

DULEZITE
m Nadrz na postfik je prazdna, kdyz postfikovaci tlak nahle vyrazné poklesne.

m Pokud tlak klesne, kdyz nadrz neni prazdna a ostatni provozni parametry zlistavaji nezménény, zkon-
trolujte filtry a sitko na strané sani a vytlaku, abyste zjistili, zda nejsou ucpané.

990113 index L LASER - LASER FC 3240 4240 5240 Zafri 2021



POUZITi POSTRIKOVACE

DULEZITE
Bé&hem rozmetavani postfiku

m Zapnéte a vypnéte rampu pouze béhem jizdy, aby nedoslo k prekroceni davek.
m Zabranite prekroceni davek, které mize zpusobit
- nepresné projizdéni
- zataCenim a spiralovymi manévry, kdyZ je postfikovac v chodu!
m V pfipadé zvySeni pojezdové rychlosti nepfekrocte maximalni povolené otacky pro pohon Cerpadia,
které jsou 540 ot./min!
m Neustale béhem postfikovani kontrolujte spotfebu postfikovaciho roztoku v zavislosti na postfikované
plose.
m V pfipadé odchylky mezi zobrazenim modulu a pratokem a/nebo rychlosti pohybu:
= Cist podle navodu k pouZiti oviadaci skfitiky
= Nakalibrujte pritokomér v pripadé rozdill mezi skute€énym a zobrazovanym prttokem.

= Nakalibrujte snima¢ jizdy (impulzy po 100 m) v pfipadé rozdili mezi skute¢nou drahou a zobra-
zovanou drahou.

DULEZITE
V pfipadé nejistoty se obratte na svého autorizovaného prodejce Tecnoma

e

6.8.2. AKTIVACE STRIKANI

DULEZITE
Umisténi ventild, ¢ist 6.11 — ,Pouzivani ventild“ [69]

Postrikovani

1. Nastavte packy ventili ve své poloze stfikani
2. Uvedte spojku hnaci sily na 540 ot/min
3. Spoustét a zastavovat sprej s ovladaci skfrifiky

6.9. ROZSTRIKOVANI TEKUTEHO DUSIKU
VYSTRAHA

Typicky, po lé¢bé dva nebo tfi kampani, existuje nebezpeci poskozeni drzaku trysek a postrikovacich
soucasti obecné o dlouhodobém kontaktu se statickym kapalnym dusikem !

m Chrante kovovych dild pomoci vhodného pfipravku pfed aplikaci.
m Po rozstrikovani tekutého dusiku je nutné vyplachnuti stroje
m Ddkladné vyplachnuti stroje vhodnymi prostfedky je zarukou dlouhodobé Zivotnosti soucasti.

Postrikovad typ filtru vlozky
Saci filtr Objednaci Oka E (mikron() Barva pred Barva od

¢islo filtru 2011 roku 2011

Xenis 8077001 C100018 365 modra modra
i |

Europe C100017 594 bila cervena
Xenis 8082001 C100012 =| E 365 modra modra

C10011 7| 504 bila gervena

POZNAMKA

V pfipadé pouziti kapalného dusiku,se dirazné doporucuje vyménit viozku saciho a/nebo vytlaéného fil-
tru postfikovaciho okruhu za vlozku s vétSimi oky !

Zari 2021
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6.10. PRACOVISTE

0

Veskera ovladani potfebna pro realizaci riznych pracovnich rezim( jsou centralizovana.

DULEZITE

POUZITi POSTRIKOVACE

NOVAFLOW PA (elektrickeé vicecestné ventily) a NOVAFLOW

Obrazek 6.12.

68
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Volici ventil funkci

Michaci ventil

Volici ventil sani

Plnici skfiflka NOVAFLOW (Volitelné pfislu-
Senstvi)

Ridici skFif

Ovladani otacek motoru

Ovladani zapnuti /Vypnuti postfikovaciho
Cerpadla

Tlagitko Nouzové zastaveni

Ovladani zdvihu/poklesu pfimichavace pro-
stfedkd

Nepfifazeno

Ridici skFifika elektronického ukazatele
Saci ventil proplachovaci nadrz Hyper O'
CLEAR (Volitelné prislusenstvi)

LAV' BOX

Skladaci pfimichavac

Prepoustéci pratokomér (Volitelné pfislu-
Senstvi)

Ventil sani pfimichavani

Plnici ventil s vnéjsi spojkou

Kohout na oplach nalevky

Obrazek 6.13.
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19
20
21
22
23

Napajeci kohout LAV'BOX
Externi pfeCerpavaci ventil
Saci filtr

Postfikovaci ¢erpadlo

Filtr trysek LAV'TON

6.11. POUZiIVANI VENTILU

24
25
26
27

28

6.11.1. UMISTENI VICECESTNYCH VENTILU

VYSTRAHA

POUZITi POSTRIKOVACE

Postfikovaci pritokomér za jeho dr-
zakem

Saci ventil (ochrana proti znecisténi)
Elektricky regulacni ventil

Ventil pfisluSenstvi vystfikové trub-
ky / LAV'TON

Vypoustéci ventil

Bé&hem manipulace s ventilem volby funkci hrozi riziko znecisténi proplachovaci nadoby!

Nez za¢nete manipulovat s ventilem na volbu funkci (3) mezi polohami 5 a 1, 1 a 2, vzdy nastavte saci

ventil (1) do polohy A.

Tabulka 6.2.

1 Volici ventil funkci

Promichavaci ventil (volitelné podle stroje)

m Lze ovladat elektricky z ovladaci jednotky

3 Volici ventil sani

Zari 2021

Obrazek 6.15.
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0

0

Tabulka 6.3.

POUZITi POSTRIKOVACE

DULEZITE
Aby se zabranilo vodnim raztm v potrubi pfi Obrazek 6.16. Zastaveni ¢erpadla
aktivaci nékterych funkci, doporucuje se za-
stavit postfikovaci ¢erpadlo pomoci jeho ovla-
daciho vypinace

6.11.2. TABULKA POUZIVANI VENTILU
DULEZITE

V zavislosti na verzi stroje I1ze michani ovladat elektricky z ovladaci jednotky.

= Cist 6.13.1.6 — ,michani postfiku v hlavni nadrzi“ [93]

POLOHY VENTILY POLOHY VENTILY
A Pinéni Obrazek 6.17. B Plnéni Obrazek 6.18.
hlavni na- hlavni na-
drze drze su-
per sanim
C PiInéni Obrazek 6.19. D Pfimicha-
propla- ni fytosa-
chovaci nitarnich
nadrze produktd

990113 index L
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POUZITi POSTRIKOVACE

POLOHY VENTILY POLOHY VENTILY
E Postfiko- Obrazek 6.20. F LAVTON Obrazek 6.21.
vani
G Proplach Obrazek 6.22. H Hydraulic- Obrazek 6.23.
rampy ké promi-
chani
| Zabezpe- Obrazek 6.24. J  Proplach Obrazek 6.25.
¢eni ob- oball
vodu pro
cisténi
saciho fil-
tru

Zari 2021
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POUZITi POSTRIKOVACE

POLOHY VENTILY POLOHY VENTILY
K Proplach Obrazek 6.26. 1 Hydrau- =
Cisticim lické pro- i
prostfed- michani 1 [
kem OTEVRE-
NE
0 Hydraulic-
ké promi-
chani ZA-
VRENE

6.12. REALIZACE FUNKCI

6.12.1. PLNENi NADRZI EXTERNIM SANIM

VYSTRAHA
Riziko znegisténi saci trubky!

Nez zaénete manipulovat s ventilem na volbu funkci (3) mezi polohami 5 a 1, 1 a 2, vzdy nastavte saci
ventil (1) do polohy A.

VYSTRAHA

Riziko znecisténi saci trubky!

Bez NOVAFLOW a TECFLOW na konci pInéni zaviete ventil proti znecisténi

Obrazek 6.27. umistény v zadni
c¢asti strané Laser a Laser FC

990113 index L

Obrazek 6.28. umistény na levé
strané Fronter (zde elektricky ven-
til)
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POUZITi POSTRIKOVACE

DULEZITE
Pro optimalni saci vykon

m Maximalni rozdil v drovni je 3 metry mezi plnici adaptér a povrchem nasavané kapaliny !
m Dbejte, aby potrubi netvofilo smycku, nybrz po celé délce klesalo k mistu odbéru vody.
m Pouzijte trubku vhodného priméru a délky

V zavislosti na typu Cerpadla

pm 150, pm 210 @ 40 mm, délka =4 m
pm 500, pm 700 @ 60 mm, délka =5 m
pm 850 @ 75 mm, délka =5 m

DULEZITE
Doporucéujeme pfimichavat fytosanitarni pfipravky do nadoby na smés jiz z poloviny naplnéné (pokud vy-
robce pfipravkd nestanovi jinak), pak dokon it pInéni hlavni nadrze.

@

DULEZITE

Bé&hem pInéni Ize podle potfeby ménit otacky Obrazek 6.29. Rezim motoru
motoru pomoci prepinace ,otacky motoru® (6)

73

Tabulka 6.4. Saci trubky spojitost
Obrazek 6.30.

» VYPLNOVANI BUDTE OPATRNI

VYSTRAHA
Nebezpeci posSkozeni nadrze pfi natlakovani nadrze béhem plnéni!

Aby nedoslo k poSkozeni nadoby v pfipadé preplnéni, nechte viko nadoby pfi pInéni oteviené.
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POUZITi POSTRIKOVACE

» POLOVICNI NAPLNENi NADOBY NA ROZTOK

0

DULEZITE
Nepfimichavejte produkt béhem super sani.

Jednoduché pInéni (poloha A):

1. Nastavte packy ventili na poloze Jednoduchy plnici

2
3.
4

0

Uvedte spojku hnaci sily na 540 ot/min

— Vyplni nadrz
= V nadrzi je 100 litrd:
DULEZITE

V hlavni nadrzi musi byt minimalné 100 litru (pro rozbéhnuti ¢erpadla), v opacném pripadé: prejdéte na
jednoduché pInéni.

DULEZITE
Jakmile je nadrz z poloviny plna, prejdéte k etapé plnéni proplachovaci nadrze (funkce C)
Super plnéni Obrazek 6.31. ventilu proti znecis-
1. = Spojka hnaci pfi 540 ot/min téni otevieny
2. Otevrete ventil proti znecisténi : =
3. Nastavte packy ventilll ve své poloze in-
korporace (poloha D)
4. = Nékolik sekund vyckejte na ustale-
ni tlaku
5. Nastavte packy ventilli na poloze HY-
PER plnici (poloha B)
6. — Vyplni nadrz
7. = Jakmile bude nadrz z poloviny na-
plnéna, prejdéte na nasledujici etapu.
8. zavrete ventil proti znecisténi
9. Prejdéte k etapé pInéni proplachovaci

nadrze

» PLNENi PROPLACHOVACI NADRZE (POLOHA C)

VAROVANI

Zakazana kontaminace vyplachovaci nadrze fytosanitarnimi produkty nebo postrikem!

m Proplachovaci nadobu plrite pouze Cistou vodou, v Zadném pfipadé ne fytosanitarnimi pfipravky nebo
postfikovacim roztokem.

m Naplite nadrz na postfik prvnimi 200 litry.
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POUZITi POSTRIKOVACE

VYSTRAHA

Riziko znecisténi proplachovaci nadoby béhem pinéni! Obrazek 6.32.

Nez zacnete manipulovat s ventilem na volbu funkci (3) mezi
polohami 5 a 1, 1 a 2, vzdy nastavte saci ventil (1) do polohy
A.

DULEZITE

m Dbejte, abyste pfi pouzivani postfikovace stale méli k dispozici dostate€né mnozstvi Cisté vody.

m P¥i pInéni hlavni nadrze zkontrolujte a naplrite nadobu Cistou vodou.

PlInéni proplachovaci nadrze Obrazek 6.33. ventilu proti znecis-
1. = Spojka hnaci pfi 540 ot/min téni uzavieny
= ventilu proti znecisténi uzavieny [\
2. Nastavte packy ventilli na poloze plnici
vyplachovani nadrz (poloha C)

3. — Vyplni nadrz

4, = Pozor, vzhledem k pratoku ¢erpa-
dla bude naplnéni velmi rychlé.

5. = Jakmile je proplachovaci nadrz pl-
na, prepnéte na funkci pfimichavani
(poloha D)

6.12.2. PRIMICHAVANI FYTOSANITARNICH PRODUKTU

VAROVANI
Fytosanitarni pfipravky predstavuji v pfipadé nahodného kontaktu zdravotni riziko!

m Je naprosto nezbytné Fidit se indikacemi vyrobcu, aby byly tyto produkty pouzivany bezpecnym zpu-

sobem, vyhnéte se jakémukoliv kontaktu s pokozkou, oima a Usty.
m Cist 3.5.2 — ,Ochrana osob* [19]

VYSTRAHA
Vytvareni pény nasavani vzduchu !

Pokud se nevmichava Zzadny pfipravek, nechte ventil uzavieny.

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240
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POUZITi POSTRIKOVACE

DULEZITE

Doporucuje se primichavat fytosanitarni produkty do nadrze na postfik, ktera je jiz z poloviny naplnéna
(pokud neuvadi vyrobce produktt jinak), a nasledné dokoncit pInéni hlavni nadrze.

DULEZITE

je tfeba procist 6.11 — ,Pouzivani ventil(“ [69] abyste paky ventilll umistili do spravné polohy

POZNAMKA
Stit, bryle a rukavice se doporuduje uloZit do GloZného prostoru na pravé strané stroje.

e O

» VYBAVENI NASYPNIKU

1 Stupnice pro davkovani produktu Obrazek 6.34. Rozlo-
Proplachovaci koule do nasypniku Zeny zasobnik v polo-
g;“efo"?c o slousict iako ol ze pro pfimichavani
eviené viko slouzici jako police : -
sejmuté viko
Ovladani pfivodu vody do sméSovace (sej J ]
Proplachovaci koule do nadoby :
Ovladani pfivodu vody pro proplachovaci kouli do
nasypniku
19 Ovladani pfivodu vody pro oplachovaci kouli do
nadoby

=2 2 AP WN

o W

» PRIPRAVKY V ROZPUSTNYCH PLASTOVYCH OBALECH

DULEZITE
Rozpustné plastové obaly pfipravkd vhodte pfimo do nadoby na postfikovaci roztok skrze prulez a sou-
Casné spustte vibraci.

» PRIPRAVKY KAPALINY A PRASEK

DULEZITE

m Pfimichavani praSkd musi byt provadéno v zasobniku pfi suchych sténach.

m V pfipadé pfimichavani prasku a kapaliny po sobg, vzdy zacnéte praskem.

m Kohout na vodu pfimichavaciho zafizeni nesmi byt otevieny pfi pfimichavani prasku

DULEZITE
m Jakmile do nadrze nalijete vSechen produkt, ihned zavrete ventil (16), aby se do nadrze nenasal
vzduch a nevytvofila se v ni péna.

m Jakmile bude pfimichavani dokonceno, vyplachnéte zasobnik s vodovodni ventil 18
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POUZITi POSTRIKOVACE

Primichejte prasky a kapaliny
PFfimichavani nalevkou

m Stroj je v provozu, v hlavni nadrzi je pfiblizné
200 litr vody, v opaéném pfipadé pristupte k pl-
néni, ¢ist6.12.1 — ,PInéni nadrzi externim sa-
nim“ [72].

m pfimichavaci zafizeni jsou rozlozené,
Cist.6.12.2.4 — ,Manipulace Nalevka pro pfimi-
chavani s proplachovanim nadob® [78]

1. Nastavte packy ventili do uvedenych poloh (po-

loha D).

2. Zkontrolujte, zda je pfimichavaci ventil (16) za- )
vieny. zeni

Primichavani nalevkou

1. Nastavte otacky hnaciho vystupu na 540
ot./min.
2. Nalijte produkt do nalevky pfimichavace
3. Spusténi sméSovaciho zafizeni
= Zatahnéte za paku ventilu (5)
4. Otevrete pfimichavaci ventil (16)
3. Jakmile je pfimichavani dokoncéeno, oplachnéte
nalevku.
= Stisknéte paku ventilu (18)
4. Po ukon¢eni pfimichavani nastavte ventily do
funkce super sani (poloha B tabulky) a ukonce-
te pInéni hlavni nadrze.

Obrazek 6.35. Primichavaci ventil

Obrazek 6.36. Kohout smésovaciho zari-

Obrazek 6.37. Kohout na oplach nalevky

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240
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POUZITi POSTRIKOVACE

» MANIPULACE NALEVKA PRO PRIMICHAVANI S PROPLACHOVANIM NADOB

= ROZVINUTI NASYPKA PRO PRIMICHAVANI

VYSTRAHA
Nebezpedi srazky s krytem béhem jeho otevirani ¢i zavirani !

m Pred tim, nez spustite hydraulické ovladani otevieni nebo zavieni, zaujméte takovou pozici, ktera
vam zabrani ve veSkerém styku s krytem.

VYSTRAHA

Nebezpeci narazu pri spousténi €i zdvihani!

m Po aktivaci hydrauliky od zafizeni odstupte.

m VycCkejte, nez se pfimichavaci zafizeni zastavi v dané poloze. Az poté se k nému pfiblizte.

DULEZITE
Pfimichavaci zafizeni je v pohotovostni poloze zajisténo pojistkou.

m Pfi zdvihani se zafizeni zajisti automaticky.
m Po rozevreni vzdy vlozte pojistku zpét (ve spusténé poloze), aby automatické zajisténi pfi zdvihani
fungovalo spravné.

Pouziti nalevky do rezimu primichavani Obrazek 6.38. Otevieni

boéniho krytu
1. Nastartovat motor ,

— tlak oleje lehce zdvihne zafizeni i pojistku prt. _,:-i
Otevfit kryt, pouzit drazku E k tomu uréenou
Zcela uvolnit ru¢ni pojistku
Pomoci terminalu zafizeni spustit dolu
Zastréit pojistku na misto (smérem dolu)

ok wd

N
|

Obrazek 6.39. Uvolnit ruc¢- Obrazek 6.40. Spustit za- Obrazek 6.41. Vlozit rucni
ni pojistku fizeni dolud pojistku zpét

! -‘_'_ -
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POUZITi POSTRIKOVACE

Uvedeni nalevky do rezimu primichavani Obrazek 6.42. Otevieni
»  Otevifit viko pomoci rukojeti B: nalevky

a. lehce zdvihnout nahoru,
b. pfeklopenim vika,
c. pfi spousténi pfidrzovat.

Nasypnik zavrete

1. viko zvednéte a preklopte jej
na nasypnik

2. Kryt pevné stisknéte, aby z(-
stal zajistén v zaviené polo-
ze

= AKTIVACE FUNKCI INKORPORACE

DULEZITE
Chcete-li pouzivat nasypka pro pfimichavani, €ist6.12.2 — ,Primichavani fytosanitarnich produk-
ta“ [75].

= CHCETE-LI POUZIVAT PROPLACHOVANI NALEVKY A OBALU

DULEZITE
Chcete-li pouzivat nasypka pro pfimichavani, ¢ist6.12.3 — ,Proplachovani nalevky a oball “ [79].

6.12.3. PROPLACHOVANI NALEVKY A OBALU
DULEZITE

m Pecdlivé proplachujte prazdné nadoby od pripravkil, zneSkodnéte je, sbirejte a zlikvidujte je v souladu
s pfedpisy. Znovu je nepouzivejte.

m Pokud mate k proplachovani nadoby na pfipravek pouze postfikovaci roztok, provedte nejprve pred-
bézné cCisténi pomoci roztoku. Provedte peclivé proplach, pokud mate cistou vodu, napfiklad béhem
pripravy plnéni po nebo béhem fedéni zbytku posledni naplné v nadobé.

zredéni postfikové smési (kejdy)

DULEZITE

Chcete-li pouzivat pfisluSenstvi k nasypka, €ist 6.11 — ,Pouzivani ventili® [69].

DULEZITE
Pouzitim funkce proplachovani inkorporatoru €istou vodou (proplachovaci nadrz nebo externi) dojde ke

Kohouty pro pfivod vody do proplachovace nadob (19) a proplachovace zasobniku (18), jakoz i oplachovaci pistoli
Ize otevfit vzdy, kdyz je zapnuta funkce Inkorporace (poloha 5), a to prostfednictvim ventilu pro volbu funkci

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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POUZITi POSTRIKOVACE

Tabulka 6.5.
Obrazek 6.43. ventil volby Obrézek 6.44. Kohout pro- Obrazek 6.45. Kohout na

funkci do polohy "Inkorpo- plachovace nadoby oplach nalevky
race" TS = ki

Obrazek 6.46. Proplacho- Obrazek 6.47. Proplacho-
vaci pistole vani nasypniku pistoli

6.12.4. MICHANI POSTRIKU
DULEZITE
Béhem jizdy na pole, pfed zapocetim postfikovani, se doporucuje udrzovat rozpustény postrik v hlavni
nadrzi.
DULEZITE
Umisténi ventild, ¢ist 6.11 — ,Pouzivani ventil(® [69]

Hydraulické promichani (poloha H)

1. Nastavte packy ventilt ve své poloze michani
2. Uvedte spojku hnaci sily na 540 ot/min
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6.12.5. POSTRIKOVANI

» POSTRIK SAMOJiZDNYM POSTRIKOVACEM AKTIVACE

DULEZITE

Kabina chrani obsluhu pred prachem, aerosoly a vypary.

m Pred zahajenim postfiku zkontrolujte, zda je v tlakovém systému pfijatelny a spravny filtr (v souladu s
normou CSN EN 15695-2).

m Na $titku umisténém na pfipravku na ochranu rostlin ovétte, zda filtr (v souladu s normou CSN EN
15695-2) poskytuje ochranu pred potencialnimi riziky pfipravku.

m Dverfe a okna kabiny musi zUstat béhem postfiku t&sné zaviené.
Operator nesmi opustit své stanovisté fidice, kdyz je stroj v chodu s vyjimkou pfipadu zvlastni mani-
pulace (napf. plnéni).

DULEZITE
Umisténi ventild, ¢ist 6.11 — ,Pouzivani ventild“ [69]

Postirikovani

1. Nastavte packy ventili ve své poloze stfikani
2. Uvedte spojku hnaci sily na 540 ot/min
3. Spoustét a zastavovat sprej s ovladaci skrifiky

» POSTRIKOVANI S OKRUHEM AGP

Je-li vas pfistroj vybaven proti-odkapem, existuje ventil umozniuje otevfit nebo zavfit obéh nebo oplachnout samot- 81
nou rampu

Ventil je umistén

m Vv zadni ¢asti strané Laser, Laser FC a Laser XL
m v pfedni ¢asti Frontera

Poloha packy ventilu AGP Obrazek 6.48. Ventil AGP Obrazek 6.49. elektrické
1 Poloha vyplachovani samot- 1 - ventily AGP
né rampy nebo bez cirkulaci .

= Cist 6.12.7 — ,Vypla-
chovani samotné rampy
z vyplachovaci nadrze,
Bez fedéni postfikovaci-
ho roztoku v hlavni nado-
be." [82]"Vyplachova-
ni samotné rampy z vypla-
chovaci nadrze"

2 Poloha Postfikovani s cirkula-

Ci
3 poloha vyprazdnovani

I:Iil POZNAMKA
Ventil je elektricky model ovladany z regulacniho modulu. S okruhem AGP a funkci vyplachovani samot-
né rampy s :

= NOVAFLOW PA.
m AUTONET ED.
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6.12.6. ROZSTRIKOVANI TEKUTEHO DUSIKU

VYSTRAHA

Typicky, po Iéébé dva nebo tfi kampani, existuje nebezpeci poskozeni drzaku trysek a postfikovacich
soucasti obecné o dlouhodobém kontaktu se statickym kapalnym dusikem !

m Chrante kovovych dilil pomoci vhodného pfipravku pred aplikaci.
m Po rozstiikovani tekutého dusiku je nutné vyplachnuti stroje
m Dukladné vyplachnuti stroje vhodnymi prostfedky je zarukou dlouhodobé Zivotnosti soucasti.

Postfikovac typ filtru vlozky

Laser Saci filtr Objednaci Oka E (mikron() Barva pred Barva od
Laser FC Cislo filtru 2011 roku 2011
Laser XL

Fronter

s 70311 48888 i | 365 modra modra
pPm500 4888702 :I - ': 594 bila gervena
pm700 —

s 72299 7229912 365 modra modra
pm850 7229911 594 bila Cervena

[El POZNAMKA
V pfipadé pouziti kapalného dusiku,se dirazné doporucuje vyménit viozku saciho a/nebo vytlaéného fil-
tru postfikovaciho okruhu za vilozku s vétSimi oky !

6.12.7. VYPLACHOVANI SAMOTNE RAMPY Z VYPLACHOVACI NADRZE, BEZ REDENI
POSTRIKOVACIHO ROZTOKU V HLAVNI NADOBE.

DULEZITE
Pro funkci vyplachovani je tfeba alespori minimum vody ve vyplachovaci nadrzi !
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POUZITi POSTRIKOVACE

» UVEDENIDOPROVOZU

Obrazek 6.50. Promicha- Obrazek 6.51. AGP ventil Obrazek 6.52. Ventil vy-
vaci ventil zavieny zavieny plachovani

VYSTRAHA

Nikdy neuzavirejte sekce, aniz by byl zastaven PDF.

DULEZITE

Vyplachovani rampy se provadi bez vraceni do nadrze.

» Pripravte nadobu pro zachyceni kapaliny vychazejici z konce trysky.
DULEZITE

Jakmile skon¢i proplach, prejdéte urychlené k promichavani

DULEZITE

Umisténi ventild, €ist 6.11 — ,Pouzivani ventild” [69]

= BEZ AGP

Proplachovani samotné rampy z vyplachovaci nadrze

1. Nastavte packy ventili ve své poloze rampy jediny oplachovani
2. Na ovladacim modulu otevfete vSechny sekce

3. Uvedte hnaci vystup na otacky pfiblizné 200 ot./min.

4. Postfikujte pole, pficemz jedte.

= S AGP

Proplachovani samotné rampy z vyplachovaci nadrze
1. Nastavte packy ventili ve své poloze rampy jediny oplachovani
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Zaviete AGP ventil (poloha 1)

Na ovladacim modulu otevrete vSechny sekce
Uvedte hnaci vystup na otacky pfiblizné 200 ot./min.
Postrikujte pole, pficemz jedte.

DULEZITE
V pripadé nékolika drzaku trysek si prectéte pokyny uvedené nize 6.12.7.2 — , Proplachovani

0SS* [84]

6. V konecné fazi proplachovani otoc¢te paku ventilu AGP na nékolik vtefin do polohy 3.
7. Jakmile bude vyplachovani dokon¢eno, prejdéte rychle na michani

ok ownN

» PROPLACHOVANI 0SS

= VYSTRAHA!

VYSTRAHA
Riziko sedimentace v nevyuzitych systémech trysek !

Oplachnéte systematicky vSechny trysky OSS

= PROPLACH SAMOTNE RAMPY S NEBO BEZ AUTONET

DULEZITE
Chcete-li proplachovat trysky OSS systémy OSS v manualnim rezimu a vyberte trysek po jednom

e

= Lire le notice d'instruction du calculateur Maxi 3 : 990293CS

= AUTOMATICKE OPLACHOVANI OSS POMOCI AUTONET ED A NOVAFLOW Il

DULEZITE
Cist podle navodu k pouziti ovladaci skfitiky NOVAFLOW Il : 990300CS

DULEZITE
m Proplachovaci nadoba nesmi byt prazdna !
m Zastavte hydraulické michani nadrze se stfikaci smési.

e

» FUNKCNI PRINCIP

= S AUTONET
Cerpadlo AUTONET nasavéa vodu z vyplachovaci nadrze pro jeji odvadéni do rampy
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Postfikovaci ¢erpadlo
Volici ventil sani
hlavni nadrz
Vyplachovaci nadrz
Plnici ventily

Volici ventil funkci
Postfikovaci rampa
LAV' TON

Cerpadlo Autonet (Volitelné)
Ventil vyplachovani samotné
rampy (Volitelné)
Elektroventily postfikovani
Elektroventil AUTONET (Voli-
telné)

Snimac prazdné nadrze
Snimac prazdné vyplachovaci
nadrze s NOVAFLOW

POUZITi POSTRIKOVACE

Obrazek 6.53. schéma obvodu oplach samotné
rampy s AUTONET

(D)

= S NOVAFLOW PA (VOLITELNE PODLE STROJE)

Vicecestné elektrické ventily pfechazeji na funkci vyplachovani rampy.
Z vyplachovaci nadrze nyni nasava vodu postfikovaci ¢erpadlo pro jeji odvadéni do rampy.

Postfikovaci ¢erpadlo
Volici ventil sani
hlavni nadrz
Vyplachovaci nadrz
Plnici ventily

Volici ventil funkci
Postfikovaci rampa
LAV' TON

Elektroventily postfikovani
Snimac prazdné nadrze
Snimac prazdné vyplachovaci
nadrze s NOVAFLOW

Zari 2021

Obrazek 6.54. schéma obvodu oplach samotné
rampy s Novaflow pa

LASER - LASER FC 3240 4240 5240
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6.12.8. VYPLACHOVANI NADRZE NA POSTRIK POMOCI LAV'BOX

VYSTRAHA
Riziko poskozeni obvodu LAV'TON v disledku pfili$ velky tlak !

m  Neprekracujte 200 ot./min
m Neprekracuijte tlak 5 bart.

DULEZITE
Nadobu na postfikovaci roztok po kazdém pouziti vycCistéte!

DULEZITE
Umisténi ventild, ¢ist 6.11 — ,Pouzivani ventili“ [69]

Vyplachovani nadrze na postrik pomoci Lav'box

1. Nastavte packy ventill ve své poloze rampy jediny oplachovani (poloha F)
2. Uvedte hnaci vystup na otacky pfiblizné 200 ot./min.

6.12.9. VYPLACHOVANI S CISTICIM PROSTREDKEM

VYSTRAHA

Po smiseni kalll a usazenin z postfikovace (kalova nadrz, éerpadlo, potrubi, ramena, filtry apod.) s novy-

mi rezidui hrozi nebezpedi fytotoxicity.

m Neékdy vyplachnuti vodou nestaci: voda rozpusti zbytkova mnozstvi postfiku a odvede je, avSak neu-
mozni rozpustit a odlepit usazeniny produktu.

m Vyrobci fytosanitarnich pripravki mohou doporucit pouziti specialniho Cisticiho pfipravku.

DULEZITE
Umisténi ventild, ¢ist 6.11 — ,Pouzivani ventili“ [69]

DULEZITE
Dodrzujte nasledujici poradi Cisténi

e

Priprava

1. Proplachnéte postfikova¢ Cistou vodou na poli s prazdnou hlavni nadrzi, zfedte zbyvajici mnozstvi postfikova-
ciho roztoku a rozstfikejte na pozemku, kde jste provedli postfik.

2. Vycistéte postfikovac Cisticim prostfedkem na misté k tomu vhodném, mimo veSkeré vodni zdroje nebo kanaly
vlévajici se do vodniho toku, pfi€emz dodrzujte pravidla pro CiSténi uvedena na obalu nebo v navodu k distici-
mu prostfedku.

3. Dejte Cistici prostfedek do vyplachovaci nadrze, pfiCemz dodrzte indikované pomeéry, tak aby byla zcela napl-
néna.

PInéni hlavni nadrze z vyplachovaci nadrze (plna nadrz s Cisticim prostiredkem)

1. Nastavte packy ventild do uvedenych poloh.
2. Otacejte spojku hnaci sily na 200 ot/min, dokud v proplachovaci nadrzi nezbyva vice nez 1/3 kapaliny.

U velmi agresivnich prostredku

1. Dodrzte dobu uvedenou na obalu nebo v navodu k pouziti Cisticiho prostfedku.
2. Nechte bézet hnaci vystup po dobu uvedenou na obalu nebo v navodu k pouziti isticiho prostfedku.

Vyplachovani nadrze pomoci LAV'TON
+  Prectéte si dfive 6.12.8 — ,Vyplachovani nadrze na postfik pomoci Lav'box” [86]
Vypusténi nadrze
1. Nebo postrikovani v poli
*  Prectéte si dfive6.8 — ,Postrikovani® [65]
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2. Nebo Vypousténi do retencni nadoby
1. Cist 6.13.1.7 — ,Vypusténi nadrze na postfik” [93]
2. Sejméte bezpecnostni uzavér.
3. Otevrete ventil o 1/4 otacky.
Komponentyvygisténi
1. Cist 7 — ,Udrzba stroji Laser, Laser FC a Fronter* [129] si kapitolu "Udrzba stroje"
2. Demontujte a oddélené vycistéte filtry a trysky v roztoku Cisticiho prostfedku.

6.12.10. EXTERNI CISTENi POSTRIKOVACE
Obrazek 6.55. Ruéni tryska

P e TETnomG

VYSTRAHA
Nebezpedi styku s smési !
Bez prislusenstvi AUTONET po nékolik okamziku z trysky vytéka postfikovaci roztok. 87

DULEZITE

Vycistéte postfikovag Cisticim prostfedkem na misté k tomu vhodném, mimo veskeré vodni zdroje nebo
kanaly vlévajici se do vodniho toku.

DULEZITE
Pouziti ruéni trysky bez AUTONET naredi koncentraci postfiku.

DULEZITE

Vyuziti vody z vymyvaci nadrze pro rucni trysku

m Pro spusténi trysky je tfeba alespon minimum vody ve vyplachovaci nadrzi!
m Pokud kontrolka blika a pak zhasne, znamena to, ze nadrz je prazdna!

DULEZITE

Umisténi ventild, ¢ist 6.11 — ,Pouzivani ventild“ [69]

Externi €iSténi postrikovace

* Navijak a tryska jsou pfipojeny na okruh,
m LAV'TON
m AUTONET (volitelné).

Funkce bez Autonet, bez Novaflow pa

1. Nejdfive otevfete obvod ruéni trysky podle §titku (E) pomoci ventilu 27 (€ervena rukojet) umisténého ved-
le vypusti postfikovace.
= Navijak a tryska jsou pfipojeny na okruh,
- LAV'TON,
- AUTONET (volitelng).
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2. Spustte hnaci vystup na 200 ot./min.

Funkce s Novaflow pa (volitelné podle stroje)

1. Spustte hnaci vystup na 200 ot./min.
2. 1 stisknuti spinace zadniho modulu

— Ventily se nastavi do polohy LAV'TON, kontrolka se rozsviti a voda z vyplachovaci nadrze je sméro-
vana do trysky.

3. znovu stisknéte vypinac zastaveni funkce

Funkce s Autonet

1. Spustte hnaci vystup na 200 ot./min.
2. 1 stisknuti spinage zadniho modulu

— Rozsviti se kontrolka a ¢erpadlo AUTONET nasava vodu z vyplachovaci nadrze pro jeji odvadéni

do trysky.
3. znovu stisknéte vypina¢ zastaveni funkce
Obrazek 6.56. Ventil prislusenstvi Obrazek 6.57. Ridici skfifika s Autonet
LAV'TON / ruéni tryska (bez Autonet, bez nebo Novaflow pa
Novaflow pa)

E Stitek
27 ventil pfislusenstvi:

6.13. STRUKTURA A PRVKU

6.13.1. HLAVNI NADRZ (NA POSTRIK)

NEBEZPECI
Riziko otravy jedovatymi vypary!
Nikdy nesestupujte do nadoby na postfikovaci smés!

VAROVANI

Nebezpeci kontaminace zeminy, Riziko nehody v pfipadé nahodného kontaktu s postfikovacim roztokem
bé&hem pInéni!, po naplnéni pfetékat a na strmych svazich !

PFi plnéni operaci s budte extrémné opatrni.

POZNAMKA
I:E Kapacita do preteceni je minimalné +5% jmenovité kapacity (+ 5% podle normy ISO/FDIS 4254-6)

Jmenovité kapacity nadrzi Laser, Laser FC, Laser XL i Fronter

3200 3200 litrd
4200 4200 litrd
4200 XL 3800 litr
5200 5200 litrt
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Obrazek 6.58. Komponenty Nadrz na postrik

1 Hlavni nadrz (Nadrz na postfik)
odklapéci Sroubovaci viko na otvirani a jeho pini-
ci sito

3 Vnitini ¢isténi ( LAV'TON) x3 nebo 4 (4200 a

5200L)

Elektronicka mérka

Misidla

Hlavni sani

Vytlak

No o b

» ViIKO NADRZE NA POSTRIK

Viko otevrete

1. otocte jim doleva

2. zvednéte ji nahoru

Viko uzavrit

1. slozit jej

2. otocte jim ve sméru hodinovych ruci¢ekdokud
se nezastavi

9

1

12

13

14

POUZITi POSTRIKOVACE

Ptivod SUPER SANI (10)

SUPER SANI

Vratné vystupy vratnych elektromagnetickych
ventild

Vratny vystup okruhu AGP (volitelng)

Spina€ vyprazdnéni nadrze AUTONET (volitel-
ne)

Spinac naplnéni nadrze (jmenovita kapacita
+5%)

Sestava pojistnych ventilt

Obrazek 6.59.

» MERKA UROVNE NAPLNENI NADRZE NA POSTRIK

DULEZITE
viz 6.13.11 — ,Elektronicka mérka“ [111]
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Udaje méfidla uvadéji obsah nadoby na postiikovaci smés a probihaji pomoci:

m elektronické mérky Nivotronic
m pouziti ovladaci skfinky NOVAFLOW I

» NAPLNENI NADRZE
NEBEZPECi

Nebezpedi

NeprekracCujte maximalni povolené zatizeni na napravu a kola.

= Je nezbytné fadné prostudovat navod k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE.

VAROVANI

Nebezpedi nehod v pfipadé nahodného kontaktu s postfikem!

Nebezpedi kontaminace v pfipadé preteCeni pres plnici otvor!

Po naplnéni zajistéte fadné uzavreni a uzamceni vika plniciho otvoru.

VAROVANI
Nebezpedi pro zdravi osob/zvifat v pfipadé nahodného kontaktu s postfikem pfi plnéni nadrze na postfik!

m Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky, pokud pracujete s fytosanitarnimi pfipravky nebo po-
kud vypoustite postrikovaci roztok do nadoby.
m Nikdy nenechavejte postfikova¢ pfi naplfovani bez dohledu.
- Nikdy neprekracujte predepsany objem pro pIinéni nadrze na postfik.
- Nikdy nepfekracujte povoleny uziteCny objem postfikovace pfi pInéni nadrze na postfik.
= Dodrzte specifickou hmotnost plnici kapaliny.
- Neustale kontrolujte zobrazovani hladiny plnéni, aby nedoslo k preteceni.
- P¥i plnéni nadoby na postfikovaci roztok na mineralnich plochach kontrolujte, aby postfikovaci roz-
tok nepronikl do systému odpadnich vod.
m Béhem pInéni nesmi byt vytlaCovana zadna péna mimo nadrz.
- Abyste predesli vyskytu pény, pouzijte nalevku dostate¢ného priiméru prodlouzenou o trubici, ktera
dosahuje az na dno nadoby.
- PFidani protipénového prostfedku rovnéz zamezi tomu, aby péna pretékala z nadrze na postfik.
m P¥i plnéni nadoby z potrubi pitné vody nikdy nezavadéjte pinici hadici pfimo do roztoku v nadrzi. Bu-
dete se tak moci vyhnout vytlaovani nebo zpétnému toku postfiku do pfivodu pitné vody.
= Konec plnici hadice upevnéte nejméné 10 cm nad plnicim otvorem nadoby na postfikovaci roz-
tok. Toto prevySeni poskytuje maximalni bezpe€nost pro zamezeni jakékoliv kontaminace pfivodu
pitné vody.
DULEZITE
m Zkontrolujte t€snost nadoby, spojek a hadic.
m Spravna poloha vSech ovladacich prvka.
m Nikdy nenechavejte postfikova¢ pfi naplfiovani bez dohledu.
POZNAMKA

Znacné riziko hrozi pfi plnéni postfikovace na kraji pole.
m V zavislosti na pouzitém oSetfovacim produktu jsou nékteré typy plnéni zakazany v rezervoarech s

pitnou vodou.

m Vzdy kontaktujte odpovédné organy.

Tabulka 6.6. Plnici kapacity nadrzi

Laser, Laser FC, Laser XL a Fronter Voda S kapalnym hnojivem (d=1,3)
3200 3200 L 2460 L
4200 4200 L 3230 L
4200 XL 3800 L 2923 L
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Laser, Laser FC, Laser XL a Fronter Voda S kapalnym hnojivem (d=1,3)
5200 5200 L 4000 L

» PLNENi PRES HORNi OTVOR

DULEZITE
m Dodrzujte platné predpisy pfi plnéni nadoby na postfikovaci roztok ,,s manzetou® z otevieného vodni-
ho zdroje
m Nikdy nezavadéjte plnici hadici pfimo do roztoku v nadobé, abyste predesli jakémukoli zpétnému po-
hybu postfikovaciho roztoku do vodovodni sité.
= Konec plnici hadice upevnéte nejméné 10 cm nad plnicim otvorem nadoby na postfikovaci roz-
tok. Toto prevySeni poskytuje maximalni bezpeénost pro zamezeni jakékoliv kontaminace pfivodu
pitné vody.
Neodstranujte sito, abyste prefiltrovali plnici vodu
m Zabrarite vzniku pény.
Plrite nadrz na postfik vyhradné pres plnici sitko.

Pro naplnéni nadrze ,,manzetou" Obrazek 6.60.

1. Urcete si pfesny objem plnéni.

2. Otevrete viko prulezu.

3. Napliite nadobu na postfikovaci roztok otvorem priilezu
pomoci hadice na pitnou vodu v rezimu ,volného odtoku*®
Pfi pInéni neustale sledujte ukazatel hladiny.

5. Nadobu prestarite plnit nejpozdéji,

&

m kdyz indikace urovné naplnéni dosahne znacky odpo-
vidajici limitni hodnoté naplnéni.
m pied pifekro¢enim povoleného uZite¢ného zatiZeni po-
stfikovace z divodu mnozstvi pfidavané kapaliny.
6. Radné zavfete plnici otvor vikem

N

» PLNICIi POMOCI VENTILU PRO VNEJSi NASAVANI
DULEZITE

Aby nedoslo k poSkozeni nadoby v pfipadé preplnéni, nechte viko nadoby pfi pInéni oteviené.

DULEZITE

Naplnéni nadoby na smés 6.12.1 — ,PInéni nadrzi externim sanim” [72]

@e

= SACI HADICE (VOLITELNE)

DULEZITE
Pfi plnéni nadoby na postfikovaci roztok saci hadici z otevieného vodniho zdroje dodrzujte platné pfed-
pisy.
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1 Saci hadice (5m @60mm)
2 ,Hasi¢skd" pfipojka 2"
3 Saci koS pro filtrovani nasavané vody
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» MICHANI POSTRIKU V HLAVNi NADRZI

POUZITi POSTRIKOVACE

POZNAMKA
Ijil Modely Laser jsou vybaveny hydraulickymi misidly, ktera se zapnou po spusténi postfikovaciho ¢erpa-

dla.

7 wr

Tabulka 6.7. V zavislosti na typu stroje maze byt michani fizeno:

jednim kohoutem a plynu- prostiednictvim fidici jednotky
lym nastavenim

Obrazek 6.62. Ventil ON/OFF, které Ize ovladat pomoci
pro regulaci michani softklavesy na displeji

Pfistupova cesta k ovladani sméSovaciho

ventilu

Na pracovni obrazovce pouzijte
jedno z nasledujicich tlacitek

| |
000
|
; §

= MICHANi POSTRIKU

nadrzi.
DULEZITE

Umisténi ventild, ¢ist 6.11 — ,Pouzivani ventili® [69]

Hydraulické promichani (poloha H)

1. Nastavte packy ventili ve své poloze michani
2. Uvedte spojku hnaci sily na 540 ot/min

» VYPUSTENI NADRZE NA POSTRIK
VAROVANI

Dusledné pouzivejte ochranné rukavice, bryle a kombinézu.

Nebezpedi nehod v pfipadé nahodného kontaktu s postfikem!

Lire le notice d'instruction du calculateur Maxi / Midi 3

V automatickém rezimu je definovan pra-
hovy objem pro uzavfeni elektrického
sméSovaciho ventilu (elektronicky méfi¢
CAN)

Zadani prahového objemu pro uzavieni v
Nastaveni

Pristupova cesta k Nastaveni
1. Na pracovni obrazovce pouzijte tla-

Citko

-, Zobrazi se maska ,Nastaveni“.

- Pod kazdym parametrem je
zobrazeno malé obdélnikové pole s
hodnotou

2. Pokud chcete zménit parametry, vy-
berte pole ,SméSovani OFF (vypnu-
to)"
- Zobrazi se maska pro zadava-
ni Udajli nebo klavesnice.

3. Zadejte pozadovanou hodnotu

-V masce hodnot stroje se zob-
razi nova hodnota « Parametru ».

DULEZITE
Béhem jizdy na pole, pfed zapocetim postfikovani, se doporucuje udrzovat rozpustény postfik v hlavni
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VAROVANI

Nebezpedi kontaminace zeminy pfi vypousténi!

m Dbejte, aby nedoSlo k rozliti ani rozfedéného postfiku na zem.
m Pouzijte zadrzovaci jimku.

V Vypoustéci ventil Obrazek 6.63.
B Bezpecnostni uzaver. E

DULEZITE
Umisténi ventild, €ist 6.11 — ,Pouzivani ventild* [69]

Pro vypusténi nadrze na postrik
Nastavte packy ventilll (poloha E)
Uvedte spojku hnaci sily na 0 ot/min
Nasadte si ochranné rukavice
Sejméte bezpecnostni uzavér.
Otevrete ventil o 1/4 otacky.

o ~owh =

6.13.2. NADOBA NA PROPLACHOVANI 440 L (3200 L) 1 450 L (4200 | 5200 L)
VAROVANI

Riziko znecisténi proplachovaci nadoby fytosanitarnimi pfipravky nebo postfikovacim roztokem!

Proplachovaci nadobu plrite pouze €istou vodou, v zadném pfipadé ne fytosanitarnimi pfipravky nebo

postfikovacim roztokem.

DULEZITE
Chcete-li pouzivat oplachovaci nadrz, ¢ist6.11 — ,Pouzivani ventili“ [69]

DULEZITE
Dodrzte maximalni hladinu (etiketa 7114906).

DULEZITE
Dodrzte maximalni hladinu (etiketa 7114906).
Cista voda v proplachovaci nadrzi umoziuje zejména:
m zcela vyplachnout postfikova¢ na poli,
m vycistit saci obvod a postfikovaci potrubi, kdyz je nadoba pina.
DULEZITE
K vyprazdnéni proplachovaci nadrze je tieba prepustit Cistou vodu do hlavni nadrze
= Cist 6.11 — ,Pouzivani ventil(i“ [69]

@
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6 Funkci O'CLEAR (Volitelné pfislusenstvi) Obrazek 6.64.
7 Sani

1 Stitek 5319936 Obrazek 6.66. Rozchod oplachovaci na-
2 proplachovaci nadrz drze
3 Otvor s vikem pro plnicim, ktera je pfistupna z

nastupisté

4 Boc¢ni mérkou
5 Funkce: O'CLEAR Vypustte uzavie zatkou s

Obrazek 6.65. Proplachovaci nadrz

Viko oteviete

1. otocte jim doleva
2. zvednéte ji nahoru

Viko uzavrit
1. slozit jej
2. otocte jim ve sméru hodinovych ruci¢ekdokud se nezastavi

6.13.3. NADRZ NA MYTi RUKOU (15 L)

VAROVANI
Riziko otravy znecisténou vodou!

m Nikdy nepouzivejte vodu z nadrze na myti rukou jako pitnou vodu!
m Pouzité materialy nejsou ur€eny pro potravinarské kapaliny.

DULEZITE
Plfite nadrz na myti rukou vyhradné &istou vodou.
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Tabulka 6.8.

Stitek 5319936

plnici zatka

plnici zatka

Pristup ke kohoutu kv(li :
= myti rukou

m  CiSténi trysek

Stitek 5319937

6 vypust nadrze

bW NN -

(2]

Obrazek 6.68. plnici zatka Obrazek 6.69. Pristup ke kohoutu
8 QG T

6.13.4. PRIMICHAVACI NALEVKA
DULEZITE

Chcete-li pouzivat nasypka pro pfimichavani, €ist6.12.2.4 — Manipulace Nalevka pro primichavani s pro-
plachovanim nadob® [78]

6.13.5. POSTRIKOVACiI CERPADLA

Podle toho, jakou mate rampu, je vas postfikovac¢ vybaven ¢erpadlem PM 500, ¢erpadlem PM 700 nebo PM 850
(Volitelné pfislusenstvi).

DULEZITE
Pro udrzbu &erpadla, &ist7.3.9 — ,Udrzba postfikovaciho &erpadla“ [145]
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I e

Obrazek 6.70. Pristup k ¢erpadlu je v zadni ¢asti nosného vozidla.

» CERPADLO PM500

= UPOZORNENiI CERPADLO S PISTEM A MEMBRANOU

VAROVANI
Riziko pofezani, zachyceni!
Veskeré ukony kontroly a udrzby se provadeéji pfi zastaveném Eerpadle.

VYSTRAHA
V pripadé nespravného pouziti hrozi riziko poSkozeni ¢erpadla!
m Nikdy nenechavejte stat cerpadlo pIné produktl pro postfikovani. Po kazdém pouziti nechte po néko-
lik minut bézet ¢erpadlo s Cistou vodou.
= Po kazdém pouziti nechte po nékolik minut bézet €erpadlo s Cistou vodou.

m V pfipadé hrozby mrazu nechte v erpadle, nebo jesté Iépe v celém postfikovacim okruhu, cirkulovat
nemrznouci smeés.

= Cist7.5 — ,Zazimovani postfikovace” [148].

DULEZITE
Pouzivejte €erpadlo vyhradné pro rozmetavani produktd pro ochranu kultur a €istych tekutych hnojiv.

= CHARAKTERISTIKY

m Pritok pfi 540 ot./min: 250 L/mn max

m  Max. tlak : 20 bar

m Odebirany vykon : 12.10 cv do 15 bar

m Hmotnost : 36 kg

m Objem oleje ve skiini : 3 litry

m Typoleje: : ESSO MOTOR OIL 20 W 30 (SAE 20 W 40).
= POUZITI

DULEZITE
Pfed pouzitim zkontrolujte hladinu oleje
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Hladina oleje Obrazek 6.71. Kontrola hladiny oleje

m Spravna hladina se nachazi v turovni A (v polovi-
né olejové nadrze).
m V pfipadé potfeby pfidejte ole; :
= Cist 7.3.9 — ,Udrzba postfikovaciho &erpa-
dla“ [145].

TN

UDRZBA

DULEZITE
Cist 7.3.9 — ,Udrzba posttikovaciho éerpadla“ [145].

» CERPADLO PM700

= UPOZORNENiI CERPADLO S PISTEM A MEMBRANOU

VAROVANI
Riziko pofezéani, zachyceni!
Veskeré ukony kontroly a udrzby se provadéji pfi zastaveném Cerpadle.

VYSTRAHA
V pfipadé nespravného pouziti hrozi riziko posSkozeni ¢erpadia!

m Nikdy nenechavejte stat ¢erpadlo pIné produktl pro postfikovani. Po kazdém pouziti nechte po néko-
lik minut bézet Cerpadlo s Cistou vodou.
= Po kazdém pouziti nechte po nékolik minut bézet cerpadlo s Cistou vodou.
m V pfipadé hrozby mrazu nechte v erpadle, nebo jesté Iépe v celém postfikovacim okruhu, cirkulovat
nemrznouci smes.
= Cist7.5 — ,Zazimovani postiikovace" [148].

DULEZITE
Pouzivejte ¢erpadlo vyhradné pro rozmetavani produktd pro ochranu kultur a Cistych tekutych hnojiv.

= CHARAKTERISTIKY

Pritok pfi 540 ot./min: 310 L/mn max do 0 bar

Max. tlak : 15 bar

Odebirany vykon : 12 cv do 15 bar

Hmotnost : 43 kg

Objem oleje ve skfini : 3 litry

Typ oleje: : ESSO MOTOR OIL 20 W 30 (SAE 20 W 40)
Rychlost otaceni by méla byt mezi 400 a 550 ot. / min

= POUZITI
DULEZITE
Pfed pouzitim zkontrolujte hladinu oleje
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Hladina oleje Obrazek 6.72. Kontrola hladiny oleje

m Spravna hladina se nachazi v turovni A (v polovi-
né olejové nadrze).
m V pfipadé potfeby pfidejte ole; :
= Cist 7.3.9 — ,Udrzba postfikovaciho &erpa-
dla“ [145].

UDRZBA

DULEZITE
Cist 7.3.9 — ,Udrzba postiikovaciho erpadla“ [145].

» CERPADLO PM850

= UPOZORNENi CERPADLO S PISTEM A MEMBRANOU
VAROVANI

Riziko pofezani, zachyceni!
VesSkeré ukony kontroly a udrzby se provadéji pfi zastaveném Cerpadle.

VYSTRAHA

V pfipadé nespravného pouziti hrozi riziko poskozeni ¢erpadia!

m Nikdy nenechavejte stat Cerpadlo pIné produktl pro postfikovani. Po kazdém pouziti nechte po néko-
lik minut bézet cerpadlo s Cistou vodou.
= Po kazdém pouziti nechte po nékolik minut bézet cerpadlo s Cistou vodou.

m V pfipadé hrozby mrazu nechte v Cerpadle, nebo jesté Iépe v celém postfikovacim okruhu, cirkulovat
nemrznouci smés.
= Cist7.5 — ,Zazimovani postfikovade® [148].

DULEZITE
Pouzivejte ¢erpadlo vyhradné pro rozmetavani produktd pro ochranu kultur a Cistych tekutych hnojiv.

= CHARAKTERISTIKY

Prutok pfi 540 ot./min: 380 L/mn max do 0 bar

Max. tlak : 20 bar

Odebirany vykon : 23cv do 15 bar

Hmotnost : 44 kg

Objem oleje ve skfini: 2.2 litry

Typ oleje: SAE 15 W 40

Provozni teplota mezi0°Ca+40°C

Rychlost otaceni by méla byt mezi 400 a 600 ot. / min
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= POUZITI

DULEZITE
Jesté pred pouzitim zkontrolujte, zda:

m hladiny oleje
m tlak vzduchové zvonek

DULEZITE
olej je tfeba doplfiovat az poté, co éerpadlo bézi alespon minutu ve funkci promichavani (sani hlavni na-
dobou a vytlak hlavni nadobou)

Hladina oleje Obrazek 6.73. Kontro-

m Spravna hladina se nachazi u rysky T la hladiny oleje
m V pfipadé potfeby doplite olej, maximalni hladina nesmi
presahovat pfes modrou rysku T na nadobé B (napis "DO
NOT OVERFILL")
= Cist7.3.9 — ,Udrzba postfikovaciho &erpadla“ [145].

Tlak vétrniku.  Zkontrolujte tlak vétrniku C = 4 bar Obrazek 6.74. Zkont-
100 rolujte Reguluje tlak
zvonu

UDRZBA
DULEZITE
Cist 7.3.9 — ,Udrzba posttikovaciho éerpadla“ [145].

» CERPADLO AUTONET (VOLITELNE)
S moznosti AutoNet ED, je pfistroj vybaven PM150 Cerpadlem

DULEZITE
Pro udrzbu &erpadla, &ist7.3.9 — ,Udrzba postfikovaciho &erpadla“ [145]

Pro pfistup kCerpadlo, &ist4.6 — Prezentace soubori [49]

990113 index L LASER - LASER FC 3240 4240 5240 Zafri 2021



= CERPADLO PM150

UPOZORNENI CERPADLO S PISTEM A MEMBRANOU
VAROVANI

Riziko pofezani, zachyceni!

VYSTRAHA

m Nikdy nenechavejte stat Cerpadlo pIné produktl pro postfikovani. Po kazdém pouziti nechte po néko-

lik minut bézet Cerpadlo s Cistou vodou.

POUZITi POSTRIKOVACE

Veskeré Ukony kontroly a udrzby se provadéji pfi zastaveném Cerpadle.

V pfipadé nespravného pouZziti hrozi riziko poSkozeni Cerpadla!

= Po kazdém pouziti nechte po nékolik minut bézet cerpadlo s Cistou vodou.

m V pfipadé hrozby mrazu nechte v Cerpadle, nebo jesté Iépe v celém postfikovacim okruhu, cirkulovat

nemrznouci smes.
= Cist7.5 — ,Zazimovani postfikovage“ [148].

Pouzivejte ¢erpadlo vyhradné pro rozmetavani produktd pro ochranu kultur a Cistych tekutych hnojiv.

DULEZITE

CHARAKTERISTIKY
Pritok pfi 540 ot./min: 70 L/mn max
Max. tlak : 20 bar
Odebirany vykon : 1.8 cv
Hmotnost : 9.5 kg
Objem oleje ve skfini : 0.6 litry
Typ oleje: : ESSO MOTOR OIL 20 W 30 (SAE 20 W 40).

POUZITI

DULEZITE
Pred pouzitim zkontrolujte :

m hladinu oleje
m tlak vzduchové komory

Hladina oleje
m Spravna hladina se nachazi v arovni A (v poloviné olejové
nadrze).
m V pfipadé potfeby pfidejte ole;. :
= Cist7.3.9 — ,Udrzba postfikovaciho &erpadla“ [145].

Obrazek 6.75. Kontro-
la hladiny oleje

—MAXI

<HA]

MINE
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Tlak vétrniku. Zkontrolujte tlak vétrniku v E : Obrazek 6.77. Zkont-
Tlak vétrniku rolujte Reguluje tlak
m Zkontrolujte tlak vétrniku v E : zvonu

m Zkontrolujte tlak vétrniku (Pc): musi byt proporcionalni pra-
covnimu tlaku (Pt), podle nize uvedené tabulky:

Obrazek 6.76.

ad @
T us
o >

UDRZBA

DULEZITE
Cist7.3.9 — ,Udrzba postfikovaciho &erpadla“ [145].

6.13.6. AUTONET (VOLITELNE PRISLUSENSTVI)

D}\l POZNAMKA
m Na dné nadoby je nafedény roztok na 1:100,

m Postfikovani tohoto nafedéného pfipravku se provede az do odpojeni postfikovace na pozemku, ktery
jiz byl postfikan.

102

Celkova davka nepfekro¢i maximalni povolenou davku pro prislusné pouziti.

[EI POZNAMKA
Vypusténi roztoku ze dna nadoby na pozemku je povoleno, pokud:

Koncentrace aktivnich latek na dné nadoby klesla nejméné stonasobné.

» PRINCIP

AUTONET je systém postupného fedéni postfikovaci smési ovladany z terminalu v kabiné.
Po skonc&eni prace uzivatel urCi mnozstvi Cisté vody, které si preje precerpat do nadrze na postfik.

Po pfecerpani je nafedény postfik rozmetan na pozemek. Tato akce musi byt provedena nékolikrat, aby se dosahlo
dostatec¢ného zfedéni.

= VYPOCET PREPUSTENEHO OBJEMU:

m AUTONET na bazi gravitace nebo samostatny AUTONET ED:
= MnozZstvi vyteklé vody zavisi na nastavitelném €asovani.

m V piipadé AUTONET ED + proplach samotné rampy AUTONET ED + NOVAFLOW PA:
= Mnozstvi pfenesené vody Ize zjistit pomoci pratokoméru.
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= POZADOVANY OBJEM VODY

VYSTRAHA

Riziko znecisténi!

Vypusténi tohoto roztoku je zakazano v téchto pfipadech:
Zamrzla puda

Zasnézena puda

Terén v prudkém svahu

Propustna pada

Puda s trhlinami vlivem sucha

Obdobi nasyceni vodou

Obdobi destovych srazek

DULEZITE
Jakmile cyklus dobéhne, rozstfikejte nafedény pfipravek a spustte novy cyklus fedéni tolikrat, kolikrat
potiebujete.

Tabulka 6.9. Pozadovany objem vody

Zbytkovy ob- 5 litrd 10 litrG
jem na konci
prace*
Proplachova- 25 25 25 50 50 50
ni 1 (1/6)
Proplach 2 75 15 8 157 31 15
Proplach 3 - 15 8 - 31 15
Proplach 4 - - 8 - - 15
Celkovy ob- 103 55 49* 207 12 95*
jem pro fedé-
ni 1:100

POZNAMKA

49* 95*
Pro stejné procento nafedéni plati, ze s vy§Sim poctem cykll proplachu se snizuje celkovy objem spotre-
bované Cisté vody.

POZNAMKA

AUTONET funguje, pokud:

m snimac hlavni nadoby jiz nedetekuje kapalinu,
m snimac¢ nadoby na proplach detekuje kapalinu.

» ODPOVIDAJICi CAS

Sek-
ven-
ce

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Cas
v

dach

sekun-

24 8 20 30 41 62 80 97 113 125

» AUTONET ED (HYDRAULICKY S CERPADLEM PM150)

Cerpadlo AUTONET nasava vodu z proplachovaci nadoby a vytlaéuje ji do hlavni nadoby prostfednictvim prvki

Lav'ton.

Zari 2021
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Béhem pfenosu jsou vicecestné ventily v pozici "postfikovani" (Funkce 8). Takto napajené prvky LAV'TON oplachu-
ji stény a fedi obsah na dné nadoby.

1 Postfikovaci ¢erpadlo Obrazek 6.78.
3  Volici ventil sani

4  hlavni nadrz %O

5 Vyplachovaci nadrz i (i,

7 Volici ventil funkci O 812]
8 Postfikovaci rampa O

12 Lav'ton O
29 Cerpadlio AUTONET _ =D ‘ =4
35 Elektroventily postfikovani
40 Elektroventily Autonet

46 Snimad prazdné nadrze @P

47 Snimac prazdné nadrze O

104 = POUZITIi S1TOP A | TOP-S

DULEZITE
Viz pfiru¢ky pro skfifiku | TOP nebo | TOP-S, pocitadla a NOVAFLOW II

DULEZITE
Povinna spojka hnaci sily pro napajeni prvki LAV'TON
= Doporuc¢ena rychlost spojky hnaci sily : 540 tr/mn

POZNAMKA

viz tabulka "ozadovany objem vody"

® 00
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Pouziti s | TOP nebo TOP-S a NOVA-
FLOWI II
1. Odpojte hlavni postfikovani.

= Cerpadlo nechte bézet.
2. Na obrazovce pracovni masky navolte Nova-
flow Il
3. Na obrazovce Novaflow Il masky, navol-

teE

4. Pro oplachovani v nadobé, napiste:

m objem vody do nadoby k proplachovani ..
m Cislo Autonet cyklus

Spustte cyklus Autonet *

— Graf, ktery se objevi v ¢asti Autonet, uka-
zuje postup plnéni
6. Chcete -li zastavit cyklus Autonet

= Stisknéte©

» AUTONET (S NOVAFLOW PA)

Postfikovaci ¢erpadlo nasava vodu z proplachovaci nadoby a vytladuje ji do hlavni nadoby prostfednictvim prvki
Lav'ton. Béhem prenosu vicecestné ventily automaticky prejdou z pozice "postfikovani" (Fonction 9). Takto napa-
jené prvky LAV'TON proplachuji stény a fedi obsah na dné nadoby.

DULEZITE

AUTONET.
= Spojka hnaci sily 540 ot/min

LASER - LASER FC 3240 4240 5240

POUZITi POSTRIKOVACE

Obrazek 6.79. Vyberte Nova-
flow Il (z ovladaci skrinky )

a 0 ®0.0%
& 2001/ra @ 0.0,

ZE_

11.09.2018

Obrazek 6.80. Novaflow Il
maska

11.09.2018

Obrazek 6.81. Vyplachnuti na-
drze maska

13.09.2018

Se zabudovanym prvkem NOVAFLOW PA musi byt postfikovaci ¢erpadlo zapojeno po celou dobu cyklu

990113 index L
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POUZITi POSTRIKOVACE

Postfikovaci ¢erpadlo Obrazek 6.82.
Volici ventil sani

hlavni nadrz
Vyplachovaci nadrz

Volici ventil funkci | O ' éo

Postfikovaci rampa O

Lav'ton O O
Cerpadlo AUTONET

Elektroventily postfikovani ol =l

Snimac prazdné nadrze
Snimac prazdné nadrze
Proplachovaci ventil Autonet

= POUZIVANI S NOVATEC A NOVATOP
DULEZITE

Precdtéte si navod k Novaflow PA.

DULEZITE

Prectéte si poznamky na skfini NOVATOP nebo na kalkulatoru/ech.

e

6.13.7. VYBAVENI FILTRY POSTRIKOVACIHO OKRUHU

DULEZITE
Bezvadna filtrace postfiku podminuje spravnou funkci postfikovace.

Dokonala filtrace postfiku ma znaény vliv na Uspéch fytosanitarnich opatreni.
Pouzivejte vSechny pfedepsané filtry.
Pravidelné Cistéte filtry
= Cist7 — ,Udrzba strojii Laser, Laser FC a Fronter* [129].
Dodrzujte pfipustné kombinace filtrd nebo pocet ¢lank.

m Nezapominejte, Ze pouzivani filtracnich vliozek s 80 nebo 100 ¢lanky/palci mize u nékterych fytosani-
tarnich pripravkl zpasobit odfiltrovani aktivnich latek.

= Informujte se podle konkrétniho pfipadu u vyrobce fytosanitarnich produktd.
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Obrazek 6.84. Saci fil- Obrazek 6.85. Saci filtrLa-
Obrazek 6.83. Saci filtrLa- trFronter ser XL
ser i Laser FC filtruje postfikovaci smés a plnici filtruje postfikovaci smés a plnici
filtruje postfikovaci smés a plnici vodu nasavaneé z Cerpadla vodu nasavané z Cerpadla

vodu nasavané z Cerpadla
—pm - :

. 1 H

o £ e
= 365 nebo 594 mikronl pod- "‘
le aplikace = 365 nebo 594 mikronl pod-
le aplikace = 365 mikron(
Obrazek 6.86. Filtr trysek Obrazek 6.88. Filtr mano-
LAV'TON metru,
Chrani systém LAV'TON Obrazek 6.87. Plnici filtr umistény v podpéfe manometru
m Plnici sitko chrani manometr

107

[ A
= 500 mikront

= 500 mikronu

6.13.8. MANOMETR

EE] POZNAMKA
Aby bylo zabranéno hromadéni produktu na membrané manometru, je manometr upevnén pomoci sla-
bého zpétného pohybu.
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POUZITi POSTRIKOVACE

Manometr s rozSifenym primérem s :

m vickem chranicim jej proti pouzivanym produktim;

m desti¢kou 10/10 na navratu do nadrze (Zlutd mati-
ce);

m filtrem (500 mikron() na vstupu (zelena matice).

6.13.9. ELEKTROVENTILY POSTRIKOVANI

» FUNKCNI PRINCIP ELEKTROMAGNETICKE VENTILY

V oteviené poloze V zaviené poloze

. hrot A se uvolni ze svého sedla plsobe- . hrot A je drzen dosedly na svém sedle

nim elektromagnetu B. pouhym pUsobenim pruziny C.

Obrazek 6.89. Oteviena Elektroven- Obrazek 6.90. Zaviena Elektroventi-
tily

= O

» NAPOJENI NA VODNi OKRUH

DULEZITE
Peclivé dodrzte smér pfipojeni pro pfivod a odvod ka- Obrazek 6.91. Smér
paliny podle Sipky F F na vyobrazeni. proudéni tekutiny
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POUZITi POSTRIKOVACE

» ELEKTRICKE PRIPOJENI

DULEZITE
m Nikdy neohybejte svorky elektromagnetu (5) Obrazek 6.92. Pripoje-

m Potfete pripojky tukem. ni

O

» RUCNI PRIPOJENI A ODSTRANEN|I PORUCHY

Pripojeni Obrazek 6.93.

Sejméte krytku 42296

Bocné vyjméte sparovou podlozku 47772.
Sejméte Cerny 48675 nebo Cerveny 48196 kryt.
Pfipojte oba napajeci vodiCe v mistech A.
Potfete pfipojeni silikonovym tukem nebo nanes-
te silikonovy povlak pomoci spreje SPH 6 SYN-
THESES INDUSTRIEL 900867.

Nasadte kryt

Nasadte zpét sparovou podlozku 47772.

Vratte zpét Cernou krytku 42296.

ok wbd -~

o

N

109

o

Reseni problémd manualni (V pripadé $pat-
né funkce elektromagnetického ventilu,
kdy tento zlistava uzavien)

1. Sejméte krytku 42296

2. Odstrante ¢ervenou krytku 42296 a odSroubujte

matici 37611, abyste nadzvedli jadro prostfednic-
tvim sparové podlozky 47772.
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6.13.10. PRUTOKOMERY

» TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

POUZITi POSTRIKOVACE

Typ Jednotky 1/2" 1" 2"
Oznaceni Metrické 5060011 5060111 5060211
us 5060012 5060112 5060212
Min / max pru- L/min 5/55 20/ 220 50/ 750
tok US Gal/min 1.32/ 5.28/ 13.2/
14.5 58.1 198
Maximaini tlak: Bary 20
psi 285
Napajeci Vce Mini 5
napeti Vee Jmenovité | 12
Vce Maxi 24
vystupni proud mA 20
Impulsy 2
na otacku cer-
padla
Hydraulické 1" BSP 1" BSP 2" BSP
pripojky
Elektricka TE - Superseal 1,5 series
110 pripojeni
Teplota (pro- -10°C az +60°C
vozni rozsah)

» NAPOJENI NA VODNI OKRUH

0

» ELEKTRICKE PRIPOJENI
Obrazek 6.94.

DULEZITE
Pro lepsi funkci pocitejte s délkou pfimého potrubi za pritokomérem minimalné 200 mm.

zemnici vodi¢ / Modry
+ Baterie / Hnédy
Signal / zelena -Zlutae
Stary nosnik s novym pratokomérem
= Objednat 7002072
5 Stary nosnik s novym prutokomérem
= Objednat 7002073
6 Prodluzovaci kabel
m Ig (délka) = 4500 mm
= Objednat 620507
m Ig (délka) = 8500 mm
= Objednat 620508

B OON -
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POUZITi POSTRIKOVACE

6.13.11. ELEKTRONICKA MERKA

» ELEKTRONICKY INDUKCNIi MERIC (DO RiJNA 2021)

= DISPLEJ MERENI ROZCHOD

V zavislosti na typu stroje, zarizeni se sklada z hlavniho displeje a sekundarni displej

= Na motoru
- 1 hlavni displej na pracovni stanici stroje
- 1 sekundarni displej v kabiné
m Na tazenych stroje
- 1 hlavni displej v stroje
- 1 sekundarni displej v kabiné (voliteIné)

DULEZITE
Zaokrouhleni hodnot :

m 5 litr0 v hlavni displej
m 10 litrd v sekundarni displeje

= HLAVNI DISPLEJ

DULEZITE
Se pouziva pouze hlavni displej pro nastaveni napiné !

Obrazovka Obrazek 6.95. Pohled na predni
Tlagitko ubytek ¢asti hlavniho displeje

Tlagitko zvyseni
Tlacitko kalibracni
Tlagitko opusténi memdl

111
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POUZITi POSTRIKOVACE

= SEKUNDARNI DISPLEJ

Obrazek 6.96. Pohled na predni
casti sekundarni displeje

-

1 |l!|-h'; r: .'_.t'lT;

= NAVOD K POUZITi ELEKTRONICKEHO UKAZATELE

KALIBRACE

Pfed uvedenim pfistroje do chodu je tfeba provést kalibraci terminalu elektronické mérky podle kalibracni tabulky
nadrze (Urovné hladiny a objemu nadrze). U kazdé nadrze je k dispozici az 20 kalibracnich krokl. Nastavit Ize rov-
néz objem nadrzi nepravidelnych rozmérl. V paméti je jiz uloZzena tabulka s hodnotami pro nékteré typy nadrzi (viz
pfiloha). U nich je tedy kalibrace zbyte¢na. Nutnosti je pouze opétovna kalibrace na 100 I.

PROVEDEN| ZAKLADNIHO NASTAVENI

DULEZITE
Ma-li systém méreni hladiny nadrze spravné fungovat, je tfeba jesté pred uvedenim zafizeni do chodu
provést Uvodni nastaveni.

= Uvodni nastaveni se provadi:

Pokud se po zapojeni pfistroje na displeji zobrazi ¢islo 0000. Postupujte takto:

Postup takto:
1. Plovak se musi nachazet v nejspodnéjsi poloze (prazdna nadrz nebo vytazena ponorna trubka).
2.
Avd I PAN
Stisknéte zaroven tlacitka a a drzte je stisknuta pfiblizné po dobu tfi sekund, dokud se na displeji

nezobrazi &islo 8888. Tlagitka uvolnéte. Uvodni nastaveni je nyni dokon&eno.
3. 'V pfipadé, ze byla ponorna trubka vytazena, ji vliozte zpét na jeji misto.

DULEZITE

m Po dokonceni uvodniho nastaveni je nutné pfistroj vypnout. Pokud se po zapojeni na displeji opét
zobrazi ¢islo 0000, bude uvodni nastaveni tfeba zopakovat. Je nutné znovu ovéfit, zda se plovak sku-
te€né nachazi na dné trubky snimace.

m Pokud se ¢€islo 0000 po dalSim spusténi zobrazi znovu, je pfistroj vadny.

NADRZ JE JIZ ZAZNAMENANA V PAMETI (VIZ PRILOHA)
Po dokonéeni tvodniho nastaveni Ize podle hodnot z tabulky zadat typ nadrze.
Pfiprava
Umistéte postfikova¢ do vodorovné polohy.
Otevrete odtokovy otvor nadrze.

Zacnéte nadrz naplfovat vodou. Jakmile za¢ne pfetékat odtokovym otvorem, naplfiovani ukonCete.
Jakmile z odtokového otvoru nadrze jiz vytékat nebude, nadrz uzavrete.

—_

PonN
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POUZITi POSTRIKOVACE

Zapojeni pristroje
1. Zapojeni

— Na displeji se kratce zobrazi velikost mérného pole v centimetrech a zadana délka snimace hladiny.
2. Nastaveni nadrze

a.
Cal.

Podrzte tlagitk

A4

Stisknéte tlacitk
c. Tlacitka uvolnéte

— Na levé strané displeje se zobrazi pismeno C, krouzek a Sipka, na pravé zac¢ne blikat ¢islo, které ozna-
Cuje vybranou nadrz (viz pfiloha).

Nastaveni typu nadrze
1. < [A

Vyberte Cislo nadrze z tabulky nadrzi (viz pfiloha) a nastavte jej pomoci tlacitek a

Quit,

Stisknéte tlagitk

— Nastaveni objemu nadrze je dokonceno a indikatory na displeji (C, krouzek a Sipka) zhasnou. Objem na-
drze je uveden v litrech.

Kalibrace na 100 litra
1. Naplite nadrz 100 litry vody.

2.
V| lauit

Stisknéte zarovern tlacitka a

— Hodnota korekce a objemu pro 100 litrd se zobrazi na displeji. Kalibrace zafizeni na nadrz o objemu
100 litrt je tak dokonc&ena.

[I] POZNAMKA
Kalibrace na objem 100 litr(i je bezpodmineéné nutna, protoze se vysky nadrzi mohou lisit.

NADRZ SE ZATIM NENACHAZI V PAMETI.
Priprava
Umistéte postfikova¢ do vodorovné polohy
Oteviete odtokovy otvor nadrze

2
3. Za&néte nadrz naplfiovat vodou. Jakmile za¢ne pfetékat odtokovym otvorem, naplfiovani ukoncete
4. Jakmile z odtokového otvoru nadrze jiz vytékat nebude, nadrz uzavrete

—_

POZNAMKA
I:El Pfi nastavovani se hodnoty ze snimace hladiny porovnavaji s aktualnimi hodnotami vysky hladiny nadrze
zobrazené na terminalu.

Kalibrace méa Sest fazi.

Vybér nadrze 0 (automaticky nastavena)
1.

Cal.

Podrzte tlagitkol

v

Stisknéte tlagitk
3. Tlagitka uvolnéte.

— Na levé strané displeje se zobrazi pismeno C, krouzek a Sipka, na pravé zacne blikat Cislo, které ozna-
¢uje vybranou nadrz.

A4

Pomoci tlaCitek vyberte €islo O
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Quit,]

Stisknéte tlacitk
— Nadrz 0 je vybrana.

Vybér zpUsobu nastaveni nadrze

1. Vypnéte a zapnéte terminal
2.

Cal.

Podrzte tlacitko!

Quit|

Stisknéte tlacitk
4. Tladitka uvolnéte.

— V levé Casti displeje se zobrazi pismeno C (kalibrace), na pravé zacne blikat €islo 0.
Zadani prazdné nadrze
1.

Quit,]
Stisknéte tlacitk
— Na displeji se zobrazi €islo 0 (O litr()
2 Quit,
Stisknéte tlacitk
— Zobrazi se naméfrena hodnota (ulozena v tabulce)
3. Quit]
Stisknéte tlacitk

— Na displeji zacne blikat Cislo 0. (kalibracni krok 0)

DULEZITE
e Pockejte, nez se hladina v nadrzi uklidni. Pak teprve namérené hodnoty potvrdte.

V dalSi fazi se pomoci namérfenych hodnot uréi nejmensi objem, ktery Ize elektronickou mérkou zméfit. Pfi nad-
zvednuti plovaku se na displeji ihned zobrazi pismeno C. Je mozné prikrocit k dalSi fazi kalibrace.

Kalibrac¢ni krok 1

1. -.  Nadispleji je zobrazen kalibra¢ni krok 0 (blikajici Cislo)

2. N

Stisknéte tlacitk
— Na displeji se zobrazi Cislo 1 (kalibracni krok 1)

Quit,]

Stisknéte tlacitk

— Na displeji se zobrazi €islo 0 (objem nadrze 0 litr(i)
4. Nadrz pomalu naplfiujte, dokud se nezobrazi pismeno C

— PInéni zastavte

DULEZITE
Prvni hodnota pro prazdnou nadrz by jiz méla byt zadana v kalibraénim kroku 0. Pokud tomu tak je, je

nutné ulozit rovnéz hodnotu nadrze 0 litrd pfi prvotnim nastaveni a pokra¢ovat krokem dal$im.

5.
<] 2]
Stisknéte tlacitka a kterymi nastavite aktualni objem nadrze v litrech
6. Quit,
Stisknéte tlacitk
— Na displeji se zobrazi vyska naplnéni v milimetrech (koncit bude vzdy &islem 5 nebo 0). Uvedte ji do ta-
bulky
7.

Quit,

Stisknéte tladitk
— Na displeji za¢ne blikat Cislo 1 (kalibracni krok 1)
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POZNAMKA
EIil V prubéhu kalibraéniho kroku 1 se stanovuje nejnizsi méfitelna hodnota.

PFi postupném pinéni nadrze vodou je vhodné pouzit pfesny pratokomér nebo primyslovou vahu. Doporucujeme
postupovat po dvacetinach celkového objemu nadrze (objem naplnéni mezi dvéma fazemi kalibrace). Naméreni
presnych hodnot je mozné pouze v pfipadé, ze se bude postupovat po krocich, jejichz velikost nepfesahne deseti-
nu celkového objemu nadrze. V kazdé fazi kalibrace by vS§ak mélo byt mozné prfesné nastavit hodnoty pro 100 litrd.
Pouzivana postupova hodnota v§ak nesmi byt stale stejna, proto ji miizeme pouzivat napfiklad v téchto fazich : 0|,
501,100, 300 I, 500 I. Ulozit Ize maximalné 20 kalibrac¢nich krokt

DULEZITE
Posledni krok kalibrace by se mél vzdy provadét s plné naplnénou nadrzi

PFi kalibraci postupujeme po tfech fazich, které opakujeme:
Kalibraéni kroky 2 az 19

1. Zadani prvniho kalibraéniho kroku (prvni sloupec v kalibracni tabulce, viz pfiloha)
2. Zadani aktualniho objemu kapaliny v nadrzi
3. Zaznamenani naméfené hodnoty do kalibraéni tabulky

— Na displeji je zobrazen pfedchazejici kalibrani krok

VAN

Na dalSi krok prejdete stisknutim tlacitka

Quit,

Stisknéte tlacitk

— Faze kalibrace je zaznamenana, na displeji se zobrazi objem (v litrech) v pfedchozi fazi
6. Naplnte nadrz uréitym objemem vody (nasledujici krok) (kalibraéni krok 2 = 100 litrd!)

paN | A v4
Pomoci tlagitek zadejte novy objem nadrze (zaznamenejte do tabulky).
8. Quit,
Stisknéte tlacitk
— Objem nadrze je zaznamenan, zobrazi se nova vychozi hodnota (zaznamenejte do tabulky).
9. Quit]
Stisknéte tlacitk

— Hodnota je zaznamenana
10. Vratte se k fazi 1

POZNAMKA
I:El Kalibraci je mozné provadét i v opacném poradi, tedy zacit s plnou nadrzi a skongit s prazdnou. V tomto

pripadé je tfeba brat v Uvahu skute€nost, Ze zaCiname od kalibraéniho kroku 19 s plnou nadrzi.

POZNAMKA
I:EI Za ucelem ovéreni a zdokumentovani kalibracniho procesu se hodnoty zaznamenavaiji do kopie tabulky
v pfiloze.

Pozastaveni kalibrace v prabéhu kalibracniho procesu je mozné. V tomto pfipadé Ize poté zacit ve fazi, u které jste
se zastavili. Kalibra¢ni proces se ukoncuje stisknutim kombinace niZze uvedenych klaves. Dulezité: Toto stisknuti
klaves se musi provést v zavérecné fazi, protoze zaznamenana hodnota se pouzije jako maximalni uroven hladiny
nadrze.

Ukoncéeni procesu nastavovani
1.

Cal.

Podrzte tlacitko!

Quit|

Stisknéte tlagitk

— Rezim provozu na zakladé objemu nadrze je aktivovan, pismeno C zhasne a zobrazi se hodnota obje-
mu nadrze.

Zari 2021 LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L

115



116

PRACOVNI POSTUP

POUZITi POSTRIKOVACE

Po spusténi terminalu se zobrazi velikost mérného pole sondy i aktualni uroveh hladiny nadrze. Pokud se na dis-
pleji zobrazi Cislo 9999, znamena to, ze byla pfekroena maximalni povolena vyse hladiny.

PRILOHY
KALIBRACNI TABULKA

Kalibraéni krok

Objem naplnéni

Nameérena hodnota

0 0 10
1 30 15
2 100 155
3 350 325
4 500 430
5

6

TABULKA NADRZi A TYPU NAPLNOVANYCH NADRZI

Typ nadrze:

Kalibraéni krok

Kalibrovany objem (v litrech)

Nameérena hodnota

Ol N O~ WIN|~

-
o

—
—

N
N

-
w

—
~

N
(&)}

N
(o))

—_
~

-
oo

19

TABULKA S TYPY NADRZI

Cislo nadrze Typ nadrze Objem (v litrech)
226 tecnis 3500 4060
308 tecnis 3500 (2019 —) 3980
227 tecnis 4500 4820
309 tecnis 4500 (2019 —) 4820
228 tecnis 6000 6520
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310 tecnis 6000 (2019 —) 6220
229 fortis 3300 3535
230 fortis 4300 4750
231 laser pr2540 2760
232 laser pr3240 3500
233 laser pr4240 4660
234 laser pr5240 5610
31 laser XL 4465
262 tecnis 3100 3260
= RESENi PROBLEMU S ELEKTRONICKOU MERKOU
Problém Mozna pficina Reseni

Vadné vedeni mezi terminalem
a sondou

V ramci diagnostiky pfi spusté-
ni neodpovida stanovena délka

Kontrola vedeni a v pfipadé po-
tfeby jeho oprava.

sondy jeji skute€né délce (napf.

0 nebo 556) Vadna sonda nebo terminal

Vyména sondy; pfi opakovani
problému zaslani celého systému
k opravé.

Na displeji se zobrazi islo 9999 Plovak se nenachazi pfimo na
sondé nebo je jeho horni ¢ast na-

montovana opacné

Usazeni plovaku

OtocCeni plovaku

Doslo k demagnetizaci magnett
plovaku

Vymeéna plovaku

Byl pfekroCen maximalni objem
naplnéni

Plovak se nachazi mimo detekdé-
ni zénu

Po uvedeni do chodu se na dis-
pleji zobrazi ¢islo 0000

EEPROM uvadi chybné hodnoty

Opétovné provedeni zakladniho

nastaveni; pokud chyba pfetrva-

va, odeslani celého systému k o-
pravé.

Plovak se u snimace hybe z du-
vodu vinéni hladiny

hodnoty nez predtim

Vyc&kat se zaznamenanim hod-
not, dokud se hladina neustali

» INTEGROVANE ELEKTRONICKE MERKA

= DISPLEJ MERENi ROZCHOD

DULEZITE

Zaokrouhleni hodnot :
m 5 litrd v hlavni displej
m 10 litrd v sekundarni displeje
Sklada vybaveni:
m 1 hlavni displej pouziti ovladaci skfiné stroje
m 1 sekundarni displej na pracovni stanici stroje
= HLAVNI DISPLEJ

DULEZITE

Se pouziva pouze hlavni displej pro nastaveni napiné !
Zari 2021
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Cist podle navodu k pouziti ovladaci skfifiky a po&itace

=> SEKUNDARNI DISPLEJ

POUZITi POSTRIKOVACE

Obrazek 6.97. Pohled na predni
casti sekundarni displeje

= RESENIi PROBLEMU S ELEKTRONICKOU MERKOU

Problém

Mozna pficina

Reseni

V ramci diagnostiky pfi spusté-

ni neodpovida stanovena délka
sondy jeji skutecné délce (napf.
0 nebo 556)

Vadné vedeni mezi terminalem
a sondou

Kontrola vedeni a v pfipadé po-
tfeby jeho oprava.

Vadna sonda nebo terminal

Vymeéna sondy; pfi opakovani
problému zaslani celého systému
k oprave.

Na displeji se zobrazi &islo 9999

Plovak se nenachazi pfimo na
sondé nebo je jeho horni ¢ast na-
montovana opacné

Usazeni plovaku

Otoceni plovaku

Doslo k demagnetizaci magnetl
plovaku

Vyména plovaku

Byl pfekro€en maximalni objem
naplnéni

Plovak se nachazi mimo deteké-
ni zénu

Po uvedeni do chodu se na dis-
pleji zobrazi ¢islo 0000

EEPROM uvadi chybné hodnoty

Opétovné provedeni zakladniho

nastaveni; pokud chyba pfetrva-

va, odeslani celého systému k o-
pravée.

hodnoty nez pfedtim

Plovak se u snimace hybe z di-
vodu vinéni hladiny

Vyckat se zaznamenanim hod-
not, dokud se hladina neustali

» MERIDLO NOVAFLOW Il (VOLITELNE)

DULEZITE
Cist podle navodu k pouziti ovladaci skfinky NOVAFLOW |l

6.13.12. POSTRIKOVACI RAMPA

DULEZITE
Prectéte se navody k regulaci a k rampé
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» POZOR NA NADZEMNI ELEKTRICKA VEDENI

NEBEZPECi

Nebezpeci usmrceni elektrickym proudem pfi elektrickém kontaktu s rampou!

m  Minimalni vyska elektrického vedeni od zemé je rlizna!
m Ovérte, Ze svétla vySka vzhledem ke stroji je dostatecna ve vSech pfipadech
pouziti stroje (napfiklad rampa v maximalni vySce s otevienym zadnim krytem)

Bezpecnostni vzdalenost od zavéseného vedeni

- zavisi na jmenovitém napéti elektrického vedeni
= Dodrzujte minimalni doporu€¢enou vzdalenost, aby byla zajisténa bez-
pecnost vSech.
m Myslete také na anténu radia nebo jakékoli jiné prislusenstvi, bud originalni ne-

bo namontované pozd§ji. Stitek 5319913

V pripadé kontaktu stroje s elektrickym vedenim ihned zastavte pohyb stroje,

1. Motor traktoru nebo samojizdného stroje a zatahnéte parkovaci brzdu.

2. Pfivolejte rychlou zachrannou sluzbu.

3. Zlstante uvnitf kabiny.

4. Upozornéte na nebezpecCi kazdou osobu, ktera se pfibliZi ke stroji.

5. Kabinu mizete opustit az po ziskani povoleni pracovnika zachranné sluzby.
» PRI PRACI

VYSTRAHA
Riziko poSkozeni rampy pfi praci v disledku kontaktu se zemi!
Dulsledné dodrzujte svétlou vySku minimalné 10cm

VYSTRAHA
Riziko poskozeni rampy pfi jejim skladani nad pfednimi drzaky!
Dbejte na to, aby se rampa spravné slozila do svych drzaku.

» BEHEM DOPRAVY

VYSTRAHA
Riziko poskozeni rampy béhem dopravy v pfipadé nespravné polohy rampy v drzacich!
Rampa se musi o drzaky opirat pouze vpredu!

POZNAMKA

Zadni drzaky rampy slouzi pouze v pfipadé prasknuti nebo uniku olejového okruhu, ktery fidi rovnobéz-
nik pro zdvih/pokles.

» V PRIPADE ZAKROKU POD RAMPOU

Zari 2021

VAROVANI
Nebezpedi nehody zpUsobené prevracenim nebo primacknutim!
Pokud je praci tfeba provadét se zdvizenou Obrazek 6.98. Stitek 5319916

rampou, uzaviete hydraulicky uzaviraci ven-
til pro zdvih - pokles (viz navod k udrzbé vasi
rampy)

LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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POUZITi POSTRIKOVACE

6.13.13. OMEZOVAC TLAK

DULEZITE
Omezovac tlak je z vyroby nastavena na 8 baru Obrazek 6.99.

= NenaruSujte sefizeni Omezovac tlak

6.13.14. SESTAVA, MAZNICE - REGULATOR TLAKU - DEHYDRATACNI FILTR PNEUMATIC-
KEHO OBVODU PRO MONTAZ OSS A PENTIX SP

» MAZNICE PNEUMATICKEHO OBVODU

VAROVANI

Nebezpedi nespravné funkce nékolika drzakl trysek v disledku zadfeni uzaviraciho/oteviraciho nebo ro-
tace mechanismu v pfipadé Spatného mazani vzduchového obvodu!

Kazdy den provadéjte vizualni kontrolu hladiny oleje ve vzduchové maznici.

DULEZITE
Soucasti vzduchové maznice jsou omezovac tlaku a vzduchovy filtr

Omezovac tlak je z vyroby nastavena na 8 baru
= Nenarusujte sefizeni Omezovac tlak

Omezovac tlak je z vyroby nastavena na 6 baru
= NenaruSujte sefizeni Omezovac tlak

120
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Tabulka 6.10.

Manometr omezovace tlaku Obrazek 6.100.
Integrovany vzduchovy filtr '
Integrovany vzduchovy filtr

2 odvzdu$novaci Sroub

Sefizovaci Sroub vzduchové maznice
Rezerva oleje pro vzduchovou maznici
Vzduchova maznice

plnici zatka

O NOoO G hAh ON -

» NASTAVENI MAZNICE PNEUMATICKEHO OBVODU

Tabulka 6.11. Nastaveni maznice

Ijﬂ POZNAMKA
Cyklus :
m otevieni a uzavfeni Uplného postfiku rampy a na trysce nékolika drzaky trysek
m vymeéné trysky, pneumaticky drzak trysek (rotacni)

Pomoci Sroubovaku utahnéte/uvolnéte Sroub Obrazek 6.101. Nastaveni vzduchové maznice
umistény na spodni strané vzduchové maznice
m - Narampu o Sifce menSinez 30 m
= 1 kapka na 2 cykly
- Na rampu o Sifce 30 m a vice
= 1 kapka na cyklus
m = 1kapka na cyklus
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POUZITi POSTRIKOVACE

» DEHYDRATACNI FILTR

Tabulka 6.12.
m  Filtr ma automaticky proplach a nevyzaduje proto Zadnou Obrazek 6.102. Dehydratacni filtr je soucasti
udrzbu. vzduchové maznice

m Vizualné zkontroluite filtr, pokud obsahuje vodu, systém au-
tomatického vypousténi nadale neni funkéni!
1. Vypustte vodu
= Odsroubujte je erny Sroub v dolni ¢asti nadoby
2. Vlyménte filtr.

6.13.15. ULOZNA PRIHRADKA

Tabulka 6.13. Na pravé strané stroje je ulozny prostor, do kterého muzete ulozit ochranné
odévy a prislusenstvi.

Obrazek 6.103. V zavislosti na stroji Obrazek 6.104. V zavislosti na stroji

6.13.16. PREDNi KAMERA

DULEZITE
Nastaveni parametrd kamery se provadi na multifunkéni obrazovce nosice

= Viz navod k pouzivani PRECICULTURE
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POUZITi POSTRIKOVACE

Obrazek 6.105.

<q |-

Obrazek 6.106. 1 Predni ka-
mera

123
Kameru je mozné umistit :

m plvodnim zplsobem smérem dozadu, coZz umozriuje vyhled na pravé zadni kolo Laseru
— Lze tak ovéfit, zda jsou zadni kola Fadné vyrovnana.

m smérem dopfedu, coz umoznuje vyhled na predni ¢ast Laseru
= Podlouhlé otvory v drzaku umozriuji natoceni kamery.

6.13.17. ZADNi KAMERA

DULEZITE
Nastaveni parametrd kamery se provadi na multifunkéni obrazovce nosice

= Viz navod k pouzivani PRECICULTURE

Obrazek 6.107.
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Kamera je aktivni, pokud je stroj : Obrazek 6.108. Zadni kamera
m VvV rezimu couvani, kdy slouZi jako couvaci

kamera; :,/
m v silniénim rezimu, kdy slouzi jako zpétné .
zrcatko.

6.13.18. HYDRAULICKE MONTAZE
DULEZITE
Viz navod k pouzivani PRECICULTURE

DULEZITE
Maximalni staly tlak pouziti okruhu :180 bars

e

124 6.14. POHYB PO VEREJNE KOMUNIKACI
DULEZITE
Navod k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE

DULEZITE
Cist 3.6.5 — ,Preprava na silnici“ [21]

POZNAMKA
PFi pfepravach mezi farmou a oSetfovanym polem, aby byla zajiSténa dobra homogenita postfiku:

Oee

Pro aby byla zajisténa dobra homogenita postrikovaci smési.

1. Uvedte hnaci vystup do zabéru.
2. Nastavte obvod do rezimu postfikovani (poloha 8)
3. Otevrete michani.

6.15. ZASTAVENI STROJE
6.15.1. NOUZOVE ZASTAVENI

DULEZITE
V zavislosti na verzi stroje Ize michani ovladat elektricky z ovladaci jednotky.

= Cist 6.13.1.6 — ,michani postfiku v hlavni nadrzi“ [93]

Pro zastaveni stroj

1. Zastavte pomocny hfidel
2. Odpojte elektrické napajeni podle druhu zavady.
3. Nastavte vicecestné ventily nasledovné :
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1. ventil volby funkci 1 do polohy 4
2. saci ventil 3 do polohy C
3. Otevrete ventil natfasani 2

6.15.2. NOUZOVE VYPNUTI

Pro zastaveni stroj v pfipadé nouze

1.
2.
3.

Vypnéte kontakt traktoru
Vyjméte kli€¢ zapalovani.
Odpoijte elektrické napajeni podle druhu zavady.

125

6.16. ODSTRANOVANIi ZAVAD POSTRIKOVACU

VAROVANI

Nebezpedi nehod zpusobenych pfimacknutim, stfihem, pofezanim, vytrzenim, sevienim, navinutim, pfi-
skFipnutim, zachycenim a narazem v nasledujicich pfipadech:

m  Samovolné poklesnuti stroje nadzvednutého prostfednictvim hydraulického okruhu tfibodového taz-
ného zavésu traktoru.

m  Samovolné poklesnuti nadzvednutych a neznehybnénych prvki stroje.
m Samovolné rozjeti a pohyb soupravy traktoru a stroje.

Pfed opravou poruch a zavad na stroji znehybnéte traktor a stroj,

m Zastavte stroj tak, aby nemohl nastat zadny nahodny pohyb.
m VycCkejte na uplné zastaveni stroje, nez vstoupite do jeho nebezpecnych zon.
m Cist 3.7 — ,Cisténi, Gdrzba a oprava“ [25]

DULEZITE
Nékteré operace musi provadét jediné odborny pracovnik.
= Kontaktuje svého autorizovaného dealera Tecnoma

6.16.1. HLAVNI ZJISTENE ZAVADY

» ZAVADY CASTO SE VYSKYTUJICIM

Zari 2021

Unik na arovni sani omezi pritok éerpadla a miZe zcela prerusit sani.

Zacpany saci filtr mGze branit sani, nebo je zablokovat a zabrani normalnimu provozu €erpadla.

Ucpané tlakové filtry vedou ke zvy$ovani tlaku u manometru, ale poklesu pratoku u rampy.

Nedistoty nasaté c¢erpadlem mohou branit spravnému uzavirani zaklopek a omezuji tim pritok ¢erpadlem.

Nespravna opétovna montaz prvkll ¢erpadla, zejména hlav membran, vede k nasavani vzduchu nebo k tnikim
a snizuje pritok cerpadlem.
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POUZITi POSTRIKOVACE

m Zoxidované nebo zaprasené hydraulické sou€astky vedou ke Spatnym spojenim a pfed€asnému opotiebeni.

» RESENi PRO PREVENCI

Filtry sani, tlaku a trysky jsou Cisté

Zkontrolujte trubice (zadné pfiskFfipnuti, Uniky ¢i pfehyby)
Zkontrolujte polohu a stav krouzk( a tésnéni

Ovéfte spravné fungovani manometru a regulace

Ovérte Cistotu hydraulickych soucasti

» ZVLASTNI PRIPADY

ZAVADA PRICINA

NAPRAVNA OPATRENI

Cerpadlo nesaje. Ucpani na strané sani (saci filtr,
filtracni vlozka, saci hadice).

Odstrante prekazku

Cerpadlo nasava vzduch.

Zkontrolujte tésnost pfipojeni sa-
ci hadice (zvlastni vybaveni) na
urovni saci spojky.

Cerpadlem neprotéka kapalina. Saci filtr, zanesena filtracni vloz-
ka.

Saci filtr, vycistéte filtracni kaze-
tu.

Zadfené nebo poskozené klapky.

Vymeérite klapky.

Cerpadlo nasava vzduch, coz
uvidite podle bublin v nadrzi na

Zkontrolujte tésnost pfipojeni sa-
ci hadice.

postrik.
Kmitani rozstfikového kuzele Nepravidelny pritok ¢erpadla Zkontrolujte a pfipadné vyménte
ventily na saci a tlakové strané.
Nahlé zmény tlaku Opotiebené trysky Zkontrolujte pritok a vymérite
trysky, pokud je rozdil vétsi nez
10 %
Tryska ouzivaiji tento postfikovac, Ucpana tryska Demontujte a vycistéte trysky
= Pouzijte kli¢ Nozal
Smés olej-postfik v plnicim olejo- Vadna membrana Cerpadla Vymeénte poSkozenou membranu
vém potrubi a/nebo Cisté spotre- nebo membrany
bovavani oleje
Neni dosazeno poZadovaného ZvySena rychlost pojezdu, nizké Snizte rychlost jizdy a zvyste re-
vstupniho pritoku. otacky pohonu Cerpadla. zim pohanéni Cerpadla tak, abys-
te odstranili chybové hlaseni a
akusticky signal
Neni dodrzen povoleny rozsah Zména rychlosti pojezdu, ktera Upravuijte rychlost jizdy tak,
postfikovaciho tlaku pro trysky in- se projevuje na postfikovacim abyste znovu dospéli do rozsahu
tegrované v rampé. tlaku. rychlosti jizdy, ktery jste si defino-
vali pro postiik
U rampy nedochazi k postfikova- Nasavani vzduchu v sani Zkontrolujte tésnost té€snéni saci-
ni ho filtru
Zkontrolujte zapojeni a stav saci
trubky
Zkontrolujte utazeni membran
Cerpadla a kryta klapek
Vzduch v obvodu Ucpané saci nebo tlakové filtry.
Ucpané saci nebo tlakové filtry. vycCistéte filtry
Nedostatek tlaku Vadny manometr zkontrolujte zaneseni na vstupu
manometru
Pokles tlaku Zanesené filtry Vycistéte vSechny filtry, pouzijte

Cistou vodu a zapnéte natfasani.
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ZAVADA

PRICINA

NAPRAVNA OPATRENI

Opotrebené trysky

zkontrolujte jejich prutok a vy-
ménte je, pokud je rozdil vySsi
nez 10 %

Vzduchotésna nadoba

Zkontrolujte, zda je volny pru-
duch na viku nadoby

Sani vzduchu na konci nadoby

snizte otacky Cerpadla

Zvyseni tlaku

Tlakovy filtr se zacin zanaset

Vycistéte vSechny filtry

Vytvareni pény

Konektor vzduchu v obvodu

Zkontrolujte tésnost a vSechny
spojky (tésnéni, krouzky) sani

PFiliSné michani

Snizte otacky Cerpadla

Ovérte tésnost pojistné klapky.

Zkontrolujte navrat do nadoby

Pouzijte pfipravek proti pé&néni

Unik v dolni ¢asti Serpadla

Poskozena membrana

Vyméiite ji

Zari 2021
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7.1.

UDRZBA STROJU LASER, LASER FC A FRONTER

KAPITOLA 7. UDRZBA STROJU LASER, LASER FC A FRONTER

VYSTRAHA!

Zari 2021

NEBEZPECI

Riziko nehody rozdrcenim v dusledku preklopenim stroje nezapfazeny za traktor s prazdné nadrze a ote-
viena rampa !

Odpojte nikdy stroj oteviena rampa i prazdna nadrz. Pokud je rozprasovac doll, pfed odpojenim,
zajistéte jej zastavenim zad

NEBEZPECI
Zbytkové energie

Méjte na zreteli zbytkové energie v rGznych systémech (mechanické, hydraulické, pneumatické, elektric-
ké a elektronické) instalovanych na stroji.

VAROVANI

Nebezpedi nehod zpusobenych pfimacknutim, stfihem, pofezanim, vytrzenim, sevienim, navinutim, pfi-

skfipnutim, zachycenim a narazem v nasledujicich pfipadech:

m Samovolné poklesnuti stroje nadzvednutého prostfednictvim hydraulického okruhu tfibodového taz-
ného zavésu traktoru.

m Samovolné poklesnuti nadzvednutych a neznehybnénych prvki stroje.

m Samovolné rozjeti a pohyb soupravy traktoru a stroje.

Pred provadénim ukonu ¢isténi, idrzby a opravy znehybnéte traktor a stroj.

m Umistéte stroj na tvrdy, plochy a vodorovny povrch.

m Zastavte motor traktoru, vyjméte kli¢ ze spinae nebo vyprahnéte stroj, sklopte dolt vzpéru a zajistéte
i.

[ ] JZata’hnéte parkovaci brzdu, je-li ji stroj vybaven, nebo stroj zajistéte kliny.

VAROVANI
Nebezpedi rozdrceni ! Obrazek 7.1. Stitek
Je-li treba praci provést se zdvizenou rampou. 5319916

= Uzavfete hydraulicky uzaviraci ventil pro zdvih - pokles
(viz navod k udrzbé vasi rampy)

VAROVANI

Hydraulické oleje pod tlakem.

Hydraulicka kapalina, ktera unika z okruhu, maze proniknout pokozkou a zpUsobit vazna zranéni a rov-
néz otravu.

Prace na hydraulickych okruzich smi byt svéfeny vyhradné odbornikim vySkolenym pro tento ucel.
Pfed zasahem na hydraulickém okruhu se ujistéte, ze instalace neni pod tlakem.

Eliminujte tlak pfed odpojenim hydraulickych potrubi.

Pro vyhledavani unikd pouzivejte vyhradné a povinné vhodné naradi.

Nevyhledavejte unik prsty.

V pfipadé poranéni hydraulickym olejem ihned kontaktujte I1ékafre.

LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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UDRZBA STROJU LASER, LASER FC A FRONTER

VAROVANI

Nebezpeci nehod zpusobenych pfimacknutim, stfihem, pofezanim, vytrzenim, sevienim, navinutim, pfi-
skfipnutim, zachycenim v nechranénych nebezpeénych zénach stroje

m Vratte na misto ochranna zafizeni, ktera jste demontovali pfi provadéni ukonu &isténi, udrzby a opra-
vy.
m Vyménte vadna ochranna zafizeni.

DULEZITE
m Pravidelna a spravna udrzba zaruc¢i dlouhodoby dobry stav Vaseho postfikovace a zamezi pred¢as-

nému opotiebeni.
Pravidelna a spravna udrzba je soucasti podminek ustanovenych zarukou.

m Pro provadéni udrzbovych praci jsou vyZzadovany specifické odborné znalosti. Uéelem tohoto navodu
k udrzbé neni Vam tyto znalosti predat!

= Kontaktuje svého autorizovaného dealera
m Dodrzujte platnou legislativu tykajici se ochrany zivotniho prostiedi

- pri likvidaci mazacich produktl a rovnéz dilll, které jsou v kontaktu s témito produkty (oleje, tuky
atd.),

- pfi udrzbovych a isticich pracich.

DULEZITE
m P udrzbé&, opravé nebo &isténi stroje dodrzujte bezpesnostni pokyny z odstavce ,Cisténi, udrzba a

oprava” kapitoly "Obecna bezpecnost"
= Cist 3.7 — ,Cisténi, udrzba a oprava*“ [25]
m Dodrzovani téchto pokynu pfispiva k Vasi bezpecnosti.

DULEZITE
Pred kazdym zasahem:

m Odpojte veskera elektricka, elektronicka, hydraulicka a pneumaticka vedeni a ulozte je na drzaky ur-
¢ené k tomuto Uc€elu, pokud je jimi stroj vybaven.
Nechte vychladnout horké prvky stroje (pouzdro hnaciho hfidele, ¢erpadlo atd.).
Pfed kazdou opravou peclivé vycistéte postfikovac¢ vodou.
Neprovadéijte opravu v nadrzi na postfik dfive, nez ji diikladné vycistite!

130

7.2. CELKOVA UDRZBA POSTRIKOVACE

VAROVANI

Fytosanitarni pripravky predstavuji v pripadé nahodného kontaktu zdravotni rizi-
ko!
m Dbejte, prosim, na dodrzovani doporuceni dodavatell fytosanitarnich produktd, Cisticich prostfedkd,

oSetfovacich pfipravkd, atd. a na dodrzovani pfedpist mistnich ufadi (napfiklad agrarni komory) ve
véci Ochrany osob (OOP)

m Pred provedenim udrzby vycistéte vSechny znecisténé ¢asti postrikovace.
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VYSTRAHA
Nebezpedi kontaminace zeminy pfi postfikovace udrzba !

Dbeijte, prosim, na dodrzovani doporuc¢eni dodavatelll fytosanitarnich produktd, Cisticich prostredki,
oSetfovacich pfipravkd, atd. a na dodrzovani pfedpisti mistnich ufadud (napfiklad agrarni komory) ve vé-

m Aplikace

m Pouziti a oplachnuti (dekontaminace)
m ochrana zivotniho prostfedi

m zachazeni se zbytky.

m Skladovani riznych produktt

DULEZITE
Viz 8 — ,Prilohy* [151]. Neni-li stanoveno jinak, dodrzujte doporuceni uvedena v této kapitole, jako na-

I: priklad ty ohledné typu maziva, pouZitého toivého momentu, atd.

DULEZITE
Béhem aplikace

m V pfipadé kratkého zastaveni:

= Nechte bézet erpadlo v uzavieném okruhu: promichavani.
m V pfipadé kratkého dlouhodobym zastavenim:

= Postfik nesmi nikdy zbyteéné zlistavat v nadrzi !

I:Iil POZNAMKA
Ohledné veskerych problému s pouzitim, udrzbou a nahradnimi dily

m Ten absolvoval Skoleni zaméfena na vyvoj zafizeniTecnomaa ma dokonalou kvalifikaci k poskytovani
rad za Ucelem dosazeni optimalniho vykonu postfikovace.

7.2.1. PERIODICKE KONTROLY TAZENYCHPOSTRIKOVACU
» PO KAZDEM POUZITI

Po kazdém pouziti

1. Ujistéte se, ze nadrz je zcela prazdna (dobra kalibrace postfikovace vam umozni ziskat minimalné kapaliny v
nadrzi na konci [éCby).

2. Dejte vyplachovaci prostfedek do vyplachovaci nadrze.

3. Zcela postfikovac vyplachnéte: nadrze, zafizeni a pfisluSenstvi, pficemz peclivé dodrzte pokyny vyrobce pou-
Zitych produkt

DULEZITE
Dodrzujte normy tykajici se ochrany zZivotniho prostredi platné ve vasi zemi

= Viz navody
- fytosanitarni produkty
- vyplachovaci produkty
= Vyplachnéte postfikovac po kazdém rozmetavani dusiku a aplikujte ochranny produkt nabizeny Vasim
koncesionarfem pred a po pouziti.
4. Vycistéte vzduchovy filtr

» KAZDYCH 50 HODIN
Po kazdych 50 hodinach provozu

1. Zkontrolujte objem olejového Cerpadla
= Prostudujte si kapitolu "Postfikovaci Cerpadlo” v kapitole "Popis stroje"
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UDRZBA STROJU LASER, LASER FC A FRONTER

Dejte vyplachovaci prostfedek do vyplachovaci nadrze.
Namazte tésnéni saciho filtru saciho

Silikonové mazivo

= Cist 8.2.2 — ,Lepeni $roubl“ [151]
Namazte kfizové ¢epy, loZiska ochrannych krytl a trubky kardanového hfidele.

Viceucelové mazivo

= Cist 8.2.1 — ,Nerezové Srouby* [151]
Namazte vSechny kloubové spoje a mazaci body postfikovace a rampy.

Viceucelové mazivo
= Cist 8.2.1 — ,Nerezové Srouby* [151]

» KAZDYCH 300 HODIN

Po kazdych 300 hodinach provozu nebo 1 krat za rok

1.

ok wh

Vypustte Cerpadlo, v pfipadé "Potfeby dopliite olej"

= Cist 7.3.9 — ,Udrzba postfikovaciho Serpadla“ [145]
Dejte vyplachovaci prostfedek do vyplachovaci nadrze.
Zkontrolujte utazeni vSech Sroubovych spoj.
Zkontrolujte tésnéni drzaku trysek, protikapkovych prvka, filtrd.
Remplacer le filtre a air

Doporucuje se aplikovat vnéjsi ochranu na v8echny kovové &asti postfikovace a rampy.

= Viz 7.2.6 — ,Natér“ [136] a 7.2.3 — ,Produkty pro ochrany a udrzbu“ [134].
Kontrola trysek

= Cist 6.4.4 — ,Kontrola prutoku trysek rampy* [62]

» KAZDY ROK

DULEZITE

Udrzujte stroj v optimalnim provoznim a bezpeénostnim stavu, provedte nasledujici kazdy rok (pfi zazi-

movani neb o na zacatku sezény)

Namazte :

D,

VSechna tésnéni pfistroje,
Objednaci €islo silikonové mazivo
= Réf. MOLYDAL ALSI 3653
= Nebo produkt s ekvivalentnimi technickymi udaji
Namazte vSechny klouby, ¢epy apod. .
Objednaci €islo Viceucéelové mazivo

= Réf. SHELL GADUS S2 V220
= Nebo produkt s ekvivalentnimi technickymi udaji

Vydcistéte :

Postfikovac uplné Cistou vodou nebo pomoci Cisticiho prostfedku.

Odstrarnite :

Mista oxidace, pak pouzijte prostiedek proti rezavéni a natér.

Pravidelné prohlidky

UtaZeni vSech Sroubd,
stav chranic¢l, ochran, kryt apod. ...
utazeni 1/2 napravy a matic Sroubu kol
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m stav silni¢niho osvétleni :
= zarovku na vyménu, poSkozeny reflektor apod.

m Kardanovou hfidel
= Stav chrani¢u a pfitomnost znehybnujicich Fetéza, vili kardanovych zavésl, namazte klouby a zkontrolujte
posuv trubek.

7 wr

Objednaci €islo Viceucelové mazivo

= Réf. SHELL GADUS S2 V220
= Nebo produkt s ekvivalentnimi technickymi udaiji
m Cerpadio:

DULEZITE
Prectéte si odstavce tykajici se provadéni Postfikovaci ¢erpadlo v kapitole "popis stroje" a "udrzby stroje"

= Vyménte olej v klikové skfini, zkontrolujte stav klapek a membran.
= Zkontrolujte tlak vzduchového zvonu u Cerpadia.
m  Avnitf nadrzi: vnitfni stény, jimku filtru, michaci systém, saci systém, vypousténi, mérku, plnici sito, systém
oplachovani, systém trysek LAVTON apod.
= budou zbaveny vSech usazenin.
m Stav zasobni nadrze: jeji systém michani, jeji systém proplachu nasypky, jeji systém oplachovani oballl od pro-
stfedk(l na ochranu rostlin, jeji potrubi.
= Nakupeny prach vyzaduje peclivé ocisténi
Posilovaci hydraulicky okruh a stav hydraulického potrubi.
Stav a tésnost ovladacich pfistroji pfipojnych krabic apod
Stav snimaci (pratokomér, snimac rychlosti), jejich umisténi a jejich zapojeni.
Stav regulacniho ventilu (t&€snost, zapojeni).
Vyskyt Cepu u fetézu.
vyskyt a stav navodu k pouziti a udrzbé.
Proplachnéte upliné postfikovaci okruh pomoci proplachovaciho prostfedku, pak Cistou vodou a zkontrolujte:
- Sani: eventualné pfivod vzduchu :
= vycisténi filtrd.
- Vytlak: eventualni uniky:
= vycisténi filtr{
- Vypoustéci ventily, bezpe€nostni ventily :
= zkontrolujte jejich funkci a vycistéte je.
- Okruh manometru :
= nutno vycistit.
m Stav stopky proti odkapavani, nosicu trysek a trysek

7.2.2. VYMENA DiLU
DULEZITE

Pro vaSi bezpecnost pouzivejte pouze originalni a vyrobcem schvalené dily!

DULEZITE
PFi vyméneé soucasti se fidte témito pokyny
Vezmeéte fotografie a potfebné poznamky, v o€ekavani opétovného sestaveni.

POZNAMKA

Spoleé¢nost Tecnoma odmita jakoukoliv odpovédnost pfi pouziti nehomologovanych dildl nebo pfislusen-
stvi.

®ee

Dily pro udrzbu a vyménu po opotrebeni a prisluSenstvi.

m Pouzivejte originalni hadice Tecnoma, které jsou odolné vici riznym druhm namahani

m VSechny soucasti, které nejsou v dokonalém funkénim stavu, ihned vymérnte

m Pouzivejte nahradni dily a originélni pfisluSenstvi nebo pfisluSenstvi doporu€ované spole¢nosti Tecnoma.
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7.2.3. PRODUKTY PRO OCHRANY A UDRZBU

Tecnoma nabizi celou $kalu vyrobk(l , na tvoje postfikovace

Tabulka 7.1. Produkty pro ochrany a udrzbu

Popis kod
2 litrova odmérka 9512401
Litest, krabice s 25 ks 9513901
Rustol Minium (1 litrova nadoba) 901334
Sprej s natérem ,zeleny Otan” (0,4 litru) 901155
Nadoba s natérem ,zeleny Otan” (1 kg) 901068
Tuba se silikonovou pryskyfici (100 g) 900598
Tuba s prihlednou silikonovou pastou (200 ml) 901210
Ochranny natér Obratte se na svého koncesionare
T'clean 5 litrli 622927
T'clean 25 litr( 622928
7.2.4. CISTENI

DULEZITE
m Nadobu na postfikovaci roztok po kazdém pouziti vycCistéte!

m Pravidelné Cisténi postrikovace je nezbytné pro provedeni spravné udrzby a usnadnuje pouziti postfi-
kovace.

134 m Dbejte, aby byla doba plsobeni co mozna nejkratsi, napr. vycistéte postfikova¢ kazdy den po dokon-
¢eni postfikovani. Postfik nesmi nikdy zbyte¢né zUstavat v nadrzi (nesmi napf. zlstavat v nadrzi ce-
lou noc).

m Dlouha Zivotnost a spolehlivost postfikovace jsou podminény ve velké mife dobou plsobeni fytosani-
tarnich produktd na materialy, ze kterych se postfikovac sklada.

Pred pouzitim dalSiho fytosanitarniho produktu postfikovac vzdy peclivé vycistéte.

Nafedte zbytek v nadrzi na postfik a rozmetejte naredény zbytek (viz AUTOONET).

Provedte prfedbézné cisténi postfikovace na poli, nez jej vycistite dikladné.

Demontujte postfikovaci trysky alespor jednou za kampan. Zkontrolujte Cistotu demontovanych po-

stfikovacich trysek a v pfipadé potreby trysky vycistéte jemnym kartacem. Vyplachnéte postrikovaci

potrubi, kdyz jsou trysky demontovany.

m Peclivé zkontrolujte stav potrubi (pneumatickych, brzdovych, hydraulickych).

» VNITRNI CISTENIi POSTRIKOVACE

DULEZITE
Cist 6.12.9 — ,Vyplachovani s gisticim prostfedkem*® [86]

» EXTERNI CISTENi POSTRIKOVACE

VYSTRAHA
Vysokotlaké nebo parni Cistici zafizeni:

m nesmeérujte paprsek na elektricka a hydraulicka ustroji, kompresor, motory, hydraulické hadice, tésné-
ni, plnici uzavéry atd.
m zachovejte rozumnou vzdalenost pfiblizné 300 mm mezi Cisticim zafizenim a strojem.

DULEZITE
Vycistéte postfikovac Cisticim prostfedkem na misté k tomu vhodném, mimo vesSkeré vodni zdroje nebo

kanaly vlévajici se do vodniho toku.
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DULEZITE

Pro externi ¢isténi stroje pouzijte vyrobek T'clean Tecnoma, ktery respektuje rizné specialni materialy,
které jsou na stroji pfitomny (hlinik, pozinkovana ocel apod.).

K ¢isténi vnéjsSich ¢asti vaseho uzivani stroje :

m vyrobek T'clean Tecnoma je k dispozici v nadobach o obsahu 5 litrd nebo 25 litr(

m vystfikova trubka vybavena specialni tryskou na pénici prostfedky napajena

- idealné vysokotlakym CistiCem s vystfikovou trubkou vybavenou specialni tryskou na pénici pro-
stfedky

- li-li ruéni postrikovac vybaven teleskopickou trubici

Tabulka 7.2.

Obrazek 7.2.

1 pénovy produkt

2 Vysokotlaky Cistic!
Vlyplachovani s Cista voda
4 Cisténi s gisticim

w

= T'clean Tecnoma nebo ekvivalent

» CISTENIi HLINIKOVYCH, POZINKOVANYCH NEBO CHROMOVANYCH SOUCASTI

VYSTRAHA
Nebezpedi poskozeni soucasti pfi Cisténi nekompatibilnimi prostfedky
Cisténi stroje, pouzijte produkt Tecnoma T'clean

m Nepouzivejte tyto typy prostredki:
- s obsahem sody,
- s obsahem hydroxidu draselného,
- zasadité nebo pfiliS kyselé.
= Pokud ma prostfedek pH v rozmezi 4-8, poSkozeni nehrozi.
m Peclivé si prectéte pokyny k prostfedkim, které k ¢isténi pouzivate. Vyhnéte se tém, které nejsou pro
hlinikové, pozinkované a chromované soucasti urCeny.

DULEZITE
Cisténi stroje, pouzijte produkt Tecnoma T'clean
Pouziti nekompatibilniho vyrobku k ¢isténi miize mit za nasledek ztratu zaruky !

7.2.5. OPRAVY

Zari 2021

VYSTRAHA
NEBEZPECI

Riziko exploze, Neprovadéjte svarovaci prace v blizkosti nadrze nebo soucasti, ktera byla v kontaktu s
tekutym hnojivem !

Dukladné oplachnéte nadrz a stroj s Cistou vodou.

LASER - LASER FC 3240 4240 5240 990113 index L
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VAROVANI

Nebezpedi nehod zpUisobenych narazem, pfimacknutim, pofezanim a sevienim spojené s prasknutim
nosnych dil( !

Prendre toutes les précautions possible pour sécuriser les travaux de réparation.

DULEZITE
m P¥i opravach zahrnujicich ustroji pod tlakem a pod napétim (pruziny, akumulatory atd.) musi byt pou-

zity specifické postupy a naradi. Smi byt provadény vyhradné kvalifikovanym pracovnikem.
m Zmény a transformace jako takové jsou mozné pouze po povoleni od spolecnosti, véetné modifikaci
svarl.

m Odstrarite nebo nechte odstranit kazdou poruchu, ktera by mohla ohrozit bezpe¢nost a mechanickou funkénost
stroje.
Ihned je tésnéni vyménte, jsou-li poSkozené a opravte eventualni uniky.
Nevyhledavejte unik hydraulického oleje (pod tlakem) prsty.

Vadné nebo poskozené ochranné kryty a zajiStovaci prvky musi byt ihned vyménény nebo opraveny. Nede-
montujte a neupravujte plvodni ochranné kryty na stroji.

m Hadice nesmi pochazet z potrubnich systéml, které jiz byly v néjakém okruhu pouzity.
m Kdyz je poSkozeno pruzné nebo tuhé potrubi, musi byt ihned vyménéno.

7.2.6. NATER
DULEZITE

Peclivé dodrzte doporu€eni uvedena na baleni produktu..

DULEZITE

Pokud budete potfebovat Stroj prace Fidit strikiné podle nize uvedenych pokynt

e

1. Vycisténi musi byt peclivé :
= Nesmi zUstavat zadné stopy aplikovaného produktu..
2. Spravné ochrarite rozvodné prvky ()
= Pfipadné komponenty demontujte a oddélte soucasti uréené k natreni.
. Zcela vycistéte podvozek vysokotlakym Cisticim zafizenim.
. Nechte uschnout.
. Nikdy neprovadéjte piskovani
. Nahrubo odstrarite oxidaci pomoci kovového kartace nebo zbruste opravovované zony brusnym
prostfedkem stupné pfiblizné 300.
. Odstrarite prach.
8. Naneste pomoci Stétce nebo pistole rovhomérnou vrstvu natéru ,Rustol RLS”.
= Kladte dlraz na zrezivélé ¢asti (nefedte).
= Dejte pozor, aby nedoslo k zadrzovani vody, které by mohlo urychlit oxidaci.
= ,Rustol RLS” zaschne béhem 8 hodin.
= Prlimérna spotieba : 1 litrd pro 15 m2.
9. po 48 hodinach natér zopakuijte:
= 1. vrstva zfedéna na 10%
= 2. vrstva Cista.

EEl POZNAMKA
Oznaceni

m Sprej s primer : 901703
m Sprej s natérem ,zeleny Otan” : 901155

(206 I N éV)

~
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7.2.7. LIKVIDACE POSTRIKOVACE

DULEZITE
m Pred vyfazenim postfikova¢ zcela vycistéte (zevnitf a zvenci).

m Dodrzte platné legislativni predpisy tykajici se likvidace riznych materiald.

UDRZBA STROJU LASER, LASER FC A FRONTER

DULEZITE
m Udrzba nosného vozidla je popsana v navodu k pouziti PRECICULTURE
m Udrzba rampy je popsana v jejim navodu k pouziti

VAROVANI

Riziko znecisténi pldy pfi provadéni udrzby!

Kapaliny nevypoustéjte na zem ani do odpadu, pfi udrzbé stroje kapaliny zachytavejte.
DULEZITE

Kapaliny zachycené pfi udrzbé skladujte ve vodotésnych nadobach ur¢enych k tomuto ucelu.

Tyto odpady odevzdejte autorizovanému distributorovi Tecnoma nebo do spolecnosti specializované na
likvidaci odpadu.

DULEZITE
pro k identifikaci a pfistup organ, €ist 4.6 — ,Prezentace soubord” [49]. 137

7.3.1. PERIODICKE KONTROLY POSTRIKOVACE LASER, LASER XL, LASER FC A FRONTER

DULEZITE
Zkontrolujte nasledujici skuteCnosti:

m Drzaky rampy

m Zdvizny systém rampy

m Tésnost vodnich obvodl postfikovace

m NeporuSenost hydraulického obvodu a jeho pfipojeni k nosnému vozidlu

7.3.2. MAZANI STROJU LASER, LASER XL, LASER FC A FRONTER

Pfed promazavanim peclivé vycCistéte vSechny mazaci body a mazaci €erpadlo. Vypustte staré mazivo a vyménte
je za nové!

DULEZITE

Promazte vSechny maznice!

DULEZITE
Cistite-li stroj vysokotlakym &isti¢em, je nutné pfistroj cely znova promazat.

POZNAMKA

m Pouzivejte viceuCelové mazivo s lithiovym mydlem s pfisadami EP.
m Autorizovany distributor vam muze doporucit prislusny produkt

Oee

m Mazaci body
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» MAZANI NOSNE VOZIDLO
DULEZITE
Navod k pouziti nosného vozidla PRECICULTURE

» MAZANI VICECESTNYCH VENTILU
1 za rok naneste silikonovy tuk mazaci koncovkou na konci rukojeti
DULEZITE

Pred demontazi dejte POZOR na polohu rukojeti ventilG.

= Namontujte je zpét do stejné polohy.

Obrazek 7.3. saci ventil Obrazek 7.4. vytlaény ventil

G Maznice

7.3.3. MAZANI RAMPY
DULEZITE

Precdtéte si navod k ramentm

7.3.4. HYDRAULICKE A POSTRIKOVACI OKRUHY

» KONTROLA:
DULEZITE

Dodrzujte nasleduijici kritéria kv(li vlastni bezpec¢nosti a za uc¢elem ochrany Zivotniho prostredi!

Vymeénte hadice, zjistite-li na nich nejméné jednu z nasledujicich skutecnosti:

Poskozeni vnéjsi vrstvy az na oblozeni (napf. tfeci zony, fezy, trhliny).
Zkiehnuti vnéjsi vrstvy (tvorba trhlin na plasti).

Deformace, které neodpovidaji pfirozenému tvaru hadice nebo pruzného potrubi. At je to ve stavu
bez tlaku ¢i pod tlakem nebo pfi ohnuti (napf. oddéleni vrstev, tvorba puchyft, zmacknuta mista, ohy-
by).

Netésné zony.

Nedodrzeni montaznich specifikaci.
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EEI POZNAMKA
Netésnost v hydraulickych nebo postfikovacich obvodech je ¢asto zplisobena:

m bud chybé&jicim, poSkozenym nebo nespravné nasazenym torickym tésnénim,
m pritomnosti cizich téles,
m Spatné utazenymi stahovacimi objimkami.

Po uplynuti prvnich 10 provoznich hodin, a pak kazdych 50 provoznich hodin
»  Zkontrolujte té€snost vSech soucasti okruht

= V pfipadé potfeby dotahnéte zavitove pripojky.
Pred kazdym uvedenim do provozu

1. Provedte vizualni kontrolu vedeni a vyhledavejte vady.
2. COdstrante oblasti odirani na urovni vedeni a trubek.
3. Opotiebované ¢i poSkozené hadice ihned vyménte.

» DEMONTAZ A MONTAZ HADIC
VAROVANI

Riziko nespravné funkénosti valcd v dasledku pfitomnosti vzduchu v hydraulickém okruhu!
V pripadé zakrok( na olejovém okruhu vypustte z obvodu vzduch.
= Predététe si oddil ,Uprava nebo vyména souéasti hydraulického systému® v této kapitole.

VYSTRAHA
Riziko poSkozeni hadic utrzenim pfi nespravném umisténi!
Pred demontazi si porfidte fotografie, abyste pfi opétovné montazi dodrzeli plvodni sestaveni.

DULEZITE
Musi byt dodrzeny nasledujici pokyny:

m VZdy dbejte na Cistotu.
m vzdy musite klast hadice tak, aby nikdy:
- nebyla vystavena tahu,
nedoSlo ke zmacknuti na malych délkach;
nedoslo k vnéjsimu mechanickému plsobeni na hydraulickych potrubich.
Zamezte odirani, dikladné hadice upevnujte. Podle potfeby chrarite hadice ochrannym plastém.
Zakryvejte ostré hrany.
poloméry zakfiveni nevedly k sevieni potrubi.

7.3.5. HYDRAULICKY FILTR (VOLITELNE PRISLUSENSTVi DC2)

DULEZITE
Jednou ro¢né vymeénite fadoveé zapojeny filtr.

Filtr je namontovan, umistén na levém ramu hydraulického bloku
Obrazek 7.5. Volitelné DC2
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7.3.6. UDRZBA SESTAVY PNEUMATICKE MAZNICE - SERIZOVACE TLAKU - DEHYDRATAC-
NiHO FILTRU

» UDRZBA
VAROVANI

Nebezpeci nespravné funkce nékolika drzaku trysek v disledku zadfeni uzaviraciho/oteviraciho nebo ro-
tace mechanismu v pfipadé Spatného mazani vzduchového obvodu!

Kazdy den provadéjte vizualni kontrolu hladiny oleje ve vzduchové maznici.

DULEZITE
Pouzivejte pouze olej doporuceny spolecnosti Tecnoma, referenéni €islo 924579, nebo jiny vhodny olej s
viskozitou 22 cSt.

Pouziti nevhodného oleje mize mit za nasledek ztratu zaruky!

Obrazek 7.6. Olejova nadrz pneumatické 1 Olejova nadrz

maznice 2 plnici zatka
3 Sefizovaci kolo regulatoru tlaku
4 Nadrz filtru
5

2 odvzdusnovaci Sroub

140

Udrzba pneumatické maznice

1. Olejova nadrz

m Provedte vizualni kontrolu hladiny oleje, v pfipadé potfeby doplrite!

= Pouzivejte pouze olej doporuc¢eny spolecnosti Tecnoma, referencni Cislo 924579, nebo jiny vhodny
olej s viskozitou 22 cSt

Postup 7.1. Dopliiovani hladiny oleje
1. Odtlakuijte cely okruh

a. Vytahnéte tlak nastavovaci kole¢ko nahoru
b. vySroubujte ho.
2. Sejméte plnici uzavér a jeho tésnéni
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= Pouzijte Sestihranny kli¢ od 6
3. Napilnte stfikackou nebo malou nalevkou
= Pozadovany objem vody: 45 ml
4. Vymeénit plnici uzaveér a jeho tésnéni
5. Natlakujte okruh
a. zaSroubujte nastavovaci kolecko
b. Snizteji
2. Dehydratacni filtr
m Filtr ma automaticky proplach a nevyzaduje proto zadnou udrzbu.
m Vizualné zkontrolujte filtr, pokud obsahuje vodu, systém automatického vypousténi nadale neni funkéni!
1.  Vypustte vodu
= OdSroubujte je €erny Sroub v dolni ¢asti nadoby
2. Vymeénte filtr.

= FILTRACNI SUSICKA — ZAZIMOVANI

VAROVANI
Nebezpeci poskozeni filtracni susi¢ky v dusledku zamrznuti vody v nadrzi!

Pfed zazimovanim vizualné zkontrolujte filtracni suSicku a pokud je v ni voda, nadrz vypustte.

Zazimovani filtraéni susi¢ky Obrazek 7.7.
Pfed zazimovanim vizualné zkontrolujte filtracni su-
Sicku a vypustte nadrz

+  Vypustte vodu 141

= OdsSroubujte je Cerny Sroub v dolni ¢asti
nadoby

7.3.7. FILTRY POSTRIKOVACiIHO OBVODU

VAROVANI

Nebezpedi nehod v pfipadé nahodného kontak- Obrazek 7.8. stitek 5319912
tu s postfikem!

Vzdy pouZzivejte rukavice lé
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DULEZITE
Prostudujte si kapitolu "Vybaveni filtry postfikovaciho okruhu" v kapitole "Popis stroje"
Cist 6.13.7 — ,Vybaveni filtry postfikovaciho okruhu“ [106]

DULEZITE
Umisténi ventil( takovym zplsobem, aby zabezpecily obvod (poloha I).
= Cist 6.11 — ,Pouzivani ventil(“ [69]

» SACI FILTR
DULEZITE
Filtr saciho koSe Gistéte denné !
Stitek 36737 NETTOYER o crevne

TOUS LES JOURS

CLEAN FILTER DAILY

Cisténi saciho filtru
1. Filtr vypoustéjte pomoci vypoustécim uzavérem
2. Demontujte spodni ¢ast filtru;
3. Vycistéte vlozku
Obrazek 7.9. Vypoustécim uzavérem Obrazek 7.10. Demontujte spodni ¢ast
. & ; filtru
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Obrazek 7.11. Demontujte spodni €¢ast fil-  Obrazek 7.12. Demontujte spodni ¢ast
tru filtru
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Obrazek 7.13. Vycistéte viozku

» FILTR OKRUHU LAV'TON

DULEZITE
Pro pristup k filtr, viz 4.6 — ,Prezentace soubord® [49].

vycistéte Filtr okruhu LAV'TON
1.  Demontujte spodni ¢ast filtru;
Filtr trysek LAV'TON

2. Vycistéte vlozku

» FILTR MANOMETRU

DULEZITE
Cist 7.3.8 — ,Manometr s roz&itenym primérem* [144]
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7.3.8. MANOMETR S ROZSIRENYM PRUMEREM
Tabulka 7.3.

Obrazek 7.14. Manometr s
rozSifenym pramérem

Postfikovaci manometr
Postfikovaci potrubi;
Nosném trupu manometru
Vypoustécim uzavérem
Navrat hadicka.

A WDN -

144 » FILTR MANOMETRU

DULEZITE
Filtr saciho koSe Cistéte denné !

DULEZITE
Cisténi filtru v nosném trupu manometru 3

Pro vycistéte filtry manometru

1.  Sejméte potrubi (Zelena matice) 2;
2. Vycistéte filtr.

» KONTROLA DE LA PASTILLE DE CALIBRAGE

DULEZITE
Kalibra¢ni desticka se nachazi v podstavci manometru3

Pro vycistéte filtry manometru
1. Sejméte potrubi (zluty matice) 2;
2. Vycistéte desticku 10/10 a ovérte jeji stav (opotiebeni).

» KONTROLA MANOMETRU

DULEZITE
@ Manometr s rozsifenou stupnici s vickem chranicim jej proti pouzivanym produktG.
= Jednou za rok zkontrolujte spravnou funkci manometru.
= P¥i vyméné vicka je nutné doplnit objem glycerinem.
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7.3.9. UDRZBA POSTRIKOVACIHO CERPADLA
DULEZITE
Po kazdém pouziti vycCistéte Cerpadlo nasavanim Cisté vody po dobu nékolika minut.
DULEZITE
Pro pristup kCerpadlo, &ist4.6 — ,Prezentace soubor(” [49]
» PRO NEDEMONTUJTE POSTRIKOVACIHO CERPADLA
Pro nedemontujte postiikovaciho ¢erpadia

Demontujte saci a vytlacné potrubi Cerpadla

Pokud je hydraulické ¢erpadlo, demontujte hydraulické hadice.
OdSroubujte upinaci Srouby Cerpadla

Vyjméte sestavu.

ON -~

» NEDEMONTUJTE CERPADLA AUTONET (VOLITELNE)
Odlozeni ¢erpadla Autonet

Demontujte saci a vytlaéné potrubi Cerpadla
Demontujte hydraulické hadice hydraulického ¢erpadla
OdSroubujte upinaci Srouby Cerpadla

Vyjméte sestavu.

oM~

» VYMENA CERPADLA

DULEZITE
Pred nastartovanim zkontrolujte, zda je hladina oleje v Cerpadle dostate¢na (mérka, vnéjsi nadoba, na-

doba na Cerpadle).

= NOUZOVE REZIM

(Cerpadlo je funkéni a jednotka je proplachnuta a vypusténa)

Postup

1. Vydcistéte stroje
Nejprve je dllezité stroj dukladné umyt, a to jak zvenku, tak i zevnitf, pomoci myciho prostfedku vhodného pro
postrikovac. Vypustte veSkerou vodu z postfikovaciho okruhu a z nadrze Cisticky vody z myti.
2. Bezpecnostni kontrola pfed praci na stroji
Pfred veSkerou praci na stroji je nutné jej zabezpedit. Za timto u¢elem odpojte tazeny nebo pfipojeny stroj od
traktoru na Cistém, rovném povrchu nebo vypnéte zapalovani a vyjméte klicek ze zapalovani, pokud se jedna
0 samojizdny stroj, a poté aktivujte tlacitko nouzového zastaveni stroje.
3. Demontaz
m Tuto operaci musi provadét technik, ktery ma k této €innosti opravnéni a je fadné vyskolen pro vyménu &er-
padel u postfikovacl. Pfed demontazi ¢erpadla zaénéte vyhledanim jednotlivych hadic a dilG.
m U mechanicky pohanéného zafizeni : Dllezité je umistit ventily zafizeni izolované od obvodu, aby se ome-
zil pritok zbytkovych kapalin, které jsou obsaZeny v okruhu stroje.
1. Demontujte pfevodovku pfipojenou k hnacimu hfideli erpadla
2. Odpoijte jednotlivé hadice pfipojené k ¢erpadlu (pod stroj umistéte nadobu na odkapavani zbytka kapa-
liny).
m  Neékteré modely stroji vyzaduji ¢aste¢nou demontaz mechanickych nebo elektrickych ovladacich dil ¢er-
padla, coz cely postup komplikuje.
1. VSe je odpojeno
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2. VysSroubujte Cerpadlo z drzaku a vyjméte jej ze stroje

Provedte pozadované opravy/zakroky na ¢erpadle

4. Pokracujte ve vyméneé Cerpadla nebo jeho opétovné montazi provedenim postupu v opacéném poradi.
Je dulezité zkontrolovat a v pfipadé potfeby vymeénit t&ésnéni Sroubeni (nasavani vzduchu, netésnost,
porucha stroje)

5. Kontrola hladiny oleje

w

Postup 7.2. Kontrola a ovéreni

Zapojte stroj, do hlavni nadrze nalijte Cistou vodu

Zastavte Cerpadlo a pomocny nahon.

Zkontrolujte, zda v okruhu nedochazi k unikim kapaliny.

Pokud tomu tak je, uvedte €erpadlo do nizkootackového rezimu.

Znovu zkontrolujte t&snost tak, Ze nechate stroj nékolik minut bézet pfi nizkych otackach a poté postupné zvy-
Site na normalni provozni otacky ¢erpadla 540 ot/min.

Provedeni zavérecné kontroly stroje.

7. Po provedeni zkousky upravte hladinu oleje v Cerpadle.

abkhowh-=

o

= POSTUPNY REZIM

(Cerpadlo mimo provoz s nadrzi plnou produktu)

V nékterych pripadech neni mozné okruh pred vyménou €erpadla vypustit a proplach-

nout.

m V takovém pfipadé je vhodnéjsi provést pfeCerpani nadrze do jiného zafizeni (postfikovaé, nadrz...), aby nedo-
Slo k nahodnému rozliti produktd obsazenych v nadrzi pfi odpojeni hadic od ¢erpadia, a to i po odpojeni okruhu
pomoci regulaénich ventild.

m Dale je nutné mit pod Cerpadlem zachytnou nadobu pro zachyceni kapalin odtékajicich z okruhu postfikovace.
m Poté postupuijte stejné jako pfi b&Zné vyméné Cerpadla

» CERPADLO AUTONET

DULEZITE
Zaruka je vylou€ena v pfipadé

m prezimovani s dusikem,
m precCerpavani dusiku ¢erpadlem.

» VYMENA OLEJE CERPADLA

Pro vyménu oleje ¢erpadla

1. Viz postup v pfedchozim odstavci, podle néhoz vyjmete Cerpadlo ze zafizeni

2. Pripravte nadobu pro zachyceni vypusténého oleje.

3. Odstrante kovovy uzavér hadice pfipojené k dolni strané ¢erpadla nebo vypoustéci hadici kovovy
— vyteCe olej

Rukou otacejte hnaci hfideli, dokud nevypustite veSkery pouzity olej

Vratte kovovou zatku zpét

Umistéte Cerpadlo na rovnou plochu

Ruéné otacejte hnaci hrideli stfidavé nalevo a napravo a sou¢asné pomalu nalévejte novy olej.

= Pfejdéte na odstavec ,Postfikovaci Cerpadlo” kapitoly , kde jsou uvedeny mnozstvi a typ oleje, ktery je
tfeba pouzit 6.13.5 — ,Postfikovaci cerpadla“ [96].

No ok

» UDRZBA CERPADEL PM

DULEZITE
nékteré operace musi provadét jediné odborny pracovnik. Dodrzujte tabulky uréené pro operatora:

U: Utilisateur
D: Distributeur Agrée
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= UDRZBA
Tabulka 7.4. Povinné se fid'te nasledujici tabulkou:
Operace Kazdych 8 hodin Kazdych 50 hodin Kazdych 300 hodin Na konci sezony
Kontrola hladiny oleje U

Kontrola membran

Vyména oleje

Kontrola klapek

= MOZNYCH ZAVADY A NAPRAVNA
Tabulka 7.5.

Mozné problémy Davody Néapravna opateni

Cerpadlo nedosahuje predepsany tlak Nedostate¢na rychlost otaceni Pfepnout na spravné otacky
Porouchané nebo Spinavé klapky nebo Vycistéte nebo vyménte (D)
sedla klapek

V Cerpadle nestoupa tlak Nasavani vzduchu v sani Utésnéte
Porouchané nebo Spinavé klapky nebo Vycistéte nebo vyménte (D)
sedla klapek

Nepravidelny tlak, Skokové zmény prQ- Porouchané nebo Spinavé klapky nebo Viycistéte nebo vyméte (D)

toku sedla klapek

Hlucné Cerpadio Pfidkrcené nebo ucpané séni Zkontrolujte séni

Nizka hladina oleje Pfiskrcené nebo ucpané sani Zkontrolujte sani

PFitomnost vody v oleji Jedna nebo vice poskozenych membran Vlyménte poSkozenou membranu nebo

membrany (D)

7.4. SKLADOVANI POSTRIKOVACE

DULEZITE
V pfipadé samojizdného stroje je nutné si piecist navod k obsluze

Po proplachnuti a aplikaci ochrany pfed mrazem je tfeba:

Cely stroj dikladné vycistéte
V pfipadé potfeby obnovte barvu
Opotiebované nebo poskozené dily vyménite za originalni dily Tecnoma.
V zavislosti na zemépisné Sifce zajistéte, aby stroj nebyl vystaven mrazu
= Cist 7.5 — ,Zazimovani postiikovace® [148]
Zkontrolujte utazeni matic a fixacnich Sroubt
Namazte vSechny kloubové spoje ;
Demontaz a servis kloubového hfidele
= Prectéte ndvod k pouziti Kardanovy hfidel
o istit a demontovat tlakomér a uskladnit jej ve svislé poloze na misté, kde teplota neklesa pod bod mrazu,
na vSechny kovové €asti nanést tenkou vrstvu antikorozniho oleje,
sklopit ramena do transportni polohy a snizit tlak ve vSech hydraulickych komponentach,
Stroj skladujte na suchém misté, chranéném pfed povétrnostnimi vlivy.

oSetfit vSechny terminaly a elektrické zasuvky a objimky antikoroznim sprejem a uloZzit je na suché misto, kde
teploty neklesaji pod bod mrazu a neusazuje se prach.
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7.5. ZAZIMOVANIi POSTRIKOVACE
DULEZITE
V pfipadé samojizdného stroje je nutné si pfecist navod k obsluze

7.5.1. VYSTRAHA!

VYSTRAHA
V pfipadé hrozby mrazu

Aby se predeslo celkovému vypusténi postfikovace pred zimou nebo mezi dvéma aplikacemi na zacatku
sezony, doporucujeme, kdyz se budete obavat mrazt, ochranit postfikovaci okruh "nemrznouci" smési.

Pro pouziti vhodného produktu se obratte na svého koncesionare.

DULEZITE

Vystaveni mrazu s dusikem zcela vylu€uje zaruku.

0

7.5.2. VYPLACHOVANI A OCHRANA PROTI MRAZU
DULEZITE

Umisténi ventild, ¢ist 6.11 — ,Pouzivani ventili“ [69]

DULEZITE
Zkontrolujte, zda je otevien michaci ventil

DULEZITE
V zavislosti na verzi stroje Ize michani ovladat elektricky z ovladaci jednotky.
= Cist 6.13.1.6 — ,michani postfiku v hlavni nadrzi“ [93]

eee

Obrazek 7.17. misici
ventil v oteviené polo-

ze
na Laser, Laser FC, Laser
Obrazek 7.16. misici XL
ventil v oteviené polo-
zZe
Obrazek 7.15. misici U stroju 3500, 4500 a 6000
ventil v oteviené polo- .
ze

U stroju Tecnis 3100

DULEZITE
Zkontrolujte, zda je otevien ventil AGP v poloze 2
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Obrazek 7.18. Ventil AGP

Priprava
1. Provedte Uplné vyplachnuti a vycCisténi postfikovace.
= Cist 6.12.9 — ,Vyplachovani s gisticim prostfedkem* [86]
2. lhned je tésnéni vymérnite, jsou-li poSkozené a pfipravte eventualni dniky.
3. Do proplachovaci nadrze nalijte 50 litra Cisté vody smés.

= Cist 6.12.1 — ,PInéni nadrzi externim sanim* [72]

Ochrana proti zamrznuti

1.

6.

Provedte pfipojeni pomoci nadoby na nemrznouci smés

a. Otevrete rychlopfipojku vnéjSiho sani

b. Pfipojte hadici mezi nadobu s nemrznouci smési a rychlopfipojku.

c. Otevrete Ventil vnéjSiho nasavani .

Do proplachovaci nadrze nalijte 20 litr nemrznouci smés : 149
a. Nastavte packy ventill na poloze plnici vyplachovani nadrz (&ist 6.11 — ,Pouzivani ventil(” [69]);

b. Nastavte rezim hnaci sily na 540 ot/min.

Precerpejte smés z vyplachovaci nadrze do hlavni nadrze pomoci Lav'ton.

S Autonet (volitelné)

1. Nastavte packy ventilt ve své poloze stiikani (Cist 6.11 — ,Pouzivani ventild” [69]);
2. Nastavte rezim hnaci sily na 200 ot/min.
Pouziti okruhu LAV'BOx se sanim v nadrzi na postfik

a. Nastavte packy ventill ve své poloze inkorporace (Cist 6.11 — ,Pouzivani ventil(“ [69]);
b. Nastavte rezim hnaci sily na 540 ot/min.

c. Naplrte nalevku do poloviny

d. Primichejte veskerou kapalinu v nalevce.

*  Spustte LAV'BOX a proplachovani nalevky (rampy, hadice nebo pistoli)
e. Nékolik minut michejte.
Zapnéte postfikovani a zkontrolujte obsah kapaliny z trysek (hustomér na nemrznouci smés):

a. - Postfikovani musi probihat ze vSech trysek.
b. Nastavte packy ventill ve své poloze stfikani (Cist 6.11 — ,Pouzivani ventild” [69]);
c. Nastavte rezim hnaci sily na 540 ot/min.
d. Cist "Postikovaci " v kapitole "Pouziti stroje";
i. Pokud je Vas$ stroj vybaven pfisluSnym volitelnym vybavenim (napf. tryska + navijak), nechte stroj po-
stfikovat nékolik minut.
ii. Pokud je rampa vybavena AGP, nechte kapalinu cirkulovat v rampé po nékolik Potom kapalinu roz-
stfikujte, az bude cela rampa béhem nékolika sekund rozstfikovat zbarvenou kapalinu.
e. Zbytek mlzete odebrat vypusténim hlavni nadrze.
Nevyprazdnéni do vodnich okruht, nechte stroj tak.

7.5.3. PRIPRAVA STROJE NA ZAZIMOVANI

Po proplachnuti a aplikaci ochrany pfed mrazem je tfeba:
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Namazte vSechny kloubové spoje ;

ocistit a demontovat tlakomér a uskladnit jej ve svislé poloze na misté, kde teplota neklesa pod bod mrazu,
na vSechny kovové ¢asti nanést tenkou vrstvu antikorozniho oleje,

sklopit ramena do transportni polohy a snizit tlak ve vSech hydraulickych komponentach,

oSetfit vSechny terminaly a elektrické zasuvky a objimky antikoroznim sprejem a uloZit je na suché misto, kde
teploty neklesaji pod bod mrazu a neusazuje se prach.

7.5.4. PRIPRAVA POSTRIKOVACE NA SEZONU PO ZAZIMOVANI

DULEZITE
Pred opétovnym pouzitim pistomembranoveého ¢erpadla pfi teplotach nizSich nez 0 °C jej nejdfive ru¢né

DULEZITE

l: protocte, aby ledové krystalky neposkodily pisty a membrany.

Postfikem kampané kampané, kdy se noéni mrazy obavali. Postupujte stejnym zplsobem. Znovu aplikuj-
te ochranu pfed mrazem, ale pouzijte slabsi roztok (viz tabulka nize).

koncentrace Tepelna ochrana
Ve stupnich Celsia ve stupnich Fahrenheita
15 % -5° 23°
20 % -9° 15°
25 % -12° 10°
30 % -15° 5°
35 % - 20° - 4°
50 % - 38° - 36°
Musi byt dodrZeny nasledujici pokyny:
m setfit mazivo z pistnic,
m namontovat tlakoméry (ke spojeni pouzijte teflon),
m namontovat ovladaci skfifnky a elektrické zasuvky a objimky,
m zapojit vSechny elektrické a hydraulické obvody,
m vypustit z nadrze zbytky nemrznouci kapaliny (podle platnych norem souvisejicich s ochranou zivotniho prostre-
di),
m vyplachnout cely postfikovy systém Cistou vodou,
m naplnit nadrz a zkontrolovat, zda vSe spravné funguje.
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KAPITOLA 8. PRILOHY
DULEZITE

Neni-li stanoveno jinak, dodrzujte doporuceni uvedena v této kapitole, jako napfiklad ty ohledné typu ma-
ziva, pouzitého to¢ivého momentu, atd.

8.1. STANDARDNI PRO MAZIVA A OLEJE

DULEZITE
Neni-li uvedeno jinak, fidte se nasledujicimi doporu¢enimi

Objednaci €islo Viceucelové
mazivo
= Réf. SHELL GADUS S2 V220

= Nebo produkt s ekvivalentnimi
technickymi udaji

Objednaci €islo silikonové Objednaci €islo Silikonové
E mazivo olej
= Réf. MOLYDAL ALSI 3653 = Silikonové olej RHODORSIL
= Nebo produkt s ekvivalentnimi RESINE 9515
technickymi udaji = Nebo produkt s ekvivalentnimi

technickymi udaiji

r wr

Objednaci €islo Molybdenové Objednaci €islo olej vazelina

mazivo = Olej vazelina GB 504370
= Réf. MOLYDAL MO/4 = Nebo produkt s ekvivalentnimi
= Nebo produkt s ekvivalentnimi technickymi udaji

technickymi udaji

8.2. SROUBY

DULEZITE
Neni-li uvedeno jinak, fidte se nasledujicimi doporuc¢enimi

8.2.1. NEREZOVE SROUBY

DULEZITE
Pouzivejte povinné nasledujici produkt proti zadfeni :

= LOCTITE 567
= Nebo produkt s ekvivalentnimi technickymi udaji

8.2.2. LEPENIi SROUBU

Lepidlo na zavity - slabé Lepidlo na zavity - silné
p = LOCTITE 222 = LOCTITE 270
E = Nebo produkt s ekvivalentnimi = BRINELL AN330
technickymi udaji = Nebo produkt s ekvivalentnimi

technickymi udaji
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Lepidlo na zavity - stiredni Lepidlo na zavity press
= LOCTITE 243 = LOCTITE 638
= Nebo produkt s ekvivalentnimi = BRINELL AF830
technickymi udaji = Nebo produkt s ekvivalentnimi

technickymi udaiji

8.2.3. UTAHOVACI MOMENTY

Obrazek 8.1. Doporuceni od nasledujici kategorie z nerezavéjici oceli nebo z oceli

DOPORUCENE UTAHOVACI MOMENTY PODLE TRIDY SROUBU
OCELOVE SROUBY NEBO SVORNIKY NEREZOVE SROUBY
NEBO SVORNIKY
Pramér |Stoupdni Ttida ISO Ttida Cistoty
Sroubliv| zivitu |46 [ 58 [ 88 [ 109 [ 129 | 50 70 80
mm 150 mm Moment Nm (stiedni koeficient tfeni g = 0,20, Moment Nm
Srouby bez povrchové Upravy. (Stiedni koeficient tfeni
montdz za sucha) 1 =0,20)
Utazeni na 85% hranice pruznosti
M 1,6 0,35 0,07 0,12 0,18 0,26 0,31
M2 0,40 0,15 0,25 0,38 0,57 0,67
M 2,5 0,45 0,28 0,53 0,81 0,98 1,40
M3 0,50 0,50 0,88 1,35 1,98 2,32 1 1.1 1.6
M 3,5 0,60 0,80 1,34 2,20 3,00 3,60
e M4 070 | 115 | 2,02 | 3,08 | 452 | 520 | 13 | 26 | 35
M5 0,80 2,29 4,01 6,10 8,90 10,50 2,40 5,10 6,90
M 6 1,00 3,97 6,90 10,60 | 15,50 | 18,20 | 4,10 8,80 11,80
M8 1,25 9,60 16,90 25,00 37,00 44,00 10,10 21,40 28,70
M 10 1,50 19,20 33,00 51,00 75,00 88,00 20,30 44,00 58,00
M 12 1,75 33,00 | 58,00 | 88,00 | 130,00 | 152,00 | 34,80 74,00 | 100,00
M 14 2,00 53,00 | 93,00 | 141,00 | 208,00 | 243,00 | 56,00 | 119,00 | 159,00
M 16 2,00 83,00 | 145,00 | 221,00 | 325,00 | 381,00 | 86,00 | 183,00 | 245,00
M 18 2,50 114,00 | 200,00 | 305,00 | 448,00 | 524,00 | 122,00 | 260,00 | 346.00
M 20 2,50 | 162,00 | 284,00 | 434,00 | 637,00 | 745,00 | 173,00 | 370,00 | 494,00
M 22 2,50 224,00 | 392,00 | 598,00 | 878,00 | 1028,00| 227,00 488 650
M 24 3,00 | 279,00 | 489,00 | 746,00 | 1096,00|1282,00| 284,00 | 608 810
M 27 3,00 | 416,00 | 728,00 | 1109,00|1629,00|1906,00| 421,00
M 30 3,50 563,00 | 985,00 | 1501,00|2205,00|2581,00| 571,00
M 33 3,50 | 767,00 |1342,00|2046,00|3005,00(3517,00| 779,00
M 36 4,00 | 983,00 |1721,00|2623,00|3852,00(4508,00| 998,00
M 39 4,00 |1280,00|2241,00|3415,00|5016,00|5870,00 | 1300,00
Tabulky podle afhor E25030 pro piesnost utahovani B +/- 5% az +/-10% Podle DIN
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PRILOHY

8.3. HYDRAULICKE ARMATURY
8.3.1. TESNOST ADAPTERU A OTOCNYCH KONCOVEK S VNITRNIM ZAVITEM

» SPRAVNA METODA PRO VYTVORENI TESNOSTI S OTOCNYMI KONCOVKAMI S VNITR-
NiM ZAVITEM
K zajisténi tésnosti mezi otoénymi koncovkami s vnitfnim zavitem popsanymi v tomto katalogu a odpovidajicimi
adaptéry, je nezbytné dodrzet dale uvedeny postup, ktery se liSi od postupu pouzivaného pro montaz pevného
hydraulického potrubi.

Pocet svéracich podlozek od okamziku, kdy pfi utahovani kli€¢em ucitime odpor. Parker doporucuje pouzi-
vat tuto metodu pro otocné koncovky s vnitinim zavitem JIC37°, SAE45° a ORFS. Utahovaci momenty uvedené v
tabulkach nize jsou uvadény jako reference k této metodé a jsou platné pouze pro komponenty Parker s povrcho-
vou upravou z trojmocného chromu nebo u pozinkované uhlikové oceli bez mazani.

Tésnost kov-kov. Rucné dotahnéte matku, dokud neucitite opor, poté dotahnéte klicem podle hodnot uvede-
nych v nize uvedenych tabulkach. Pfi utahovani matice koncovky na adaptér se vzdy presvédcte, zda je trubka
spravné zarovnana.

» UTAHOVACI MOMENTY

nak.

POZNAMKA

I:Iil m Hodnoty uvedené v téchto tabulkach jsou uvadény pro dosazeni spravné montaze s ocelovymi kon-
covkami.

m U jinych materialu, viz nahote.8.2 — jinych materialt” [154]

153

[E POZNAMKA
VSechny utahovaci momenty uvedené v tabulkach jsou mysleny pro montaz za sucha, neni-li uvedeno ji-

Tabulka 8.1. Ocel
Obrazek 8.2. Sroubeni DIN Obrazek 8.3. Sroubeni JIC 37°

T W T W@ Poget | Utahovaci
Trubka svéracich moment
Metricky | vnajsi podlozek [Nm]
zavit primér | nominalni Zavit UNF modul (FFWR) (Ref)
M 12x1,5 06L 16 15-17 7/16-20 -4 2 18
M 14x1,5 08L 16 13- 17 1/2-20 -5 2 23
M 16x1.5 10L 26 25-28 9/16-18 -6 1-1/2 30
M 18x1,5 12L 37 35-38 3/4-16 -8 1-1/2 57
M 22x1,5 15L 47 45-50 7i6-14 -10 1-1/2 81
M 26x1,5 18L 89 B85-94 1.1/M16-12 -12 1-1/4 114
M 30x2 22L 116 110 - 121 1.5M16-12 -16 1 160
M 36x2 28L 137 130 - 143 1.5/8-12 -20 1 228
M 45x2 3s5L 226 215-237 1.7/8-12 -24 1 265
M 52x2 421 347 330-383 2.1/2-12 -32 1 360
M 14x1.5 065 26 25-28
M 16x1,5 08s 42 40 - 44
M 18x1,5 108 53 50-55
M 20x1,5 128 63 60 - 66
M 22x1,2 148 79 75-83
M 24x1,5 168 B84 80-88
M 30x2 208 126 120 - 132
M 36x2 258 179 170 - 187
M 42x2 308 263 250 - 275
M 52x2 388 368 350 - 385
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PRILOHY

Obrazek 8.4. Sroubeni BSP Obréazek 8.5. Sroubeni ORFS
T_M 1% ‘ Pocet Utahovaci
svéracich moment

Zavit Zavit UNF F'(g;‘!":f;]“ {g:}}
BSPP nominalni min. - max. modul
G1/4 20 15-25 9/16-18 -4 1/2to 3/4 26
S 34 27 -4 11/16-16 -6 112t 3/4 42
Bha cL b 13/16-16 -8 17210 3/4 57
Salg 2 e 1-14 -10 11210 3/4 85
G3/4 115 95485 13/16-12 12 1/3t0 1/2 122
Gt 140 (15465 171612 -16 11310 112 156
G1.1/4 210 140 - 280 1.11/16-12 -20 1130 1/2 200
SiiE 250 2155365 212 24 173t 112 256
G2 400 300 - 500 52 a2 = =

Tabulka 8.2. jinych materiala

POZNAMKA
I:E] Hodnoty utahovacich momentt jsou vy$si, nez hodnoty uvadéné v normé SAE J1453.

Utahovaci momenty pro dalSi materialy jsou nasleduiici:
koncovky a adaptéry z mosazi slitiny

= hodnoty rovné 65 % hodnot uvadénych pro ocel => pouzijte utahovaci moment odpovidajici nejmé-
né pevnému kovu obsazenému ve sliting.

nerezavéjici ocel a Monellv kov

= pouZijte hodnoty 0 5 % vy33i, nez hodnoty pro
ocel
= u téchto materiall namazte zavity mazivem

154
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9.1.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

KAPITOLA 9. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

PREVENTIVNiI OPATRENI
9.1.1. UVOD

DULEZITE
Prectéte si 6 — ,Pouziti postrikovace“ [59] odpovidajici odstavce tykajici se plnéni nadrzi, pfipravy postfi-

ku a jeho vmichani v kapitole VIl tohoto navodu.
m Chovejte se ohleduplné k zivotnimu prostiedi!
Pro pInéni nadrze nepouzivejte vodu pochazejici z vodniho toku v pfirodé.
m Dbejte, aby nedoslo k vyliti zbytk( postfiku ¢i vody kontaminované v dlsledku ¢isténi postfikovace a rovnéz po-
uzitych maziv a latek, jako jsou oleje, chladici a brzdové kapaliny, na zem ani do kanalizace.
m Kontrolujte kapalinové okruhy a ujistéte se, Ze nedochazi k unikiim a Ze nejsou pfipojky povolené.
m |hned opravte zjisté€né nedostatky.

9.1.2. PLNENI NADRZI
VAROVANI

Nebezpedi kontaminace pldy, pokud pfi plnéni pFipravek pretece
Nikdy nenechavejte postfikova¢ pfi naplfiovani bez dohledu.

9.1.3. PRIPRAVA K POSTRIKOVANI
VAROVANI

Nebezpedi kontaminace zeminy pfi pfipraveé postfiku!

m Nepfipravujte postfik v blizkosti zfidel nebo povrchovych vod.
m Vhodnymi opatfenimi pfedchazejte jakémukoliv tniku produktl, které by mohly zpusobit kontaminaci.
m P¥i pfipravé postfiku dbejte na udrzovani maximalni Cistoty, aby byla eliminovana rizika.
= Likvidace splasku po myti pfedepsanym zplsobem
m Peclivé vyplachnéte prazdnou nadobu od produktu.
m Chrante obaly od fytosanitarnich produktt a nevyc¢istény postfikova¢ pred povétrnostnimi vlivy.

9.1.4. POSTRIKOVANI

DULEZITE
Pfred zahajenim postfikovani :

m Pred zacatkem postfikovani uréete pfesny pozadovany pratok, pfiéemz vychazejte z navodu k pouziti
dodaného vyrobcem fytosanitarniho produktu.

m Zadejte pozadovany prutok (pfedepsané mnozstvi) na ovladacim terminalu.

m Pri postfikovani dodrzujte pozadovany prutok [I/ha] aby bylo dosazeno optimalniho G¢€inku fytosanitar-
niho oSetfeni abyste predesli zbyte€nému znedisténi zZivotniho prostredi. .

m Vyberte pozadovany typ trysky, pficemz se fidte podle tabulky postfikovani, se zietelem na: predpo-
kladanou rychlost jizdy, pozadovany pritok a charakteristiky postfikovani (jemné, stfedni nebo velké
kapky) fytosanitarniho produktu pouzitého pro osetreni.

= Ridte se podle ,Tabulek postfikovani trysek” uvedenych v navodu k rampé

m Pred zacatkem postfikovani vyberte pozadovanou velikost trysky, pficemz se fidte podle tabulky po-
stfikovani, se zfetelem na: pfedpokladanou rychlost dopfedného pohybu, pozadovany priitok a poza-
dovany tlak postfikovani.

m Abyste predesli ztratam zplisobenym odchylovanim, vyberte pomalou rychlost dopfedného pohybu a
nizky tlak postfikovani!

DULEZITE
Cist 6.8 — ,Postfikovani® [65]
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OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

9.1.5. PREPRAVA
VAROVANI

Nebezpedi kontaminace zeminy pfi pfepravé!

m Dbejte na spravné zajisténi vika nadrze na postfik v zaviené poloze.
m Dbejte, aby byly spravné umistény uzavéry na precerpavacich pfipojkach.

9.1.6. ZACHAZENI SE ZBYTKY
VAROVANI

Nebezpedi kontaminace zeminy pfi vypousténi!

m Dbejte, aby nedoslo k rozliti ani rozfedéného postfiku na zem.
m PouZijte zadrzovaci jimku.

DULEZITE
m Pro rozfedéni zbytk( pouzijte vyplachovaci kad!

m Pokud je stroj vybaven AUTONET, prectéte si odpovidajici ¢ast 6.13 — ,Struktura a prvkd” [88].

POZNAMKA
RozliSujeme dva druhy zbytk(:

m Zbytek rozstfiku, ktery se nachazi v nadrzi na postfik na konci postfikovani.
m Technicky zbytek, ktery mizeme nalézt v nadrzi, v nosném sacim ramu a v postfikovacim potrubi.
Nosny saci ram obsahuje saci filtr, Cerpadla a regulator tlaku.

156 C v v e . “
9.1.7. EXTERNI CISTENI POSTRIKOVACE

» CISTENI S NAVIJECEM A TRYSKOU
VYSTRAHA

Riziko znedisténi!

Béhem chvile bude z trysky vystupovat postfik.

9.1.8. ZACHAZENI| S ODPADY

DULEZITE
P¥i likvidaci odpadu dodrzujte platnou legislativu, zejména pak pfi

praci na hydraulickych a mazacich systémech;

Cisténi s pouzitim rozpoustédel;

sbéru odpad;

Nesmichavejte paliva a oleje.

Zachycujte vypusténé kapaliny do Cistych a utésnénych nadob uréenych k tomuto ucelu. Vyhnéte se
pouZiti nadob na potraviny a lahvi na napoje.

Vracejte pouzité baterie a akumulatory.

m Je zakazano skladovat, zanechavat ¢i ukladat pneumatiky v pfirodé nebo je palit na volném prostran-
stvi.

Obecné plati, ze odpady maji byt pfedany specializovanému utvaru.
9.1.9. ZNECISTENI VZDUCHU

VYSTRAHA
Riziko otravy !

Nespalujte obaly ani jiné materialy, které mohly byt takto pouZity, uvolnéné latky by mohly byt toxické.
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9.2.

9.3.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

9.1.10. VYRAZENI

» DILY

DULEZITE
Doneste pouzité nebo poskozené dily svemu autorizovanému koncesionafiTecnoma.

» LIKVIDACE POSTRIKOVACE

DULEZITE
m Pred vyfazenim postfikova¢ zcela vycistéte (zevnitf a zvendi).

m Nadrze, misici modul, kryty, hadice a plastové pripojky se vyuziji v ramci energetické valorizace spa-
lenim.

m Kovové dily mohou byt odloZzeny do Srotu.
= Dodrzte platné legislativni pfedpisy tykajici se likvidace rliznych materialu.

PODMINKY POUZITi

opatreni!

DULEZITE

m  Nutnou podminkou pro spravné rozstfikani fytosanitarnich produktt uspokojivym zptsobem je mit po-
stfikova€ v dobrém provoznim stavu.
Pouzivejte a Cistéte filtracni systéemy.
Pfed pouzitim dalSiho fytosanitarniho produktu postfikovac peclivé vygistéte.

m Vyplachnéte postfikovaci okruh pfi kazdé vyméné trysky.

DULEZITE
Pro snizeni rizika odchylovani

m Provadéjte postfikovani brzy rano nebo pozdé vecer (v téchto hodinach je obvykle méné vétrno).

m Pouzivejte trysky proti odchylovani.

m Zachovavejte pfesnou vySku rampy: ¢im je linie trysek blize k postfikovanému cili, tim je riziko odchy-
lovani nizsi.

m Snizte rychlost dopfedného pohybu (na méné nez 8 km/h).
Dodrzujte vzdalenosti postfikovani, které jsou pfedepsany pro rtizné fytosanitarni produkty.

m Pfijméte dodatecna opatreni pro snizeni odchylovani, kdyz je rychlost vétru 3 m/s
= PF¥i rychlosti nad 5m/s nepostrikujte!

DULEZITE
Prectéte si navod k pouziti dodany s pouzitym fytosanitarnim produktem a dodrzte uvedena davkovani a

KOMPATIBILNi TRYSKY A FILTRY
9.3.1. TYPY A VELIKOSTI TRYSEK

DULEZITE
PFi vybéru z fady typl a velikosti trysek, které mohou byt s postfikovacem pouzity, se Fidte navodem k

rampe.

9.3.2. TYPY A VELIKOSTI FILTRACNICH SOUCASTI

Zakladni vybaveni postfikovace
m Na strané sani (365 mikrond nebo 594 mikron( pro tekuté hnojivo)
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OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Plnici sitko (500 mikron();

Filtr na manometru (to podle typu stroje: 500 mikront Standardni);

Filtr (365 mikron() na okruhu LAV'TON (je-li ve vybavé);

Filtr ramen (pfitomen podle typu postfikovani: 365 mikron Standardni);
Filtrace postfikovacich trysek, fidte se podle navodu k rampé.

9.4. FREKVENCE KONTROL

POZNAMKA
Zkontrolujte postfikovac¢ s provedenim kalibrace:

®

m Pfed zahgjenim kampané.
m V pfipadé odchylky mezi skute¢né zobrazenym postfikovacim tlakem a postrikovaci tlakem pozado-

vanym podle tabulky postfikovani.
DULEZITE
Cist 6.4 — ,Celkové kontroly“ [61]

DULEZITE
Vas Autorizovany distributorTecnomama k dispozici veskeré kontrolni nastroje nezbytné pro pravidelnou
kontrolu postfikovace.

e

9.5. PREDPISY TYKAJiCi SE UDRZBY

DULEZITE

m Prectéte 7.2 — ,Celkova udrzba postrikovace” [130] si odpovidajici odstavce tykajici se denni udrzby,
periodickych kontrol a 7.5 — ,Zazimovani postrikovace” [148] zimni odstavky v navodu k pouziti

m Ujistéte se o Cistoté a spravném umisténi vSech filtrli, kterymi je postfikovac¢ vybaven.

158

e

9.6. TYPY PESTICIDU, KTERE MOHOU MIT NEGATIVNI VLIV NA SPRAVNOU FUNKCI POSTRI-
KOVACE

9.6.1. PRODUKTY, KTERE MOHOU VYVOLAT SPATNOU FUNKCI POSTRIKOVACE

DULEZITE
Je tfeba se mit obzvlasté na pozoru pfi pouziti nasledujicich produktt:

e

m Rozpustné prasky
= Riziko ucpani filtr(, trysek atd ...
m Produkty na bazi xylenu
= Tato slozka muze zpUsobit rychlé poSkozeni tésnéni.

DULEZITE

Dusledky spojené s pouzitim nékterych fytosanitarnich produktd

@

m Neékteré produkty mohou svym plsobenim poskozovat materialy pouzité pfi vyrobé postrikovace. Pro
omezeni pusobeni téchto produktd na celistvost postfikovace je tfeba:

- Zamezit dlouhodobému kontaktu (pfiblizné 20 hodin).

- Nepouzivat nepovolené smési ziskané z riznych fytosanitarnich produktd.

- Nepouzivat produkty, které maji tendenci tuhnout nebo lepit se.

- Po dokonceni postfikovani stroj ihned vypustit a vyplachnout.
m Postrikovac je kompatibilni s pouZzitim tekutého hnojiva.
m  Membrany postfikovacich ¢erpadel jsou konstrukceTecnoma, jsou odolné Siroké Skale produktu.
m V pfipadé pochybnosti kontaktujte svého autorizovaného dealeraTecnoma .
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9.7. POUZITE PESTICIDY
POZNAMKA
I:E] Pomoci 10.2 — ,Poznamky k postrikovani® [161] si poznacte pouzité pesticidy.

9.8. PRIPOJENI A POUZITi ZARIZENI

DULEZITE
Pozorné si prectéte odstavce a navodu k postfikovaci nebo namontovanému volitelnému vybaveni, které
se tykaji zapojeni vnéjSich pfipojek a pouziti funkce miseni a preCerpavani.

9.9. NARODNi POZADAVKY

D_T\] POZNAMKA
Postfikova¢ mize podléhat narodnim poZadavkidm na periodické kontroly vydanym povéfenymi organi-
zacemi podle podminek stanovenych témito pozadavky.

9.10. CHARAKTERISTIKY, KTERE JE TREBA KONTROLOVAT PRO SPRAVNOU FUNKCI
POSTRIKOVACE

DULEZITE
Aby byla zajisténa spravna funkce postfikovace, musi byt pravidelné kontrolovany k postfikovaci autori-
zovanym dealerem TecnomaSpecifikace popsané v :

m 4.5 - Technické charakteristiky“ [43]
m i konstrukce a funkci popsanych v této 5.2 — ,Zprovozneni“ [56] a6 — ,,Pouziti postiikovace” [59]

9.11. MERENIi TLAKU NA SEKCiICH RAMPY

Pro méreni tlaku na postiikovacim rameni rampy
1. Zastavte postfikovani.

Odstrante uzavér 1 z konce sekce vybrané pro kontrolu.
Pfipojte manometr 2.

Spustte postfikovani, abyste zkontrolovali tlak.

Obrazek 9.1. Obrazek 9.2.

rowbn

Pro méreni tlaku na postfikovacim rameni rampy "réva"

Zastavte postfikovani.

Vypojte napajeci hadice rukou nebo PRECIJET
Pfipojte manometr o osvobozené dodavky.
Spustte postfikovani, abyste zkontrolovali tlak.

—

el S
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OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

9.12. MERENi TLAKU NA OLEJOVEM HYDRAULICKEM OKRUHU

VAROVANI
Hydraulické oleje pod tlakem!

Hydraulicka kapalina, ktera unika z okruhu, mize proniknout pokoZkou a zpUsobit vazna zranéni a rov-
néz otravu.

= Pozorné si prectéte odstavec tykajici se hydraulického okruhu 3.6.8.8 — ,Hydraulické okruhy” [25].

Pro méreni tlaku na hydraulickém okruhu postrikovace

1. Na hydraulickém bloku odstrafite uzavér
2. Pr¥ipojte k rychlopfipojce kontrolni manometr.
3. Aktivujte funkci, kterou je tfeba zkontrolovat, na ovladacim modulu.

Obrazek 9.3. Obrazek 9.4.

Pro méreni tlaku na hydraulickém okruhu postrikovace traktor high-clearance

= Navod k pouziti nosného vozidla
160
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10.1. V PRIPADE NEHODY
Tabulka 10.1.

0

DULEZITE

Pro svoji bezpeénost a bezpe€nost pracovniki zachranné
sluzby, ktefi by zasahovali v pfipadé nehody, systematicky
zaznamenavejte na prepisovatelném Stitku fytosanitarni pro-
dukty pfitomné v nadrzi.

POZNAMKY

KAPITOLA 10. POZNAMKY

Obrazek 10.1. Stitek
623017

PouZzivejte popisova¢ smazatelny

za suchal

( -

EE POZNAMKA
m Prepisovatelny Stitek se nachazi v blizkosti pracovni sta- /
nice
m Pii poskozeni si objednejte u autorizovaného prodejce
nové samolepky
- I S
10.2. POZNAMKY K POSTRIKOVANI
Tabulka 10.2. Priklad tabulky pro zaznamenani provedenych osetreni
Datum Parcela Postrik Produkt Déavka Objem I/ tryska Tlak Rychlost
ha km/h

Zari 2021

LASER - LASER FC 3240 4240 5240

990113 index L
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10.3. OSOBNi POZNAMKY
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Zari 2021

A

Autonet (volitelné pfislusenstvi),
102

B

Bezpecné pouzivani, 17
bezpecnost, 13, 15, 17, 20, 22, 24,
27,59, 90, 91, 119, 133, 136, 161,
161

Bezpecnostni piktogramy,
bezpecnostni piktogramy, 20
bezpecnostnich pokyn, 20, 20,
22,59

Bocni kryt, 50

boc¢ni kryt, 50

(@]

Cerpadlo pm150, 101
Cerpadlo pm500, 97
Cerpadlo pm700, 98
Cerpadlo pm850, 99
Cisténi saciho filtru , 142

D

dostateéném osvétleni, 24, 61

E

elektrické svarov, 26

Elektricky regulaéni ventil, 69
Elektroventily postfikovani, 108
elektroventily postfikovani, 85, 85,
104, 106

Externi pfeCerpavaci ventil, 69
Externi Cisténi postfikovace, 87
externi Cisténi postrikovace, 87,
134, 156

F

Filtr manometru, 107

filtr manometru, 143, 144
Filtr trysek LAV'TON, 69, 107
filtr trysek lav'ton, 50, 51, 143
Funk¢Eni princip,

funké&ni princip, 84, 108

H

Homologace, 41

Hydraulické oleje pod tlakem., 129
Hydraulicky filtr, 139
hydropneumaticky akumulator, 25

informace nebo rady, 19

J

Jakékoliv upravy a pfemény, 27
jako odporujici normalnimu pouZi-
ti, 15

K

Kohout na oplach nalevky, 68
kohout na oplach nalevky, 77, 80
Kontrola pojezdové rychlosti, 61
Kontrola prutoku, 62
kvalifikovanym pracovnikem, 56

L

Lepidlo na zavity - silné, 151
Lepidlo na zavity - slabé, 151
Lepidlo na zavity - stfedni, 152
Lepidlo na zavity press, 152

Manometr, 108

manometr, 30, 107, 121, 144, 144,
144

maximalni povolenou rychlost, 21,
41

Maximalni staly tlak pouziti, 50
maximalni staly tlak pouZziti, 124
Michaci ventil, 68

michaci ventil, 51

michani postfiku, 80, 93, 93
minimalizaci rizik , 17

moznosti montaze, 29

N

na spravné zapojeni polu baterie,
24

Nadrz na myti rukou (151), 95
Nadzemni elektricka vedeni, 21
nafukovani/ vypoustéci méchy, 21
Napajeci kohout LAV'BOX, 69
naplnéni nadrze ,manzetou", 91
Narodni pozadavky, 26

narodni pozadavky,

navod smluvné zavazné, 14
nebezpeci nizké hladiny, 19
Nebezpeclna stroj, 15
Nebezpecna zona, 13
nedemontujte postfikovaciho Cer-
padla, 145, 145, 145
Nedodrzeni, 20

nedodrzeni, 15, 19, 19, 19, 19,
138

Nedodrzeni téchto pravidel, 16
nehomologované, 26

Neni naplanovano do katalogu, 15
neplanovana Moznosti, 15
nékterych Vyrobek, 14
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O' CLEAR, 50

o' clear, 68

Objednaci Cislo Molybdenové ma-
zivo, 151

Objednaci Cislo olej vazelina, 151
Objednaci Cislo silikonové mazivo,
132, 151

Objednaci Cislo Silikonové olej,
151

Objednaci €islo Vicelucelové mazi-
vo, 132, 133, 151

ochrana, 17, 19, 19, 20, 22, 22,
25, , 31, 34, 38, 60, 60, 131,
148, 149, 150, 155

Ochrana proti zamrznuti, 148
okamzité nebezpecdi vysokého
stupné, 19

Origindl navodu, 13

originalni dily, 15, 147

Ovladani otacek motoru, 68
Ovladani zapnuti /Vypnuti postfi-
kovaciho Cerpadla, 68

Ovladani zdvihu/poklesu pfimicha-
vace prostfedku, 68

P

Periodické kontroly, 131
periodické kontroly, 137

plany k dispozici,

platné predpisy, 91, 91

Plnici filtr, 107

Plnici kapacity , 90

Plnici skfinka NOVAFLOW (Voli-
telné pfislusenstvi), 68

Plnéni nadrzi, 72

plnéni nadrzi, 155

Po kazdém pouziti, 131

po kazdém pouziti, 97, 97, 98, 98,
99, 99, 101, 101, 131, 145

Po kazdych 300 hodinach provozu
nebo 1 krat za rok, 132

Po kazdych 50 hodinach provozu,
131, 139

Po rozstfikovani tekutého dusiku,
67, 82

Po uplynuti prvnich 10 provoznich
hodin , 139

Pohyb po vefejné komunikaci, 47
pohyb po vefejné komunikaci, 47,

Postfikovaci ¢erpadlo, 69
postfikovaci ¢erpadlo, 50, 51, 64,
85, 85, 104, 105, 106, 133
Postfikovani, 81
postfikovani,

81, 102, 149, 155

, 67,71, 81, 81,

990113 index L

163



164

990113 index L

potencialni nebezpedi stfedniho
stupné!, 19

Potrubi pod tlakem, 25

potrubi pod tlakem, 25, 27

Pouziti nalevky, 78

pouzitim nékterych fytosanitarnich
produktt, 14, 158

pouzivat elektronického ukazatele,
112

poznacte pouZzité pesticidy, 65
Pro méfeni tlaku na hydraulickém
okruhu., 160

Pro méreni tlaku na postfikovacim
rameni rampy, 159

pro méreni tlaku na postfikovacim
rameni rampy, 159

produkt proti zadfeni, 151
Proplachovani / test , 58
proplachovani / test,
Proplachovani nalevky a obalu, 79
Provedte vizualni kontrolu hladiny
oleje, 140

Pratokomér postfikovani, 69
prutokomér postfikovani, 50
Pritokoméry, 110

Pfed kazdym uvedenim do provo-
zu, 139

pfed kazdym uvedenim do provo-
zu, 17, 20

Pfedbézné podminky, 17
Prepoustéci spojka a ventil, 50
PFfimichavani produktu, 75
pfimichavani produktd v prasku,
76

Pripravky v rozpustnych, 76
Pfitomnost zbytkové energie, 129

R

Rychlost vétru, 66

S

Saci filtr, 69, 107, 107, 107

saci filtr, 50, 51, 67, 82, 142

Saci ventil (ochrana proti znecisté-
ni), 69

saci ventil (ochrana proti zneciste-
ni), 50

schvaleném oSetfovateli plodin pro
operatora, 18

silniéni vyhlasky, 21

Skladaci pfimichavac, 68

snizeni rizika odchylovani, 66, 157
Specifikace popsané, 159

T

Tlac¢itko Nouzové zastaveni, 68
Tlumi¢e AXAIR, 21

Typovy Stitek, 42

typovy Stitek, 42

Tésnost a otoCnych koncovek s
vnitfnim zavitem, 153

U

Ulozna piihradka, 50, 122

ucinte nezbytna opatfeni, 25, 25,
57,57

Vv

V pfipadé pochybnosti , 14

v pfipadé pochybnosti, 15, 18, 27,
158

Ventil pfisluSenstvi vystfikove trub-
ky / LAV'TON, 69

Ventil sani pfimichavani, 68
Vizualné zkontrolujte filtr, 122, 141
Volici ventil sani, 68

volici ventil sani, 50, 51, 69, 85,
85, 104, 106

VyloZeni samojizdného postfikova-
Ce dodavany bez kola, 56
VyloZeni samojizdného postfiko-
vace dodavany s originalnimi koly,
55

vymeénu oleje Cerpadla, 146
Vyplachovani nadrze, 86
vyplachovani nadrze, 86, 86
Vyplachovani s Cisticim, 86
Vyplfiovani budte opatrni, 73
Vypoustéci ventil, 69

vypoustéci ventil, 51, 94

Vypocet pratoku, 61

vypocet pratoku, 61

vypusténi nadrze na postfik, 93,
94

Vysokotlaky Cisti¢!, 25
vysokotlaky Cistic!, 25, 135
Vycistéte Filtr manometru, 144,
144

vycistéte Filtr okruhu LAV'TON,
143

W

Webové stranky, 54

Z

Zaruka pocina bézet, 16
zastaveni stroj v pfipadé nouze,
125

Zastaveni stroje, 124

zastaveni stroje,

zavazek, 19

zbytkovych energii , 24
znacdeni, 19

Znedisténi okruhu cizimi ¢asticemi,
58

Zpétné elektroventily, 50
zpétné elektroventily, 51
zpusoby kontaminace, 20
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