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BD CR, RS, RX

Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufdme, Ze nase produkty zvysi vase zisky
a budou se podilet na tispesnych skliznich z vast farmy.
S pozdravem

rodina Stark

UvoD
Viderstad BioDrill BD 360 je pneumaticky seci stroj navrZzeny pro piisev drobnych semen.

Vysevni skifii md objem minimdln 360 litr.

A BioDrill BD 360 neni konstruovan pro setf obilnin!

>

VZdy musi byt dodrZovany pokyny a bezpecnostni pfedpisy udané vyrobcem stroje!

=]

Pted pouzitim valu pro béZzné valcovani je tfeba nejprve odmontovat ndsypny zasobnik osiva!
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

PROHLASENI O SHODE STROJE S NORMAMI EU
podle smérnice EU pro strojirenstvi ¢islo 2006/42/ES

1.1 Prohlaseni o shodé

Spolecnost Viderstad AB, P. O. Box 85, -590 21 Viderstad, SVEDSKO
timto potvrzuje, Ze nize zminéné seci stroje byly vyrobeny v souladu
se smérnicemi Rady 2006/42/ES a 2004/108/ES.

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje na nasledujici stroje:
BD pro montdZ na CR, RSa RX s vyrobnim ¢islem BDA0O000101-BD00001500.

Viderstad 2015-05-01

Lars-Erik Axelsson
koordinator pravnich pozadavki
Viderstad AB
Box 85, 590 21 Viderstad

Podepsand osoba je téZ opravnénd k sestaveni
technické dokumentace pro vyse uvedené stroje.
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BD CR, RS, RX

1.2  Typové stitky stroje

Stroj je vybaven bud’ kombinaci §titku s vyrobnim &islem ”1.2.3 CE (certifikacni) Stitek” page 8, ”1.2.2
Stitek s vyrobnim cislem” page 8 nebo ”1.2.1 Identifikacni §titek” page 7.

1.2.1 Identifikacni Stitek

Type Model year Serial No. / VIN

A e B
Designation Working width Transport width
L | | m] | E
Basic weight Max. total weight Max. payload
F H

ke| | kel\ |
Max. axle load Max.[coupling load \ Mfg. year

ke| o | ke] \| g\ce

Vaderstad AB/BOX 85, SE-590 21 Vadeystad

Obrazek 1.1

A Typ stroje

Vyrobni ¢islo
(Sériové ¢islo vaSeho stroje vZdy uvadéjte pfi objedndvani ndhradnich dildi a v piipad€ vyfizovani
zaleZitosti tykajicich se servisnich ¢innosti nebo zdru¢nich reklamaci.)

Rok vyroby

Pracovni Sitka

Prepravni sitka

Vlastni hmotnost zdkladniho stroje
Maximdlni celkovd hmotnost
Maximdlni dovolené uZite¢né zatiZen{
Maximalni dovolené zatiZeni napravy
Maximalni ptipojné zatiZeni v ramenech (v misté zavésu traktoru)
Modelovy rok

Oznaceni

Viz také 1.3 Technické iidaje” page 8.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2.2  Stitek s vyrobnim &islem

VADERSTAD
SWEDEN

« BioDrill’

BioDrill
No |42

Pat. pend. Reg. Dzsign 440435

Obrazek 1.2

z Mz

A Typové cislo

s ws

B Vyrobni ¢islo. Pii objedndvani ndhradnich dila a v ptipad€ uplatnéni zdruky vzdy uvadéjte vyrobni

Cislo stroje.

1.2.3 CE (certifikacni) stitek

Viéderstad-Verken AB

590 2| VADERSTAD
SWEDEN

O working wors  CE-numeer  vesr O
y) m|

[, |
m|/ , 0Qkg[*

]
RANSPPRT wu:m—/ ToIrAL wsw@f
T 71 T

C D E F G

Obrazek 1.3

Pracovni Sitka
Transportni $itka
CE (certifikac¢ni) ¢islo

Celkova hmotnost pii maximalnim ndkladu.

QA M m QO N

Rok vyroby

1.3  Technické udaje

Tabulka 1.1

Stroj BioDrill
Plnici vyska (m) 0,9
Objem zasobniku osiva (v litrech) 360
Maximalni naklad v zasobniku osiva (kg) 280
Hmotnost stroje (kg) 300
Ventilator

Hluc¢nost: Max. 75 dB(A)
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BD CR, RS, RX

2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tfeba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z néj zddnd odpovédnost pro spole¢nost
Viderstad-Verken AB a/nebo jeji zastupce. VeSkerd odpovédnost za pouZzivani stroje, dopravu po silnici,
udrzbu, opravy atd. ndlezi jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviwjici stiidani plodin, typ ptudy, podnebi atd., mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel nese
také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se strojem si ptecetly a pochopily tento ndvod
a pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpecnosti, takova situace musi byt neprodlen¢ napra-
vena.

Stroje spolecnosti Viderstad prosly pied svou expedici kontrolou ovéfeni kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel v§ak nese plnou odpovédnost za spravné fungovani stroje pii pouZiti na poli. V pfi-
padé jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢ésti ,,VSeobecné dodaci podminky spolecnosti Viderstad
(General delivery conditions of the Viderstad group)”.

Upravy konstrukce jsou soucdsti neustdlého zlepSovani naSich stroji. Popisy stroje plati na zdkladé jeho
vzhledu v dob€ napsdni ndvodu. Navod miiZze obsahovat obrazky zndzorfiujici stroj, ktery neni identicky
se strojem, ktery vlastnite, napt. v zdvislosti na volitelném vybaveni, modelu nebo aktualizacich.

Pred pouzitim stroje

Obrazek 2.1

A Peclivé si pectéte pokyny a ujistéte se, Ze chapete jejich disledky.

B Naucte se obsluhovat stroj opatrné a spravné! Stroj miZe byt v nepovolanych rukéch ¢i pii neopatrném
pouZzivani nebezpecny.

Stroj je soucdsti vaSeho pracovisté a pracovisté vaSich kolegti. Je dileZité, aby v§echna ochrannd a bez-

pecnostni zafizeni fungovala spravné.

01.05.20153 9



Bezpecnost

2.3

=]

Jak cist tento navod

Stroj se sklddd z modult. Kromé fady modult, které tvori zdkladni konfiguraci stroje (zdkladn{ stroj), 1ze
kombinovat dal$i moduly podle ptéani zdkaznika. Po informacich o identité stroje a bezpe¢nostnich pravi-
dlech nésleduje obecny popis konstrukce, funkce a pfipojeni stroje zaloZeny na zdkladnim stroji. Nasled-
n¢ je podrobné samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

« Popisu systému
« Sefizeni a nastaveni
o Pouziti

« Servis a ddrzba

Vysvétleni

Textu nebo obrdzku s timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost! Symbol znaéiriziko, které mize
mit za nasledek smrt, vdZné fyzické zranéni nebo rozsdhlé materidlni Skody, pokud se mu nevyhnete.

Znaci zvIl4stni situaci nebo ¢innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem. Nebudete-li dodrzovat
tento ndvod, miZe to vést k problémiim se strojem nebo jeho okolim.

Informace u tohoto symbolu stoji za povSimnuti, protoZe jde o ndpoveédu obsahujici uZitecné informace o
manipulaci se strojem.

» Tento symbol znamend, Ze byste méli textu vénovat zvlastni pozornost. Také se pouzivd, kdyz jsou v
odrazkach uvadény dtlezité informace. Pofadi, ve kterém jsou informace uvddény, neni zaloZeno na
Zadném zdmérném systému, ktery musi byt dodrZzovén.

Vycty akci

Vycty akci bez daného potadi priority jsou uvadény v abecednim potadi. Informace nemaji Zidné piesné
prioritni potadi.

A Informace A

B Informace B

Vyéty akci, u kterych je potadi dulezité, jsou popsany s ¢islovanymi pokyny.

1 Zacnéte timto ...

2 Pak..

Odkazy na obrazky

Odkazy na podrobnosti na obrazcich jsou uvedeny pismeny v zdvorkéch.
A Odkaz (A)

B Odkaz (B)

Pfi odkazovani na obrizky se pouZziva ¢islovani ve stejném smyslu jako abecedni seznam a to v pfipadé,
kdy pocet odkazti je vySSi nez pocet pismen v abecedé.

1 Odkaz (1)
2 Odkaz (2)

10
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BD CR, RS, RX

2.4  \Vystrazné stitky

il

A B

416150

Obrazek 2.2

A Peclivé si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.
B Vystrazna paska. Dejte pozor na nebezpeci uklouznuti nebo padu. Nikdy nepouZivejte desky rozséva-
ciho mechanismu jako stupacky.

2.5 Umisténi vystraznych Stitkl na stroji

Obrazek 2.3

01.05.20153
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Bezpecnost

2.6 Dalsi bezpecnostni opatieni

« Pfi jizd¢ se nesmi nikdo zdrzovat na zdsobniku osiva.
« Na zasobniku osiva nesmi nikdo byt pii nakladan{ osiva.

+ Pfed propojenim se pfesvédcte, Ze jsou zdstr¢ky hydraulickych hadic na zdsobniku osiva a zdsuvky na
traktoru neznecisténé.

« Vysokou uroven kvality a provozni bezpec€nosti stroje zachovite pouze tehdy, budete-li pouZzivat ori-
gindlni ndhradni dily Viderstad. Pfi pouZiti jinych neZ origindlnich ndhradnich dili ztricite zdruku a
ndrok na jakékoli poZadavky plynouci ze zaruky.

« Délka napinaciho Sroubu (C) byla nastavena pfi montdzi stroje v tovarné. Napinaci Sroub neprodluzuj-
te! Muze dojit k padu zasobniku osiva!

Obrazek 2.4

12 01.05.20153



BD CR, RS, RX

3  Pokyny k montazi

3.1 Instalace zarizeni Control Station-Bio do traktoru

Obrazek 3.1

Namontujte fddn€ ovlddaci panel do kabiny traktoru. Ovladaci panel umistéte do zorného pole pfi fizeni.
Drzaky ptipevnéte tak, jak je zndzornéno na obrazku.

ﬂ Pfed zapocetim seti v kabin¢ traktoru zkontrolujte propojeni.

Pfipojte kabely takto: hnédy k plus (+) a modry k zemi (-).

Nezaménite koncovky! Pokud ma traktor v kabing elektrickou zdsuvku, pouZijte tuto zasuvku. Neni-li
zasuvka k dispozici, musite pfipravit dal§i kabel. Doporucujeme pouzit kabel o rozméru 6 mm, .

>

Nepouzivejte zasuvku cigaretového zapalovace, protoZe proud mtize dosdhnout az 8 A. Spravné propo-
A jeni je velmi dulezité, protoZe jakakoli chyba ¢i opomenuti mohou mit za nasledek nebezpe¢nou funkeci.

Ujistéte se, ze propojovaci kabel stroje neni skiipnut zadnim oknem traktoru, protoZe tak by mohlo dojit
k poskozeni kabelu. Pouzijte ureny konektorovy port nebo otvor na kabel. Kabel v kabinég traktoru bez-
pecné upevnéte svorkami. To ochrani ovladaci panel pied poSkozenim v ptipad¢, Ze zapomenete rozpojit
propojovaci kabel pfed odpojenim stroje.

01.05.20153 13



Pokyny k montazi

3.2 Demontaz BioDirill

1 Rozlozte védlec do pracovni polohy.

2 Odpojte pohdnéci osu a zahaknéte ji za hak na vysevni skiini.

Obrazek 3.2

Obrazek 3.3

14 01.05.20153



BD CR, RS, RX

3
4

Namontujte ke konzole BioDrill dve€ opéry stroje (A). Zajistéte je dotazenim rukojeti (B).

Nastavte vysku, aby vzdédlenost mezi koly a zemi byla cca 5 mm.

Obrazek 3.4

5

0 N O

9

Oznacte vSechny vysevni trubice a odpojte je od valce. Pro usnadnéni ndsledného sestaveni by mély
svorky drzdku hadic ztistat na sestavach hadic.

Odpojte od BioDrill hydraulické hadice.
Odpojte kabel od Control Station-Bio
Povolte napinaci Sroub (D), az se vadha skiin€ pfenese na kola a ptedni ¢4st stroje.

Vyjmeéte zdvlacku (E) a oddélte napinaci Sroub od vélce.

10 Vyjméte zdvlacku (C).

11 Zatlacte na zadn{ stranu skiiné, aZ se uvolni z uloZeni. Vytdhnéte vilec smérem vzad a odstavte jej na

vhodné misto.

Obrazek 3.5

01.05.20153
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Pokyny a nastaveni

4

4.1

4.2

Pokyny a nastaveni

Pripojeni hadic k hydraulickému ventilatoru

Obrazek 4.1 Obrézek 4.2

Ptipojte ob¢ hadice menstho priiméru na dvoj¢innou hydraulickou piipojku uréenou pro trvaly provoz
hydromotoru. Pokud je k dispozici, pouZijte piipojku hlavni vétve. Primérem vétsi z obou hadic je tlako-
vé hadice k hydromotoru, druhd hadice je urcena pro vratny tok. Hadici s nejvétSim primérem (3/4")
musite pfipojit na zvlastni ptipojku vratné vétve. Nasuvnou stranu rychlospojky zajistéte. Viz 7" Obrdzek
4.2”.

Pouzijte tkaninu pro kontrolu, zda jsou v§echny spoje a ptipojky suché! Predejdete tak zavad¢ hydraulické
soustavy.

i3}

Pfed uvedenim dmychadla do provozu prostudujte "4.10 Nastaveni objemu vzduchu” na strani 23.

Nastaveni délky hadic a pfipojeni propojovaciho kabelu

Obrazek 4.3

Ptipevnéte hydraulické hadice do malych otvort v drzdku hadic a pfed dotaZenim kiidlovych matek
upravte délku hadic na poZadovanou velikost smycek.

Po dokoncent tohoto kroku zasuiite rychlospojky do hornich velkych otvori na drzdku hadic.

Oteviete ochrannou krytku konektoru jednoho konce kabelu elektrického systému a pfipojte jej ke konek-
toru na kabelu Control Station-Bio. Pfi tomto propojovani bud’te velice opatrni. Pfesvédcte se o spravné
orientaci kolikti obou konektort. Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a pfitom je zaji$?ujte mati-
ci. Pfi odpojovani stroje nasroubujte ochrannou krytku na propojovaci kabel.

16
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BD CR, RS, RX

4.3 Nastaveni ventilu Crossboard

Obrazek 4.4

Systém BioDirill se secimi botkami m4 elektronické ¢idlo a elektricky ventil, ktery pti skldpéni zastavi hii-
del zatfizeni Crossboard v urcitém pracovnim thlu.

Tuto funkci 1ze zapnout nebo vypnout. Davkovéni osiva pak je spusténo, dosahne-li hiidel zatizeni Cross-
board nastaveného pracovniho dhlu a zastaveno pfi jeho dal$sim zdviZeni.

(" Q
Tuto funkci 1ze zapnout stisknutim tlacitka na panelu Control Station-Bio. Nahlédnéte do ¢4sti
”4.11 Control Station-Bio” na strani 24.

Pracovni thel zafizeni Crossboard nastavte takto:
1 Posuiite posuvnik (A) do nejnizs§i mozné polohy (pfiblizné na hodnotu 4 na stupnici).
2 Pii jizd€ pomoci hydrauliky nastavte poZadovany pracovni dhel.

3 Nyni posuiite posuvnik tak, aby poloha jeho ukazatele (B) byla uprostied pod ¢idlem (C). Pfi nastaven{
spravné polohy se rozsviti dioda LED ¢idla.Utdhnéte rukoje?.

Zatizeni Crossboard se nyni béhem skldpéni zastavi ptfi dosaZeni nastaveného dhlu.

Kromé ventilu Crossboard 1ze zah4jit nebo zastavit divkovani osiva manudlné.
Stisknutim tlacitka spustite ddvkovani osiva. Po spusténi se rozsviti kontrolka.

Stisknutim tlacitka Q davkovani osiva zastavite. Po zastaveni davkovani osiva se rozsviti kontrolka.
Po zastaveni ddvkovani také dojde k postupu vytvaieni kolejovych mezifadk.

01.05.20153 17



Pokyny a nastaveni

4.4  Hridel prevodovky

LY

)
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Obrazek 4.5

» Prii pfestaveni vélu z pracovni do transportni polohy a naopak muZe pfevodova hiidel ziistat na misté!

» Chcete-li predejit zbytecnému opotiebeni pfevodu, nedopus?te, aby se vél otdcel s namontovanou pfe-
vodovou hiideli zpét!

» 'V pfipad€ poskozeni gumovych manZet na hiideli je vyméiite!

Obrazek 4.6

» Je-li tfeba zastavit ddvkovani osiva na del$i dobu, odpojte prevodovou hiidel od vystupni hiidele na
pohonné skiini! Potom zavéste pfevodovou hiidel do zdsvésu na zdsobniku osiva. Viz ”Obrdzek 4.6”.

18 01.05.20153
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4.5

4.5.1

4.5.2

4.6

PInéni nasypného zasobniku osiva

Zatizeni Viderstad BioDrill neni uréeno pro seti obili!

Pred naplnénim zasobniku osiva

Provedte nasledujici kontroly:
» zkontrolujte, zda je stroj prazdny, Cisty a suchy,
« zkontrolujte, zda je ddvkovani osiva nastaveno podle seci tabulky,

« zkontrolujte, zda je uzavien vyprazdiovaci otvor.

PInéni z malych pytli

Obrazek 4.7

Dbejte vzdy na bezpecnost! Nikdy se nepohybujte pod zavéSenym bfemenem! Pfi plnéni zadsobniku osi-
vem se ujistéte, Ze na stroji nikdo neni. Ujistéte se, Ze nikdo neni na zdsobniku osiva. Vyhnéte se styku ¢i

7 Mz

vdechnuti piisad osiva.

Pfi plnéni za situace, kdy je vél sklopen do transportni polohy, je tfeba spustit prostfedni sekci na zem a
minimalizovat tak vySku stroje.

PInéni by v tomto piipad€ mélo byt provddéno pomoci plnice a s pytli na paleté.

Vyprazdnéni zasobniku osiva

Obrazek 4.8

Zasobnik osiva lze vyprazdnit snadno. Staci vyjmout dvitka vyprazdiovaciho otvoru.
Je-1i potfeba vyprazdnit pouze malé mnoZzstvi osiva, pak dvitka jen povytdhnéte.

Po tdplném vyprazdnéni zdsobniku zasuiite dvitka vyprazdiovaciho otvotu zpét.
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4,7  Nastaveni davkovaci jednotky

@ Pfed nastavenim ddvkovani osiva a kalibraci stroje sklopte val do pracovni polohy!

Obrazek 4.9

» Davkovani osiva je tfeba nastavit podle seci tabulky jeste pfed naplnénim zdsobniku osiva.
Pomoci paky nastavte pozadovanou hodnotu na stupnici.

Hodnotu na stupnici lze v krocich 5-10 déleni stupnice sniZit i po naplnéni zasobniku osiva. Otocte n¢ko-
likrat davkovacim véleckem a potom pokracujte ve sniZzovani hodnoty na stupnici.Pfi sniZovani hodnoty
na stupnici na méné nez 20 je tfeba ddvkovacim véleckem ot4cet neustdle.Otdceni ddvkovacim valeCkem
1ze postupné zvySovat bez rizika poskozeni osiva.

4.8 Kalibrace

Obrazek 4.10

1 Kalibraci provadéjte vzdy pomoci dodaného kalibracniho vaku. Pfed kalibraci vynulujte stupnici pfi
prazdném kalibra¢nim vaku.
Vak je tfeba zavésit pod ddvkovaci jednotku pomoci pruzinovych kalibra¢nich dvitek.

2 Vyjméte zajiSovaci kolik a odpojte prevodovou hiidel od vstupni hiidele v davkovaci jednotce.
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3 Zkontrolujte, zda je ddvkovaci jednotka spradvné nastavena. Nahlédnéte do ¢asti ”4.7 Nastaveni ddv-
kovaci jednotky” na strani 20 a potom nastavte hodnotu na stupnici podle seci tabulky a vlastni zku-
Senosti.

s N
BioDrilI ) CALIBRATION

. & x30
L0 x10 = kgma

L VADERSTAD'
434187

Obrazek 4.12 Obrazek 4.13
4 Upevnéte kalibracni paku na vstupni hiideli v davkovaci jednotce a zajistéte ji zaji§?ovacim kolikem.

5 Nejprve nékolikrat otocte pakou a napliite vystupni ddvkovaci valecek osivem.Vyprazdnéte vak.
Potom proved'te skute¢nou kalibraci. Otdcejte pomalu a rovnomérné pakou rychlosti asi jednu otacku
za sekundu.

||30 otacek kalibrace: Hmotnost vystupniho mnozstvi osiva x 10 = kg/ha. ”

« Pro presny vypocet divkovaného mnozstvi Ize rovnéz provést plnou kalibraci. Otocte pakou 150x a
zvazte vystupni mnoZzstvi osiva. Hmotnost nashromazdéného osiva x 2 se rovnd vystupnimu mnoZstv{
osiva stroje. Pokud je hmotnost vydaného osiva 3 kg, stroj davkuje 6 kg/ha. Plnou kalibraci proved’te
tehdy, je-li tteba malého mnoZstvi osiva, tj. 8 kg a méné.

« Je-li ddvkovano osivo olejnatych plodin, dbejte na Cistotu fepkového kartace a nastavte piitlak kartdce
na dviika jednotky.

6 Sejméte kalibracni paku a pfipojte zpét prevodovou hiidel.

Pravidelné kontrolujte, zda stroj davkuje nastavené mnozstvi.
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49  Zkusebnijizda

Abyste zajistili, Ze pocitadlo plochy udava spravné hodnoty, proved’te nejprve automatickou kalibraci.
@ Viz ¢ast 74.11.3 Programovdni” na strani 27.

Skutecné ddvkované mnozstvi ovétte zkuSebni jizdou.

1 Vynulujte méfic¢ plochy. Stisknutim tlacitka zobrazte informa¢ni menu. Zvyraznéte fadek

E (méfic plochy) stisknutim tlacitka . Radek zaéne blikat. Vynulujte méti¢ plochy stisknu-

tim tlacitka @ .

2 Ujed’te kratkou vzdalenost, zhruba 100 m, s nasazenym kalibra¢nim vakem, zapnutym ddvkovanim a
vypnutym ventilatorem..

Zvazte obsah kalibra¢niho vaku.

4 Vyde¢lte hmotnost idajem na méfici plochy displeje Control Station-Bio.
Ptiklad: Obsah kalibra¢niho vaku je 0,95 kg a méfi¢ plochy uddva 0,12 ha.
0,95/0,12=7,91 kg/ha
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4,10 Nastaveni objemu vzduchu

Objem vzduchu lze nastavit pomoc{ dpravy otacek ventildtoru.

Pouzijte hodnoty otdcek za minutu podle niZe uvedené tabulky. Otacky kontrolujte na displeji zafizen{
Control Station-Bio.

Obrazek 4.14

Upozornéni na nizké otdcky by mélo byt v idedlnim piipad¢ naprogramovano na Control Station-Bio na
300 ot/min pod nastavenymi otdckami, zatimco upozornéni na vysoké otdcky by mélo byt naprogramo-

9

vano na 300 ot/min nad nastavenymi otdckami. Viz "4.11.3 Programovdni” na strani 27.

Tabulka 4.1 Doporucené rychlosti ventilatoru

Pracovni Sirka, BioDrill (m) 45-6.5 |7.3 -10.2
Rozsévaci mechanismus 2,100
Seci botky 3,200 3,500
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411 Control Station-Bio

c_______ I
19—t
|
‘_i"\
18

Obrazek 4.15
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4111

Popis funkci
1 Hlavni vypinac

2 - Blokovani automatického postupu. Kontrolka vedle tlacitka sviti, je-li blokovani zapnuto.
- Vybér programu vytvafeni kolejovych mezifadkl (podrzte tlac¢itko stisknuté na 5 sekund).

Manualni postup vytvafeni kolejovych mezitadka.
Klavesa Enter

Klavesa Escape

Posuv nahoru v menu

Posuv doltl v menu

0 N O U1 b~ W

Informace. Kontrola po¢itadla plochy.

9 Vypnuti ddvkovani osiva Po vypnuti ddvkovani osiva se rozsviti cervend kontrolka vedle tlacitka.
10 Zapnuti ddvkovani osivaPo vypnuti ddvkovéni osiva se rozsviti zelend kontrolka vedle tlacitka.
11 Nepouzito

12 Zapnuti automatického davkovani osiva. Davkovani osiva je zapnuto nebo vypnuto automaticky v
zavislosti na poloze hiidele Crossboard. Tato funkce je k dispozici pouze tehdy, je-li stroj vybaven
secimi botkami a zardZkou hloubky pro Crossboard.

13 Kontrolky znamendku
Zhasnuty = nevytvéii se kolejové mezitadky.
Sviti zelené = Vytvareni kolejovych mezifaddki je zapnuto a pracuje spravné.
Svitf ¢ervené = Chybné vytvéieni kolejovych mezitadka.

14 LCD displej

15 Poplach - chybné otdcky ventiltoru.

16 Poplach - nizka hladina osiva.

17 Poplach - neotdci se ddvkovaci valecek.

18 Pojistka. Vynulujte ji stlaenim tenkym predmeétem, napf. perem.

19 Cislo dilu Control Station-Bio

Displej

z Xz

V levé casti displeje je obvykle zobrazen program vytvéareni kolejovych mezitadkt a aktudlni brazda v
sekvenci. V pravé ¢asti displeje jsou zobrazeny otacky ventildtoru.
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4.11.2

Funkce

Automaticky postup

Control Station-Bio obvykle pracuje v reZimu tzv. automatického postupu. To znamen4, Ze krok v rdmci
postupu cyklem vytvateni kolejovych mezifadki je proveden pifi dokonceni kazdé brazdy. Funkci auto-

matického postupu lze vypnout stisknutim tlacitka @ . Je-1i automaticky postup blokovén, kontrolka
na tlacitku sviti.

Vytvaéreni kolejovych mezifadkii

Z Xz z Xz

Vybrany program vytvafeni kolejovych mezifadki je zobrazen v levé ¢asti displeje a v pravé casti displeje
je zobrazena aktudlni brdzda v sekvenci.

Stisknéte a drzte tlacitko @, dokud se nerozblikd ¢islo programu vytvafeni kolejovych mezitadkda.

Potom pomoci tlacitka nebo zvolte pozadovany interval brazd (1 - 20) a potvrd’te volbu
stisknutim tlacitka . Stiskem pokracujte k pozadované pocate¢ni hodnot€. Je-1i vytvareni

kolejovych mezitddki v ¢innosti, kontrolky (13) sviti.

Automatické davkovani osiva

]

Stisknutim tlacitka \> zapnete automatické davkovani osiva. Po zapnuti funkce se rozsviti kontrolka.
Je-1i funkce zapnuta, divkovani osiva zapocne pii sklopeni zatizeni Crossboard dolii do nastavené polohy.
Davkovani se prerusi a cyklus vytvareni kolejovych mezitadkl se posune o krok po zdviZeni hiidele zafi-
zeni Crossboard nahoru. Tato funkce je k dispozici pouze tehdy, je-1i systém vybaven secimi botkami a
ventilem Crossboard. Nahlédnéte do ¢asti ”4.3 Nastaveni ventilu Crossboard” na strani 17.

Manualni spusténi a zastaveni davkovani osiva

Dévkovani osiva spustite stisknutim tlacitka . Po spusténi davkovani se rozsviti kontrolka.

(i
Stisknutim tlacitka \“’J davkovani osiva zastavite. Po zastaveni davkovani osiva se rozsviti kontrolka.
Po zastaveni ddvkovani také dojde k postupu vytvafeni kolejovych mezitadka.

Je-1i pouzita funkce manudlniho spusténi a zastaveni ddvkovani, funkce automatického davkovani se
vypne.

Poplach

V piipadé poplachu se rozblikd Cervend kontrolka piislusného symbolu poplachu (15, 16, 17) a rozezni se

zvukovy signdl. Chcete-li potvrdit, Ze registrujete poplach, stisknéte .
« Po nédvratu ventildtoru do normdlnich otacek se poplach ventilatoru zrusi automaticky.

» Poplach nizké hladiny osiva se zru$i automaticky, dosahne-li hladina osiva v zasobniku opét vysky nad
¢idly hladiny osiva. Pokud ¢ervena kontrolka nepftetrZzite sviti, doslo k chybé setého mnoZstvi.

26
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4.11.3

Informace

Stiskem tlacitka vstoupite do informacniho menu. Menu lze posouvat pomoci .

Informaéni menu zobrazuje: méfic plochy (ha) E sezoénni méti€ plochy (ha) @ celkovy méfic

plochy (ha) .

v v

Celkovy méfi¢ plochy nelze vynulovat.

Ostatni méfice 1ze vynulovat tak, Ze nejprve zvyraznite piislusny fddek pomoci tlacitka , dokud se

nerozblikd, a potom stisknéte tlacitko @

Programovani

Zatizeni Control Station-Bio bylo ve vyrobé Viderstad nastaveno podle typu a velikosti stroje, se kterym
se dodava. Po vymeéné nebo vynulovani zafizeni Control Station-Bio je nutné jeho parametry znovu zadat.
Zadavani parametra lze pouZit také napft. k upravé prodlevy poplachu, méteni plochy atd.

Chcete-li oteviit programovaci menu, stisknéte a drzte tlacitko a soucasn¢ zapnéte hlavni vypinac
(D.

Pokud je jiZ zatizeni Control Station zapnuto, programovaciho menu se spousti stisknutim tlacitka
na 5 sekund. Chcete-li ukoncit programovéni a vritit se do reZimu jizdy, posuiite menu na posledni poloz-

ku, j. "OK". Potvrd’te stiskem .

Vyberte menu pomoci tlacitka nebo Q a zvyraznéte vybeér pomoci tlacitka , ¢imZ zacne
blikat text a kontrolka. Vyberte nebo upravte hodnotu pomoci tlacitka @ nebo . Hodnotu ¢i
vybér potvrd’te stiskem .3 .
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4.11.4

Menu:

1
2

Typ stroje. Zvolte mezi moZnostmi “Rexius - RS”, “Rollex - RX” a “Carrier - CR”.

Seci systém. Zvolte mezi mozZnostmi “System Spread” (rozsévaci mechanismus) a “System Drill”
(seci botky).

7 NN

Pracovni Sitka. Vyberte z moznosti4 m,4,5m,5m,6m, 6,5m,7m, 8 m,9m, 10 ma 12 m.

Vytvéteni kolejovych mezifddkl Vyberte “Ano” ¢i “Ne”.

Pocet pulzti na 100 m ujeté vzdalenosti. MozZnost zadat vlastni hodnotu. Pro dosaZeni co nejpiesnéjsi
hodnoty je doporuc¢eno pouZzit funkci automatické kalibrace (menu 6).

Automaticka kalibrace. Zméite vzdélenost 100 m. Ve startovnim bod¢ stisknéte . Potom vynu-
lujte pocitadlo pulzi. Ujed’te vzdalenost se strojem v pracovni poloze. Pulzy se poc€itaji na displeji. Na

konci dseku stisknéte tlacitko . Zatizeni Control Station-Bio automaticky upravi hodnotu v
menu 5.

Otacky ventildtoru, poplach pii nizké tirovni. Vychozi nastaveni: 1 800 ot/min.
Otacky ventildtoru, poplach pii vysoké drovni. Vychozi nastaveni: 2 400 ot/min.

Doba prodlevy poplachu. Vyberte prodlevu v sekunddch mezi pfijetim signdlu poplachu od snimace
otaceni ddvkovaci jednotky a spusténim optického a zvukového poplachu na Control Station-Bio.
Poplach by mél byt mirné zdrzen, aby nedochdzelo k hlaseni poplachu pfi nizkych rychlostech. Pro-
dleva by vSak méla byt dost kratka na to, aby umoziiovala detekovat ndhld a kratké vypadky. Vychozi
nastaveni: 2,0 sekundy.

10 OK. Chcete-li se vritit do normdlniho reZimu jizdy, stisknéte v této pozici tlacitko .

Nacteni nového firmwaru

Aktualizace firmwaru lze stdhnout do Control Station-Bio z PC pfipojeného k Internetu. Zapotiebi je spe-
cidlni propojovaci kabel (obj. ¢. 428017). MiiZete si jej objednat u spole¢nosti Viderstad-verken AB.

Postupujte takto:

1
2
3

Prihlaste se k domovské strance spolecnosti Véderstad na adrese http://www.vaderstad.com.
Chcete-li stdhnout instala¢ni program do pocitace, klepnéte na odkaz “Downloads”.

Spus?te novy program a postupujte podle pokynt na obrazovce. Vytvareji a aktualizuji se soubory. Na
plose pocitace se také vytvoii zastupce instalacniho programu ,,VaderstadControlStation-Bio*.

Poklepejte na ikonu ,,VaderstadControlStation-Bio* a postupujte podle pokynl na obrazovce.

28
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4.11.5

Servisni rezim

@ (/r\?)
. . . . ve . v v v N v v W ’ ’
Chcete-li spustit servisni reZim, stisknéte a drzte tlacitka a Ms=adl a soucCasné zapnéte hlavni vypi-

nac (1).
Prvnich 6 Cislic na displeji zobrazuje signdly digitdlniho vystupu (12 V) s pfislusnym ¢islem koncovky v
18pinovém konektoru.

vypnete.

@

Stisknutim tlacitka . zapnete koncovku 2. Opétovnym stisknutim stejného tlacitka koncovku
vypnete.

Stisknutim tlacitka zapnete koncovku 3. Opétovnym stisknutim stejného tlacitka koncovku

Stisknutim tlacitka @ zapnete koncovku 1. Opétovnym stisknutim stejného tlacitka koncovku
vypnete.

Stisknutim tlacitka zapnete koncovku 4. Opétovnym stisknutim stejného tlacitka koncovku

vypnete.

Stisknutim tlacitka . zapnete koncovku 5. Opétovnym stisknutim stejného tlacitka koncovku
vypnete.

(4

Stisknutim tlacitka zapnete koncovku 6. Opétovnym stisknutim stejného tlacitka koncovku
vypnete.

« Je-li zapnuta koncovka 3, zatdhne nastavovaci zatizeni vytvareni kolejovych mezifadki. Zapnutim
koncovky 4 se nastavovaci zafizeni vytvareni kolejovych mezitadki rozloZi. Z toho plyne, Ze koncov-
ky 3 a 4 nelze zapnout soucasné.

Zbyvajicich 9 ¢&islic na displeji zobrazuje vstupni digitalni signaly z koncovky 8 v 18pinovém konektoru.
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5

5.1

Udrzba a servis

Obecné
)
-
Ny
@ -
~)
Obrazek 5.1

Stroj miZe dosahovat vynikajicich vysledktl pouze pfi faddném servisu a tidrzbé!

Nez vyjedete, zkontrolujte dotaZeni vSech Sroubi a matic. Béhem sezény pravidelné kontrolujte, zda se
matice a Srouby opotiebenim nepovolily a kontrolujte opotfebeni kloubii a montaznich bodii hydraulic-
kych pistu.

Hydraulicky systém obvykle nevyzaduje tdrzbu, ale dbejte na kontrolu spojek a hadic, zda nejsou posko-
zeny.

Pfi jakékoli préaci na hydraulickém systému vzdy dbejte na jeho ocisténi! K ocisténi pouzijte Cisty papir
nebo hadr. Odklddejte vSechny soucdsti na €isty povrch a nikoli piimo na pracovni lavici. Pfed opétovnou

2N

montaZzi soucdsti oplachnéte odmas?ovacim piipravkem.

K zachovéni vysoké kvality seciho stroje pouZivejte pouze originalni ndhradni dily Viaderstad.

Pfevod

Obrazek 5.2
Pravidelnég kontrolujte napnuti fetézu. Je tieba, aby kolik na krytu fetézu byl v zelené oblasti ndlepky.
Pro piistup k lozisku (A) pfi mazani nejprve kryt fetézu odSroubujte.

Kryt fetézu snimejte a fetéz kontrolujte pravideln€. Promazejte fetéz kazdych 200 ha.

30
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5.3.1

Obrazek 5.3 Obrazek 5.4 Obrazek 5.5

Pravidelné kontrolujte, zda se v secich hadicich ¢i ve vystupech secich hlav nehromadi osivo ¢i zbytky
obalového materidlu. Tuto kontrolu provadéjte také na konci kazdé sezony.

Na konci kaZzdé sezony vycistéte ndsypny zdsobnik, fepkovy kartd¢, ddvkovaci jednotku a dal$i soucdsti.
Také zkontrolujte, zda do trubky ejektoru a ptipojené vzduchové hadice nenapadalo osivo.

Mgjte na pameéti, Ze pokud ve stroji ziistane naklicené osivo, miiZe zablokovat vzduchové trubky a seci
hadice. Osivo také pfitahuje hlodavce, ktefi mohou také poskodit stroj.

Na zacdtku kazdé sezény vycistéte sklenénou desku.

Nechte na chvili béZet ventilator, aby se cely systém vysusil.

Davkovaci jednotka a fepkovy kartac

N

Obrazek 5.6

Dévkovaci jednotku je tfeba pravidelné zevnitf Cistit a kontrolovat opotfebeni plastovych a gumovych
soucasti. Zvlasteé duleZité je ujistit se o tom, Ze se uvniti nenahromadily pesticidy, coZ by mohlo mit za
nésledek sniZeni ddvkovaného mnoZstvi.

Kryt stupnice ma na dné drazku, kterou jej 1ze vyplachnout pfi nastaveni ddvkovaci jednotky blizkém
nule.

V ptipad€ potieby vycistéte zevnitf prithledny kryt prevodu.
Zkontrolujte, zda nejsou uvizld dvitka ddvkovacich vélecki a Ze doléhaji ke dnu drazky jiZ od nulového
nastaveni.

Zkontrolujte veskerou kabelaz.

Repkovy kartaé
Pfi nastavovani stroje pro seti olejnatych plodin je tfeba vzdy zkontrolovat fepkovy kartac a v ptipadé
potieby je vycistit. Zkontrolujte, zda se kartd¢e snadno otdceji na hiideli. Repkové kartdCe nemazte.
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5.4  Ulozeni zafizeni BioDrill
Neni-li zatizeni BioDrill pouZivéno, je tieba jej ulozit uvnitt budovy. Toto je velmi dilleZity poZadavek,
protoZe stroj je vybaven elektronickymi pfistroji. Elektronické soucésti jsou vysoce kvalitni a prestoze
jsou schopny odoldvat vlhkosti, je nanejvys vhodné umistit stroj uvniti. Zatizeni Control Station-Bio je
tfeba pies zimu a v mezisezoné ukladat v prostfedi s pokojovou teplotou.
Postarejte se, aby byl stroj fddné€ vycistén. Nechte vyprazditovaci otvor otevieny a odpojte vzduchovou
hadici od trubky ejektoru, abyste usnadnili ventilaci vzduchu.
Nez stroj zacnete rozklapét v chladném pocasi s teplotou pod nulou, musite jej zaparkovat ve vytdpéné
budové, aby hadice stroje ziskaly znovu svou pruznost a mékkost.
5.5  Mazaci body
Tabulka 5.1
Poz. |Mazaci body Intervaly mazani Mazivo
A Lozisko vedle pfevodu 200 ha Mazacfi tuk
B ‘Pfevodovy fetéz |200 ha |Mazacf tuk
Pozndmka!Pfed piistupem k loZisku za ti¢elem mazan{ nejprve odsroubujte kryt fetézu.
Obrazek 5.8
32
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5.6  Opravaavyména hadic stroje

Obrazek 5.9

Opravy

Dojde-li vlivem opotifebovani nebo nadmérného ohybani hadice stroje k jejimu poskozeni, 1ze ji opravit
specidlni spojkou (objednaci ¢islo 415397 pro hadice priméru 32 mm). Toto ¢islo udava vnéjsi primeér

spojky a vnitini primér hadice. Prefiznéte hadici uprostfed ohybu ¢i poSkozeného mista. Nelze-l1i jinak,

odiiznéte kratkou ¢ast hadice. Pokud je hadice v disledku spojeni spojkou piili§ tuhd a nelze ji dostatené
ohnout pfi skldpéni stroje dold, mliZze byt nezbytné vyménit celou hadici nebo jeji ¢ast a spojit ji na dvou
mistech.

Vyména hadic stroje

Snimaéni a op€tovné nasazovani hadic na ddvkovaci jednotce usnadnéte mydlovou vodou. Pfi sniméni a
nasazovani otacejte hadici proti sméru hodinovych rucic¢ek. Timto zptisobem se mirn¢ ,,otevie” spirdlovity
tvar vyztuZe hadice. Utiznéte ndhradni hadici stejné délky jako ma ptivodni vymeéinovand hadice.

Ii' Vzdy vyménujte namédhané ¢asti v€as pfed zahdjenim nové sezény!
Vysledkem tadné péce o stroj je jeho hospodarny provoz!
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Udrzba a servis

5.7

Vymeéna snimace otacek ventilatoru (s/n 637-)

Pfed zahdjenim prace odpojte hydraulické hadice pohonu ventilatoru od hydraulické spojky.

1

2
3
4

Odpojte konektor snimace.
Povolte kontramatici a odSroubujte stary snimac.
Povolte Srouby A a zdvihnéte kryt ventildtoru B.

Rukou otocte kolem ventildtoru, aby se deska indikédtoru C posunula do polohy zndzornéné na ”Obrd-
zek 5.10”.

NasSroubujte na misto novy snimac. Nejprve utdhnéte snimac, aby se dotykal desky indikdtoru. Potom
ho povolte o 1,5 otdcky. Nyni je vzdalenost mezi snimacem a deskou indikétoru 1,5 mm. Utdhnéte
kontramatici.

Vrat'te kryt ventilatoru B.

Ptipojte konektor snimace.

Ptipojte hydraulické hadice.

Obrazek 5.10

34

01.05.20153



BD CR, RS, RX

6 Dodatky

6.1 Seci tabulky

«  Vzdy proved'te kalibraci osiva. Udaje v seci tabulce je tieba brat pouze jako voditko.
Pfi malych setych mnoZstvich je tfeba kalibraci provadét pravidelné.
Po kazdém naplnéni zkontrolujte obdélanou plochu a seté mnozstvi.
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Dodatky

6.2

Provedené kalibrace

Tabulka 6.1
Uroda

kg/l

Hodnota na
stupnici

2

4

6

8

10

15

20

30

40

50

60

70

36
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6.3 Hydraulické schéma

6.3.1 Hydraulické schéma, ventilator

=
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Obrazek 6.1

6.3.2 Schéma hydraulické soustavy stroje, ventil Crossboardu

D1 D2

i

u1 U2

@70 875 —| ‘7 ?65

Obrazek 6.2
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Dodatky

6.4  Elektricky systém

6.4.1 18pinovy konektor AMPHENOL
Tabulka 6.2
Koncovka Funkce Barva kabelu
1 Zardzka hloubky Hnéd4/bila
2 Naboj volnobézky dédvkovaci jednotky Hnédéa/Cervend
3 Vytvafeni kolejovych fadkl servem Linak Bild/seda
4 Vytvafeni kolejovych fadkl servem Linak Seda/rizova
5 Hnédéd/oranzova
6 Hnédé/fialova
7 Uzemnéni Modra/hnédd
8 Cidlo zardzky hloubky Bild/Cerna
9 Snimac otaceni, ddvkovaci valecek/rychlomér Cervend/Cerna
10 Kontrola zakladani kolejovych fadka Sedé/Cernd
11 Pocitadlo otacek ventildtoru Cerné/fialova
12 Cidlo hladiny, zelena Cerna
13 Cidlo hladiny, ¢ervena Bila
14 Cernd/oranzova
15 Cerné/rizova
16 Cernd/bézova
17 12V Hnéda
18 Uzemnéni Modra/Cerna
6.4.2 Servisni program pro Control Station-Bio
Viz ¢ast 74.11.5 Servisni reZim” na strani 29.
6.4.3 Snimac hladiny osiva v zdsobniku; Dielektricky detektor
&
W
ny
Lamp
Obrazek 6.3
Tabulka 6.3
18pinovy AMP |[Kon- (Barva Funkce Zjisténa Nezjisténa
covka |kabelu skuteénost skuteénost
12 1 Cerna Objekt detekovdn = zem, dioda LED sviti|Max. 1 V Min. 8 V
13 2 Bila Objekt nedetekovdn = zem Min. 8 V Max. 1V
17 3 Hnéda |12V
18 4 Modra |0V
38 01.05.2015 3
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6.4.4 Snimac otaceni, davkovaci jednotka/rychlomér; indukg¢ni ¢idlo
1
Lamp
Obrazek 6.4
Tabulka 6.4
18pinovy AMP [Kon- |Barva |Funkce Detekovan Kov nedete-
covka [kabelu kov kovan
9 1 Cernd |Objekt detekovan = zem, dioda sviti|Max. 1 V Min. 8 V
2
17 3 Hnéda 12V
18 4 Modra [0V
6.4.5 Snimac otaceni, ventilator; indukéni ¢idlo
B |
Lamp
Obrazek 6.5
Tabulka 6.5
18pinovy AMP |Kon- |Barva |Funkce Detekovan Kov nedete-
covka |kabelu kov kovan
11 1 Cernd |Objekt detekovan = zem, dioda sviti|Max. 1 V Min. 8 V
2
17 3 Hnéda |12V
18 4 Modra [0V
6.4.6 Motor vytvareni kolejovych mezifadka
= EIH.- < %
NE =
S e —
Obrazek 6.6
Tabulka 6.6
18pinovy |Koncovka |[Barva |Koncovka |Barva |Funkce Zvyseni |Snizeniroz-
AMP (A) kabelu [(B) kabelu rozteCe [tece
10 1 Cernda |1 Cernd |Stiedni poloha: signdl =0 V
3 2 Bila 2 Bila Motor ov 12V
3 Hnéda |3 Cervena |Motor 12V ov
18 4 Modra |4 Modra [0V
01.05.2015 3
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Dodatky

6.4.7 Hydraulicky ventil, davkovaci jednotka
Obrazek 6.7
Tabulka 6.7
18pinovy AMP |Koncovka |Barva kabelu |Funkce
2 1 Hnéda 12 V napéjeni ventilu, ¢ervend kontrolka sviti
7 2 Modra oV
6.4.8 Hydraulicko elektricky ventil, zardazka hloubky
A
Obrazek 6.8
Tabulka 6.8
18pinovy AMP |Koncovka Koncovka Barva ka- | Funkce
(A) (B) belu
1 2 1 Hnéda 12 V napdjeni ventilu, cervend kontrolka sviti
7 3 2 Modra ov
6.4.9 Koncové spinace
V)
A2)
\
® 7
(o
O,
Obrazek 6.9
Tabulka 6.9
18pinovy AMP |Koncovka |Barva kabelu |Zap Funkce
(poz. B)
7 1 Cerna ov Zap = signdl
17 2 Hnéda
18 3 Modra ov ov
40 01.05.2015 3
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