BioDrill

rady
BDA 360 — ST 400-900S/C

Vyrobni ¢. BDA0000101-BDA0001218

Navod k obsluze

902596-cs
23.11.2015 3

Pavodni navod



© Viderstad Holding AB, Viderstad, Sweden 2015



BDA 360 - ST 400-900S/C

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlasenioshodé . . . . . .. . . . . . . e e 6
1.2 Identifikacnistitek . . . .. .. ... . e 7
1.3 TechnickéUdaje . . . . . .. ... . e e 8

2 Bezpecnost

2.1 Povinnostiaodpoveédnost . . . . . ... ... e 9
2.2 Pired pouzZitim stroje . . . . . . . .. e e e 9
2.3 Jakdisttentonavod . . .. ... e 10
2.3.1 VYSVELIENT . . e 10
2.4 Bezpecnostniznacky. . . . .. ... e 1
2.5 Umisténi bezpec¢nostnich stitklinanastroji. . . ... ......... ... ... ... . ... .. .. ..... 11
2.6 DalSibezpecnostniopatieni. .. . ... .. ... ... e 11

3 Pokyny a nastaveni

3.1 PrivodzezafizeniBioDrill. . . . . . ... .. . 12
3.2 Jednotka ControlStation . . . ... ... ... ... ... e 12
3.2.1 STA00-900S . . . . o e e e e e e 12
322 STA00C. . . ottt e e 12
323 STH00-900C . . o\ttt et e e e e 13
324 Miniaturnidalkovyovladac . . . .. . ... e 13
3.3 ProgramovaniControlStation . . . . ... ... ... . ... e 14
3.4 Plnénizdsobnikuosiva. . . . . .. ... e 15
34.1 Pred plnénim zasobniku osiva . . . . . . ... ... . e 15
34.2 Plnénizdsobnikuosiva . . . . . . .. . e 15
3.5 Otevreni vyprazdnovaciho vika / vyprazdnéni vysevni jednotky a zasobniku osiva. . . . .. ... .. 16
3.6 VymeénavaleCku . . . . ... .. 17
3.7 Razeninahoruadoll. . .. ........... ... . it 19
3.8 Kalibrace mnozstvidodavanéhoosiva . . .. ...... ... . ... ... L 20
3.8.1 VANY. . o 23
3.9 Nastaveniobjemuvzduchu . ... ... ... .. . . . ... e 24
3.9.1 ST400-900S, STA00C. . . . vttt et e e e e e e e e e e e e 24
3.9.2 ST 600-900C . . . .t e e e e e e e e e 25
3.10 ZkuSebnijizda . . . . ... e 26
3.10.1 ZkuSebnijizda . . ... e 26
3.11 Kontroladavkovani osiva. . . . . . . ... . e 26

4 Systém privodu - udrzba

A0 GIStENT . . . 27
41.1 Cisténi valecku na FepkovE OSIVO. . . o o oo vt e 28
412 Cidtenivaledku NatravniOSIVO . . . o o ot e e e 28
4.2 Opravaavyménahadiceosiva . .. ... .. .. .. .. ... 29
4.3 Vymeéna rotacniho senzoru systému vysevnijednotky. . . . .. ... ... ... . L. Lo oL 30

23.11.20153 3



Elektricky systém

5.1 Ptipojenijednotky WorkStation WS-6 nasecistroj . . . ... ............ ... ... ... .... 31
5.1.1 Senzory hladiny; kapacitnisenzory . . . ... .. .. e 31
5.1.2 Senzory rotace; indukEniSENZOry . . . . . . . L e 31
513 Kabel motoru . . . . . . e 32

Odstranovani zavad

6.1 Seznampoplachli. . . ... ... . . e e 33
Dodatky
7.0 Secitabulka. . . .. .. e 35

23.11.2015 3



BDA 360 - ST 400-900S/C

Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, Ze naSe produkty zvysi vase zisky
a budou se podilet na tsp&$nych skliznich z vasi farmy.
S pozdravem

rodina Stark

UvOoD

Viderstad BioDrill BDA 360 je pneumaticky seci stroj navrzeny pro piisev
drobnych semen. BioDrill je vybaven elektrickym pohonem vysevniho dstroji s
velmi pfesnym nastavenim vysevku, malymi rozte¢emi osazeni rozsévacich
hubic, které zajist'uji rovnomeérnou distribuci osiva v celé pracovni Sifce stroje.
Vysevni skiffi md objem miniméln 360 litrg.

A BioDrill BDA 360 nenf konstruovén pro seti obilnin!

A VZdy musi byt dodrZovany pokyny a bezpecnostni pfedpisy udané vyrobcem stroje!
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

C€

PROHLASENI EU O SHODE STROJNIHO ZARIZENI
v souladu se smérnici EU 2006/42/ES o strojnich zafizenich

1.1 Prohlaseni o shodé

Spolecnost Viderstad AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Ze niZze uvedené seci stroje byly vyrobeny v souladu
se smérnicemi Rady ¢islo 2006/42/ES a 2004/108/ES.

Vyse uvedené prohldSeni plati pro ndsledujici stroje:
BDA 360 se sériovymi ¢isly BDA0000101-BDA0002000.

Viderstad 15.11.2015

Lars-Erik Axelsson
Koordinator pravnich poZzadavk
Viéderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovavani technické dokumentace pro vyse
uvedené stroje.
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BDA 360 - ST 400-900S/C

1.2 Identifikac¢ni Stitek

=T N)=

Model year Serial No. / VIN

W

Designation Working width Transport width
L | | m| | m| ;
Basic weight Max. total weight Max. payload
F H
ke| | kel\ | ke
Max. axle load Max.[coupling load \ Mfg. year

ke | wpr | ke|
498789
Vaderstad ABJ{Box 85, SE-590 21 Vadeystad
J \

C

Figur 1.1

A Typ stroje
B Vyrobni ¢islo
(Pokud objednavéte ndhradni dily nebo vyftizujete zaleZitosti tykajici se servis-

2 v

nich ¢innosti nebo zdruénich reklamaci, vZdy uvadéjte sériové ¢islo svého
stroje.)

Rok vyroby

Pracovni Sitka

Ptepravni sitka

Vlastni hmotnost zdkladniho stroje

Maximélni celkovd hmotnost

Maximalni dovolené uZite¢né zatiZeni

Maximalni dovolené zatiZzeni ndpravy

Maximalni hmotnost zafizeni (v misté zavésu traktoru)

Rok modelu

R T @D aammgn

Pouziti

Viz také 7 1.3 Technické iidaje” page 8.

23.11.20153 7



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3  Technické udaje

Tabulka 1.1

Stroj BioDrill BDA 360
Maximalni plnici vyska (m) 1,25

Objem zasobniku osiva (litry) 360
Maximalni pInici hmotnost zasobniku osiva (v kg) 280

Hmotnost stroje (kg) 250

23.11.2015 3



BDA 360 - ST 400-900S/C

2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tfeba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z néj zddnd odpovédnost pro spole¢nost
Viderstad-Verken AB a/nebo jeji zastupce. VeSkerd odpovédnost za pouZzivani stroje, dopravu po silnici,
udrzbu, opravy atd. ndlezi jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviwjici stiidani plodin, typ ptudy, podnebi atd., mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel nese
také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se strojem si ptecetly a pochopily tento ndvod
a pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpecnosti, takova situace musi byt neprodlené
napravena.

Stroje spolecnosti Viderstad prosly pied svou expedici kontrolou ovéfeni kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel v§ak nese plnou odpovédnost za spravné fungovani stroje pfi pouZiti na poli. V
ptipadé jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do Casti ,,VSeobecné dodaci podminky spole¢nosti Viderstad
(General delivery conditions of the Viderstad group)”.

Upravy konstrukce jsou soucdsti neustdlého zlepSovani naSich stroji. Popisy stroje plati na zdkladé jeho
vzhledu v dob€ napsdni ndvodu. Navod miiZze obsahovat obrazky zndzorfiujici stroj, ktery neni identicky
se strojem, ktery vlastnite, napt. v zdvislosti na volitelném vybaveni, modelu nebo aktualizacich.

Pred pouzitim stroje

Obrazek 2.1

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chdpete jejich dusledky.

B Naucte se obsluhovat stroj opatrné a spravné! Stroj miZe byt v nepovolanych rukéch ¢i pii neopatrném
pouZzivéani nebezpecny.

Stroj je soucasti vaseho pracovisté a pracoviste vasich kolegii. Je dileZité, aby vSechna ochrannd a

bezpecnostni zafizeni fungovala spravné.

23.11.20153



Bezpecnost

2.3

=]

Jak cist tento navod

Stroj se sklddd z moduld. Kromé fady modulti, které tvoii zdkladni konfiguraci stroje (zakladn{ stroj), 1ze
kombinovat dal$i moduly podle pfani zdkaznika. Po informacich o identité stroje a bezpecnostnich
pravidlech nasleduje obecny popis konstrukce, funkce a pfipojeni stroje zaloZeny na zdkladnim stroji.
Nésledné je podrobné samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

« Popisu systému
« Sefizeni a nastaveni
o Pouziti

« Servis a ddrzba

Vysvétleni

Textu nebo obrdzku s timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost! Symbol znaéiriziko, které mize
mit za nasledek smrt, vdZné fyzické zranéni nebo rozsdhlé materidlni Skody, pokud se mu nevyhnete.

Znaci zvIl4stni situaci nebo ¢innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem. Nebudete-li dodrzovat
tento ndvod, miZe to vést k problémiim se strojem nebo jeho okolim.

Informace u tohoto symbolu stoji za povSimnuti, protoZe jde o ndpoveédu obsahujici uZitecné informace o
manipulaci se strojem.

» Tento symbol znamen4, Ze byste méli textu vénovat zvlastni pozornost. Také se pouziva, kdyZ jsou v
odrazkach uvadény dilezité informace. Potadi, ve kterém jsou informace uvadény, neni zaloZeno na
Zadném zdmérném systému, ktery musi byt dodrZzovén.

Vycty akci

Vycty akci bez daného potadi priority jsou uvadény v abecednim potadi. Informace nemaji Zidné piesné
prioritni potadi.

A Informace A

B Informace B

Vyéty akci, u kterych je potradi dilezité, jsou popsany s ¢islovanymi pokyny.

1 Zacnéte timto ...

2 Pak..

Odkazy na obrazky

Odkazy na podrobnosti na obrazcich jsou uvedeny pismeny v zdvorkéch.
A Odkaz (A)

B Odkaz (B)

Pfi odkazovani na obrizky se pouZziva ¢islovani ve stejném smyslu jako abecedni seznam a to v pfipadé,
kdy pocet odkazti je vySSi nez pocet pismen v abecedé.

1 Odkaz (1)
2 Odkaz (2)

10
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BDA 360 - ST 400-900S/C

24

2.5

g
o

Ol 8 A -

Bezpecnostni znacky

416150

416157

A

Obrazek 2.2

A Peclivé si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chapete jejich disledky.
B Presvedcte se, Ze na secim stroji nikdo neni, kdyZ je v pohybu.

C Pii naklddan{ osiva se presveédcte, Ze na stroji nikdo neni.

Umisténi bezpecnostnich stitki na nastroji

A, B, C

Obrazek 2.3

Dalsi bezpecnostni opatieni

Presvédcte se, Ze na ndsypce travniho osiva nikdo neni, kdyz je stroj v pohybu.

Ujistéte se, Ze na nasypce travniho osiva nikdo neni pfi naklddani osiva.

Plosina a Zebtik na stroji musi byt vZdy udrzovany v Cistoté, aby se predeslo nebezpeci uklouznuti.

Vysokou kvalitu a spolehlivost stroje zachovate pouze pouZivanim originalnich ndhradnich dilt
Viderstad. Pouzijete-li jiné nez origindlni ndhradni dily, bude zaruka neplatnd a nebudou uzniny zadné
zarucni reklamace.

23.11.20153 11



Pokyny a nastaveni

3

3.1

3.2

3.2.1

3.2.2

Pokyny a nastaveni

Privod ze zarizeni BioDrill

Zatizeni BioDrill je vybaveno elektrickym pohonem pohdnénym normélnim elektrickym systémem

seciho stroje a je ovladan ze stavajici fidici stanice nebo také pomoci ddlkového ovladani/ mini ddlkového
ovladani. Zatizeni BioDrill je povoleno navolenim ,,BioDrill* v nabidce programovéni. Pfivod za¢ina v
okamziku, kdy radar seciho stroje poskytne hodnotu rychlosti, viz ”3.3 Programovdni ControlStation” na

strani 14.
Béhem provozu je pfivod ze seciho stroje a ze zatizeni BioDrill mozné vypnout a zapnout nezdvisle na
sobé.

Pfivod osiva probihd prostfednictvim proudiciho vzduchu ze stavajici ventilatoru seciho stroje; pritok
vzduchu do zafizeni BioDrill je nastaven ru¢né pomoci vzduchové klapky ”3.9 Nastaveni objemu
vzduchu” na strani 24.

z X7

« Seci stroj musi mit sériové ¢islo 400 nebo vyssi, pokud chcete pfipojit zatizeni BioDrill.

Jednotka ControlStation

Funkeéni popis fidici stanice ControlStation je uveden v manudlu seciho stroje.

Nésledujici funkce/symboly jsou pfiddny nebo zménény béhem programovéni zatizeni BioDrill:

ST400—S.-1-
Symbol :1*] pro BioDirill (kg/ha) je ptidén do tfettho fadku v nabidce obsluhy, stejné jako do nabidky
kalibrace. Q

Pomoci tlacitka do ypnéte piivod ze zafizeni BioDrill. Davkovéani obnovite opétovnym

dalSim stisknutim tlacitka

Alarm zafizeni BioDrill je ptfidan do seznamu alarmu, viz ”6.1 Seznam poplachii” na strani 33.

ST 400Cl1_-
Symbol :3J pro BioDrill (kg/ha) je ptidan do tietiho fadku v nabidce obsluhy, stejné jako do nabidky
kalibrace.

Pomoci tlacitka A viz ( ”Obrdzek 3.17) doCasne vypnéte ptivod ze zatizeni BioDrill. Spust'te piivod
dal$im stisknutim tlaéitka A (viz ”Obrdzek 3.17).

@?@5

Obrazek 3.1

Alarm zaftizeni BioDrill je pfidan do seznamu alarmi, viz “6.7 Seznam poplach(” na strani 33.

12
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BDA 360 - ST 400-900S/C

3.23 ST 600-900C

Pokud je zafizeni BioDrill nastaveno na YES v nabidce obecnych nastaveni, zobrazi se také nabidka

ovladani 3.
Funkci BioDrill vypnete pomoci tlacitka .

—
PRY

“HRL

-

Obrazek 3.2 Provozni nabidka 3

Alarm zatizeni BioDrill je pfiddn do seznamu alarmu, viz "6.1 Seznam poplachii” na strani 33.

3.24 Miniaturni dalkovy ovlada¢

Pfi kalibraci objemu dodaného osiva jsou nékteré funkce zatfizeni BioDrill ovladdny ddlkovym ovladacem
/miniaturnim délkovym ovladacem na pfedni konci levého seciho stroje, viz 3.8 Kalibrace mnoZstvi
doddvaného osiva” na strani 20. Miniaturni délkovy ovladac lze pouzit pouze v ptfipad¢, Ze je jednotka
ControlStation v kalibra¢nim reZimu.

1 Naplnéni ddvkovaci jednotky pted vlastni kalibraci osiva.

2 Kalibrace dodavky osiva.

S

0
Y
o

Obrazek 3.3

23.11.20153 13



Pokyny a nastaveni

3.3

Programovani ControlStation

Zatizeni BioDrill musite zkontrolovat v : programovani, jinak systém nebude pracovat spravne.

Programonvaci menu oteviete podrzenim a soucasnym zapnutim hlavniho vypinace napdjeni.
Chcete-li -amovani ukoncit a vrétit § ezimu jizdy, vyberte z posuvného seznamu posledni

nabidku: OK. Potvrd'te stisknutim :
K vybéru pozadované nabidky pouZijte otocny ovladac. Vybér se zobrazi na tmavém pozadi. Vybér
potvrd’te stiskem a pak vyberte nebo z- hodnotu vybrané polozky pomoci oto¢ného ovladace.

Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stiskjl-g-

» Najed’te na polozku nabidky :EJ »Zasobnik travniho osiva, Ano/Ne*. Zde vyberte ,,Ano.

« Neplanujete-li pouziti zafizeni BioDrill, je nutné, abyste v této nabidce jednotky ControlStation
naprogramovali ,,Ne“! a uzavieli priitok vzduchu zarizenim BioDrill pomoci vzduchové klapky,
viz 3.9 Nastaveni objemu vzduchu’ na strani 24.

14
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BDA 360 - ST 400-900S/C

3.4 PInéni zasobniku osiva

ﬂ Viderstad BioDrill neni konstruovan pro seti obilnin.

3.4.1 Pred pInénim zasobniku osiva

Zkontrolujte:
+ zda je stroj prazdny, ¢isty a suchy.

» Z7e je uzaviraci poklop zatlaceny a vyprazdiovaci poklop je uzavieny, viz”3.5 Otevieni
vyprazdnovaciho vika / vyprdzdnéni vysevni jednotky a zdsobniku osiva” na strani 16.

» Ze je namontovan spravny véleCek a byl zvolen spravny pievod, viz ”3.6 Vymeéna vdlecku” na strani
17 a ”3.7 Razeni nahoru a dolii” na strani 19.

3.4.2 Plnéni zasobniku osiva

Obrazek 3.4

Nejlepsi metodou plnéni zdsobniku osiva je pouZiti nakladace a pytlii poloZenych na paleté.

Bezpecnost predevsim! Nikdy se nepohybujte pod zavésenym bfemenem! Pfed plnénim zkontrolujte, Ze
A na secim stroji nikdo neni. Ujistéte se, Ze na zdsobniku osiva nikdo neni. Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti
dezinfek¢niho prostfedku osiva.

Plosina je pfistupnd prostfednictvim sklopného Zebtiku, nebo schodu na preemergentnim znamendku.

+ Nezapomeiite sloZit Zebiik a zajistit ho gumovou paskou (A), jakmile dokonc¢ite plnéni / kontrolu.

23.11.20153 15



Pokyny a nastaveni

3.5

Otevieni vyprazdnovaciho vika / vyprazdnéni vysevni jednotky a
zasobniku osiva

Vysevni jednotka se vyprazdiuje jedinou operaci.

1 Uzavfete pfivod osiva ze zadsobniku osiva do vysevni jednotky povolenim zajiStovaci svorky (B) a co
nejvice vytdhnéte uzaviraci viko (A).

2 Oteviete svorku se zastrckou (C).

Obrazek 3.5 Obrazek 3.6

3 Stisknéte najednou pruZinovy uzdvér na vyprazdiovacim viku (D) a viko oteviete. Pokud je to nutné
(naptiklad pfi vyménég vélecku), viko miZe byt zajisténo v oteviené poloze, viz "Obrdzek 3.8”.

Obrazek 3.7 Obrazek 3.8

Vyprazdnéni zasobniku osiva

Pokud ma dojit k vyprazdnéni zasobniku osiva, uvolnéte vyprazdnovaci viko (D), aby viselo smérem
dold, a zatlacte uzaviraci viko (A).

Pokud osivo ze zasobniku postupuje pomalu, spustte manudln€ rotor(y) souc¢asnym stisknutim obou
tlacitek na miniaturnim ddlkovém ovladaci. Nezapomeiite vypnout ndsypku osiva a hnojiva!

Viz také navod pro seci stroj.

Po vyprazdnéni uzaviete tpln¢ vyprazdiovaci viko (D). Svorka se zastr¢kou musi byt uzaviena, pokud
bylo viko spravné zavieno. Pokud neni svorka se zdstr¢kou zaviena, oteviete ji vyprdzdnénim vika a jeho
vycisténi, aby zdmek bylo mozné spravné zajistit.

16
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BDA 360 - ST 400-900S/C

3.6 Vyména valecku

Zatizeni BioDrill je doddvéno s elektrickym ddvkovanim, kdy ddvkované mnoZstvi osiva je ovlivnéno

z

nastavenim vélecku a prevodd, viz také 7.1 Seci tabulka” na strani 35.

Vilecek pro poZadovany vysevek musi byt namontovan pied setim. K vybéru jsou dva rtizné vélecky:
valecek na fepku a valecek na travu.

1 Vypnéte dodavku osiva do vysevni jednotky s pomoci uzaviraciho vika a oteviete vyprazdinovaci viko,

viz ”3.5 Otevieni vyprazdnovaciho vika / vyprdzdneéni vysevni jednotky a zdsobniku osiva” na strani
16.

Vytdhnéte zajistovaci kolik (A) ptevodovky.

Sejméte lozisko (B) otd¢enim z mista jeho namontovani.

Obrazek 3.9 v Obrazek 3.10

4 Nasadte poZadovany rotor. Ujistéte se, Ze se valecek spravné spojil s hnaci hiideli, viz ”Obrdzek 3.9”.

Obrazek 3.11 Obrazek 3.12

5 Nasad’te zpatky loZisko a zajiStovaci kolik a zvolte vhodné nastaveni prevodu.

« Uzavfete vyprazdiiovaci viko. Pokud neni svorka se zdstrckou zaviena, oteviete a vycCistéte zdmek
vyprazdiovaciho vika, aby spravné€ dosedlo.

6 Zatlacte uzaviraci viko a sloZte svorku se zastrékou.

23.11.20153 17



Pokyny a nastaveni

« Drazky na valecku pro fepkové semeno musi byt nasmérovany do drdZek na vysevni jednotce. Otocte
vélecek fepkového semena po sméru hodinovych rucicek, aby se tfi pojistné spony (A) zajistily bez
kontaktu s ¢ervenym loZiskem.

Obrazek 3.13

18 23.11.2015 3



BDA 360 - ST 400-900S/C

3.7 Razeninahoru adold

Zatizeni BioDrill je doddvéno s elektrickym ddvkovanim, kdy ddvkované mnoZstvi osiva je ovlivnéno

z

nastavenim vélecku a prevodd, viz také 7.1 Seci tabulka” na strani 35.
+ Pfed setim je nutné zvolit vhodné nastaveni ptevodu.

Pokud se zména prevodu provadi s osivem v zdsobniku osiva, pak je nejsnazsi nejprve uzaviit uzaviraci
viko a vyprazdnit osivo, které je ve vysevni jednotce, viz ”3.5 Otevieni vyprazdnovaciho vika /
vyprdzdneni vysevni jednotky a zdsobniku osiva” na strani 16.

1 Vytdhnéte zajiStovaci kolik (A).

2 Zajistovaci kolik zasute do vnitintho otvoru hiidele (B), ktery se nachézi pobliZ konce hiidele.

v

« Pokud chcete ptepnout z vyssiho na niZsi prevodovy stupen, oticejte a tlacte na hiidel s pomoci
zajiStovactho koliku.

Vv,

» Pokud chcete pfepnout z niZsiho na vys$si prevodovy stupeny, oticejte a vytahujte hiidel s pomoci
zajiStovactho koliku.

Obrazek 3.14 Obrazek 3.15

3 Zajistovaci kolik zastréte do pozice A pii vybéru nizkého prevodu a do pozice B pii vybéru vysokého
prevodu.

Obrazek 3.16
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3.8 Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva

Obrazek 3.17

1 Nejprve odstranite vzduchovou hadici z vysevni jednotky.

2 Pted kalibraci resetujte stupnice s dodanym prazdnym kalibracnim sackem, viz ”3.8.1 Vdhy” na strani
23. Poté pytel pripevnéte na vysevni jednotku.

« Ventildtor musi byt vypnuty.

3 Spustte jednotku ControlStation.

4 Pro pfistup k nabidce kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation.

pu
e

. 100 ka/Ha |
-l-/-- 1[] Z
Calibrate

B 65 ke/la
[EXIT 4 )

Obrazek 3.18

« Pomoci ého ovladace si v nabidkach vyberte ptislusny fadek, oznacte jej a potvrd'te stisknutim
tlacitka .

*

5 Oznacte fadek nabidky .-:3"] pomoci tlacitka . Zadejte pozadované davkovani osiva v kg/ha.

Potvrd’te stisknutim .
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6 Najed’te dolti na fadek nabidky ,,Kalibrovat™ a stisknéte .

0
e }
5/
A\
\|
b/
=

B

—

1 Prestart + ) 1S 2
+ | S

2 Fill bas ML o

3 Pulses --——-- %

4 Bas ks

5 Puls/Ks 1 O %g

6 Accept «

7 Reject 4 )

Obrazek 3.19

7 Napliite systém ddvkovani stisknutim tlacitka na miniaturnim délkovém ovladaci nebo na
dalkovém ovladaci pro nastavitelnou rychlost seti.

8 Vyprazdnéte kalibracni pytel a pfipevnéte jej zpét na vysevni jednotku.

]

1 Prestart + ) -

2Fill bas W
3 Pulses --——--
4 Bas | 5,60 ki:

5 Puls/Ks -
6 Accept o [oleio)

7 Reject « ) ‘\”T

Obrazek 3.20

Q10 +

CRCECIOECIC)

E
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9 Na miniaturnim ddlkovém ovladaci nebo na didlkovém ovladaci pro nastavitelnou aplikac¢ni ddvku

stisknéte tlacitko a drzte jej stisknuté, dokud nebude do pytle dopraveno pfiméfené mnoZzstvi
osiva. Pocet impulsi z vysevnich jednotek se vypocitava ve 3. fadku nabidky.

Obrazek 3.21

10 Zvazte obsah pytle. Zkontrolujte také, zda se na vdleccich osiva a ve vysevnich jednotkach
nenahromadily zbytky.)

11 Pfejdéte na fadek nabidky 4, oznacte ho tlacitkem a zadejte hmotnost v kg. Potvrd’te stisknutim

Na fadku nabidky 5 se automaticky vypocitd pocet impulsti na kg a oznaci se fadek nabidky 6. Chcete-

li ruéné zadat pocet impulsti na kg, prejdéte zpét na fadek 5 a zvolte ho tlacitkem . Zadejte vlastni

hodnotu a potvrd’te ji stisknutim tlacitka .

12 Stisknutim tlacitka potvrd’te kalibraci nabidky na 6. fddku s ndzvem ,,Pfijmout®.
Chcete-li kalibraci zrusSit a provést novou, listujte v nabidce doll na fadek 7 ,,Odmitnout* a stisknéte

13 Zvolte EXIT a stisknéte tlacitko .
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7 N

Start / Reset

3 ( // gold( Phet)
2,24

R

Obrazek 3.22 Obrazek 3.23

Zvazte kalibra¢ni mnoZstvi podle nasledujictho postupu:

A L1 A W N =

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zavéste prazdny kalibracni pytel na hak vahy.

Zobrazi se tara pytle. Vyckejte, dokud se neobjevi ,,Hold* (DrZet).

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejmeéte pytel a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

Zvazte naplnény pytel. Vaha nyni udava ¢istou hmotnost kalibrovaného mnoZstvi.
Viéha se automaticky vypne asi po 5 minutéch.

Pii jizdé€ nechte vdhu v kalibraénim kuftiku.

Pravidelné kontrolujte vdhu za pomoci zndmého zdvazi. Tuto kontrolu proved’te vZdy pfed zahdjenim

sezony.

Pokud ukazatel baterie ukazuje 1 dilek nebo méné, vyméiite ji (typ 9V/6LR61).

23.11.20153
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3.9 Nastaveni objemu vzduchu

3.9.1 ST 400-900S, ST 400C

Obrazek 3.24 ST 400-900S, 400C

Pti pouzivani zatizeni BioDrill je nutné otevfit reguldtor vzduchu. Vzduchova klapka je umisténa uvnitt
vzduchové hadice ptipojené k ventilatoru seci jednotky.

1 Povolte kiidlovou matku.

2 Otocte trojuhelnikovy plech ukazatele tak, aby se pfesunul do polohy (A). Nezapominejte, Ze reguldtor
vzduchu miiZe byt otevien vice nez 50 %.

II‘ Neotevirejte vzduchovou klapku diive, nez je nutné ptivadét semena. Pokud bude vzduchova klapka
oteviena piiliS, hrozi riziko nadmérného odbéru vzduchu z dalSich ¢asti systému. Pokud klapka nebude
oteviena dostatecné€ daleko, hrozi riziko ucpéni hadic osiva.

3 Dotédhnéte kiidlovou matku.
« Pfi seti bez BioDrill musi byt vzduchova klapka vzdy kompletné uzaviena, pozice (B).

+ Pravideln¢ kontrolujte rychlost ptivodu (viz ”3.11 Kontrola ddvkovdni osiva” na strani 26) a zajistéte,
aby byl k dispozici dostatek vzduchu branici ucpavani hadic osivem.
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3.9.2 ST 600-900C
Ventildtor se nachdzi v predni stran¢ zdsobniku osiva a pohén{ jej hydraulicky systém traktoru.

MnozZstvi vzduchu proudictho do vysevni jednotky se reguluje pomoci systému vyvaZeni vzduchu. Smér

2%

otaceni ventildtoru je oznacen na miizce ventildtoru.

TP aulihes TP P

T . T KD T . T
Obrazek 3.25 ST 600-900C

%

Vystup vlevo (A) je uréen pro BDA. Viz "Obrdzek 3.25”.
Nastaveni pro BDA:

BDA =>50

Povsimnéte si, Ze reguldtor vzduchu musi byt otevien vice nez 50 %.

Ii' Neotevirejte vzduchovou klapku difve, neZ je nutné privadét semena. Pokud bude vzduchovi klapka
otevfena piilis, hrozi riziko nadmérného odbéru vzduchu z dalsich ¢asti systému. Pokud klapka nebude
oteviena dostatecné€ daleko, hrozi riziko ucpéni hadic osiva.

Pfi seti bez BioDrill musi byt vzduchova klapka kompletné uzaviena.
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3.10

3.10.1

3.1

Zkusebni jizda
Pro kontrolu skute¢ného objemu ddvkovaného osiva se provadi zkusebni jizda.

Ve v

Nakalibrujte radar tak, aby méfic plochy zcela jisté ukazoval spravnou hodnotu; viz bod ,,Programovéni*.

Pomoci voliciho ovlac e posuiite dold na stranku pocitadla plochy a stiskn
Posurite se k nabidce (pocitadlo plochy). Vynulujte pocitadlo stisknutim

Zkusebni jizda
1 Vynulyjte pocitadlo plochv. Stisknutim prejdéte do informacni nabidky. D
‘tko .

Ujistéte se, zZe je ventilator zapnuty.

Z vysevni jednotky odstraiite vzduchovou hadici a potddné ji zajistéte tak, aby nebyla vlac¢ena po zemi.

S W N

Nainstalujte kalibra¢ni sd¢ek na vysevni jednotku, na které byla pfedtim umisténa vzduchova hadice.

ZkuSebni jizda musi byt nezbytné provedena se secim strojem v pracovni poloze, stejn¢ jako pti
normdlnim seti. Jinak by mohly byt ziskané vysledky zavadéjici.

5 Popojed'te na kratkou vzdalenost, idedlné kolem 100 m, s nasazenym kalibraénim sackem, se
spusténym ddvkovanim a s vypnutym ventilatorem.

6 Zvazte obsah pytle.

Vydélte hmotnost plochou zobrazenou na jednotce ControlStation.
Piiklad: Obsah kalibra¢niho pytle vazi 0,95kg. Pocitadlo plochy ukazuje 0,12 ha.
0,95/0,12=7,91 kg/ha

» Kviili jizdnim podminkdm se mohou vyskytnout drobné rozdily ve srovnéni se zkalibrovanym
mnozstvim osiva.

8 Resetovani stroje.

Pokud se vysledek zasadné li${ od nakalibrovaného mnozZstvi osiva, proved’te novou kalibra¢ni zkousku,
viz ”3.8 Kalibrace mnoZstvi doddvaného osiva” na strani 20.

« Pfi provadéni kalibrace zkontrolujte, zda je poddvaci systém plny.

« Ujistéte se, Ze je kalibracni pytel pfed vaZenim prazdny.

» Zkalibrujte vahu s prazdnym kalibracnim pytlem pied vazenim, viz ”3.8.1 Vdhy” na strani 23.
Opakujte zkusebni jizdu.

« Prekryv mlzZe naptiklad zpusobit, Ze se ujetd vzdéalenost bude lisit od vzdalenosti naméfené na poli.

« Spatné nastaveni radaru miZe zpUsobit, Ze méfidlo vzdalenosti ukazuje nespravnou hodnotu.

Kontrola davkovani osiva

Dévkovani osiva by se mélo provadét ve stejné dobé, kdy provadite kontrolu hloubky seti, tj. pokud
mozno jednou za hodinu.

Zvednéte stroj. Spust’te ventildtor. Spust'te pfivod na kratkou dob

na jednotce ControlStation pro ST 400-900S, stisknutim tlaél’tka - na ne.@kund

na jednotce ControlStation pro ST 400C a ST 600-900C, stisknutim tlamtka na nékolik sekund.

Ovérte, zda skute¢n€ dochazi k davkovani osiva.

26
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4  Systém privodu - udrzba

Obrazek 4.1

V pravidelnych intervalech a na konci sezény vzdy kontrolujte, zda v hadicich nebo ve vystupech secich
hlav nezustaly Zadné zbytky osiva nebo zbytky obalovych materidlt.

Na konci sezény vycistéte zdsobnik osiva, rotor a vysevni jednotku spolecné s ostatnimi dily. Také
zkontrolujte, Ze osivo neuniklo do trubky ejektoru a do pfipojovaci vzduchové hadice.

Uvédomte si, Ze zbytky osiva, které za¢nou klicit, mohou zablokovat vzduchové hadice a hadice na osivo.
Osivo muize také prildkat malé hlodavce, ktefi mohou stroj poskodit.

Pred kaZdou sezénou vycistéte kryt rozdélovaci hlavy.

Po umyti spust'te na chvili ventildtor, abyste fadné vysusili cely systém.
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4.1.1

4.1.2

Cisténi valecku na repkové osivo

V piipadé potifeby demontujte a vycistéte véalecek pro fepkové osivo. Tento védlecek by mél byt vzdy
vycistén na konci sezény. Vyjméte vélecek (viz ”3.6 Vyména vdlecku” na strani 17). Povolte dva Srouby
drzici valecek pohromadé. Demontujte valecek a kazdou ¢ast vycistéte samostatné. Podlozka na konci
valecku by neméla byt odstraniovana.

Obrazek 4.2

Namontujte vile&ek zpét v opaéném poradi montize. POZNAMKA: Ujistéte se, Ze krouzky valecku jsou
spravn¢ nasazeny.

Cisténi vale¢ku na travni osivo

V piipadé potifeby demontujte a vyc€istéte valecek pro travni osivo. Tento vélecek by mél byt vzdy vycistén
na konci sezény. Vyjméte valecek (viz 3.6 Vyména vdlecku” na strani 17). Povolte dva Srouby drZzic{
valecek pohromadé. Demontujte vdlecek a kazdou ¢4st vycistéte samostatné. Podlozka na konci valecku
by neméla byt odstrafiovéna.

Obrazek 4.3

Namontujte vileek zpdt v opaéném potadi montize. POZNAMKA: Ujistéte se, Ze krouzky vale¢ku jsou
spravné nasazeny.

28
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4.2

Oprava a vyména hadice osiva

Obrazek 4.4

Oprava

Pokud je hadice poskozena z divodu abraze nebo pfehnuti, 1ze ji spojit s objimkou, objednaci ¢is. 415397,
plati pro hadici na osivo o priméru 32 mm. Tento rozmér je vnéj$im primerem objimky a vnitinim
priumérem hadice. Roziiznéte hadici uprostied prehnuté nebo poskozené ¢asti. Pokud je to mozné, Ize
odfiznout nejmensi mozZnou ¢ast hadice. Pokud je hadice ve spoji piili§ tuhd a nelze ji dostate¢n€ ohnout,
pfi sniZeni stroje, miZe byt nezbytné provést kompletni vyménu celé hadice na osivo, nebo vymenit ¢ast
hadice a napojit ji na dvou mistech.

Vyména hadice na osivo

Pti nasazovani hadic na seci radlicky pouZzijte mydlovou vodu. Pfi sunddvani nebo nasazovani hadice
otacejte hadici proti sméru chodu hodinovych rucicek. To pomuze pfi otevieni hadice pii nasazovani.
Néahradni hadici zafiznéte na stejnou délku, jako méla pivodni hadice.

Opotiebitelné ¢asti stroje objedndvejte v piedstihu pfed sezénou.
Dobré tdrzba znamenda dobré hospodateni!
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4.3

Vyména rotacniho senzoru systému vysevni jednotky

1 Vyjméte véleCek, viz ”3.6 Vymeéna vdlecku” na strani 17.

2 Uvolnéte loZisko (A) pomoci uchopeni loZiska uvnitf vysevni jednotky a jeho vytocenim z mista
montaze.Odstrante ptfevodovku a loZisko.

Obrazek 4.5

Obrazek 4.6

Odmontujte kabel z rota¢niho senzoru.

Povolte Srouby (A), které drzi kabel na misté.
Povolte pojistnou matici a demontujte stary senzor.
NaSroubujte novy senzor a nasad’te a pfipojte kabel.
Nasad'te loZisko.

Nasad’te vélecek.

O 00 N O U1 W

Snimac umistéte tak, aby by 1 asi 5 mm od pulzni podlozky rotoru.

2w

LED dioda snimace bude svitit, kdyZ se valecek otdci.

Obrazek 4.7

10 Nasad'te pfevodovku.

30
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5.1

5.1.1

Elektricky systém

Pripojeni jednotky WorkStation WS-6 na seci stroj

Tabulka 5.1
Pfipojeni jednotky WorkStation WS-6

Funkce

Pfipojeni hydraulického bloku

WS6-8

Snimac rotace, BioDrill

WS6-24 Snimac¢ hladiny, BioDrill
WS6-M3 Elektromotor pro davkovani,
BioDrill
Senzory hladiny; kapacitni senzory
2 4
[
O] 1 W
Ny
3 1 "~
A B Lamp
Obrazek 5.1
Tabulka 5.2
Ptipojeni Konco |Barva Konco |Funkce Kov zjistén Material
WorkStation vka |kabelu vka nezjistén
(R) (B)
WS6-24 1 Cerna 1 Materidl zjiStén = uzemnéni,|Max.1V Min. 8V
kontrolka sviti
2 Bila 2 Materiél nezji§tén = uzemnéni Min. 8V Max. 1V
3 Hnédd |3 12V
4 Modra |4 ov
Senzory rotace; indukéni senzory
2 3
© = N N —
= T
3 1 -
A B Lamp
Obrazek 5.2
Tabulka 5.3
Ptipojeni Konco |Barva Konco |Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
WorkStation vka |kabelu |vka
(R) (B)
WS6-8 1 Cernd |1 Kov zjisttn = uzemnéni,|Max.1V Min. 8V
kontrolka svit{
2
3 Hnéda |2 12V
Modra |3 ov

23.11.20153
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5.1.3 Kabel motoru

6 PE 2
5 1
4 3
B
A A\
A B
\/ v
Obrazek 5.3
Tabulka 5.4
Kabel |Funkce
1 Motor —
2 Motor +
3 Senzor 0 V
4 Senzor 5V
5 Senzor A
6 Senzor B
PE Neptipojeno

Kabel motoru miize byt obraceny, proto je dulezité provést kontrolu jeho spravné instalace, aby bylo

A zajiSténo otdceni motoru spravnym smérem. Konektor A musi byt pfipojen k pracovni stanici a
konektor B musi byt namontovan na napdjeci systém motoru. Po vyméné dila vZdy zkontrolujte, zda
se motor to¢f spravnym smérem.
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6 Odstranovani zavad

« Neplanujete-li pouziti zafizeni BioDrill, je nutné, abyste v této nabidce jednotky ControlStation
naprogramovali ,,Ne“! (viz ”3.3 Programovdni ControlStation” na strani 14) a uzavteli pritok

vzduchu zafizenim BioDrill pomoci vzduchové klapky, viz 3.9 Nastaveni objemu vzduchu” na strani
24.

6.1 Seznam poplach

11 Rotace privodu travniho osiva

Pokud se vysevni jednotky nepohybuji: - Zkontrolujte nastaveni prevodu a kabeldZz

- Zkontrolujte napdjeni ddvkovani.

Pokud je hlasen poplach, pfestoZe se
vysevni jednotky toCi: -Zkontrolujte, zda byl naprogramovén Cas
poplachu.

-Zkontrolujte kabely, konektory a spojky.

-Zkontrolujte funk&nost senzoru. LED dioda
senzoru by méla svitit, pokud senzor miji
zub ozubené podlozky. Vzdalenost mezi
senzorem a ozubenym kolem musi byt 1,5—
2,5 mm. V piipad¢ potieby proved’te
nastaveni.

Svitici kontrolka vSak neni nutné zarukou
spravné funkcnosti senzoru.

-Zkontrolujte stav a instalaci ozubené

podlozky.

43 Nizka hladina travniho osiva -Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku
osiva.

Pokud je v zasobniku osivo: -Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a

pripojeni senzoru.

-Zkontrolujte, zda neni senzor znecistén nebo
zda nenf vlhky. Otfete senzor suchou
latkou.

-Senzor miiZe byt vadny.
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60 Maximalni rychlost -Podle tabulek osiva zkontrolujte, Ze
pouzivéte spravny prevod a valecek.
Pfepnéte na véEtsi rotor a/nebo vySssi prevod
a proved’te kalibra¢ni zkousku.

61 Prepétova ochrana -Stroj se nespusti nebo nezastavi, protoze
doslo k pietizeni systému.

-Zkontrolujte ddvkovani a vycistéte jej,
pokud se ucpalo.
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7  Dodatky

7.1 Seci tabulka

Seci tabulka ukazuje piislusny rotor a prevod pii rizném davkovani osiva a provozni rychlosti pro kazdou

Sitku stroje.

« Vidy proved'te test kalibrace osiva. Na obsah seci tabulky je tfeba nahliZet pouze jako na voditko. V
pripad¢ malych davkovanych mnozstvi by mély byt pravidelné€ odebirany vzorky z nového davkovéni.
Kontrolujte projetou plochu a mnozstvi nadavkovaného osiva pokazdé, kdyz provadite
dopliiovani osiva.

« Po kazdé vyméné pfevodovky musi byt provedena nova kalibra¢ni zkouska.

BioDrill BDA 360, ST 400-900S, ST 400C, ST 600-900C

¥ ) Grés
Grass
Gras
Ray-grass
0,31 kg/l
b ST 400S/C ST 600S med ett ST 600C ST 800S/C ST 900S/C
y I (kg / ha) sahus (kg/ha) (kg / ha) (kg / ha) (kg / ha)
6 km/h V < 46 < A V< 31 <A V< 61 < A V < 46 < A V< 41 < A
9 km/h V<3 <A V<21 <A V< 42 < A V<3 <A V<28 <A
12 km/h V< 24 < A V< 16 < A V< 31 < A V< 24 < A V< 21 <A
15 km/h V< 19 < A V < 13 < A V < 26 < A V< 19 < A V < 17 < A
18 km/h V < 16 < A V< 11 < A V< 22 < A V < 16 < A V< 14 < A
Raps
V4R A
Raps a‘\
Colza (R ook
]/O
0,65 kg/l
) ST 400S/C ST 600S med ett ST 600C ST 800S/C ST 900S/C
/ (kg / ha) sahus (kg/ha) (kg / ha) (kg / ha) (kg / ha)
6 km/h V< 18 < A V< 12 < A V < 24 < A V < 18 < A V< 16 < A
9 km/h V< 11 <A V<73<A V< 15 < A V<11 <A V<98 <A
12 km/h V<85<A V<56 <A V< 11 <A V<85<A V<75<A
15 km/h V<69 <A V<46 <A V<92 <A V<69 <A V<62 <A
18 km/h V<55<A V <37 <A V<74<A V<55 <A V<49 <A
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