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CR 420-820

UVOD

Viderstad Carrier se sklada ze tif (CR 420-650) nebo péti (CR 820) sekei zhutiiovaciho
polniho valu se Skrabkami. Stroj Carrier 420-650 je vybaven pifidavnym naradim System
Disc nebo System Disc Crossboard. Stroj Carrier 820 je vybaven pfidavnym ndfadim
System Disc.

Pomoci hydrauliky Ize stroj rychle a snadno pfepinat mezi pracovni a transportni polohou.
Pracovni hloubka piidavného naradi je fizena hydraulicky.

Viderstad Carrier 420-820 s ptidavnym nafadim System Disc je vicetd€elovym strojem
pro intenzivni mélkou kultivaci. Dvé fady zaktivenych kotouct zpracovavaji strnisté se
zbytky po sklizni, misi ptidu se slimou a zanechdvaji za sebou urovnany povrch. Stroj
Carrier Disc zpracovava piidu tc¢inn€ do hloubky 10 cm. Abyste dosahli optimalniho
smiSeni pidy, jed’te stalou rychlosti 12 - 14 km/h.

Stroj Carrier vybaveny nafadim System Disc neni vhodny jen pro €isténi pahylt. Slouzi
také k dal$im dceltim, napiiklad srovnavani, pfiprave a zhutiiovani orané ptidy, normalni-
mu valeni a kone¢né piipravé pady k seti. Diky tomu je nafadi univerzalnim nastrojem s
mnoha moZnostmi vyuZiti na kazdém statku.

Stroj Viaderstad Carrier 420-500 vybaveny pfidavnym nafadim System Disc Crossboard je
univerzdlnim ndstrojem pro intenzivni orbu jilovitych pad, véetné zaordvani nizkych
strni§” atd. ProtoZe muZe relativné velkd hmotnost piidavného naradi zpiasobit, Ze valec
bude sunout pidu pred sebou, piidavné naradi System Disc Crossboard neni vhodné pro
obd¢lavani lehkych typt pad. Pii pojizdéni po lehkych ptidach existuje navic nebezpeci
zvySené nestability.

Dvé tady zaktivenych diskt v diskové jednotce rozitezavaji zbytky slamy a plodin,
promichavaji slamu s ptidou a vytvafeji rovny povrch. Disky G¢inn€ zpracovavaji ptidu v
hloubkédch do 10 cm. Abyste dosdhli optimalniho smiSeni pady, jed’te stalou rychlosti

12 - 14 km/h.

Integrovand jednotka Crossboard navic umoZiiuje pouZit stroj pro srovnavani, obd&lavani
a zhutnovani oranych ploch a pfedem obdélané ptidy. Hydraulické nastaveni dhlu
obdéldvani je doplnéno mechanickym nastavovacim zafizenim pro svislé nastaveni podle
konkrétniho tikolu a mistnich pracovnich podminek.
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PROHLASENI O SHODE STROJE
podle Smérnice EU pro strojirenstvi 2006/42/ES

Spolecnost Viderstad AB, P.O. Box 85, SE-590 21 Viderstad, SWEDEN

timto potvrzuje, Ze nafadi kultivatort, jak jsou ddle uvedeny, jsou vyrobena v souladu
se Smérnici EU pro strojirenstvi 2006/42/ES.

Toto prohldSeni plati pro nésledujici stroje:
CR-420, CR-500, CR-650 a CR-820, vyr. ¢. CR00006300- CR00015000.

Viderstad 2015-05-01

Lars-Erik Axelsson
koordinator pravnich pozadavki
Viderstad AB
Box 85, 590 21 Viderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovani technické dokumentace vyse uvedenych strojt.
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CR 420-820

1 Bezpecénostni opatreni

1.1 Pred pouzitim stroje
‘ . ! Veénujte vZdy naleZitou pozornost textu a vyobrazeni oznacenému timto symbolem!

Obrazek 1.1

! Toto naradi je uréeno ke zhuthovani a pripravé zemédélské pudy. Naucte se se strojem za-
chazet peclivé a spravné. Stroj mtiZe byt nebezpecny, pokud se s nim zachazi neopatrné nebo
s nim pracuji nepovolané osoby.

01.05.2015
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Bezpecnostni opatreni

12

Vystrazné stitky

416150

416154

457944

Obrazek 1.2

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.

: I?.‘Y

B Nestiijte mezi strojem a traktorem, kdyz traktor couvéd, aby mohl byt stroj pfipojen.

C Zajistéte, aby v celé pracovni oblasti a oblasti skladani naradi nebyly zadné ptihlizejici osoby
nebo piekazky. Nikdy se nepohybujte pod zdvizenou sekci!

D Pozor na prudké vytrysknuti oleje. Pfi odpojovani hydraulickych spojek od stroje dbejte ne-
jVySssi opatrnosti.

E Po 10-15 km pievozu po silnici utdhnéte znovu matice na kolech. Utdhnéte matice podobné
jako po vyméng¢ kol. Utdhnéte matice pomoci momentového klice. Viz ¢ast 3.2 Pravidelnd
idriba” na strani 49.

01.05.2015
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CR 420-820

13 Umisténi vystraznych stitka na stroji

A,B

fs

Obrazek 1.3

01.05.2015
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Bezpecnostni opatreni

14 DalSi bezpecnostni opatreni

! Pred provadénim veskerych servisnich praci a idrzby musi byt naiadi vzdy sloZeno a spusténo
na zem. Nikdy nepracujte pod strojem. Nikdy nestijte v blizkosti natlakovanych hydraulick-
ych hadic. Béhem prace na hydraulickém systému vZdy zajistéte opravu jakéhokoli mista, kde
vytéka ole;.

! Je-li tieba provést praci na jakémkoli pfidavném nafadi, napiiklad vyménu kotouct, stroj musi
spocivat na pevném povrchu a byt zajistén vhodnymi podpérami.

T TINS5 A A
<::> ’.i'f:l( /) s Tt 4.,._.,4:_?:..,\_; \‘l 1_ “)'.'%\ @)\'

Obrazek 1.4

! Bc¢hem transportu je vyhled dozadu omezen. Proto se pfi couvani presvédcte, Ze je za vozidlem
volny prostor.

—1

Obrazek 1.5

! Pred prepravou po silnici se ujistéte, Ze jsou zajistény automatické pojistky.

Obrazek 1.6

! Pravidelné kontrolujte opotiebeni zavésného zafizeni traktoru a tazného oka oje stroje. Viz
také 2.2 Kontrola tazného oka stroje, vyr. ¢. 7400-" na strani 18, 2.3 Kontrola taZného oka
stroje, vyr. ¢. -7399” na strani 19 a 2.7 Kontrola zdvesného zarizeni traktoru” na strani 26.

8 01.05.2015
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CR 420-820

Obrazek 1.7

! Pred ptepravou zkontrolujte, zda bylo piidavné naradi zvednuto/sloZeno, aby byla minimali-
zovana prepravni Sitka naradi.

! Prestaveni z pracovniho do transportniho reZimu a naopak je tfeba délat na roviné. Nedovolte,
aby se stroj naklonil na bok. Viz také ”2.4.1 Prepnuti do transportniho reZimu, pozice 1 —6”
na strani 20 a ”2.4.2 Prepnuti do pracovniho reZimu, pozice 6 — 1” na strani 20.

Obrazek 1.8

! Stroj vZdy parkujte na rovném a pevném povrchu. Polni val prostfedni sekce musi byt spustén
na zem. Viz “Obrazek 1.8”.

! Pred pfipojenim hydraulickych hadic se ptesvédcte, Ze jsou hydraulické piipoje na traktoru i
na stroji zbaveny vsech necistot. Pfi odpojovani hadic od traktoru pfipevnéte zelené ochranné
kryty na spojky hydraulickych hadic.

! Nez vyjedete, zkontrolujte dotaZeni vSech Sroubd a matic.

! KudrZeni vysoké drovné kvality a provozni bezpecnosti pouZivejte pouze origindlni ndhradni
dily Véderstad. Pfi pouZiti jinych dilti nez originalnich dilti Viderstad jsou zaruka a jakékoliv
poZadavky na reklamaci neplatné.

! Nikdy nedemontujte jednotku véle€kového prstence s ocelovymi prstenci. Jednotka byla sesa-
zena dohromady pomoci tlaku 4 tun. Pfi pokusu o jeji rozebrani hrozi vysoké riziko drazu. Vz-
hledem k tomu, Ze tato prace vyZaduje specidlni ndstroje, obra'te se prosim na distributora,
pokud vznikne potieba dil demontovat.

! Pamatujte, Ze nespravné svafovani miZe mit za nasledek vazny nebo dokonce smrtelny uraz.
Nejste-li si jisti, pozadejte o pomoc s vykladem pokynt ke svafovani certifikovaného svéftece.

01.05.2015
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Bezpecnostni opatreni

141 Rid'te opatrné! Vzdy dbejte na bezpeénost!

/%PM M 7
— 0 I W’W]{H‘f Ml}y ——

ML =] e T 23]

Obrazek 1.9

! Vybava tohoto stroje a jeho pneumatiky jsou dimenzovany na maximalni rychlost 40 km/h po
kvalitnich venkovskych cestach. DodrZujte mistni omezeni rychlosti.

! Stroj ma zna¢nou neodpruzenou hmotnost, proto miize na nerovné cesté zacit poskakovat.
Pokud jedete po nerovné cesté piilis rychle, vystavite cely stroj znacnému namahani. Zpomalte
a prizpsobte rychlost, pokud neni silnice rovnd a ve zhorSenych podminkéch! Skody
zplsobené neopatrnym fizenim pfi pfepraveé nejsou kryty zarukou.

! Uvédomte si, Ze stroj je t€Zky a brzdnd draha je proto delsi.
! Nikdy nemtiZete spéchat tolik, abyste nemuseli brat ohled na bezpecnost.

! Pred transportem po veiejnych komunikacich odstranite ze stroje i traktoru necistoty, které by
mohly pii transportu odpadévat.

! Aby bylo zabranéno nebezpeci zptisobenému nechténou manipulaci s hydraulickou pakou
traktoru béhem prepravy, musi se pred piepravou po silnici odpojit hydraulické hadice skla-
daciho pistu néfadi.

-

V souladu s mistnimi dopravnimi piedpisy pouzivejte svétla umisténa na stroji. Pii pfepravé
po silnici pfipevnéte soustavu svétel, jak je zndzornéno na “Obrazek 1.10”. Pfi praci na poli
umistéte soustavu svétel tak jak je zndzornéno na “Obrézek 1 11”

Obrazek 1.10 Obrazek 1.11

10 01.05.2015
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CR 420-820

15  Typové stitky stroje

! Stroj je vybaven bud’ kombinaci Stitku s vyrobnim ¢islem 1.5.1 a certifika¢niho Stitku 1.5.2,
nebo Stitkem stroje 1.5.3.

15.1 Stitek s vyrobnim é&islem

VADERSTAD
SWEDEN

« Carrier .
cr IZE

No'

Design Pat. Pat. Pend. 425155

A B
Obrazek 1.12

A Typ
B Vyrobni ¢islo.

152 CE (certifikacni) Stitek
Vaderstad-Verken AB

590 2| VADERSTAD

SWEDEN

o WORKING WIDTH  CE-NUMBER  YEAR (0]
p ml II

/ 4 ml/  00kg
RANSF;PRT vwcm—/ TO,IFAL wswe;f

C D E F G
Obrazek 1.13

261287

C Pracovni Sifka

D Transportni $itka

E CE (certifikacni) ¢islo

F Hmotnost stroje (kg). Celkovd hmotnost véetné naradi System Disc a bran na sldmu. Viz také
5 Technické vidaje” na strani 59.

G Vyrobni kéd

01.05.2015
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Bezpecnostni opatreni

153

12

Stitek stroje

=QNNN)=

Model year Serial No. / VIN

e

Designation Working width Transport width

L | | m] | m| £
Basic weight Max. total weight Max. payload
F ke| | * kel\ | ke H
I Max. axle load Max.[coupling load \ Mfg. year
ke| g | ke] \| ‘\c €
498789
Viderstad AB/Box 85, SE-590 21 Vidéystad
| \
D C

Obrazek 1.14
A Typ stroje
B Vyrobni ¢islo

Vyrobni ¢islo stroje vzdy uvadéjte pii objednavani nahradnich dilt a v piipadé zaru¢nich re-

klamaci.
C Rok vyroby
D Pracovni Sitka
E Transportni $itka
F Cista hmotnost zdkladniho stroje
G Maximalni celkovd hmotnost
H Maximalni ptfipustné uzite¢né zatiZeni
I Maximalni piipustné zatiZeni napravy
J Maximalni zatiZeni spojky (na zavesu traktoru)
K Modelovy rok
L Oznaceni
! Nahlédnéte do ¢asti 5 Technické tidaje” na strani 59.

01.05.2015
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CR 420-820

1.6

Pohyb stroje, pokud neni pripojen za traktor

Pozndmka!Pokud musi byt stroj pfesunovéan bez zavéSeni na traktor, musi byt pfesunovén zcela
smontovany a ustaven do polohy pro vyvazani na pfepravnim vozidle! Viz ”1.6.1 Naklddka a
vyklddka CR 420-820” na strani 14. Stroj musi byt pfepravovdn na piivésu pro stroj, ploSiné
otevieného nédkladniho vozidla nebo jiném vhodném piepravnim vozidle.

Béhem naklddani a vykladani musi byt stroj nakldddn na pfepravni vozidlo a vykladdn z néj
pomoci traktoru.

Poznamka!Jedna z pfitomnych osob by méla fidit nakladku a vykladku! Viz “Obrazek 1.15”.

Obrazek 1.15

01.05.2015

Ver.3
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Bezpecnostni opatreni

16.1 Nakladka a vykladka CR 420-820
Nakladka

1 Nastaveni stroje do pfepravni polohy; viz ”2.4.1 Prepnuti do transportniho reZimu, pozice 1 —
6" na strani 20.

2 Zabezpecte krajni sekce pro piepravu za pouziti upinacich popruhti (A) nebo podobné; viz

“Obrazek 1.16”. Stroje s rozsifenou vngjsi ¢asti musi byt zajiStény na obou strandch otoéného
bodu (B).

W!_IHL:,
qTIm™

Obrazek 1.16

3 Umistéte na nizky pfivés nebo na plochy valnik podélné. Pfi pouZiti plochého valniku je nutno
pouZit ndjezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné. Praci provadéjte velmi opatrné.
Zkontrolujte, zda béhem naklddky nedoslo k poSkozeni ¢asti stroje.

OBS! Pied reverzaci zkontrolujte, zda je stroj zcela zvednut a Ze automatickd zajiSténi
ktidlovitych casti jsou aktivovana. Viz “Obrazek 1.17”.

"////"/////'//////{
I iy %
J &

[ - L

q_}’@%@\fo

Obrazek 1.17 Obrazek 1.18

4 Zaklopte podpéru pro oteviraci zafizeni pfepravni pojistky, takZe se pojistka nemuZe otevfit pti
spousténi stroje; viz “Obrizek 1.18” pozice (C).

5 Spustte zhutiovaci vdlec na podklad. Uved'te piepravni pojistku do vychozi polohy
zaklopenim opéry vzad pro otviraci zafizeni pfepravni pojistky; viz “Obrdzek 1.18” pozice
(D).

6 Nastavte a zabezpecte parkovaci podpéru tak, Ze stroj spo¢ivd na parkovaci podpéte,
zhutiiovacim vélci a pfepravnich kolech.

Zabezpecte prepravni kola a zhutiiovaci védlec kliny nebo jinym podobnym prostfedkem.
Odpoijte traktor od stroje.

Zajistéte stroj s pomoci vhodnych vazacich prostiedkli v souladu s prislusnymi piedpisy.
Vyvazovaci zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych na krytech; viz
”Obrdzek 1.19 7 na strani 15.

! Informace o rozmérech a vaze stroje, viz 5 Technické iidaje” na strani 59.

! Vidy se presvédcte, zda splitujete platnd ndrodni ustanoveni o rozmérech pii pieprave,
pozadovanych pro pfepravu vozidly nebo podobné.

14 01.05.2015
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CR 420-820

Vyvazovaci body

CR 420 - 650

Obrazek 1.19

Vykladka

1 Odstraiite vS§echny vyvazovaci prostiedky; viz “Obrazek 1.19”.
2 Zapojte stroj na traktor a zvednéte jej do prepravni polohy.

3 Sejméte stroj z piepravniho vozidla. Pfi pouZiti plochého valniku, naptiklad, je nutno pouZit
ndjezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné. Prici provadéjte velmi opatrné.
Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni ¢4sti stroje béhem vykladky; viz téZ ”Obrdzek 1.15
na strani 13.

! Informace o rozmérech a véze stroje, viz 5 Technické iidaje” na strani 59.

01.05.2015
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CR 420-820

21

211

212

Pokyny a nastaveni

Obrazek 2.1

Pripojeni ke traktoru

Zavéste val na traktor a pripojte hydraulické hadice. Zkontrolujte, zda jsou hadice oznacené plas-
tovymi krouzky pfipojeny v parech ke kazdému dvojitému konektoru na traktoru. Nezapomeiite
zatdhnout parkovaci podpéru.

Odpojeni

Spuste prostfedni sekci k zemi. Spus’te parkovaci podpéru. Stroj vZdy parkujte na stabilnim a
rovném povrchu.

01.05.2015
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Pokyny a nastaveni

22

18

Kontrola tazného oka stroje, vyr. €. 7400-

MAX. +2,5 mm

Obrazek 2.2

Alternativni tazna oka

A Tazné oko o priméru 50 mm (standard).
B Tazné oko o pruméru 40 mm.

C TaZné oko o priméru 80 mm.

D Tazné oko o priuméru 57 mm.

Dotazeni svornikovych spoju tazného oka

Svornikové spoje (E) taZzného oka potiebuji pravidelné dotaZzeni. Utahovaci moment 277 Nm.

Limit opotiebeni

Kdyz se priimér tazného oka zvétsi o 2,5 mm, dosdhne se limitu opotiebeni a je tfeba tazné oko
vyménit.

Pti instalaci nového tazného oka dbejte na to, abyste pouZili nové Srouby. Svornikové spoje (E)
utdhnéte na to¢ivy moment 277 Nm. PouZijte momentovy klic.

Poznamka!Tazné oko nikdy nesvafejte, protoZe tak byste zdsadné narusili jeho strukturalni silu!

01.05.2015
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CR 420-820

23 Kontrola tazného oka stroje, vyr. €. -7399

Min. 24 mm

Min. 24 mm

Obrazek 2.3

Néradi je vybaveno obousmérnym a vymeénitelnym zdvésnym okem. Strana A oka slouzi k

pripojovani zavésného haku a strana B slouzi k pfipojovani zemédélskych stroji. Nezapomeiite

tazné oko vymenit, pokud je opotfebeno. Na obrazku jsou uvedeny minimdalni doporucené ro-
u zmeéry. Zkontrolujte také Sroubovy spoj tazného oka.

Pozndmka!Vadny svar na oku oje mizZe podstatné sniZit jeho Zivotnost. VZdy doporucujeme
vymeénu tazného oka!

01.05.2015
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Pokyny a nastaveni

24 Prepinani mezi prepravni a pracovni polohou

Poznamka!Kdyz poprvé piepindte do pracovni polohy, je velmi dileZité, aby byla sefizena hy-
draulika sklapéni! Peclivé si prostudujte ¢ast ”2.5 Nastaveni skldpéci hydrauliky a kulovych
kloubii, CR 650-820” na strani 22 nebo 2.6 Nastaveni skidpéci hydrauliky, CR 420-500” na

strani 24.
2441 Prepnuti do transportniho rezimu, pozice 1 — 6
Poznamka!Piepnuti do transportniho rezZimu musi probihat na roviné. Nedovolte, aby se stroj na-
klonil na bok.
1:

Zarad’te neutrdl nebo seslapnéte spojku. NepouZivejte servisni nebo parkovaci brzdu. Traktor

musi mit moZnost se pohybovat dozadu, kdyz je valec naklopen.
Zdvihnéte Qf'idavné naiadi! Zkontrolujte, 7e jsou zavladky v rychloupinacich konek-

torech pro pifidavné natfadi na svych mistech.
2-3-4:

Sklopte val zcela dozadu.

5-6:

Rozjed'te traktor pomalu kuptedu. Kiidlové sekce se sklopi dozadu k sob¢ a automaticky se zajisti.
Vil je pripraven k transportu.

242 Prepnuti do pracovniho rezimu, pozice 6 — 1

Poznamka!Piepnuti do pracovniho reZimu musi probihat na roviné. Nedovolte, aby byl stroj na-
klonén na bok.

Zkontrolujte, Ze koule tazné oje zapadly do ok tazné oje na rdmu stroje nebo Ze zdpadky leZi v
dutindch na tazné oji. Viz také ¢ast ”2.5 Nastaveni skldpéci hydrauliky a kulovych kloubii, CR 650-
820" na strani 22 a 2.6 Nastaveni skldpeci hydrauliky, CR 420-500” na strani 24.

Popojed’te vpred a zastavte. Spoustéjte stfedni ¢ast, dokud se automaticky neotevfte transportni za-
mek.

Poznamka!Nespoustéjte sttedni ¢dst aZ na zem, protoze v dalsi fazi by se poSkodily Skrabky.
5-4-3:

Pomalu couvejte s traktorem, dokud se val zcela nerozlozi.

2-1:

Zarad’te na traktoru neutrdl a spus'te val. Nechte ovladaci pdku hydrauliky na chvili v dolni
poloze, dokud se sklapéci pist zcela nezatahne. Val je nastaven do pracovniho rezimu.

20 01.05.2015
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25 Nastaveni sklapéci hydrauliky a kulovych kloubt, CR 650-820

! Sklépéni je nutné provadet na rovné zemi. Nedovolte, aby byl stroj naklonén na bok.

! Opatrn¢ sklopte ktidla do pracovni polohy a ovéite, zda kulové Casti tahla vyhovuji taznym
oktim (A) na obou stranach tahla - bo¢né i svisle.
(Z vyrobnich divoda je nutné kloubové spoje pii prvnim skldpéni kontrolovat.)

Neprovadéjte sklopeni, pokud nejsou ptipojeni v poradku!

25.1 Boc¢ni nastaveni

Obrazek 2.4

JestliZze kloubové spoje nesedi bo¢né&, pak odstrafite matky a upravte pocet podloZek (B) mezi up-

fnacimi deskami. VloZte pfesné stejny pocet podloZzek mezi montdZni desky vSech Sroubovych
spojenti.

22 01.05.2015
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252

Svislé nastaveni

Obrazek 2.5 Obrazek 2.6

Hydraulicky vélec skldpéni musi byt nastaven tak, aby spojovaci oko (C) bylo pfitlacovani na
kouli (D). Oko musi spocivat na kouli s jistym piitlakem; nemize se zde vyskytovat ville mezi
okem a kouli.

Poznamka!Nedokoncujte skldpéni, pokud oko tla¢i na kouli velmi silng!

Nejsou-li kloubové spoje ve stejné vySce, nastavte skldpéci pist tak, Ze odstranite kontramatku (F)
a vySroubujete nebo zaSroubujete pistni ty¢ (G). K nastaveni pouZijte specidlni nafadi. Viz ¢ast
3.1 Ndstroje” na strani 48.

Poznamka!Pist se ze stroje nesmi uvolnit. Sefizovani neni mozné, pokud je pist v koncové
poloze! Vysuiite pomoci hydrauliky traktoru pistni ty¢ o nékolik centimetrti.

NevySsroubovdvejte konec pistni ty€e o vice neZ 60 mm!

_

Obrazek 2.7

Hydraulicky valec sklapéni musi byt nastaven tak, aby oko tlailo pevné€ na kouli tak, aZ se
napinaci matice mirn¢ prohne, kdyZ hydraulicky vélec dosdhne koncové polohy, viz “Obrizek
2.7”. Napinaci matice musi byt napnuta tak, aby na kouli ptisobil stély tlak, i kdyZz jedete v poli.

! Provdadéjte vZdy nastaveni o malé hodnoty a pfitom skldpéni stroje testujte. Opakujte postup,
dokud neni dosaZeno uspokojivych vysledk.

Poznamka!Vyhnéte se naklapéni hydraulického vilce sklapéni tak, aby oko tlacilo na kouli pili$
velkou silou!

Poznamka!Pii jizdé po poli zkontrolujte, zda nema4 spojka vili. Pokud ano, nastavte ddle hydrau-
licky vélec skldpéni.

01.05.2015
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26 Nastaveni sklapéci hydrauliky, CR 420-500

Obrazek 2.8

! Skl4péni je nutné provadét na rovné zemi. Nedovolte, aby byl stroj naklonén na bok.

! Pfi opatrném rozkldddni stroje do pracovni polohy zkontrolujte, zda zapadky leZ{ v prohlub-
nich na tahle. Viz “Obréazek 2.8”.

! KdyZ je skldpéci pist u své vnitini koncové zardzky, zapadky by mély lehce tlacit proti dnu
prohlubni.

Poznamka!Pokud zdpadky tla¢i proti dnu prohlubni silng, rozkladani nedokoncujte!

(Z vyrobnich diivodu je nutné kloubové spoje pti prvnim sklapéni kontrolovat.)
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Vyskové nastaveni

575
N\ “Max. 60 mm

Obrazek 2.9

Nejsou-li kloubové spoje ve stejné vysce, nastavte skldpéci pist tak, Ze odstranite kontramatku (F)
a vySroubujete nebo zaSroubujete pistni ty¢ (G). K nastaveni pouZijte specidlni nafadi. Viz ¢ast
3.1 Ndstroje” na strani 48.

Poznamka!Pist se ze stroje nesmi uvolnit. Sefizovani neni mozné, pokud je pist v koncové
poloze! Vysuiite pomoci hydrauliky traktoru pistni ty¢ o n¢kolik centimetrti.

|

NevySsroubovdvejte konec pistni ty€e o vice neZ 60 mm!

——
—

Obrazek 2.10

Hydraulicky valec skldpéni musi byt nastaven tak, aby napinaci matice tlacila pevné na dno
prohlubné tak, aZ se napinaci matice mirné prohne, kdyZ hydraulicky vélec dosdhne koncové
polohy, viz “Obréazek 2.10”. Napinaci matice musi byt napnuta tak, aby na dno prohlubné ptisobil
staly tlak, i kdyZ jedete v poli.

! Provadéjte vZdy nastaveni o malé hodnoty a pfitom skldpéni stroje testujte. Opakujte postup,
dokud neni dosaZeno uspokojivych vysledk.

Poznamka!Nedokonéujte skldpéni, pokud napinaci matice tla¢i na dno prohlubné velmi silng!

Poznamka!Pii jizdé po poli zkontrolujte, zda nemad spojka vili. Pokud ano, nastavte ddle hydrau-
licky vélec skldpéni.
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27 Kontrola zavésného zarizeni traktoru

Obrazek 2.11

Poznamka!Pokud je stroj pfi provozu velmi namahdn, bude tazn4 oj stroje tlacena vzhtiru. Proto
pravidelné kontrolujte, zda na zavésném zafizeni traktoru neni nic uvolnéného ani opotfebeného.
Velké uvolnéni nebo opotiebeni zptisobuje nepravidelnou pracovni hloubku stroje. Opotiebeni a
roztaZzeni zavesu traktoru také predstavuje riziko, Ze se taZznd oj stroje vysmekne ze zdvésu trak-
toru!

28 Nastaveni vysky tazného oka

Obrazek 2.12

Po nastaveni hydraulickych obvoda sklddani je tieba pfizptisobit vySku oka oje stroje vySce
zaveésného zafizeni traktoru.

Je-li sklapéci pist ve vnitini koncové poloze, raim (A) ptidavného nafadi musi byt rovnobézny s
povrchem terénu.

Vysku lze nastavit napinacim Sroubem (B). PouZijte k tomu specidlni natfadi. Viz ¢ast ”3.1 Ndstro-
je” na strani 48.

Pti nastavovani uvolnéte tlak na tazné oji. Postupujte opatrné tak, Ze pomoci hydrauliky zatlacite
pridavné naradi dolt.

! Pfti kontrole rovnobéZnosti ramu se nesmi ptidavné naradi tlacit k zemi.

26 01.05.2015
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29 Nastaveni vodorovné polohy pridavného naradi

B A B

Obrazek 2.13

Nastaveni provadéjte jen na stroji sklopeném doll na rovny a pevny povrch. Spus'te pridavné
nafadi na zem. Ot4cejte napinaci Srouby (A), dokud neni pfidavné ndfadi rovnobéZné s povrchem
zemé. Po nastaveni zajistéte napinaci Srouby (A) zajiS ovacimi maticemi (B).

! Nikdy nepracujte pod piidavnym naradim, pokud neni zajisténo na vhodnych podpérach.
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210 Nastaveni pracovni hloubky pridavného naradi

Obrazek 2.14

Pracovni hloubku piidavného nafadi 1ze nastavit pomoci tii sériové zapojenych hydraulickych
pista.
Pred pouZitim stroje hydraulické pisty odvzdusnéte a nastavte je vzdjemné tak, aby bylo po celé

7 woN

pracovni §ifce stroje dosazeno jednotné pracovni hloubky.

! Odvzdusnéte hydraulicky systém podle informaci v €¢asti 3.6 Odvzdusnéni hydraulického sys-
tému pridavného ndradi” na strani 55. Zvyknéte si odvzdus$nit hydraulicky systém po kazdém
pfipojeni stroje k traktoru a také n¢kolikrat béhem dne.

! Zkontrolujte vzajemnou vysku sekci ptidavného nédradi. Je-1i nutné ji sefidit, spus’te pfidavné
nafadi na zem a délku zdvihu hydraulického pistu nastavte povolenim protimatky a
vySroubovanim nebo zaSroubovanim pistni tyce.

Max. 20 mm

Obrazek 2.15

A ! NevySroubovavejte konec pistni tyce o vice nezZ 20 mm.
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211 Kontrola uhlu kola

Obrazek 2.16

Sbihavost kol je nastavena pii vyrob¢, ale po nékolika dnech provozu se musi zkontrolovat.

A
B
C

D

Uved’te val do transportni polohy.
Zmgéite rozméry A a B.

Oba rozméry porovnejte. Rozmér B by mél byt maximaln€ o 10 mm mens$ineZ A a maximalné
0 30 mm vétsi nez A.

Pokud je rozdil vétsi, sefid’te rozméry nastavovacim Sroubem C. Otacenim Sroubtli ve sméru
ru¢i¢ek zmensSite rozmér B a otd¢enim proti sméru rucicek jej zvétSite. Pokud nastavovaci
Sroub na kazdé stran¢ upravite o 1 mm, zméni se rozmér B o 16 mm.

Nastaveni vét§iho rozméru B usnadnuje rozlozeni na poli. Cheete-li zmenSit opotiebeni kol béhem
dlouhé prepravy po silnici, mé¢l by byt rozmér B stejny jako A.

212 Nastaveni otviraciho zarizeni transportniho zamku

5-10 mm

Obrazek 2.17

1

hn B~ W N

01.05.2015
Ver.3

Nastaveni je tfeba d€lat s valem v transportnim reZimu a se zcela vysunutym hydraulickym
pistem.

Povolte zajis ovaci matici (pozice 1).
Otacejte tdhlem (pozice 2), dokud objimka (pozice 3) neni 5-10 mm od zardZky (pozice 4).
Utdhnéte zajis ovaci matici.

Spoustéjte stfedni ¢ast a aZ bude zhutiiovaci vélec asi 10 cm nad zemi, zkontrolujte, zda je
oteviend zdpadka na transportnim zdmku.
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30

Nastaveni Skrabek

Skrabka zhutiiovaée s ocelovymi prstenci
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|2 -16 mm

Obrazek 2.18

Setid'te Skrabky, aby byla mezi hroty a ocelovymi prstenci mezera 2 - 16 mm.
Doporucené zakladni nastaveni je 6 mm.

!

!

Skrabky nastavujte pouze po sklopeni stroje do pracovni polohy!

Necouvejte se strojem, kdyZ je sklopeny do pracovni polohy. Zbytky ptidy a rostlin by se moh-
ly zachytit v jednotkach valeCkového prstence a v piipade zpétného chodu stroje by hrozilo
poskozeni Skrabek.

Skrabky zhutiiovaée s pryzovymi prstenci

i

| 1

Obrazek 2.19

Setidte skrabky, aby byla mezi hroty a pryZovymi prstenci mezera 2 - 16 mm. Doporuc¢ené zak-
ladni nastaveni je 6 mm. Pokud pryZovy péchovac neb&Zi hladce, po krocich nastavte Skrabky
bliZze ke zhutnovacimu valci, ne vSak bliZe nez 2 mm.

!

!

-

-

Skrabky nastavujte pouze po sklopeni stroje do pracovni polohy!

Radné se ujistéte, zda se ostif $krabek nedotykd pryZzového zhutiiovade, nebo’ by jej mohly
roztrhat.

Pravidelné kontrolujte, zda mezi pryZovymi prstenci nejsou zamacknuté kameny.

Necouvejte se strojem, kdyZ je sklopeny do pracovni polohy. Zbytky ptidy a rostlin by se moh-
ly zachytit v jednotkach valeCkového prstence a v piipade zpétného chodu stroje by hrozilo
poskozeni Skrabek.
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2131

2132

Nastaveni Skrabek na stfedni sekci a vnéjSich sekcich

Obrazek 2.20

Pti kontrole nastaveni Skrabek na stfedni a vnéjsi ¢asti vytdhnéte Skrabky ze zhutiiovaciho vélce,
aby zmizela stavajici mezera mezi koliky a nosnikem Skrabek.

Vv s

Skrabky na stiedn{ sekci a vn&jich sekcich je moZné nastavit podélné zménou polohy jednotky
Skrabky v obdélnikovych otvorech v tchytech pod rdmem. Povolte Sroubeni (A) a nastavte
poZadovanou polohu. Potom $rouby znovu utdhnéte.

Nastaveni zhu§'ovacich kolovych Skrabek

Obrazek 2.21

Skrabky na kolovych sekcich Ize nastavit nato¢enim trubky v draZce v drzdku. Povolte matici (A)
a proved’te nastaveni do poZadované polohy. Utahnéte matici. PouZijte doddvané nastroje.
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2133

214

32

Hroty Skrabky pro zhu$'ovaci valec s ocelovymi valeékovymi prstenci

Obrazek 2.22

Nastroje se zhu§ ovacem s ocelovymi prstenci se dodavaji s hroty Skrabky standardniho typu (A).
Sirdf hroty (B) lze objednat. Objednaci &islo téchto hrotdl naleznete v manudlu se seznamem
nahradnich dilt. Sir$f hroty jsou uréeny pro jilovité pady a vlhké podminky s malym mnoZstvim
slamy, napfiklad pfi praci na zoranych vlhkych a jilovitych polich.

Nastaveni mechanické hloubkové zarazky

Obrazek 2.23

Stroj je vybaven mechanickou zardZkou hloubky, kterd umoZiiuje ndvrat ptidavného naradi do
pracovni hloubky po op&tovném spusténi stroje, napiiklad pfi otd€eni na souvrati. Pro tento piipad
jsou na stiedni ¢ast trubky hydraulického pistu umistény podlozky (A), které omezuji zdvih pistu.

1 Nejprve uved'te stroj do provozu bez podloZek. Pfi jizd€ nastavte hydrauliku do poZadované
provozni hloubky.

2 Potom nasad’te pozadovany pocet podloZek, kolik se jich vejde mezi vilec a hlavu pistni tyce.
! Cim je pocet podloZek vyssi, tim mél&f je pracovni hloubka.

Nepouzité podlozky odkladejte do sloupku na drzdku hadice (B).

01.05.2015
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215 System Disc

21511

A

Bocni posun predni fady kotoucu
50 mm O

Obrazek 2.24

Predni fadu kotouct 1ze nastavenim tif napinacich Sroubti (B) stranové posunout (jeden Sroub v
kazdé sekci). Zacnéte od zdkladniho nastaventi, kdy jsou rdmy rovnobéZné se zemi ve sméru jizdy.
Nastavte predni fadu kotouct tak, aby zafizeni System Disc pracovalo po celé pracovni Siice v
zadané hloubce - presvédcte se, Ze nedochazi k vynechdvani (A). Zkontrolujte vysledek po
seSkrabani kypré hliny za kotouci. Ve vySe uvedeném piikladé byste méli pfedni fadu kotouct po-
sunout mirn¢ doprava, aby byl vysledek optimdlni. Uv&domte si, Ze vysledek zavisi na pracovn{
hloubce, typu ptdy a rychlosti jizdy.

Vzdalenost ramut sekci by méla byt 50 mm.

Ujistéte se, Ze je pii nastavovani sefizovacich Sroubti pfidavné naradi zvednuto. Po sefizeni za-
jistéte sefizovaci Srouby kontramaticemi.

! Nikdy nepracujte pod ptidavnym naradim, pokud neni zajisténo na vhodnych podpérach.
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2152 Nastaveni vysky vnéjSich kotoucu

Obrazek 2.25

Chcete-li zabranit tomu, aby za sebou stroj nechédval vyjeté koleje thoru, je tfeba na kazdé strané
nastavit vysku vnéjsich kotouct. Zvolte nastaveni vhodné pro danou pracovni hloubku, typ pudy

atd.
Uvolnéte matice a vytdhnéte Srouby (A). Vyberte polohu stopy. VloZte Srouby zpét a zajistéte je
maticemi.

34 01.05.2015
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2153 Nastaveni bran na slamu

L

J ,
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Obrazek 2.26

Udelem bran na sldamu je rozprostiit a rozdélit slimu a plevy pred strojem.

Vysku bran na slamu nastavte tak, aby se hroty pouze dotykaly povrchu piidy; nedovolte, aby
pudu jakkoliv trhaly. Vysku nastavte klikami (A).

Brany na slamu musi byt rovnob&zné se zemi. Pti sefizovani nejprve povolte Srouby (B), abyste
mohli sefidit podélny sklon bran.

! Kliky vzdy zajistéte zamkem (C). Kliky stfedni sekce by se mohly poskodit, pokud by se dosta-
ly do kontaktu se zdvésem.

-

Abyste dosdhli optimalniho rozprostfeni slamy, mél by stroj pojizdét thlopii¢né ke stopam
Zaciho stroje (kombajnu). Viz “Obrazek 2.27”.

-

Nikdy nepracujte pod strojem, pokud neni zajistén vhodnymi podp&rami.
S b
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Obrazek 2.27
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2154 Pripojeni a odpojeni bran na slamu

| = [

Obrazek 2.28

Bréany na sldmu se zavéSuji na predni tichyty stroje na kotoucové sekci, jak zndzorfuje obrazek.
Spojte ¢asti s uchyty a zajistéte je koliky a zdvlackami.
! Nikdy nepracujte pod strojem, pokud neni zaji$tén vhodnymi podpérami.
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2.16

Zarizeni Crosscutter

Zatizeni Crosscutter je spolu se systémem disk urceno k:
- naruSeni riznych druhti strnisté po sklizni - drceni "zeleného" hnojeni, meziplodiny nebo opé¢-
tovné vzrostlého vydrolu.

Figur 2.29

Zarizeni Crosscutter je nastavitelné pomoci systému "Master" a "Slave", podobn¢ jako smyk
Crossboard. Cim je piitlaény pist krat3f, tim v&t3i je sila, kterou je zafizeni pfitladeno k zemi, a to
znamena vys$i agresivitu drceni/zpracovani ptdy. V piipad¢ nastaveni velkého pfitlaku mtze do-
jit ke zdvihnuti prvni fady diskového nafadi a z toho divodu doporucujeme prodlouzit anglické

Y v,

matice, aby prvni fada méla vétsi pracovni hloubku = vétsi pritlak.

Hloubku nebo silu pfitlaku zafizeni Crosscutter 1ze vidét na stupnici. Stupnice ukazuje pouze refe-
rencni hodnotu, ale tato hodnota usnadiiuje dosaZen{ stejného tcinku obdélani ptidy na celém poli.
K zajisténi dobrého obd¢lani pidy byste méli v pravidelnych intervalech kontrolovat vysledek
prace stroje. ProtoZe jde o hydraulicky systém, 1ze snadno nastavit hloubku z kabiny traktoru
béhem provozu.
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2171

A

38

System Disc Crossboard

Viz také ”2.15.1 Bocni posun predni rady kotouci” na strani 33 a ”2.15.2 Nastaveni vysky
vnejsich kotoucit” na strani 34.

Crossboard

Obrazek 2.30

Pomoci hydrauliky l1ze spojité¢ nastavovat pracovni tihel hiidele Crossboard.

Nastavte hlavy pistnic na tfech hydraulickych vélcich hiidele Crossboard tak, aby byly vSechny
tii ¢asti vyrovnané. Pii nastavovani povolte pojistné matice a zasSroubujte nebo vySroubujte pist-
nice.

Nevysroubujte pistnice o vice nez 20 mm.

Chcete-li mit vice moznosti nastavovani, muZete nainstalovat hiidel Crossboard do tii alternativ-
nich vysek. Systém Crossboard je po dodani smontovan ve stfedni vysce.

Po né¢kolika dnech provozu se musi zkontrolovat utazeni Sroubovych spoji (A).

Obrazek 2.31
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2172

Zamky kridel

Obrazek 2.32

Setrid’te hdky zamku kiidel (A) po provedeni sefizeni sklddaci hydrauliky, vysky tdhla a
rovnob&Zném vyrovnani ptidavného naradi. Viz ¢4sti “2.5”, “2.6”, “2.87a “2.9”.

Haky by mély spocivat proti dolni ¢asti tfment, kdy?Z je stroj sloZzen do pracovni polohy a ptidavné
néafadi je zvednuto ze zemé&. Pokud chcete sefidit zdmky kiidel, uvolnéte Sroubové spojky (B) a
presuiite haky podél otvord.

Poznamka!Spravné setizeni zamku kiidel je dulezité, protoZe nafadi by v opaéném piipadé bylo
vystaveno piili§ velkému zatiZzeni. Kontrolujte pravidelné zamky kiidel. Hdky zamka kiidel a
tfmeny se opotifebovévaji.

01.05.2015
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Pokyny a nastaveni

218 Pokyny k jizdé
1 Podruhé prejizdéjte v jiném sméru.
Abyste dosahli optimalniho zhutnovani a abyste zabranili nestabilnimu pohybu stroje Carrier,
vyberte rizné smery pro piejezd pole, pokud provadite vice piejezdl. Tento zplisob jizdy také
zlepSuje promiseni slamy.
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Obrézek 2.33

2 Meéite rychlost jizdy.

Pokud ma stroj tendenci k nestabilni jizd€, vénujte pozornost rychlosti jizdy. Vyhnéte se ry-
chlostem kolem 10-12 km/h. Rychlost zvyste nebo sniZte. Zhutnovani se zlepsi pti zvySené ry-
chlosti jizdy. Pokud je povrch pidy zvinény, je mozné to napravit jednim piejezdem pole s
vysokou rychlosti.

Obrazek 2.34

3 Mgéite pracovni hloubku.
Aby bylo zabranéno moZné nestabilité, je moZné zménit pracovni hloubku. Zatlacite-li
piidavné nafadi do zemé, bude stroj stabilni.

Obrazek 2.35
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219 Hydraulické brzdy

2191 Obecné

Stroje CR 420-820 mohou byt vybaveny hydraulickymi brzdami. K zastaveni stroje se v takovém
piipadé pouZiji brzdy na v8ech ¢tyfech kolech. Systém je vybaven i nouzovou brzdou, kterd se ak-
tivuje pfi ndhodném odpojeni stroje od traktoru. Systém je tvofen nadrZi, ventilem a vodi¢em

pfipojenym k traktoru.

2192 Pripojeni a jizda

1 Max 150 bar S I 2

4 WY
|
[T
‘ - ‘
(6) q
EO.0)
Obrazek 2.36
1 Prfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce traktoru. Pamatujte si, Ze
hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedalem traktoru a s max-
imalnim tlakem 150 baril. Vodi¢ pfipojte na vhodné misto na traktoru. Ujistéte se, Ze se vodic¢
nemuze zamotat.
2 Ujistéte se, zda je ventil nouzové brzdy v poloze A.
3 Seslapnéte brzdovy pedal a drzte jej seSldpnuty, dokud manometr na zavésné li§té stroje neu-
kaze 120 - 140 bart.
4 Stroj je nyni ptipraven k jizdé.
01.05.2015
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Pokyny a nastaveni

2193 Parkovani

Obrazek 2.37
Stroj vzdy parkujte na stabilnim a rovném povrchu. Zajistéte stroj pomoci klinti (B).

2194 Nastaveni brzd

M
o °
C
Co

Obrazek 2.38

Spravné nastaveni brzdy se musi povinné zkontrolovat u nového stroje a poté dvakrat rocné.

Poznamka!Pokud brzdy nebudou nastavovény, bude se brzdéni ¢asem zhorSovat. Nakonec neb-
udou brzdy funkéni vibec.

Pti nastaveni brzd pfipojte stroj za traktor. Zmétte zdvih (C) brzdovych vélct v nezabrzdéné a za-
brzdéné poloze. Provadite-li toto méfeni, ujistéte se, Ze je ty¢ (D) ve své dolni poloze, kdyZ je
brzda povolend.

Je-li zdvih (C) vétsi nez 30 mm, je tieba brzdu nastavit.

Povolte kontramatici a vySroubovéavejte vidlici (E), dokud nedosahnete zdvihu 15 mm. Utdhnéte
kontramatici.

JestliZe je po tomto nastaveni volny zavit (F) del$i nezZ 40 mm, mus{ se zvedaci rameno (E) posu-
nout o jednu polohu bliZe k brzdovému vélci na hiideli (G).

Vzdalenost (H) mezi va¢kovym hiidelem (G) a stitedem diry od vidlice (E) musi byt 125 mm.

42 01.05.2015
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2195 Schéma zapojeni:

1
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Obrazek 2.39

Brzdovy vilec

Nadrz

Manometr

Ventil nouzové brzdy

Vodi¢ nouzové brzdy

AN AW =

Rychlospojka
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Ver.3 43



Pokyny a nastaveni

220 Pneumatické brzdy

2201 Pokyny

Obecné
Tyto pokyny plati pro pneumatické brzdy. Brzdy nemutzete po doddvce upravovat. Brzdy jsou

bubnové brzdy bez samocinného nastaveni.
7,8
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Obrazek 2.40
Schéma zapojeni: Zaveésné zatizeni, Cervend, tlakové potrubi (1), zaveésné zatizeni, zlutd, ovladaci

potrubi (2), filtr (3), nddrz (4), brzdovy ventil (5), zpomalovaci ventil (6), vlce pruzinovych brzd
(7) a membranové ventily (8).

Obrazek 2.41

Vilce pruzinovych brzd pouzivaji membranovy ventil (A) pro pojizdéci brzdu/parkovaci brzdu a
pruzinovou brzdu (B) pro "nouzové brzdéni".

Pozndmka!Pfed pouZitim stroje: Piesvédéte se, Ze je nouzova brzda funkéni, ovéfte, Ze jsou
vSechny Srouby (C) zcela utazeny.

Pripojeni ke traktoru
Ptipojte Cervené tlakové potrubi k Cervené tlakové spojce na traktoru. Pak pfipojte zluté tlakové

potrubi ke zluté fidici spojce na traktoru. Brzdovy systém je navrZen pro nasledujici tlaky vzdu-

chu:

Tabulka 2.1

Tlakové spojky: |6 - 10 barti
Spojka fizeni: | 0 - 10 bart
Funkce

Brzdna sila je ovladana tlakem na brzdovy pedal traktoru. Brzdové valce a zdvih brzdové paky
byly navrZeny tak, aby poskytovaly dostate¢nou brzdnou silu bez zablokovani kola.

44 01.05.2015
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Parkovani

Obrazek 2.42

Pokud se stroj odpoji od traktoru, brzdy se automaticky uvedou do provozu. Parkujete-li stroj na
vefejné komunikaci nebo blizko ni, nezapomeiite podloZit kola kliny (D).

Presun stroje

Obrazek 2.43

Témito pokyny se fid'te, pokud potiebujete uvolnit brzdy, napt. pfi pfesunu stroje v uzavieném
prostoru bez pfipojeni brzdovych spojek k traktoru.

Je-li nadrZ pod tlakem (min. 5 barti), miZete brzdy uvolnit stisknutim zpomalovaciho ventilu (E).
Je-li nddrz prazdna, odsroubujte tipln€ oba Srouby (C) na valcich pruzZinovych brzd.

Pozndmka!Pted transportem po silnici musi byt tyto Srouby (C) zcela utaZeny.

2202 Servis a udrzba

Vypusténi srazené vody

Obrazek 2.44

Je-li to potteba, vypus'te pred jizdou ze vzduchové nadrZe sraZenou vodu. Zatlacte na
odvodnovaci ventil (F) na dn¢ nadrZe, ktera je pod tlakem.

01.05.2015
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Nastaveni brzd

Obrazek 2.45

Spravné nastaveni brzdy se musi povinné zkontrolovat u nového stroje a poté dvakrat ro¢né.

Pozndmka!Pokud brzdy nebudou nastavovény, bude se brzdéni ¢asem zhorSovat. Nakonec neb-
udou brzdy funkéni vibec.

Pti nastaveni brzd pfipojte stroj za traktor. Zméite zdvih (I) brzdovych vélct v nezabrzdéné a za-
brzdéné poloze. Provadite-li toto méfent, ujistéte se, Ze je tyC (J) ve své dolni poloze, kdyZ je brzda
povolena.

Je-li zdvih (I) vétsi nez 55 mm, je tfeba brzdu nastavit.
Odstrante vidlici (G) z brzdové paky (H).

Pozndmka!Poznamenejte si, jakym smérem byla vidlice pfipevnéna. Vysroubovavejte vidlici z
tyCe (J), dokud nedosdhnete zdvihu 50 mm. Znovu smontujte vidlici a brzdovou paku.

Pokud toto nastaveni nepostacuje, mizZete posunout paku (H) o jeden krok bliZe k brzdovému val-
ci na vackovém hiideli (K).

Cisténi filtra potrubi

Obrazek 2.46

Pokud se brzdéni zpozd'uje, rozeberte, umyjte a podle potieby vysuste filtry.

46 01.05.2015
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3 Servis a udrzba

Pred provadénim veskerych servisnich praci a idrZzby musi byt néfadi vzdy sloZeno a spusténo
na zem. Nikdy nepracujte pod strojem. Nikdy nestijte v blizkosti natlakovanych hydraulick-
ych hadic. Béhem préce na hydraulickém systému vzdy zajistéte opravu jakéhokoli mista, kde
vytéka olej.

Obrazek 3.1

!

01.05.2015
Ver.3

Pti préci na sestavach, napiiklad pii vyméné diskli, musi byt sestavy zajistény na pevném pod-
kladu pomoci podpér nebo podobnych pomicek. Viz “Obrazek 3.1
K udrzZeni vysoké drovn¢ kvality a provozni bezpecnosti pouZzivejte pouze originalni nahradni

dily Vaderstad. Pti pouZiti jinych dili neZ origindlnich dili Vaderstad jsou zaruka a jakékoliv
pozadavky na reklamaci neplatné.

Pamatujte, Ze nespravné svarovani miize mit za nasledek vazny nebo dokonce smrtelny draz.
Nejste-li si jisti, poZadejte o pomoc s vykladem pokyni ke svafovani certifikovaného svarece.
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31 Nastroje
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Obrazek 3.2

s M

A 22 mm. Nastaveni fidicich a podfizenych pistil pouZitych pro ramy piidavnych naradi. Viz
72.10 Nastaveni pracovni hloubky pridavného ndradi” na strani 28.

B 24 mm. Nastaveni vnéjsich kotoucl. Viz Cast ”2.15.2 Nastaveni vysky vnéjsich kotoucu” na
strani 34.

C 30 mm. Nastaveni zaji$ ovacich matic na fidicich a podfizenych pistech. Viz ”2.10 Nastaveni
pracovni hloubky pridavného ndradi” na strani 28. Také k nastaveni napinaciho Sroubu na
predni tazné oji. Viz 2.8 Nastaveni vysky tainého oka” na strani 26.

D 36 mm. Nastaveni napinacich Sroubti na ramenech pfidavného naradi a k bo¢nimu posunu

79

predni fady kotouct. Viz 2.9 Nastaveni vodorovné polohy pridavného ndradi” na strani 27 a
72.15.1 Bocni posun predni Fady kotoucit” na strani 33.

E 1'/,". Informace o nastaveni kontra-matic napinacich $roubd na pracovnim zaiizeni nal-
eznete v Casti ’2.9 Nastaveni vodorovné polohy pridavného ndradi” na strani 27.

F 52 mm. Informace o nastaveni pistni ty¢e na skldpécim pistu a jeji kontra-matice naleznete v
castech ”2.5 Nastaveni skldpéci hydrauliky a kulovych kloubii, CR 650-820” na strani 22 a
2.6 Nastaveni skldpéci hydrauliky, CR 420-500" na strani 24.

G 24 mm. Chcete-li nastavit Skrabky kolové sekce, nahlédnéte do ¢asti 2.13.2 Nastaveni
zhus ovacich kolovych Skrabek” na strani 31.

H 61 mm. Chcete-li nastavit Skrabky na kolové sekci a natocit trubku, nahlédnéte do ¢asti 72.13.2
Nastaveni zhus ovacich kolovych Skrabek” na strani 31.
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32

Pravidelna udrzba

Obrazek 3.3

! Stroj je tfeba mazat v intervalech danych tabulkou mazani a vzZdy pfed zimnim uloZenim a po
ném. Kromé toho je tieba jej ve stejné dobé Cistit vysokotlakou vodou. Viz ¢ast ”3.2.2 Tabulka

21

mazdni” na strani 50.

! Stroje vybavené brzdami nemaji v nabojich kol maznice. Pokud chcete tyto ndboje namazat,
odstratite kryt ndboje, umistéte mazivo do niboje a vra'te kryt ndboje zp&t na misto.

! Pted jizdou se strojem zkontrolujte dotaZeni vSech matic a Sroubil (tento pokyn neplati pro
Srouby pruznych spojeni). DotaZeni vSech Sroubti a matic si zvyknéte kontrolovat pravidelné
béhem sezdny.

! Po 10-15 km pfevozu po silnici utdhnéte znovu matice na kolech. Utdhnéte matice podobné
jako po vyméné kol. Utdhnéte matice pomoci momentového klice.
Utahovaci moment: 330 Nm (33 kpm).

Obrazek 3.4

! Pravidelné kontrolujte tlak v pneumatikéach. Viz ¢ast 5 Technické iidaje” na strani 59.

! Pfed uloZenim na zimu namazte tyce pisti tukem.

Vysvétleni utahovaciho momentu

33 kg

= 330 Nm

1m

< >
I >

Obrazek 3.5

V tomto ndvodu k obsluze je v nékterych oddilech uvadéno dotaZeni Sroubovych spojii pomoci
momentového kli¢e na specificky utahovaci moment. Nemate-li momentovy kli¢ k dispozici,
miZe pro vas byt uzitecny vyse uvedeny piiklad.

01.05.2015
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322

50

Tabulka mazani

Tabulka 3.1
Pozice |Mazaci body Interval  |Mazivo Cislo 420/500 |Cislo 650 |Cislo 820
A Vileckova loZiska 300 ha Mazaci tuk |6 6 10
B Ulozeni oto¢nych trubek 300 ha Mazaci tuk (12 12 16
C Ulozeni zavésnych bodi stroje 300 ha Mazaci tuk |6 6 8
D Setizovaci Srouby 300 ha Mazacfi tuk (12 12 16
E Komplet zdvihaciho pistu 300 ha Mazaci tuk |2 2 2
F Zatizeni otvora 300 ha Mazaci tuk (2 2 2
G Kloubové ¢epy, rim 300 ha Mazaci tuk (4 4 6
H Kloubové ¢epy, kostra podvozku |300 ha Mazaci tuk |- 2 2
I Naboj kola 300 ha Mazaci tuk |2 4 4
J Kloub tazné oje 300 ha Mazaci tuk |1 1 1
K Usazen{ tdhla do rdmu 300 ha Mazaci tuk (2 2 2
L TazZna oj, kulové klouby 300 ha Mazaci tuk |- 4 4
M Kliky na brandch na sldmu (voli-|300 ha Mazaci tuk |6 6 8

telné)
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Obrazek 3.6

01.05.2015

Ver.3

51



Servis a udrzba

323 Kontrola vile loziska kola

Obrazek 3.7

Po skonceni sezény je velmi dllezité nastavit vili loZisek kol. RozloZte stroj do pracovni polohy.
Uchopte kola, a pokud ucitite n¢jakou vuli, utdhnéte loZiska. Sejméte kryt naboje (A) a vyjméte
pojistny kolik (B). Otacejte korunkovou matici (C) pomoci vhodného ru¢niho néfadi a kontrolujte,
zda se kolo otaci lehce a pfitom nema Zadnou vili. Zajistéte ndboj pojistnym kolikem. Nasad’te
kryt ndboje a promazte jej, aZ mazivo vytéka.

33 Udrzba jednotky valeckového prstence, ocelovy zhutiiovaé

Obrazek 3.8

s vz

Kromé mazan{ lozisek jednotky prstenct valu nevyZzaduji Zadnou zvlastni idrzbu. Jednotky pol-
niho valu maji automatické napinace.

Poznamka!Nikdy jednotky prstencti vélu nerozebirejte. Jednotka byla sesazena dohromady po-
moci tlaku 4 tun. Pfi pokusu o jeji rozebrdni hrozi vysoké riziko tdrazu. Pokud vSak pfesto dojde
k tomu, Ze je nutné jednotku rozebrat, kontaktujte prodejce.
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34 Vymeéna tésnéni v hydraulickém pistu slouzicimu k nastaveni
hloubky u ramu pridavného naradi
Obrazek 3.9
A Hékovym kli¢em s ozubem (B) odmontujte a odstraiite vodi¢ pistni tyce (A).
B Vytdhnéte pistni ty€. Vymeéiite tésnéni.
Poznamka!Dejte pozor, abyste tésnéni nasadili ve spravné poloze.
C Zkontrolujte, Ze na vloZce valce (C) nejsou Zadné trhliny.
D Vse smontujte v opa¢ném pofadi.
Prsty zkontrolujte, Ze vypousStéci otvory nemaji ostré okraje. Je-li to zapotfebi, opracujte okraje
brusnym platnem.
Pred montdZi pist peclivé proplachnéte. Namontujte pist do vélce. Viz °4 Hydraulické schéma”
na strani 58, pokud jde o polohovani pistl, a poté vypus'te hydraulicky systém. Viz ”3.6
Odvzdusneni hydraulického systému pridavného ndradi” na strani 55.
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3.5 Vymeéna tésnéni hydraulického pistu sklapéni u s/¢

54

9757-

POZOR!Dodrzujte zvysenou opatrnost. V hydraulickém pistu skldpéni mtze byt tlak, i kdyZ neni
pripojen k traktoru.

Obrézek 3.10

POZOR!Vedeni pistni tyCe je dotaZeno momentem 700 Nm a je vybaveno mechanickym kruho-

vym zajisténim.

POZORI!Pied zapocetim prace hydraulicky pist peclivé ocistéte.

1 Aby byla pii montazi dodrZena vzdjemna poloha, vyznacte na valci pistu i vedeni pistni tyCe
znacky, viz “Obrazek 3.10”.

2 Zcela povolte Sroub (A) M6x8 a ujistéte se, Ze bude ocelova kuli¢ka (D) vedeni pistni tyce
uloZena.

3 Nasadte nastroj (C) na vedeni pistni tyCe (B). Uvolnéte a odstrante vedeni pistni tycCe.
4 Vytdhnéte pistni ty¢. Vyméiite t€snéni.

POZOR!Dejte pozor, abyste neposkodili t€snéni nebo povrch kolem tésnéni.

5 Zkontrolujte, zda ve vloZce vélce (E) nejsou Zadné trhliny.

6 Smontujte v opa¢ném poradi.

! Dejte pozor, abyste dotahli vedeni pistni tyce na 700 Nm podle provedenych znacek. Pfi mon-
tazi kruhového zajisténi vloZte ocelovou kulicku (D) zpét do otvoru a naSroubujte a dotdhnéte
Sroub (A).

Ptred montazi pist peclivé oplachnéte. Namontujte pist zpét na valec podle oddilu 4 Hydraulické
schéma” na strani 58,4 zptisob ptipojeni hydraulickych hadic.
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37

38

Odvzdusnéni hydraulického systému pridavného naradi

Pti odvzdusnovani hydraulického systému neni nutné rozmontovat v§echna spojeni, namisto toho
se k tomuto tcelu da pouzit hydraulika traktoru.

! Uplnym zvednutim rdmt piidavného nafadi zasuiite pisty ke koncovym doraztim. Nechte ov-
ladaci paku hydrauliky na traktoru v této poloze, aby byl olej neustale tlacen do pistd (pii den-
nim odvzdu$néni ptiblizn¢ po dobu 10 az 15 sekund, pfi nasledujicim servisu hydraulického
systému pfiblizn¢ 1 — 2 minuty). Po naplnéni prvniho pistu olejem zacne olej proudit pies

s vz

prepoustéci ventil do druhého pistu atd. Viz také cast "4 Hydraulické schéma” na strani 58.

Odvzdusnéni sklapéciho pistu

Chcete-li odvzdusnit skldpéci pist, pohybujte pistni ty¢i nékolikrat mezi jejimi vné&jSimi a
vnitfnimi koncovymi dorazy, dokud se nevytlac¢i vSechen vzduch. Odvzdusiujete-li pist, musi byt
vZdy namontovan na stroji!

Vyména kotouce

Presvédcte se, Ze je ptidavné zafizeni nalezité podepfené pevnymi podpérami. K vyméné kotouct
pouZijte maticovy kontra kli¢ nebo jesté 1épe ra€nu. Kotou¢ zablokujte dfevénym blokem nebo
né¢im podobnym, abyste zabrdnili jeho otdceni. Kotouce maji ostré okraje - pouZijte rukavice!

vrv

Utédhnéte Srouby s koliky kiiZem na utahovaci moment 105 Nm.
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3.9 Vyména naboje kotouce

Obrazek 3.11 Obrazek 3.12

POZOR!Ujistéte se, ze pridavné naradi fadné spociva na pevnych podporach. Potfebujete-li pra-
covat s loZisky, zajistéte, aby se do nich nedostaly necistoty!

Demontaz
Odstrante ochranny kryt (A) na strojich se sériovymi Cisly (-9349), viz “Obrazek 3.11”. Odsrou-

bujte matici (B). Nyni mtzete sejmout lozZisko z osy hiidele.

Instalace nového naboje
Nasad’te na osu hfidele naboj a O-krouZek podle znazornéni na “Obrazek 3.11” (-9349) nebo

“Obrazek 3.12” (9350-). Nasad’te novou matici a utdhnéte ji momentem 285 Nm. Na stroje se séri-
ovymi Cisly (-9349) nainstalujte novy ochranny kryt.

39.1 Vyména tésnéni v naboji (-9349)

Obr. 3.13
! Demontdz a zpétnd montdZ naboje se provadi podle popisu v oddilu ”3.9 Vymeéna ndboje
kotouce” na strani 56.

Pomoci Sroubovaku nebo podobného nastroje demontujte staré tésnéni. Davejte pozor, abyste
neposkodili kovové povrchy. Vycistéte kovové povrchy. Nasad'te nové té€snéni.
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CR 420-820

310 Podlozky mezi sekcemi ramu, CR 820

(} 1" x12 x12

Obrazek 3.14

Mezi ramy pro sekce kol a vnéjsi sekce na stroji CR 820 se vkladaji Srouby a podloZky. Podlozky
se vkladaji dle niZe uvedeného popisu.

1 Nasad’te podlozky licem k sobé. Viz ilustrace.

2 PresvédcCte se, Ze jste nasadili spravny pocet podloZek.

3 Matice je tieba utahnout jen natolik, aby mezi podlozkami nebyla vile. Dosdhnete tak efektu
odpruZeni a val bude 1épe sledovat povrch zemé.
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Hydraulické schéma

4  Hydraulické schéma
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CR 420-820

5 Technické udaje

5.1 Carrier s ocelovym zhutiiovacem

Tabulka 5.1
Stroj, CR 420 500 650 820
Pracovni Sitka (m) 4,2 5,0 6,5 8,2
Transportni Sitka (m) 2,5 2,5 2,5 2,5
Pocet sekei 3 3 3 5
Hmotnost CR (kg) 3100 3700 4760 5740
Ptipojnd hmotnost, traktor, CR (kg) 500 840 950 480
Hmotnost zafizeni Disc, celkova (kg) 900 1150 1340 1660
Hmotnost zafizeni Disc, prostfedn{ sekce (kg) 380 380 380 380
Hmotnost zafizeni Disc, kolova sekce (kg) 260 385 480 450
Hmotnost zafizeni Disc, vn&jsi sekce (kg) - - - 190
Celkova hmotnost CR + zafizeni Disc (kg) 4000 4850 6100 7400
Hmotnost na zavésu, traktor, CR + zafizeni Disc (kg)|750 840 1050 800
Transportn{ vyska, CR + zafizeni Disc (m) 3 3 3 3
Celkova hmotnost, brany na slamu (kg) 210 240 270 360
Hmotnost prostfedni sekce bran na sldmu (kg) 80 80 80 80
Hmotnost kolové sekce bran na sldmu (kg) 65 80 95 95
Hmotnost vnéjsi sekce bran na slamu (kg) - - - 45
Pfipojna hmotnost, traktor, CR + Disc + brany na sla- 800 900 1100 570
mu (kg)
Transportni vyska, CR + Disc + brany na slamu (m) (4 4 4 4
Hmotnost zafizeni Disc Crossboard, celkova (kg) 1500 1700 2040 -
g(m)otnost zafizeni Disc Crossboard, stfedni sekce|600 600 600 -

g
g(m)otnost zafizeni Disc Crossboard, kolova sekce|450 550 720 -

g
(Ckeliiové hmotnost CR + zafizeni Disc Crossboard|4600 5400 6800 -

g
Hmotnost na zavésu, traktor, CR + zafizeni Disc|800 850 1000 -
Crossboard (kg)
;Frz;nsportm’ vySka, CR + zafizeni Disc Crossboard|3,8 3,8 3,8

m
Pneumatiky 400/60x15,5 |400/60x15,5 |400/60x15,5 |400/60x15,5
Ttida loziska 14-ply 14-ply 14-ply 14-ply
Tlak v pneumatikach kp/cm?2 3,4 3,4 3,4 3,4
Tlak v pneumatikach kPa 340 340 340 340
Ptikon v¢. piidavného néfadi (k) 120-170 150-200 180-260 250-320
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Carrier s pryzovym zhutnovacem

Tabulka 5.2
Stroj, CR 420 500 650 820
Pracovni Sitka (m) 4,2 5,0 6,5 8,2
Transportni Sitka (m) 2,5 2,5 2,5 2,5
Pocet sekei 3 3 3 5
Hmotnost CR (kg) 2500 2900 3650 4300
Ptipojnd hmotnost, traktor, CR (kg) 450 760 860 430
Hmotnost zafizeni Disc, celkova (kg) 900 1150 1340 1660
Hmotnost zafizeni Disc, prostfedn{ sekce (kg) 380 380 380 380
Hmotnost zafizeni Disc, kolova sekce (kg) 260 385 480 450
Hmotnost zafizeni Disc, vn&jsi sekce (kg) - - - 190
Celkova hmotnost CR + zafizeni Disc (kg) 3400 4050 4990 5960
Hmotnost na zavésu, traktor, CR + zafizeni Disc (kg) 680 760 950 720
Transportn{ vyska, CR + zafizeni Disc (m) 3 3 3 3
Celkova hmotnost, brany na slamu (kg) 210 240 270 360
Hmotnost prostfedni sekce bran na sldamu (kg) 80 80 80 80
Hmotnost kolové sekce bran na sldmu (kg) 65 80 95 95
Hmotnost vnéjsi sekce bran na slamu (kg) - - - 45
Pfipojnd hmotnost, traktor, CR + Disc + brany na sla-|720 810 990 520
mu (kg)
Transportni vyska, CR + Disc + brany na slamu (m) (4 4 4 4
Hmotnost zafizeni Disc Crossboard, celkova (kg) 1500 1700 2040 -
g(m)otnost zafizeni Disc Crossboard, stfedni sekce|600 600 600 -

g
g(m)otnost zafizeni Disc Crossboard, kolova sekce|450 550 720 -

g
(Ckeliiové hmotnost CR + zafizeni Disc Crossboard|4000 4600 5690 -

g
Hmotnost na zavésu, traktor, CR + zafizeni Disc|720 760 900 -
Crossboard (kg)
;Frz;nsportm’ vyska, CR + zafizeni Disc Crossboard|3,8 3,8 3,8

m
Pneumatiky 400/60x15,5 |400/60x15,5 |400/60x15,5 |400/60x15,5
Ttida loziska 14-ply 14-ply 14-ply 14-ply
Tlak v pneumatikach kp/cm?2 3,4 3,4 3,4 3,4
Tlak v pneumatikach kPa 340 340 340 340
Ptikon v¢. piidavného néaradi (kW) 120-170 150-200 180-260 250-320
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