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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark

NZ Aggressive 500-1000 jsou robustni prstové brany pro piipravu set'ového lizka dostupné v Sitkach 5—10 metr. Maji
urovnavaci smyk CrossBoard nasledovany prsty s rozteci 7,5 cm rozlozenymi na 5 nebo 6 napravach a nakonec prsty
zavlacovacich bran. Vysoce intenzivni zpracovani pudy snizuje pocet nutnych zpracovani, diky cemuz v ptidé€ zlstava
vlhkost pro osivo. Jednou z vyhod NZA je jejich dobré vznaseni, coz zajist'uje konzistentni hloubku vlaceni a umoziuje
¢asné vjeti do pole.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smérnici Rady 2006/42/EC a 2004/108/EC.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k t€émto strojim:
NZA 500-1000
sériové ¢.: NZA0026691-NZA0030000
Viderstad 2017-11-01

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Typovy §titek

ADER

Type Model year Serdl No. / VIN

A | V
Desigretion Workingwidth Transport width
| | m] | m|

Basic weight Max. total weight Max. payload
kg| | kg

Max. axle load Max. cou ng load
I kg|

4 789

—

-

Obrazek 1.1

CRSTEZOTmEmUOO

Typ stroje.

Sériové Cislo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete reklamaci,

uved’te vzdy sériové Cislo svého stroje.)
Rok vyroby

Pracovni §itka

Pfepravni Sitka

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost
Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903123-cs; 26.09.2018



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Technické udaje

Stroj NZA 600 NZA 700 NZA 800 NZA 900 NZA 1000
Pracovni zabér (m) 5,95 6,95 79 8,95 99
Piepravni $itka (m) 3 3,6 3,6 3,9 3,9
Piepravni vyska (m) 2,95 3,15 3,65 3,95 445
Hmotnost min./max. (kg) 2500/3200 3165/3880 3460/4240 3730/4590 4022/4930
Pocet prsti 79 93 105 121 133
Pocet hrotti smyku Cross- 24 28 32 36 40
Board (vptedu)

Pocet hroti smyku Cross- 27 31 35 41 45
Board (vzadu)

Pocte prsti, zavlacovaci 51 59 67 75 83
brany

Brzdy n.s n.s n.s. n.s n.s
Doporucena pracovni ry- 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10
chlost (km/h)

Rozmér kol (opérna kola) 200/60x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5
Rozmeéry kol (prepravni kola) ~ 200/60x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5
Hydraulické spojky (DV/EV) 3 3 3 3 3
Tahova naro¢nost 120 140 160 180 210
Stroj NZA 500ST NZA 600T

Pracovni zabér (m) 4,95 5,95

Piepravni Sitka (m) 3 3

Piepravni vyska (m) 2,45 2,95

Hmotnost min./max. (kg) 2100/2400 2420/2720

Pocet prsti 65 79

Pocet hrotii smyku Cross- 26 32

Board (vptedu)

Pocet hrotii smyku Cross- - -

Board (vzadu)

Pocte prstl, zavlacovaci 43 51

brany

Brzdy n.s. n.s

Doporucena pracovni ry- 60 6-10

chlost (km/h)

Rozmeér kol (opérna kola) 200/60x14.5 200/60x14.5

Rozmeéry kol (pfepravni kola) ~ 200/60x14.5 200/60x14.5

Hydraulické spojky (DV/EV) 1 DA +1 SA 3 DA

Tahova néarocnost 100 110
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Bezpecnostni opatieni

2 Bezpecnostni opatieni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
znich zadna zodpoveédnost pro spolecnost Véaderstad AB a/
nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouZzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviiyjici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to, Ze
si v§echny osoby pouZivajici stroj piecetly tento navod

k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se vSemi
platnymi ustanovenimi a predpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Véaderstad prosly pied svou
expedici kontrolou kvality a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel viak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkci stroje pfi pouziti na poli. Pokud nejste spokojenti,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spolecnosti Vaderstad (General delivery provisions for the
Viderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalovani
nasich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida piesné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a ptipadné
provedenych modernizacich.

2.2 Pi'ed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli jisti,
ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucdte se pouZzivat stroj spravné a opatrné!
V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném pouzivani
muze byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasSich kolegu. Proto je dilezité zajistit, aby byli v§ichni
chranéni a aby byly na svém misté funkcni ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena na
obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokyni k provedeni ¢innosti.

Pfi odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také ¢isla, pokud je odkazi tolik, ze se
nedostava pismen v abeced¢.

1. Za¢néte timto ...

2. Pak ...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, ktera mohou vést ke
smrtelnym nebo té¢zkym uraztim nebo velkym
materialnim $kodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, ktera mohou vést ke
smrtelnym nebo tézkym uraztim nebo velkym
materialnim $kodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

Tento symbol oznacuje zv1astni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro spravnou manipulaci se
strojem. Nebudete-li se fidit témito pokyny, mize
to vést ke zniceni stroje nebo §kodam v jeho okoli.

®

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzitecné rady nebo
zv14sté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

903123-cs; 26.09.2018



Bezpecnostni opatieni

2.5

2,51

A
A

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem montaze

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti. Po nékolika hodinach jizdy dotdhnéte
matice kol. Pravideln¢ kontrolujte, Ze jsou
dotazené. Uvédomte si, Zze matice musi byt utazeny
specifikovanym utahovacim momentem (Nm).

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic pod
tlakem. Po 0drzb¢ hydraulického systému doplite
unikly olej.

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pii bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje zachovaly
dostatecnou bezpecnostni vzdalenost od za-
vésenych bifemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké urovn¢ jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Bezpecnostni pokyny béhem prace a udrzby

Nikdy nespéchejte tolik, ze byste ignorovali
nalezité bezpe¢nostni postupy.

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pro vSechny servisni a tidrzbatské prace stroj
rozlozte a spust'te na zem. KdyZ se na stroji provadi
servis, musi byt stroj zajistény. Podvozek musi byt
zajistény! Nikdy nepracujte pod strojem.

A

A

253

A
A

A
A

Veskeré svafovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni Grovni. Uvédomte si,
ze Spatné provedené svarovani miize mit za
nasledek t€Zké nebo smrtelné zranéni. Pokud si
nejste jisti, spojte se s profesionalnim technikem
v oboru svafovani.

Uveédomte si, ze Spatn€ provedené svarovani miize
mit za nasledek té¢zké nebo smrtelné zranéni.

V piipadé pochybnosti se spojte s kvalifikovanym
svareCem a vyzadejte si pokyny.

Sroubové spoje podmitacich radli¢ek musite
dotahnout po prvnim dni pouzivani a poté nejméné
jednou za sezonu. Nezapominejte, Ze matice musi
byt utazeny uréitym utahovacim momentem.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

Nez se s traktorem a pripojenym strojem nebo
stroji vydate na vetfejnou komunikaci, odstrante

z traktoru i strojii veSkerou zeminu, kterd by mohla
opadavat.

Pravideln¢ kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Kdyz prepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, budte ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
piepravé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pii zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla na secim stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Kdy?z stroj ptepravujete po silnici nebo kdyz se
n¢kdo zdrzuje v blizkosti nahoru vyklopené
kiidlové sekce, nechte vzdy uzavieny piepinaci
ventil hydraulického valce pro skladani kiidel.

903123-cs; 26.09.2018



Bezpecnostni opatieni

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruovany

@ pro maximalni rychlost 30 km/h pfi pfepraveé po
vetejné komunikaci. Dbejte rychlostnich omezeni
platnych ve vasi zemi. Na nerovnych vozovkach
by tato rychlost méla byt nizsi.

Abyste zabranili poskozeni stroje, nikdy
necouvejte se strojem spusténym na zem.

903123-cs; 26.09.2018
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Varovné etikety

2.6

Umisténi varovnych etiket

2.6.1
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Obrazek 2.1
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Bezpecnostni opatieni

Varovani pro nadmérnou piepravni
vysku. Davejte pozor na nadzemni
elektricka vedeni, viadukty, brany,
stromy atd. Vzdy zkontrolujte
maximalni povolenou vysku.

Varovani pted stiikajicim olejem,
ktery mlze zplsobit fezna zranéni,
protoze hydraulicky systém obsahuje
tlakové nadoby. Pfi odpojovani
hydraulickych spojek od stroje
dbejte nejvyssi opatrnosti. Nikdy
nesmétujte hydraulické spojky na
casti t¢la. Pfed udrzbou a opravou
vypust'te tlakové naddoby.

Po 10-15 km jizdy dotahnéte matice
kol.

Stejnym zpiisobem dotdhnéte matice
kol po vymeéné kol. Matice utahujte
momentovym klicem.

A\
o)
&=
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Bezpecnostni opatieni

2.7

Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku.

Stroj musi byt rozlozen do pracovniho rezimu a na
prepravni vozidlo naloZen nebo z ného slozen
pomoci jetabu. Stroj musi byt umistén svymi konci
soubézné s délkou ptepravniho vozidla.

A

271

Pfed zah4jenim couvani se presvédcte, ze zaklaply
poloautomatické zapadky na kiidlovych sekcich.
Viz “6.2 Automaticka zajistovaci zarizeni*.

Doporucuje se asistence druhé osoby, ktera bude
pri nakladce a vykladce navigovat.

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.3
Technicke udaje “.

Vzdy se ujistéte, ze spliujete piislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérid, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

Nakladani

Obrazek 2.2

1.

Uved'te stroj do ptepravni polohy, viz “6. 11 Prechdzeni
mezi pracovnim rezimem a prepravnim rezimem .

Nacouvejte se strojem podélné na nizky ptivés nebo
plochy valnik. Pfi pouziti plochého valniku bude nutna
najezdova rampa, nakladaci plosina nebo podobné
zafizeni. Postupujte velmi opatrng; zkontrolujte, zda
nedoslo k poSkozeni ¢asti stroje béhem nakladani.

Spust'te stroj dolu tak, aby prsty bran a piepravni kola
dosedaly na zem. Zablokujte zvedaci valec stfedni
sekce zlutou bezpec¢nostni zarazkou. Viz “Obrazek 5.3

“

Zabrante otaceni piepravnich kol stroje pomoci klind
nebo podobného zatizeni.

Odpojte traktor od stroje.

Zajistéte kiidlové sekce pro prepravu popruhy (A)
nebo podobnym zafizenim, viz “Obrdzek 2.2 *.

Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostiedky v souladu
s platnymi ptredpisy. Vazaci prostfedky musi byt
ptipojeny ke stroji v mistech oznacenych néalepkami,
viz “Obrazek 2.3 “.
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ani

I3

Vyklad

2.7.2

Obrazek 2.3

Odstrante vSechny vazaci prostiedky.

1.

2. Pfipojte stroj k traktoru a zvednéte ho do prepravni

imem

polohy. Viz “6.11 Prechdzeni mezi pracovnim rez

I

a prepravnim rezimem *.

ti

plochého valniku je nutné pouzit napiiklad najezdovou

rampu, nakladaci ploSinu nebo podobné za

i pouzi

3. Vyvezte stroj z prepravniho vozidla. P

fizeni.

7
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Popis stroje

Popis stroje

3

Popis zakladniho stroje

3.1

7

7))
2

'/
° L

A\

/,,,\\

P
AN
tn.\\lm Z N
) R
NPAN

&/N!Uw /7

Obrazek 3.1

A. Tazna oj
B. Ram

C. Zaveéseni

D. Pfedni CrossBoard
E. System Agrilla

11
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Popis stroje

i/

4

i na pirani

r

Piehled vybaven

3.2

prislusenstvi

Obrazek 3.2

tn¢ dvojcinné spojky

%

¢sna oj vée

A. Nav

&snou 0j

800, NZA 900

B. Pridavna dvojcinna spojka pro nav

C. P

—~
[l
(=3
[}
—

tidavné sekce, ram (NZA 700

top traktoru

fic s

D. Kyp

E. Rezervni kolo

F. Vyvazovaci jednotka

40 mm.

umeru

o

ko o pr

Obrazek 3.4 Tazné o

NZA 900-

-800,

CrossBoard (NZA 700

>

G. Pridavné sekce

1000)

H. P

>

¢ h bran (NZA 700800

Covacic

fidavné sekce zavla

NZA 9001000)

Sovaci brany/vyrovnavaci jednotka valce

Zavla
J. Péch

I

cru 80 mm.

o

es 0 prumeru

v

Obrazek 3.5 Kulovy zav

Obrazek 3.3 Tazné oko o primeéru 50 mm (standardni).

903123-cs; 26.09.2018
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Popis stroje

Obrazek 3.6 Kulové tazné oko se dodava ve ctyrech
ruznych priimérech. 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

903123-cs; 26.09.2018 13



Instalace

4 Instalace

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmotnost
nebo zatizeni na napravy traktoru.

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

Vsechna zéakladni nastaveni a sefizeni musi byt
vzdy provadéna na rovném povrchu se strojem
pfipojenym k traktoru a dolt spusténymi
ktidlovymi sekcemi.

> B> B

4.1 PoZadavky na hydraulicky systém
traktoru

Hydraulickeé spojky

Traktor musi mit:

¢ 3 x dvojcinnd hydraulicka ptipojka na zakladnim
modelu.

Prislusenstvi

* 1x DV, hydraulicky zadni CrossBoard

* 1xDV pro zvlastni hadice navic k tém, jeZ jsou soucéasti
silového konektoru

Podrobnéjsi informace viz kapitola “5.2.2 Rozmeéry a
barevné kodovani hydraulickych hadic“.

14
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Pripojeni, zavéSeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, zavéSeni, odpojeni a odstaveni

5.1 Pripojeni k traktoru 5.2.1 Barevné znadeni hydraulickych hadic

(Plati pro stroje se sériovym ¢. —28327)
Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych L ) o o )
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru, jinak ~ Hydraulické hadice stroje jsou barevn€ kodované, aby se

se miize poskodit hydraulika stroje. zabranilo nespravnému pfipojeni.
Barva Funkce
1. Pfipojte taznou oj stroje k zdvésnému zakizeni traktoru. Zluta Zvedaci systém
Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje. Cervena  Rizeni hloubky (ne pro NZA 500ST)
Modra Skladani/CrossBoard/névésna oj

Ptipojte hydraulické hadice.

4 Navésna oj, dalsi hadice
Pripojte svétla (ptislusenstvi). Viz “5.4 Svetla “. Bild :

wok woN

Presvédcte se, ze hadice a elektrické kabely volné visi, a
to i v ostrych zatackach.

",” ]
/7
(s

brdzek 5.1
5.2 Pripojeni hydraulickych hadic

Ptipojte hydraulické hadice k hydraulickym spojkdm
traktoru. Peclivé zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po
dvojicich ke spravné hydraulické spojce. Peclive otiete
spojky a konektory. Vyvarujete se tak zbytecnych problému
a opotfebeni hydraulického systému.

Obrdzek 5.2

903123-cs; 26.09.2018 15



Pripojeni, zavéSeni, odpojeni a odstaveni

5.2.2 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

(Plati pro stroje od sériového ¢. 28328-)

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to ilustruji a
pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

. 5 Pozadavky na traktor
Etikety Barva Funkce Rozmeéry
I/min
f + 1/2” zastrcka
7Zluta Zvedani/spousténi 30
' : [ ) 1SO7241-1 fada A
L |
y Q\ Corvend Skladani k¥idel a 1/27 zéstreka
CrossBoard ISO7241-1 fada A 20
Také silovy konektor
+
5 1/2” zéstrcka
I Seda CrossBoard 20
MR 1SO7241-1 fada A
|
. 1/2” zé4stréka
Modra Agrilla 20
ISO7241-1 fada A
Zelend Hadice se silovym 1/2” zastrcka PoZadavky na pritok
konektorem 1SO7241—1 fada A viz Pozadavky na pri-
fazenou funkci

16
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Pripojeni, zavéSeni, odpojeni a odstaveni

5.3 Uprava délky hadice 5.5 Odpojeni a parkovani

ﬁ Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

1. Zajistéte odstavnou podpéru.

2. Presvédcte se, ze jste uvolnili tlak v hydraulickém
systému. Odpojte hydraulické hadice.

3. Odpojte svétla.

4. Odpoijte stroj od traktoru.

Obrazek 5.3

Upravte délku hadice pomoci drzaku hadic.

KdyZ jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic.

5.4 Svétla

Pted ptepravou po silnici je proto dulezité se

@ presvédcit, ze je osvétleni fadné pfipojené a ze
svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeci rozdrceni.

Obrazek 5.4

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7pdlové zasuvcee traktoru uréené pro priveésy.

Pro zvySeni spolehlivosti a prodlouzeni zivotnosti svétel
byla vyuzita moderni technologie LED.

Kwvli nizkému ptikonu zadrovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, ze jsou
pripojena svétla k vnéjsimu konektoru pro ptivés. To
znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla prestanou
fungovat napftiklad kvili poskozené kabelazi.

903123-cs; 26.09.2018 17



VSeobecna nastaveni

6 Vseobecna nastaveni

6.1 Kontrola napinaci matice na hiideli
vahadla (NZA 700-1000)

Obrazek 6.1

Kdyz stroj pouzivate poprvé, musite po nékolika hodinach
provozu dotahnout napinaci matici (A) mezi hiidelem
vahadla a ichytem valce na stiedni sekci.

1. Povolte zajistovaci jazycek a stahnéte napinaci matici
tak, aby dosedala pevné a bez vtle, ale nepfetahnéte ji.

2. Pomoci zajistovaciho jazycku zajistéte jeji polohu.

3. 'V pravidelnych intervalech byste pak méli kontrolovat
utazeni napinaci matice.

Napinaci matice pak plni funkci tazné tyce. Pohlcuje
tlakové sily ze zvedaciho valce, jez by jinak plsobily na
ram bran.

6.2 Automaticka zajiSt'ovaci zarizeni

Pokud ma zajistovaci zafizeni optimalné fungovat, je
dilezité, aby bylo na oznacenych mistech dobie promazano.
Zajistéte, aby byly fadn€ vysunuty sklapéci valce, kdyz je
nafadi v pracovni poloze.

Obrazek 6.3 NZA 8§00-1000

Pti prepravé a parkovani se vzdy presvédcte, ze zapadly
zéapadky, viz téz “Obrdzek 6.2 NZA 500-700 a “Obrazek
6.3 NZA 800-1000*.

6.3 Horizontalni vyrovnani stroje

®

Pfi vyklapéni kiidlové sekce nahoru na stroji

s kypfici stop traktoru namontovanymi na sttedni
sekci i kiidlech hrozi znacné nebezpeci kolize
kyprict, pokud jsou nastavené vyse nez prsty
stroje. Pti vyklapéni stroje nahoru se vzdy
piesvédcte, ze nedojde k vzajemnému zachyceni
kypricu stop traktoru.

Pfed pouzitim stroje odvzdusnéte hydraulické
valce a nastavte je vzajemné tak, aby bylo po celém
pracovnim zabéru stroje dosazeno rovnomeérné
pracovni hloubky.

18
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Vseobecna nastaveni

Obrazek 6.4

Stroj by mél byt sefizeny tak, aby dokazal zpracovavat ptidu
ve stejné hloubce po celé své §ifce. Stavéci Sroub by mél byt
nastaven na poli se strojem v pracovni poloze. Béhem prace
kontrolujte, zda je stroj dobie vyrovnany rovnob€zné se
zemi. Podélny sklon stiedni sekce 1ze nastavit stavécim
Sroubem (A).
*  VySroubovanim stavéciho Sroubu se zvedne piedni
konec (B).

*  ZaSroubovanim stavéciho Sroubu se snizi pfedni konec

©.

6.4 Horizontalni vyrovnani kiidlovych
sekel

Konce pistnic nikdy nevysroubujte vice nez
50 mm!

Pro ziskani spravné pracovni hloubky na poli musite stroj
vzdy spustit Giplné€ dold, nez budete provadét jakékoli
nastaveni!

1. Spustte stroj uplné dolt.

2. Upravte vysku pomoci funkce pro nastaveni pracovni
hloubky tak, aby prsty byly 1 cm nad zemi.

Obrazek 6.5

3. Pro uvedeni celého stroje do horizontalni polohy
nastavte konce pistnic pomocnych valct.

903123-cs; 26.09.2018
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VSeobecna nastaveni

Obrazek 6.6

6.5

Pokud pomocné valce nevykazuji dostateény rozsah
nastaveni, mizete hlavni valec pfemistit do jiného jeho
zajiStovaciho otvoru (A). Vyse uvedené sefizeni je
zakladni nastaveni. Pro ziskdni 100procentniho
vysledku prace musite stroj na poli také jemné sefidit.

Nastaveni dorazovych Sroubii na
kridlech

Obrazek 6.7

Nastavte dorazové Srouby tak, aby kiidla mirn¢ visela dolt

(upravte podle podminek, obvykle asi 40 mm na vné&j$im
okraji).

1.
2
3.
4

6.6

Sklapécim valcem mirn¢ zvednéte boc¢ni sekce.
Povolte pojistnou matici a nastavte stavéci Sroub.
Spust’te kiidla doli.

Utéhnéte pojistnou matici.

Nastaveni pfedniho smyku
CrossBoard

UPOZORNENI: Konec pistnice nevysroubujte
vice nez 20 mm. Na valci se stupnici hloubky lze
pistnici vySroubovat jen o 12 mm.

@ Pokud je ptedni CrossBoard na NZA 500-600
uplné zvednuty, kdyz je stroj vyklopeny nahoru do
ptrepravni polohy, mohou prsty kolidovat se
sttednim rdmem stroje. Pfed vyklapénim nahoru se
proto piesvédcte, ze CrossBoard neni zvednuty do
své upln€ horni polohy.

Obrazek 6.8

Pracovni thel napravy smyku CrossBoard 1ze plynule
nastavit hydraulickym valcem pfipojenym k dvoj¢inné
spojce na traktoru. Aby bylo moznych vice nastaveni,
muzete napravu smyku CrossBoard umistit do tfi
alternativnich vysek. Pfi dodani je naprava CrossBoard
namontovana ve stfedni vysce. Viz “Obrazek 6.8 “.

Obrazek 6.9

Nastaveni byste méli provadét na poli a se strojem
spusténym do pracovni polohy. Nez budete systém
nastavovat, musite ho odvzdusnit. Viz “8.12.2 Od-
vzdusnéni hydraulického systéemu . Nastavte konce pistnic
tak, aby byl CrossBoard stejné€ vysoko po celém pracovnim
zabéru stroje. Vysroubovanim hydraulického valce se
CrossBoard zvedne a naopak.

CrossBoard na stfedni sekci miize vyzadovat
nastaveni 5-10 mm dold, aby bylo mozné
zpracovat stopy kol traktoru v pade.

20
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Vseobecna nastaveni

Max 20 mm

Obrazek 6.10

Kdyz pouzivate stroj, zvyknéte si odvzdusnovat
hydraulicky systém po kazdém pfipojeni stroje k traktoru a
také n€kolikrat béhem dne. V takovych ptipadech
odvzdus$néni zabere jen 10-15 sekund.

6.7 Nastaveni zadniho smyku
CrossBoard

Obrazek 6.11

Pracovni thel zadniho smyku CrossBoard se nastavuje
stejnym hydraulickym systémem jako ptedniho vodorov-
nou sefizovaci ty¢i. Pomér mezi predni a zadni ¢asti smyku
CrossBoard se nastavuje klikami na tyci.

Nastavte kliky tak, aby mél zadni CrossBoard stejny uhel
po celém pracovnim zabéru stroje. Pfi sefizovani by stroj
m¢él byt zvednuty.

CiSténi a mazani klik vodorovné serizovaci
tyce

6.7.1

Pro zajisténi nejlepsi funkénosti byste nastavovaci kliky na
vodorovnych sefizovacich ty¢ich méli vycistit a promazat
nejméné jednou za sezonu.

Obrazek 6.12

1. Uvolnéte vodorovné sefizovaci tyCe ze smyku
CrossBoard odsroubovanim jejich upeviiovaciho
Sroubu.

Obrazek 6.13

2. Uvolnéte nastavovaci kliky z vodorovnych se-
fizovacich ty¢i jejich otdcenim proti sméru hodinovych
rucicek, az jiz nebudou navzajem spojené.

Obrazek 6.14

3. Namazte vSechny vnitini dily vodovzdornym mazacim
tukem.

4. Po skonceni smontujte v opacném poradi.

903123-cs; 26.09.2018

21



VSeobecna nastaveni

6.8 Nastaveni hydrauliky pro zadni ¢ast
smyku CrossBoard

(Plati pro stroje od sériového ¢. 28328-)

Obrazek 6.15

Hydraulicky valec pro zadni ¢ast smyku CrossBoard se
umist'uje do spodniho otvoru. Klika se také umist'uje do
horniho otvoru, aby pfipadné bylo mozné piechazeni mezi
valcem a klikou.

6.9 Tycovy stabilizator pro smyk
CrossBoard

Pti dodani stroje jsou na smyky CrossBoard namontované
tyCové stabilizatory. Doporucujeme, abyste stroj na jafe
pouzivali bez tyCového stabilizatoru. Dosahnete tim
pozadovaného vibra¢niho u¢inku a flexibility stroje. Kdyz
hroty mohou vibrovat, CrossBoard vytvaii velmi jemnou
zeminu.

Pfi velmi tvrdé pade¢ byste na stroj méli namontovat tyCové
stabilizatory, abyste optimalizovali u¢inek drceni. TyCové
stabilizatory ulozte na misté, kde je opét snadno najdete. Pi
praci za mokra na podzim byste ty¢ové stabilizatory méli
odmontovat, abyste stroj udrzeli ¢isty.

6.9.1 Zpétna montaz tyci

1. Slozte stroj. Pfesvédcte se, Ze jsou zajisténé
bezpecnostni zapadky kiidel.

2. Uzavfete kohout hydrauliky skladani ktidel, viz “6.10
Zajisteni kridlovych sekci pro prepravu“.

3. Zvednéte stroj ze zemée jenom tolik, aby seji nedotykaly
hroty smyku CrossBoard.

Obrazek 6.16

4. Namontujte ty¢ové stabilizatory na stfedni sekci.

5. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Obrazek 6.17

6. Namontujte tycové stabilizatory na kiidlové sekce,
ptricemz postupujte smérem ke stiedu stroje.

Obrazek 6.18

7. Tycové stabilizatory kiidlovych sekci pro predni
CrossBoard na NZA 500 ST a NZA 600T musi byt
montovany z vnitini strany smérem ven.

8. Zajistéte ty¢ pojistnymi bloky.

22
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Vseobecna nastaveni

6.10  Zajisténi kiidlovych sekci pro

piepravu

Kdy?z stroj ptepravujete po silnici nebo kdyz se
n¢kdo zdrzuje v blizkosti nahoru vyklopené
kiidlové sekce, nechte vzdy uzavieny prepinaci
ventil hydraulického valce pro skladani kiidel.

A

Obrazek 6.19 NZA 500-600

Pfi provadéni ¢innosti jako vymeéna $picky nebo pii
preprave, nebo kdyz se nékdo zdrzuje pod zvednutou
kiidlovou sekci. Odstraiite pruzinu a sklopte ty¢ (A)
doptedu, viz “Obrdzek 6.19 NZ4 500-600, do polohy 0,
abyste zabranili ndhodnému spusténi kiidel dolti naptiklad
v dusledku nechténé manipulace s ovladaci pakou
hydrauliky v traktoru.

6.11 Piechdzeni mezi pracovnim reZimem

a pirepravnim reZimem

Je to jediny hydraulicky okruh, ktery ovlada skladani ktidel
i funkci smyku CrossBoard. Kdyz je stroj ve zvednuté
poloze, okruh ovlada skladani ktidel; kdyz je stroj spustény
dolti, okruh ovlada CrossBoard. Pfepinaci ventil zajistuje,
ze je aktivni spravna funkce. Stroje maji automaticka
blokovaci a otviraci zafizeni pro skladani kiidel.

6.11.1

Uvedeni do pi‘'epravniho reZimu

Obrazek 6.20

1. Stroj Gplné zvednéte.

2. Uvedte sklapéci véalec pod hydraulicky tlak. Kiidla se
nyni vyklopi nahoru a pojistna zafizeni se automaticky
aktivuji.

3. Zajistéte kiidlové sekce v piepravni poloze. Viz také
“Obrdazek 8.3 NZA 600—-1000*.

4. Pro dostate¢né tlumeni podvozku spust'te stroj dold
nejméné o 40 mm délky zdvihu valce.

6.11.2 Piechod z prepravni polohy do pracovni

polohy

Obrazek 6.21

1. Stroj zvednéte co nejvice.

2. Zkontrolujte, zda smyk CrossBoard neni zvednuty do
maximalni polohy. Pokud ano, hrozi nebezpeci kolize
se stfedni sekei stroje. (NZA 500-600).

3. Uvedte sklapéci valec pod hydraulicky tlak. Pojistna
zafizeni se nyni automaticky oteviou a kiidla se sklopi
dolu.

4. Spustte je na zem.

903123-cs; 26.09.2018
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6.12 Serizeni prepinaciho ventilu 6.14 KypFic stop traktoru

Prepinaci ventil pfepina hydrauliku mezi istrojim pro 6.14.1 Sefizeni kypFici stop traktoru
skladani kiidel a smykem CrossBoard. Kdyz je stroj
spustény do pracovni polohy, je hydraulika pfipojena ke
smyku CrossBoard, kdyz je stroj zvednuty na svoje kola, je
hydraulika pfipojena k ustroji pro skladani kiidel.

Obrazek 6.24

1. Odsroubujte Srouby (A).
Obrazek 6.22 2. Svisle sefid'te kypfice stop traktoru podél (B).

1. Kdyz je stroj v piepravni nebo pracovni poloze, paka 3. Utahnéte Srouby (A).

(A) musi byt vzdy ve své koncové poloze.

2. To se sefizuje za prvé presunutim drzaku ventilu (B) 6.15 Zavlatovaci brany
dopiedu nebo dozadu a za druhé zménou polohy
pruziny v otvorech na stojing (C).

3. Po sefizeni dotdhnéte Srouby drzaku ventilu (B) tak,
aby se ventil neposouval v drazkach.

6.13 Systém rychlé vymény pro smyk
CrossBoard

Obrazek 6.25

Zavlacovaci brany jsou pod pruzinou a maji uvolfiovaci
ustroji branici poskozeni pfi couvani. Pracovni hloubku a
uhel prstt 1ze snadno nastavit. Pfi sefizovani by stroj mél
byt zvednuty.

1. Pracovni tihel se nastavuje piemisténim koliku (A)
v fad€ otvort (B).

Obrazek 6.23

2. Pracovni hloubku lze sefidit klikami (C).

3. Nastavte vSechny kliky na stejnou délku.
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6.16

Obrazek 6.26

Pro zajisténi spravného nastaveni byste méli prednastavit
pracovni hloubku a vodorovné vyrovnani stroje se zemi.
Pracovni hloubku lze sefidit klikami (C).

Na piidach s nizkym obsahem jilu a humusu mutize byt valec
provozovan s vyuzitim pouze jeho vlastni hmotnosti. Na
hutnéjsich a t€zsich pudach byste méli provadét zkusebni
jizdy, abyste zjistili, jaké nastaveni poskytuje nejlepsi
vysledky. Nastavte vSechny kliky na stejnou délku.

6.17  Zavlacovaci brany / vyrovnavaci

jednotka valce

Zavlacovaci brany / vyrovnavaci jednotka valce je
umisténa v ramu valce.

Pracovni hloubku a tthel prstti Ize nastavit. Pti sefizovani by

stroj mél byt zvednuty.

6.17.1 Nastaveni pracovniho thlu

Obrazek 6.27

Pracovni thel se nastavuje pfesouvanim tchytného prvku
(A) v tade otvora (B).

Kazda sekce ma dvé€ nastavovaci mista.

6.17.2  Nastaveni pracovni hloubky

Pracovni hloubka ma dvé polohy (C).

1. Jakmile se opotiebi prst, piesune se stroj na spodni
otvor.

2. Pokud potiebujete presunout prst jesté nize, mate také
moznost spustit cely stroj premisténim svorky (D) doli.

3. Kazda sekce ma dva upeviovaci body.
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7

Pouziti stroje

71 Nastaveni pracovni hloubky, 2. Presuiite sefizovaci zafizeni tak, aby znamenak

Presvédite se, ze se boéni sekce v pracovni poloze

NZA 500ST ukazoval na pozadovanou hodnotu.
3. Nastavte kliky vnéjsich kol na stejnou hodnotu.
4. Spoustéjte stroj k sefizovacimu zafizeni.

Vysledkem zmény nastavené hodnoty o jedno celé ¢islo
bude zména pracovni hloubky o 2-3 cm. Vyss§i hodnota na
stupnici bude mit za nasledek vétsi pracovni hloubku.

7.2 Nastaveni pracovni hloubky a
stupnice, NZA 600-1000

7.2.1 Nastaveni pracovni hloubky

Pozadované pracovni hloubky na poli dosahnete:

Obrézek 7.1 1. Zajistéte reset pamétového valce. Viz “8.12.4
Resetovani pameétového valce “.
Nastavte sefizovaci zafizeni (A) na zvedacim valci do 2 Stroi i “Eny anln doli
polohy, ktera odpovida n€kolika cm pracovni hloubky. - olro) je spusteny upine doful.
3. Ovladaci pakou hydrauliky (Cerveny okruh) nastavte

) . ich A1 o
Jedte se strojem s tichytem valce (C) spocivajicim na hloubku.

sefizovacim zafizeni.

Napriklad pfi otaceni se stroj zvedne a spusti pomoci
normalni funkce zvedani/spousténi. S pomoci pamétového
valce se stroj vrati do své pfedchozi pracovni hloubky.

7.2.2 Nastaveni stupnice

1. Umistéte stroj na rovny povrch.

Obrazek 7.2

Vnéjsi kola se sefizuji nastavovacimi klikami (D) tak,
aby prsty bran pracovaly ve stejné hloubce po celé Siice
stroje.

Pak povolte znamenék (B) a presuiite ho podél
sefizovaciho zafizeni tak, aby Sipka ukazovala na
stejnou hodnotu na stupnici jako nastavovaci kliky (E). Obrazek 7.3

Utahnéte znamenak. Nyni je sprévné sefizeny a pozdéji 2. Nastavte vyiku tak, aby byly viechny prsty a kola
by nemélo byt nutné nastaveni ménit. spole¢né na zemi.

V této poloze by stupnice méla zacit ukazovat.

nevzdaluji ze svych dorazovych sroubti. Viz “6.5 Nastaveni
dorazovych sroubii na kiidlech .

7.1.1 Zména pracovni hloubky

1.

Zvednéte stroj.

26
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Obrazek 7.4

3. Nastavte stupnici na pozadovanou “nulovou hodnotu”

povolenim Sroubtl (A) pfidrzujicich stupnici v hiideli
vahadla.

7.3 Jemné serizeni na poli

Uvédomte si, ze malé Gpravy vedou k velkym
vychylkam.

Cisla pfedstavuji hodnotu na stupnici, pfi¢emz 10
odpovida maximalni hloubce. Hloubka, do niz
stroj pracuje, zavisi na panujicich podminkach a
musi byt na poli zkontrolovana pro kazdy soubor
pracovnich podminek.

Po provedeni jemného setizeni na poli musi byt piidni hriibky pfed smykem CrossBoard rovnomérné rozlozeny po celé Sifce
stroje. Toto jemné sefizeni se provadi zasroubovanim nebo vysroubovanim pistnic na pomocnych valcich. Toto sefizeni je
velmi dtlezité a musi byt provedeno velmi pfesné€, pokud chcete dosahnout dobrych vysledk.

&
=

T IvIve i

Obrazek 7.5

5,

e ST A RN b

Pfed zahajenim prace si zvyknéte odvzdusnit hydraulicky systém po kazdém pfipojeni stroje k traktoru a také nékolikrat
be&hem dne, kdyZ pouzivéte stroj. V takovych ptipadech odvzdusnéni zabere jen 10—15 sekund. Pouziti smyku CrossBoard

umozinuje dalsi urovnani ptidy a vykonné drceni hrud.
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Udrzba a servis

Nez zahéjite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic pod
tlakem. Pfed provadénim servisu na hydraulickém
systému vypustte akumulatory tlaku.

Bezpecnost pri provadeéni servisu

Pfi provadéni prace na stroji vzdy vypnéte motor
traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Nez zahajite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic pod
tlakem. Po idrzb¢ hydraulického systému dopliite
unikly olej.

Uvédomte si, Ze Spatné provedené svafovani mize
mit za nasledek tézké nebo smrtelné zranéni.

V piipadé pochybnosti se spojte s kvalifikovanym
svareCem a vyzadejte si pokyny.

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho Cistym
papirem nebo utérkou. Polozte dily na ¢isty povrch
(ne pfimo na pracovni stil). Dily pfed montazi

oplachnéte naptiklad odmast'ovacim piipravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dilezité po umyti promazat loziska, aby
se vytlacila vSechna zachycend voda.

Loziska nikdy necistéte ptimo proudem vody pod
vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otfenim lehce navlhéenym
hadiikem.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Obrazek 8.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou vodou.

2. Pied provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti (neplati pro Srouby v kloubech).

W

V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se

provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valci.

8.2

> B B P

Z.ajisténi stroje pro servis

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pfi préci na hydraulickém systému musi byt kiidla
sklopena dolu a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
zasobniky, pfed provadénim servisni nebo
udrzbarské prace z nich musite vypustit ole;j.

Pfed provadénim prace pod nahoru vyklopenou
ktidlovou sekei zkontrolujte, zda jsou nasazené jeji
zajistovaci haky.

28
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Obrazek 8.2 NZA 500ST

1. Vytadhnéte co nejdale dorazové zatizeni zvedaciho
valce a zajistéte je pojistnymi koliky. Zkontrolujte, zda
pojistné koliky nejsou posSkozené. Pokud jsou koliky
jakkoli poskozené, musite je vymenit. Viz “Obrdzek
8.2 NZA 5008T*.

2. Zajistéte stroj podpérami. Viz “Obrdzek 8.4 Umisteni
podper”.

3. Piipracis nahoru vyklopenym strojem musi byt kohout
pro skladani kiidel v zaviené poloze. Viz “6.10
Zajisteni kridlovych sekci pro prepravu”.

Obrazek 8.3 NZA 600-1000
Zvednéte stroj do plné prepravni vysky.

2. Zablokujte zvedaci valec stiedni sekce Zlutou
bezpecnostni zarazkou. Viz “Obrdzek 8.3 NZA 600-
1000°.

3. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

| |
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Obrazek 8.4 Umisténi podpér
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8.3 Vypusténi tlakovych zasobnikii pred
servisem

A Varovani pted olejem stiikajicim pod vysokym

tlakem. V hydraulickém systému jsou tlakové
zasobniky. Pied provadénim servisni prace nebo
opravy musite vypustit v§echen olej z tlakovych
zasobnikd. Pokud je nutné odmontovat ze stroje
hydraulické spojky, bud’te velmi opatrni. Pti
otvirani hydraulickych soucasti vzdy noste
ochranné bryle. Odmontovavané hydraulické

spojky nikdy nesmi smefovat na nékterou ¢ast téla.

NZA 900-1000 s tlumi¢i naprav kol pro pfepravu po silnici
ma tlakovy zasobnik.

8.3.1 Servis hydrauliky zvedaciho systému

P1i udrzbé hydrauliky zvedaciho systému musi byt
vypustény tlakovy zasobnik. Hydraulické hadice funkce
zvedani jsou oznaceny Zlute.

1. Spustte stroj na zem.
2. Ptepnéte hydrauliku zvedani do plovouci polohy.

8.4 Pravidelna adrzba

Obrazek 8.5

* Pted vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubil.

Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné dotazeni
§roubll a svornikli a kontrolujte opotiebeni spoju a
uchytd hydraulickych valci.

Vv v

Prbézné kontrolujte tlak v pneumatikach.

Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

* Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazéani a
vzdy pred uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou myckou, viz “8.5 Plan mazani NZA 500-
600 a “8.6 Plan mazani NZA 700-1000°.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
naptiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti, byste
meéli pred dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem
proti korozi.

Pouzitim odmast'ovaciho prostfedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v ¢asti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak lze
obnovit ptipravkem Tecty! Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

Kontrolujte tazné oko stroje, viz “8.7.2 Kontrola
tazneho oka stroje *.

Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
Dale utahnéte Srouby a matice kol.

30
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8.5 Plan mazani NZA 500-600

é Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte radéji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Obrazek 8.6

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci sezony.
Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u ptislusného mazaciho bodu.

Loziska kol byste mé¢li mazat do vytékani mazaciho tuku; v piipadé ostatnich mazacich bodi pouzijte 2—3 zdvihy mazaciho
lisu.

903123-cs; 26.09.2018 31



Udrzba a servis

8.6 Plan mazani NZA 700-1000

ﬁ Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte radéji shora nebo stroj bezpeéné podepiete podpérami.

Obrazek 8.7

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci sezony.
Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u pfislusného mazaciho bodu.

Loziska kol byste mé¢li mazat do vytékani mazaciho tuku; v pripad¢€ ostatnich mazacich bodt pouzijte 2—3 zdvihy mazaciho
lisu.
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8.7 Tazna oj 8.7.4 Mez opotiebeni

8.7.1 Tazné oko

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucujeme
vymeénu oka tazného zafizeni.

Stroj je vybaveny normalizovanym taznym rozhranim.
Presvédite se, Ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro vas
stroj.

8.7.2 Kontrola tazného oka stroje

Kdyz se tazné oko opotiebi, méli byste je vyménit.

Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazné¢ho oka. Obrazek 8.9

Kdyz se primér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,

8.7.3 DotaZeni Sroubovych spoju dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymeénit.

Pfi montaZzi nového tazného oka musite pouZit nové
Srouby (A). Srouby musi byt utazeny momentem
277 Nm.

Pouzijte momentovy klic.

8.7.5 Kontrola zavésného zarizeni traktoru

A Pravidelné kontrolujte zaveésné zatizeni traktoru
ohledné viile a opotiebeni. Pfilisné opotiebeni

zavésného zafizeni traktoru v sobé zahrnuje také
potencidlni riziko odpojeni tazného oka stroje.

Obrazek 8.8

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm.
Pouzijte momentovy klic.
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8.8

Kola

8.8.1 Vyména kol

Obrazek 8.11

8.8.2 Vyména pi‘epravnich kol

1.

Slozte stroj do piepravni polohy; viz “6.11 Prechdzeni
mezi pracovnim rezimem a prepravnim rezimem .

Zajistéte pistnice piepravnich kol pojistnymi za-
padkami nebo hlinikovymi distanénimi podlozkami.

Zvedakem zvednéte jednu stranu podvozku.

Podlozte ho podpérou s dostate¢nou nosnosti, viz “1.3
Technicke udaje .

Uplné povolte matice kol a odmontujte kolo.

8.8.3 Vyména opérnych kol

Zaparkujte rozlozeny stroj v pracovni poloze, viz “5.5
Odpojeni a parkovani “.

2. Pomoci hydrauliky zvednéte kola.
3. Umistéte stojan pod podvozek.
8.8.4 Kontrola a sefizeni vile loZisek kol

Je velmi dulezité po prvni sezoné a potom v pravidelnych
intervalech zkontrolovat vili v loziskach kol. Rozlozte stroj
do pracovni polohy. Zkontrolujte kola, a pokud zjistite vli,
utahnéte loziska.

1.

Zvednéte kolo ze zemé.

Obrazek 8.12

Zkontrolujte naboj kola, zda nema vili. Pokud ma vili,
musite dotahnout loZisko.

Obrazek 8.13

3. Odmontujte kryt naboje kola (A), vytahnéte zavlacku

(B), ktera pfidrzuje korunovou matici (C) na misté, a
ruénim nastrojem utahujte korunovou matici, dokud
nevymezite vili.

Obrazek §8.14

4. Kolo by se mélo snadno otacet bez viile.

34
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Obrazek 8.15

5. Zajistéte korunovou matici (C) zavlackou (B). Ocistéte
a opé€t nasad’te kryt naboje (A).

8.8.5 Serizeni Skrabek kol

Obrazek 8.16

Skrabky kol se sefizuji posouvanim drzaku v podélnych
otvorech na naprave kola.

Vzdalenost mezi Skrabkou a kolem nesmi byt v zadném
misté obvodu kola mensi nez 10 mm. Zkontrolujte to
otacenim kola.

8.9 Dotahovani

Dotahovani matic kol

8.9.1

Obrazek 8.17

Po 10 az 15 km pfepravnich jizd po silnici dotdhnéte matice
kol. Stejnym zptisobem dotahnéte matice kol po vymeéné
kol. Matice utahujte momentovym klicem.

Utahovaci moment: 330 Nm

8.9.2 DotazZeni Sroubovych spoju

Po ur¢ité dob¢ pouzivani musi byt Sroubové spoje dotazeny
utahovacim momentem, ktery se li§i podle velikosti Sroubu.
“Tableau 8.1 Utahovaci momenty “ uvadi pozadovany
moment. Na utahovani spoji pouzivejte momentovy klic.
Pokud momentovy kli¢ nemate, mtize vam pomoci pfiklad
na “Obrazek 8.18 *.

Tableau 8.1 Utahovaci momenty

Utahovaci moment, Nm (nasucho)

Sroub: 8.8 10,9 12,9
M3 x 0,35 1,2 1,7 2,1
M4 x 0,5 3 4,1 5
MS5 x 0,5 6 8,4 9,6
M6 x 0,75 10 14 16
M8 x 1 24 34 40
MI0x 1 47 67 81
MI10 x 1,25 46 65 78
MI2 x 1,25 82 115 138
MI16x 1,5 196 276 330
MI8x 1,5 282 396 476
M20 x 1,5 392 551 660
M24 x 2 668 940 1123
M30 x 2 1334 1872 2246
M36 x 3 2256 3178 3811
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24 kg

=240 Nm

SERL

Obrazek 8.18

8.10  Vyména loZiska péchu

1. Povolte Ctyfi upeviiovaci prvky (A), kterymi je
jednotka valce zajisténa na rdmu. (Dve mista na valec).

Obrazek 8.19

2. Demontujte lozisko z napravy valce povolenim
pojistného Sroubu na pojistném krouzku.

3. Kladivem a prubojnikem povolte pojistny krouzek,
postupujte pritom proti hlavnimu sméru otaceni
napravy. (C)

4. Vyméite lozisko.

Obrazek 8.20

5. Namontujte nové lozisko na napravu a n¢kolikrat je
protocte.

6. Zatlacte excentricky pojistny krouzek do polohy na
osazeni vnitiniho krouzku.

7. Dotahnéte pojistny krouzek v hlavnim sméru otaceni.

8. Kladivem a prubojnikem fadné zajistéte pojistny
krouzek.

9. Dotéahnéte pojistny Sroub (B).

10. Zajistéte jednotku valce v ramu.

8.11 Pri delsim skladovani

Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stfechou. Pfed obdobimi del§iho uskladnéni stroj vycistéte
a promazte. Viz “8.5 Plan mazani NZA 500-600“ a “8.6
Plan mazani NZA 700-1000 . Odstavte stroj na pevném a
rovném povrchu. Viz “5.5 Odpojeni a parkovani “.

8.12 Hydraulika

8.12.1 Odvzdusnéni a opétovné nastaveni

Hydraulicky systém s fadou hlavnich a pomocnych valct
byste méli odvzdusnit asi tfikrat béhem pracovniho dne ana
zacatku kazdé pracovni smény. Odvzdusnénim hydrau-
lického systému se snizi pomér mezi valci. Kdyz jsou
hydraulické valce v nejvyssi poloze, dovoluji prusak, ktery
umoziuje, aby olej protékal systémem a vytésnil veskery
vzduch.

8.12.2

A

Odvzdusnéni hydraulického systému

Hydraulicky systém musi byt po provedeni udrzby
vzdy odvzdusnén. Piesvédéte se, ze se nikdo
nezdrzuje v bezprostfedni pracovni oblasti stroje.

Tato tprava musi byt provedena bez demontaze
pistnic ze stroje.

O

Pti odvzdusiovani hydraulického systému neni nutné
odpojovat spojky. Staci pouzit hydrauliku traktoru.

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

2. Vysuiite hydraulické valce. (Zvednéte stroj/sklopte
smyk CrossBoard co nejdale doll).

3. Drzte ovladaci paku hydrauliky v jeji poloze, aby byl
olej nepfetrzité tlacen do valcti (po dobu asi 15—
20 sekund).

O

Nepouzivejte plovouci polohu dvoj¢inné hydrau-
liky traktoru. Kdyz pouZijete plovouci polohu,
bude hrozit nebezpeci nasati vzduchu do
hydraulického systému.
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Naptiklad po vyméné t€snéni valce byste méli
systém odvzdusnit vyse uvedenym zptisobem,
avSak asi po dobu 1-2 minut.

Kdy?Z jsou valce v horni poloze, dovoluji prisak,
ktery umoziuje protékani oleje systémem a
vytlaceni veskerého vzduchu soucasné s vzajem-
nym “resetovanim” valci.

Odvzdusnéte hydraulicky systém znovu pii
pripojovani k traktoru, pied sefizenim stroje a
néekolikrat béhem pracovniho dne.

8.12.3  Funkce pamét’ového valce

B C

Al

oo

g

Al

Obrazek 8.21

A. Pistnice pro zvedani a spousténi stroje. Pistnice je
ovladana hydraulickym okruhem se Zluté oznacenymi
hadicemi.

B. Zarazkavalce pro nastaveni zdvihu valce a tim pracovni
hloubky stroje. Poloha zarazky je ovladana
hydraulickym okruhem s Cervené oznac¢enymi
hadicemi.

C. Oblasti s olejem (pfi resetu vypusténo).
D. Resetovani pamét'ového valce

vvvvvv

nastavuje pamétovym valcem “Obrazek 8.21 .

1. Kdykoli je stroj zvedan a spoustén dolt, aktivuje se
pistnice (A). Jsou spojené ptipojky valce (A2) a (A3).
Kdyz se stroj spousti do své polohy seti, pohybuje se
pistnice dold, takze se dostane do styku se zarazkou
valce (B). Viz ptiklad (D).

2. Kdyz se nastavuje pracovni hloubka, délka zdvihu
valce se omezi posunutim zarazky valce (B). Jsou
spojené piipojky (A1) a (A2). Kdyz se nastavuje
pracovni poloha, je dilezité, aby se zarazka valce (B) a
pistnice (A) navzajem dotykaly. Viz priklad (D).

3. Pokud je pfi nastavovani zarazky valce (B) olej ve
Srafované oblasti (C), tak se pii uplné dolti spusténém
stroji bude pravdépodobné lisit skutecna pracovni
hloubka od nastavené hloubky. Resetovanim pa-
mét'ového valce pred nastavenim pracovni hloubky je
mozné zajistit, aby v oblasti (C) nebyl zadny ole;.

8.12.4  Resetovani pamét'ového vilce

1. Posunte ovladaci paku hydrauliky ve sméru spousténi.
Spoustéjte stroj, dokud prsty nebudou nekolik
centimetri nad zemi nebo az stroj jiz nebude mozné
spustit dale.

2. Stroj uplné zvednéte.

3. Znovu posuiite ovladaci paku hydrauliky ve sméru
spousténi. Spoustejte stroj dolli, az jiz nebude dale
klesat.

4. Stroj nyni zstane nad zemi. Pokud se tak nestane,
opakujte kroky 2 a 3.

5. Pokud stroj nebude viibec klesat ze své horni polohy, je
to tim, Zze je pamétovy valec jiZ resetovany.

8.12.5

A

Vyména tésnicich souprav

Béhem udrzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic pod
tlakem. Pfed provadénim servisu na hydraulickém
systému vypust'te akumulatory tlaku.

A

Pfi vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Uroven Cistoty. Davejte pozor, abyste pfi praci
neposkodili neéktery povrch hydraulickych komponentl a
abyste vSechna plochd tésnéni namontovali spravné.
Zkontrolujte komponenty ohledné abnormalniho opotie-
beni a poskozeni, naptiklad otfepti nebo skrabanct, které by
mohly poukazovat na ptfitomnost necistot v hydraulickém
systému nebo nerovnomérné zatizené komponenty.

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

8.12.6

A

Vymeéna tésnéni na hydraulickych valcich.

Béhem 0drzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozloZeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic pod
tlakem. Pfed provadénim servisu na hydraulickém
systému vypust'te akumulatory tlaku.

A
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Obrazek 8.22

Pied vyménou té€snéni uplné vymontujte valce ze stroje.

8.12.6.1 Vyména tésnéni na hlavnim a pomocném
valei

Tyka se to systémil zvedani a predniho naradi.

A. Pomoci klic¢e s hakem (B) odSroubujte a odstraiite
voditko pistnice (A).

B. Vytdhnéte pistnici. Nyni mizete vyménit tésnéni.
UPOZORNENI: Zkontrolujte spravnou orientaci
tésnéni.

C. Peclivé zkontrolujte, zda neni poskrabany povlak
trubice (C).

D. Montaz se provadi v opaéném potadi.

Pfi vyméné tésnéni byste méli piepoustéci kanal nebo

otvory vylestit smirkovym platnem v podélném sméru

valce. Pred sestavenim valec pecliveé proplachnéte.

V pripad¢€ vnéjsi netésnosti byste méli také zkontrolovat,

vvvvvv

povrchy.

Namontujte valec na stroj a odvzdusnéte hlavni a pomocny
systém, viz “8.12.2 Odvzdusneni hydraulického systému *.

8.12.6.2 Vymeéna tésnéni na ostatnich valcich

Postupujte podle pokynd uvedenych v “8.12.6 Vymeéna
tesneni na hydraulickych valcich. ©. Méjte vSak na pameéti,

ze tyto valce nemaji t€snici manZzety ani pfepoustéci kanaly.

Obrazek 8.23

Plati pro NZA 900-1000

A. Vypustte tlak z hydraulickych hadic.
Uvolnéte hydraulické hadice z bloku ventilu.
Odsroubujte blok ventilu z drzaku pistu.

0w

Demontujte cely blok ventilu a vycistéte vSechny malé
dily petrolejem nebo podobnym prostiedkem. Vycistéte
vyfoukanim stlacenym vzduchem.

E. Promazte vSechny vnitini soucasti olejem. Presvédcte
se, ze Soupatko ve ventilu pfi pohybu nedfe. Sestavte
opet blok ventilu.

F. Pred sestavenim peclive vycistéte vSechny hydraulické
piipoje.
G. Pak namontujte blok ventilu na stroj.

38
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Odstranovani zavad

9 Odstranovani zavad

Mnoho funkei stroje se ovlada fadou hydraulickych a
mechanickych souc¢asti. Dobry zptsob, jak ihned vyloucit
mnoho zdroju zavad, je nejprve zjistit, zda jde o zavadu
mechanickou nebo nikoli. Za¢néte vyhledanim pfipadnych
viditelnych mechanickych pficin. Potom pokracéujte

v hledani zavady tak, Ze nejprve provedete nejjednodussi
kontroly, naptiklad kontrolu klik, pfipoju a Sroubovych
spoju, abyste rychle vylou¢ili jiné zdroje zavad.

Pfi hledani zavady nejprve proved’te nejjednodussi
kontroly, abyste rychle vyloucili jiné zdroje zavad.
Prostudujte si ptilohy v “10 Schéma hydraulického

systému “, které mohou byt uziteéné pii odstrafiovani zavad.

Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v ptipadé hydraulickych zavad:

»  Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené ke
spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvofi par.

» Presvédcte se, ze jsou hydraulické rychlospojky

zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.

Na trhu je fada riznych spojek, v§echny jsou
normalizované, ale presto stale dochazi k problémtm.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci zasuvka a
zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn. stroj lze
zvednout, avSak nikoli spustit, nebo naopak. Problém se
muze zhorsit vysokym prutokem nebo opotiebenim
spojek.

9.1 Seznam zavad a jejich odstranéni

9.1.1 Nelze ovladat smyk CrossBoard/skladani
kiidel
*  Zkontrolujte podle “ Hydraulické zavady “.

» Zkontrolujte, zda je piepinaci ventil (pro skladani kiidel
a pro smyk CrossBoard na NZA 500 a 1000) ve své
koncové poloze pfi prepravé i pii praci se strojem.

V ptipadé potieby nastavte ventil nebo presunte pruzinu.

Viz “6.12 Serizeni prepinaciho ventilu*.

9.1.2 Zména kiidlovych sekci vidi stiredni sekci

* Presvédcte se, ze zadna spojka nevykazuje netésnost.

* Presvédcte se, ze v hydraulickém systému neni vzduch.

*  Vymeéite tésnéni na hlavnim valci. Viz “8.12.6.1
Vyména tésnéni na hlavnim a pomocném valci“.

9.1.3 Pii sklapéni nejsou synchronizované ki'idlové
sekce (NZA 900-1000)

Na NZA 900-1000 je pravdépodobné, Ze vazne Soupatko
v bloku ventilu. Viz “8.12.7 Cisténi bloku ventilu .
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10  Schéma hydraulického systému

5
|_ )¢ 1.5mm 1
Option (3 (2 (4
Tillkopplingsdrag /
Rear drawbar
Gron/Green  Raod/Red
Vi
_T%_fg__________ ____"%_______?R;?TEE____*% _____
Gron/Green kod/Red Gul/ Yellow
20 l/min 30 l/min

Obrazek 10.1 NZA 500ST
Tableau 10.1 Schéma hydraulického zapojeni NZA 500ST

C1 Zvedaci vélec

C2 Hydraulicky valec, CB

C3 Hydraulicky valec, CB

C4 Hydraulicky valec, CB

C5 Hydraulicky valec, skladani
Vi Prepinaci ventil
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C7
L _fcasem (3 “ 2
Option
Opti Bakre Crossboard /
prion 5 (4 (6 Rear Crossboard
Tillkopplingsdrag /
Rear drawbar g o o
Gron/Green  Rod/Red
5k gg !
o Tt uz u1
N )
M M I <>§\/< >(> I
} T IB1
A I A
D2 D1
_—%_Tg ______ _— + TRA[TUR —%__"'_ __—%_78___________ _78_
Gréon/Green kod/Red Gul/Yellow Bl8/Blue Gra/Grey
20 /min 30 (/min 20 (/min 20 /min
Obrazek 10.2 NZA 600, NZA 600T
Tableau 10.2 Schéma hydraulického zapojeni NZA 600, NZA 600T
Cl Zvedaci valec
C2 Zvedaci valec
C3 Zvedaci valec
C4 Hydraulicky valec, CB
C5 Hydraulicky valec, CB
C6 Hydraulicky valec, CB
C7 Hydraulicky valec, skladani
B1 Hydraulicky blok, fidicim tlakem ovladany zpétny ventil
V1 Ptepinaci ventil
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6
1.5mm
c1
4 ¥4
1T
} } Option
Ot | | Bakre Crossboard /
prion | | Rear Crossboard
Tillkopplingsdrag / ! !
Rear drawbar L___; g (7 o
IC 7,0mm
Gron/Green  Rid/Red I | —
-8 —8-8- X I
< N
|
|
6
V7°\=|j[_ v
T%Tg________ S T T T T T T T  TrRactor T - R 7 _______T%T%_
Réd/Red Gul/Yellow Bl3/Blue
Grén/Green 20 l/min 30 [/min 20 l/min Gré/Grey
20 l/min

Obrazek 10.3 NZA 700-800
Tableau 10.3 Schéma hydraulického zapojeni NZA 700-800

Al Tlakovy zasobnik

Cl Zvedaci valec

C2 Zvedaci valec

C3 Zvedaci valec

C4 Hydraulicky valec, CB

C5 Hydraulicky valec, CB

C6 Hydraulicky valec, skladani

Bl Hydraulicky blok, fidicim tlakem ovladany zpétny ventil
Vi Prepinaci ventil
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ez
Option
Tillkopplingsdrag /

Rear drawbar

Gron/Green  Rod/Red

TRACTOR - +

Option
Bakre Crossboard /
Rear Crossboard

e 7 g

el 1l
Grén/Green Gré/Grey
20 l/min
Obrazek 10.4 NZA 900-1000
Tableau 10.4 Schéma hydraulického zapojeni NZA 900—1000
Al Tlakovy zasobnik
Cl Zvedaci valec
C2 Zvedaci valec
C3 Zvedaci valec
C4 Hydraulicky valec, CB
C5 Hydraulicky valec, CB
C6 Hydraulicky valec, skladani
Cc7 Hydraulicky valec, CB vzadu
C8 Hydraulicky valec, CB vzadu
Bl Hydraulicky blok, fidicim tlakem ovladany zpétny ventil
B3 Hydraulicky blok, rozdélovaé prutoku
V1 Prepinaci ventil
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