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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufdame, Ze nase produkty zvysi vasSe zisky
a budou se podilet na tispesnych skliznich z vast farmy.
S pozdravem
rodina Stark

NZ Aggressive je robustni stroj uréen obzvlasté pro efektivni a vikonnou
pfipravu zeminy pied setim.

Stroj ma rozte¢ hroti 7,5 cm v 5 nebo 6 tadach, diky ¢emuz je zafizeni velmi
vykonné. Kola dostatecnych rozméri zajist'uji dostatecnou tinosnost.

Predni zatizeni CrossBoard drti hroudy a vyrovndva povrch. Stroj je také
mozné vybavit zadnim zafizenim CrossBoard, diky kterému bude vysledek
kultivace jeste kvalitn€j$i. Zadni zafizeni CrossBoard je obzvlasté vhodné pro
praci s t€Zzkou zeminou.

Zatizeni NZA 500ST je opatfeno jednim kolem na kaZzdé sekci kiidla a zafizen{
CrossBoard Light, je umisténo vpfedu. Zatizeni NZA 600T ma zatizeni
CrossBoard Light, umisténé vpiedu. Zatizeni NZA 600-1000 miiZe byt také
objednano se 6 tfadami hrotli. Tyto varianty neni mozné vybavit zafizenim
CrossBoard Light, vzadu.

NZA muiZe byt vybaven zavlaCovacem, ktery déle srovndva a rozméliiuje
zeminu.

Hydraulicky systém se pouZiva k pfepinani mezi pracovni a piepravni polohou.

28.09.2015 2 7



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

PROHLASENI ES O SHODE STROJNIHO ZARIZENI
v souladu se smérnici EU 2006/42/ES o strojnich zafizenich

1.1 Prohlaseni o shodé

Spolecnost Viderstad AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlaSuje, Ze niZe uvedend zaiizeni urCend pro kultivaci/obdélavani pidy
byla vyrobena v souladu se Smérnici Evropského parlamentu a Rady 2006/42/
ES.

VysSe uvedené prohldSeni plati pro ndsledujici stroje:
NZA 500ST, NZA 600, NZA 600T, NZA 700, NZA 800, NZA 900 a NZA 1000
sériovych ¢isel NZA0024732-NZA0030000.

Viderstad 01.05.2015

Lars-Erik Axelsson
Koordinétor pravnich poZzadavk
Vaderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovavani technické dokumentace pro vyse
uvedené stroje.
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

1.2 Identifikac¢ni Stitek

Type Model year Serial N

A B
Designation Working width Transport width

L | | I :
Basic weight Max. total weight Max. payload

J el 3wl 2 "
Max. axle load Max. couplling load  \Mfg. year

‘ : € °
4987189

Vaderstad/AB, Box 85)SE-590 21 Vaderstad

/

J G

Obrézek 1.1

r X - T I 6o mmQgN

Typ stroje

\

D

Sériové cCislo (Pokud objednévate ndhradni dily nebo vyftizujete zdlezitosti tykajici se servisnich

z Xz

¢innosti nebo zaruc¢nich reklamaci, vzdy uvadéjte sériové cislo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni Sitka

Pfepravni sitka

Vlastni hmotnost zdkladniho stroje

Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzite¢né zatiZeni

Maximdlni dovolené zatiZeni ndpravy

Maximalni hmotnost zafizeni (v misté zavésu traktoru)
Rok modelu

Pouziti

Viz také 7 1.3 Technické vidaje” page 10.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3

1.3.1

1.3.2

Technické udaje

NZ Agressive, NZA 500-600 /ST/T

Tab. 1.1

Zaiizeni Jednotka |NZA 500ST | NZA 600 NZA600T |NZA700 |[NZA800 |NZA900 NZA 1000

Pracovni sitka mm 5000 |6000 6000 7000 {8000 9000 10000

Prepravni $itka mm 3000 {3000 3000 3600 {3600 3900 3900

Prepravni vySka najmm 2450 12950 2950 3150  |3650 3950 4450

vetejnych komunikacich

Pocet hrotd ks 65 79 79 93 105 121 133

Pocet  hrott  zafizeni ks 26 32 24 28 32 36 40

CrossBoard (vptedu)

Pocet  hroti  zafizeni|ks - - 27 31 35 41 45

CrossBoard (vzadu)

Pocte hrotu, zavladovac ks 43 51 51 59 67 75 83

PoZadavek na  vykon, kW 74 81 88 103 118 132 154

minimalné

Hmotnost  zaffzeni nalkg 160 500 600 160 160 500 600

traktoru

Hmotnost, s pfednim alkg 160 180 180 300 320 320 350

zadnim zaf{zenim

CrossBoard a

zavlaCovacem

Pneumatika, pfepravni 200/ 200/ 200/ 250/ 250/ 250/ 250/

kolo 60x14.5|60x14.5 |60x14.5 |65x14.5|65x14.5 |65x14.5 |65x14.5

Tlak vzduchu kg/cm? |3,2 5,7 4,0 4,5 5,5 6,0 6,5
(kPa) [(320) [(570) (400) (450) |(550) {(600) (650)

Pneumatika, opérné kolo 200/ 200/ 200/ 250/ 250/ 250/ 250/

60x14,5|60x14,5 |60x14,5 |65x14,5|65x14,5 |65x14,5 [65x14,5

Tlak vzduchu kg/cm? |2.0 2.0 2.0 25 25 25 2.5

(kPa) [(200) [(200) (200) (250) {(250) |(250) (250)

Pozadavky na traktor

+ Stroj vyZaduje taZnou silu nejméné 30 k/m pro danou pracovni §itku.

Traktor nemusi byt pfipojen ke stroji, pokud je ptekrocena maximélni povolend celkovd hmotnost nebo

zatiZeni ndpravy traktoru.

10
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tieba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z n€j zddna odpovédnost pro spolecnost Viderstad
AB a/nebo jeji zastupce. Veskerd odpovédnost za pouzivani stroje, dopravu po silnici, ddrzbu, opravy atd.
naleZ{ jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviwujici stiidani plodin, typ ptdy, podnebi atd., mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel nese
také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se strojem si ptecetly a pochopily tento ndvod
a pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpecnosti, takova situace musi byt neprodlené
napravena.

Stroje firmy Viderstad prosly pted svou expedici kontrolou ovéfeni kvality a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel vSak nese plnou odpovédnost za spravné fungovéni stroje pii pouZiti na poli. V piipadé
jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢asti ,, VSeobecné dodaci podminky spolecnosti Viderstad (General
delivery conditions of the Vaderstad group)”.

Upravy konstrukce jsou soucdsti neustdlého zlepSovani naSich stroji. Popisy stroje plati na zdkladé jeho
vzhledu v dob€ napsdni ndvodu. Navod miiZze obsahovat obrazky zndzorfiujici stroj, ktery neni identicky
se strojem, ktery vlastnite, napt. v zdvislosti na volitelném vybaveni, modelu nebo aktualizacich.

Pred pouzitim stroje

Obrazek 2.1

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chdpete jejich dusledky.

B Naucte se obsluhovat stroj opatrné a spravné! Stroj miZe byt v nepovolanych rukéch ¢i pii neopatrném
pouZzivéani nebezpecny.

Stroj je soucasti vaseho pracovisté a pracoviste vasich kolegii. Je dileZité, aby vSechna ochrannd a

bezpecnostni zafizeni fungovala spravné.

28.09.2015 2 11



Bezpecnost

2.3

=]

Jak cist tento navod

Stroj se sklddd z moduld. Kromé fady modulti, které tvoii zdkladni konfiguraci stroje (zakladn{ stroj), 1ze
kombinovat dal$i moduly podle pfani zdkaznika. Po informacich o identité stroje a bezpecnostnich
pravidlech nasleduje obecny popis konstrukce, funkce a pfipojeni stroje zaloZeny na zdkladnim stroji.
Nésledné je podrobné samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

« Popisu systému
« Sefizeni a nastaveni
o Pouziti

« Servis a ddrzba

Vysvétleni

Textu nebo obrdzku s timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost! Symbol znaéiriziko, které mize
mit za nasledek smrt, vdZné fyzické zranéni nebo rozsdhlé materidlni Skody, pokud se mu nevyhnete.

Znaci zvIl4stni situaci nebo ¢innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem. Nebudete-li dodrzovat
tento ndvod, miZe to vést k problémiim se strojem nebo jeho okolim.

Informace u tohoto symbolu stoji za povSimnuti, protoZe jde o ndpoveédu obsahujici uZitecné informace o
manipulaci se strojem.

» Tento symbol znamen4, Ze byste méli textu vénovat zvlastni pozornost. Také se pouziva, kdyZ jsou v
odrazkach uvadény dilezité informace. Potadi, ve kterém jsou informace uvadény, neni zaloZeno na
Zadném zdmérném systému, ktery musi byt dodrZzovén.

Vycty akci

Vycty akci bez daného potadi priority jsou uvadény v abecednim potadi. Informace nemaji Zidné piesné
prioritni potadi.

A Informace A

B Informace B

Vyéty akci, u kterych je potradi dilezité, jsou popsany s ¢islovanymi pokyny.

1 Zacnéte timto ...

2 Pak..

Odkazy na obrazky

Odkazy na podrobnosti na obrazcich jsou uvedeny pismeny v zdvorkéch.
A Odkaz (A)

B Odkaz (B)

Pfi odkazovani na obrizky se pouZziva ¢islovani ve stejném smyslu jako abecedni seznam a to v pfipadé,
kdy pocet odkazti je vySSi nez pocet pismen v abecedé.

1 Odkaz (1)
2 Odkaz (2)

12
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T
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Bezpecnostni pravidla

Vzdy dodrzujte platnd narodni ustanoveni pro silni¢ni dopravu a bezpecnost.

Pred vyjetim zkontrolujte dotaZeni vSech matic a Sroubtl.

Pouzivejte svétla umisténd na zafizeni v souladu s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Pfed vyjetim s traktorem s pfipojenym zafizenim na vefejnou komunikaci se ujistéte, Ze z traktoru i
ndstroje je odstranéna zemina, kterd by se mohla za jizdy uvolnit.

Prepravujete-li zatizeni po vefejnych komunikacich, bud'te ohleduplni a jed’te opatrn€. Vénujte zvySenou
pozornost Sifce a kruhu otdceni zafizeni béhem piepravy. Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcétek na traktoru.

Nikdy nesttijte v blizkosti hydraulickych hadic, které jsou pod tlakem. Po servisnim tikonu na
hydraulickém systému dopliite veSkery unikly ole;.

Pokud m4 byt na zafizeni provddéna néjaka prace, musi byt zaparkovén na stabilnim a rovném povrchu.

Pti jakychkoli servisnich tkonech a tidrzbé stroj sklopte a spustte jej na zem.

Pti provadéni servisu na zafizeni musi byt stroj zajistén. Nosice kol museji byt zajiStény pomoci Zlutych
pojistnych zapadek!

Nikdy nepracujte pod strojem.

Vzdy udrzujte pfetazovaci ventil hydraulického vélce skldpéni kiidel v uzaviené poloze béhem
prepravy po komunikaci, nebo pokud se v blizkosti zvednutého kfidla nachazi n¢jaka osoba.

Jakékoli svarovaci prace na stroji/zatizeni museji byt provadény na profesiondlni drovni. V pifipadé
jakychkoliv pochybnosti se obrat'te na odborny svéieci servis.

Tento stroj/zatizeni a jeho pneumatiky jsou v rdmci prepravy po vetfejné komunikaci konstruovany na
maximalni rychlost 30 km/h. Dbejte na rychlostni omezen{ podle platnych dopravnich ptedpisi.

My s

Pfed pfipojenim hydraulickych hadic zkontrolujte, zda jsou vnitini spojky na zafizeni a vné&jsi konektory
na traktoru Cisté a bez cizich materidli.

28.09.2015 2 13



Bezpecnost

Ii' Vzdy pouzivejte origindlni ndhradni dily Véderstad, zachovéte tak kvalitu a spolehlivost stroje. PouZijete-
li jiné nez origindlni nahradni dily, bude zaruka neplatnd a nebudou uzniny Zadné zaruc¢ni reklamace.
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

2.5 Bezpecnostni znacky
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Obrazek 2.2

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chdpete jejich dusledky.

N W

Nestlijte mezi traktorem a zafizenim, couva-li traktor za icelem jeho zapojeni.

Vzdy se ptesvédcte, Ze je celd pracovni a prodluZovaci oblast zafizeni volna! Nikdy se nepohybujte
pod zvednutym kfidlem. Pfi pfepravé a parkovéni se vzdy pfesvédcte, Ze stroj je zajistén
automatickymi zapadkami.

Pti provadéni udrzbéiskych nebo servisnich praci nikdy nepracujte pod zafizenim, pokud neni
fadné zajisténo na stabilnim povrchu napiiklad na podpérach. Zajistéte vélec zvedani stiedni
sekce pomoci Zlutého pojistného zatizeni (plati pro model NZA 600-1000) nebo dorazového
zatizeni (plati pro model NZA 500 ST), viz také 4.2 Zajisténi stroje pri servisu” na strani 21.

Vystraha tykajici se vysoké pfepravni vysky. Dédvejte pozor na venkovni vedeni, viadukty, brany,
stromy atd. VZdy zkontrolujte maximalni povolenou vysku vozidla.

Pozor na prudké vytrysknuti oleje. Hydraulicky systém obsahuje akumulatory. Pred provadénim
servisu nebo opravnych praci je nutné z akumuldtorti vypustit olej. (plati pro model NZA 900-1000)

Po ujeti 10-15 km pfi preprave na silnici dotdhnéte matice kol. Po vyméné kol utdhnéte matice stejnym
zpusobem. Utdhnéte matice pomoci momentového klice.

28.09.2015 2
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Bezpecnost

Umisténi bezpeénostni znacek

2.5.1

Obrazek 2.3
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

2.6 Preprava stroje, neni-li zapfazen za traktor

Pokud je nutné stroj pfepravovat nepiipojeny za traktor, musi byt uloZen na ptivésu pro stroj nebo na
A ndkladnim voze podélné.
Stroj musi byt naklddan a vykladan na pfepravni vozidlo a z pfepravniho vozidla pomoci traktoru.
Zdvihani pomoci jefdbu je zakdzano!

Slozte stroj do ptepravni polohy, viz ”6.2 Prepindni mezi pracovni polohou a prepravni polohou” na
strani 29.

Umistéte na nizky piivés nebo na plochy valnik podélné. Pti pouZiti plochého valniku je nutno pouZit
ndjezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné zatizeni. Postupujte opatrn€ a ovéite, zda
nedoslo béhem naklddky k poskozeni ¢asti stroje.

Spust'te stroj tak, aby hroty brany a ptrepravni kola spoc¢ivaly na podkladu. Zablokujte valec zvedani
sttedni sekce pomoci sefizovaciho zafizeni.

Pfepravni kola stroje zajistéte kliny nebo jinym podobnym prostfedkem, abyste zamezili jejich
oticeni.
Odpojte traktor od stroje.

Zajistéte kiidlové sekce pro ucely piepravy pomoci popruhl (A) nebo podobného zatizeni, viz
”Obrdzek 2.4”.

Zajistéte stroj pomoci vhodnych vazacich prostiedkl v souladu s ptisluSnymi predpisy. Vyvazovaci
zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych na krytech; viz "Obrdzek 2.4”.

Blizsi informace o rozmérech a hmotnosti stroje najdete v ¢asti ”1.3 Technické uidaje” na strani 10.

Ii' Vzdy se ujistéte, Ze splitujete platnd ndrodni predpisy tykajici se prepravnich rozmérd, poZadavki na
prepravni vozidla atd.

Obrézek 2.4

28.09.2015 2
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Prehled stroje

Prehled stroje

3

Prehled zakladniho stroje

3.1

Obrazek 3.1

A TaZnd ty¢

d hrot

fa

B Ram/ram 6

kola
zeni CrossBoard Heavy/Light

C Kolo/zavéseni

D Piedn

i zaff

s

E Systém Agrilla (kg)

tla LED (v zavislosti na zemi)

tel/své

¢

F Bezsv

28.09.2015 2
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

3.2 Piehled prislusenstvi

Obrazek 3.2

zZ =z x -

TaZna ty¢ véetné dvoucinného vystupu

Dodate¢ny dvoucinny vystup pro taznou ty¢

Pridavné sekce, ram (NZA 700 — 800, NZA 900— 1000)
Kypfi¢ koleji

Rezervni kolo

Zatizeni CrossBoard Light, zadni (nenf uréeno pro kombinaci s NZA 500ST, NZA 600T nebo 6 fadami
hrot)

Ptidavné sekce, zafizeni CrossBoard Light, zadni (NZA 700 — 800, NZA 900 — 1000)
Rychlovyménny systém pro zafizeni CrossBoard, Heavy

SingleKnife

Pridavné sekce, zavlacova¢ (NZA 700— 800, NZA 900 — 1000)

Zavlacovac

Vilec

Zavlacovac/vyrovndvaci jednotka vélce

Vyvazovaci jednotka

28.09.2015 2
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Udrzba a servis

> B> B

Udrzba a servis

Stroj musi byt vZdy pfed provadénim jakychkoliv servisnich nebo tdrzbatskych praci zajistén.

Nikdy nesttijte v blizkosti hydraulickych hadic, které jsou pod tlakem. Pfed provddénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory tlaku. ("4.3 VWypusténi akumuldtorii pred servisem” na
strani 23)

Po provedeni servisniho tkonu na hydraulickém systému dopliite veskery unikly ole;j.

A Stroj namaZte podle intervali uvedenych v pfehledu mazani a vzdy ptfed zimnim uskladnénim a po

239

ném a po Cisténi vysokotlakou vodou. ("4.4.1 Prehled mazdni” na strani 24)
B Pred provozem zkontrolujte dotaZeni v§ech matic a Sroubt (neplati pro Srouby v pohyblivych spojich).

Béhem sez6ny pravidelné kontrolujte, zda se matice a Srouby opotfebenim nepovolily a kontrolujte
opotiebeni kloubd a montdZnich bodd hydraulickych vélct.

Dotahovani

Dotahovani sroubovych spojt

Po urcité dobé€ pouzivani musi byt Sroubové spoje dotaZeny na utahovaci moment, ktery se lis{ podle
velikosti Sroubu. “7ab. 4.1” ukazuje pozadované utahovaci momenty. K utaZeni spoju pouZijte
momentovy KIic.

Pokud Zadny momentovy kli¢ nemate, miZe vaim pomoci piiklad na ”Obrdzek 4.2”.

Tab. 4.1 Utahovaci momenty

Utahovaci moment, Nm (suchy)
Sroub: 8,8 10,9 12,9
M3x0,35 1,2 1,7 2,1
M4x0,5 3 4,1 5
M5x0,5 6 8,4 9,6
M6x0,75 10 14 16
M8x1 24 34 40
M10x1 47 67 81
M10x1,25 46 65 78
M12x1,25 82 115 138
M16x1,5 196 276 330
M18x1,5 282 396 476
M20x1,5 392 551 660
M24x2 668 940 1123
M30x2 1334 1872 2246
M36x3 2256 3178 3811

20
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

24 kg

L

Obrazek 4.1

= 240 Nm

4.1.2 Dotazeni matic na kole

Obrazek 4.2

Po 10-15 km pfevozu po silnici utdhnéte znovu matice na kolech.
Po vymeéné kol utdhnéte matice stejnym zptisobem. Utdhnéte matice pomoci momentového klice.
Utahovaci moment 330 Nm.

4.2  Zajisténi stroje pfi servisu

KdyzZ je na zafizeni provadéna prace, stroj musi byt umistén na stabilnim povrchu.

Pfi praci na hydraulickém systému musi byt kiidla sklopena dol a brany spustény na zem.

Pokud hydraulicky systém obsahuje akumulatory, musi z nich byt pfed provedenim tddrzby nebo opravy
vypusten olej.

> > > P>

Pred provadénim prace pod sloZenou sekci zkontrolujte, zda jsou pouZity zajiStovaci hacky kiidlovych
sekci.

1 Zdvihnéte zatizeni do plné prepravni vysky.

2 Zablokujte valec zvedani stiedni sekce pomoci Zlutého pojistného zafizeni. (NZA 600-1000) Viz
”Obrdzek 4.3” Vytahnéte dorazové zatizeni valce zvedani co nejdéle a zajistéte jej ve vyhrazené
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Udrzba a servis

poloze pomoci pojistnych kolikid. Zkontrolujte, zda nejsou pojistné koliky poskozené. Pokud
zjistite poSkozeni, musite koliky vyménit.(NZA 500ST) Viz ”Obrdzek 4.4”.

NZA 600-1000 NZA 500ST

S

W7

Obrézek 4.3 Obrézek 4.4

3 Zajistéte zatizeni pomoci podpér. Viz ”Obrdzek 4.5”
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Obrazek 4.5

4 Pii praci se zafizenim, které bylo vyklopeno nahoru, musi byt kohout skldpéni kiidla v uzaviené
poloze. Viz 76.2.2 Zajisteni kridlovych sekci v prepravni poloze” na strani 30
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

4.3  Vypusténi akumulatori pred servisem

Model NZA 900-1000 s tlumici nosi¢t kol pro prepravu na silnici je vybaven akumulatorem.

Pozor na prudké vytrysknuti oleje. Hydraulicky systém obsahuje akumulatory. Pfed provadénim servisu
A nebo opravnych praci je nutné z akumulatort vypustit olej. Pfi odpojovani hydraulickych spojek od stroje

dbejte nejvyssi opatrnosti. Pti otevirdni hydraulickych soucasti vZdy noste ochranné bryle. Hydraulické
spojky, které byly demontovdny, nikdy nesmi byt sméfovany na Zddnou ¢ast téla.

4.3.1 Udrzba hydraulického systému zvedani
Pti udrzbé hydraulického systému zvedani musite vypustit akumulator.
Hydraulické hadice funkce zveddni jsou oznaceny Zluté.
1 Spust'te zafizeni na zem.

2 Ptepnéte hydraulicky systém zvedéani do plovouci polohy.

4.4 Pravidelna udrzba

-
-
\
~@5
Y
Obrazek 4.6

« Provadgjte mazani stroje podle intervalti mazaci tabulky, vZdy pied zimnim uskladnénim a po ném a

P33

po ¢isténi vysokotlakou vodou; viz ”4.4.1 Prehled mazdni” na strani 24.

« Pfed provozem zkontrolujte dotaZen{ v§ech matic a Sroubti (neplati pro Srouby v pohyblivych spojich).
Dotazeni vSech Sroubti a matic si zvyknéte beéhem sezony pravidelné kontrolovat.

» Pribézné kontrolujte tlak v pneumatikach, viz ”9 Kola” na strani 41.
» Pfed zimni odstdvkou promaZte pistni tyce.

« Zkontrolujte tazné oko stroje, viz ”7.1 Kontrola tazného oka zarizeni” na strani 36.
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Udrzba a servis

4.4.1 Piehled mazani

NZA 500-600

Obrazek 4.7
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

NZA 700-1000

Obrazek 4.8

28.09.2015 2 25



Udrzba a servis

4.5

Valec (prislusenstvi)

2x/cast valce

Obrazek 4.9

Pro delsi skladovani

vz

Pokud stroj nepouzivate, méli byste jej uskladnit v krytém prostoru.

239

Pted obdobim delsiho uskladnéni stroj vycCistéte a promazte. Viz "4.4.1 Pirehled mazdni” na strani 24.

Stroj parkujte na pevném a rovném povrchu. Viz ”5.3 Odpojeni a zaparkovdni” na strani 28.

26
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

5 Pripojeni a odpojeni

5.1 Pripojeni k traktoru

Zapojte zafizeni za traktor.

Zvednéte a zajistéte parkovaci opéru zafizeni.

1
2
3 Priipojte hydraulické hadice.
4

Pripojte svétla (volitelnd moZnost)

5.2  Pripojeni hydraulickych hadic

Obrézek 5.1

Ptipojte hydraulické hadice do hydraulické spojky (spojek) traktoru. Peclivé zkontrolujte, Ze jsou hadice

ptipojeny po dvojicich ke spravné hydraulické spojce.

Ii' Peclive otfete spojky a vystupy dosucha. Vyvarujete se tak zbytecnym problémtim a opotiebeni
hydraulického systému.

5.2.1 Barevné oznaceni hydraulickych hadic (24732-)

Hydraulické hadice zafizen{ jsou oznaceny barevnymi plastovymi krouzky, aby byla eliminovdna
moZnost jejich nespravného pfipojent.

Tab. 5.1

Barva

Funkce

Zlutd

Zdvihaci systém

Cervena

Rizeni hloubky (neni uréeno
pro NZA 500ST)

Modra

Sklapéni/zatizeni CrossBoard/
tazna ty¢ (piislusenstvi)

Bila

Taznd ty¢, dal§si hadice
(ptislusenstvi)

28.09.2015 2
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Pfripojeni a odpojeni

5.2.2

5.3

Nastaveni délky hadice

Obrazek 5.2 Obrazek 5.3

Upravte délku hadice pomoci drzdku hadice.

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély by byt zajiStény v drzéku hadic.

Odpojeni a zaparkovani

1
2
3
4

Odpojeni a zaparkovéni zatizeni se musi vZdy provadét na rovném a stabilnim povrchu.

Zajistéte parkovaci opéru.

Presvédcte se, Ze jste uvolnili tlak v hydraulickém systému. Odpojte hydraulické hadice.

Odpojte svétla.

Odpojte zatizeni od traktoru.

28
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

6.2

6.2.1

r r

Nastaveni a pouzivani

Chcete-li zabranit poSkozeni stroje, nikdy necouvejte se zafizenim spusténym na zem.

Traktor

Hmotnostni a vykonové poZadavky zafizeni jsou uvedeny v ”1.3 Technické iidaje” na strani 10.

Traktor by mél byt vybaven velmi kvalitnimi pneumatikami, aby se sniZilo zhutilovani ptidy a zvysila
tazna sila.

Zkontrolujte, zda nastaveni pneumatik traktoru je ptizpiisobeno hmotnosti pfislusného zafizeni, a zda
pneumatiky jsou nahusStény na spravny tlak.

Prepinani mezi pracovni polohou a prepravni polohou

Model NZA 500-1000 je vybaven jednim hydraulickym obvodem, ktery zajistuje skldpéni i provoz
zatizeni CrossBoard. KdyZ jsou brany ve zvednuté poloze, obvod ovlada sklapéni kiidla a kdyZ je kiidlo
sklopeno, ovlada zatizeni CrossBoard. Prepinaci ventil zajiStuje aktivovani spravné funkce.

Brany maji automatické zatizeni uzamykani a otevirani skldpéni kiidla.
1 Brany dplné zvedncéte.

2 Zajistéte hydraulicky tlak pro vélec sklapéni. Brany budou nyni vyklopeny nahoru a pojistna zatizen{
se automaticky aktivuji.

Zajistéte kiidlové sekce v prepravni poloze.

4 Spust'te zafizeni o minimdlné 4 cm délky zdvihu vélce.

Automaticka zajistovaci zafizeni

NZA 500-800 NZA 900-1000

Obrazek 6.1

Je dilezité, aby zajistovaci zatizeni bylo fddn€ promazano v urCenych mistech, aby byl mozny optimalni
provoz.

Zajistéte, aby valce sklapéni byly fadné vysunuty, kdyz jsou brany v pracovni poloze. Pfi pfeprave a
parkovéni se vzdy presvédcte, Ze stroj je zajiStén zadpadkami.
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Nastaveni a pouzivani

6.2.2 Zajisténi kridlovych sekci v pfepravni poloze
NZA 500-1000

Obrazek 6.2

Aby nedochézelo k ndhodnému sklopenf kitidla, naptiklad v disledku nedimysIné obsluhy hydraulické
paky traktoru, miZe byt pruZina ptepinaciho ventilu odpojena a ventil pfepnut do polohy 0. To musi byt
vzdy provedeno pted pfepravou na silnici, nebo kdyz se n€jaka osoba nachdzi v blizkosti zvednuté sekce.

6.2.3 Pfepinani z prepravni polohy do pracovni polohy

Model NZA 500-1000 je vybaven jednim hydraulickym obvodem, ktery zajistuje skldpéni i provoz
zatizeni CrossBoard. KdyZ jsou brany ve zvednuté poloze, obvod ovlada sklapéni kiidla a kdyZ je kiidlo
sklopeno, ovlada zatizeni CrossBoard. Prepinaci ventil zajiStuje aktivovani spravné funkce.

Brany maji automatické zatizeni uzamykani a otevirani sklapéni kiidla.
1 Zvednéte zafizeni co nejvice.

2 Zkontrolujte, zda zatfizeni CrossBoard nebylo zvednuté do maximdlni polohy. Pokud ano, hrozi riziko
kolize se stiedni ¢asti bran. (NZA 500-600)

3 Zajistéte hydraulicky tlak pro vélec skldpéni. Pojistné zafizeni se budou nyni otevirat automaticky a
kiidla se sklopi.

4 Spust'te brany na zem.
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6.3 Nastaveni horizontalniho vyrovnani stroje

Obrazek 6.3

Nastaveni paralelni ty¢e musi byt provedeno s brdnami v pracovni poloze v terénu. Béhem jizdy
zkontrolujte, zda brany pracuji s dobrym vodorovnym vyrovnianim vici zemi.

Podélny sklon stfedové ¢4sti miiZe byt nastaven s paralelni ty¢i (A).
« ZaSroubovanim paralelni tyCe se spousti predni konec, viz B.

« VySroubovanim paralelni tyce se pfedni konec zveda, viz C.

Ii‘ Paralelni ty¢ musi byt vzdy dobfe promazana, aby nastaveni bylo snazsi.

7 MoN

Ii‘ Pro dosaZeni rovnomérné hloubky bran po celé pracovni §ifce stroje musi byt hydraulické vélce
odvzdus$nény a synchronizovdny, neZ bude stroj pouZit.
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Nastaveni a pouzivani

6.4  Sefizeni horizontalniho vyrovnani kiidlovych sekci

Pro ziskani spravné pracovni hloubky v terénu musi byt brany pfed provedenim jakéhokoli nastaveni vzdy

zcela spustény (hadice oznacené Zlut€).

Obrazek 6.4 Obrazek 6.5

1 Spust'te stroj uplné€ dolti (hadice oznaceny Zlut¢).

2 Poté nastavte vySku pomoci funkce nastaveni hloubky bran (hadice oznacené Cervené) tak, aby hroty

byly 1 cm nad zemi.

3 Chcete-li nastavit cely stroj do horizontalni polohy, nastavte konce pistnic vedlejsich valca, viz

”Obrdzek 6.4 .

A Konce pistnic nikdy nesroubujte ven o vice nez 50 mm!

Pokud neni na vedlejsich valcich dostatecny rozsah pro sefizeni, hlavni valec 1ze posunout do jiného
zajiStovaciho otvoru (A), viz ”Obrdzek 6.5”. Vyse uvedené sefizeni je zdkladnim nastavenim. Brany

musi byt také sefizeny v terénu, pokud chcete dosdhnout 100% vysledku prace.

6.4.1 Jemné sefizeni v terénu

un

UUuULduubugu

il

/ b

Obrazek 6.6

32
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NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

6.5

6.5.1

6.5.2

=] [

Po dokonceni jemného sefizeni v terénu musi byt vrcholky zeminy pfed zafizenim CrossBoard
rovnomérné rozmistény po celé §ifce bran. Toto jemné sefizeni je provedeno zaSroubovdnim nebo
vySroubovanim pistnic na pracovnich valcich.

Toto sefizeni je velmi diilleZité a musi byt provedeno velmi presné€, pokud chcete dosdhnout nejlepsich
vysledkt kultivace branami.

Zvyknéte si odvzdusnovat hydraulicky systém po kazdém pfipojeni zafizeni bran k traktoru a také

nékolikrat béhem dne, pokud brany pouzivite. V takovych pfipadech trva odvzdusnéni pouze 10-15
sekund.

Nastaveni pracovni hloubky a stupnice.

Obrazek 6.7 Obréazek 6.8

Nastaveni pracovni hloubky

PoZzadovand pracovni hloubka v terénu je dosaZena:

1 Spusténim stroje upln¢ dolil (hadice oznaceny Zlute)

2 Sefizeni stroje s funkci hloubky bran (hadice oznaceny Cerven¢)

Naptiklad pfi otdCeni se stroj zvedne a spusti pomoci bézné funkce zvednuti/spusténi (hadice oznacené
Zlut€). S pomoci pamétového vdlce se stroj navrati do své predchozi pracovni hloubky.

Nastaveni stupnice

1 Umistéte stroj na rovny povrch.

2 Nastavte vysku tak, aby hroty a kola byly spole¢né na zemi.
V této poloze by méla stupnice zacit ukazovat.

3 Chcete-li nastavit stupnici na pozadovanou ,,nulovou hodnotu®, povolte Srouby (A), které drZzi stupnici
v Cepu vahadla.

Pamatujte, Ze malou dpravou dosihnete velkych odchylek.

Cisla predstavuji hodnoty na stupnici, kde 10 odpovida maximélni hloubce. Hloubka, v niZ m4 stroj
pracovat, zavisi na prevladajicich podminkéch a musi byt kontrolovana v terénu.
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6.6

6.6.1

6.6.2

Obrazek 6.9 Obrazek 6.10

1 Nastavte sefizovaci zafizeni (A) na vélci zvedani do polohy, kterd odpovida né€kolika cm pracovni
hloubky.

Bréany s upevnénim vélce (C) spocivaji na sefizovacim zafizeni.

Vnéjsi kola jsou sefizena pomoci sefizovacich klik (D) tak, aby hroty bran pracovaly ve stejné hloubce
po celé Sitce brany.

3

Zkontrolujte, zda bo¢ni sekce ,,nevisi* z dorazovych Sroubtl v pracovni poloze, viz ”6.6.2 Nastaveni
dorazovych Sroubii na kiidlech” na strani 34.

4 Pak povolte znamendk (B) a pfesurite jej podél sefizovaciho zafizeni tak, aby Sipka ukazovala na
stejnou hodnotu, jako sefizovaci stupnice kliky (E).

5 Dotahnéte znamendk. Sefizeni je nyni spravné a nemélo by byt nutné jej v budoucnosti meénit.

Zména pracovni hloubky:

1 Zvednéte brany.

2 Presunte sefizovaci zafizeni tak, aby znamendk ukazoval na pozadovanou hodnotu.
3 Nastavte kliky vné&jSich kol na stejnou hodnotu.

4 Spust'te brany smérem k sefizovacimu zaftizeni.

z M7 N

Zmeéna nastavené hodnoty o jedno celé ¢islo zpisobi zménu pracovni hloubky o 2-3 cm. Vy$si hodnota na
stupnici povede k vétsi pracovni hloubce.

Nastaveni dorazovych Sroubi na kfidlech

Obrazek 6.11

Nastavte dorazové Srouby (A) tak, aby kiidla mirné visela doli (m¢lo by byt podle podminek, normalné
asi 40 mm na vn¢&jSim okraji).

1 Zvednéte mirn€ bocni ¢asti pomoci vlce sklapéni.
2 Povolte pojistnou matici a nastavte sefizovaci Sroub.

3 Spustte kiidla.

34

28.09.2015 2



NZA 600-1000, NZA 500ST, NZA 600T

4 Dotéhnéte pojistnou matici.

28.09.2015 2 35



Tazna ty¢/ram

7

7.1

7.2

Tazna ty¢/ram

Kontrola tazného oka zarizeni

HO)EE D)

Min. 24 mm

A O(\i@:\)@a

Min. 24 mm

Obrazek 7.1

Stroj je vybaven obousmérnym a vyménitelnym okem tazného zafizeni. Strana A oka tazného zafizeni
slouZi k ptipojovani zavésného hdku a strana B slouZi k pfipojovani taznych ty¢i zemédelskych stroju. Je-
li oko tazného zatizeni nadmérné opotifebovéno, je nutné jej vymenit. Na obrdzku jsou uvedeny
doporucené minimdlni rozméry oka tazného zafizeni. Zkontrolujte také Sroubovy spoj tazného oka.

Spatné svatfovani oka tazného zatfizeni muZe vyrazné sniZit jeho pevnost. Vzdy doporucujeme vyménu
oka tazného zatizeni.

Kontrola napinaciho zamku na ¢epu vahadla (NZA 700-1000)
©

%o%\ o | ©

Kdyz jsou brany pouZzivany poprvé, napinaci zdmek (A) mezi Cepem vahadla a zdvésem vélce na stfedni

¢asti musi byt znovu dotazen po nékolika hodindch provozu. Povolte pojistny vy¢nélek a dotdhnéte
napinaci zamek spole¢né tak, aby sedél ve stabilni poloze a nemél Zddnou vili, avSak nedotahujte jej

s v

nadmérné€. Pomoci pojistného vycnélku jej zajistéte ve vyhrazené poloze.

Obrazek 7.2

DotaZeni napinaciho zdmku pak kontrolujte v pravidelnych intervalech.

Napinaci zdmek pak plni funkci tazné tyce. Absorbuje tlaky od zvedaciho vilce, které by jinak plsobily
na rdm zavlaCovacich bran .

36
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8.1

CrossBoard

Pokud je predek zatizeni CrossBoard u modelu NZA 500-600 tplné zvednut do pfepravni polohy, hroty
mohou kolidovat se sttednim rdmem bran. Zkontrolujte, zda zatizeni CrossBoard nebylo pied vyklopenim
zvednuté do maximdlni polohy.

Ve v

Sefizeni predni ¢asti zafizeni CrossBoard, Heavy/Light

Max 20 mm

Obrazek 8.1 Obrazek 8.2

Toto nastaveni se provadi na poli s branami v pracovni poloze. NeZ provedete jakékoli nastaveni, je tfeba
systém odvzdusnit, viz ”15.6 Odvzdusiiovdni hydraulického systému” na strani 58.

vy

Nastavte konce pistnic tak, aby zafizeni CrossBoard mélo stejnou vysku po celé pracovni Sitce bran.
Vysroubovanim hydraulického valce zatizeni CrossBoard zvednete a naopak.

Zatizeni CrossBoard ve stiedni sekci mlize vyZadovat nastaveni 5-10 cm dold, aby bylo moZné pokryt
koleje vyjeté traktorem.

POZNAMKA: Nevysroubuijte konec pistnice vice nez 20 mm. U vélci vybavenych stupnici hloubky
miZe byt pistnice vySroubovéna pouze o 12 mm.

Zvyknéte si odvzdusnovat hydraulicky systém po kazdém pfipojeni zafizeni bran k traktoru a také
nékolikrat béhem dne, pokud brany pouzivite. V takovych piipadech trvd odvzdusnéni pouze 10-15
sekund.
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CrossBoard

8.2

8.2.1

Nastaveni zadni ¢asti zarizeni CrossBoard Light (pfislusenstvi)

Obrazek 8.3

7 M2

Pracovni tihel zadniho zatizeni CrossBoard se nastavuje stejnym hydraulickym systémem jako pfedni ¢4st
a to pomoci vodorovné sefizovaci tyce. Pomér mezi pfedni a zadni ¢asti zatizeni CrossBoard je nastaven
pomoci klik na ty¢i.

PP

Nastavte klik tak, aby zatizeni CrossBoard mélo stejnou vySku po celé pracovni Sitce brany. Pfi sefizovani
musi byt brédna zvednuta.

Cisténi a mazani klik vodorovné sefizovaci tyce
1

Obrazek 8.4

Pro zajisténi nejlepsi funk¢nosti by kliky vodorovné sefizovaci ty¢e mély byt vycistény a promazany
alesporni jednou za sezénu.

38
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8.3

8.3.1

Stabilizator zafizeni CrossBoard

Kdyz je zatizeni doddno, jsou na zatizeni CrossBoard namontovany stabilizdtory. Stabiliz4tory byste méli
demontovat pouze ve vyjimecnych piipadech, napiiklad pfi jizd€ pred extrémné lehkou pidu nebo ve
velmi vlhkych podminkach.

N

e

Namontovani ty

ADS ZOS\W/7ZS 23

!/
(menussasnisssunsnnsnnnanss b

Obrazek 8.5

Vyklopte brany. Zkontrolujte, zda jsou bezpecnostni zdpadky na kiidlech zajiStény. Uzaviete kohout
hydraulického systému sklapéni kiidel, viz ”6.2.2 Zajisteni kridlovych sekci v pFepravni poloze” na strani
30. Zvednéte branu ze zeme jenom natolik, aby se hroty zafizeni CrossBoard nedotykaly zeminy.
Namontujte stabilizator na stfedovou sekci.

RozloZte brany do pracovni polohy. Namontujte stabilizitor na kiidlové sekce, postupujte smérem ke
stfedu bran.

Stabilizatory kiidlovych sekci pro ptedni zatizeni CrossBoard u modelu NZA 500 ST a NZA 600T musi{
byt namontovany z vnitin{ strany smérem ven.
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CrossBoard

8.4  Rychlovyménny systém zadni ¢asti zarizeni CrossBoard Light
(prislusenstvi)

DoubleKnife  singleKnife
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9 Kola

9.1 Kontrola a sefizeni viile kolovych lozisek

Obrazek 9.1

Je velmi dulezité kontrolovat vili kolovych loZisek a podle potfeby ji sefidit po prvni sezéné a poté v
pravidelnych intervalech.

Zdvihnéte kolo ze zemé.

Zkontrolujte kolo a pokud ucitite néjakou vili, utdhnéte lozisko.
Odmontujte kryt ndboje.

Odstrafite pojistny cep.

Pomoci ruéniho néstroje dotdhnéte korunovou matici.
Zkontrolujte, zda se kolo voln¢ otaci bez vile.

Zajistéte ndboj pojistnym cepem.

0 N O 1 A W IN =

Napliite kryt ndboje mazacim tukem (plati pro stroje se sériovym ¢islem 25098—). Namontujte kryt
néaboje.

9 Promazte vSechny ndboje tak, aby se mazac{ tuk vytlacil ven. (-25098)
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Kola

9.2

Vyména kol

Obrazek 9.2

Uvolnéte hydraulicky tlak.

Povolte Sroub a matici na stojindch ¢epu vahadla.

Upevnéte fetéz okolo ndpravy kola a zvednéte jej nakladacem nebo zveddkem.

1
2
3 Otocte hydraulicky valec smérem k tazné tyci.
4
5

Uplné demontuite kolo.

Pti vyméné kola na vnéjsi ¢asti neni nutné demontovat valec.

42
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10 Zavlacovac (prislusenstvi)

10.1 Nastaveni zavlacovace

s

Obrazek 10.1

Zavlacovac je pruZinovy a ma uvolilovaci mechanismus, ktery zabrafiuje jeho poskozeni pii couvani.

Pracovni hloubku a sklon téchto hrotii 1ze jednoduse sefidit. Pfi sefizovani musi byt brana zvednuta.
Pracovni sklon se sefizuje pfesunem zavlacky (A) v fadé otvort (B).
Pracovni hloubka se sefizuje pomoci klik (C). Proved’te sefizeni vSech klik na stejnou délku.
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Valec (prislusenstvi)

11

Valec (prislusenstvi)

11.1  Drtici valec
Drtici vélec je velky vélec s vysokou nosnosti a sttedné hlubokym zhutiiovdnim. Je primérné urc¢en pro
lehké kultivované zeminy s nizkym obsahem jilu. Vdlec je mozné kombinovat se zafizenim CrossBoard
Light, avsak nikoliv se zavlacovacem. V kombinaci se zatizeni CrossBoard Light, je vyZadovéana
vyvazovaci jednotka v pfedni ¢ésti stroje, kterd vyvola pfitlak na traktor. Vilec miiZe byt kombinovén se
zavlac¢ovacem/jednotkou vyrovnavani vélce.
Vilec je vybaven hrotem pro odstraiiovani kamend, ktery je vytvoren ve vétsi mezefe mezi dvéma Zebry.
Hrot pro odstraniovani kamentl je oznacen jako (A). Tento hrot pro odstranovani kameni pouZijte k
odstranéni kameni, které byly do vélce zatlaCeny.
)
(R
W\
A <
’\ \
‘ &
Obrazek 11.1
11.1.1  Nastaveni drticiho valce
Pro zajisténi spravného sefizeni byste méli brany nastavit pfedem na pracovni hloubku a vodorovné
vyrovnani s povrchem terénu.
C
Obrazek 11.2
Pracovni hloubka se sefizuje pomoci klik (C).
U zemin s nizkym obsahem jilu a humusu miiZe byt vilec ovladan pouze vlastni hmotnosti. U téZsich
zemin s vysS$i hustotou byste méli provést test a zjistit, které nastaveni poskytuje nejlepsi vysledky.
Proved'te sefizeni vSech klik na stejnou délku.
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11.1.2  Vyména loziska valce

Obrazek 11.3

2 Demontujte loZisko z ndpravy vélce a to povolenim pojistného Sroubu na pojistném krouzku.

Pomoci kladiva a razidla povolte pojistny krouzek, postupujte pfitom proti hlavnimu sméru otdceni
népravy. (C)

4 Vymeéiite loZisko.

Obrazek 11.4

Namontujte nové loZisko na ndpravu a n€kolikrit jej protocte.

Zatlacte excentricky pojistny krouzek do polohy na prodlouzeni vnitiniho krouzku.
Dotahnéte pojistny krouzek v hlavnim sméru otaceni.

Pomoci kladiva a razidla fddné pojistny krouZek zajistéte.

Dotédhnéte pojistny Sroub (B).

= O 00 N O WU

0 Zajistéte jednotku vélce v rdmu.
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Valec (prislusenstvi)

11.2 Zavlacovac/vyrovnavaci jednotka valce

Obrazek 11.5

Zavlacovac/vyrovnévaci jednotka vélce je umisténa na rdmu vélce.
Pracovni hloubku a sklon hrotti 1ze jednoduse sefidit. Pii sefizovani musi byt brany zvednuty.

Nastaveni pracovniho thlu
Pracovni dhel se sefizuje pfesunem prvku (A) v fadé€ otvort (B). Kazda sekce md dva sefizovaci body.

Nastaveni pracovni hloubky

Pracovni hloubka m4 dvé polohy (C).

Jakmile doslo k opotfebovén{ hrotu, je zafizeni pfesunuto do nizsiho otvoru.

Pokud musite hrot piesunout jesté nize, mate moznosti spustit celé zafizeni presunutim svorky (D) dolt.
KaZzd4 sekce mé dva upevitovaci body.
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12 Svétla (volitelnd moznost)

12.1 Prfipojeni osvétleni

Obrazek 12.1

Vnéjsi konektor pro svétla stroje je piipojen ke standardnimu 7kolikovému konektoru piiveésu na traktoru.
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Kyprice koleji (pfislusenstvi)

13 Kyprice koleji (prislusenstvi)

Kypfice koleji mohou byt namontovany na trubky rdmu v pfedni ¢asti ndstroje nebo tazné tyce. Pfesné
umisténi zavisi na rozchodu traktoru.
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Obrazek 13.1

Pti vykldpéni sekce brany s kypfici koleji namontovanymi na stfedni i kiidlové sekci hrozi riziko, Ze
@ kypftice by se mohli dostat do kolize s t€mi, které jsou nastaveny vySe neZ hroty bran. Pfi vyklapéni bran
vzdy zkontrolujte, zda se kypfiCe navzdjem nezachytily.

13.1 Sefizeni kypfici koleji

Obrazek 13.2

vev o

Svislé sefizeni kypfici koleji

1 Povolte Srouby (A).

2 Svisle setid'te kypfice koleji (B).
3 Dotédhnéte Srouby (A).
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14 Tazna zaves (prislusenstvi)

Taznd zaves déle zlepSuje flexibilitu modelu NZ Aggressive, protoZe za strojem muzZete tdhnout dals{
valec.

14.1 Namontovani tazného zavésu (prislusenstvi)

Obrazek 14.1

Pokud pfipojujete zafizeni k taznému zdvésu , je dileZzité zajistit, aby byl pouZit ptivodn{ kolik (A) nebo
A jiny kolik stejného priméru.

14.1.1 Namontovani hadic tazného zavésu na model NZA 500-600

=) ofi0 0 2>
Obrazek 14.2
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Tazna zavés (prislusenstvi)

Demontujte hydraulické hadice skldpéni kiidel od pfefazovaciho ventilu a nasroubujte T rozdvojku (A)
na Sroubeni. Namontujte hadice vdlce na Sroubeni vpfedu. Hadice tazného zdveésu (B) jsou namontovany
na Sroubeni nahofte.

14.1.2 Namontovani hadic tazného zavésu na model NZA 700-800

Obrazek 14.3

14.1.3 Namontovani hadic tazného zavésu na model NZA 900-1000

Obrazek 14.4
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15 Hydraulika

15.1  Nakres hydrauliky.

15.1.1  NZA 500ST
)

[ ¢ 7.5mm

3 (2 C4 1

* - TRACTOR

Bl3/Blue Gul/Yellow
20 1/min 30 l/min

Obréazek 15.1 900607, NZA 500ST

Tab. 15.1 900607, Schéma hydraulického zapojeni NZA 500ST

C1 Vilec zvedan{

Cc2 Hydraulicky vélec, CB

C3 Hydraulicky vélec, CB

C4 Hydraulicky vélec, CB

C5 Hydraulicky vélec, sklddan{
V1 Ptefazovaci ventil
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Hydraulika

15.1.2 NZA 600, NZA 600T

c7

’ |

J
L ) 7.5mm

5

(4

(6

BlS5/Blue
20 1/min

Obrazek 15.2 158388, NZA 600, NZA 600 T

TRACTOR

Gul/Yellow
30 /min

Tab. 15.2 158388, Schéma hydraulického zapojeni NZA 600, NZA 600T

2
@mm
Uz /
]
o0 |
| |
L
b2 bi

Rod/Red
20 /min

B
L

1
28236

Cl1 Hlavni vélec pro nastaveni zveddni a hloubky

Cc2 Pracovni vélec pro nastaveni zvedani a hloubky

C3 Pracovni vélec pro nastaveni zvedani a hloubky

C4 Hydraulicky vélec, CB

C5 Hydraulicky vélec, CB

C6 Hydraulicky vélec, CB

Cc7 Hydraulicky vélec, sklddan{

B1 Hydraulicky blok, fidicim tlakem ovlddany zpétny ventil
V1 Pretazovaci ventil
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15.1.3 NZA 700-800

6
15mm )( 1
2
e
( 1.0mm
13
1
3 |
0 | B
- | 156530
|
1T _
5 6
ST ST
777777 9 B B TRACTOR I S - e S
BlS/Blue Gul/vellow — Rod/Red
20 1/min 30 1/min 20 {/min

Obréazek 15.3 158389, NZA 700-800

Tab. 15.3 158389, Schéma hydraulického zapojeni NZA 900-1000

Cl1 Hlavni vélec pro nastaveni zveddni a hloubky

Cc2 Pracovni vélec pro nastaveni zvedani{ a hloubky

C3 Pracovni vélec pro nastaveni zvedani{ a hloubky

C4 Hydraulicky vélec, CB

C5 Hydraulicky vélec, CB

C6 Hydraulicky vélec, sklddan{

B1 Hydraulicky blok, fidicim tlakem ovlddany zpétny ventil
V1 Prefazovaci ventil
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15.1.4 NZA900-1000
(6 (6
\ |
— | —— AT
2,5mm)( LQ )(2 o
- \17 7\;\ ’ 5 4 (4 5 7
== } (3 2
[E
B3
4303
Lﬂmm
718 910 B n
|
1 2 B 3
| —
vie I\ )\:ﬁ I\ v
77777 7 ?77777%7 TRACTOR 77%
Bl5/Blue Gul/Yellow Rod/Red
20 l/min 30 [/min 20 l/min
Obrazek 15.4 158390, NZA 900-1000
Tab. 15.4 158390, Schéma hydraulického zapojeni NZA 900-1000
Al Akumulétor, tlumici, pfepravni kola
Cl Hlavni vélec pro nastaveni zvedani a hloubky
Cc2 Pracovni vélec pro nastaveni zveddni a hloubky
C3 Pracovni vélec pro nastaveni zveddni a hloubky
C4 Hydraulicky vélec, CB
C5 Hydraulicky vélec, CB
C6 Hydraulicky vélec, sklddan{
B1 Hydraulicky blok, rozdélovac pritoku
B3 Hydraulicky blok, rozdélovac pritoku
V1 Prefazovaci ventil
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15.2 Funkce pamétového valce

A Pistnice pro zvedani a spousténi stroje. Pistnice je ovlddadna hydraulickym okruhem se zluté
oznacenymi hadicemi.

B Zarazka valce pro nastaveni zdvihu a tim pracovni hloubky stroje. Zardzka valce je ovladdna
hydraulickym okruhem s ¢ervené ozna¢enymi hadicemi.

!

Obrazek 15.5
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15.3

>

15.3.1

15.3.2

Vyména tésnéni hydraulického valce.

z////}/}% 7 s

P

Obrazek 15.6

Béhem ddrzby hydraulického systému musi byt stroj vzdy ve vyklopené poloze a spusStén na zem.
Hydraulicky obvod musi byt odtlakovany.

Nikdy nestlijte v blizkosti hydraulickych hadic, které jsou pod tlakem. Pfed provddénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory tlaku. 4.3 Vypusteni akumuldtorii pred servisem” na strani
23.

Pred vyménou té€snéni vélce zcela vyjméte ze stroje.

Vyména tésnéni valce na hlavnim a vedlejsim valci
Tato ¢4st se vztahuje na systémy zveddni a pfedniho nafadi.
A Pomoci hiakového kli¢e (B) odmontujte a odstrafite vedeni pistnice (A).

B Pistnici vytdhnéte. Nyni 1ze provést vymeénu tésnéni. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda je tésnéni
nasazeno spravnou stranou.

C Zkontrolujte, zda na vlozce plasté (C) nejsou Zadné Skrabance.
D Zpétnym postupem proved'te upevnéni.

Pti vyméné tésnéni je zapotiebi prepliiovaci kandl nebo otvory vylestit abrazivnim hadiikem v podélném

smeéru vadlce. Pfed montdZi valec peclivé oplachnéte.

Pokud zjistite venkovni prosakovéni, méli byste také zkontrolovat hladkost a rovnost obou venkovnich
spoju valce.

Namontujte vilec a odvzdu$néte hlavni a pracovni systém, viz ”15.6 Odvzdusiiovdni hydraulického
systému” na strani 58.

Vyména tésnéni na dalsich valcich

Postupujte podle pokyni uvedenych v kapitole ”15.3.1 Vymeéna tésnéni vdlce na hlavnim a vedlejsim
vdlci” na strani 56. Mé&jte v§ak na paméti, Ze tyto védlce nemaji Zddnd manZetové té€snéni ani prepliovaci
kandly.
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15.4 Cisténi bloku ventilu

Obrazek 15.7

Plati pro model NZA 900-1000.
A Uvolnéte tlak z hydraulickych hadic.

Povolte hydraulické hadice z bloku ventilu.

2 ¥z

Demontujte cely blok ventilu a vyc€istéte vSechny malé ¢asti petrolejem nebo podobnym prostfedkem.
Vyfoukejte stlacenym vzduchem docista.

B
C Odsroubujte blok ventilu z podpéry pistu.
D

E PromaZzte vSechny vnitfni sou¢ésti olejem. Zkontrolujte, zda pii pohybu Soupdtka ventilu nedochézi k
vétsimu tfeni. Sestavte blok ventilu.

F Pred montézi peclivé vycistéte vSechna hydraulickd spojenti.

G Pak namontujte blok ventilu

15.5 Sefizeni prefazovaciho ventilu

©
C
©
~ L ,\fA B
o /
N =
Obrazek 15.8

Plati pro model NZA 500-1000B

Pfefazovaci ventil ovlada hydraulicky systém mezi mechanismem skldpéni a zafizenim CrossBoard.
Kdyz jsou stroj spustény do pracovni polohy, je hydraulicky systém pfipojen k zatizeni CrossBoard a
kdyZ je zvednut na kola, je hydraulicky systém pfipojen k mechanismu skldpén kiidel.

Péka (A) se musi vZdy nachazet v koncové poloze, pokud je stroj v pfepravni nebo pracovni poloze. To

se sefizuje nejprve presunutim drzaku ventilu (B) dopiedu nebo dozadu, pak zménou polohy pruZiny v
otvorech na stojiné (C).

Po setizeni dotahnéte Srouby drzaku ventilu (B) tak, aby ventil po nastaveni polohy neklouzal v draZkach.

28.09.2015 2 57



Hydraulika

15.6 Odvzdusnovani hydraulického systému

Hydraulicky systém je nutné odvzdusnit po jakékoli prici, kterd je na ném provedena.
A Zkontrolujte, zda v bezprostfedni blizkosti pracovniho prostoru stroje nikdo neni.

@ Tato tprava by se méla provadét bez demontédze pistnic ze stroje.

Pfi odvzdusSiiovani hydraulického systému neni nutné odpojovat Zadné spojky. Staci pouZit hydrauliku
traktoru.

1 RozloZte stroj do pracovni polohy.
2 Vysuiite valec ven. (Zvednéte stroj/naklopte zatfizeni CrossBoard dold, co nejdéle).

3 UdrZujte paku hydrauliky traktoru v této poloze, aby byl olej neustale tlacen do vélct (pfi dennim
odvzdusiovani pfiblizné po dobu 15-20 sekund).

Nepouzivejte plovouci polohu dvoucinného hydraulického systému traktoru. Pokud je pouZzita plovouci
poloha, hrozi riziko naséti vzduchu do hydraulického systému.

Vilce v maximdlni horni poloze dovoluji prisak, ktery umoziiuje, aby olej protékal systémem a vypudil
veskery vzduch, soucasné s resetovanim valci vici sobé navzajem.

Naptiklad po vyméné tésnéni valce byste méli systém odvzdusnit vySe uvedenym zpiisobem, avsak asi po
dobu 1-2 minut.

Odvzdusnéte hydraulicky systém znovu pfi pripojovani k traktoru, pied sefizenim brany a n€kolikrat
béhem pracovniho dne.

=S
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Pti hledani zdvady proved'te nejprve nejjednodussi kontroly, aby se vyloucily dalsi zdroje zavad.

Prostudujte si ptilohy ”15.1 Ndkres hydrauliky.” na strani 51, které mohou byt pfi odstraniovani zadvad

uzitecné.

16.0.1 Zavady na hydraulice
Obecné kontroly v piipadé€ hydraulickych zavad:

« Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojeny ke sprdvnym hydraulickym propojenim na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznacenim tvoii par.

» Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji a hodi se ke spojkdm na
traktoru. Na trhu je dostupnych mnoho typi spojek, a ackoli jsou standardizované, stile mtiZe dochazet
k problémtm. MiZe dojit k problému, kdy zastr¢ky a zasuvky spojek funguji jako jednosmérné ventily
a stroj jde zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém se miiZe zhorsSit vysokou rychlosti

pratoku nebo opotiebenim spojek.

16.1 Seznam reseni potizi

Zarizeni CrossBoard/kridlo nelze
sklapét

Zména sekce kridel vicéi stredové
sekci

Sekce kridel nejsou pii sklapéni
synchronizované (NZA 900-1000)

-Kontrolu proved’te v souladu s 716.0.1
Zdvady na hydraulice” na strani 59

-Zkontrolujte, zda pfefazovaci ventil (pro
sklapéni kiidel a zafizeni CrossBoard u
modeltl NZA 500 a 1000) je v koncové
poloze pti pfepravé i pii praci se strojem . V
pripad¢ potieby nastavte ventil nebo
presuiite pruZinu, viz ”15.5 Serizeni
prerazovaciho ventilu” na strani 57.

-Zkontrolujte, zda vSechna Sroubeni fadné
tésni.
-Zkontrolujte, zda v hydraulickém systému

s vz

neni Zadny vzduch.

-Vyméiite t€snénf na hlavnim vélci, viz ”15.3
Vymeéna tésneni hydraulického vdlce.” na
strani 56.

-U modelti NZA 900-1000 je
pravdépodobné, Ze doslo k zablokovani
Soupdtka v bloku ventilu. Viz ”15.4 Cisténi
bloku ventilu” na strani 57

28.09.2015 2

59



Odstranovani zavad

60 28.09.2015 2






VADERSTAD

59021 VADERSTAD

Telefon 0142-820 00
Telefax 0142-820 10
www.vaderstad.com

S-590 21 VADERSTAD

SWEDEN
Telephone +46 142 820 00
Telefax +46 14282010



	1 Prohlášení o shodě a identitě stroje
	1.1 Prohlášení o shodě
	1.2 Identifikační štítek
	1.3 Technické údaje
	1.3.1 NZ Agressive, NZA 500–600 /ST/T
	1.3.2 Požadavky na traktor


	2 Bezpečnost
	2.1 Povinnosti a odpovědnost
	2.2 Před použitím stroje
	2.3 Jak číst tento návod
	2.3.1 Vysvětlení

	2.4 Bezpečnostní pravidla
	2.5 Bezpečnostní značky
	2.5.1 Umístění bezpečnostní značek

	2.6 Přeprava stroje, není-li zapřažen za traktor

	3 Přehled stroje
	3.1 Přehled základního stroje
	3.2 Přehled příslušenství

	4 Údržba a servis
	4.1 Dotahování
	4.1.1 Dotahování šroubových spojů
	4.1.2 Dotažení matic na kole

	4.2 Zajištění stroje při servisu
	4.3 Vypuštění akumulátorů před servisem
	4.3.1 Údržba hydraulického systému zvedání

	4.4 Pravidelná údržba
	4.4.1 Přehled mazání

	4.5 Pro delší skladování

	5 Připojení a odpojení
	5.1 Připojení k traktoru
	5.2 Připojení hydraulických hadic
	5.2.1 Barevné označení hydraulických hadic (24732–)
	5.2.2 Nastavení délky hadice

	5.3 Odpojení a zaparkování

	6 Nastavení a používání
	6.1 Traktor
	6.2 Přepínání mezi pracovní polohou a přepravní polohou
	6.2.1 Automatická zajišťovací zařízení
	6.2.2 Zajištění křídlových sekcí v přepravní poloze
	6.2.3 Přepínání z přepravní polohy do pracovní polohy

	6.3 Nastavení horizontálního vyrovnání stroje
	6.4 Seřízení horizontálního vyrovnání křídlových sekcí
	6.4.1 Jemné seřízení v terénu

	6.5 Nastavení pracovní hloubky a stupnice .
	6.5.1 Nastavení pracovní hloubky
	6.5.2 Nastavení stupnice

	6.6 Nastavení pracovní hloubky, NZA 500 ST
	6.6.1 Změna pracovní hloubky:
	6.6.2 Nastavení dorazových šroubů na křídlech


	7 Tažná tyč/rám
	7.1 Kontrola tažného oka zařízení
	7.2 Kontrola napínacího zámku na čepu vahadla (NZA 700–1000)

	8 CrossBoard
	8.1 Seřízení přední části zařízení CrossBoard, Heavy/Light
	8.2 Nastavení zadní části zařízení CrossBoard Light (příslušenství)
	8.2.1 Čištění a mazání klik vodorovné seřizovací tyče

	8.3 Stabilizátor zařízení CrossBoard
	8.3.1 Namontování tyče

	8.4 Rychlovýměnný systém zadní části zařízení CrossBoard Light (příslušenství)

	9 Kola
	9.1 Kontrola a seřízení vůle kolových ložisek
	9.2 Výměna kol

	10 Zavlačovač (příslušenství)
	10.1 Nastavení zavlačovače

	11 Válec (příslušenství)
	11.1 Drticí válec
	11.1.1 Nastavení drticího válce
	11.1.2 Výměna ložiska válce

	11.2 Zavlačovač/vyrovnávací jednotka válce

	12 Světla (volitelná možnost)
	12.1 Připojení osvětlení

	13 Kypřiče kolejí (příslušenství)
	13.1 Seřízení kypřičů kolejí

	14 Tažná závěs (příslušenství)
	14.1 Namontování tažného závěsu (příslušenství)
	14.1.1 Namontování hadic tažného závěsu na model NZA 500–600
	14.1.2 Namontování hadic tažného závěsu na model NZA 700-800
	14.1.3 Namontování hadic tažného závěsu na model NZA 900-1000


	15 Hydraulika
	15.1 Nákres hydrauliky.
	15.1.1 NZA 500ST
	15.1.2 NZA 600, NZA 600T
	15.1.3 NZA 700-800
	15.1.4 NZA 900–1000

	15.2 Funkce paměťového válce
	15.3 Výměna těsnění hydraulického válce.
	15.3.1 Výměna těsnění válce na hlavním a vedlejším válci
	15.3.2 Výměna těsnění na dalších válcích

	15.4 Čištění bloku ventilu
	15.5 Seřízení přeřazovacího ventilu
	15.6 Odvzdušňování hydraulického systému

	16 Odstraňování závad
	16.0.1 Závady na hydraulice
	16.1 Seznam řešení potíží


