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RD 300-400 C/S

UVOD

Viderstad Rapid 300-400 C/S je vysoce vykonny kultivacni seci stroj. Seci stroje Rapid
muzete pouZzit v mnoha rtiznych podminkach, od ,,piimého seti* po seti rovnou za pluhem.
Tato univerzalnost je dana, kromé dalSich vlastnosti, konstrukci systému krojidel a botek
seciho stroje a jedine¢nym systémem na fizeni hloubky seti.

Stroj mtiZe byt vybaven riznymi typy piidavného nafadi, aby vyhovoval proménlivym
podminkdm zemédeélskych pid.

DULEZITE

Tento navod k pouziti vychazi ze zkuSenosti a vysledki ziskanych béhem vyvoje secich
stroji fady Rapid. Pokyny a rady obsaZené v navodu je tieba povaZovat pouze za voditko.
Nevyplyva z nich Zddné odpovédnost pro spole€nost Viderstad-Verken AB ¢i jeji zds-
tupce. Veskerd odpovédnost za pouZivani, dopravu po silnici, idrzbu, opravy atd. seciho
stroje naleZi jeho majiteli ¢i Fidici.

Mistni podminky ovliviiujici stiidani plodin, typ pady, podnebi atd., mohou vyzadovat
postupy, které se 1isi od postupti uvadénych v tomto navodu.

Za spravné pouZiti seciho stroje ve spravny cas a s ohledem na konkrétni podminky je plné
odpovédny jeho vlastnik ¢i operator.

Seci stroje Vidderstad prosly pied svou expedici testy ovéfeni kvality a provoznimi testy.
Za zajisténi podminek pro spravnou funkci zafizeni pfi jeho pouziti v§ak ru¢i vyhradné
uZivatel ¢i vlastnik. V piipad€ jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢4sti “VSeobecné
dodaci podminky spole¢nosti Viderstad (General delivery conditions of the Viderstad

group)”.

PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
podle smérnice EU cislo 98/37/EEC, dodatku 2 A

Spole¢nost Viderstad-Verken AB, P. O. box 85, 590 21 Viderstad, SVEDSKO
timto prohlasuje, Ze niZze uvedené seci stroje byly vyrobeny v souladu se smérnici
¢islo 98/37/ES a normou EN-1553.

RD 300 S, RD 300 C,RD 400 S a RD 400 C s vyrobnim ¢islem 5 400 - 12 000.

%%

Ola Bystrom
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Bezpecnostni pravidla

1 Bezpecnostni pravidla

1.1 Pred pouzitim seciho stroje

Obrazek 1.1
A ! Textu nebo obrazku oznacenému timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost!

! Naucte se obsluhovat seci stroj opatrné a spravné! Seci stroj se mize v nepovolanych rukou ¢i
pfi neopatrném pouZivani stat nebezpecnym.

12  Vystrazné nalepky

ssssss

e
/.\

\

Obrazek 1.2

A Peclivé si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.

H

B Vystrazny pas — dejte pozor na nebezpeci pfimacknuti nebo niraz. PouZiva se také na ¢4stech

slouzicich k zajisténi bezpec¢nosti.

C Nikdy nepracujte pod secim strojem nebo mezikolovym pidnim péchem, neni-li zajistén na
podpérach nebo jinych silnych opordch na pevné zemi. Zdvihaci pist zablokujte Zlutym are-
taénim zafizenim. Aretaéni zafizen{ je tfeba pouZit i pfi transportu po silnici na dels{ vzdale-
nosti. Nahlédnéte do ¢asti ”2.10 Zajisteni stroje pri servisu” na strani 19.

Ver.4 24.09.2012



RD 300-400 C/S

D ViZidy se pfesvédcte, Ze v pracovni oblasti znamendktl nejsou prekdzky! Pamatujte, Ze jsou-li
znamendky vysunuty, hrozi nebezpeci trazu. Nebezpeci sevieni mezi secim strojem a zna-
mendky existuje i tehdy, jsou-li znamendky zataZzeny. POZOR! Kdy?Z je stroj zdviZeny, jsou
znamendky vZdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na ovlddacim panelu. Po spusténi
stroje jsou oznacené znamendky vZdy vysunuty. Proto plati, Ze neni-li stroj na poli, vZdy zna-
mendky zajistéte zdpadkami a vypnéte ovladaci panel. Ovladaci panel po vypnuti ulozi do
paméti veSkera nastaveni.

Nikdy nestoupejte na kola, protoZe se mohou otocit, i kdyZ seci stroj stoji.
Presvédcte se, Ze na jedoucim stroji nikdo neni.
Presvédcte se, Ze na stroji nikdo neni pfi nakladan{ osiva.

Dévejte pozor na nohy. Hroz{ riziko skiipnuti.

~ I @ M m

Varovéni! Nebezpeci rozdrceni pod hnacim kolem pfi spousténi stroje z transportni do pra-
covni polohy. Pti spousténi hnactho kola musi byt seci stroj zcela zdviZen. Nahlédnéte do ¢4sti
”2.15.4 Hnaci kolo” na strani 34.

J Nestljte mezi traktorem a strojem, pokud pii pfipojovani stroje s traktorem couvite.

Ver.4 24.09.2012 7



Bezpecnostni pravidla

13 Dalsi bezpec¢nostni opatreni
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Obrazek 1.3

! Vidy se presvédlte, Ze se v celé pracovni oblasti stroje nevyskytuji Zadné piekazky. Zkon-
trolujte polohu hnaciho kola. Pii piijezdu k mistu otaceni jedte vzdy tak, aby hnaci kolo
smetovalo doprostied.

=
T

1
HIIHHH:;H 3ﬂ’ll(l])l&nl1ﬂ ]

RD 400 4,00 m |

 RD3003,20 m o
RD 400 4,20 m
Obrazek 1.4 Obrazek 1.5

! Prepravujete-li seci stroj po vefejnych komunikacich, bud’te ohleduplni a fid’te opatrné. Trans-
portni vysku sniZite vytazenim hnaciho kola do transportni polohy. Béhem transportu je vyhled
dozadu omezen. Proto se pfi couvani presvédcte, Ze je za vozidlem volny prostor. Za piepravu
seciho stroje po vefejnych komunikacich plné zodpovida majitel ¢i fidic. Svétla stroje pouzi-
vejte v souladu s mistnimi dopravnimi predpisy.

! POZOR! Tento stroj a jeho pneumatiky jsou konstruovany pro maximalni rychlost 30 km/h pfi
transportu po silnici. Dodrzujte mistni omezeni rychlosti. Pfevazite-li seci stroj po silnici na
delsi vzdalenost, zajistéte zdvihaci pist Zlutym aretacnim zafizenim.

! Ujistéte se, Ze prinejmensim 20% hmotnosti tahace spoc¢iva na prednich kolech, kdyz se stroj
umisti a zavede. To zajisti plnou manévrovaci schopnost soupravy tahace.

! Pfi veskerém servisu a vSech opravach hydraulického systému musi byt seci stroj ve spusténé
poloze a spoc¢ivat na rovném povrchu.

8 Ver.4 24.09.2012



RD 300-400 C/S

! Parkujte stroj na pevném povrchu. Odtlakujte stroj, dokud nebude stat na kolech, kotoucich a
podpérné noZce. Pamatujte, Ze tlak podpérné nozky na zem je zna¢ny, zv1asté je-li plny zasob-
nik osiva. Odpojujete-li zatizeni na mekké pudé, nezapomeiite pred odtlakovanim systému za-
jistit zdvihac{ pist Zlutym areta¢nim zatizenim. Viz ¢ast 2.10 Zajisténi stroje pri servisu” na
strani 19.

! Nikdy nestijte pod mezikolovym plidnim péchem ¢i strojem, pokud je zdviZen a podepfen
pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed jakymkoli servisnim tkonem na
mezikolovém pldnim péchu jej fadné zajistéte vhodnymi podpérami na pevném a rovném po-
vrchu.

! Pted pfipojovanim hadic vZdy zkontrolujte, Ze jsou hydraulické rychloupinaci konektory na
secim stroji i traktoru zbaveny necistot.

! Vysokou kvalitu a spolehlivost stroje zachovéte pouZzitim pouze originalnich ndhradnich dilt
Viderstad. PouZijete-li jiné neZ origindlni ndhradni dily, bude zdruka neplatnd a nebudou
uzninyzadné reklamace.

! Pravidelné kontrolujte opotiebeni tazného oka. Je-1i taZzné oko nadmé&rné opotiebeno, vyméiite
je. Viz &ast 72.2 Kontrola taZného oka stroje” na strani 9.

! Veskeré svarecské prace na stroji ¢i nafadi je tfeba provadét v souladu s normami.
Nespravné svafovani miZe mit za nasledek vazna zranéni nebo smrtelné urazy. V piipadé
jakychkoli nejasnosti pozadejte o pokyny odborny svareci servis.

14 Umisténi vystraznych nalepek na stroji
D I

A G C,EF,G
<;\

Obrazek 1.6
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Bezpecnostni pravidla

15  Stitky s udaiji

15.1 Stitek s vyrobnim é&islem

VADERSTAD

SWEDEN

411648

Obrazek 1.7

A Typ¢.

B Vyrobni Cislo. Vyrobni ¢islo stroje vZdy uvadéjte pii objednavani nahradnich dilti a v piipade
zérucnich reklamaci.

152 CE (certifikacni) Stitek
Viéderstad-Verken AB

590 2! VADERSTAD

SWEDEN

O working worh  CE-numeer  vear O
y) mj 4 <

[
/  ml/, 00kg[

RANSPPRT wwcm-/ T(TAL wswc»f
I A T

C D E F G
Obrazek 1.8

C Pracovni Sitka

D Transportni §itka

E Sériové ¢islo, CE

F Hmotnost, Cistd hmotnost obalu vcetné zavlacovace a jednoho zatizeni Crossboard. Dalsi in-

formace naleznete v ¢asti ’6.7 Technické vidaje” na strani 115.

G Rok vyroby

10 Ver.4 24.09.2012



RD 300-400 C/S

21

22

A

Pokyny a nastaveni

Poznamka!Veskera zdkladni nastaveni je tfeba provadét na rovném povrchu a se secim strojem
Rapid pfipojenym za traktor.

Traktor

NEIRE L NEINE
N
Y NZE NAINE
N / - - —~
3 HNEING
REINZIIMNY R 2N
W A
N1 N
il i iy 1
NI
AL AL N
Obrazek 2.1 Obrézek 2.2

Traktor by mél byt vybaven velmi kvalitnimi pneumatikami, aby se sniZilo zhutiiovani pidy a
zvySila tazn4 sila. Pokuste se zajistit, aby mél traktor stejnou Sifku jako secfi stroj, udrZujte v pneu-
matikédch nizky tlak a odstrafite veskerou nadbyte¢nou z4t&Z, jako je protizavaZzi na predku trakto-
Tu.

Zapotiebi jsou dvé dvoj¢inné hydraulické spojky.

Kontrola tazného oka stroje

OO D)

Min. 24 mm

: o0 0O)

Min. 24 mm

Obrazek 2.3

Seci stroje nevybavené mezikolovym pidnim péchem maji oboustranné a vymenitelné tazné oko.
Strana A oka slouZi k pfipojovani zavésného haku a strana B slouZi k pfipojovani zemedélskych
stroji. Nezapomeiite tazné oko vyménit, pokud je opotiebeno. Na obrazku jsou uvedeny minimal-
ni doporucené rozmeéry. Zkontrolujte také Sroubovy spoj taZzného oka.

Pozndmka!Vadny svér na taZzném oku miZe podstatné sniZit jeho pevnost. VZdy doporucujeme
jeho pravidelnou vymeénu!

Ver.4 24.09.2012 11



Pokyny a nastaveni

23

231

232

12

Pripojeni a odpojeni seciho stroje

Pripojeni seciho stroje bez kolového péchu

Obrazek 2.4

Ptipojte seci stroj k taznému haku traktoru a nastavte délku teleskopické oje. Potieba kratké nebo
dlouhé tazné oje zavisi na pneumatikach traktoru a vybaveni seciho stroje. Secf stroj pracuje nej-
1€pe, je-1i vyska tazné oje 45 — 60 cm. Pti vySce tazné oje asi 60 cm je zapotiebi teleskopickou ¢ast
oje vytdhnout a otocit, takZe bude témét rovnob&zna se zemi az asi do vysky 65 cm. Pro optimalni
provoz naradi musi byt taZna oj skoro vodorovna.

Nezapomeiite zdvihnout podpérnou nozku.

Pravidelné kontrolujte opotiebeni tazného haku a oka.

Obrazek 2.5

Ptipojte hydraulické hadice. Pro usnadnéni pfipojeni k traktoru jsou hadice oznaceny barevnymi
prstenci. Pripojujte hadice vZdy ke stejnym hydraulickym propojenim na traktoru, aby ke stejné
operaci slouzila vZdy stejna ovladaci paka hydraulického rozvadéce.

Dv¢ silnéjsi hadice o praméru 3/8" slouZi ke zdvihani seciho stroje a ovladani znamendkt. Dvé
ten¢i 1/4" hadice souzi k ovladani pridavného naradi. Peclivé zkontrolujte, Ze jsou hadice
pripojeny po dvojicich ke spravnym hydraulickym propojenim na traktoru.

Odpojeni seciho stroje bez kolového péchu

Zaparkujte stroj vzdy na pevném povrchu. Zbavte hydraulicky systém tlaku. Pamatujte, Ze tlak
podpérné noZky na zem je znaény, zvlasté je-li plny zasobnik osiva.

Odpojujete-li zatizeni na mékké pide¢, nezapomente pied odtlakovanim systému zajistit zdvihaci
pist zIutym areta¢nim zatizenim. Viz ¢ast ’2.10 Zajisténi stroje pri servisu” na strani 19.

Ver.4 24.09.2012



RD 300-400 C/S

233

234

Obrazek 2.6

(Navod k pripojeni seciho stroje s mezikolovym piidnim péchem PIVOT najdete v kapitole
662.4’,)

Nejprve pfipojte mezikolovy ptidni péch k titbodové pripojce na traktoru. Zkontrolujte, Ze miiZete
mezikolovy pudni péch zdvihnout, anizZ by se dotkl hnacich kol traktoru. Jestlize se kola
mezikolového piidniho péchu dotykaji hnacich kol traktoru, bude omezena zdvihaci vyska. Nas-
tavte zdvihaci ramena traktoru, aby bylo zaruceno stabilni pficné taZeni mezikolového ptidniho
péchu.

Pripojte seci stroj k mezikolovému pidnimu péchu. Zkra'te teleskopickou taznou ty¢ seciho
stroje.

Stedni péch je schopen vypofadat se s oto¢kami, av§ak na souvrati byste jej obvykle méli zdvih-
nout. Pfi pfepravé po silnici je tfeba stiedni péch zdvihnout, aby kola nejela po povrchu silnice.

Odpojeni seciho stroje s kolovym péchem

Obrazek 2.7

Stroj parkujte na pevném povrchu. Zbavte hydraulicky systém tlaku. Délku podpérné nozky nas-
tavte tak, aby cely stroj mohl byt poloZen na kotoucich, podpérné noZce a kolech stroje a péchu.
Pti odpojovani nechte stfedni péch pfipojeny k tazné oji. V piipadé potieby podloZte kola péchu
bloky.

Odpojujete-li zatizeni na mekké pade, nezapomeiite pred odtlakovanim systému zajistit zdvihaci
pist Zlutym areta¢nim zafizenim. Viz ¢ast 2.10 Zajisteni stroje pri servisu” na strani 19.

Ver.4 24.09.2012 13



Pokyny a nastaveni

24 Mezikolovy pudni péch PIVOT

2441 Pripojeni a tazeni
3 2

Obrazek 2.8 Obrazek 2.9
Mezikolovy piidni péch piipojte k velkym Sroubovym &epiim, tiidy 3. Cepy tidy 2 lze pouZit
u modelu RD 300.

Po pfipojeni péchu je tfeba zdvihaci ramena traktoru zajistit pomoci bo¢nich stabiliza¢nich opér.

| |l -

DAL
Obrazek 2.11
Mezikolovy ptidni péch PIVOT by mél byt pfi taZzeni brazdou i na misté otd¢eni ve sniZené poloze.

P¥i couvani se strojem vZdy mezikolovy pudni péch PIVOT zdvihnéte. Pokud péch nezdvih-

nete, muze se posSkodit kolovy podvozek i samotna kola.
Lok

Obrazek 2.12 Obrazek 2.13

Pfi transportu po silnici musi byt mezikolovy pilidni péch PIVOT vzdy zdviZen. Zabranite tak
zbyte¢nému opotiebeni kol.

Skrabky nastavte tak, aby mezi koly a §krabkami ziistdvala mezera 5 mm.

Parkujte stroj na pevném povrchu. Zbavte hydraulicky systém tlaku. Odpojujete-li zafizeni na
mekké pidé, nezapomeiite pied odtlakovanim systému zajistit zdvihaci pist Zlutym aretacnim
zafizenim. Viz Cast ”2.10 Zajisténi stroje p¥i servisu” na strani 19.
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Pokyny a nastaveni

25  Montaz systemu Control Station do traktoru

N \ \\
\
Obrézek 2.14 c Obrézek 2.15

Ovladaci panel fadné¢ piipevnéte do drzakti pomoci Sroubil na zadni strané ovladaciho panelu.
Ovlddaci panel je tieba pfipevnit do zorného pole pii jizd¢ dopfedu. Drzaky pfipevnéte tak, jak je
zndzornéno na obrazku.

Poznamka!Nez za¢nete v kabing traktoru cokoliv vrtat, zkontrolujte soucasnou skrytou elek-
troinstalaci.

Ptipojte kabely: hnédy k plus (+) a modry k zemi (-).
Poznamka!Nezaméiite poly! Pokud md traktor v kabing elektrickou zdsuvku, pouzijte ji. Neni-li
zasuvka k dispozici, musite pfipravit dalsi kabel. PouZijte 6 mm? kabel. Proudové pozadavky na

kabel jsou max. 15 — 20 A. Zkontrolujte spravné zapojeni, protoZe jakdkoli chyba mtze zptsobit
poruchu.

Pozndmka!Nepfiipojujte pies zdsuvku cigaretového zapalovace!

Presvédcte se, Ze neni propojovaci kabel k secimu stroji skiipnut zadnim oknem traktoru. Kabel
by se tak mohl poskodit. Pouzijte uréeny konektorovy port nebo otvor na kabel. Kabel v kabiné
traktoru bezpeén¢ upevnéte svorkami. Tim ochréanite Control Station pfed poskozenim v pripadé,
kdy pted odpojenim seciho stroje nerozpojite propojovaci kabel.

Nezapinejte Control Station, dokud nenainstalujete znamenaky.
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251 Montaz ovladaci rukojeti (volitelné)

Obrazek 2.16 Obrazek 2.17

Ovladaci rukoje” nasad’te v traktoru na ovladaci paku hydraulického rozvadéce pro fizeni zdvihan{
a spousténi. Sejméte z ovladaci paky hydraulického rozvadéce kulovou hlavu a nasroubujte na ni
ovladaci rukoje". Rukoje’ ma nékolik riznych zavitl, aby se hodila na co nejvice pak. K dispozici
jsou zavity M12, M10 a M8. Pokud se pfiloZena rukoje’ nehodi, jsou k dispozici jiné ovladaci ru-
kojeti. Viz “Obrédzek 2.17”. Objednaci ¢islo: 418410.

Propojte konektor ovladaci rukojeti a Control Station.

U nékterych traktort jsou k ovladan{ hydraulickych propojeni pouZzity elektrické spinace. V tako-
vém piipadé je ovladaci pist fizen z Control Station.
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26 Nastaveni délky hadic a pripojeni propojovaciho kabelu

Obrazek 2.18

Ptipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délku. Tim zajistite, Ze budou hadice vZdy
spravn¢ pripojeny a Ze bude stroj ovladan pomoci nacvi¢enych operaci s pdkou. Po dokonceni této
prace zasuiite a utdhnéte rychloupinaci konektory do otvort drzdku hadic ve tvaru klice.

Obrazek 2.19

Sejméte ochranny kryt (A) na propojovacim kabelu na stroji a kabel pfipojte ke Control Station.
Pti tomto propojovani bud’te velice opatrni. Piesvédéte se o spravné orientaci kolikti obou konek-

ceve

nasroubujte na propojovaci kabel ochranny kryt.
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Nastaveni vodorovné polohy

MAX 50 mm ﬁ:’l L)\ ax somm

Obrazek 2.20

Nastaveni vodorovné polohy seciho stroje se provadi na poli pomoci hornitho spojovaciho tihla
(B). Ma-li secf stroj sit do spravné hloubky, musi byt rdm (A) dokonale rovnobéZny s povrchem.
Vodorovné nastaveni zkontrolujete tak, Ze zjistite, zda pfedni seci botka seje do stejné hlouby jako

zadni botka.
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Obrazek 2.21 Obrazek 2.22

Nejprve pudu mirné upéchujte a pak seSkrabujte velmi tenké vrstvy ptdy, dokud neodkryjete
osivo. Osivo by se mélo objevit ve vSech fadcich soucasné€. Pokud je hloubka pfili§ nerovnomeérna,
je nutné provést nastaveni vodorovné polohy stroje. Po nastaveni zajistéte horni spojovaci tahlo

aretaCnim krouzkem (C).

Mérku hloubky osiva ziskate u svého prodejce jako ndhradni dil ¢islo 730023.
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28 Nastaveni zavlacovace

o]

<o

) /;Q\\/////

Obrazek 2.23

1 Vyberte v fadé otvorti B vhodny pracovni thel.

2 Pracovni tlak zavlacovace se nastavuje Sroubem (A). V zdvislosti na pracovnim tlaku na zav-
lacovac je tieba Cep (C) umistit mezi zadni hranu a stfed obdélnikové drazky (D).
Nastavte zavlacovac tak, aby pfi otdCeni na souvrati v poloze nizkého zdvihu zlstaval v pra-
covni poloze. Zmiz{ tak stopy po otdceni seciho stroje.

Obrazek 2.24

3 Zkontrolujte, Ze se prsty zavla¢ovace pohybuji mezi stopami a ve stopach kol. Znamena to, Ze
se prsty zavlacovafe pohybuji sttedem brazdy. Pokud se prsty zavlacovale pohybuji mezi
brazdami, 1ze pouZzit na zavlaCovac vysoky tlak, anizZ by se porusilo osivo. Timto zplisobem 1ze
pfi seti vlacet odpafovaci vrstvu.

Poznamka!Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj zcela nezdvihli a pokud neni zavladovaé
dostatecné vysoko nad povrchem.

Pozndmka!Pokud je stroj nastaven na maximalni seci hloubku a zavlacovac je hodné zatiZen,
muze byt jeho vyska nad povrchem v transportni poloze omezena.
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29 Nastaveni vysky nizkého zdvihu
Informace o ovladani nizkého zdvihu naleznete v ¢asti ”2.18.2 Funkce” na strani 51.

Vysku nizkého zdvihu nastavite posouvanim jazyckového piepinace v drzaku nahoru nebo doli
v jeho drzaku ota¢enim kiidlového Sroubu (A). Po nastaveni je tieba jej zajistit kiidlovou matkou
(B).
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Obrazek 2.25

Poznamka!Nastaveni musi byt pfesné! Vyska nizkého zdvihu nesmi byt ani piili§ nizkd, ani
prilis vysoka. Prilisnd vyska zpUsobi, Ze pracovni tlak zavlacovace na souvrati bude piili§ nizky
(pokud préavé to neni imyslem). Pfi pfili§ nizkém nastaveni nebude hnaci kolo nad zemi. Hnacf{
kolo by mélo nad zem{ udrzovat vy§ku 5 — 10 cm.

Velice nizké nastaveni, zvlasté pokud pouZzivate fidici jednotku Control, miiZe zptsobit chybnou
funkci automatického krokovéni.

Poznamka!Se secim strojem v nizkozdviZené poloze necouvejte, protoZe i malym pohybem zpé&t
se muze poskodit zavlacovac.

Viz ¢ast ’4.2 Pravidelnd udrZba” na strani 83.

210 Zaijisténi stroje pfri servisu

Obrazek 2.26 Obrazek 2.27

Nikdy b&hem tdrzby nebo servisu nepracujte pod secim strojem, pokud neni zajiStén na
podpérach a pokud neni zablokovéan zdvihaci pist. Valec zablokujte Zlutym aretacnim zafizenim.
Abyste mohli aretaéni zafizeni fadné nastavit, zdvihnéte stroj do horni polohy. Pied provadénim
oprav na hydraulickém systému spus te seci stroj vZdy na zem!
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211 Serizeni secich botek

Pozndmka!Pied jakoukoli praci pod strojem jej vzdy zajistéte ve zdvizené poloze. Viz ¢ast 72.10
Zajisteni stroje pri servisu” na strani 19.

2111 Vyska instalace

0

Obrazek 2.28 Obrazek 2.29

Aby byly vysledky seti uspokojivé, je dilezité spravné na stroj nainstalovat seci botky. Vyska in-
stalace urCete s ohledem na konkrétni podminky a opotiebeni kotoucu. Je-li stroj spustén tak, Ze
jeho kotouce spocivaji na pevném povrchu, seci botky by se nemély povrchu dotykat (C > 0 mm).
Pamatujte, Ze ¢im mensi je vzdalenost C, tim jsou seci botky vice vystaveny narazim na kameny.

Pfi dodani stroje jsou seci botky v poloze A. Tato vyska vyhovuje ve vétSin€ provoznich pod-
minek.

Je-li seti provadéno za velmi vlhkych podminek a na poli s mnoZstvim zbytkli plodin na povrchu
pudy, nebo v piipadé mélkého seti do lehké ¢i humézni piidy, pak se mohou kotouce obcas
zastavit. Tomuto jevu lze zabranit posunutim botek nahoru do polohy B. Poloha B vsak mize
zhorsit umis ovani osiva.

Na niZe uvedeném obrazku je zndzornéno seti na poli s mnoZstvim zbytkd plodin na povrchu
pudy. V tomto piipad¢ je tfeba botky ptipevnit do polohy B.

Obrazek 2.30
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2112 Utazeni matic

Obrazek 2.31 Obrazek 2.32

Seci botky jsou pfipevnény na dvou Sroubech s pruZinami a podloZky je pfi utahovani matic
pritlacuji bliZe ke kotouc¢tim. Neutahujte matice piilis, aby bylo moZzné botky snadno vychylit jed-
nou rukou. Botka nesmi byt s kotouc¢em v piili§ tésném kontaktu, aby nedochdzelo k zvySenému
tteni a opotiebeni.

V piipadé velmi sypké ptidy ¢i mélké hloubky seti miiZze byt potieba matice mirné povolit.

YN

Pfi montédzi novych secich botek je nutné zkontrolovat $itku mezery mezi kotoucem a botkou.
Mezera by méla byt v horni ¢4sti SirSi. Pokud tomu tak neni, mohou se zde hromadit zbytky plodin
z pole. Nejsou-li seci botky v kontaktu ve spradvném misté, 1ze je upravit nastavenim kovovych
desticek do polohy D a E uvnitf ¢i vné pfipeviiovaciho Zeleza. Kontaktni bod lze také mirné po-
sunout utazenim pfedni matice vice neZ zadni matice.

Tabulka 2.1

Pozice Referenéni vzdalenost mezi kotouéem a seci botkou
1 > (0 mm

2 0 mm

3 >0 mm
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212 Skrabka

24
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Obrazek 2.33

Vychozi nastaveni Skrabky jsou zobrazena na obrazku.

Polohu Skrabky lze nastavit na dvou mistech. Pokud neni nastaveni (A) dostate¢né, je moZné up-
ravit podélné drzak (B).

Pozndmka!Vzdilenost (C) mezi ostfim $krabky a pneumatikou nesmi byt mensi neZ 5 mm.
Otocte pneumatikou ru¢né, abyste ovéfili, Ze vzdalenost neni na Zddném mist€¢ mensi neZ 5 mm.
! V zavislosti na podminkdch miiZze byt pro dosaZzeni optimdlnich vysledki vyzadovana
vzdélenost (C) vys$si. Pokud Skrabka nefunguje uspokojiveé, vyzkousSejte jiné nastaveni
Skrabky.
Ptiklad:
- Pokud je v piid¢ hodn¢ zbytkt rostlin a ptida je vlhk4, bude Skrabka obvykle poskytovat lepsi
vysledky, kdyZ bude posunuta do vzdalenosti (C) pfiblizné 20 mm.
- Pokud je ptida vlhka a bez zbytkt rostlin, bude Skrabka poskytovat lepsi vysledky, kdyZ bude
pripevnéna ve vychozi pozici (C =5 mm).
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213 Serizeni znamenaku

N i

i i

~

RD 300: 3,0 m
RD 400: 4,0 m
Obrazek 2.34 Obrazek 2.35

Nastavte znamenaky podle obrazku “Obrazek 2.34”. Toto nastaveni je pfibliZné. Abyste zabranili
dvojitému oseti nebo Zadnému oseti, k ¢emuz muze dojit, pokud fidi¢ sedi v traktoru nasikmo, je
zapotiebi provést na poli naslednou kontrolu. V zavislosti na typu traktoru a poloze fidice mize
byt skrabka znamendku vidéna riizné. Skrabku znamendku je tieba nastavovat asi po jedné hoding

provozu.
Pozndmka!Pii pfepravé, ddrzbé a skladovani vZidy znamendky zajistéte pojistnymi koliky (A).

Ver.4 24.09.2012
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214 Listy naradi

2141 Systém Double Crossboard

Obrazek 2.36
Systém Double Crossboard je vhodny pro jilovité pidy a pro situace, kdy je duleZité pole srovnat
a uhladit. Pfednf liSta ud€la vétSinu prace a zadnf liSta srovndva, Cisti a dokoncuje.

Pro dosazeni nejlepsich vysledkd je tfeba, aby piedni lista byla nastavena rovné, aby mohla zpra-

covat co nejvice pudy. Crossboard 1ze nastavovat hydraulicky a vzajemné vnitin{ thly 1ze nastavit
pomoci vodorovné nastavovaci tyce (A). Vyberte takovy otvor (C) na nastavovaci ty¢i, se kterym
dosédhnete na obou liStach nejlepsiho dcéinku.

Predni i zadnf{ liSta mtzZe byt spojena s riznymi otvory a drzdk (B) je asymetricky a muZete jej
otocit.

Lze pouzit rizné typy opotiebitelnych desticek. Nahlédnéte do seznamu nahradnich dild.

Po nékolika hodinéch prace dotdhnéte Sroubovy spoj, protoZe se postupné opotiebovava.
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2142

Systém Agrilla

Obrazek 2.37

Systém Agrilla se nejlépe hodi k pouZiti na leh¢ich nebo piscitych piidach, které je tfeba rozmélnit
nebo zkypfit. Pracovni thel hrotli vzhledem k zatizeni Crossboard 1ze nastavit pomoci vodorovné
nastavovaci ty¢e (A). Hroty kultivatoru musi pracovat agresivné, aby ptidu rozmélnily, a Cross-
board pak musi rozbit hroudy a zarovnat povrch.

Ridicf ty¢ lze nainstalovat do riiznych poloh na zdvihacim rameni (B). Je-li ty¢ piipevnéna v této
poloze (C), je stupeii otaceni jakéhokoli pfedniho nafadi polovicni oproti stupni otd¢eni ndfadi pro
ostatni brazdy.

Mnohé pidy s vysokym obsahem pisku, které maji tendenci byt udusané a chladné, maji na
jatevyhodu, Ze jejich kapildrni transport vody na povrch je porusen a Ze v sobé maji néjaké teplo.
Na podzim pracuje systém Agrilla dokonale na nové zoranych jilovitych ptidach osetych piimo
po zorani. Traktor se zdvojenymi pneumatikami a stfednim péchem spojuje pudu, hroty ji kypii a
systém Crossboard ji pak srovnava. Crossboard mtiZze byt umistén k riznym ptipojovacim bodtim.

Ver.4 24.09.2012
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2143 Systém Double Disc
RD 300-400 C, vyr. €. 6250-
RD 300-400 S, vyr. ¢. 8650-

<

Obrazek 2.38

Systém Double Disc je nejucinnéjsi v situacich, kdy je zapotifebi ptidu hodné srovnavat,
rozmélnovat hodné hrud a rozsekdvat mnoho sldmy a zbytkl. Double Disc ma relativné nizké
poZzadavky na tah vzhledem k préci, kterou mize vykonat. Kotouc¢e v§ak mohou byt ponékud
omezeny na tézkych nebo nasycenych jilovych zeminéch.

Crossboard lze nastavit hydraulicky.

Aby mél stroj v nizkozdviZzném reZimu dostate¢nou vys$ku nad zemi, kotouce se pfi zdviZeni stroje
hydraulicky zatdhnou. Po opétovném spusténi stroje se kotouce vraceji zpét do nastavené pra-
covni hloubky. Pracovni hloubku lze nastavit pomoci vymezovacich ¢lenti na tahlech hydraulick-
ych pistd. Pracovni hloubka se zvySuje s men$im poctem ¢lenti a naopak. Vzdy pouZijte stejny
pocet ¢lenti na obou pistech systému.

Nenastavujte kotou€e hloubéji, neZ je nutné, protoZe pak hrozi riziko, Ze pole bude roz¢lenéno.
Po nékolika hodinéch price dotdhnéte Srouby (A).
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2144

2145

Obrazek 2.39

Systém Double Disc je nejucinnéjsi v situacich, kdy je zapotfebi pidu hodné srovnavat,
rozméliiovat hodn¢ hrud a rozsekdvat mnoho slamy a zbytk. Double Disc ma relativné nizké
pozadavky na tah vzhledem k praci, kterou mtze vykonat. Kotouc¢e vSak mohou byt pon¢kud
omezeny na té€Zzkych nebo nasycenych jilovych zeminach.

Crossboard Ize nastavit hydraulicky a pracovni hloubku kotouct Ize nastavit klikou. Crossboard
muze byt vybaven fadou riznych opotiebitelnych desti¢ek, viz seznam ndhradnich dilt.

Nenastavujte kotouce hloubé¢ji, neZ je nutné, protoZe pak hrozi riziko, Ze pole bude rozclenéno.
Po nékolika hodinach prace dotahnéte Srouby (A).

Kyprice koleji
!

Obrazek 2.40

s Mz

Na ptedni ¢4st zafizeni System Disc je moZné ptipevnit kypfice koleji.

Kypfice koleji se daji pouzit pouze na secich strojich vybavenych mezikolovym ptidnim péchem.
Je to proto, Ze mezikolovy pidni péch musi byt na souvrati zdviZzen hydraulickymi zdvihacimi ra-
meny traktoru, aby hroty kypfice koleji mély dostate¢nou vySku nad zemi.

Pracovni hloubku kypfice koleji 1ze nastavit ruéné zménou polohy hrotli v fadé montdZnich ot-
voru.

P1i transportu po silnici obra'te hroty kypftice koleji vzhiru.
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2146

2147

30

Bocnice, vyr. €. 8650-

Obrazek 2.41

Bocnice na ptidavném néaradi Ize upravit svisle, aby vyhovovaly riiznym provoznim podminkam.
Vlozte kolik (A) do otvoru odpovidajiciho pozadované vySce. Pokud je vyska spravnd, utdhnéte
také Sroubeni (B), abyste zabranili pohybu.

Uhel boénic Ize nastavit uvolnénim Sroubt (C). Srouby musi byt utazeny na 385 Nm.
POZOR. Boc¢nice musi pracovat soubézné¢ s povrchem zemé. Nenastavujte je pfilis hluboko.

PP

Bocnice lze také slozit, aby se minimalizovala piepravni $itka seciho stroje. Zajistéte boc¢nice ve
sloZené poloze kolikem (A). Se sloZenymi bo¢nicemi je prepravni $itka 3,0 m pro RD 300 a 4,0
m pro RD 400.

V ptipad¢ nespravného tihlu drzdku mize byt obtizné rozloZit bocnici (plati pro RD 300 - 400S).

Bocnice, vyr. ¢. -8649

Obrazek 2.42

V idedlnim piipadé€ je tieba bo€nice nédradi pripevnit ve své nizsi pifedni poloze, jak znidzoriiuje
“Obrazek 2.42”. Je v§ak moZné je pfipevnit podle potfeby do jinych poloh.
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215 Nastaveni mnozstvi hnojiva a osiva

2151 Systém davkovani osiva

Obrazek 2.43

Seci stroj Rapid RD 300-400 C/S je vybaven komorovymi koly a poddvacimi vélecky. Na strané
seti je sparovédn jemny valecek (F) se standardnim (normalnim) valeckem (N). Slab$i jemny
véle€ek slouZi k seti drobného osiva, jako je fepka a tufin (viz seci tabulky). Standardni valecek
se pouZivd k seti ostatniho osiva ve vét§ich objemech.

Obrazek 2.44
Pti seti drobného osiva je tfeba standardn{ valecky uvolnit, a to tak, Ze Sroubovdkem zatlacite plas-
tové zavlacky (A) valecku doleva.

Poznamka!Plastové kryty (B) muZete sklopit, coZ mj. usnadni i jejich ¢isténi. Jsou-li vSak zdv-
lacky (A) posunuty, je dileZité, aby byly kryty zavieny. Zlstanou-li kryty otevieny, zavlacky mo-
hou byt vytlaceny do své normalni polohy a miZe dojit k poskozeni davkovaci jednotky.

! Pfi seti musi byt plastova dvitka vzdy zaviena.
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! Seci stroje s vyrobnim ¢islem 8650 nebo novéjsim maji dodatecné ochranné kryty (C), za-
branujici ptd¢ v tom, aby vnikla do vystupnich jednotek. Pfed zapojenim nebo odpojenim
normdlnich vélct tyto kryty ohnéte.

Obrazek 2.45

Je mozné provadeét seti pouze do kazdého druhého tadku. Viz ¢ast ”2.15.2 Nastaveni dolnich kla-
pek, posuvnych dvirek a kalibracnich klapek” na strani 30.

2152 Nastaveni dolnich klapek, posuvnych dvirek a kalibracénich klapek

Obrazek 2.46

Pozice dolnich Kklapek se nastavuji pikami na piedni a zadni strané¢ zdsobniku osiva (viz
“Obrazek 2.46”) podle niZe uvedené tabulky a seci tabulky. Informace o pfesném nastaveni dol-
nich klapek naleznete v ¢asti ”2.15.14 Nastaveni a ovldddni dolni klapky” na strani 42.

Tabulka 2.2 Prehled nastaveni dolnich klapek

Dolni klapka |Osivo Hnojivo
Poloha 1 Olejnaté plodiny Drobné hnojivo a osivo
Poloha 2 Obili Normdlni nastaveni pro hnojivo, jako napt. N28,
PK a NPK
Poloha 3 Hrach nebo jiné osivo, pro které je potieba|Velka zrna nebo odolné hnojivo
vetsi nastaveni klapek
Poloha 4 Osivo s velkym zrnem, Rezervovano
jako jsou fazole apod.
Poloha 5 Rezervovino Rezervoviano

Je-1i davkovani hnojiva nebo osiva pomalé, miZete oteviit klapky na dalsi pozici. Nékterd hnojiva
mohou byt velmi ,,odolnd*. MiiZe to byt i piipad nékterych typt osiva, v zavislosti na jeho mofeni.
Pokud je tomu tak a klapky jsou otevieny pfili§ mélo, mohla by se poskodit pfevodovka!
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Obrazek 2.47

Rychlost divkovani osiva se dd nastavit také pouzitim posuvnych dviFek na dn¢ zasobniku osiva.
Normalné jsou dvitka nastavena do polohy 2 (viz “Obrazek 2.47). VZdy zkontrolujte, zda jsou

posuvna dvitka zajisténa ve své poloze.

Pokud kazda druhd posuvna dviika zcela zaviete (poloha 0), je mozné provadét seti pouze do

kazdého druhého fadku.

(v

(v

+

Obrazek 2.48

Kalibra¢ni klapky lze nastavit pdkami na obou stranach stroje. Kazdd paka ma tfi polohy: polohu

A pro kalibraci, polohu B pro seti a polohu C pro seti s pfimésemi.

Pro hnojivo jsou k dispozici dvé polohy: poloha A pro kalibraci a poloha B pro seti/hnojeni. Viz

“Obrazek 2.48”.

Presvédcte se, zda jste po vyzkouseni vratili v§echny kalibracni klapky zpét do seci polohy B nebo

C.
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2153 Vypnuti poloviny stroje

Obrazek 2.49

Seci stroje s vyrobnim ¢islem 10 310 a vy$$im jsou vybaveny moZnosti vypnout polovinu stroje.
Pravou stranu stroje je mozné vypnout uvolnénim pravé strany vystupni hiidele (RD 300-400 S)
nebo vystupnich hiideli (RD 300-400 C) ve stiedu stroje.

Tuto funkci je moZné pouZit napiiklad pro zamezeni dvojiho seti, kdyZ se za¢ind nebo kon¢f seti
na poli nebo pfi seti po¢dtecnich brdzd, kdyZ se provadi oznaovani specifického rozchodu kol.
Viz 72.18.5 Nastaveni stop, normdlni metoda” na strani 59

Pravou vystupni hiidel je moZné uvolnit nasledujicim zptisobem:
1 Zatlaéte odpruZenou pravou spojku hiidele (A) napravo na hiideli.
2 Otocte hiidel asi o ¢tvrtinu otd€ky, dokud se nedostane do uvolnéné polohy.

3 Pokud chcete pravou vystupni hiidel opét zapojit, otacejte spojku hfidele, dokud pruzina
nepfitla¢i ob¢ poloviny hiidele k sob¢.

Poznamka!Ridici stanice zaktivuje alarm; 14 Z7apojeni pravé strany, po celou dobu omezeného
provozu, kdy je prava polovina stroje vypnuta.
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2154

Hnaci kolo

2155

36

Obrazek 2.50 Obrazek 2.51

Pred zahdjenim seti spus te hnaci kolo z transportni polohy do pracovni polohy vytaZzenim ven a
sklopenim.

Pozndmka!Pfi zméné polohy hnaciho kola musi byt seci stroj ve zdvizené poloze. Je-li stroj
spustén, dejte pozor na skiipnuti pruZinovym mechanismem kola.

Pted transportem a pted zmenSenim $itky stroje vra'te hnaci kolo do transportni polohy.

Obrazek 2.52 Obrazek 2.53

! Pfi seti se presvédcCte, Ze je hnaci kolo v kontaktu se zemi a ma spravny zabér. Zdvihaci lanko
hnaciho kola by nemélo byt napnuto.

(] s w2z

Zkontrolujte, zda je pfi otaCeni stroje hnaci kolo dostate¢n¢ zdviZeno. Viz také ¢ast ”2.9 Nas-
taveni vysky nizkého zdvihu” na strani 19.

! Zdvihaci kabel hnaciho kola je obvykle pfipevnéno k otvoru (A) v fad¢ otvort. Chcete-li stroj
prizdvihnout ptes piekazku (napiiklad balvan) a pfitom stile davkovat osivo, miiZete zdvihaci
kabel hnaciho kola ptidélat do jednoho z hornich otvora fady.

! Pravidelné kontrolujte a sefizujte kluzné lozZisko vahadla pohanéného kola. Viz Cast 74.2.4
Kluzné loZisko pohonu hnaciho kola (-10309)” na strani 84.

Pred naplnénim osivem nebo hnojivem
Zkontrolujte:

! zda je stroj prazdny, Cisty a suchy, zvlasté pokud pouZivite mocovinu!
! zda na dolnich klapkach neulpélo hnojivo!

! zdajsou nastaveny spravné polohy dolnich a kalibra¢nich klapek!

! zda jsou posuvnd dvitka ve sprdvné poloze!

! zda je spravné nastavena piepazka! (RD C)

Ver.4 24.09.2012



RD 300-400 C/S

2156

2157

PInéni osivem nebo hnojivem

/
Obrazek 2.54 Obrazek 2.55
Poznamka!Dbejte na bezpe¢nost. Nepohybujte se pod zavéSenym ndkladem!

PlInén{ stroje z velkého pytle je snadné, pokud pytel podeptete ve stiedni ¢asti (viz obrazek) a pak
jej roziiznutim oteviete. Profiznéte pytel na obou stranach pytle a nechte osivo ¢i hnojivo vysypat.
Nez profiznete dno, zdvihnéte pytel, aby se vysypal beze zbytku. Vyhnéte se kontaktu a vdechnut{
dezinfekéniho prostfedku osiva.

Minimélni plnici vyska pro kalibraci je pfiblizné€ 15 cm.

PInéni z malych pytla

Obrazek 2.56

PInéni je nejsnazsi pomoci nakladace a pytld poloZenych na paleté. Zdvihnéte paletu dhlopficné
zezadu, abyste mohli bezpeéné chodit po ploSin€. Pfed plnénim zkontrolujte, Ze na secim stroji
nikdo neni. Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti dezinfek¢niho prostfedku osiva.

Vyprazdnéni seciho stroje

Zustane-1i po praci v zasobniku zbytek osiva nebo hnojiva, miZete jej vyprazdnit pomoci kali-
bracnich zlabkl. Pfimontujte kalibracni zZlabky, nastavte kalibra¢ni klapky do kalibracni polohy
(poloha A) (viz “Obréazek 2.48”) a zcela oteviete dolni klapky. Pokud zbylo velké mnoZstvi osiva
¢i hnojiva, stroj je tieba vyprazdnit na ¢istém a suchém povrchu nebo na nepromokavé plachté.
Hnojivo a osivo s velkymi zrny je nékdy potfeba vyprazdnit klikou.

Zasobnik nejsnaze dtikladné vycistite stlacenym vzduchem.
Po skonceni sezény stroj diikladné vycistéte!

Nedovolte, aby osivo nebo hnojivo zlstalo v secim stroji dlouhou dobu!
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2158 Polohy délicich stén - objemy zasobnikd osiva, RD 300-400 C, vyr. ¢. 6250-

% 000069y [N WP
@ | 18701 | 11501
® | 17001 | 13401
® | 15701 | 14801
@ | 14301 | 16201
(® | 12801 | 17601
® | 11401 | 18901
@ | 9301 | 20201
ol |[27801

Obrazek 2.57
@ |25901 | 15901
® |23501| 18601
® | 21701 | 20401
@ | 19801 22501
® | 17701 | 24301
® | 15801 | 26301
@ | 12901 | 28001
ol | 38601l

Obrazek 2.58

2159 Polohy délicich stén - objemy zasobnik( osiva, RD 300-400 C, vyr. ¢. 5400-6249

oW 089005, [P
@ | 13901 | 10701
@ | 14001 | 12101
® | 13101 | 13201
@ | 12001 | 14201
® | 10701 | 15101
® | 9301 | 15601
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Obrazek 2.59
oo 938000y [N WP
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® |12901 | 21601
@ | 10901 | 22001
0l | 34501

Obrazek 2.60
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21510 Seti pouze s osivem v zasobniku

Abyste zamezili generovani nespravného poplachu zatizeni Control Station pfi praci s modely
RD 300 C ¢i RD 400 C, kdyz je v zasobniku pouze osivo, proved’te nasledujici kroky:

! Na pfevodové skiini hnojiva nastavte hodnotu stupnice na 0.

! Naprogramujte Control Station na stroj typu ,,RDS®. Viz ¢ast ”2.18.3 Programovdni” na
strani 55.
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21511  Kalibrace osiva a hnojiva

Pted kalibraci zkontrolujte spravné nastaveni dolnich klapek a posuvnych dvitek a zda je v zasob-
niku dostatek osiva. Osivo by mélo byt v zasobniku naplnéno alespoii do vysky 15 cm.

Zkontrolujte, zda je vypnuto vytvareni kolejovych mezifadku.

Obrazek 2.61 Obrazek 2.62

1 Pripevnéte kalibraéni Z1abky. (Zldbky jsou uvniti zdsobniku.)

2 Rychlost davkovani nastavte podle seci tabulky a podle pfedchozich zkusenosti. Je-li stroj vy-
baven elektrickym nastavovanim rychlosti divkovani, nahlédnéte do ¢asti ’2.18.2 Funkce” na

strani 51.

(v

+

Obrazek 2.63

3 Nastavte kalibrac¢ni klapky do kalibrac¢ni polohy (poloha A).

4 Pripevnéte kliku na kazdou pievodovou skiin. Davkujte osivo, dokud nejsou kalibra¢ni zlabky
plné. Nasypte osivo zpét do zasobniku bez vazeni naddvkovaného mnoZstvi.
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RD 300 x32 x19
RD 400 x24 x14

Obrazek 2.64

5 Proved'te kalibraci znovu.
RD 300: Otocte klikou na predni pievodovce stilou rychlosti o 32 ota¢ek nebo o 19 otacek na
zadni pfevodovce.

RD 400: Otocte klikou na ptedni pievodovce stalou rychlosti o 24 otacek nebo o 14 otocek na
zadni pfevodovce.

a

Obrazek 2.65 Obrazek 2.66

6 Zvazte vytlacené mnoZstvi osiva a porovnejte je s poZadovanym objemem.
Nashromazdéné mnozstvi x 100 = kg/ha

7 Neni-li mnozstvi pfi prvnim pokusu spravné, upravte nastaveni a postup opakujte. Odst-
upiiovani pfevodovych stupnd je linedrni, takZe je-li tfeba zvysit mnozstvi osiva o 10%, hod-
notu na stupnici je tfeba zvysit také o 10%.

8 Vra'e kalibra¢ni Zlabky do drzakt v zasobniku osiva a vra'te kalibraéni klapky do seci
polohy B nebo C. Pti jizd€ nechte vahu v kalibracni skiini.

Kalibraci muZete po n¢kolika hektarech zopakovat. Nahlédnéte do poznamek v casti 72.15.13
Zkusebni jizda” na strani 41.

Alternativni metoda. Zkontrolujte spotfebu prvniho ndkladu osiva v zasobniku. Odhadnéte
zbyvajici mnoZstvi a vypocitejte mnoZstvi vysetého osiva v poméru k oseté plose.

Pravidelné kontrolujte:
! hloubku seti

! spotfebu osiva ve vztahu k oseté plose

! Ze se vSechny seci botky oteviraji lehkym oto¢enim hnaciho kola
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42

Stupnice

Start / Reset

s
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Obrazek 2.67 Obrazek 2.68

Véhy zkalibrujte takto:

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zaveste prazdny kalibracni pytel na hak stupnice.

Zobrazi se hmotnost pytle. Cekejte, dokud se nezobrazi ,,Hold“ (Drzet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte pytel a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

. N AW~

Viha se automaticky vypne asi po 5. minutach. (U nékterych vah po 1 min.)

! Pfi jizd¢ nechte vdhu v kalibra¢ni skiini.

R

Zvazte naplnény pytel. Stupnice nyni udava Cistou hmotnost kalibrovaného mnozstvi.

!V pravidelnych intervalech a vZdy pfed zahdjenim sezény kontrolujte stupnici, zda ukazuje

znamou hmotnost.
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21513 Zkusebni jizda
X RD 300 ‘ RD 400

Obrazek 2.69

Skute¢né ddvkované mnozstvi mtzZete zkontrolovat zkusebn{ jizdou.

1 Pfipevnéte kalibra¢ni Z1abky a nastavte kalibra¢ni klapky do kalibra¢ni polohy (poloha A).
2 Zméite a ujed’te vzdélenost 33,3 m s modelem RD 300 nebo 25 m s modelem RD 400.

3 Zvazte vystupni mnozstvi a vyndsobte je 100. Ziskate spotiebu osiva v kg/ha.
4

V piipad¢ potfeby upravte nastaveni a zkuSebn{ jizdu zopakujte.
Vra'te kalibra¢ni klapky do seci polohy B nebo C a vra'te kalibra¢ni Zlabky do drzaka
v zasobniku.

Poznamka!Je-li stroj vybaven preemergentnimi znamendky, mé¢la by byt hloubka seti nastavena
maximdlné na hodnotu 10 na stupnici. Budete-li provadét zkuSebn{ jizdu s vétsi hloubkou setf, ka-
libraéni Zlabky se poskodi.

Vsechna nastaveni a vysledky si poznamenejte do pfiloZzené tabulky. Viz ¢ast 6.2 Vysledky kali-
brace” na strani 104. Vlastni tabulka je také dobrym zdrojem informaci pro snadné nalezeni
spravnych hodnot.

Poznamka: MnoZstvi osiva a hnojiva se miZe ménit a obvykle se po prvni provedené kalibraci
zvysuje. Podle pokust, provadénych v Némecku na rozsahlé fadé drsnych nebo ozubenych sys-
témt poddvacich valeckd, Casto seté mnozstvi osiva s postupujicimi pracemi vzrustalo, protoze
osivo mélo tendenci se zhu§ ovat a jeho zrna sniZovala své vzdjemné vzdalenosti. Tyto vykyvy
silily s novymi typy pesticidi a pouZzitim rozvodného hiidele. Proto je pfed provedenim
skute¢ného testu dilezité vytocit klikou par kilogramti osiva. DuleZité je také to, Ze urcity objem
osiva zustdva v zasobniku. ProtoZe osivo se v ddvkovaci jednotce po urcité dobé¢ jizdy stabilizuje,
miZe byt po zapoceti seti provedena dalsi kalibrace.
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215.14

44

Nastaveni a ovladani dolni klapky

Obrazek 2.70 Obrazek 2.71
Dolnf klapky jsou nastaveny pii vyrob¢.

V poloze 1 dolni klapky je vile (A) mezi poddvacim véleckem a dolni klapkou sotva viditelna.

Vzdilenost je tfeba kontrolovat na vnéjSim okraji dolni klapky. V piipadé¢ potieby sefid'te vili
nastavovacim Sroubem (B) na kazdé dolnf klapce.

Vsechny klapky 1ze nastavit v rozsahu moZného nastaveni kazdé jednotlivé klapky zmé&nou in-
dikatoru trovné (C). Po zméné indikatoru zkontrolujte, Ze pdky dolnich klapek zapadaji do poloh
indikatoru.

s

Vazite-1i kalibrované mnoZstvi z kalibrac¢nich zlabkd, nezapomeiite vaZit mnoZstvi z levého a pra-
vého Zlabku samostatné, protoZe tak pozndte, zda se na obou stranach ddvkuje stejné mnoZstvi.
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216.1

Nastaveni hloubky seti
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Obrazek 2.72

Piehled
Zde je ptehled raznych funkci systému. Pred setim si peclivé prectéte ¢asti “2.16.2” az “2.16.6”.

pistem (A). Hloubku seti miZete zjistit na stupnici (B) na pfedni strané zdsobniku osiva.

Ud4avanou hloubku je tfeba povaZovat za orientacni. Piiklad: Hodnota 5 na stupnici neznamend
hloubku seti 5 cm.

Hloubku seti 1ze prib&Zné nastavovat pii jizde.

Ovladaci pist muZete nastavovat pomoci tlacitka (C) na zafizeni Control Station pfi ovlddani ov-
ladaci pdky hydraulického rozvadéce. Stisknéte tlacitko (C). Blikd kontrolka vedle tlacitka, blika
symbol poplachu a zni klakson. Nyni 1ze pomoci ovlddaci paky hydraulického rozvadéce traktoru

nastavit ovladaci pist.

Funkce Control je v ¢innosti po dobu 30 sekund nebo do dalsiho stisknuti tlacitka (C).

Indikator hloubky seti je vybaven nastavitelnym ukazatelem (D), ktery usnadiiuje rychly ndvrat k
zakladnimu nastaveni po pfesném nastaveni hloubky.

Ovlddaci pist Ize také nastavovat ovlddaci pakou hydraulického rozvadéce po stisknuti tlacitka (E)
na volitelné ovlddaci rukojeti. Viz také ¢ast °2.16.7 Alternativni serizeni ovlddaciho pistu (volitel-

né)” na strani 47.
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2162 Priprava

1 Naplite secf stroj, zkalibrujte jej a proved’te dalsi nezbytné ptipravné kroky.
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Obrazek 2.73

2 Zkontrolujte spravnou funkci ddvkovani osiva a hnojiva ze vSech davkovacich jednotek. (Tuto
kontrolu je tieba béhem sezény provadét pravidelné.)

3 Nastavte hloubku seti hnojiva trochu vétsi neZ hloubku seti osiva.

2163 Nastaveni ovladaciho pistu
1

Obrazek 2.74

1 Vychylte ovladaci paku hydraulického rozvadéce smérem, kterym spoustite stroj. Ujistéte se,
Ze neni zapnuta funkce Control (tla¢itko C na Control Station). Spoustéjte stroj dolt, dokud
nejsou davkovaci jednotky nékolik centimetr nad povrchem terénu nebo dokud stroj jiz nelze
spustit niZe.

2 Zapnéte funkci Control (tladitko C na Control Station) a stroj dplné zdvihnéte.

3 Vypnéte funkci Control na zafizeni Control Station a znovu pohnéte ovlddaci pdkou hydrau-
lického rozvadéce smérem pro spousténi. Spoustéjte stroj, dokud nepiestane klesat. Stroj nyni
zUstane nad drovni terénu. V opa¢ném piipadé zopakujte kroky 2 a 3.

46 Ver.4 24.09.2012



RD 300-400 C/S

2164

Nastaveni hloubky seti

Obrazek 2.75

1

2

Ujistéte se, Ze je ovladaci pist nastaven! Viz ¢ast ’2.16.3 Nastaveni ovlddaciho pistu” na strani
44.

Pti prvnim spusténi stroje do brdzdy nezapomeiite zapnout funkci Control (tla¢itko C na Con-
trol Station). Spoustéjte stroj, dokud se na stupnici neukdze poZadovand hloubka seti; zacnéte
s nastavenim O - 2. Pamatujte si, Ze stupnice zobrazuje pouze teoretickou hloubku seti.
Skutecnou hloubku seti vZdy ovéite a zméite podle bodu 3. Pokud hloubka seti neodpovida
pozadované hloubce, spus te ¢i zdvihnéte stroj opétovnym zapnutim tlac¢itka C na Control Sta-
tion. Pak hloubku seti znovu zkontrolujte.

Pokud jiz znate pravé nastavenou hloubku seti, miZete vynechat ¢ast 2.16.3 Nastaveni
ovlddaciho pistu” na strani 44 a namisto toho miizete stroj ihned spustit bez zapnuti
tlacitka C. Piesnou hloubku seti pak miiZete nastavit podle ¢asti ”’2.16.6 Piesné nastaveni
hloubky seti’” na strani 46.

Obrézek 2.76

3

Proved'te seti na 10 — 15 metrech spravnou rychlosti. ProtoZe seci stroj Rapid seje do rtiznych
hloubek podle rychlosti jizdy, je dilezité, abyste hloubku seti zkontrolovali pfi spravné ry-
chlosti jizdy. Zdvihnéte stroj do polohy nizkého zdvihu a zkontrolujte, do jaké hloubky je seto
osivo a hnojivo. Hnojivo by mélo byt seto o néco hloubéji neZ osivo. Jsou-li zdsobniky hnojiva
priliS zatizeny, miZe po nich seci stroj caste¢né pojizdét, coZ mize mit za nasledek poruseni
pudy. Velmi dilezité je vkladat hnojivo do vlhké piidy.

POZOR! Se secim strojem Rapid je snadné sit do velmi mélké hloubky, protoZe stroj potiebuje
hodné¢ tazné sily. Proto se miZe hloubka seti zdat hlubsi, nez je skutecnd seci hloubka. Na
podzim by mélo byt veskeré osivo dobte pokryto piidou. Pfi intenzivnim zpracovavani pudy je
tieba hloubku seti mirné zvysit.

Pti kontrole hloubky seti je tieba ptidu nejprve mirné stlacit. Pouzijte mérku hloubky seti
Viderstad ¢. 730023 a seskrabejte tenkou vrstvu ptdy, dokud se neobjevi osivo a pak hnojivo.
Zkontrolujte, zda pfedni i zadni davkovaci jednotky seji do stejné hloubky.

Hloubku seti zkontrolujte po prvni oto¢ce a pak pribézn¢ béhem seti. S ubyvanim osiva a
hnojiva v zdsobniku se sniZuje i potieba tazné sily. V urcitych piidach se pak mtze stat, Ze seci
stroj zacne sit do o néco mensi hloubky. Vénujte tomu pozornost. V ptipad¢ potfeby mirné up-
ravte hloubku seti, kdyZ je stroj poloprdzdny. Chcete-li seci hloubku nastavit béhem seti, drZte
stisknuté tlacitko na pace pfi pohybu s ovlddaci pdkou hydraulického rozvidéce. Viz Cast
72.16.6 Presné nastaveni hloubky seti” na strani 46.

Plati obecné pravidlo, Ze sejete-li béhem suchého obdobi pted 1étem, sejte takovym zpilisobem
a do takové hloubky, aby hnojivo ztistalo ve vlhké ptidé a aby veskeré osivo vzeslo navzdory
nedostatku desté. Toho je tfeba dosdhnout, aniZ byste nastavili pfili§ velikou seci hloubku.

W e s

Hloubka seti je nejdulezitéjSim nastavitelnym parametrem seciho stroje!
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48

Zdvihani a spousténi seciho stroje

Obrazek 2.77

Pti otdceni na souvrati mizZete stroj zdvihnout a opét spustit ovladaci pakou hydraulického roz-
vadéce. Ujistéte se, Ze neni zapnuta funkce Control (tlacitko C na Control Station). Stroj se spusti
do zadané hloubky seti.

Presné nastaveni hloubky seti

=— °
— 2 o
10~
D 12 °
A A
A’

Obrazek 2.78

Je-li tteba zménit béhem seti seci hloubku, zapnéte funkci Control (tla¢itko C na Control Station).
Potom hloubku seti pfesné nastavte ovladaci pakou hydraulického rozvadéce. Zkontrolujte zménu
na stupnici. Stied nastavitelného ukazatele (D) nafid’te na zakladni hloubku seti. To umozni snad-
nou kontrolu jakéhokoli nastaveni a také snadny ndvrat zpét k zdkladnimu nastaveni.

Pozndmka!Nastaveni hloubky seti pfi jizdé by nemé&lo byt provadéno piilis§ Gasto.
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Alternativni sefizeni ovladaciho pistu (volitelné)

Obrazek 2.79

Jako volitelné vybaveni Ize objednat specidlni rukoje’, kterd je pfimontovana ve vyrob¢. Rukoje’
je pripevnéna na ovladaci paku hydraulického rozvadéce slouzici ke zdvihani a spousténi secitho
stroje. Dokud je tlacitko (A) na rukojeti stisknuto, funkce Control je zapnuta. Jinak je pouziti
funkce Control totoZné s pouzivanim tlacitka C na Control Station.

Odvzdusnéni ovladaciho pistu

Ovlddaci pist vyZaduje pro svou optimdlni funkci pravidelné odvzdu§néni. Odvzdu$néni pistu se
déla podobnym zplisobem jako jeho nastaveni. Viz ¢ast ”2.16.3 Nastaveni ovlddactho pistu” na
strani 44. Postup né&kolikrit opakujte.

Obrazek 2.80

K nastaveni hloubky hnojicich botek slouzi dvé kliky. Ob¢ kliky je tfeba nastavit na stupnici na
stejnou hodnotu.

Y v

Pti kombinovaném seti je pracovni hloubka hnojicich botek obvykle nastavena na mirn¢ veétsi
hloubku nezZ seci botky. NepoZadujete-li kombinované seti, miZete hnojici botky nastavit tak,
abyste dosdhli poZadovaného vysledku kultivace, nebo je miZete zcela zdvihnout.

! Jestlize klikou spustite zdsobniky hnojiva pfili§ hluboko ve srovnani s divkovacimi jednotka-
mi, miiZe se na zadni strané zadsobnikl objevit abnormalni opotfebeni.
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2181 Popis funkci

1

2
3
4

8
9

Hlavni vypina¢

NepouZito

NepouZito

Zapnuti elektrického ventilu pro ovlddaci pist. Po stisknuti tla¢itka blika indikator poplachu
(30) a zni bzucdk. Po zapnuti funkce lze ovladaci pist ovladat ovladaci pakou hydraulického

rozvadeéce traktoru. Funkce Control je v ¢innosti po dobu 30 sekund nebo do dal$iho stisknuti
tlacitka (C). Nahlédnéte do ¢asti ’2.16 Nastaveni hloubky seti” na strani 43.

LCD displej

Kontrolky vytvareni kolejovych mezitadkl

Zhasnuty = zadné vytvareni kolejovych mezifadki

Zelené svétlo = vytvareni kolejovych mezifadki a spravna ¢innost

Cervené svétlo = nespravné vytvareni kolejovych meziradka

- Blokovani automatického postupu. Kontrolka vedle tlaéitka sviti, je-1i blokovani zapnuto.
- Vybér programu vytvareni kolejovych meziradkt (stisknéte tlacitko na 5 sekund).
Manuélni postup vytvareni kolejovych meziradkt

Kontrolky aktivnich znamenakut

10 Manudlni vybér znamendkt. Oba vnitini/levy vnéjsi/pravy vnéjsi/oba vné;jsi.

11 -Automatickd zména znamendku levy/pravy. Kontrolka vedle tlac¢itka

sviti, je li funkce automatické zmény zapnuta.
-Manudlni zména znamenaku.

12 Informace. Slouzi k popisu podminek poplachu, ke kontrole hodin, zobrazeni primérné ry-

chlosti atd.

13 Klavesa Enter

14 Kl4vesa Escape

15 Vybér nizkého nebo plného zdvihu. Kontrolky vedle tlacitka ukazuji, kterd funkce je zapnuta.

Leva kontrolka blika po zapnuti pfepinace nizkého zdvihu.

16 Omezeni zdvihu slouzi k ovladani znamendkd bez zdvihani stroje z brazdy.

17 Oto¢ny ovlada¢. Oto¢ny ovlada¢ pouzijte k prochdzeni nabidkami. Vybrané poloZky se

zvyrazni na tmavém pozadi. Vybér potvrd'te tlacitkem a potom ovladac¢em vyberte nebo

zmeénte hodnotu vybrané polozky. Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stiskem .

Zadavate-li Cislice, rychlost zmény nahoru ¢i doli se miiZe zvySovat, pokud pfi otdCeni ovla-

dacem drzite stisknuté tlaéitko .

18 NepouZito

19 NepouZito

20 Nepouzito
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21 NepouZito

22 Elektrické nastaveni mnozstvi setého osiva (volitelné), zvySovani (maximalné v 5 krocich a do
maximalniho zvyseni 0 99 %)

23 Elektrické nastaveni mnozstvi setého osiva (volitelné), standardni hodnota

24 Elektrické nastaveni mnoZstvi setého osiva (volitelné), sniZovani (maximalné v 5 krocich a do
maximalniho sniZeni 0 99 %)

25 Elektrické nastaveni mnoZstvi setého hnojiva (volitelné), zvySovani (maximalné v 5 krocich
a do maximalniho zvySeni o 99 %)

26 Elektrické nastaveni mnozstvi setého hnojiva (volitelné), standardni hodnota

27 Elektrické nastaveni mnoZstvi setého hnojiva (volitelné), sniZzovani (maximélné€ v 5 krocich
a do maximalniho sniZeni o 99 %)

28 Nepouzito

29 Nepouzito

30 Indikéator poplachu

31 Pojistka. Vynulujte ji stlaCenim tenkym pfedmétem, napf. perem.
32 Cislo dilu Control Station

Displej

Prvni fddek displeje zobrazuje tachometr, , druhy fadek zobrazuje pocitadlo plochy E

Je-li stroj vybaven elektrickym nastavenim mnoZstvi setého hnojiva nebo osiva, displej zobrazuje
aktudlni hodnotu na stupnici. Je-li vybaven elektrickym nastavovdnim mnoZstvi setého osiva
a mnoZstvi hnojiva, je nutné ovladacem piepinat displej mezi zobrazenim tachometru a pocitadla
plochy.

Na ctvrtém tadku se zobrazuje zvoleny program vytvareni kolejovych mezifadkd a aktudlni
sekvence.

Poplachy jsou indikovany také symbolem (!). Pocet symbolt (!) znazoriiuje pocet poplacht. Ch-

cete-li zobrazit vysvétleni, stisknéte . Chcete-li potvrdit, Ze registrujete poplach, stisknéte

O

Funkce

Automaticky postup
Control Station obvykle pracuje v reZimu tzv. automatického postupu. Znamena to, Ze se postu-

puje brazdami v cyklu vytvéfeni kolejovych mezifddkd a znamendky se po dokonceni kazdé
brazdy prepinaji. Funkci automatického postupu lze zablokovat stiskem tlacitka . Je-li auto-
maticky postup blokovan, kontrolka na tlacitku sviti.

Znamenaky

Pfi normdln{ jizd¢ se pouZiva automatické piepinani znamenaki. Tisknéte tlacitko , dokud
se nerozsviti zelena kontrolka. Chcete-li znamendk o krok posunout, stisknéte tlacitko znovu.

Tlacitko pouZijte pro manualni vybér znamendku. Vybirat 1ze mezi obéma znamenaky sk-
lopenymi, levym vyklopenym znamendkem, pravym vyklopenym znamendkem a obéma vyk-
lopenymi znamendaky.
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Nizky zdvih a plny zdvih.

Tlacitkem Ize prepinat mezi nizkym zdvihem a plnym zdvihem. Kontrolky vedle tlacitka
ukazuji, kterd funkce je zapnuta. Nizky zdvih pouZzijte pii seti. Tim piedejdete tomu, aby se stroj
zdvihal pfili§ vysoko, a umoZnite spravnou ¢innost zavlacovace na souvrati. Nikdy se strojem v
nizkém zdvihu necouvejte.

Je-li potfeba stroj zdvihnout, napiiklad kdyZ je v brazd¢ piekazka nebo kdy?z je tieba stroj obratit

a naplnit zdsobnik osiva, nezapomeiite nejprve stisknutim tlacitka @ vypnout funkci auto-

o
matického postupu. Pak stiskem tlacitka prepnéte na plny zdvih. Nyni 1ze stroj zdvihnout
do maximdlni vysky.

KdyZ uvédite stroj do polohy, ve které byl pfed pferuSenim prace, zapnéte stiskem tlacitka @
prepinani automatického postupu vytvareni kolejovych fadkil a znamendkd a stiskem tlacitka

vra'te stroj do rezimu nizkého zdvihu.

Kontrolka nalevo od tlaéitka blikd, kdyZ je pfepina¢ nizkého zdvihu aktivni.

Omezeni zdvihu
Funkci omezeni zdvihu pouZijte, pokud je tfeba zatdhnout znamenaky bez zdviZeni stroje z brazdy,

napft. pfi mijeni stoZaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko aovladaci pdkou hydraulického rozvadéce

o
zdvihnéte znamendk. Tlacitkem 1ze stiidat nizky zdvih a plny zdvih. Ovladaci panel si pamatuje
funkci, kterd byla zapnuta pred aktivaci omezeni zdvihu.

Vytvareni kolejovych radki
Vybrany program vytvareni kolejovych radku se zobrazuje v levém dolnim rohu displeje, zatimco
sekvence aktudlni brazdy se ukazuje v pravé doln{ ¢asti.

Drzte stisknuté tlacitko @, dokud se nevybere ¢islo programu vytvareni kolejovych tadk.

Pak ovladac¢em nastavte poZadovany interval brazd (1 - 20) a potvrd'te jej stiskem . Stiskem

pokracujte k pozadované pocatecni hodnoté.

Programy vytvareni kolejovych fadkt 21 — 30 jsou specidlni programy slouZici k bocnimu vyt-
vareni kolejovych tadka. Viz 72.18.6 Nastaveni stop, metoda bocniho vytvdreni kolejovych
rddkit” na strani 61 a ”2.18.7 Vyznacovdni jizdnich stop, systém vytvdreni dvojitych kolejovych
rddkit, RD 400” na strani 62.

Program 31 se pouZiva k zadani uzivatelsky definovaného programu vytvareni kolejovych radka.

Drzte stisknuté tlacitko @, dokud se neoznaci ¢islo programu vytvareni kolejovych radki.

Program 31 vyberte ovladacem a potvrd’te vybér stiskem . Nejprve v levé ¢asti menu vyberte
pozadovany pocet sekvenci v cyklu vytvareni kolejovych fadkt. Pak v pravé ¢asti displeje vy-
berte, ve kterych sekvencich se maji délat stopy a zda maji byt vlevo a/nebo vpravo. Stiskem

pokracujte k pozZadované pocate¢ni hodnoté.
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Elektrické nastaveni setého mnozstvi (volitelné)
Ptistroj je tieba pred pouZzitim zkalibrovat. Viz ¢ast ”2.18.3 Programovdni” na strani 55.

Vychozi nastaveni:

Stisknéte soucasné tlacitka a (0sivo) nebo a (hnojivo).

Oznacte fddek pro nastaveni hodnoty na stupnici stisknutim tlaéitka . Potom pomoci ovla-

dace nastavte poZadovanou hodnotu stupnice a potvrd’te ji stisknutim tlacitka . Posuiite zo-
brazeni na fadek pro nastaveni procentniho piirastku/ibytku set¢ého mnoZstvi. Oznacte fadek

stisknutim tlacitka . Pomoci ovladace nastavte pozadovany krok v procentech, jimZ budete

nastavovat seté mnozstvi. Potvrd’te stiskem .

MnoZstvi ddvkovaného osiva lze béhem seti elektronicky nastavit pomoci tlacitek — -

Tlacitko zvySuje seté mnoZstvi, zatimco tlaitko seté mnoZstvi snizuje. Stisknutim
tlacitka se vrati zédkladni nastaveni.

Mnozstvi ddvkovaného osiva je pfi nastavovani zvySovano ¢i snizovano o procentni prirtistek ¢i
ubytek zvoleny pii zdkladnim nastaveni. VyuZit 1ze nejvyse 5 kroki (pfirastek ¢i ibytek) a maxi-
malni hodnota nastaveni je +/- 99%. Hodnotu stupnice 1ze precist na displeji.

Mnozstvi davkovaného hnojiva Ize béhem seti elektronicky nastavit pomoci tlacitek —

Tlacitko zvySuje seté mnozstvi, zatimco tlaéitko seté mnozstvi sniZuje. Stisknutim
tlacitka se vrati zdkladni nastavendi.

Mnozstvi davkovaného hnojiva je pfi nastavovani zvySovano ¢i snizovano o procentni piirtstek
¢iubytek zvoleny pii zdkladnim nastaveni. VyuZit 1ze nejvySe 5 krokt (ptiristek ¢i ibytek) a max-
imdlni hodnota nastaveni je +/- 99%. Hodnotu stupnice lze ptecist na displeji.
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Poplach
Sviti ¢ervena kontrolka v symbolu poplachu (30) a zni bzucak. (Signdl mtZete zruSit v program-

33

ovacim menu.) Viz ¢ast ”2.18.3 Programovdni” na strani 55.
Zobrazi se symbol (!). Vice symboli (!) znamena vyskyt vice okolnosti poplachu. Stiskem tlacitka

zobrazite na displeji popis poplachu. Chcete-li potvrdit, Ze registrujete poplach, stisknéte

]

Po zapnuti hlavniho vypinace se na displeji zobrazi pocet vyskytl poplachu a zni bzuc¢dk. Chcete-li

potvrdit, Ze registrujete poplach, stisknéte . Poplach zmizi po zahdjeni seti a jsou-li v§echny
funkce v poradku.

Najednou mtiZete potvrdit vice poplacht. Stisknéte tlacitko a pak stisknéte .

Informace

Stiskem tlacitka vstoupite do informaéniho menu. Pokracujte otd¢enim knofliku. Pokud se
na Control Station zdroven objevi poplach, zobraz{ se nejprve text poplachu.

Informaéni menu zobrazuje: pocitadlo plochy (ha), E, sezonni pocitadlo plochy (ha), @

celkové pocitadlo plochy (ha), , tachometr (primérna rychlost v km/h) @ a celkovou

dobu provozu (h) Q

Celkové poéitadlo plochy, tachometr a celkovou dobu nelze vynulovat.

Ostatni pocitadla miZete vynulovat, pokud nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno

a pak stisknete @

Jako posledni jsou v menu uvedeny informaéni texty. U tohoto stroje se mohou objevit niZe uve-
dené texty:

- Pfepinac¢ nizkého zdvihu zapnut.
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Programovani

Zatizeni Control Station bylo ve vyrob¢é Viderstad nastaveno podle typu a velikosti stroje, se
kterym se dodava. Po viméné nebo vynulovani zafizeni Control Station je nutné jeho parametry
znovu zadat.

Zadavani parametri l1ze pouzit také napt. k ipraveé prodlevy poplachu, méteni plochy atd.

Programovaci menu oteviete stisknutim a podrZenim tlacitka a souCasnym zapnutim
hlavniho vypinace (1).
Pokud je jiz zatizeni Control Station zapnuto, pfepnete se do programovaciho menu stisknutim

tlacitka na 5 sekund. Chcete-li programovani ukoncit a vratit se do rezimu jizdy, vyberte

z posuvného seznamu posledni nabidku: J . Potvrd’te stiskem .

K vybéru pozadovaného menu pouZzijte oto¢ny ovlada¢. Vybrané polozky se zvyrazni na tmavém

pozadi. Vybér potvrd’te stiskem a pak vyberte nebo zméiite hodnotu vybrané poloZky.

Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stiskem .

Me

3

u:

[

0

Jazyk. Vyberte jazyk poZadovany pro ndpovédu, texty poplacht atd.

Typ stroje. Vyberte ,,RDS* pro typ RD 300 nebo 400 S a
,RDC* pro typ RD 300 nebo 400 C.

W

Sériové Cislo. Zde zadejte sériové ¢&islo stroje. Cislice vyberte ovladac¢em a pokracujte

stiskem .

Sitka stroje. Vyberte §itku stroje: 3,0 nebo 4,0 m.

I

5 % Pocet pulzil na otacku kola. Zakladni nastaveni: 1,83.
6 @ﬂ) Obvod hnaciho kola. Zdkladn{ nastaveni: 320 cm.

7 @ﬂ) AUTO. Automatickd kalibrace. Zméite danou vzdalenost (alespoit 10 m). V po&a-

te¢nim bod¢ stisknéte . Potom vynulujte pocitadlo pulzl. Projed’te vybranou vzdélenost
se strojem spusténym do seci polohy. Pulzy se pocitaji na displeji. Zadejte projetou vzdalenost
v metrech. Control Station nyni vypocita pocet pulzil na metr ujeté vzdalenosti a automaticky

upravi tuto hodnotu na obvod kola v nabidce 6. Stiskem vyberte OK.

Ver.4 24.09.2012

57



Pokyny a nastaveni

8 Doba prodlevy poplachu. Vyberte dobu prodlevy (v sekundéch), ktera uplyne mezi
prijetim signdlu poplachu z rotacniho snimace seciho stroje a vyslanim vizudlniho a zvukového
poplachu na Control Station. Poplach by mél byt mirné zdrZen, aby nedochazelo k hlaseni
poplachu pii nizkych rychlostech. Presto by vSak doba zdrZzeni méla byt co nejkratsi, aby
umoznovala i ndhla kratka preruseni. Zakladni nastaveni: 2,0 sekundy.

9 ) Bzucdk, Yes/No
L

10 sl Preemergentni znamendk, Yes/No

Es

11 ww~ Postranni znamendk jako preemergentni znamendk, Ano/Ne. Vyberete-li ,,Ano*, bude
boc¢ni znamendk vytvaret stopu ve stfedu predchozi brazdy, pokud tato brazda byla kolejovym
mezitadkem.

=T
12 ¥ Elektronické nastaveni mnoZzstvi divkovaného osiva, Ano/Ne. Je-li stisknutim tlac¢itka
potvrzen vybér ,,Ano®, zobrazi se menu kalibrace nastaveni setého mnoZstvi.
Nejprve pomoci tlacitka (22) nastavte nastavovaci zafizeni na stupnici pfevodové skiiné
na hodnotu 200 a potom je pomoci tladitka (24) nastavte na stupnici na hodnotu 0.
Tlacitkem nastavte zafizeni, dokud nebude na stupnici pfevodové skiin€ dosaZeno

4

—ennlill
hodnoty200. Potom zméiite zobrazovanou hodnotu u symbolu ¥ na 200 otdCenim ovla-

dace. Potvrd'te ji stisknutim tlacitka .

Tlacitkem nastavte zafizeni, dokud nebude na stupnici pifevodové skiiné dosaZeno

‘I:.-‘
hodnotyQ. Potom zméiite zobrazovanou hodnotu u symbolu ¥ na 0 otdCenim ovladace.

Potvrd'te ji stisknutim tlacitka .

Pod symbolem 'é" v pravém sloupci displeje jsou zobrazeny hodnoty, které byly poten-
ciometrem nastavovaciho zafizeni uloZeny pro zadané hodnoty stupnice. Pamatujte, Ze tyto
hodnoty nejsou imérné hodnotdm na stupnici pfevodovky.

Po dokonceni kalibrace vyberte OK a potvrdte stiskem .
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L

13+ Elektronické nastaveni mnoZstvi ddvkovaného hnojiva, Ano/Ne. Je-li stisknutim tlacitka
potvrzen vybér ,,Ano®, zobrazi se menu kalibrace nastaveni setého mnoZstvi.
Nejprve pomoci tlacitka (25) nastavte nastavovaci zafizeni na stupnici pfevodové skiiné
na hodnotu 200 a potom je pomoci tlaitka (27) nastavte na stupnici na hodnotu 0.
Tlacitkem nastavujte zafizeni, dokud neni na stupnici pfevodové skiiné¢ dosaZeno hod-

}

. il
noty 200. Potom zméiite zobrazovanou hodnotu u symbolu na 200 otdcenim ovladace.

Potvrdte ji stisknutim tlacitka .

Tlacitkem nastavujte zafizeni, dokud neni na stupnici pfevodové skiiné dosazeno hod-

- il P <
noty 0. Potom zmeéiite zobrazovanou hodnotu u symbolu na 0 otdcenim ovladace. Pot-

vrd'te ji stisknutim tlacéitka .

Pod symbolem 'é" v pravém sloupci displeje jsou zobrazeny hodnoty, které byly poten-
ciometrem nastavovaciho zafizeni uloZeny pro zadané hodnoty stupnice. Pamatujte, Ze tyto
hodnoty nejsou imérné hodnotdm na stupnici pievodovky.

Po dokonceni kalibrace vyberte OK a potvrd'te stiskem .
CHECK

14 o Autopilot, Yes/No
+
15 .-J Zasobnik osiva, Yes/No

+
16 Snimac¢ hladiny v zasobniku osiva, Yes/No

+
wu
17 ## Vytvareni kolejovych fadkt zasobniku osiva, Yes/No

Wi .

18 == "7 Vytvéfeni kolejovych fadka hnojiva, Yes/No
19 I D Je mozné zadat uzivatelské informace, napiiklad jméno. Ovladacem zadejte pismena a

Cislice a pokracujte stiskem .

20 O Nastaveni kontrastu displeje. Ovlada¢em nastavte kontrast mezi 0% (svétlejsi) a 100%
(tmavsi). (Toto nastaveni je k dispozici pouze pro Control Station s vyr. ¢. 428030 a s pro-
gramem verze 1.01 nebo vyssi.)

21 J OK. Stiskem tlacitka dokoncite programovani a vratite se do reZimu jizdy.
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Nacteni nového firmwaru

Aktualizace firmwaru miiZete do Control Station stahnout z pocitace ptipojeného k Internetu.
Potiebujete k tomu specidlni propojovaci kabel (objednaci ¢. 428017). MizZete si jej objednat
u spole¢nosti Viderstad-verken AB.

Postupujte takto:
1 Prihlaste se k domovské strance spole¢nosti Viderstad na adrese http://www.vaderstad.com.

2 Klepnutim na odkaz ,,Downloads‘ do svého pocitace stahnéte instalaéni program.

3 Spus'te novy program a postupujte podle pokyni na obrazovce. Vytvareji a aktualizuji se
soubory. Na ploSe pocitace se také vytvoii zdstupce instalaéniho programu ,,Vader-
stadControlStation®.

4 Poklepejte na ikonu ,,VaderstadControlStation* a postupujte podle pokynli na obrazovce.
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2185 Nastaveni stop, normalni metoda
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Obrazek 2.83

P1i pouziti stroje RD 400 a normalni metody (programy vytvéreni kolejovych tfadku 1 - 20) je
mozné vyznacovat kolejové fadky kazdé 4 metry mezi 4 a 80 metry. PoZadovany program zadéte
na Control Station (viz ¢ast ”2.18.2 Funkce” na strani 51).

Pokud naptiklad poZadujete interval mezi stopami 12 m, pouZijte program vytvafeni kolejovych
mezifadkt ¢. 3 (3 x4 m =12 m).

U modelu RD 300 Ize pouZit normdalni metodu k nastaveni stop ve 3 metrovych intervalech mezi
3 a 60 metry. Pokud napfiklad poZadujete interval mezi stopami 18 m, pouZijte program vytvaten{
kolejovych mezitadkl €. 6 (6 x 3 m = 18 m).

Displej kolejovych mezitadkd na ovladacim panelu zobrazuje vybrany program a ¢islo aktudln{
brazdy v sekvenci kolejovych mezifadkt. KdyzZ se hodnota nastaveného programu rovna aktualn{
brazdé, vytvéreji se stopy a kontrolky (poloha 5) sviti. Aby byla stopa nejbliZe k okraji pole pro-
vedena co nejpiesnéji, stisknéte a drzte, dokud se nezobrazi poZadovand poc¢ate¢ni hodnotazavise-
jici na $itce kolejovych mezifadku.

Pro uspésné vytvareni kolejovych fadku je dalezité vytvareni kolejovych fadki naplanovat pied
zahdjenim prace. Zkontrolujte, zda §itka kolejovych fadka odpovida traktoru, rozstfikovaci hlav-
ici atd.

Sitka stopy se dd upravit. Viz &ast 72.19.1 Nastaveni rozestupu kolejovych rdadkii” na strani 64.
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Tabulka 2.3 Nejbéznéjsi systemy kolejovych mezifadku

Seci stroj Sitka, znaéeni  |Program zna- Pocatecni |Poznamky
kolejovych menaku hodnota
meziradka

RD 300 C/S 6 m 2 1 Prvni kolo se o polovinu piekryva
s dal$im kolem.*

RD 300 C/S 12m 4 2 Prvni kolo se o polovinu piekryva
s dal$im kolem.*

RD 300 C/S 15m 5 3

RD 300 C/S 18 m 6 3 Prvni kolo se o polovinu prekryva
s dal$im kolem.*

RD 300 C/S 24 m 8 4 Prvni kolo se o polovinu prekryva
s dal$im kolem.*

RD 300 C/S 36 m 12 6 Prvni kolo se o polovinu prekryva
s dal$im kolem.*

RD 400 C/S 8 m 2 1 Prvni kolo se o polovinu prekryva
s dal$im kolem.*

RD 400 C/S 12m 3 2

RD 400 C/S 16 m 4 2 Prvni kolo se o polovinu piekryva
s dal$im kolem.*

RD 400 C/S 20 m 5 3

RD 400 C/S 24 m 6 3 Prvni kolo se o polovinu prekryva
s dal$im kolem.*

RD 400 C/S 36 m 9 5

* Pred zpracovanim prvni brazdy uzavrete piivod poloviny Sitky stroje. Proved’te to aktivaci
funkce vypnuti poloviny stroje (vztahuje se na stroje s vyr. ¢islem 10 310 a pozdé&jsi. Viz 72.15.3
Vypnuti poloviny stroje” na strani 32) nebo uplnym uzavienim vypoustécich dvitek u piislusnych
vysevnich skiini. Viz “Obrizek 2.84”.

Poznamka!Pted zpracovanim druhé brazdy nezapomeiite vypnout funkci vypnuti poloviny stroje
nebo oteviit dvitka u vysevnich skiini.

Obrazek 2.84
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2186 Nastaveni stop, metoda boéniho vytvareni kolejovych fadku
Program 24 Ja—Y — e, N\

AL | IRIEIE | A

Program 25 a— f— — fa—
RD 300 / 18 m @ @ @ @ @m@ @ T
RD 400 / 24 m
7 —— 7 — 7 7 —
Program 26 Ja— N a— Ja— —

RD 300 / 24 m @
RD 400 / 34 m

Obrazek 2.85

Modely RD 300 a 400 mohou vytvéaiet bo¢ni kolejové fadky pomoci programu 24, 25 a 26.

Program 24: 4 sekvence, vytvareni kolejovych fadkti po 12 m pro RD 300 a po 16 m pro RD 400,
leva spojka na vytvareni kolejovych fadka se zapojuje v sekvencich 2 a 3.

Program 25: 6 sekvenci, vytvareni kolejovych fadkt po 18 m pro RD 300 a po 24 m pro RD 400,
leva spojka na vytvareni kolejovych fadka se zapojuje v sekvencich 3 a 4.

Program 26: 8 sekvenci, vytvareni kolejovych fadkt po 24 m pro RD 300 a po 32 m pro RD 400,
leva spojka na vytvareni kolejovych fadka se zapojuje v sekvencich 4 a 5.

Vsimnéte si, Ze pii pouZiti této metody je zapotiebi upravovat Sitku kolejovych fadki, viz Cast
?2.19.1 Nastaveni rozestupu kolejovych radkit” na strani 64.

Tabulka 2.4 Bocni vytvareni kolejovych radka

Seci stroj Rozestup kolejovych |Program vytvareni Pocatecni hodno-
fadku kolejovych radku ta
RD 300 C/S 12m 24 1
RD 300 C/S 18 m 25 1
RD 300 C/S 24 m 26 1
RD 400 C/S 16 m 24 1
RD 400 C/S 24 m 25 1
RD 400 C/S 32m 26 1
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2187 Vyznacovani jizdnich stop, systém vytvareni dvojitych kolejovych radki, RD 400

RD 400 muaze vytvaret dvojité kolejové fadky pomoci programti 22, 28 a 30. Tento systém vyt-
vareni kolejovych fadki dela dvé jizdni stopy se stfedem 1 metr od levého okraje stroje, pak je
vystiidd dvéma jizdnimi stopami se stiedem 1 metr od pravého okraje stroje.

Program 22: vytvareni kolejovych fadkd po 6 m pro RD 400.
6 sekvenci, leva spojka na vytvareni kolejovych fadku se aktivuje v sekvencich 1 a 6,
zatimco prava spojka na vytvareni kolejovych fadkl se aktivuje v sekvencich 3 a 4.

Program 28: vytvareni kolejovych fadka po 18 m pro RD 400.
18 sekvenci, leva spojka na vytvareni kolejovych fadka se aktivuje v sekvencich 7 a 12,
zatimco prava spojka na vytvareni kolejovych fadkl se aktivuje v sekvencich 3 a 16.

Program 30: vytvareni kolejovych fadkd po 10 m pro RD 400.
10 sekvenci, leva spojka na vytvareni kolejovych fadki se aktivuje v sekvencich 2 a 9,
zatimco prava spojka na vytvareni kolejovych fadkt se aktivuje v sekvencich 4 a 7.

RD 400, 6 m, program 22
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Obrazek 2.86

Tabulka 2.5 Systém vytvareni dvojitych kolejovych radkd

Seci stroj Rozestup kolejovych |Program vytvareni Pocatecni
fadkui kolejovych radku hodnota

RD 400 C/S 6m 22 1

RD 400 C/S 18 m 28 1

RD 400 C/S 10 m 30 1
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Uprava seciho stroje pro vytvareni dvojitych kolejovych radku:
Mozné Sitky stop se systémem vytvareni dvojitych kolejovych fadkil jsou uvedeny v tabulce

“Tabulka 2.6”.

Tabulka 2.6

Pocet vypnutych radku Sirka stopy
1 188 cm

2 175 cm

3 163 cm

Jsou zapotiebi dvé piidavné spojky na vytvaieni kolejovych fadkl se dvéma prodluZovacimi ka-
bely. Piidavné spojky by v idedlnim pripadé mély byt umistény zcela na levé a pravé stran¢ stroje
se sttedem mezi davkovacimi jednotkami kolejovych fadkl v levé Casti stroje nastavenymi ptl
metru od levé strany stroje, a se sttedem mezi ddvkovacimi jednotkami kolejovych radka v pravé
¢asti stroje nastavenymi ptill metru od pravé strany stroje. Viz také ¢ast ’2.19.1 Nastaveni rozestu-
pu kolejovych rddkit” na strani 64. Pridavnou spojku na levé stran¢ pfipojte k WS1-19 a
pridavnou spojku na pravé strané piipojte k WS1-18.

+
w:-hu
V programovacim menu = (14) vyberte ,,Yes*. Viz ¢ast ”2.18.3 Programovdni” na strani 55.
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Obrazek 2.87
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219 Nastaveni rozestupu kolejovych radku
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Obrazek 2.88

Pozndmka!Nez zaénete piislusenstvi pouzivat, vidy se ujistéte o spravném nastaveni seciho
stroje pro Sifku vytvaieni kolejovych Fadki a poc¢tu stop kolejovych radku!

2191 Nastaveni rozestupu kolejovych radki
Obrazek 2.89 Obrazek 2.90
Sitku zapojeni je mozné zménit podle niZe uvedené tabulky.
Pokud je §itku zapojeni tfeba zménit, posuiite spojky na vystupni hiideli. Uvolnéte vystupni hiidel
(A) z ptevodovky tak, Ze uvolnite trubkovy pii¢ny klin (B) a htidel vytdhnete.
! U stroji, které maji funkci vypnuti poloviny stroje, nejprve demontujte pouzdra a pruziny ve
stfedu stroje.
SloZte kryty (C) a odpojte spojovaci konektory (D). Posuiite spojky (E) vcetné trubek (F) a
pouzdra valci (G) do Zadouci polohy a potom znovu slozte vystupni hiidel. Pfi montaZi bud'te
opatrni a dejte pozor, abyste osu umistili spravné do drdZek na vystupni ose a spojkach zna-
mendkd.
Tabulka 2.7 Mozna sitka znamenaku kolejovych meziradkd
Vypnuté |Vystupni htidel, Rozestup |Vypnuté (Vystupni hfidel, Rozestup
fadky viz “Obrazek 2.91” |kolejovych |fadky viz “Obrazek 2.91” |kolejovych
meziradku meziradka
1 6 C-C138cm |3 5,6,7 C-C 138 cm
1 7 C-C163cm |3 6,7,8 C-C 163 cm
1 8 C-C188cm |3 7,8,9 C-C 188 cm
1 9 C-C213cm |3 8,9,10 C-C213cm
1 10 C-C238cm |3 9,10, 11 C-C238cm
2 6,7 C-C150cm |4 5,6,7,8 C-C 150 cm
2 7,8 C-C175cm (4 6,7,8,9 C-C175cm
2 8,9 C-C200cm |4 7,8,9,10 C-C 200 cm
2 9,10 C-C225cm |4 8,9,10, 11 C-C225cm
2 10, 11 C-C250cm (4 9,10, 11, 12 C-C 250 cm
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Vystupni vilecky kolejovych mezifadki jsou ve vySe uvedené tabulce ocislovany pocinaje od
stfedu stroje. Viz “Obrazek 2.91”.

 — ;
R RRRRRRRRA WRuAiAA kR,
QE{H%‘W ?E?EWH
T
Il H J‘ ‘
Obrazek 2.91

Pozndmka!Pouzivate-1li bo¢ni vytvéieni kolejovych mezifddki, musi se vystupni valecky poéitat
pocinaje od levé strany stroje!

Alternativni metodou, jak zménit rozestupy kolejovych mezitadkd, je ptepnuti polohy secich ha-
dic.

2192 Nastaveni vypnutych radku

Pottebujete-1i zmeénit pocet kolejovych mezitadkl, méli byste vymeénit nebo upravit trubky (F)
spojek na vytvareni kolejovych mezifddkli. Bude také zapotiebi nasadit nové objimky (G)
valeckt. Objimky valeckll na vytvarfeni kolejovych mezitadkli maji ¢islo dilu 202685. Objimky

v ws

valeckul pro rezim bez vytvaieni kolejovych mezifddkt maji ¢islo dilu 202684.

Obrazek 2.92 Obréazek 2.93
Potiebujete-li snizit pocet kolejovych mezitfadkd, miZete trubky ufiznout na potfebnou délku.
Pozndmka!Dejte pozor, abyste trubky neposkodili!

Odmontujte vystupni hiidel z pfevodovky a vytdhnéte jej ven (viz ”2.19.2 Nastaveni vypnutych
radkii” na strani 65). Trubky (F) vyménte nebo je upravte na spravnou délku pro spojky na vyt-
vareni kolejovych mezifadkl (viz niZe uvedena tabulka), pak nasad’te nové objimky (G). Vystupni
htidel opét sestavte.

Tabulka 2.8 Trubky pro spojky na vytvareni kolejovych meziradkd

Nahradni dil ¢. |Pocet vypnutych fadki |Délka trubky (mm)
420508 1 70

420509 2 180

420510 3 280

420511 4 385
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2.20 Serizeni preemergentniho znamenaku kolejovych radku (volitel-
neé)

Obrazek 2.94

Preemergentni znamendak kolejovych fadkti by mél byt sefizen na Sitku kolejovychmeziradkt. Po-
sunite vodici hroty (A) na rdmu do strany. Uhel kotouc¢ti znackovace kolejovych fadk mtzete nas-
tavit nato¢enim hiideli (B) v drZacich.

V zavislosti na nastaveni zavlacovace muze byt nutné upravit pozici preemergentniho znamenaku
kolejovych fadka ve vztahu k zavlaCovaci. Pokud preemergentni znamenak kolejovych fadk ne-
dosahuje na povrch pady, pfesuiite podpéru hydraulického pistu (C) nize podél vidlice oje. Pokud
preemergentni znamendk kolejovych fadkt pronikd piili§ hluboko ve vztahu k zavlaCovadi,
presuiite podpéru hydraulického pistu vyse podél vidlice oje.
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70

Auto Pilot a Autocheck (volitelné prislusenstvi)

Auto Pilot

BloI5)

PILOT

Obrazek 2.95

Auto Pilot je systém pro nastaveni seci hloubky. Méfi vysku seciho stroje nad zemf{ a naméfenou
hodnotu zobrazuje na displeji ovlddaciho panelu Control Station. Ziroven automaticky

ptizplisobuje seci hloubku podle nastavené hodnoty.

Vyska zafizeni nad zemi je méfena pomoci vlecnych béhount pripevnénych na tazné oji. Méfici

body vle¢nych béhount jsou umistény uprostied pred prvni fadou secich hroti.

Je-li systém Auto Pilot aktivni, nen{ standardni funkce Control zapojena. Pro ru¢ni nastaveni vy-

sevni hloubky musi byt systém Auto Pilot vypnuty a funkce Control zapnuta.

Systém Auto Pilot vyZaduje nepfetrZité zdsobovéni olejem z traktoru pomoci dvoj€inné hydrau-
lické ptipojky.

Je-li nainstalovdno zafizeni se systémem Auto Pilot, je také mozné vyuZit pouze funkce Au-
tocheck, viz dalsi fadky.

Autocheck
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Obrazek 2.96

Autocheck je systém pro kontrolu hloubky seti. Systém meéfi vysku seciho stroje nad zemi a zo-

brazuje jeji hodnotu na displeji panelu Control Station.

Vyska zafizeni nad zemi je méfena pomoci vleénych b&hounti pfipevnénych na tazné oji. Méfici

body vle¢nych béhounti jsou umistény uprostied pted prvni fadou secich hrotu.

Autocheck nevyzaduje Zadny piivod oleje z traktoru.
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2213 Omezeni

Pozndmka!Za veskeré seci funkce pomoci systémi Auto Pilot a Autocheck je zodpovédny pouze
fidi¢, na némZ by také méla byt vyZadovana kontrola spravné provozni funkce.

Pozndmka!Pravidelné kontrolujte skute¢nou vysevni hloubku.

! Jsou-li zrna obili nebo hroudy zeminy pfili§ velké, vlecné béhouny mohou klouzat po jejich
povrchu. Vysledkem je, Ze systém povazuje vrcholy hrud zeminy za povrch setého terénu a
stroj seje prilis mélce. Pravidlo, které 1ze pouZit prostym okem, je, Ze primér hrud zeminy pod
secim strojem by nem¢l piesdhnout 10 cm.

! Nejlepsich vysledki 1ze dosahnout udrZovanim konstantni rychlosti béhem seti. Pokud traktor
tdhne seci stroj do kopce pomalu a vyssi rychlosti z kopce, operator musi funkci systému Auto
Pilot pozorn¢ sledovat. Funkce systému totiZ mtize byt ovlivnéna tim, jakou rychlosti a v jakém
mnoZstvi se pohybuje zemina pod vle¢nymi béhouny. Vysledky seti se pak pfi nizké a vysoké
rychlosti mohou vyznamné lisit. Pfi normalnim pouziti vSak tato otdzka nepiedstavuje Zadny
problém.

! Po naplnéni zasobniku osiva a spusténi stroje na zem do pracovni polohy je tieba zpocatku
udrzovat pomérn¢ pomalou rychlost a umoznit tak systému, aby nastavil spravnou hloubku
seti.

! Pred otdCenim je tieba stroj uvést do plné zdviZzené polohy. Zkontrolujte, zda jsou vlecné
béhouny pfitisknuty k zemi.

(] wevs

Systém Control Station musi byt vybaven verzi firmwaru 1.07 nebo novéjsi. Tyto pokyny plati
pro verzi firmwaru R1.09 a novéjsi.

! Systémy Auto Pilot a Autocheck nepracuji pii rychlosti nizsi nez 2 km/h (Ci pii zastaveném
stroji).
2214 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

Jsou pozadovany 3 dvoj¢inné hydraulické pohony. Vystupy pro systém Auto Pilot musi mit nas-
tavitelny priitok oleje.

Hydraulicky vystup 1: Hlavni zvedaci zafizeni: 20-40 1/min. 160 bard. Pokud je k dispozici
prednostni piipojka, pouZijte ji.
Hydraulicky vystup 2: Systém Crossboard: 10-20 I/min. 160 bart.

Hydraulicky vystup 3: Systém Auto Pilot: 20 I/min. (nastavitelny) 160 bard. (Nastaveni pritoku
je fizeno z traktoru.) Viz ”2.21.7 Nastaveni priitoku oleje” na strani 73.)

Se systémem Auto Pilot nelze pouZit funkci hydraulicky systém typu load sensing.

Protitlak na vstupu traktoru by nemél na del$i dobu piekrocit hodnutu 20 bart. Ma-li traktor bez-
tlakovy zpétny vstup, mélo by k nému byt pripojeno zpétné vedeni systému Autopilot.

Jestlize neni mozné nastavit pritok oleje nebo nemiZe-li traktor upfednostnit hydraulicky vystup
urceny pro zvedani sectho stroje, musi byt pfi kazdém pozadavku na jinou funkci hydrauliky
dodavka hydraulického oleje pro systém Auto Pilot odpojena.
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2215

72

Zakladni nastaveni systému

Za tcelem dosaZeni optimdlni funkce je tfeba systém pfizptisobit podminkdm, ve kterych bude
pouzivan.

Nastaveni proved’te nasledovne¢:

1 Stisknéte tlacitko a drzte je stisknuté, dokud se panel Control Station nepfepne do
reZimu programovani.

2 Pomoci ovladace posuiite zobrazeni displeje tak, aZ se ozna¢i symbol Auto Pilot I:|-

Stisknéte tlacitko .

3 Vyberte Yes a stisknutim otevfete menu pro nastaveni.

Pokud jiZ bylo vybrédno Yes, stisknéte .

W ey
0 a g
Ge | o
|
T/ 10
OK d / ESC

\ )

Obrazek 2.97

4 Nejprve vyberte typ hydraulického systému, ktery je pouZivan traktorem. Viz “Obrizek 2.97”
vlevo. Vybranou volbu oznacuje na displeji Sipka.

1: Jestlize traktor pouZivé systém s konstantnim pritokem oleje, to znamend, Ze vytlaené

mnoZstvi kapaliny hydraulickym ¢erpadlem traktoru je neménné, musi byt na bloku hydrau-
liky systému Auto Pilot aktivovan ventil Open Centre. Tento ventil umozZiuje priitok oleje ven-

tilem pfi nizkém tlaku bez nastaveni. Ventil Ize oteviit vybérem symbolu (%)i

Piiklad: Valmet, Valtra.

2: Pokud traktor pouZziva systém s konstantnim tlakem, v némZ hydraulicky systém pouZiva
konstantni pracovni tlak bez ohledu na spotifebu oleje, méli byste misto toho vybrat volbu

%5':’}
Closed-Centre T *™.

Priklad: Star$i modely John Deere.

3: Mé-li traktor hydraulicky systém typu load sensing, je mozné vybrat volbu, kterd je pro
traktor nejlepsi: Open Centre nebo Closed Centre. Vyberete-li volbu Open Centre, pritok z
traktoru by mél byt nastaven podle pokynt v ¢asti ”2.21.7 Nastaveni pritoku oleje” na strani
73.

Pokud si nejste volbou jisti, pozadejte o radu svého dodavatele traktoru.

Ptiklad: Vétsina modernich traktorti, napt. John Deere, Case.
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FILOT CHECE
5 Vyberte Auto Pilot :F._'-I-' nebo Auto Check »...%. Ovladadem vyberte poZadovanou moZznost

a stisknéte nad timto nastavenim. Vybranou volbu oznacuje na displeji Sipka. Vyberete-
li druhou moZnost, naméfend hodnota vysky vle¢nych piipravkl je zobrazena na displeji,
piestoZe systém neprovddi automatické nastaveni. Viz ¢ast ”2.21.2 Autocheck” na strani 68.

STOPR,

6 Nastaveni hodnoty pro zajisténi systému Auto Pilot ====. Tato funkce brani systému Auto Pi-
lot spustit stroj pfi zvednuti z brazdy. Zajisténi systému Auto Pilot zablokuje systém na 4
vtefiny, kdyZ se hodnota Actual odchyli od hodnoty Set o zde nastaveny rozdil. Standardni
hodnota je 10. Za normélnich okolnosti ji neni tfeba ménit. Jestlize ma stroj tendenci po zved-
nuti poklesnout, méli byste nastavit niz§{ hodnotu. Chcete-1i hodnotu zmeénit, oznacte ji pomoci

a ovladacem ji nastavte. Potvrd'te stiskem .

Pietoc¢te seznam doli k volbé OK / ESC a stisknéte .

8 Otevie se menu pro vybér této rychlosti nastaveni. Pomoci ¢iselniku vyberte poZadované nas-
taveni rychlosti. Viz “Obrézek 2.98”. Pfesuiite ukazatel na spravnou volbu a potom stisknéte

nad nastavenou volbou. Vybranou volbu oznacuje na displeji Sipka.

Nizka rychlost El h
Primérna rychlost
Doporucena pozice @
<+
Vysoka rychlost
0Kd/ESL

Obrazek 2.98

9 Pretoéte seznam dolu k volbé OK / ESC a stisknéte .
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74

Nastaveni vysevni hloubky

PoZzadovand vysevni hloubka se zaznamend do menu systému Auto pilot. To lze provést, pokud
byl v programovaci nabidce panelu Control Station vybran systém Auto Pilot. Viz ¢ast ”2.21.5
Zdkladni nastaveni systému” na strani 70.

1 Nastavte vysevni hloubku jako obvykle pomoci funkce ovladaciho systému Control. Indikator
2
v tla¢itku C nad symbolem zam. by mél svitit. (Viz ndvod operdtora pro seti, ¢ast ,,Nastaven{
vysevni hloubky*. Viz ”2.16 Nastaveni hloubky seti” na strani 43.

Odpojte od traktoru a pohledem zkontrolujte vysevni hloubku a ovéite, zda je spravna.

3 Jed'te se strojem normalni rychlosti a se strojem v pracovni seci poloze. Dodavka oleje do sys-
tému nesmi byt zapnuta.

57 Oznamuje, Ze systém Auto Pilot je
v provozu.

0 0 0
PILOT S—

w2 CON.
o3 0,0 xwn

,0

il
=

Ha

0o O

04-01

Obrazek 2.99

4 Nyni stiskem tlacitka spust’te systém Auto pilot. Viz “Obrazek 2.99”. Indikator v
tlacitku A sviti nebo blikd a indikuje tak, Ze byl systém zapojen. (Indikator sviti pii pohybu
stroje smérem vpied a blikd pti zastaveni.)

5 Jesteé jednou stlacte tlacitko . Zobrazi se menu pro nastaveni vysevni hloubky.

WOL

EXIT TEST

g& 8 < Hodnota Actual zobrazuje aktualni vysevni

hloubku.

1. 12 < Hodnota Set zobrazuje nastavenou vysevni
hloubku.

Obrazek 2.100
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8

I

**** poZzadovanou hodnotu. Pokud je hloubka seti

I

Pomoci ovladae vyberte vedle symbolu

podle vizudlni kontroly spravné, bude hodnota na symbolu *+*** stejnd jako hodnota zobra-

zend na symbolu I:" Tato hodnota je skute¢nou hloubkou seti, kterou by mél systém
udrzovat.

Dalsi stiskem tlacitka se vrat’te do rezimu Drive. (Systém se vrati do reZimu Drive au-
tomaticky po 30 vtefindch.)

Zapnéte dodavku hydraulického oleje do systému Auto Pilot z traktoru.

Nynf je systém okalibrovéan a je pfipraven k pouZiti. Systém Auto Pilot nyn{ pracuje se strojem
spusténym do seci polohy, kdyZ rychlost pojezdu ptekro¢i 2 km/h.

Nastaveni pratoku oleje

Pouziva-li traktor hydraulicky systém typu load-sensing a je-li pouZita volba (%— (Open centre),
nastavte prutok oleje takto:

1

Spust’te seci stroj na pevny povrch.

Presvédcte se, Ze olej vstupuje do hydraulické piipojky oznacené pismenem (P). Pii vypnutém
ovladdacim panelu Control Station se pfesvédcte, Ze se hodnota tlakoméru zméni, jakmile akti-
vujete hydraulickou ptipojku, ke které je systém Auto Pilot pfipojen.

Spust’te panel Control Station a stiskem tlacitka spust’te systém Auto Pilot. Zkontrolu-
jte, zda indikator v tlagitku sviti nebo blika.

Vypnéte dodavku oleje z traktoru. Neprovadéjte toto nastaveni, jsou-li olej a traktor studené.
Nechte traktor béZet na volnob¢h, dokud se nezahteje i olej.

Nastavte pritok oleje, dokud manometr neukazuje tlak mezi 15 a 20 bary. POZNAMKA!
Cervena stupnice (0 - 250 Bar).

Obrazek 2.101

5

Vypnéte doddvku oleje a pokracujte v nastaveni systému Auto Pilot.

Ver.4 24.09.2012
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2218 Test systému

/
y” "4 O
S
EXIT  TEST N

oL 8
T 112

TEST 10km/h <4— ]

Obrazek 2.102

Systém Auto Pilot ma reZim testu systému. Pfi testu systému postupujte takto:

1 Spust’te seci stroj na pevny povrch.
2 Zapnéte systém Auto Pilot a dodavku hydraulického oleje z traktoru.
3 Vstupte do menu pro nastaveni vysevni hloubky (viz “Obrazek 2.102”) a podrzte stisknuté

tlacitko . Zobrazi se “TEST 10km/h”. (Simulovana rychlost)

4 Ot4cenim volicem na panelu Control Station zméiite hodnotu Set. JestliZe se hodnota Set sniZ{

pod hodnotu Actual, mél by se stroj automaticky zvednout. Jestlize se hodnota Set zvysi na

Y

hodnotu vyS$si neZ hodnota Actual, mél by se stroj automaticky spustit.
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2219 Jizda s funkci Auto Pilot

BOY

PILOT S—

o CON.

o3 0,0k
= 0,00 Ha
o 8

04-01

Obrazek 2.103

! Stiskem tlacitka zapnéte systém Auto Pilot. KdyZ je systém aktivni, indikator sviti nebo
blika. (Indikator sviti pfi pohybu stroje smérem vpied a blikd pfi zastaveni.)

! Stiskem tlacitka vypnéte systém Auto Pilot.

! OkamZit4 hodnota Actual je detekovdna pomoci vle¢ené kladky a zobrazena v menu na fddku

I‘ Neni-li zobrazen faddek I‘ menu, pak jej zobrazte posunutim displeje pomoci ovla-
dace.

/////

systém fungoval, musi rychlost pojezdu pfesadhnout 2 km/h.

Béhem seti nastavuje systém Auto Pilot vysevni hloubku podle hodnoty Set nastavené piedtim v
menu vysevni hloubky. Viz “Obrizek 2.104”.

T
WHEH

L
T

< Hodnota Actual zobrazuje aktualni vysevni hloubku

8
12

A

Hodnota Set zobrazuje nastavenou vysevni hloubku

Obrazek 2.104

Chcete-li tuto hodnotu zobrazit nebo zménit, stisknéte tlacitko . Hodnotu pak mtizete zménit

¢iselnikem. Dals{ stiskem tlacitka se vrat’te do reZimu Drive. (Systém se vrati do reZimu
Drive automaticky po 30 vtefinach.)

Chcete-li rychle vstoupit do nastavovactho menu pro nastaveni rychlosti, stisknéte soucasné

tlacitka a .
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Vieéné béhouny

Obrazek 2.105

Zvolte mezi pouZitim jednoho nebo dvou vleénych béhount. Je-li sety terén plny nerovnosti
(naptiklad brdazd od pluhu, kamenti apod.), doporucujeme pouZzit dva vle¢né behouny. Tim
predejdete tomu, Ze seti bude hlubsi v disledku oklamani{ systému najetim béhounu na nerovnost.
Na hrubé zemin¢ s hroudami miZe byt pouZit jeden vlecny béhoun a vice tlumeny signal.

Napéti pruZiny lze nastavit zdviZenim a sklopenim rukojeti (A) v draZkach.
Nahoru = niz8i zatéz; doli = vyssi zatéZ. Dbejte na to, aby zatéZ byla dostatecné vysokd, aby
vle¢né béhouny neskdkaly, ale ne zas tak vysokd, aby byly silou zatlacovany do pudy.

Doporucujeme 3. - 4. zdtez odshora.

Obrazek 2.106

Pozndmka!Pravidelné kontrolujte, zda se vle¢né b&houny volné pohybuji a zda neexistuje riziko
jejich zachyceni v ¢astech stroje. Volny pohyb béhound ovéite pomoci parkovaciho hdku (B).
Nastaveni proved’te pii¢nym pohybem béhounti v obdélnikovych otvorech.

v oz

Pozndmka!Kazdy den kontrolujte, zda nejsou vle¢né b&houny ohnuty! PouZivéte-li oba vle¢né
b&houny, zdvihnéte stroj a presveédcte se, Ze jsou po obou stranach ve stejné poloze.

Pozndmka!Pravidelné kontrolujte opotiebeni béhouni.
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Obrazek 2.107

Parkovaci hak
Kdyz se systém Auto Pilot/Auto Check nepouziva, napiiklad kdyZ je se ové lizko velmi hrubé,

mély by byt vleéné béhouny zvednuty do parkovaci polohy. Zvednéte b&houny a zajistéte je
hikem (B).
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3 Rady pro seti

31 Hloubka seti

Obrazek 3.1

Viz obr. ”2.16 Nastaveni hloubky seti” na strani 43.

vvvvvv

seti. Hloubka seti se nastavuje ovladacim pistem. Udaje na stupnici nepfedstavuji absolutni hod-
noty hloubky seti v centimetrech, ale slouzi pouze jako voditko.

Seci stroje Rapid Ize pouzit v mnoZstvi riznych podminek od ,,pfimého seti* po seti rovnou za
pluhem. Tato univerzalnost je ddna, krom¢ dalSich vlastnosti, konstrukci systému krojidel a botek
seciho stroje a jedine¢nym systémem na fizeni hloubky seti.

Pouzitou hloubku setfi je tfeba nastavit tak, aby odpovidala dané ploding, typu ptidy a stavu ornice
v danou dobu. M¢lké seti vyzZaduje velice dobré podminky pro kli¢eni z hlediska vlhkosti a jemné
ornice, napiiklad v naplavenych ptidach. Seti pfili§ hluboko mtiZe zptisobit slabsi drodu.

Béhem seti byste méli hloubku seti podle potieby upravit v okamzicich, kdy je zdsobnik osiva pl-
ny a poloprazdny, zvlasté v piipad¢ velmi sypké pudy.

Na polich s proménlivym typem pidy byste méli hloubku kontrolovat a upravovat, abyste zarucili
spravnou hloubku seti po celém poli.

Hloubku seti je tfeba nastavit tak, aby bylo osivo vloZeno do vlhké pidy, ale ne pfili§ hluboko.
Spravna piiprava ornice pfed setim je rozhodujici pro uréeni spravnych podminek pro kliceni.

Hloubku setf je tfeba pfi pouZivani sectho stroje pravidelné kontrolovat, napiiklad po kazdych 4
hektarech nebo jednou za hodinu. Zkontrolujte hloubku set{ uvnitf a vné stop po kolech traktoru.

Pomoci ovlddaciho pistu miZete hloubku seti snadno nastavit, napiiklad kompenzovat pln¢ nebo
zpola naloZeny zdsobnik osiva ¢i proménlivé typy pudy. Viz ¢ast ”2.16.6 Presné nastaveni hloub-
ky seti” na strani 46.

Poznamka!Nastaveni hloubky seti pfi jizd¢ je tieba provadét Setrné!
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32

Kontrola davkovani osiva

L \‘ai

M
vk

Obrazek 3.2

Dévkovani osiva je tfeba kontrolovat soucasné s hloubkou seti, tj. nejlépe po kazdych 4 hektarech
nebo jednou za hodinu.

Kontrolujete-li ddvkovani osiva, musite zajistit, aby stroj doddval stejné mnozZstvi osiva z kazdé
seci botky. Kontrolu proved’te oti¢enim hnaciho kola rukou a ponechdnim stroje v poloze nizkého
zdvihu. Je vhodné zacit se strojem pfepnutym na vytvaieni kolejovych meziradka, kdy davkuji
vSechny botky kromé téch, které jsou kvuli vytvareni kolejovych mezitadkd uzavireny. Pokracujte
v kontrole funkce vytvareni kolejovych mezifadki a presvédcte se, zda tyto botky davkuji osivo.

Zvyknéte si provadét ¢asto zbéZnou vizudlni kontrolu hnacich htideld, ptevodovych kol a fetézi:
ujistéte se, Ze je vSe je na svém misté a vypadd normalné.
V pravidelnych intervalech se pohledem na kontrolky pfesvédcte, Ze se kola davkujici osivo

2l

otdceji konstantni rychlosti, viz ”2.18.1 Popis funkci” na strani 49.

JestliZze se ndhle znaéné sniZi vypous$téné mnoZstvi osiva nebo hnojiva, zkontrolujte funkci
pfevodovky. Viz ¢ast ”5 Odstranovdni zdvad” na strani 93.

Tento seci systém byl zkonstruovan tak, aby ddvkoval osivo v nastaveném mnoZstvi. Spole€nost
Viderstad-Verken AB neodpovidd za Zddné nepiimé nebo nisledné Skody spojené se ztratami
zpusobenymi pouzitim seciho stroje. Spole¢nost Viderstad-Verken AB nepfijimd Zadnou
odpovédnost za ztrity plynouci z nespravného pouZiti seciho stroje vcetn€ zafizeni na ovladani
hloubky seti a ddvkovani osiva.

Uzivatel odpovida za pouziti osiva Fadné oSetieného takovymi prisadami, které neposkodi
funk¢énost mechanismu davkovani. Pamatujte, Ze pouZziti osiva, jehoZ zrno je vétsi nez
hrasek normalni velikosti, mtiZe poskodit seci mechanismus.

Osivo s proménlivou velikosti miiZe zptsobit nepravidelné davkovani osiva.

Hladinu oleje v pfevodovce (pfevodovkdch) kontrolujte nejméné jednou za sezénu.
PInéni zasobniku osiva

Pted plnénim zasobniku osiva prostudujte kapitolu ”2.15.6 Plnéni osivem nebo hnojivem” na
strani 35.
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33  Zapojeni stroje

Obrazek 3.3

Je-li seci stroj sklopen k zemi a zapojen, mé&l by se pohybovat v pfimém sméru doptedu.

Pokud dojde k zablokovani seci botky, nevstupujte do prostoru pod strojem, dokud neni stroj
fadné a bezpecné zajistén Zlutym aretacnim zafizenim. Viz ¢ast ”2.10 Zajisteni stroje pri servisu”

na strani 19.
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4 Udrzba a servis
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- Obrézek 4.2 Obrdzek 4.3

Pozndmka!Pii provadéni jakékoli servisni prace musi byt seci stroj bezpe¢né podepien na sto-
janech, protoZe hrozi nebezpeci drazu rozdrcenim. Stroj podepiete stojany nebo jinymi podpérami
a zdvihaci pist zajistéte Zlutym aretacnim zatizenim. “Obrazek 4.5 znazornuje doporu¢end mista
pro podpéry.

POZNAMKA!Zkontrolujte také, zda je povrch pod stojany dostatedn& pevny a rovny. Je-li zdsob-
nik osiva plny (coz by pii servisu nemél byt), je vdha seciho stroje zna¢na. Protoze plny model
RD 400 vazi asi 6500 kg, musi byt kazdy stojan dimenzovan a schvélen alespoii na zatizeni 3250
kg.

Pti veSkerém servisu a vSech opravach hydraulického systému musi byt seci stroj ve spusténé
poloze a spoc¢ivat na rovném povrchu.

Pozndmka!Po jakémkoli servisu hydraulického systému musi byt systém vzdy odvzdu$nén.
Zkontrolujte, zda neni nikdo v bezprostiedni blizkosti pracovniho prostoru stroje. Nékolikrat
zahybejte zdvihacim pistem, pisty znamendkid a pisty pfidavného naradi mezi jejich krajnimi
polohami, dokud se z hydraulického systému nevytla¢i veskery vzduch.

Obrazek 4.4 Obrazek 4.5

Zeny a zajistény pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed jakymkoli servisnim
ukonem na mezikolovém pidnim péchu jej fadné zajistéte vhodnymi podpérami na pevném a
rovném povrchu.

ﬂ Poznamka!Nikdy nestljte pod mezikolovym pidnim péchem nebo secim strojem, pokud je zdvi-
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4.1

Obrazek 4.6

PloSinu lze sloZit a usnadnit tak ddrzbu. PloSinu je moZné zablokovat ve sloZené poloze tak, Ze ji
tlacite do strany, dokud nezapadne do vyfezli (A) na Kostfe.
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421

Pravidelna udrzba

Stroj je pouze tak dobry, jak dobra je udrzba, kterou mu vénujete.

-
Ny
@ <
~}
Obrazek 4.7 Obrazek 4.8

Pted pouzitim stroje zkontrolujte utaZzeni vSech matic a Sroubti. Béhem sezény pravidelné kon-
trolujte, zda se matice a Srouby opotifebenim nepovolily a kontrolujte opotiebeni kloubii a mon-
taznich bodl hydraulickych pisti.

Hydraulicky systém obvykle nepotiebuje Zadnou idrzbu, ale kontrolujte, zda nedo$lo k poskozeni
hadic a spojek.

Nebudete-li stroj pouzivat delsi dobu nebo po ¢isténi stroje promazejte ¢i naolejujte pistni tyce.
Pted uskladnénim stroje pistni tyCe co nejvice zasuiite.

Pted dlouhym uskladnénim namazte galvanicky pokovené a chromované povrchy mazivem.

Pouzitim odmas ovaciho prostiedku odstranite ochranny voskovy povlak, kterym jsou pfi vyrobé
opatfeny hydraulickd propojeni, pryZové prvky v ¢asti pro hnojivo, galvanicky pokovené Srouby
a ostatni exponovana mista. Ochranny voskovy povlak lze obnovit piipravkem Tectyl Dinitrol
1000 nebo Mercasol.

! Pro zachovani vysoké kvality seciho stroje pouZivejte vZdy origindlni ndhradni dily Véaderstad.

Cisténi davkovaciho systému

\ y

Obrazek 4.9

Dévkovaci systém na secim stroji je tfeba Cistit pravidelné a vZdy po skonéeni sezény. Hnojivo
snadno absorbuje vlhkost a ulpiv4 na stroji, zatimco zbytky osiva pfitahuji malé hlodavce.

1 K ¢isténi soucasti ddvkovaciho systému piistupnych zvnéjSku a zvIasté k Cisténi vystupnich
hiideli pouZijte stlaceny vzduch nebo mékky kartac.
Vystupni hiidele odpojite od prevodovky tak, Ze vyndéte kolik (A) a hiidel vytdhnete.

3 Oteviete kryty davkovacich jednotek a zdvihnéte davkovaci valecky. Vycistéte valecky a
davkovaci jednotky.

4 Primontujte zpét davkovaci védlecky a vystupni hiidele. Pfi montdZi bud’te opatrni a dejte po-
zor, abyste hiidel umistili spravné do drazek na vystupni hiideli a spojkach znamenakd.

5 Zavftete kryty davkovacich jednotek.
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423 Seci hadice

Obrazek 4.10

Po prvnich 25 hektarech seti a potom jednou za sezénu zkontrolujte prodlouZeni hadic.

Je-li seci stroj zdviZen na kolech, seci hadice by mély byt napnuty.
Hadice hnojiva (RD 300-400 C) by mély byt po nastaveni pracovni hloubky zasobnikti hnojiva

napnuty.
Je-li potfeba hadice napnout, odpojte je od konektorli davkovaci jednotky, ufiznéte je na
potfebnou délku a znovu je pfipojte.

424 Kluzné lozisko pohonu hnaciho kola (-10309)

Obrazek 4.11

Kluzné loZisko pohonu hnaciho kola je vybaveno nastavitelnymi ¢epy (A). Pied kaZzdou sezénou
kluzné loZisko zkontrolujte a v piipadé potieby sefid’te nastaveni &epti. Cepy sefizujte, dokud po-
hon hnaciho kola neni vycentrovdn a nepohybuje se snadno bez oc¢ividné vtle. Jsou-li Cepy
opotifebované, vymeéiite je.
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425 Prevodovky

No. 9380-

Max
Min

No. -9379

Obrazek 4.12

Normalné& nenf tfeba olej v pfevodovkéach vyménovat. Hladinu oleje kontrolujte jednou za sezénu.
Pamatujte si, Ze pfi provadéni kontroly musi stroj stdt vodorovng. Pokud je tfeba olej vymeénit,
napf. po rozebrani pfevodovky nebo kvuli Spatnému zabarveni nebo z jinych divodi, pouzijte
pouze kvalitni hydraulicky olej ISO VG 32. Pottebujete 1,8 litru oleje.

Tabulka 4.1 Priklady hydraulickych oleji pfijateiné kvality

Vyrobce Typ oleje

BP BP Energol HLP-D32
Statoil HydraWay Hm32
Lantménnen Agrol Hydraul SHS 32
Mobil Mobil DTE 24

Shell Tellus Oil 32

Texaco Rando Oil HD32

POZOR: pokud se seci stroj nebude delsi dobu pouZivat, hodnoty na stupnici pfevodovky mus{
byt sniZzeny na nulu.
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88

Mazaci body

Obrazek 4.13

Pravidelné promazavejte nasledujici mista: loZiska kotouct a loZiska kol je tfeba promazavat do
vytékani maziva nebo 2 az 3 zdvihy mazaci pistole. Pfi promazavani kotouct jimi otacejte.

Dbejte na bezpecnost a nevstupujte do prostoru pod strojem. Promazavejte stroj shora nebo stroj
bezpeéné podepiete podpérami. Nahlédnéte do ¢asti o bezpecnostnich pravidlech v tivodu tohoto

manualu.

Schéma mazani s obrazky je v seznamu ndhradnich dilt.

Tabulka 4.2 Nasledujici body promazavejte podle intervalli mazani a vZdy po myti stroje.

Interval mazani Cislo Cislo
Mazaci body 100 ha 300 ha RD 300C/S |RD 400 C/S
Loziska kotouct (otacejte) X 36/24 48/32
Loziska kol X 12 16
Zavésy, nosné Cepy kol X 3 3
Hlava pistu X 1 1
Kombi klika X 4 4
Spojka ptevodovky X 172 172
Znamenaky X 2 2
Vidlice kola X 12 16
Preemergentni znamendk | X 1 1
Mezikolovy ptudni péch X 4 4
Cep mezikolového puidniho|X 9 9

péchu
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Nikdy nestfikejte vodu piimo na loZiska! Pti tlakovém myti miZe voda proniknout doloZisek a
poskodit je. Zistane-1i voda v loZiscich, za¢nou loZiska a tésnici spojky korodovat. Po tlakovém
myti vodou nezapomeiite vSechny ¢asti namazat!

Stroj promazejte po skonéeni kazdé sezony, na jafe a na podzim!

Obrazek 4.14

Spojka ptevodovky: Spojku pfevodovky pravideln& promazévejte olejem. Pooto¢te klikou, dokud
se spojka napil neotevie. Nakapejte par kapek oleje a nekolikrat otocte klikou. Klika by méla
béZet hladce a spojka by méla béhem kazdé otdcky dvakrat , klapnout®. Viz “Obrazek 4.14”.

Ret&zy: Hnacf fetéz pfevodovky a hnaciho kola, v&etné fetézového kola, &istéte jednou za sezénu.
Zkontrolujte opotifebeni. Potom fetézy promaZzte.

Obrazek 4.15

Napnut{ fetézil 1ze nastavit pomoci pruzinovych napinact fetézu.
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43 Vyména kotoucu
Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepien na stojanech.

K vymeéné kotoucii pouzijte ra¢nu nebo rad¢ji utahovak matic. Otoéte kotoucem tak, aby zcela
plochd strana byla obrdcena smérem k seci botce.

Poznamka!PouZivejte rukavice — kotouce maji ostré okraje.

44 Vymeéna lozisek kotoucu

Obrazek 4.16

LozZiska se skladaji z kulickovych loZisek naraZenych na konec htidele a zajiSténych ségrovkou.
Chcete-li je sejmout, je potfeba mit kleSté na ségrovky a stahovak. Specidlni stahovak Ize objednat
od spolec¢nosti Viderstad-Verken AB, objednaci ¢islo dilu 413549.

Pii viyméné loZiska namaZte nové tésnici krouzky. (Potfadi montdZe viz obr. 5.3.) LoZisko musi{
byt tésné naraZeno na hiidel. Kazdé loZisko ma maznici, kterou je tfeba promazat po kazdych 150
pracovnich hodinich, vZdy po tlakovém myti vodou a v kazdém piipadé alesponn jednou za
sezonu. Tlacte mazivo dovnitf, dokud nezacne vytékat.

45 Vymeéna pripojovacich Sroubt secich botek

Rameno kotou¢ti ma dva zapusténé Srouby pro montaZ botek. Pokud se nedaji vyrazit, je tfeba je
ufiznout a zarovnat s ramenem. K usnadnéni této operace miZe byt nutné odmontovat celé rameno
disku. Srouby pak miZete vyrazit pribojnikem o praméru 13,5 mm. Po vyraZeni §roubti mohou v
otvoru ziistat otfepy. Opilujte je, abyste umoznili zasunuti novych Sroubtll. Zasuiite nebo zaraZte
nové Srouby nebo je na misto zatlatte pomoci nékolika podloZek a matice (ne pojistné matice).
Zavity, spodek podloZky a zavity matice hodn¢ naolejujte. Vtdhnéte Sroub utahovanim matice.
Nezapomeiite pouzit dostateCny pocet podloZek, aby matice nedosahla konce zavitu Sroubu.
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46  Vymeéna kol

Obrazek 4.17

A Postavte seci stroj na pevny povrch a zatdhnéte kola, aby mohl stroj stat na kotoucich.
B Sejméte Skrabky.

C Vyjméte zavlacku a podlozku na oto¢né opéfe vidlice kola, potom dlatem nebo jinym
nastrojem uvolnéte zavlacku opéry.

D Povolte hiidel kola a tdhnéte kolo smérem dolt a pak dozadu.

E Pfi nasazovani nového kola kolo nécim podloZte (naptiklad deskou). Piipevnéte oto¢nou
opéru.

F Stlacte kolo spolecné s hydraulickym mechanismem dolii proti podloZce, dokud nedosahne
konce drazky vidlice kola.

G Utahnéte hiidel kola.
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47 Mezikolovy pudni péch PIVOT

471 Nasledné nastaveni:

Obrazek 4.18
Objevi-li se na tazné ty¢i mezikolového ptidniho péchu podélna vile (piiblizn¢ 3 mm), lze ji sefidit
vlozenim podloZek (B) na htidel pied nosnik tahla. Pokud se objevi viile vétsi neZ cca 3 mm na hlavé

fizeni (oto¢ném Cepu), 1ze ji také sefidit nasazenim podlozky (A) na spodni stranu.

472 Otocéné ¢epy ramene kola

Obrazek 4.19 Obrazek 4.20

Zkontrolujte, zda je velkd matice M30 zcela utaZzena. Pokud ma velky oto¢ny Cep stéle vuli (vetsi
neZ 3 mm), je tfeba nasadit distanéni podloZku podle nésledujiciho navodu:

Zdvihnéte valec a odpojte paralelni podpéru (B). Po uvolnéni matice M30 miZete stahnout rame-
no kola. VloZte novou podloZku (starou ponechte na mist&). Zkontrolujte, zda nedos$lo k na-
dmérnému opotfebeni. Vhodnym ptipravkem (napf. motorovou naftou) ocistéte cely povrch
oto¢ného Cepu, trochu jej namaZte a znovu pfimontujte. Matici (M30) pevné utdhnéte momentem
40 — 60 kpm. Zkontrolujte, zda se viechny spoje mohou pohybovat bez vynaloZenf pifiSné sily a
Ze jsou bez vile. Pokud vile stile existuje, pouzijte dalsi podlozky.
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473 Zajisténi seciho stroje pred servisem

Obrazek 4.21

Zeny a zajistény pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed jakymkoli servisnim
ukonem na mezikolovém padnim péchu jej fadné zajistéte vhodnymi podpérami na pevném a
rovném povrchu.

u Poznamka!Nikdy nestljte pod mezikolovym pidnim péchem nebo secim strojem, pokud je zdvi-

474 Opétovné dotazeni vSech Sroubt

Po obdélani prvnich 50 hektard je na péchu PIVOT nezbytné nutné dotahnout vSechny
Sroubové spoje. Dile je tfeba Sroubové spoje dotahovat vZdy po kazdé sezdéné.

475 Nastaveni loziska kola

Obrazek 4.22

Je dulezité, aby v loZiscich ndboje kola nebyla vile, je-li péch ve zdviZené poloze. V piipadé vile
je tieba loZiska sefidit. Sejméte kryt ndboje kola (A), odstrafite upinaci kolik (B), ktery drZi koru-
novou matici (C), a utahujte korunovou matici, dokud vile nezmizi. Zajistéte matici kolikem,
ocCistéte kryt naboje kola, napliite jej Cistym mazivem a pak jej nasad'te zpét. PromaZzte vSechny
naboje, aZ mazivo vytéka.
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Mazani

Obrazek 4.23

Mezikolovy pudni péch je tfeba mazat po kazdych 100 hektarech prace. Pfi mazani musi byt valec
ve zdviZzené poloze. Ujistéte se, zda jste namazali v§echny mazaci body. Mazani provadéjte tak,
aby se mazivo objevilo ve vSech kloubech. PouZivejte pouze kvalitni mazivo.

Tlak vzduchu v kolech péchu Pivot s rozmérem 690x190-15" by mél byt 3,0 kg/cm3 (300 kpa).

Svétla

Pravé
Zluté
Bilé
(:Jervené
Cerné

Obrazek 4.24

Levé

Zelené
Bilé
Cervené
Hnédé
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5.1

5.1.1

512

Odstranovani zavad

Obecné informace o odstranovani zavad

Rada funkefi seciho stroje je ovladana elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi sou¢dstmi.
Praktickym zptsobem vylouceni mnoha zdroji zavad je nejprve zjistit, zda jde o elektrickou za-
vadu. Proto nejprve zkontrolujte, zda je elektricky obvod uzavien az k poslednimu elektrickému
prvku v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady provedenim nejprve jednoduchych kontrol za dcelem ry-
chlého vylouceni dalSich zdrojii zavad.

Peclivée si prectéte prilohy 6.3 Schéma hydraulické soustavy stroje” na strani 106 a 6.6 Elek-
tricky systém” na strani 109, které mohou byt pfi hleddni zdvad uzitecné. Prostudujte také popis
v &asti ”2.18 Control Station” na strani 48.
Elektrické zavady
BéZné kontroly pfi elektrickych zdvadach:
! Je Control Station spravné pfipojena k traktoru?
! Je Control Station z traktoru napdjena napétim min. 12 V?
! Je sprévné pfipojen + pdl (hnédy) a zem (modry)?
! Zkontrolujte, zda neni rozpojena automaticka pojistka Control Station.
! Zkontrolujte nastaveni Control Station.

! Zkontrolujte, zda jsou oba konektory propojovaciho kabelu spradvné ptipojeny do Control Sta-
tion a Workstation.

! Zkontrolujte, zda jsou konektory a objimky ctyfpdlovych ptepinacu Cisté, neposkozené a
nedeformované. Prostiikejte pfepinace sprejem na kontakty typu 5.56.

! Zkontrolujte, zda neni propojovaci kabel skiipnuty nebo jinak poSkozeny.

Zavady na hydraulice

BéZné kontroly pfi zdvadach na hydraulice:

! Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojeny ke sprdvnym hydraulickym propojenim na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznafenim tvoii par.

! Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji rozmérové a hodi se ke
spojkdm na traktoru. Na trhu je k dispozici mnoho rGznych spojek a piestoZe je vétSina z nich
standardizovana, dochdzi k problémim. MuzZe dojit k problému, kdy zastrcky a zdsuvky spojek
funguji jako jednosmeérné ventily a stroj jde zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém
se muZe zhorsit vysokou rychlosti pritoku nebo opotiebenim spojek.

! Rozpojte piislusné ventily (plati pro ventily znamenaku a omezeni{ zdvihu). Zkontrolujte vnéjsi
t€snéni ventilu a podivejte se, jestli uvniti ventilu nejsou zaklinény zbytky tésnéni. Ventil
peclivé vycistéte.

POZOR! Pied rozebranim ventild spus te stroj na zem a zcela zbavte dany hydraulicky konek-
tor tlaku. Vénujte maximalni péc¢i tomu, aby se do hydraulického systému nedostaly Zadné
necistoty. Pfed rozebranim ventilu vZdy nejprve ocistéte povrch hydraulického bloku.
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Elektro-hydraulické ventily

7

Obrazek 5.1

Elektricky ventil obsahuje civku, kterd slouZi jako elektromagnet, prochdzi-li ventilem elektricky
proud. Priichod proudu ventilem 1ze snadno zkontrolovat: ventil se po nékolika minutich zahteje
a matice na jeho horni strané¢ je magnetickd. Zkontrolujte zmagnetovdni matice malym
Sroubovdkem nebo cepeli noZe. Protoze v matici muzZe pretrvavat zbytkovy magnetismus,
proved’te tuto kontrolu se zapnutym a vypnutym napajenim.

! Ventily znamendku (B) a (C) jsou napdjeny proudem, pokud jejich kontrolky na Control Sta-
tion sviti a stroj je v reZimu nizkého zdvihu.

! Ventil omezeni zdvihu (A) je napdjen proudem, pokud je zapnuto omezeni zdvihu nebo pfii
zdvihdni v reZimu nizkého zdvihu.

! Elektricky ventil (D) preemergentniho znamenéku je napajen proudem, pokud kontrolky 6 (na
Control Station) svit{ a stroj je v reZimu nizkého zdvihu.

! Ventily ,,Control“ (E) a (F) jsou napdjeny proudem, pokud je stisknuto tla¢itko na ovladaci ru-
kojeti.
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Magneticky spina¢

Obrazek 5.2

Jazyckovy prepinac je spina¢ (nebo cidlo), ktery reaguje na magnetické pole. Uvnitf jazyckového
pfepinace je sklenénd trubicka, kterd obsahuje dva kovové jazycky, které se k sobé pfitahuji,
pokud jsou vystaveny magnetickému poli z magnetu. Viz obrdzek. Funkci lze snadno ovéfit po-
moci multimetru a magnetu.

Indukéni detektor
\ ml TTTTTT M

Obrazek 5.3

Tato ¢idla spinaji, kdyZ je ve vzdalenosti 1 — 1,5 mm mijeji kovové predméty.

Funkénost 1ze snadno otestovat, protoZe kontrolka ¢idla se rozsviti pokazdé, kdyz €idlo detekuje
pfedmét.

Dielektricky detektor

Obrazek 5.4

Reaguje na predméty obsahujici vlhkost, jako je obili, ruce atd.

Funk¢nost 1ze snadno otestovat, protoze kontrolka ¢idla se rozsviti pokazdé, kdyz ¢idlo detekuje
predmeét.
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Schéma hledani a odstranovani zavad

Prestoze je zapnuty hlavni vypinac,
Control Station nepracuje!

Ovladaci panel nezapina znamenaky
nebo nepostupuje!

Nepracuje vytvareni kolejovych
meziradku!

Znamenaky nepracuiji, prestoze ovla-
daci panel indikuje prepinani!

Pocitadlo plochy/tachometr nefunguje
nebo zobrazuje nespravné hodnoty!

- Viz ¢ast ”5.1.1 Elektrické zdvady” na strani 93.

- Je spina¢ nizkého zdvihu funk¢éni?

- Je voli¢ funkce znamendk( nastaven na stifidani
polohy? Kontrolka na tlacitku by méla svitit.

- Je zafizeni Control Station nastaveno na automaticky
postup?

- Je zavirani a otvirdni spojek na vytvareni kolejovych
mezifadkt funkéni? Proved’te kontrolu pomoci kliky.

- Je ¢idlo poplachu vytvifent kolejovych mezitadka
funkéni? Cidlo je zabudované ve spojce na vytvareni
kolejovych mezitadk.

- Muze se trubka vytvéteni kolejovych mezifadki
otacet na hiideli? Neni trubka poSkozena?

- Jsou kabely a kontakty spinace v pofadku?

- Je vybréan spravny program vytvéreni kolejovych
mezifadk?

- Je elektricky ventil napdjen proudem?

- Jsou kabely a kontakty spinace v poradku?

- Je v Control Station naprogramovan spravny primer
hnaciho kola a pocet pulzli na otacku? Viz ¢ast
72.18.3 Programovdni” na strani 55.

Pokud je zobrazena pfilis nizka rychlost nebo pfilis
mald plocha, zvyste hodnotu obvod kola.

Pokud je zobrazena piili§ vysoka rychlost nebo piilis
velka plocha, sniZte hodnotu obvod kola.

- Je spravné nastavena vzddlenost mezi ¢idlem a upina-
cim kolikem na pastorku? Tento mechanismus je um-
istén vedle pastorku hnaciho fetézu na levém Stitu
stroje. Vzdalenost by méla byt 1 — 2 mm. Kontrolka
na ¢idle by se méla pfi prichodu koliku rozsvitit.

- Jsou kabely a kontakty spinace v poradku?
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Seci stroj nelze zdvihnout nebo
spustit! - Zkontrolujte, zda neni zapnut reZim omezeni zdvihu

nebo nizky zdvih.

- Viz ¢ast 75.1.2 Zdvady na hydraulice” na strani 93.

Indikator hloubky seti kolisa! - Tésni elektrické ventily systému Control?

v

- Jevi ovladaci pist znamky vnitini nebo vné&;jsi
netésnosti?

Znamenaky prokluzuji, kdyz jsou
nastaveny do parkovaci polohy! - Neni poskozeno ploché t€snéni na vélci prokluzu-
jictho znamendku?

- Neni poskozen O-krouzek v dolni ¢4sti kazdého elek-
trického ventilu?

Kotouce se radné neotaceji! - Nejsou seci botky vystaveny pfiliSnému tlaku? Dav-
kovaci jednotky by méely dosedat velmi zlehka.

- Nenfi ptda pfili§ mékka? MoZn4 je zapotiebi zhutnit
pudu pomoci mezikolového péchu nebo valu.

- Nenfi hloubka seti piili§ mélka?

- Nejsou davkovaci jednotky ptipevnény piili$ nizko?
Kotouce jsou Iépe vedeny, pokud se botky zdvihnou
o jeden vrub.

- Nejsou kotouce piili§ opotiebované?

- Nenfi na povrchu ptdy pfili$ velké mnozstvi rostlin-
nych zbytka?

Seci stroj nedavkuje osivo na dno
brazdy! - Nejsou seci botky piili§ opotiebené?

- Nejsou seci botky nastaveny o jeden vrub vySe, nezZ by
mély byt? Seci stroj bude davkovat osivo piesnéji,
nastavite-li botky niZe. Toto nastaveni se obvykle ne-
musi pro rtizné typy pidy ménit.

Vystupni mnozstvi se nahle znacné
snizilo, ackoliv se nastaveni
prevodovky nezménilo. - Zkontrolujte spravnou funkci pfevodovky. Otocte

pohanéné kolo rukou. Pokud se vystupni hiidel otaci
velmi nepravideln¢, muze to byt zplisobeno
pretrZzenou pruZinou nebo jinym defektem v
pfevodovce. Zavadu by m¢l opravit servisni technik.
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Odstranovani zavad Autopilot/Autocheck

Stroj nejde zvednout nebo spustit.

Hydraulika neni zapnuta.

Hydraulika zapnuta ve spatném sméru.

Ventily nepracuji.

Blok ventilt nepracuje.

Systém méreni hloubky neaktualizuje
skuteé¢nou hodnotu.

Na Control Station neni nastavena Zadna
rychlost.

Prepina¢ nizkého zdvihu zapnut.

Potenciometr nefunguje.

Stroj provadi sefizovani priliS pomalu.

Nespravné nastaveni na Control Station.

Podminky na poli se prilis méni.

Stroj provadi sefizovani prilis rychle.

Nespravné nastaveni na Control Station.

- Zapn¢éte hydrauliku.

- Zmeéiite polohu hydraulické hadice nebo pfepnéte
rychlospojky.

- Zkontrolujte, zda manometr ukazuje néjakou hodno-
tu.

- Zkontrolujte, zda jsou kabely spravn¢ zapojeny.

- Kontaktujte dodavatele traktoru nebo servisniho tech-
nika.

- Jed'te pfimym smérem a kontrolujte tachometr.

- Spus te stroj k zemi nebo sefid’te prepinac nizkého zd-
vihu

- Zkontrolujte kabel a propojeni. Pokud je to v potddku,
kontaktujte dodavatele traktoru nebo servisniho tech-
nika.

- V menu nastaveni na Control Station zménte nas-
taveni rychlosti na vy$si hodnotu.

- V menu nastaveni na Control Station zménte nas-

taveni drovné tlumeni na niZ$i hodnotu.

- Vypnéte systém Autopilot a misto toho pouZijte funk-
ci Autocheck.

- V menu nastaveni na Control Station zmeénte nas-

taveni rychlosti na nizsi hodnotu.
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Stroj neustale provadi nestabilni
sefizovani nahoru a dold.

Nespravné nastaveni na Control Station. - V menu nastaveni na Control Station zménte nas-
taveni drovné tlumeni na vyS$i hodnotu.

Serizovani se provadi opachym
smérem nebo vibec ne.

Potenciometr se vyradil z provozu. - Zdvihnéte potenciometr a otocte jej do ptivodni
polohy(jak je uvedeno).
Nespravné pfipojeni hydraulickych hadic: - Zkontrolujte, zda port A dosahuje na dolni ¢4st

hlavniho zdvihaciho pistu.

- Pfi vypnutém ovladacim panelu Control Station zkon-
trolujte, zda manometr ukdZze odchylku pii uvedeni
ovladaci paky hydraulického rozvadéce do pracovni
polohy.

Nespravna instalace kontaktu ventili: - Zkontrolujte, zda oznaceni kabelti odpovida instalaci
pracovni stanice (Work Station) a elektromagnetd.

Sefizeni je nepravidelné nebo
nepredvidatelné.

ZatiZzeni pruZin klouzajicich jezdct je prilis
malé. - Zvyste zatiZeni pruZin posunutim sefizovaci paky
dolt po zoubcich stupnice.

Pada neni vhodna k pouziti funkce Autopi-
lot. - Vypnéte systém Autopilot a misto toho pouZijte funk-

ci Autocheck.

Stroj klesa do zemé pfi seti na mékké
pude.

Zatizeni pruZin klouzajicich jezdct je prilis
vysoké. - Snizte zatiZzeni pruZin posunutim sefizovaci paky na-
horu po zoubcich stupnice.

Pida je prilis mékka. - Vypnéte systém Autopilot a misto toho pouZijte funk-
ci Autocheck.
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54  Seznam poplach

1 Nizka hladina osiva. - Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku osiva.
Pokud v zasobniku osiva je osivo: - Chybn¢ nastavena citlivost ¢idla.

4 Nizka hladina hnojiva. - Zkontrolujte hladinu hnojiva v zdsobniku osiva.
Pokud v zasobniku osiva je hnojivo: - Chybné nastavena citlivost ¢idla.

- Je-li provadéno seti pouze s osivem v zdsobniku
osiva, naprogramujte Control Station na typ stroje
»RDS*.

5 Vystupni zafizeni na davkovani osiva _
se neotaci. - Zkontrolujte, zda se ota¢f vystupni hiidel, zatocte
ru¢n€ hnacim kolem.

Pokud se hfidel nepohybuje: - Zkontrolujte pievod mezi hnacim kolem a hiideli.

- Zkontrolujte nastaveni pievodovky.

Pokud se hridel otaci: - Zkontrolujte nastaveni prodlevy poplachu naprogra-
mované v Control Station. Standardni hodnota jsou
2,0 sekundy.

- Zkontrolujte pfipojeni ¢idla a konektory.

- Zkontrolujte funkci ¢idla. Kontrolka ¢idla by se méla
rozsvitit, kdyZ je miji ozubené kolo. Vzdalenost mezi
¢idlem a ozubenym kolem by méla byt
1 -2 mm. V piipadé€ potieby ji upravte.

Svitici kontrolka vSak nenf nutné zarukou spravné
funkce cidla.

8 Vystupni zafizeni davkovani hnojiva
se neotaci. - Viz poplach €. 5.

- Pti seti pouze s osivem v zdsobniku osiva neza-
pomeiite nastavit pfevodovku na strané hnojiva na
hodnotu stupnice 0 a naprogramujte Control Station
na stroj typu ,,RDS*.

11 Vystup zasobniku zrna. - Viz poplach ¢. 5. Pokud zdsobnik zrna neni pouzivan,
naprogramujte na Control Station ,,Grain hopper: No*
(Zasobnik osiva zrna: Ne).

14 Vytvareni kolejovych mezifadka,
vpravo. - Poplach je generovan, pokud se spojka vytvareni

s v,

kolejovych mezifadkl neotaci a méla by.

Pokud je poplach generovan, prestoze je .
funkce v poradku: - Zkontrolujte ptipojeni a konektory. Cidlo v konektoru
miZze byt vadné.

15 Vytvareni kolejovych meziradka,
vievo. - Viz poplach ¢. 14.
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16 Vytvareni kolejovych mezifadku
vpravo omezeno. - Viz poplach €. 14. Pokud zdsobnik zrna neni

pouZzivéan, naprogramujte na Control Station ,,Grain
hopper: No* (Nasypny zdsobnik zrna: Ne).

17 Vytvareni kolejovych meziradku
vlevo omezeno. - Viz poplach €. 14. Pokud zdsobnik zrna neni

pouZzivéan, naprogramujte na Control Station ,,Grain
hopper: No* (Nasypny zdsobnik zrna: Ne).

23 Vysoké napéti Workstation 1. - Traktor dodava napéti vétsi neZ 17 V. Control Station
zustava zapnuta, ale n¢které funkce, jako elektrické
motory a hydraulické ventily, jsou vypnuty.

24 Vysoké napéti Workstation 2. - Traktor dodava napéti vétsi neZ 17 V. Control Station
zustava zapnuta, ale n¢které funkce, jako elektrické
motory a hydraulické ventily, jsou vypnuty.

28 Workstation neni pfipojena. - Zkontrolujte, zda je pfipojen propojovaci kabel mezi
Control Station a Workstation. Zkontrolujte stav ka-
belu a konektorti. Zelena kontrolka na Workstation
ukazuje, zda je pod napétim, ale kontrolka mize
svitit, i kdyZ je propojovaci kabel ¢4ste¢né poskozen.

29 Chyba v napajeni Workstation 1. - Workstation 1 dostava napéti nizs$i neZ 11 V. Zkon-
trolujte pripojeni a konektory propojovaciho kabelu.
Hydraulické ventily atd. mohou piestat pracovat.

30 Chyba v napajeni Workstation 2. - Workstation 2 dostdva napéti niz$i neZ 11 V. Zkon-
trolujte pfipojeni a konektory propojovaciho kabelu.
Hydraulické ventily atd. mohou pfestat pracovat.

31 Snimac¢ hladiny osiva. - Zkontrolujte kabel, konektory a piipojeni Cidla.

- Zkontrolujte, zda neni ¢idlo znecisténo nebo zda neni
vlhké. Osuste ¢idlo suchou latkou.

- Cidlo muZe byt vadné.

34 Snima¢ hladiny hnojiva. - Viz poplach €. 31.

37 Snimac¢ hladiny zasobniku zrna. - Viz poplach ¢. 31. Zkontrolujte naprogramovani Con-
trol Station.

39 Citlivost snimace. - Poplach je generovan, pokud se ddvkovaci vélecky
otaceji, ale ¢idlo hnaciho kola nevysild Zadny signal.
Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojenf ¢idla.

43 Nizka hladina v nasypném zasob-
niku zrna. - Viz poplach ¢. 1.
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Tabulka 6.2
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Vysledky kalibrace

6.2
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Tabulka 6.4
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6.3

108

Schéma hydraulické soustavy stroje

N\

1 Lif/Control 4
Marker RH 2

Pre-emergence Marker Marker LH

3 1,0mm

—~

et

Obrazek 6.1 901033

Znamendk na pravé strané
Zdvihaci pist/Control

Pist preemergentniho znamendku
Znamendk na levé strané

Téleso ventilu, omezeni zdvihu, znamendky, preemergentni znamendk, ,,Control*
Traktor

Solenoidovy ventil, omezeni zdvihu (normaln¢ otevieny)
Solenoidovy ventil, pravy znamendk (normalné zavieny)
Solenoidovy ventil, levy znamendk (normaln¢ zavieny)
Solenoidovy ventil, preemergentni znamenak (normaln¢ zavieny)

Solenoidovy ventil, ,,Control* I, (normaln¢ otevieny)

M m O O @ > S DN bk W

Solenoidovy ventil, ,,Control* II, (normaln¢ zavieny)
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64  Schéma hydraulické soustavy stroje System Disc
B8

u2 D2

(it

______ J 7 Lift/Control

Marker RH Pre-emergence Marker

7
7 System Disc N
N

-4
-

Obrazek 6.2 448831

1 Znamendk na pravé strané

2 Zdvihaci pist/Control

3 Pist preemergentniho znamenaku

4 Znamendk na levé strané

5 Teéleso ventilu, omezeni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamendk, ,,Control*
6 Traktor

7 System Disc

A Solenoidovy ventil, omezeni zdvihu (normaln¢ otevieny)

B Solenoidovy ventil, pravy znamendk (normaln¢ zavieny)

C Solenoidovy ventil, levy znamendk (normaln¢ zavieny)

D Solenoidovy ventil, preemergentni znamenak (normaln¢ zavieny)
E Solenoidovy ventil, ,,Control* I, (normaln¢ otevieny)

F Solenoidovy ventil, ,,Control* II, (normaln¢ zavieny)
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65  Schéma hydraulické soustavy stroje Autopilot

1
&
T s K
| |
L |
PG 3/8” :
|
E K )(0,5mm _ é B
Wil aZap
l )(0,5mm —~ l—
| M G 1/4 1’ 10mm
TG 3/8 g
e e |
Obrazek 6.3 429820

1 Manometr

K Magneticky ventil Open center
L Magneticky ventil Spousténi
M Magneticky ventil Zdvihani
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66  Elektricky systém

66.1 Pripojeni Workstation

Tabulka 6.5

Pripojeni Funkce Pripojeni hydraulického bloku

Workstation

WS1-1 Snimac hladiny osiva

WS1-2 Snimac hladiny hnojiva

WS1-3 Sqimaé rotace, davkovaci valecek
osiva

WS1-4 Snima¢ rotace, davkovaci valeéek
hnojiva

WS1-5 Snimac rotace ddvkovaci jednotky

WS1-6 Tachometr

WS1-7 Vytvéfeni kolejovych mezifadkd,
vpravo

WS1-8 Vytvéfeni kolejovych mezifadkd, vle-
vo

WS1-10 Ptepinac¢ nizkého zdvihu

WS1-12 Ovladaci pist, hlavni pist E

WS1-13 Ovléadaci pist, nastavovaci pist F

WS1-14 Omezeni zdvihu A

WS1-15 Preemergentni znamendk D

WS1-16 Nastavitelné mnoZstvi osiva

WS1-17 Nastavitelné mnoZstvi hnojiva

WS1-18 Vytvéfeni kolejovych mezifadkd za-
sobniku zrna, vpravo

WS1-19 Vytvéfeni kolejovych meziradkd za-
sobniku zrna, vlevo

WS1-20 Pravy znamendak B

WS1-21 Levy znamendk C

WS1-22 Nastavitelné mnoZstvi osiva

WS1-25 Nastavitelné mnozstvi hnojiva

WS2-14 Autopilot, zvySeni M

WS2-15 Autopilot, sniZzeni L

WS2-22 Autopilot, Open Center K
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6.62

6.6.3

112

Snimace hladiny; kapacitni snimace

HEE

A B Lamp
Obrazek 6.4
Tabulka 6.6
Pripojeni Work- |[Kon- [Barva Kon- [Funkce Zjisténa Nezjisténa
station covka |kabelu |covka skutec¢nost |skutec¢nost
(A) (B)
WS1-1 1 Cerna 1 Zjisténd skuteCnost = znecisténi,|Max. 1 V |Min. 8 V
WS1-2 LED svit{
2 Bila 2 Nezjisténa skute¢nost = znecisténi|Min. 8 V. [Max. 1 V
3 Hnédd |3 12V
4 Modra |4 ov
Snimace rotace; induktivni ¢idla
2 [3
© —1
3 1
A B Lamp
Obrazek 6.5
Tabulka 6.7
Pripojeni Kon- |Barva |[Kon- |Funkce Zjisténa Nezjisténa
Workstation |covka |kabelu |covka skutec¢nost | skutecnost
(A) (B)
WS1-3 1 Cerna 1 Zjisténa skuteCnost = znecisténi,|Max. 1V  |Min. 8 V
WS1-4 LED svit{
WS1-5 )
WS1-6
3 Hnéda |2 12V
4 Modra |3 ov

Ver.4 24.09.2012



RD 300-400 C/S

664 Konektory vytvareni kolejovych meziradku
Prod. code

= O

A B
Obrazek 6.6
Tabulka 6.8
Pripojeni Work- |Koncovka |Barva kabe- |Koncovka |Funkce
station (A) lu (B)
WS1-7 1 Cernd 1 Signal, 12 pulst/ot., puls =0V
WS1-8 2 Hnéda 2 12 V do civky pH vytvatenf kolejovych
WSI-18 mezitadkil
WS1-19

3
4 Modra 4 0V (¢idlo, civka)
665 Prepina¢ nizkého zdvihu; magneticky spinac

oo
Obrazek 6.7
Tabulka 6.9
Pripojeni Work- |Koncovka |Barva ka-|Funkce
station belu
WS1-10 Hnéda Kontakt mezi 1 a 4, pokud je vystaven magnetismu

B W N =

Modra (VA%
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6.6.6

6.6.7

114

Elektro-hydraulické ventily

Obrazek 6.8

Tabulka 6.10

Pripojeni Koncovka |Barva ka-|Koncovka |Funkce

Workstation (A) belu (B)

WS1-12 1

WS1-13 7 — - —
WS1-14 2 Hnéda 1 12 V dodédvano do ventilu, lampa sviti
WSI1-15 3

WSI1-20 4 Modrd |2 (Y%

WS1-21

Propojovaci kabel

Obrazek 6.9

Tabulka 6.11

Koncovka (Barva kabelu |Funkce

1 Modra ov

2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V

@ Zelena CAN HI (komunikace)
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668 Vidlice koncovky

Obrazek 6.10

Tabulka 6.12

Koncovka |Funkce

1 ov

2 Odpor koncovky: 120 ohmi
3 Indikace 12 V: LED sviti
@ Odpor koncovky:

Ver.4 24.09.2012
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6.69

116

Elektrické nastavovaci zarizeni
2 &

Obrazek 6.11

Tabulka 6.13

WS1-16/WS1-17

rieleyr

Pripojeni Kon- |Barva |Funkce Pfipojeni v nastavo- Nastavitelné |Nastavitelné
Workstation covka |(kabelu vacim zafizeni mnozstvi mnozstvi
(A) osiva hnojiva
WS1-16 1 Cerna |0-2000 ohmu |Potenciometr, CCW WS1-22, WS1-25,
WS1-17 (proti sméru hod. rucicek) (kolik 1 kolik 1
WS1-22 - -
2 Bila Motor Seda WS1-16, WS1-17,
WS1-25 kolik 1 kolik 1
3 Hnéda |Motor Seda/Hnéda WS1-16, WS1-17,
kolik 2 kolik 2
4 Modra |0V Potenciometr, CW WS1-22, WS1-25,
(po sméru hod. rucicek) |kolik 4 kolik 4

Tabulka 6.14

Koncovka |Zvyseni hodnoty Snizeni hodnoty Odpor motoru

(A) na stupnici na stupnici

1 Odpor vzrista Odpor klesa

2 ov 12V Bil4-0,68 ohmu-$edd
3 12V ov

4 0 V (ref. odpor) 0 V (ref. odpor)
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6.7

6.7.1

Technické udaje

Tabulka 6.15

Stroj RD300S (RD300C [(RD400S |RD400C
Pracovni Sirka (m) 3.0 3.0 4.0 4.0
Transportni Sifka (m) 3.0 3.0 4.0 4.0
Transportni vyska (m) 2.4 2.4 2.9 2.9
Plnici vyska (m) 2,1 2,1 2,1 2,1
Kapacita zasobniku osiva, vyr. €. 6250- (litr() 2900 3100 4000 4200
Max. napln, vyr. €. 6250- (kg) 2900 3100 4000 4200
:ﬁlpg)cita zasobniku osiva, vyr. ¢. 5400-6249 2400 2700 3400 3700
itra
Max. napln, vyr. €. 5400-6249- (kg) 2400 2700 3400 3700
Hmotnost véetné jednoho zafizeni Crossboard a zav- 2300 2700 2700 3200
lacovace (kg)
Hmotnost véetné systému Double Crossboard 3000 3600 3900 4300
Hmotnost véetné systému Agrilla 2900 3500 3800 4200
Hmotnost véetné systému Double Disc 3400 4300 4500 5200
Hmotnost privésu, traktor (kg) 1050 1350 1350 1750
Pozadavky na vykon cca (kW) 70-90 80-120 110-150 120-160

Poznamka!Viechny vyskové rozméry lze sniZit o cca 200 mm, neni-li stroj zdviZen do nejvyssi

horni polohy.

Tlak pneumatik

740x180-15": 5 kg/cm2 (250 kPa)

Mezikolovy ptidni péch
740x180-15": 3,0 kg/cm2 (300 kPa)
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