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RD 300-400S, RD 300-400C

Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufdame, Ze nase produkty zvysi vase zisky
a budou se podilet na tispesnych skliznich z vast farmy.
S pozdravem
rodina Stark

Viderstad Rapid 300-400 C/S je vysoce vykonny kultivacni seci stroj. Seci stroj Rapid 1ze pouzit v mnoha
ruznych podminkach, od ,,ptimého seti” po seti rovnou za pluhem. Tato univerzalnost je mimo jiné ddna
konstrukei systému vysevniho disku a botek seciho stroje a jedine¢nym systémem fizeni hloubky seti.

Stroj mlZze byt vybaven riiznymi typy pridavného pfedniho néfadi, aby vyhovoval proménlivym podmin-
kam zemédélskych pud.

Tento ndvod k pouZiti vychazi ze zkuSenosti a vysledkl ziskanych béhem vyvoje secich stroji fady Rapid.
Pokyny a rady obsaZené v ndvodu je tfeba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z nich Zddna odpovéd-
nost pro spolecnost Viderstad AB ani jeji zastupce. Veskera odpovédnost za pouZivani seciho stroje,
dopravu po silnici, ddrzbu, opravy atd. ndlezi jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviiujici stiidani plodin, typ ptidy, podnebi atd. mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani seciho stroje.

Seci stroje Viéderstad prosly pied svou expedici kontrolami ovéteni kvality a provoznimi testy. Za zajis-

téni podminek pro spravnou funkci zafizeni pii jeho pouZivani v§ak nese vyhradni odpovédnost uZivatel/
majitel. V ptipad€ jakychkoli pochybnosti se odkaZte na ¢4sti ,,VSeobecné dodaci podminky spole¢nosti

Viderstad (General delivery conditions of the Viderstad group)”.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

PROHLASENI EU O SHODE STROJNIHO ZARIZENI
v souladu se smérnici EU 2006/42/ES o strojnich zafizenich

1.1 Prohlaseni o shodé

Spolecnost Viderstad AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Ze niZze uvedené seci stroje byly vyrobeny v souladu
se smérnicemi Rady ¢islo 2006/42/ES a 2004/108/ES.

Vyse uvedené prohldSeni plati pro ndsledujici stroje:
RD 300S, RD 300C, RD 400S, RD 400C se sériovym ¢islem
RD00016001-RD00030000
BDR0000101-0001000.

Viderstad 15.09.2015

Lars-Erik Axelsson
Koordinétor pravnich poZzadavk
Vaderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovavani technické dokumentace pro vyse uvedené stroje.
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RD 300-400S, RD 300-400C

1.2 Identifikac¢ni Stitek

=T N)=

Model year Serial No. / VIN

W

Designation Working width Transport width

| | m| | m|

Basic weight Max. total weight Max. payload

kg| | * ke |\ | ke|

Max.[coupling load \ Mfg. year
| ke] \|
498789
Vaderstad ABJ{Box 85, SE-590 21 Vadeystad

G D c

Obrazek 1.1

A Typ stroje

B Sériové ¢islo (Pokud objedndvéte nahradn{ dily nebo vyfizujete zaleZitosti tykajici se servisnich

¢innosti nebo zaru¢nich reklamaci, vZdy uvadéjte sériové ¢islo svého stroje.)
Rok vyroby

Pracovni Sitka

Prepravni sitka

Vlastni hmotnost zdkladniho stroje

Maximalni celkova hmotnost

I &6 m m QO N

Maximalni dovolené uziteCné zatizeni

Maximalni dovolené zatiZeni napravy

Maximalni hmotnost zatizeni (v misté zavésu traktoru)
Rok modelu

Pouziti

Viz také 1.3 Technické udaje” page 12.

r X -
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3

1.3.1

Technické udaje

Zakladni stroj
Tabulka 1.1
Stroj RD 3005 RD 300C RD 4005 RD 400C
Pracovni Sifka (vm) 3,0 3,0 4,0 4,0
Ptepravni sitka (m) 3,0 3,0 4,0 4,0
Transportni vyska (m) 2,7 2,7 3,2 3,2
Plnici vyska (vm) 2,2 2,2 2,2 2,2
Objem zasobniku osiva (litry) 3000 3100 4000 4200
Max. zatiZeni (kg) 2400 3100 3300 4300
Zakladni hmotnost 2900 3300 3800 4300
Max. hmotnost 6700 8200 9300 10800
Max. dovolené pripojné zatizeni traktoru, v misté zavésu traktoru (kg) 1700 2100 2400 2500
Max. dovolené pripojné zatiZeni traktoru, zvedaci ramena (kg) 1700 2100 2400 2700
PoZadavky na vykon cca (kW) 66-120 74-130 88-160 96-175

Akusticky tlak pasobici na pozici operatora v disledku ¢innosti seciho stroje méné nez 70 dBa.

VSechny vyskové rozméry lze sniZit o cca 200 mm, neni-li stroj zdviZen do nejvyssi horni polohy.

1.3.2 BioDirill
Tabulka 1.2
Stroj RD 300S RD 300C RD 400S RD 400C
Rozméry, zasobnik osiva (mm) 200x2500 200x2500 200x3500 200x3500
Objem zasobniku osiva (litry) 200 200 280 280
Max. zatiZeni (kg) 210 210 285 285
Min. zakladni hmotnost (kg) 125 125 150 150
Max. celkova hmotnost (v kg) 335 335 435 435
12 15.09.2015 2
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2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tieba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z n€j zddna odpovédnost pro spolecnost Viderstad
AB a/nebo jeji zastupce. Veskerd odpovédnost za pouzivani stroje, dopravu po silnici, ddrzbu, opravy atd.
naleZ{ jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviwujici stiidani plodin, typ ptdy, podnebi atd., mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel nese
také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se strojem si ptecetly a pochopily tento ndvod
a pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpecnosti, takova situace musi byt neprodlen¢ napra-
vena.

Stroje spolecnosti Viderstad prosly pied svou expedici kontrolou ovéfeni kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel v§ak nese plnou odpovédnost za spravné fungovani stroje pii pouZiti na poli. V pfi-
padé jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢ésti ,,VSeobecné dodaci podminky spolecnosti Viderstad
(General delivery conditions of the Viderstad group)”.

Upravy konstrukce jsou soucdsti neustdlého zlepSovani naSich stroji. Popisy stroje plati na zdkladé jeho
vzhledu v dob€ napsdni ndvodu. Navod miiZze obsahovat obrazky zndzorfiujici stroj, ktery neni identicky
se strojem, ktery vlastnite, napt. v zdvislosti na volitelném vybaveni, modelu nebo aktualizacich.

Pred pouzitim stroje

Obrazek 2.1

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chdpete jejich dusledky.

B Naucte se obsluhovat stroj opatrn€ a spravné! Stroj miZe byt v nepovolanych rukéch ¢i pii neopatrném
pouZzivéani nebezpecny.

C Stroj je soucasti vaSeho pracovisté a pracovisté vasich kolegi. Je dileZité, aby vSechna ochranna a bez-
pecnostni zafizeni fungovala.

15.09.2015 2 13
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2.3

=]

Jak cist tento navod

Stroj se sklddd z modult. Kromé fady modult, které tvori zdkladni konfiguraci stroje (zdkladn{ stroj), 1ze
kombinovat dal$i moduly podle ptéani zdkaznika. Po informacich o identité stroje a bezpe¢nostnich pravi-
dlech nésleduje obecny popis konstrukce, funkce a pfipojeni stroje zaloZeny na zdkladnim stroji. Nasled-
n¢ je podrobné samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

« Popisu systému
« Sefizeni a nastaveni
o Pouziti

« Servis a ddrzba

Vysvétleni

Textu nebo obrdzku s timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost! Symbol znaéiriziko, které mize
mit za nasledek smrt, vdZné fyzické zranéni nebo rozsdhlé materidlni Skody, pokud se mu nevyhnete.

Znaci zvIl4stni situaci nebo ¢innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem. Nebudete-li dodrzovat
tento ndvod, miZe to vést k problémiim se strojem nebo jeho okolim.

Informace u tohoto symbolu stoji za povSimnuti, protoZe jde o ndpoveédu obsahujici uZitecné informace o
manipulaci se strojem.

» Tento symbol znamend, Ze byste méli textu vénovat zvlastni pozornost. Také se pouzivd, kdyz jsou v
odrazkach uvadény dtlezité informace. Pofadi, ve kterém jsou informace uvddény, neni zaloZeno na
Zadném zdmérném systému, ktery musi byt dodrZzovén.

Vycty akci

Vycty akci bez daného potadi priority jsou uvadény v abecednim potadi. Informace nemaji Zidné piesné
prioritni potadi.

A Informace A

B Informace B

Vyéty akci, u kterych je potadi dulezité, jsou popsany s ¢islovanymi pokyny.

1 Zacnéte timto ...

2 Pak..

Odkazy na obrazky

Odkazy na podrobnosti na obrazcich jsou uvedeny pismeny v zdvorkéch.
A Odkaz (A)

B Odkaz (B)

Pfi odkazovani na obrizky se pouZziva ¢islovani ve stejném smyslu jako abecedni seznam a to v pfipadé,
kdy pocet odkazti je vySSi nez pocet pismen v abecedé.

1 Odkaz (1)
2 Odkaz (2)

14
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2.4  Bezpecnostni znacky

76150

VAN IR

416151 1615 416156 416157 416158 16162

>
L
=
;
=

A { g
////14

o
3
A
A

Obrazek 2.2

A
B

T & M m

Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chipete jejich dusledky.

Vystrazny pas: Riziko trazu rozdrcenim nebo nebezpeci zasaZenf elektrickym proudem. Pouziva se
také na ¢astech slouZicich k zaji§téni bezpe¢nosti.

Nikdy nepracujte pod secim strojem nebo mezikolovym pidnim péchem, neni-li zajis$tén na podpérach
nebo jinych silnych opordch na pevné zemi. Zdvihaci vélec zablokujte Zlutym aretacnim zafizenim.
Aretacni zatfizeni je tfeba pouZit i pfi transportu po silnici na delsi vzdélenosti. Viz také "4 Obecnd
idriba a servis” na strani 23.

VZzdy se presvédcte, Ze v pracovni oblasti znamendkl nejsou Zadné piekdzky. Pamatujte, Ze jsou-li zna-
mendky vysunuty, hrozi nebezpeci irazu. Nebezpeci sevieni mezi secim strojem a znamendky existuje
i tehdy, jsou-li znamendky zataZeny. POZNAMKA: Kdy je stroj zdviZeny, jsou znamendky vzdy
zatazeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na ovlddacim panelu. Po spusténi stroje jsou oznacené zna-
mendky vZdy vysunuty. Proto plati, Ze neni-li stroj na poli, vZdy znamendky zajistéte zdpadkami a
vypnéte ovlddaci jednotku. Po vypnuti uloZi do paméti veSkera nastaveni.

Nikdy nestoupejte na kola, protoZe se mohou otocit, i kdyZ seci stroj stoji.
Presvédcte se, Ze na secim stroji nikdo neni, kdyZ je stroj v pohybu.

Pti nakladani osiva se pfesveédcte, Ze na stroji nikdo neni.

Davejte pozor na nohy: Hrozi riziko rozdrceni.

Nestlijte mezi traktorem a strojem, pokud traktor couva za tcelem zapojeni.

Zajistéte, aby osoby, které se béhem provozu nachdzeji v blizkosti seciho stroje, udrZovaly odpovidajici
A bezpecnostni vzdalenost od zavéSenych bifemen a od zvednutych nebo pohybujicich se €asti stroje.

15.09.2015 2
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Umisténi bezpeénostni znacek
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Obrazek 2.3 Vystrazné stitky na zakladnim stroji
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Obrazek 2.4 Bezpecnostni symborlyrnarstroji BioDrill
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Bezpecnostni pravidla
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Obrazek 2.5

Prepravujete-li seci stroj po vetejnych komunikacich, bud'te ohleduplni a fid’te opatrn€. Vyhled dozadu z
traktoru je omezen. Couvdte-li, pfesveédcCte se, Ze je prostor za zafizenim volny. Za pfepravu seciho stroje
po silnici zodpovida vyhradné majitel/fidi¢. Svétla stroje pouzivejte v souladu s mistnimi dopravnimi
predpisy.

Aby se predeslo ptipadnym rizikiim vyplyvajicim z chyb béhem silni¢ni pfepravy, musi byt pfed zahdje-
nim pfepravy po silnici vypnuto veskeré zafizeni elektronického fizeni uvnitf i mimo kabinu traktoru.

Tento stroj / toto vybaveni a jeho pneumatiky jsou konstruovany pro maximalni rychlost 30 km/h pfi trans-
portu po silnici. Dbejte na rychlostni omezeni podle platnych dopravnich predpisi. Prevazite-li seci stroj
po silnici na del$i vzdalenost, zajistéte zdvihaci védlec zlutym aretacnim zafizenim.

Kdyz je seci stroj pfipojen a naloZen, ujistéte se, Ze alespont 20 % hmotnosti traktoru spoc¢iva na ptednich
kolech. Tak bude zajisténa naprosta ovladatelnost jizdni soupravy traktoru.

Pfi provadeéni servisu a tidrzby sectho stroje a pfi praci se zdsobnikem osiva traktor vzdy vypnéte a vyjme-
te kli¢ ze zapalovani. Pfi provadéni servisu a idrzby by mél byt seci stroj ve spusténé poloze a mél by stat
na rovném povrchu. Viz ”Obrdzek 2.6”.

Obrazek 2.6

Zaparkujte stroj na pevném povrchu. Odtlakujte stroj tak, aby spocinul na kolech, kotoucich a podpérné
noze. Pamatujte, Ze tlak podpérné nohy na zem je znac¢ny, zvlaste je-li zdsobnik osiva plny.

15.09.2015 2 17



Bezpecnost

© B B B B B P

Nikdy nesttijte pod mezikolovym pidnim péchem nebo secim strojem, pokud je mezikolovy pidni péch
zdviZeny a zaji§tény pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed provddénim servisu na mezi-
kolovém pldnim péchu jej ndleZité zajistéte podpérami apod. na stabilnim povrchu.

Pfed pripojovanim hadic vZdy zkontrolujte, Ze jsou hydraulické rychlospojky na secim stroji i traktoru
zbaveny necistot.

Jakékoli svatovaci prace na stroji/zatizeni museji byt provadény na profesiondlni drovni.
Pamatujte na to, Ze nespravné provedené svafeni miZe mit za ndsledek vdZzné zranéni nebo smrtelny draz.
V ptipad¢ jakychkoliv pochybnosti poZadejte o pokyny odborny svéatecsky servis.

U stroju doddvanych rozloZené naleznete v zdsobniku osiva dvé krabice se souc¢astmi stroje. Tyto krabice
mohou béhem prepravy navlhnout. Pfi vyklad4ni zkontrolujte baleni v zdsobniku osiva. Je-li baleni vlhké
nebo mokré, obsah je potfeba vyloZit ru¢né.

Pravidelné kontrolujte opotfebeni tazného oka seciho stroje. Je-li tazné oko nadmérné€ opotiebeno az na
svij limit, vymeénte jej. Viz ”8.1 Kontrola tazného oka seciho stroje” na strani 52.

Vzdy se ptesvédcte, Ze v pracovni oblasti zavlaCovace nejsou Zadné prekdzky. Pamatujte, Ze je-li zavla-
covac spustén k zemi, hrozi nebezpeci drazu.

Vysokou kvalitu a spolehlivost seci jednotky zachovite pouZivdnim pouze origindlnich ndhradnich
dilti Vidderstad. PouZijete-1i jiné neZ origindlni nahradni dily, bude zaruka neplatna a nebudou uznany
Zadné reklamace.

18
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2.6 Preprava stroje, neni-li zaprazen za traktor

Pokud je nutné stroj pfepravovat nepiipojeny za traktor, musi byt uloZen na pfivésu pro stroj nebo na
A ndkladnim voze podélné.
Stroj musi byt naklddan a vykladdn na pfepravni vozidlo a z piepravniho vozidla pomocf traktoru. Zdvi-
hani pomoci jetdbu je zakdzano!

1 Zvednéte pfedni ndfadi do vysky vysokého zdvihu.
2 Zvednéte stroj do vysky vysokého zdvihu.

Umistéte na nizky piivés nebo na plochy valnik podélné. Pii pouZiti plochého valniku je nutno pouZit
najezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné zatizeni. Postupujte opatrné a ovéite, zda nedo-

7 X2

Slo béhem naklddky k poSkozeni ¢4sti stroje.

4 Spustte stroj. Nastavte podpérnou nohu tak, aby stroj spoc¢ival na kolech, discich a podpérné noze nebo
mezikolovém péchu ve spusténé poloze. Ujistéte se, Ze bylo provedeno odtlakovani hydraulického
systému stroje.

5 Ptepravni kola stroje zajistéte kliny nebo jinym podobnym prostiedkem, abyste zamezili jejich otace-
ni.

Zablokujte znamendky pouzitim dchytek; viz ”18.2 Zajisténi znamendkit” na strani 163.

Zabezpecte vozovou plachtu upinacimi popruhy nebo podobné.

Odpojte traktor od stroje.

O© 00 N O

Zajistéte stroj pomoci vhodnych vazacich prostfedkil v souladu s piislusnymi predpisy. Vyvazovaci
zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych na stitcich; viz ”Obrdzek 2.7 .

+ BIliZsi informace o rozmérech a hmotnosti stroje najdete v ¢asti ”1.3 Technické tidaje” na strani 12.

» Vidy se ujistete, Ze splitujete platnd narodni predpisy tykajici se pfepravnich rozmérl, poZadavki na
prepravni vozidla atd.

Obrazek 2.7
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3

3.1

Prehled stroje

Ovladaci systém

Vsechny funkce stroje jsou ovladdny a monitorovany z kabiny traktoru pomoci ovladaci jednotky.
Viderstad nabizi pro ovlddani a monitorovani stroje nékolik riznych feSeni: E-Control, ISOBUS a Con-
trolStation. VSechny tyto systémy dokazou ovladat vSechny funkce stroje. Zptsob ovladani a zapojeni
téchto systém se ale 1isi.

E-Control a ISOBUS mohou byt uzite¢nou kombinaci. Naptiklad systém ISOBUS muzZe byt pouZit k pre-
vzeti kontroly nad strojem, zatimco E-Control ukazuje statistickd data v redlném cCase.

E-Control/ISOBUS

=12V E-Control
| \.
= WA ISOBUS “i

7 GW

Y +

7 >

— I

] N

Obrézek 3.1
» E-Control — ovlddani a monitorovéni stroje pomoci iPadu.
+ ISOBUS - ovlddani a monitorovan{ stroje pomoci virtudlniho termindlu.

+  GW (Gateway - brana) - ovlddaci jednotka, kterd zpracovava a uklada data stroje.

Jednotka ControlStation

Obrazek 3.2

« CS - ovladdani a monitorovani stroje pomoci jednotky ControlStation.

20
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3.141

E-Control

&

.

Obrazek 3.3

E-Control se sklddd z iPadu, ktery mliZe byt propojen se specidlnim drzdkem nazvanym E-Keeper.
Komunikace mezi iPadem a brdnou stroje probihd bezdratoveé pomoci Wi-Fi. Komunikace mezi zatizenim
iPad a E-keeper probiha prosttednictvim Bluetooth. Brana pfijim4 a zpracovava vSechny ptikazy. E-Con-
trol mé velkou dotykovou obrazovku s jednoduse ¢itelnymi nabidkami v barvéch, které usnadiuji préci s
nimi. Drzdk ma n€kolik snadno piistupnych tlacitek pro ovladani a navigaci téch nejdalezitéjSich funkci
pfi jizd€ na poli.

ISOBUS

Obrazek 3.4

Zapojte seci stroj k termindlu ISOBUS (virtudlni termindl). Terminédl komunikuje s branou stroje, ktera
pfijima a zpracovava vSechny piikazy. Jediné standardni rozhrani pro v§echny stroje a jednotky vasi praci
vyrazné usnadni. ISOBUS nabizi srozumitelné a piehledné nabidky2 v barvéch, které usnadnuji préci s
nimi.

1.iPad je registrovand ochrannd zndmka spolec¢nosti Apple Inc.
2.0vladani se na riznych terminalech mize lisit; n¢které jsou ovladdny dotykovou obrazovkou,
zatimco jiné jsou ovladany oto¢nym ovladacem.
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3.13

3.2

3.2.1

Jednotka ControlStation
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Obrazek 3.5

ControlStation je tradi¢ni ovladaci jednotka. Pouziva se k nastaveni a ipravé mnozstvi dodavaného osiva,
vytvéreni kolejovych meziradku, ovladani ramen znamendk, aktivaci poloviéniho odstaveni stroje apod.
Navigace na velkém a jasné Citelném displeji probihd pomoci oto¢ného ovladace. VSechny volby se pro-
vadéji pomoci snadno piistupnych tlacitek na ¢elnf strané.

Soucésti jednotky ControlStation je pocita€ seciho stroje, ktery uklada vSechna nastaveni jednotky a
dilezita data funkci stroje, poplachi apod.

Brana

_

O§ -
JE-Services

11
Obrazek 3.6

Brana je mozkem systémil E-Control a ISOBUS ! Obstardvé komunikaci s iPadem a terminalem ISOBUS
a uklada veskerd nastaveni stroje a dilezitd data o funkci stroje, poplasich atd. Kazdy seci stroj ma svou
vlastni branu.

Bréna je kompatibilni s ISO 11783 a vyZaduje termindl ISOBUS (virtudlni termindl) s verzi 3 nebo 4.
Seznam testovanych termindlit je k dispozici na webové strdnce spolecnosti Viiderstad. Na strdnce
www.vaderstad.com naleznete dalsi informace.

GPS
Bréna je vybavena pfijimaci GPS signdlu. Signal GPS se pouzivé k urceni ¢asu a polohy pfi zapisovani
poplachti a dal$ich uddlosti do systému.

1.Branu nelze pfipojit k jednotce ControlStation.

22
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4 Obecna udrzba a servis

4.1 Zajisténi seciho stroje pfri servisu

Obrazek 4.2

Nikdy béhem ddrzby nebo servisu nepracujte pod secim strojem, pokud neni zaji$tén na podpérach a
A pokud neni zablokovan zdvihaci vdlec. Viélec zablokujte zZlutym aretacnim zatizenim. Abyste mohli are-
tacni zafizeni fadné nastavit, zdvihnéte stroj do horni polohy. Viz "Obrdzek 4.1”.

Pted provddénim oprav na hydraulickém systému je vZdy nutné spustit seci stroj nazem! “Obrdzek4.2”
A ukazuje nejlepsi zplisob umistén{ stojand.

Také dohlédnéte na to, aby byl povrch, na kterém spocivaji podpéry, dostatecn€ pevny. V pifipadé, Ze je
A zasobnik osiva plny, coZ by béhem ddrzby nemél byt, je vdha seciho stroje znacna.
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A

Pfi provadeéni servisu a udrzby seciho stroje a pfi praci se zdsobnikem osiva traktor vzdy vypnéte a vyjme-
te kli¢ ze zapalovani Pti provadéni servisu a tdrzby by mél byt seci stroj ve spusténé poloze a mél by stat
na rovném povrchu. Viz "Obrdzek 4.3”.

Obrazek 4.3

Pfi préci s hydraulickym systémem dbejte zvySené opatrnosti. I kdyZ bude traktor vypnut a zbaven tlaku,
muZe v hydraulickych hadicich stéle né€jaky tlak zbyvat

Hydraulicky systém je nutné odvzdusnit po jakékoli praci, kterd je na ném provedena. Zkontrolujte, zda
v bezprostiedni blizkosti pracovniho prostoru stroje nikdo neni. Nékolikrat zahybejte zdvihacim vélcem,
vélci znamendk a vélci predniho ndfadi mezi jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulického systé-
mu nevytlaci veSkery vzduch.

Nikdy nestlijte pod mezikolovym piidnim péchem nebo secim strojem, pokud je mezikolovy piidni péch
zdviZzeny a zajiStény pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pied provadénim servisu na mezi-
kolovém pldnim péchu jej ndleZité zajistéte podpérami apod. na stabilnim povrchu.

Obrazek 4.4 Obrazek 4.5

24
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4.2  Skladani predni plosiny

Obrazek 4.6
Predni plosinu lze sloZit a usnadnit tak servisni prace.

Plosinu je moZné zablokovat ve sloZené poloze tak, Ze ji zatlacite do strany, dokud nezapadne do vytezl
(A) na kostfe.

Po dokonceni servisnich praci nezapomeiite ploSinu zase sloZit zpét.

4.3  Skladanizadni plosiny

Zadni ploSinu lze sloZit a usnadnit tak servisni préce.
Povolte Srouby (B) a ponechte je na misté.
Slozte ploSinu/ploSiny a zajistéte utaZzenim Sroubil (B).

Po dokonceni servisnich praci Srouby povolte a plosinu/ploSiny zase sloZte zpét.
Jakmile vratite ploSinu/ploSiny do plivodni pozice, Srouby (B) zase utdhnéte.

Obrazek 4.7
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4.4

4.4.1

Pravidelna udrzba

()
-
\ \
@ <
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Obrazek 4.8 Obrazek 4.9

Pred vyjetim zkontrolujte dotaZeni v§ech matic a Sroubli. B€hem sezény pravideln€ kontrolujte, zda se
matice a Srouby opotfebenim nepovolily a kontrolujte opotfebeni kloubli a montdZnich bodi hydrau-
lickych vilci.

Hydraulicky systém obvykle nepotfebuje Zadnou udrzbu, ale kontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni
hadic a spojek.

Vymeéiite olejovy filtr hydraulického oleje podle pokynt v ¢asti ”15.2 Vymeéna filtru hydraulického
oleje” na strani 152.

Chystéte-li se seci stroj del$i dobu nepouZzivat anebo po kazdém ¢isténi vZdy na pistnice naneste mazi-
vo nebo husty olej. Pfed uskladnénim stroje pistni tyCe co nejvice zasuiite.

Pfed dlouhodobym uskladnénim namazte galvanicky pokovené a chromované povrchy mazivem.

Pouzitim odmastovaciho prostfedku odstranite ochranny voskovy povlak, kterym jsou pfi vyrobé

opatfeny hydraulickd propojeni, pryZové prvky v ¢asti pro hnojivo, galvanicky pokovené Srouby a
ostatni exponovand mista. Ochranny voskovy povlak lze obnovit ptipravkem Tectyl Dinitrol 1000
nebo Mercasol.

Pro zachovéni vysoké kvality seciho stroje pouZzivejte vZdy origindlni ndhradni dily Viaderstad.

Mazaci body

Mazani provadéjte podle intervall v tabulce uvedené niZe a vzdy po vysokotlakém umyti a na konci sez6-

ny.

Bezpecnost predevsim! Nelehejte si pod stroj. Promazdvani provadéjte shora, ptipadné stroj bezpecné
podeptete podpe€rami. Viz "4.1 Zajisténi seciho stroje pri servisu” na strani 23.

26
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Sériova ¢i

Obrazek 4.10

27
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4.4.2

4.5

Tabulka 4.1 Harmonogram mazani

Mazaci body Interval, ha Cislo
RD 300 RD 400 RD 300C RD 3005 RD 400C RD 400S

A Znamendky 150 150 2 2 2 2
B Kliky pro hnojici radlicky 600 800 4 - 4 -
C Spoje nosnikt kol 150 150 3 3 3 3
D Vidlice kol/nosnik kol 150 150 18 18 24 24
E Néboj kola 600 800 12 12 16 16
F Hlava zdvihaciho vélce. 150 150 1 1 1 1
G Zavlacovac, klika 600 800
H Mezikolovy pidni péch (sériova ¢isla - | 150 150 5 5 5 5

16522-)

Mezikolovy pidni péch (sériova éisla | 150 150 10 10 10 10

16523-)
I Paraleln{ spojen{ 150 150 4 4 4 4
J Vilec systému Disc Aggressive 600 800 2 2 2 2
Cisténi

Na konci sezény vycistéte zdsobnik osiva, vysevni jednotky a hadice spole¢né s ostatnimi dily.

vy

BliZsi informace o sejmuti miizky v zdsobniku osiva najdete v sekci ”13.7.5 MriZka v zdsobniku osiva”
na strani 132.

Zkontrolujte, zda v zdsobniku osiva nebo podavacim systému neztstalo Zddné osivo ¢i hnojivo.

Veskeré zbytky osiva, které zacnou klicit, mohou zablokovat hadice na osivo. Osivo muze také ptildkat
malé hlodavce, kteti mohou stroj poskodit.

Vy¢istéte radar!

Dodrzujte maximalni &istotu u veskeré prace provadéné na hydraulickém systému stroje! Cisténi proved’te
¢istym papirem nebo latkou. Dily pokladejte na Cisty povrch (ne piimo na ponk). Dily pfed montazi
oplachnéte napiiklad odmast'ovacim piipravkem.

Nikdy necistéte loZiska piimo proudem vysokotlaké vody! Po Cisténi je dllezité loZiska promazat, aby
doslo k odstranéni zbyvajici vody.

Nikdy necistéte elektrické soucésti pfimo proudem vysokotlaké vody! Elektrické soucdsti Cistéte profouk-
nutim vzduchem nebo otfenim vlhkym hadfikem.

Pro delsi skladovani

Pokud seci stroj nepouZivéte, meli byste jej uskladnit v krytém prostoru. To je dileZité zvIaste v ptipade,
pokud seci stroj obsahuje elektronicka zafizeni. Elektronické soucdsti maji velmi vysoky standard a béZné
nejsou vlhkosti ovlivnény, ale i pfesto doporuc¢ujeme uloZeni seciho stroje v krytém prostoru. Jednotka

ControlStation a baterie by mély byt v ptipad€ dlouhodobého uskladnéni uchovany pii pokojové teplote.
Lesklé dily stroje, jako jsou pistnice a dily podléhajici opotfebeni, by mély byt na zimu oSetfeny olejem.

Presvédcte se, Ze je stroj fadné vycistény.

28
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4.6

4.6.1

4.7

Nastroje

Viceucelovy nastroj
V piipad¢ tohoto stroje Ize vicetéelovy ndstroj pouZit ttemi zptisoby.
Prava strana (A) se pouZzivd k méfeni hloubky seti (viz strana 105).

s M2z

Horni ¢ast (B) se pouZzivd k méfeni opotiebeni na kotoucich sectho stroje a ukazuje polohu montize botek
seciho stroje.

Spodni ¢ést (F) se pouzivad k méteni opotfebeni systému Disc/Disc Aggressive.

Viceudcelovy ndstroj pouzivejte dle obrazku “Obrdzek 4.12”.

Vysevni disky (B)
Symbol (D) zobrazuje piivodni pozici secich radlicek pfi osazeni béhem vyroby.

Symbol (C) uddva, kdy je nutné zménit instalacni vysku secich radlicek (viz ”13.4.1 Instalacni vyska” na
strani 108). Vysevni disky je nutné vymeénit, pokud indikator poklesne na 0 %.

Systém Disc (F):

Cisla 450 a 410 udavaji pramér disku (E).
Disky systému Disc/Disc Aggressive je nutné vyménit, pokud indikédtor poklesne na 0 %.

Obrazek 4.12

Stazeni aplikace E-Control, ISOBUS/E-Control

Aplikace pro E-Control spolec¢nosti Viderstad je software, ktery 1ze zdarma stdhnout do iPadu z obchodu
App Store!. Ke stazeni aplikaci z obchodu App Store je vyZadovdno Apple ID. Stejné Apple ID se pouzi-
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4.8

va pro n¢kolik vyrobkt Apple. Pokud jiz Apple ID madte, potom jej mliZete pouZit ke staZeni aplikace E-
Control.

Podrobné pokyny ohledné vytvoreni Apple ID naleznete v uZivatelské piirucce k iPadu nebo kontaktujte
sttedisko podpory spolecnosti Apple.

1

6

Pripojte iPad do bezdratové sité s internetovym piipojenim. Nezapominejte, Ze sit’, kterou brana vysil4,
NENI pfipojena k internetu.

Prejdéte na hlavni obrazovku iPadu a klepnéte na ikonu App Store.

Klepnéte na policko vyhledavani a zadejte ,, E-Control”, pak spust'te vyhleddvani.

4
Na obrazovce se objevi ikona Viderstad @

Klepnéte na policko ,,zdarma” a nasledné na ,, Instalovat aplikaci”. V ptipad¢ potieby zadejte své
Apple ID. Stavova liSta stahovani zobrazend v ikon¢ znaci, Ze stahovani probiha.

Klepnéte na tlacitko ,,Oteviit” a spust'te aplikaci.

Aplikace je stejnd pro vSechny stroje Viderstad vybavené funkci E-Control. Systém automaticky detekuje
ptislusny typ stroje.

Aktualizace softwaru v brané, ISOBUS/E-Control

Software se aktualizuje tak, Ze z internetu do iPadu nejprve stdhne novy software. Kdyz se pak iPad ptipoji
ptes branu do mistn{ sit¢, zobrazi se dotaz, zda se md instalovat novy software.

1

Pripojte iPad do bezdratové sité s internetovym piipojenim. Nezapominejte, Ze sit’, kterou brana vysil4,
NENI pfipojena k internetu.

Pokud se sit’ nezobrazi{ ihned, chvili pockejte, dokud iPad nedokonéi vyhledavan{ siti.

Prejdéte na hlavni obrazovku iPadu a klepnéte na ikonu @
Po zobrazeni vyzvy zvolte ,,Vyhledat aktualizace”. Na obrazovce uvidite, které aktualizace jsou k dis-

pozici, a spusti se stahovani.

Aplikace je spole¢nd pro vSechny modely stroje. Vyhleddvani poskytuje aktualizace pro vSechny
modely stroje, ke kterym kdy byl systém E-Control pfipojen. Béhem instalace brana detekuje vhodnou
aktualizaci pro dané zaftizeni.

Ptipojte iPad pies branu k mistn{ siti.
Po zobrazeni vyzvy zvolte ,,Instalovat aktualizace”.

x99

Po dokonceni instalace se zobrazi zprdva ,,Aktualizace prob¢hla dspésné”.

1.Apple a App Store jsou zapsané obchodni znacky spole¢nosti Apple Inc.
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4.9

4.10

Stazeni softwaru, ControlStation

Novy software muiZzete do ovladaci jednotky ControlStation stdhnout pres pocita¢ pfipojeny k Internetu.

Od spolec¢nosti Viderstad AB si miZete objednat specidlni kabel.

Postupujte takto:

1 Ptihlaste se k domovské strance spolecnosti Viderstad na adrese http://www.vaderstad.com.

2 Kliknéte na polozky ,,Aftermarket” a ,,Downloads‘ pro staZeni instalacniho programu pro aktualizaci
VCS na vasem pocitaci.

3 Ujistéte se, Ze je pocitac pripojen k Internetu. Spust'te novy program a postupujte podle pokyntl na
obrazovce. Vytvifeji a/nebo aktualizuji se soubory. Na ploSe pocitace se také vytvori zastupce insta-
la¢niho programu ,,VCS update”.

4 Kliknéte dvakrat na ikonu ,,VCS update” (Aktualizace VCS) a postupujte podle pokyntl.

Obnoveni tovarniho nastaveni, ControlStation

Obnoveni tovarniho nastaveni slouZi k ndvratu stroje k tovarnimu nastaveni.

Obnovite-li tovarni nastaveni, dojde k resetovani vSech zadanych parametrt, napf. typu stroje, elektricky
nastavitelného ddvkovani osiva a nastaveni funkce AutoPilot.

Pted obnovou tovarniho nastaveni si poznamenejte vSechny nastavené parametry.

Potom béhem spousteéni ovladaci jednotky ControlStation stisknéte nasledujici Ctyfi tlacitka. Viz ”Obrd-
zek 4.13”.

<
\
=

UEE TG &

\

Obrazek 4.13

Preprogramujte seci stroj pomoci jednotky ControlStation.
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5.1

5.1.1

Instalace
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Obrazek 5.1 Obrazek 5.2

Pneumatiky a zavazi

Traktor by mél byt vybaven velmi kvalitnimi pneumatikami, aby se sniZilo zhutiovani ptidy a zvysila taz-

P P4 N

nd sila. SnaZte se, aby celkova Sitka traktoru odpovidala Sifce seciho stroje. UdrZujte v pneumatikéch niz-
ky tlak a odstraiite vSechnu veskerou nadbytecnou zatéz, napt. protizdvazi na predku.

Pozadavky na vykon

Viz ”1.3 Technické iidaje” na strani 12.

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru
Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se 1iSi v zavislosti na zafizen{ seciho stroje.

A Ke zvedani a spousténi seciho stroje a provoz znamendkil je nutnd 1 nastavitelnd dvoj¢innd hydraulic-
ka spojka s vykonem 20-40 1/min pfi tlaku 200 bar.

B K provozu systému CrossBoard (pfislusenstvi) je nutné 1 dvoj¢innd hydraulick4 spojka s vykonem 10-
20 I/min pfi tlaku 200 bar.

C Pro davkovaci/pohonnou jednotku je nutna 1 dvoj¢inna spojka s nastavitelnym pritokem 10-30 I/min
a zpétnym prutokem. Volny zpétny pritok.

» Je-li stroj vybaven funkci AutoPilot (vztahuje se pouze na ControlStation), je nutnd dal$i dvoj¢innd
hydraulicka spojka s nastavitelnym pratokem, viz ”22 AutoPilot/AutoCheck, ControlStation (prislu-
Senstvi)” na strani 180.

Pozadavky na elektricky systém traktoru, ControlStation
1x elektricka zasuvka dle nasledujicich poZadavk:

Informace o provozu systému ControlStation najdete v sekci ”5.3 Instalace jednotky ControlStation do
traktoru” na strani 35.

Ovléadaci panel musi byt pfipojen k elektrické zdsuvce, kterd je opatfena pojistkou pro vykon 20 A, coz
brani v pouZiti zasuvky pro zapalovac cigaret.

Béhem normalniho provozu ma davkovaci systém spotiebu 10 - 20 A.
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5.2  Montaz jednotky E-Control do traktoru

L JH §@é

Obrazek 5.3 Obrazek 5.4

1 Provedte spravnou instalaci drzaku v kabing traktoru. Drzak by mél byt umistén tak, aby byl pfi jizde
doptedu v zorném poli. [jchyt pripevnéte tak, jak je zndzornéno na “Obrdzek 5.4”.

@ Nez zacnete v kabin€ traktoru cokoliv vrtat, zkontrolujte soucasnou skrytou elektroinstalaci.

2 Zapojte napajeci kabel drzédku (A) do 12 V zéasuvky traktoru.

5.2.1 Usazeni iPadu do drzaku

Obrazek 5.5
Pfipojte iPad k nabijecimu kabelu (B) a zatlacte jej ptimo do drzdku. Jemné¢ jej zatlacte na misto.

« Komunikace mezi iPadem a drzdkem probiha bezdratove. Pokud tlacitka na drzaku nefunguji, zkont-
rolujte, zda je v nabidce nastaveni iPadu aktivni ,,.Bluetooth”.
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5.2.2 Sparovani iPadu a drzaku
Aby iPad s drzdkem spolupracoval, je nutné je nejdiiv sparovat. Obvykle neni potieba nastaveni nijak
upravovat, protoZe iPad je s drzdkem sparovan jiZ pfi vyrobé. Pokud je iPad namontovén na jiny drzék,
nebo pokud doSlo k vyméné drzédku, je nutné provést nové sparovani.
Sparujte iPad a drzak
1 Zapnéte napdjeni drzdku.
2 Zkontrolujte, zda je funkce Bluetooth v pfistroji iPad povolena.
3 Ujistéte se, Ze iPad i drzak jsou v dosahu signdlu Bluetooth a spust’te na iPadu aplikaci E-Control.
Neni-li funkce Bluetooth v iPadu aktivovana, objevi se na obrazovce zprdva, Ze tak mate ucinit.
4 Stisknéte na drzdku libovolné tlacitko; pak bude pfipraven k pouZiti.
« Pfedtim, nez iPad sparujete s jinym drzdkem, je nutné ukoncit parovani s ptivodnim drZakem.
Ukoncete spdrovani iPadu a drzaku
Disconnected
Searching For Gateway
E-Keeper STK-00000061
£ -—
Obrazek 5.6
1 Spust'te iPad.
2 Zvolte nastaveni a vypnéte Wi-Fi.
3 Spustte aplikaci E-Control. Zobrazi se stranka, kterd se vds zepta, zda si pfejete zrusit sparovani iPadu
a drzéku.
4 Klepnéte na kifzek, viz ”Obrdzek 5.6”. Funkce Bluetooth bude deaktivovdna a iPad bude moci byt
sparovan s jinym drzdkem.
5 Zvolte nastaveni a znovu aktivujte Wi-Fi.
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5.3

> > B

Instalace jednotky ControlStation do traktoru
[ [

Obrazek 5.7 / Obrazek 5.8

1 Jednotku ControlStation fadné pfipevnéte v kabing traktoru. Jednotka ControlStation by méla byt
umisténa tak, aby byla pfi jizd€¢ doptfedu v zorném poli. Drzdk ptipevnéte v souladu s obrazkem.

Nez zacnete v kabiné traktoru cokoliv vrtat, zkontrolujte soucasnou skrytou elektroinstalaci.

2 Jednotku ControlStation pfipojte do elektrické zadsuvky na traktoru. Pokud zdsuvka neni k dispozici,
zapojeni musi byt provedeno pouZitim jiného kabelu. PouZivejte pokud moZno kabel o priméru 6
mm?. Pfipojte kabely: hnédy k plus (+) a modry k zemi (-).

Nezaménite poly!

Nepouzivejte zasuvku zapalovace, protoZe spotfeba proudu je az 20 A.

Presvédcte se, Ze neni propojovaci kabel k secimu zafizen{ skifpnut zadnim oknem traktoru. Kabel by se
tak mohl snadno poskodit. PouZijte ur¢eny konektorovy port nebo priichodku na kabel. Kabel v kabin¢
traktoru bezpecné€ zajistéte. Tim ochranite fidici skiin pted poskozenim v piipad¢, kdy pfed odpojenim
sectho stroje nerozpojite nezimérné propojovaci kabel.

Je dilezité provést bezpecné zapojeni, protoZe Spatny kontakt zptisobi poruchu.
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5.3.1 Montaz ovladaci rukojeti (pfislusenstvi)

Obrazek 5.9 Obrazek 5.10

Ovléadaci rukojet’ nasad’te v traktoru na ovladaci paku hydraulického rozvadéce pro fizeni zdvihani a
spousténi. Sejmeéte z ovladaci paky hydraulického rozvadéce kulovou hlavu a nasroubujte na ni ovladaci
rukojet. Rukojet’ ma n€kolik rtiznych zavitl, aby pasovala na co nejvétsi mnoZstvi pak. K dispozici jsou
zavity M12, M10 a M8. Nebude-li pfiloZend rukojet pasovat, jsou k dispozici i jiné. Viz ”Obrdzek 5.10”.
Propojte konektor ovladaci rukojeti a s jednotkou ControlStation.

U nékterych traktort se k ovladani hydraulickych spojek pouZivaji elektrické spinace. V takovém ptipade
je ovladaci vélec fizen prostfednictvim jednotky ControlStation.
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6 Pripojeniaodpojeni

6.1 Seci stroj bez mezikolového pudniho péchu

6.1.1 Pripojeni

Obrazek 6.1

1

Pfipojte seci stroj k zdvésnému zafizeni traktoru.

V piipadé potieby upravte délku teleskopické oje. Potieba kratké nebo dlouhé tazné oje zavisi na pne-
umatikdch traktoru a na zafizeni seciho stroje. Seci stroj je nejlépe uzptsoben na oj o vysce 45-60 cm.
Je-li vyska oje okolo 60 cm, Ize jeji teleskopickou ¢4st vytadhnout a otocit, takze do vySky 65 cm bude

prakticky rovnobézna se zemi. Optimdlni provoz pfedniho naradi vyzaduje co nejvodorovnéjsi polohu
oje.

2 Zvednéte a zajistéte opérnou nohu stroje.

» Zkontrolujte, zda pii ostrych zatackach nehrozi kolize zavésu podpérné nohy s pneumatikami traktoru.
V piipade, Ze takové riziko existuje, presuiite podpérnou nohu podél oje do vhodné&;jsi polohy.

3 RozloZte drzak hadice doptedu a spojte hydraulické hadice a elektrické kabely, viz také 6.3 Pripojeni
hydraulickych hadic a elektrickych kabelii” na strani 40.

4 Zkontrolujte, Ze hadice a kabely volné visi, a to i v ostrych zatdckach, viz také 76.5 Upmva drZdku
hadice a délky hadice” na strani 45.

Pravidelné kontrolujte opotiebeni zdv&sného zafizen{ traktoru a tazného oka na zatizeni, viz ”8.1 Kontrola

A tazného oka sectho stroje” na strani 52.
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Pfripojeni a odpojeni

6.1.2 Odpojeni

Obrazek 6.2

ﬂ Odpojeni a zaparkovani zatizeni se musi vZdy provadet na rovném a stabilnim povrchu.

1 Odtlakujte stroj tak, aby spocinul na kolech, kotoucich a podpérné noze. Pamatujte, Ze tlak podpérné
nohy na zem je znacny, zvlasté je-1i zasobnik osiva plny.

2 Odpoijte seci stroj od zdveésného zafizeni traktoru.

Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely. SloZte drzak hadic a zajistéte jej ve vzpiimené poloze.
6.2  Secistroj s mezikolovym ptdnim péchem

6.2.1 Pripojeni
3 2

l
Obrazek 6.3 Obrazek 6.4

1 Pripojte mezikolovy ptidni péch ke zdvihacim ramentm traktoru. Je nutné pouZit velké Sroubové Cepy
tfidy 3. Ve vyjimecnych ptipadech lze pro RD 300 pouZit tfidu 2.
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4

Obrazek 6.5
2 RozloZte drzak hadice doptedu a spojte hydraulické hadice a elektrické kabely, viz také 6.3 Pripojeni

hydraulickych hadic a elektrickych kabelii” na strani 40.

Zkontrolujte, Ze hadice a kabely volné visi, a to i v ostrych zatdckach, viz také 6.5 Uprava dridku
hadice a délky hadice” na strani 45.

Po ptipojeni mezikolového pidniho péchu je tfeba zdvihaci ramena traktoru zajistit pomoci bo¢nich
stabilizacnich opér.

Pokyny k fizen{ mezikolového péchu najdete v ¢asti ”20 Mezikolovy piidni péch (prisluSenstvi)” na
strani 173.

6.2.2 Odpojeni

Obrazek 6.6

S W N

Zaparkujte stroj na pevném povrchu.
Odtlakujte hydraulicky systém stroje.
Odpojte seci stroj od zdvihacich ramen traktoru.

Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely. SloZte drz4k hadic a zajistéte jej ve vzpiimené poloze.

15.09.2015 2
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6.3

= ©

6.3.1

Pfripojeni hydraulickych hadic a elektrickych kabelt

Obrazek 6.7

Béhem pfipojovani a odpojovani hydraulickych hadic musi byt traktor vZdy vypnuty, aby nedochdzelo k
poskozeni hydrauliky seciho stroje.

Automaticky pfipojujte hadice vzdy ke stejnym hydraulickym spojkdm na traktoru, aby ke stejné operaci
slouZzila vZdy stejnd ovlddaci paka hydraulického rozvadéce.

Peclive otfete spojky a vystupy dosucha. Vyvarujete se tak zbytecnym problémtim a opotiebeni hydrau-
lického systému.

Pripojeni hydraulickych hadic pro provoz stroje

1 Dvé hadice oznacené Zlutymi plastovymi krouzky slouzi ke zdvihéan{ sectho stroje a k obsluze zatizeni
System Disc, System Disc Aggressive a systému Agrilla.

2 Dv¢ hadice oznacené bilymi plastovymi krouzky slouzi k ovladani systému CrossBoard.

Hadice oznacené zelenymi plastovymi krouzky se pouZivaji pro funkci AutoPilot (vztahuje se pouze
na jednotku ControlStation).

Peclivé zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po dvojicich ke spravné hydraulické spojce na traktoru. Viz
(A) "Obrdzek 6.7 .
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6.3.2

Ptipojeni hydraulickych hadic kvuli hydraulické mu davkovani

1 Hadice oznacena Cervenym plastovym krouzkem (-) se ptipojuje vZdy k volnému zpétnému pritoku,
viz (B) ”Obrdzek 6.7”.

2 Hadice oznacend cervenym plastovym krouzkem (+) se pfipojuje k dvoj¢inné hydraulické spojce s
proménlivym priitokem.

Spotieba oleje hydraulického davkovani je pti béZném provozu cca. 15 I/min. Vyssi rychlosti ddvkovani

Vv,

osiva nebo vyss§i rychlosti vyZaduji vyssi pratok, ktery by vSak nemél presahnout 30 I/min. Neni dobré

nastavovat vyssi prutok oleje, neZ je nutné, nebot’ s tim jde ruku v ruce zbyte¢né vysoka spotieba tepla a
elektfiny.

V piipad¢ hydraulickych spojek je u vétsiny traktorti vhodné zvolit jako vychozi hodnotu 20% prutok ole-
je.

Varovani o nizkém pritoku oleje

Dojde-li u nékterého z motord ddvkovaciho systému k piilisSnému poklesu priitoku oleje, objevi se na ovla-
daci jednotce poplach. Zvyste pritok oleje a poplach potvrd'te. Pokud poplach i naddle trvd, zkontrolujte
pfipojeni a ddvkovaci systém.

Na ovladaci jednotce se objevi jeden ¢i vice nasledujicich poplachd. Jde totizZ o to, ve které jednotce dojde
k jejich spusténi; na uvedenych strankach se o jednotlivych poplaSich dozvite vice. ” 80 (22) Maximdlni
vykon ventilu osiva” na strani 208, ” 310 (38) Maximdlni vykon ventilu hnojiva” na strani 211 nebo ” 90
(39) Maximdlni vykon ventilu BioDrill” na strani 208.
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Pfripojeni a odpojeni

6.3.3 Pfripojeni ke konektoru ISOBUS na traktoru, ISOBUS/E-Control

Obrazek 6.8

1 Pripojte kabel z brany ke konektoru ISOBUS na traktoru. Pti tomto propojovéani bud’te velice opatrni.
Presvédcte se o spravné orientaci kolikd obou konektort. Zajistéte pfipojeni zajiStovaci svorkou (A).
Termindl detekuje, Ze je brana pripojena a automaticky importuje software.

2 Kabel md viset na drzdku pro hadice spoleéné s hydraulickymi hadicemi, viz 6.5 Uprava drdku hadi-
ce a délky hadice” na strani 45.

6.3.4 Pripojeni k traktoru bez konektoru ISOBUS/E-Control

ﬂ Cerveny kabel piipojte k 12 V ZA piipojeni hlavniho vypinaée / hlavniho relé. Viz ”Obrdzek 6.9”.

1 Ujistéte se, Ze je hlavni vypinac na traktoru vypnuty.

2 Pfipevnéte elektrickou zdsuvku na vhodné misto s kabelem smétujicim smérem dold, abyste zabranili
priniku vody do konektoru. Zasuvku doporucujeme umistit blizko hydraulické ptipojky na zadnf stra-
n¢ traktoru.

3 Kabel ved'te vhodnym zptisobem pies hlavni vypinac/spinac hlavniho relé. Kabel musi byt upevnén
tak, aby se nemohl skiipnout, uvolnit ¢i pfijit do kontaktu s horkymi souc¢dstmi na traktoru.

4 Cerny kabel piipojte k zapornému pélu.

Hlavni spina¢

traktoru Napajeni motoru vysevni jednotky

Traktor

traktoru l‘ﬁllll

Obrazek 6.9
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6.3.5 Pfipojeni kabell k jednotce ControlStation

oo

B

1 Sejmeéte ochranny kryt (A) z propojovaciho kabelu na secim stroji a kabel pfipojte k jednotce Control-
Station. Pii tomto propojovani bud’te velice opatrni. Zajistéte spravnou orientaci kolikti obou konek-
tortl. Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a pfitom je zajist'ujte Sroubovanim matice. Pfi
odpojeni stroje nasroubujte na propojovaci kabel ochranny kryt.

2 Elektrické kabely maji viset na drzdku pro hadice spole¢né s hydraulickymi hadicemi, viz ”6.5 Uprava
drZdku hadice a délky hadice” na strani 45.

6.3.6 Pripojeni osvétleni

% \W\
o
&T - \

—\

/

Obrazek 6.10

Vnéjsi konektor pro svétla seciho stroje je pfipojen ke standardnimu 7kolikovému konektoru piivésu na
traktoru.

vev s N

Aby bylo osvétleni spolehlivéjsi a mélo delsi Zivotnost, pouzivd se moderni technologie LED.
Nizka spotieba energie Zdrovek LED mtiZe znamenat, Ze systém traktoru pro sledovani osvétleni neni
schopen detekovat pripojeni osvétleni ke konektoru externiho ptfivésu. To znamend, Ze nedojde ke spus-

s N~z

téni Zadného poplachu, pokud osvétleni pfestane fungovat (napf. pii poSkozeni elektroinstalace).

s~z

Pted ptepravou po silnici zkontrolujte, zda jsou konektory osvétleni bezpecné na misté a zda sviti vSechna
@ svétla. Ovéite, Ze nemuZze dojit k zachyceni Zadnych kabeld.
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Pfripojeni a odpojeni

6.4

Pripojeni s E-Control

Obrazek 6.11

Viderstad E-Control je program pro ovladani vaseho stroje Viderstad pomoci iPadu. Aplikace pro ovla-
dén{ stroje je nainstalovana na iPadu doddvaném ke stroji, zatimco nezbytna nastaveni sitového ptipojeni
jsou predinstalovdna ve vyrobé¢.

1 Pfipojte branu ke konektoru ISOBUS na traktoru.
+ Bréina musi byt VZDY piipojena ke konektoru ISOBUS, aby bylo moZzné ji napéjet.

2 Spustte iPad v kabin¢ traktoru nebo v blizkosti brany. Pfipojen{ do sité brany probéhne automaticky.

Oteviete aplikaci E-Control klepnutim na symbol @

Otevieni aplikace mliZe trvat aZ dvé minuty.

w

4 Kdyz je stahovani dokonceno, objevi se hlavni obrazovka stroje.

Pfed zahijenim prace vZdy zkontrolujte, Ze je iPad pfipojen do spravné sité. Jakmile pfes branu probéhne
prvni aktivace mistni sité, dokaze pak iPad sit’ vyhledat automaticky, pokud budete v dosahu. Pokud jste
se jiz ptipojili k jiné siti, musite sit’ zvolit manudlné.

6.4.1 Pokud nedojde k automatickému nalezeni sité
Neni-li pfipojeni k siti provedeno automaticky, je nutné sitové ptipojeni aktivovat. K tomu muze dojit
napiiklad v pfipadé, Ze jste jiZ pripojeni k jiné siti nebo pouZivite iPad, ktery dosud nebyl k siti pfes branu
pfipojen (neznama sit’).
1 Spust'te iPad v kabin€ traktoru nebo v blizkosti brany.
2 Zvolte nastaveni a aktivujte Wi-Fil.
3 Mistni sit’ z brany se zobrazi ve vybéru sité. Ndzev sité je [typ stroje]-[vyrobni ¢islo brany], napt. RD-
VAD-123456.
» Pokud se sit’ nezobrazi ihned, chvili pockejte, dokud iPad nedokon¢i vyhleddvani siti. Nebude-li sit’
do nékolika minut nalezena, kontaktujte servisniho technika.
4 Klepnéte na ndzev sité a zadejte heslo sité, vvab[vyrobni ¢islo brany], napt. vvabVADO000125. Heslo
je 12345678.
Nézev sité se zobrazi v policku Wi-Fi a ikona zaskrtnuti znaci, Ze pfipojeni je aktivni.
6 Opust'te nastaven{ sit¢ stisknutim tla¢itka Home na iPadu.
1. Pokyny ohledné zvoleni sité¢ a aktivace Wi-Fi naleznete v uZivatelské pfiruc¢ce k iPadu nebo
kontaktujte stfedisko podpory spolecnosti Apple.
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6.5  Uprava drzaku hadice a délky hadice

Secf stroj je vybaven sklddacim drzdkem hadice.

Tento drzdk 1ze montovat do rliznych poloh podél oje a pro optimdlni funkci by mél montovat co nejblize
traktoru. Drzak hadice by m¢l byt ve vétsing piipadii také rozvinut na plnou délku. Zajistéte, aby podpérny
bod hadic byl co nejblize k taznému oku nebo oto¢nému bodu mezikolového ptiidniho péchu.

Upravte délku hadic v zavésné pasce pod plosinou a potom hadice uvnitf drzdku hadic bezpecné pripev-

néte.

A

\/_\‘f‘% ,‘k‘i .

8V
N

A

Obrazek 6.12

Kdyz jsou hydraulické hadice spojeny s traktorem, drzdk hadic musi byt sloZen smérem vpted. Vyberte
vhodné umisténi posunutim koliku, viz poloha A. Délky hadic je nutné uspotradat tak, aby hadice volné
visely, a to i v ostrych ohybech.
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Pfripojeni a odpojeni

Obrazek 6.13

+ KdyZ jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, drzdk hadic musi byt sloZen smérem vzad.
Uzamknéte drzak ve vzpiimené poloze pomoci koliku, viz B.

Hydraulické hadice mohou byt nyni zavéSené v drzdku bez toho, Ze by doslo k znecisténi rychlospojek
tazenim po zemi.

46 15.09.2015 2



RD 300-400S, RD 300-400C

7 Obecna nastaveni

7.1 Nastaveni vodorovné polohy

Max. 50 mm

Obrazek 7.1

Nastaveni vodorovné polohy sectho stroje se provadi na poli prostfednictvim tlacné tyce (B). Ma-li seci
stroj sit do spravné hloubky, musi byt rdm (A) dokonale rovnobézny se zemi. Vodorovné nastaveni zkon-
trolujete tak, Ze zjistite, zda ptedni seci radhcky seji do steJne hloubky Jako zadn{ radlicky.

\-ti

o> \J

Obréazek 7.2 - Obrazek 7.3

Nejprve pidu mirn€ upéchujte a pak seskrabujte tenoucké vrstvy, dokud neodkryjete osivo. Osivo by se
mélo objevit ve vSech fadcich soucasné. Jsou-li v hloubce seti velké rozdily, moZnd bude nutné provést
nastaveni vodorovné polohy. Po nastaveni zajistéte tlacnou ty¢ aretaénim krouzkem (C).
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Obecna nastaveni

7.2

7.21

Nizky zdvih
Informace o pouZziti nizkého zdvihu:

- Pro ISOBUS/E-Control, ”9.4 PouZiti a nastaveni na hlavni obrazovce” na strani 59.

- Pro jednotku ControlStation, ”11.2 Funkce” na strani 85.

Sefizeni
Vyska nizkého zdvihu se nastavuje posouvdnim magnetického spinace ve vlastnim drzaku nahoru nebo
dolt otdcenim kiidlového Sroubu (A). Po nastaveni je tfeba jej zajistit kiidlovou matkou (B).

Obrazek 7.4

Nastaveni musi byt pfesné! Vyska nizkého zdvihu nesmi byt ani piili§ nizk4, ani pfili§ vysoka.
Nastaveni piiliSné vysky povede ke zpozdéni zastaveni ddvkovani.

P1ilis vysoké nastaveni rovnéZ povede ke zpozdénému zveddni hydraulického zavlacovace.
Nastaveni pfili§ nizké vySky povede k tahdni predniho natfadi po zemi

Nastaveni velmi nizké vysky, zvlasté pti pouZiti funkce Control, miiZe v rdmci jednotky ControlStation
vést k nespravné funk¢nosti automatického postupu.

Se secim strojem v poloze nizkého zdvihu necouvejte. Pfi zpétném pohybu by totiZ mohlo dojit k posko-
zeni zavlaCovace.
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7.3  Uhel radaru

35°

Obrazek 7.5

Je nutné upravit thel nastaveni radaru. Radar musi svirat thel 35° + 1° s povrchem pidy. Radar ma opti-
malni dhel tehdy, pokud je povrch (A) rovnobézny s povrchem ptidy. Povolte Srouby a nastavte drZak v
podélném otvoru.

Nikdy se nedivejte do optiky spusténého radaru! Riziko poranéni oka!

Radar musi byt pfed provozem nakalibrovén. Viz také ”7.4 Kalibrace radaru” na strani 50 V piipadé vel-
ké neshody plochy nebo odectu rychlosti traktoru byste méli provést automatickou kalibraci radaru seciho
stroje.

Cistéte pravideln& optiku radaru!

Ujistéte se, Ze pracovni oblast radaru se bez rusivych piedmétd, jako jsou hadice nebo kabely.

= = =P
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Obecna nastaveni

7.4

7.4.1

7.4.2

Kalibrace radaru

Kalibrace radaru pro ISOBUS/E-Control

Calibration Settings

[7
- SO
1 e

E D

Distance 100m >

A—IEH — B

Obrazek 7.6 Obrazek 7.7
A Vynulyje a spusti méteni.

Dokonc¢i sekvenci kalibrace.

Ukaéze celkovy pocet impulzl radaru pfi jizdé.

Policko pro zadédni ujeté vzdélenosti pfi kalibraci.

m O N W

Ukaéze vysledek kalibrace jako pocet impulzi radaru na metr. (Vychozi nastaveni je 99 impulst.)

Kalibrace
1 Zm¢éite urcitou vzdalenost (alespont 100 m).
Stisknéte “A” ve vychozim bodé¢, ¢imZ7 spustite méfeni.

Stisknéte ,,B*, jakmile byla naméfend vzdalenost ujeta.

H W N

Stisknéte policko ”D” a zadejte ujetou vzdalenost v metrech. PoCet impulzli na ujety metr se automa-
ticky vypocitd a upravi v policku "E”.

5 Stisknéte tlac¢itko ”B” a ukoncCete méfeni.

Alternativné projed’te méfenou vzdélenost se strojem spusténym do seci polohy a zastavte stroj v konco-
vém bod¢ vzdalenosti. Zadejte ujetou vzdidlenost ”D” a opust’te nabidku kalibrace.

Kalibrace radaru s jednotkou ControlStation

Pro kalibraci radaru seciho stroje zméite specifickou vzdalenost (alespoii 100 m).
Stisknéte moZnost EEHE AUTO v nabidce obecného nastaveni na jednotce ControlStation.

Stisknéte moZnost ve vychozim bod¢ vzdalenosti, ¢imZ vynulujete pocitadlo impulst.
Vychozi nastaveni je 99 impulsi.

Projed’te vybranou vzdalenost se strojem spusténym do seci polohy. Impulsy se pocitaji na displeji.
Zastavte stroj v koncovém bod¢ vzdalenosti.

Zadejte projetou vzdalenost v metrech.

Jednotka ControlStation nyni vypocte pocet impulsii na ujety metr a automaticky nastavi pocet pulzti rada-
ru na ujety metr.
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Stisknutim tlacitka zvolte OK.
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Tazna ty¢/ram

8

8.1

8.1.1

Tazna ty¢/ram

Kontrola tazného oka seciho stroje

MAX. +2,5 mm

Obrazek 8.1

Jina tazna oka

A TaZné oko o priméru 50 mm (standardni).
B Tazné oko o priméru 40 mm.

C Kulovy zavés o praiméru 80 mm.
D

Kulové tazné oko o téchto primérech: 41 mm, 52,5 mm, 57 mm, 72,5 mm.

Dotahovani Sroubovych spojt

Sroubové spoje tazného oka (E) museji byt dotahovény v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment
277 Nm.

Limit opotiebeni

Zvetsi-li se prumér otvoru v tazném oku o 2,5 mm, dosdhl svého limitu opotiebeni a tazné oko musi byt
vyménéno.

Pro upevnéni nového tazného oka museji byt pouZity nové Srouby. Sroubové spoje (E) museji byt utazeny
momentem 277 Nm. Pouzijte momentovy klic.

Nikdy tazné oko nesvatujte, nebot’ by mohlo dojit k vyraznému sniZenfi jeho pevnosti!
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9  Ovladaci systém, ISOBUS/E-Control

9.1 Virtualni terminal (ISOBUS)

“ 1 Alarm

Obrazek 9.1 Hlavni obrazovka VT

Termindl automaticky importuje software z brany stroje. V zavislosti na termindlu dojde k okamzZitému

AQ

spusténi programu, zobrazi se ikona spusténi pro Viderstad E-Control YW nebo se zobrazi tlacitko ter-
mindlu pro zatizeni ptipojené pres ISOBUS. V ptipad¢ potieby spustte program klepnutim na spoustéci
ikonu nebo stisknutim tlacitko ISOBUS.

Vsechna dulezita data o funkcich stroje, poplasich, atd. jsou na displeji prezentovana srozumitelné a pre-
hledné.

« Ovladani se na riiznych termindlech muzZe lisit; nékteré jsou ovladany dotykovou obrazovkou, zatimco
jiné jsou ovladany oto¢nym ovladac¢em. V ndvodu jsme se rozhodli popsat ovladani dotykovou obra-
zovkou.

Vzhled podnabidek, napiiklad v podobé€ kldvesnice, se také mtize lisit. Prectéte si uZivatelskou piiruc-
ku k termin4lu, kde jsou uvedeny informace o pouZivani béZnych nabidek termindlu.
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Ovladaci systém, ISOBUS/E-Control

Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka se zobrazuje za jizdy. Jsou zde uvedeny vSechny informace, které jsou dulezité ke sle-
dovani, a lze zde také provadét vSechna nezbytnd nastaveni.

Displej pro ovladani a sledovéani.
Funkéni tlacitka pro nastaveni pfi seti.
Navigacni tlacitka, kterd slouzi k otevirani podnabidek pro obecné nastaveni, poplachy apod.

Symbol stroje

m O N ®© >

Hlavni/vedlejsi

Umisténi displeje a funk¢nich tlacitek se na riiznych termindlech miiZe liSit, ale symboly jsou vZdy
stejné.

» Pokud nejsou na hlavni obrazovce zobrazena vSechna funk¢ni tlacitka v jednom zobrazeni, mate k dis-

pozici tlacitko » , kterym lze pfepnout na dalsi funk¢ni tlacitka.

Stisknutim policka pro aplika¢ni davku osiva mlzZete snadno upravit aplikacni davku piimo na hlavn{
obrazovce.

Navigacni tlacitka
l Hlavni obrazovka. Toto tlacitko vas vZdy vrati na hlavni obrazovku.
X Obecnd nastaveni a kalibrace. Béhem jizdy nemusi byt v této nabidce provddéna Zidnd nastaveni.

[ | . e .
== Statistika. Zobraz{ statistick data o provozu stroje.

Alarms

Poplachy. Stiskem tlacitka ziskate piistup do nabidky poplachti. Nabidka poplachti ukazuje
podrobny popis povahy poplachu; Ize zde poplachy také potvrzovat. Cislice v tla¢itku ukazuje podet
poplacht, které nebyly potvrzeny.

Toto tlacitko se zobrazi pouze tehdy, kdyZ jsou aktivni néjaké poplachy.
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9.2 iPad (E-Control)

—(VADERSTAD)—

A Q172 ) 122 »f 200 232 2/4
170 300 17.0

0%  kgha 0% kg/ha

Dashboard Statistics

Obrazek 9.2 Hlavni obrazovka iPadu

&

Aplikaci Viderstad oteviete pomoci ikony pro ,,E-Control* mMZ. Terminal importuje software z brany
stroje a vSechna duleZitd data o funkcich stroje, poplasich atd. jsou na obrazovce prezentovana srozumi-
telné a prehledné.

Aplikace je na termindl dod4dvany se strojem nainstalovdna ve vyrobe¢.

« Vzhled a funkci podnabidek, naptiklad v podobé¢ kldvesnice a posuvnych list, ur¢uje termindl. Infor-
mace o ovladani naleznete v uZivatelské piirucce k terminélu.
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Ovladaci systém, ISOBUS/E-Control

Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka se zobrazuje za jizdy. Jsou zde uvedeny vSechny informace, které jsou dulezité ke sle-
dovani, a lze zde také provadét vSechna nezbytnd nastaveni.

A Displej pro ovladani a sledovéani.
Funkeéni tlacitka.
Navigacni tlacitka, kterd slouzi k otevirani podnabidek pro obecné nastaveni, poplachy apod.

Symbol stroje

m O N W

Hlavni/vedlejsi

Stisknutim polic¢ka pro aplika¢ni davku osiva mizete snadno upravit aplika¢ni davku piimo na hlavni
obrazovce.

Navigac¢ni tlacitka
@ Hlavni obrazovka. Toto tlac¢itko vés vzdy vréti na hlavni obrazovku.

Qﬁ Obecnd nastaveni a kalibrace. Béhem jizdy nemusi byt v té€to nabidce provddéna Zadné nastaveni.

|mall

Statistika. Zobraz{ statistickd data o provozu stroje.

Poplachy. Stiskem tlacitka ziskate piistup do nabidky poplacht. Nabidka poplachti ukazuje podrob-
ny popis povahy poplachu; 1ze zde poplachy také potvrzovat. Cislice v pravém hornim rohu ukazuje pocet
poplacht, které nebyly potvrzeny.

@ Informace. Timto tlac¢itkem se dostanete do elektronické verze ndvodu k obsluze stroje.

‘ Zpét. Tlacitko je na strankach alarmu.

V podnabidkach kliknéte na nazev predchozi nabidky (vlevo nahote) a vrat'te se do uvedené nabidky.
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9.2.1 Drzék tabletu iPad (E-keeper)

Jako dopln€k dotykové obrazovky je doddvan drzék iPadu. Drzdk poskytuje uzivateli pevné uchyceni a
fadu snadno dostupnych tlacitek k ovladani nejcastéji pouzivanych funkei pfi jizdé.

d

~ E -y
5~ A
e -
] , — B
F -
// —g

Obrazek 9.3

Funkce tlacitek

A

QA M m Qg N

Proménlivé nastavitelna aplikacni ddvka pro osivo:
Podrzte tlacitko "A” a pomoci tlacitek "E” a “H” si posunujte NAHORU/DOLU.

Vypindni poloviny stroje (RDA 600-800S):

Podrzte tlacitko ”A” alevou polovinu stroje vypnéte pomoci tlacitka ,,F”” a pravou pomoci tlacitka
"G

Proménlivé nastavitelna aplika¢ni davka pro hnojivo:

Restart po vypnuti poloviny stroje: Podrzte tla¢itko ”B” a levou stranu stroje zapnéte pomoci tlacitka
”F” a pravou pomoci tlac¢itka "G”.

Nabidka poplachi (je zobrazena, dokud drZite tlacitko).
Nabidka statistiky (je zobrazena, dokud drZite tla¢itko).
Zastaveni zdvihu (VYP./ZAP.).

Pouzivd se v kombinacis "A” nebo "B”.

Pfepnuti znamendku. Pfepind se manudlné nebo automaticky v zdvislosti na vybéru funkénim tlacit-

e
kem ._"ﬂ

Manuélni davkovani.
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9.3

9.3.1

Pouzivani dualnich terminalt

N

Hlavni Vedlejsi
Obrazek 9.4

K brané je moZzné soucasné ptipojit VT a iPad nebo nékolik iPadi.

Pokud je pfipojeno nékolik terminali najednou, jeden terminal je HLAVNI a viechny ostatni jsou VED-
LEJSi. Symbol na hlavni obrazovce ukazuje, ktery termindl je hlavni a ktery termindl je vedlejsi; viz
”Obrdzek 9.4 .

Hlavni je vzdy termindl, ktery je k brané pfipojen jako prvni. Na vedlej$Sim terminélu funguji pouze tla-
¢itka pro hlavni obrazovku, statistiku a poplachy.

Pfepinani mezi HLAVNIM a VEDLEJSIM

Relinquish Master Status

Requesting Master
Status

wish to relinquish mas

eeeeeeeee

No Yes

Obrazek 9.5

1 Na vedlej$im termindlu stisknéte n
Na obrazovce se objevi zprdva, kterd informuje, Ze do hlavniho termindlu byl vysldn poZadavek na pte-
vzeti kontroly.

2 Hlavni termindl ukazuje, Ze piijal poZadavek na uvolnéni kontroly.

Na hlavnim termindlu potvrd’te, Ze si piejete uvolnit kontrolu ve prospéch jiného terminalu (piiklad na
”Obrdzek 9.5” ukazuje poZadavek z VT na pfevzeti kontroly z iPadu).

S vedlej$im termindlem lze za vSech okolnosti sledovat parametry, napiiklad nabidku statistiky.
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9.4 Pouziti a nastaveni na hlavni obrazovce

9.4.1 Informace, které Ize ¢ist na hlavni obrazovce VT

Obrazek 9.6 VT

A

Aplikaéni davka osiva

Ukazuje mnozZstvi aplikovaného osiva na hektar. Davkovani 1ze vypinat a zapinat stisknutim symbolu
osiva. Zeleny symbol znamend, Ze je ddvkovani zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je ddvkovani vypnu-
té.

Proménlivé nastavitelna aplika¢ni davka

Stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva se objevi vyskakovaci okno pro proménlivou nastavitel-
nou aplikaéni davku.

Aplikaéni davka hnojiva
Ukazuje spotfebu hnojiva na hektar. Davkovani lze vypnout a zapnout stisknutim symbolu hnojiva.
Zeleny symbol znamend, Ze je ddvkovani zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je ddvkovani vypnuté.

AutoCheck

Zobrazuje aktudlni hloubku seti. Funkce AutoCheck umoZiuje kontrolu hloubky setf za jizdy.
Hloubka seti je zobrazena jako hodnota na stupnici od 0 do 40. Nizka hodnota udava mélké seti a
vysokd hodnota zase hluboké seti. Viz ”21.2 Vyichozi nastaveni funkce AutoCheck” na strani 177.

Pamatujte, Ze hodnota je pouze hodnotou na stupnici. NEODPOVIDA skutené hloubce seti v cm.
Vytvareni kolejovych Fadki

Prvni ¢islice ukazuje, ve které fazi cyklu vytvareni kolejovych fadki se nachdzite. Druh4 ¢islice uka-
zuje pocet cyklil vytvareni kolejovych fadki zvolenych v nabidce vytvareni kolejovych radku. Stisk-
nutim polic¢ka pro vytvafeni kolejovych mezifddki miZe program vytvéareni kolejovych meziradkt
pokrocit o jeden krok dopfedu. Kolejové mezitddky Ize naprogramovat v nabidce v§eobecného nasta-
veni (programovani).

Zeleny symbol znamend, Ze je vytvaieni kolejovych mezifadkl zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je
vytvéieni kolejovych mezifadki vypnuté. Cerveny symbol indikuje problém s vytvatenim kolejovych
mezifadka.
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F Prepnuti znamenaku
Ukazuje aktudlni polohu ramen znamendku. Stisknéte policko k pfepnuti znamendku.
&)
Znamendky se prepinaji manudln¢ nebo automaticky v zavislosti na vybéru funkénim tlac¢itkem \ﬂ .

G Pocitadlem plochy

Zvolte funkci stisknutim policka. Symbol a ukazuje osetou plochu od posledniho vynulovéani;

A
symbol a ukazuje pocet osetych ha/hodinu pfi aktudlni rychlosti.

H Jizdni rychlost
Udava aktudln{ jizdni rychlost

I Rychlost davkovani osiva pro BioDrill (pFisluSenstvi)
Ukazuje spotfebu osiva na hektar zatizeni BioDrill. Ddvkovéni lze vypnout a zapnout stisknutim sym-
bolu BioDirill. Zeleny symbol znamen4, Ze je divkovéani zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je ddvkovani
vypnuté.
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9.4.2 Informace, které Ize ¢ist na hlavni obrazovce tabletu iPad

G
|
=

Obrazek 9.7 iPad

A

Aplika¢ni davka osiva

Ukazuje mnozZstvi aplikovaného osiva na hektar. Davkovéni Ize vypinat a zapinat stisknutim symbolu
osiva. Zeleny symbol znamend, Ze je ddvkovéni zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je divkovani vypnu-
té.

Proménlivé nastavitelna aplikaéni davka

Stisknutim policka pro aplika¢ni ddvku osiva se objevi vyskakovaci okno pro proménlivou nastavitel-
nou aplikaéni davku.

Aplikaéni davka hnojiva
Ukazuje spotfebu hnojiva na hektar. Davkovani Ize vypnout a zapnout stisknutim symbolu hnojiva.
Zeleny symbol znamen4, Ze je ddvkovani zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je ddvkovani vypnuté.

AutoCheck

Zobrazuje aktudlni hloubku seti. Funkce AutoCheck umoZiuje kontrolu hloubky seti za jizdy.
Hloubka seti je zobrazena jako hodnota na stupnici od 0 do 40. Nizkd hodnota udava mélké seti a
vysokd hodnota zase hluboké seti. Viz ”21.2 Vychozi nastaveni funkce AutoCheck” na strani 177.

Pamatuijte, 7e hodnota je pouze hodnotou na stupnici. NEODPOVIDA skuteéné hloubce seti v cm.

Vytvareni kolejovych Fadki

Prvni ¢&islice ukazuje, ve které fazi cyklu vytvareni kolejovych fadki se nachdzite. Druha ¢islice uka-
zuje pocet cykli vytvareni kolejovych fadki zvolenych v nabidce vytvareni kolejovych tadku. Stisk-
nutim poli¢ka pro vytvafeni kolejovych mezifadki miZe program vytvareni kolejovych mezitadki
pokrocit o jeden krok dopfedu. Kolejové mezifddky 1ze naprogramovat v nabidce v§eobecného nasta-
veni (programovani).

Zeleny symbol znamen4, Ze je vytvafeni kolejovych mezifddki zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je
vytvaieni kolejovych mezitadki vypnuté. Cerveny symbol indikuje problém s vytvatenim kolejovych
mezitadka.
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F Prepnuti znamenaku
Ukazuje aktudlni polohu ramen znamendku. Stisknéte policko k pfepnuti znamendku. Znamenaky se
K
prepinaji manudln€ nebo automaticky v zdvislosti na vybéru funkénim tlacitkem -_ﬂ .

G Pocitadlem plochy

Zvolte funkci stisknutim policka. Symbol a ukazuje osetou plochu od posledniho vynulovéani;

A
symbol a ukazuje pocet osetych ha/hodinu pfi aktudlni rychlosti.

H Jizdni rychlost
Udava aktudln{ jizdni rychlost

I Rychlost ddvkovén{ osiva pro BioDrill (pfisluSenstvi)
Ukazuje spotfebu osiva na hektar zatizeni BioDrill. Ddvkovéni 1ze vypnout a zapnout stisknutim sym-
bolu BioDirill. Zeleny symbol znamen4, Ze je divkovéani zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je ddvkovani
vypnuté.
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9.4.3 Nastaveni a kontroly pfi jizdé pomoci ivodni obrazovky VT

Nastaventi, kterd lze provadét pfimo na hlavni obrazovce béhem jizdy. Pokud si pfejete zménit nastavent,
stisknéte tlacitko funkce, u které si prejete zménu provést.

Obrazek 9.8 VT

A Manualni davkovani
Kdy?z tlacitko podrZzite stisknuté a zobrazi se zeleny symbol, bude ddvkovani probihat, aniz by se stroj
pohyboval dopiedu. PouZziv4 se napiiklad pfi spusténi v rohu, nebo béhem kontrol davkovani. Pred-
volba jizdn{ rychlosti, pro kterou bude nastaveno ddvkovani, se realizuje v nabidce obecného nastave-
ni. Viz 9.5 Obecné nastaveni” na strani 70

B Prepnuti znamenaku
Pii normalni jizdé se pouZiva automatické prepindni znamendkd. To znamend, Ze se znamendky pie-
pinaji po dokonceni kazdé brazdy.

— —

Stisknéte kﬂ a zvolte automatické nebo manudlni pfepinani znamendkt. Symbol .\“mﬁ
udadvd aktivni znamenak.
K
\c zeleny symbol = automatické prepinani znamendkd. Znamendk se automaticky prepind pii

I
zdvihnuti a sniZenf stroje. Stisknutim ’\'IIIIIII‘G 1ze znamen4k posunout o jeden krok.

~ T—
bily symbol = manuélni pfepindni znamendkil. Zvolte znamendk stisknutim .K
dispozici jsou nésledujici moznosti: Oba znamendky dovnitf - levy ven - pravy ven - oba ven.

Ii‘ Kdyz je stroj zdviZeny, jsou znamendky vzdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na hlavni obra-
zovce.
Je tomu tak i v pfipadé, kdy je termindl vypnuty.

C Omezeni zdvihu
Funkci omezeni zdvihu pouZzijte, pokud je tieba zatdhnout znamendky bez zdvizeni stroje z brazdy,
napf. pfi mijeni stozaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko, aby se kontrolka rozsvitila zelené a kazdych 5
sekund se rozeznél vystrazny signdl. Zvednéte znamendk pomoci hydraulické paky. Pfi minuti pfe-
kazky stisknéte tlacitko znovu a pepnéte zpatky na nizky nebo vysoky zdvih. Software si pamatuje
funkci, kterd byla zapnuta pfed aktivaci omezeni zdvihu. Po 30 sekundach se nastaveni automaticky
vrati na nizky nebo vysoky zdvih.
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D Nizky zdvih
Pii seti pouZijte nizky zdvih. Tim zamezite ptiliSnému zdvihu stroje a umoZnite spravnou ¢innost

zavlaCovace na souvrati. Tlac¢itkem * E Ize ptepinat mezi nizkym a vysokym zdvihem. Zeleny sym-
bol udava, Ze nizky zdvih je zapnuty. Stroj nesmi v poloze nizkého zdvihu nikdy couvat!
Je-li potfeba stroj zdvihnout, naptiklad kdyz je v brazdé prekazka, nebo kdyz je tfeba stroj otocit a

7 X

naplnit zasobnik osiva, nezapomeiite nejprve stisknutim tlagitka X" # vypnout funkci automatického

postupu. Pak stiskem tlacitka * E prepnéte na vysoky zdvih. Nyni 1ze stroj zdvihnout do maximaln{
vysky. KdyZz uvédite stroj do stejné polohy, ve které byl pted preruSenim préce, zapnéte stiskem tlacit-
7 X

ka N7« piepinani automatického postupu vytvafeni kolejovych mezifadkl a znamendkd a stiskem

tlaéitka + [

E Pouziti elektricky ovladaného solenoidového ventilu pro ovladaci valec
Stisknéte tlacitko, aby se zobrazil zeleny symbol. Po zapnuti funkce 1ze ovlddaci vdlec obsluhovat
ovladaci pakou hydraulického rozvadéce traktoru. Funkce ziistane v ¢innosti po dobu 30 sekund nebo
do dalstho stisknutf tladitka a zobrazeni bilého symbolu. Viz také ”13.3.4 Nastaveni hloubky seti” na
strani 105.

vrat'te stroj do polohy nizkého zdvihu.

F Hydraulicky zavlatova¢ (prisluSenstvi)

o
| |
Tlak ze zavlacovace nastavte pro seci polohu a polohu nizkého zdvihu zvlast. Stiskem tlacitka
otevfete nabidku pro hydraulicky zavlacova¢. Bude-li nutné zménit tlak zavlacovace v seci poloze,

1
Sy . L U . Sy
stisknéte symbol S Byde-li nutné zménit tlak zavlaGovade v poloze nizkého zdvihu, stisknéte

symbol . . Stisknut{ slouZi ke zvySeni tlaku a zase ke sniZeni. Viz také ”14.2 Hyd-

22

raulicky zavlacovac” na strani 146.

Ii' Chcete-li, aby mél stroj pfi jizd€ zdvihnuty zavlaCovac, hodnota pro seti a hodnota pro souvrat museji byt
nastaveny na 0.
KdyzZ je hodnota vy3si neZ 10, tlak zavlacovace bude vyssi nez jeho samotnd hmotnost. ZvySeni hodnoty

s

také zvysi tlak.

G Automaticky postup
Normalnim nastavenim je automaticky postup prepindni znamendkl a programu vytvateni kolejovych
mezifddkl. Na tlacitku je bily symbol. To znamend, Ze se brazdy v cyklu vytvareni kolejovych radkt
posunuji a znamendky se po dokonceni kazdé brazdy ptepinaji. KdyZ je automaticky postup zastaveny
(zeleny symbol), stroj 1ze zvednout v brazdé bez pokracovani programu vytvaieni kolejovych radkia
nebo zmény znamendku.
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9.4.4 Nastaveni a kontroly na ivodni obrazovce tabletu iPad béhem jizdy

Obrazek 9.9 iPad

A Manualni davkovani
Kdy?z tlacitko podrZzite stisknuté a zobrazi se zeleny symbol, bude ddvkovani probihat, aniz by se stroj
pohyboval doptedu. PouZiva se napiiklad pii spusténi v rohu, nebo béhem kontrol ddvkovani. Pied-
volba jizdni rychlosti, pro kterou bude nastaveno davkovani, se realizuje v nabidce obecného nastave-
ni. Viz 79.5 Obecné nastaveni” na strani 70

B Prepnuti znamenaku
Pii normaln{ jizdé se pouZivd automatické prepindni znamendkd. To znamend, Ze se znamendky pie-
pinaji po dokonceni kazdé brazdy.

&) —

Stisknéte gﬂ a zvolte automatické nebo manudlni pfepinani znamendkt. Symbol ‘\““"rht
udava aktivni znamenak.
o
”‘G zeleny symbol = automatické prepinani znamendkd. Znamendk se automaticky prepind pii

]
zdvihnuti a sniZenf stroje. Stisknutim "\'I'IIIII'I"G Ize znamen4dk posunout o jeden krok.

~ T
bily symbol = manuélni pfepindni znamendki. Zvolte znamendk stisknutim .K
dispozici jsou nésledujici moznosti: Oba znamendky dovnitf - levy ven - pravy ven - oba ven.

II‘ Kdyz je stroj zdviZeny, jsou znamendky vzdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na hlavni obra-
zovce. Je tomu tak i v pfipad¢, kdy je termindl vypnuty.

C Omezeni zdvihu
Funkci omezeni zdvihu pouZijte, pokud je tfeba zatdhnout znamendaky bez zdviZeni stroje z brazdy,
napf. pfi mijeni stoZdru nebo jamy. Stisknéte tlacitko, aby se kontrolka rozsvitila zelen€ a kazdych 5
sekund se rozeznél vystrazny signdl. Zvednéte znamendk pomoci hydraulické paky. Pfi minuti pfe-
kazky stisknéte tlacitko znovu a prepnéte zpdtky na nizky nebo vysoky zdvih. Software si pamatuje
funkci, kterd byla zapnuta pfed aktivaci omezeni zdvihu. Po 30 sekundédch se nastaveni automaticky
vréti na nizky nebo vysoky zdvih.
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D Nizky zdvih
Pii seti pouZijte nizky zdvih. Tim zamezite ptiliSnému zdvihu stroje a umoZnite spravnou ¢innost

zavlaCovace na souvrati. Tlac¢itkem * E Ize ptepinat mezi nizkym a vysokym zdvihem. Zeleny sym-
bol udava, Ze nizky zdvih je zapnuty. Stroj nesmi v poloze nizkého zdvihu nikdy couvat!
Je-li potfeba stroj zdvihnout, naptiklad kdyz je v brazdé prekazka, nebo kdyz je tfeba stroj otocit a

7 X

naplnit zasobnik osiva, nezapomeiite nejprve stisknutim tlagitka X" # vypnout funkci automatického

postupu. Pak stiskem tlacitka * E prepnéte na vysoky zdvih. Nyni 1ze stroj zdvihnout do maximaln{
vysky. KdyZz uvédite stroj do stejné polohy, ve které byl pted preruSenim préce, zapnéte stiskem tlacit-
7 X

ka N7« piepinani automatického postupu vytvafeni kolejovych mezifadkl a znamendkd a stiskem

tlaéitka + [

E Pouziti elektricky ovladaného solenoidového ventilu pro ovladaci valec
Stisknéte tlacitko, aby se zobrazil zeleny symbol. Po zapnuti funkce 1ze ovlddaci vdlec obsluhovat
ovladaci pakou hydraulického rozvadéce traktoru. Funkce ziistane v ¢innosti po dobu 30 sekund nebo
do dalstho stisknutf tladitka a zobrazeni bilého symbolu. Viz také ”13.3.4 Nastaveni hloubky seti” na
strani 105.

vrat'te stroj do polohy nizkého zdvihu.

F Hydraulicky zavlatova¢ (prisluSenstvi)

o
| |
Tlak ze zavlacovace nastavte pro seci polohu a polohu nizkého zdvihu zvlast. Stiskem tlacitka
otevfete nabidku pro hydraulicky zavlacova¢. Bude-li nutné zménit tlak zavlacovace v seci poloze,

1
Sy . L U . Sy
stisknéte symbol S Byde-li nutné zménit tlak zavlaGovade v poloze nizkého zdvihu, stisknéte

symbol . . Stisknut{ slouZi ke zvySeni tlaku a zase ke sniZeni. Viz také ”14.2 Hyd-

22

raulicky zavlacovac” na strani 146.

Ii' Chcete-li, aby mél stroj pfi jizd€ zdvihnuty zavlaCovac, hodnota pro seti a hodnota pro souvrat museji byt
nastaveny na 0.
KdyzZ je hodnota vy3si neZ 10, tlak zavlacovace bude vyssi nez jeho samotnd hmotnost. ZvySeni hodnoty

s

také zvysi tlak.

G Automaticky postup
Normalnim nastavenim je automaticky postup prepindni znamendkl a programu vytvateni kolejovych
mezifddkl. Na tlacitku je bily symbol. To znamend, Ze se brazdy v cyklu vytvareni kolejovych radkt
posunuji a znamendky se po dokonceni kazdé brazdy ptepinaji. KdyZ je automaticky postup zastaveny
(zeleny symbol), stroj 1ze zvednout v brazdé bez pokracovani programu vytvaieni kolejovych radkia
nebo zmény znamendku.
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9.4.5

Nastavitelna aplika¢ni davka

Chcete-li nastavit aplika¢ni ddvku, oteviete si vyskakovaci okno na hlavni obrazovce a zvolte procentu-
alni zménu v mnozstvi ddvkovaného osiva, hnojiva nebo osiva ze zafizeni BioDrill (pfiklad na obrdzku
znazorhuje nastaveni mnoZstvi doru¢ovaného osiva). Procentudlni zména je zaznamendana v nabidce kali-

brace.

Obrazek 9.10
Oteviete vyskakovaci okno stisknutim policka pro aplikac¢ni davku osiva.

Zavrete okno stisknutim stejného tlacitka, kterym jste jej otevieli.

+ zvysuje aplikacni ddvku v souladu s vybérem v kalibraci.

snizuje aplika¢ni davku v souladu s vybérem v kalibraci.

0%

resetuje na nulu.

iPad

Adjust Seed Rate

I Reset I Done l

Obrazek 9.11
Oteviete vyskakovaci okno stisknutim policka pro aplikac¢ni davku osiva.

Sefizeni ovladani na pozadovanou zménu. 0 % znamena beze zmény.
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9.4.6

Statistika

Ptejdéte do nabidky statistiky stisknutim tlacitka u .

Q

a Daily

6.86 ha

Daily

6.86 ha

A RS Oa Seasonal

6.9 ha

Seasonal

g.06 ha

Za Total

D ————————— Fkun Time

BE Hours

Average Speed

8.8 kn/h ’7 E

Obrazek 9.12 VT

Nabidka statistiky zobrazuje statistiku pro aktudlni operaci seti, pro aktudlni ro¢ni obdobf a pro celkovou

VN s

dobu Zivotnosti seciho stroje. Cas se méif pouze tehdy, kdyZ je davkovéni aktivni. Je moZné vynulovat
statistiky z aktudlniho setf a z aktudlniho ro¢niho obdobi, a to stisknutim policka, kde se tyto vysledky

zobrazuji.

» Statistiku pro celkovou dobu Zivotnosti nelze vynulovat!

A Casovy interval:

a soucasnd operace seti

Oa sezéna
28 celkem.

Osetd plocha.

Ujety cas.

m O N @

Primérna rychlost.

Hodnota ukazuje pocet hektart, které stroj oseje za hodinu pfi rychlosti, kterou se pravé pohybuje.
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Obrazek 9.13 iPad

Nabidka statistiky zobrazuje statistiku pro aktudlni operaci seti, pro aktudlni ro¢ni obdobfi a pro celkovou

VN s

dobu Zivotnosti seciho stroje. Cas se méif pouze tehdy, kdy?Z je davkovéni aktivni. Je moZné vynulovat
statistiky z aktudlniho setf a z aktudlniho ro¢niho obdobi, a to stisknutim policka, kde se tyto vysledky
zobrazuji.

+ Statistiku pro celkovou dobu Zivotnosti nelze vynulovat!

A Casovy interval:

a soucasnd operace seti

Oa )
s€zona

Za celkem.

Osetd plocha.
Hodnota ukazuje pocet hektart, které stroj oseje za hodinu pfi rychlosti, kterou se pravé pohybuje.

Ujety cas.

m O N @

Primérna rychlost.
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9.5  Obecné nastaveni
Secf stroj je vZdy pfednastaven ve vyrobé se spravnym typem stroje, zabérem atd. Pfi vymén¢ jednotky
brany s paméti stroje je nutné provést nové zakladni nastaveni.
V této nabidce lze také urcitd nastaveni ménit, napf. prodlevy poplachu, vytvareni kolejovych meziradkt
atd.
9.5.1 Nabidka VT
« Pfi kazdodennim pouZiti nemuseji byt v této nabidce zaddvana Zadnd nastaveni.
F G B K
.
D—‘ Machine Type RD408C b 1} .
E— Machine Width 4.8 m Serial Mumber ]
A
I —1 Firmware 1.8.1.383 Unit System Metric
%R
J — Preemergence Marker | oH | BioDrill | on | ﬁ ﬁ
LJ
L— AutoCheck - 'I/
H— Manual Feed Speed 7.8
N—‘ Tramline Mede Standard Following Harrow Hydrauli ‘
P— BioDrill Tramline Kl Fertilizer Tramline Ho —‘
o M
Obrazek 9.14 VT
Stisknéte tlacitko % na hlavni obrazovce. Zméiite nastaveni stisknutim poli¢ka na obrazovce, které
chcete zménit. Proved’te zménu zvolenim hodnoty nebo zadanim hodnoty pomoci klavesnice ve vyskako-
vacim okn¢; mezi jednotlivymi nastavenimi svtij vybér potvrd'te. Cheete-li piejit na dal$i obecné nastave-
ni, pouZijte navigacni tlacitka.
Nabidka VT
A Navigacni tlacitka, kterd vedou do podnabidek.
'@ (VT) 713.8 Kalibrace ddvkovacich jednotek prostiednictvim ISOBUS/E-Control” na strani
133.
@ »9.5.3 Urovné poplachii” na strani 74.
A4
2 R 79.54 Wevdreni kolejovych mezirddkii” na strani 75.
[ ]
” . .
/ ”7.4.1 Kalibrace radaru pro ISOBUS/E-Control” na strani 50.
B Me¢rna jednotka, zvolte metrickou nebo anglosaskou.
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C Nepouziva se

D Zadejte typ stroje (viz Stitek).

E Zadejte sitku stroje (viz Stitek).

F Je mozné zadat uZivatelské informace, napiiklad jméno.

G Sem zaznamenejte vyrobni ¢islo stroje.

H Uzplsobi manuélni rychlost ddvkovani zamyslené rychlosti jizdy. Pokud je predpoklddand rychlost
jizdy napt. 7 km/h, musi byt pro manudlni ddvkovéni zvolena rychlost 7 km/h.

I Verze softwaru brany.

J Preemergentni znamendk (piislusenstvi). EEEhamend, Ze je nainstalovan preemergentni zna-
menak.

K Zasobnik BioDrill pro semena malé velikosti (pfislusenstvi). EEEnamend, e je nainstalovan
BioDrill.

L AutoCheck (ptisluSenstvi). EEEhamend, Ze je osazen BioDrill.

M Vyberte typ osazeného zavlacovace. Mechanicky nebo hydraulicky (pfisluSenstvi).

N Aktivujte menu pro vytvateni kolejovych fadka. ,,Standardni” znamend, Ze je aktivovano menu pro

2 A
vytvéfeni kolejovych fadkid. V nabidce obecného nastaveni se rozsviti navigacni tlacitko 2 2 a
, e , A2R1/2 iy
nastaveni pro vytvareni kolejovych fadkd. Na hlavni obrazovce 2 2 se rozsviti symbol.

O Nakonfigurujte spojku na vytvareni kolejovych fadkii pro hnojivo (pouze pro stroje RD 300C a
RD400C). Nastaveni je bézn¢ pfedprogramovano pii vyrob¢, ale mize byt nutné pieprogramovant,
napftiklad pokud dojde k zapojeni zafizeni BioDrill az poté.

- U stroji bez zafizeni BioDrill se spojky na vytvéieni kolejovych fadkt pro hnojivo ptipojuji k WS1.
Zvolte ,,Off” (Vyp.) nebo ,,Wsl1”.

- U stroji se zafizenim BioDrill se spojky na vytvareni kolejovych fadkt pro hnojivo ptipojuji k WS2.
Zvolte ,,Ws2”.

P Vytviteni kolejovych fadki pro BioDrill (ptislusenstvi). EEEE/amend, Ze jsou osazeny spojky na
vyvéfteni kolejovych tadkl pro BioDrill.

« Ve zvlastnich ptipadech dvou systémil na vytvareni kolejovych fadkid (pouze RD 400) je nutné zvolit
EEEM . picstoze zaiizeni BioDrill neni osazeno, viz ”13.5.4 Vytvdreni kolejovych iddkii, systém vytvd-
Feni dvojitych kolejovych rddki, RD 400" na strani 116.
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9.5.2 Nabidka iPad

« Pfi kazdodennim pouZiti nemuseji byt v této nabidce zaddvana Zadnd nastaveni.

VVAB E-control General Settings

Calibration B
Serial Number 0>
ﬂ Seed
Gateway Version 1.0.2.1007 C
A—— | B3 Fertilizer
Manual start-up 15.0 km/h > D
(@) sioorin
Following Harrow Type Hydraulic > E
7 Radar
Clutch Type Manual > F
Settings
Preemergence Marker G
#o | General
BioDrill H
L& Task Control
AutoCheck I
‘3] Tramline
Task Control J
Alarm
Tramline Mode Standard > K
Workstation /O
Werhotaon Fertilizer Tramline Lock Ws2 > L
BioDrill Tramline M
@ Workstation 2
Obrézek 9.15
A Navigacni tlacitka, kterd vedou do podnabidek. Viz:
7
we Osivo,viz ”13.8 Kalibrace ddvkovacich jednotek prostrednictvim ISOBUS/E-Control” na stra-
ni 133.
(]

A Hnojivo
@ BioDrill

[}
»
// Radar”7.4.1 Kalibrace radaru pro ISOBUS/E-Control” na strani 50.

B Sem zaznamenejte vyrobni ¢islo stroje.
Verze softwaru brany
D Manuélni spusténi (km/h) Uzpiisobi manudlni rychlost divkovani zamyslené rychlosti jizdy.

Pokud je pfedpoklddand rychlost jizdy napt. 7 km/h, musi byt pro manudlni ddvkovéani zvolena
rychlost 7 km/h.

E Typ zavlacovace "14 Pridavné ndradi” na strani 144

F Zapnuti poloviny stroje (ru¢ni nebo elektrické)
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M

Preemergentni znamendk (pfislusenstvi). @I /2 mend, Ze je nainstalovén preemergentni zna-
mendk. ”18.3 Serizeni preemergentniho znamendku kolejovych rddki (prislusenstvi)” na strani 164

Zasobnik pro semena malé velikosti BioDrill (pfislusenstvi). S namend, 7e je nainstalovan
BioDrill. ”23 BioDrill (prislusenstvi)” na strani 190

AutoCheck (ptislusenstvi). [EHMznamend, 7e je osazen BioDrill. ”21 AutoCheck” na strani 176

Zapnuti/vypnuti ovladani Sekci Pfesune vds do podnabidky, kdy je vybran produkt/systém Section
Control nebo Variabilni ddvka
Aktivujte menu pro vytvareni kolejovych fadki. ,,Standardni” znamen4, Ze je aktivovdno menu pro
AR
vytvafeni kolejovych fadki. V nabidce obecného nastaveni se rozsviti naviga¢ni tlacitko A Na
AR
Y 21/2

nastaveni pro vytvaieni kolejovych fadkd. Na hlavni obrazovce A se rozsviti symbol.

Zamek kolejovych radkt hnojiva strana 71

Vytvateni kolejovych tadkt pro BioDrill (pfislusenstvi). EEE hamend, Ze jsou osazeny spojky na
vyvateni kolejovych tadkut pro BioDrill.

Ve zvlastnich piipadech dvou systémi na vytvéieni kolejovych fadka (pouze RD 400) je nutné zvolit

@EEEM . icstoze zatizeni BioDrill neni osazeno, viz ”13.5.4 Vytvdreni kolejovych Fddkii, systém vytvdreni
dvojitych kolejovych rddkii, RD 400" na strani 116.

15.09.2015 2
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9.5.3 @ Urovné poplachti

L\!rJﬁ.larm Settings

A—J’Harm Delay 5.8 s
B——|Hepper level alarm Fertilizer -‘
(C——|Hopper level alarm BioDrill -‘

Obrazek 9.16 VT

Alarm Settings

A— Alarm Delay 50s ?

Hopper Level Alarm
B—— Fertilizer

C— BioDrill

Obrazek 9.17 iPad

A Prodleva hlaseni poplachu
Vyberte dobu prodlevy v sekundédch, kterd uplyne mezi pfijetim signdlu alarmu a vizuilnim/akustic-
kym poplachem. Poplachy mohou pochazet bud’ ze senzort rotace, nebo ze senzort hladiny v zdsob-
niku osiva. Poplach by m¢l mit mensi prodlevu, aby nedochdzelo k hlaSeni poplachu pii nizkych
rychlostech. Presto by vSak doba zdrZeni méla byt co nejkratsi, aby umoZiovala zjiSténi nahlych krat-
kych preruseni. Vychozi nastaveni: 5,0 sekundy.
Zménu proved'te stisknutim policka ”A” a ve vyskakovacim okné nastavte novou prodlevu poplachu.

B Poplach tykajici se hladiny v zasobniku pro hnojivo
Vystrazny poplach pro hnojivo pfi nizké hladin€ v zasobniku osiva. EEE /namend, e je osazen
senzor hladiny.

C Poplach tykajici se hladiny v za¥izeni BioDrill

Vystrazny poplach pro BioDrill pfi nizké hladin€ v zdsobniku osiva. EEEE 7namend, e je osazen
senzor hladiny.
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'\ '\
VAR,
\ \ v Vs . ’ ev 7 o
9.5.4 A A Vytvareni kolejovych meziradkui

oo " .
A A . . . Tramline Settings
A2 Tramline settings

A Mode Automatic >
A— Mode Automatic ‘ B Count 4
B Count 4 ‘
Obréazek 9.18 VT Obréazek 9.19 iPad

V nabidce vytvafeni kolejovych mezifadkd vyberte cyklus, ve kterém si piejete vytvaret kolejové

2 R1/2 , | o
mezifddky. Symbol AR na hlavni obrazovce ukazuje cyklus vytvédreni kolejovych meziradku.
Prvni ¢islice ukazuje, ve které fazi se nachdzite. Druha ¢islice ukazuje pocet cykld vytvafeni kolejovych
fadkd zvolenych v programu vytvéieni kolejovych fadka.

K vytvoteni fadka dojde, pokud se hodnota nastaveného programu rovna soucasné jizd¢ a symbol
zezelena. Je také moZné navrhnout program vytvafeni kolejovych mezifadka, ve kterém je kazdy zna-
mendk cyklu vytvareni kolejovych mezitadkt naprogramovan individualng.

« Detailni popis toho, jak vytvéfet kolejové mezitfddky, jak ménit $itku fadku, i toho, jak probiha odsta-
veni stroje, najdete v sekci ”13.5 Preprava osiva” na strani 111.

A Pro béZné vytvafeni kolejovych mezifddkll s obéma stopami kol v cyklu zvolte ,,Automaticky.
Zvolte pocet cykla (brazd), ktery bude zahrnut do programu vytvafeni kolejovych fadkda.
Pokud zvolite napft. 2, kolejové fadky budou vytvoreny pii kazdé druhé jizde€; pokud zvolite 5, kolejové
fadky budou vytvoreny pfi kazdé 5. jizdé. Je mozné naprogramovat maximalné 30 cykli vytvareni
kolejovych radk.

Pro pokrocilejsi programovani vytvafeni kolejovych mezitadku zvolte ,,Upravit”, viz ” Wtvdreni pro-
gramu kolejovych mezirddkii na miru” na strani 76.

B Pocatec¢ni hodnotu v programu vytvéieni kolejovych mezifddkl zvolte stisknutim tlacitka
AR

RN . P \ Cexo s
AN 1 / 2 na hlavni obrazovce tak, aby se prvni ¢islice dostala na poZadovanou po¢atecni hodnotu.

Ii‘ Pro uspésné vytvareni kolejovych fadki je velmi diilezZité vytvareni kolejovych fadkl naplanovat pied
zahdjenim préce.

z Mz

Pokud se rozhodnete nepouzivat kolejové fadky:
1 Zvolte moznost General (Obecné)
2 Zvolte moZznost Tramlining Mode (ReZim kolejovych f4dkf) (K = E-Control, N = VT).

Zvolte moznost Tramlining (Kolejové fadky) a pfepnéte z rezimu Automatic (A) (Automatika) na OFF
(Vypnuto).
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Vytvéreni programu kolejovych mezifadkd na miru

AR 5
Z A Tramline Settings Tramline Settings

e Shst l Mode Custom >

L1
l A Count 10 >
A Count 18
Step 1 Off >
Step 2 Off >
Step 1 aff lilep 3 off Step 3 off >
[ Step 4 Left >
step 2 aff Step 7 Right
Step 5 Off >
B Step 3 off [Slap 8 off B Step 6 off >
Step 7 Right >
Step 4 Left | | Step 9 off
Step 8 Off >
step 5 off step 10 off Step 9 off >
Step 10 Off >
Obrézek 9.20 Obréazek 9.21

Pokud zvolite pro program vytvareni kolejovych mezifadkd volbu ,,Upravit”, je mozné naprogramovat
vytvéreni kolejovych mezitadkl zv1ast’ pro kazdy cyklus . Vyberte pro znamendk moznost vytvafeni kole-
jovych mezitadkt v obou kolejich, v levé nebo pravé koleji nebo zvolte moZnost nevytvéareni kolejovych
mezifadkl. Je mozné naprogramovat az 30 cyklu.

A Zvolte pocet cykll (brazd), ktery bude zahrnut do programu vytvareni kolejovych fadkii. Neni-li moz-

né na displeji zobrazit vSechny fady, prejdéte na dalsi stranu pomoci ' na virtudlnim termindlu
nebo prochdzejte seznam na dotykovém displeji iPadu pohybem prstu nahoru a dolt.

B Vyberte nastaveni vytvafeni kolejovych mezitddka pro kazdy cyklus, ktery je soucdsti programu
vytvafeni kolejovych mezifddkl. Stisknéte poli¢ko pro cyklus, ktery ma byt zménén, a vyberte jednu
z moznosti, viz "Tabulka 9.1”.

Tabulka 9.1 MoZnosti vytvareni kolejovych mezifadkd

Levy %
Pravy Zs

A
Vypnuto
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10 Poplachy, ISOBUS/E-Control

10.1 Nabidky poplachi

Kdyz se spusti poplach, objevi se pfed symbolem stroje vyskakovaci okno s informaci o povaze tohoto
poplachu.

Ve stejny okamzik se rozsviti symbol poplachu a na tento poplach budete upozornéni i akustickym signa-
lem. Ve vyskakovacim okné€ se mohou zobrazit pouze dva poplachy. Pokud je poplacht vice, objevi se na
tretim fadku fada teCek. Pocet poplacht se také zobrazi v symbolu poplachu.

Level Sensor, Seed Both (Code 253)
Level Sensor, BioDrill (Code 260)

| No Speed (Code 1908)

— B
n Seed Depth (Code 210)

Obrazek 10.2 VT

10.1.1  Nabidky poplachi pro VT
A Symbol poplachu, ktery se objevi na hlavni obrazovce.
V seznamu poplachu si posouvejte NAHORU nebo DOLU.
Potvrd'te jednotlivé poplachy.
Potvrd’te vSechny poplachy.

m O N W

Ptejdéte na hlavni obrazovku.
Do nabidky poplachti 1ze vstoupit stisknutim vyskakovactho okna nebo symbolu poplachu.

Pokud stisknete tlacitko ,,OK”, vyskakovaci okno se zavie; poplach a diivod poplachu ztstanou aktiv-
ni. Stiskem symbolu poplachu se vritite do nabidky poplachu.
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10.1.2  Nabidky poplachi pro iPad
Log N::ages x : D
| Level Sensor, Seed Both (Code 253) )’— E
| No Speed (Code 190)
Seed Depth (Code 210)
o Warning
No Speed (Code 190)
A B C B
Obrazek 10.3
Nabidky poplachi pro iPad
A Symbol poplachu, ktery se objevi na hlavni obrazovce.
B 'V seznamu poplachu si posouvejte NAHORU nebo DOLU.
C Potvrd'te jednotlivé poplachy.
D Potvrd'te v§echny poplachy.
E Piejdéte na predchozi zobrazeni.
Do nabidky poplachti Ize vstoupit stisknutim vyskakovactho okna nebo symbolu poplachu.
« Pokud stisknete tlacitko ,,OK”, vyskakovaci okno se zavie; poplach a diivod poplachu zlistanou aktiv-
ni. Stiskem symbolu poplachu se vritite do nabidky poplachu.
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10.2 Potvrzenialarmu

V nabidce poplachtl je zobrazen seznam vSech poplachtl, které nebyly potvrzeny. Zvolte poplach na vir-
tudlnim terminalu pomoci §ipek NAHORU/DOLU, nebo stisknéte poli¢ko poplachu na iPadu. Informace
o poplachu se zobrazi v novém okn¢ a poplach mtize byt potvrzen.

Pokud se poplach tyka riiznych sekci stroje, napt. pravé nebo levé vysevni jednotky, bude to specifikova-
no v popisu poplachu jako PRAVA/LEVA nebo OBE.

Napravte zdvady, které zplisobily poplach, a potvrd'te poplachy jeden po druhém nebo vSechny najednou.
(D).
» Pokud se objevi kritické poplachy, pfed pokracovanim v praci musi byt vSechny potvrzeny.

Pokud dojde ke kritickému poplachu, davkovani se vypne!

Ii' V &asti "24.4 Seznam poplachii” na strani 206 jsou popsany vSechny poplachy s navrhovanou poZadova-
nou ¢innosti.

Urovné poplachfi

Zluté oznadeni zna&i Informaci. Stroj 1ze naddle tidit, ale chyba by m¢la byt co nejdiive opravena.
Cervené oznaceni znamena Kritickou chybu. Pokud se spusti kriticky poplach, divkovéni na viech
vysevnich jednotkach se zastavi. Chyba musi byt vyfeSena a poplach potvrzen, nez bude mozné davkovan{
znovu spustit.

«  Urovné poplachi se nastavuji v nabidce poplachti v nastavent; viz ”9.5.3 Urovné poplachii” na strani
74.
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11 Ovladaci systém, ControlStation

f"\l 3 A

DY ;35 ;
TS| R
N ERE ) P
7~ @ ' I (SN #( 26
) w 11
B a9 e
. /@ - /® ’ 28
14 o i ‘ @ *

' Ay

18 20 19 17

Obrazek 11.1

80 15.09.2015 2



RD 300-400S, RD 300-400C

11.1  Popis funkci

1 Hlavni vypinac

|
2 Q Aktivace jednotky ControlStation pfi spusténi.

3 &Kalibrace

S—

4 con. PoufZiti elektricky ovlddaného solenoidového ventilu pro ovlddaci vilec. Stisknete-li tlacitko, za-
¢ne blikat kontrolka poplachu (30) a rozezni se bzu¢dk. Po zapnuti funkce lze ovladaci valec obsluho-
vat ovladaci pakou hydraulického rozvadéce traktoru. Funkce zlistane v ¢innosti po dobu 30 sekund
nebo do dalsiho stisknuti tlaéitka (C). Viz také 71.

LCD disple;j

6 Kontrolky vytvéfeni kolejovych mezitadki
Zhasnuty = Zadné vytvéfeni kolejovych mezifadki
Zelené svétlo = vytvareni kolejovych mezifadki a spravna ¢innost
Cervené svétlo = nespravné vytvéteni kolejovych mezitadka

7 - Blokovani automatického postupu. Kontrolka vedle tlacitka se rozsviti, je-li blokovani zapnuto.
- Vybér programu vytvafeni kolejovych fadki (ponechte tlacitko stisknuté po dobu péti sekund).

8 Manudlni postup vytvareni kolejovych tadki.
9 Kontrolky aktivnich znamendki
10 Manualni vybér znamendkl. Oba sklopené/levy vyklopeny/pravy vyklopeny/oba vyklopené.

11 - Automatické levo-pravé prepnuti znamendku. Kontrolka vedle tlacitka se rozsviti, je-1i funkce auto-
matické zmény zapnuta.
— Manudlni zména znamendku.

12 Informace. SlouZi k popisu podminek poplachu, ke kontrole ujeté vzdalenosti, zobrazeni primérné
rychlosti atd.

13 Klavesa Enter.
14 Klavesa Escape.

15 Volba nizkého a vysokého zdvihu. Kontrolky vedle tlacitka udavaji zapnutou funkci.
Leva kontrolka bliké po zapnuti prepinace nizkého zdvihu.

16 Omezeni zdvihu. Omezeni zdvihu slouZi k ovladani znamenakt bez zdvihan{ stroje z brazdy.

17 Otoc¢ny ovladac. Otocny ovladac slouzi k prochdzeni nabidkami. Vybér se zobrazi na tmavém pozadi.

Vybér potvrdite tlacitkem a potom oto¢nym ovladacem vyberte nebo zméiite hodnotu vybrané

polozky. Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stisknutim .

Zadavate-li Cislice, rychlost zmény smérem nahoru ¢i dolt Ize pfi otdCeni ovladace zvysit podrZenim

tlacitka .

18 Odstaveni levé poloviny stroje
19 Odstaveni pravé poloviny stroje

Z Moy

20 Vypnuti funkce hnojiva, v celé Sifce stroje
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Funkce 21-29 se tykaji ptisluSenstvi.

21 Manudlni spusténi. Kdyz tlacitko podrZite stisknuté, divkovani bude probihat, aniZ by se stroj posou-
val doptedu. PouZiva se naptiklad pfi spusténi v rohu, nebo béhem kontrol divkovéni. Pfedvoleni, pro
kterou rychlost jizdy bude davkovani nastaveno, se provadi v menu programovani.

22 Proménliva aplikac¢ni ddvka osiva, zvySovani (maximdaln€ v 5 krocich a do maximdlniho zvySeni 99
%). — Naplnéni ddvkovaci jednotky pfed vlastni kalibraci osiva.

23 Proménliva aplikac¢ni ddvka osiva, jmenovitd hodnota. — Kalibrace dodavky osiva.
24 Promeénliva aplikacni davka osiva, sniZzovani (maximdlné v 5 krocich a do maximélniho snizeni 99 %).

25 Proménliva aplikacni ddvka hnojiva, zvySovani (maximdlné v 5 krocich a do maximdlntho zvySeni 99
%). — Naplnéni ddvkovaci jednotky pfed vlastni kalibraci hnojiva.

26 Promeénlivd aplikacni ddvka hnojiva, jmenovitd hodnota. — Kalibrace doddvky hnojiva.

27 Proménliva aplika¢ni ddvka hnojiva, snizovani (maximdalné€ v 5 krocich a do maximalniho snizeni 99
%).

28 Zastaveni davkovani osiva (sviti-li kontrolka ¢erveng, stroj seje)

29 Zastaveni zafizeni BioDrill (sviti-li kontrolka zelené, stroj seje)

30 Indikator poplachu

31 Jisti€. Jisti€ 1ze resetovat tim, Ze jej stlacite tenkym pfedmétem, napf. perem.

32 Cislo dilu jednotky ControlStation
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11.1.1

Displej

Na prvnim fadku displeje se nachazi:

FILOT

:F.T-I-' Funkce AutoPilot (viditelné jen tehdy, je-li AutoPilot vybran)
722 AutoPilot/AutoCheck, ControlStation (prislusenstvi)” na strani 180

ﬁ Kalibrace ”13.9 Kalibrace ddvkovacich jednotek prostiednictvim jednotky ControlStation” na strani
136

S—
com. Aktivace elektricky ovlddaného solenoidového ventilu pro ovlddaci valec ”13.3.4 Nastaveni hloubky
seti” na strani 105

Na druhém radku displeje se nachazi:

gl
= Aplikaéni davka osiva v kg/ha

Na tfetim radku displeje se nachazi:
n

== Aplika&ni ddvka hnojiva v ke/ha (RDC)
K
:3J Aplikaéni davka pro zafizeni BioDrill (kg/ha)

Tachometr

Prostiednictvim oto¢ného ovladace si mizete na ¢tvrtém fadku prepinat mezi:

E Pocitadlem plochy

T I:lr Hodnotou funkce AutoPilot

Soucasnym ¢islem poplachu s vysvétlenim.

Na patém radku displeje se nachazi:

Zvoleny program vytvareni kolejovych fadkul a aktudlni postup v sekvenci.

Poplachy jsou indikovany také symbolem (!). Pocet symboli (!) zndzoriiuje pocet poplachti. Vysvétleni

poplachti 1ze ziskat stisknutim . Poplachy vezmete na védom{ stiskem
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11.2 Funkce

Automaticky postup

Jednotka ControlStation obvykle pracuje v reZimu tzv. automatického postupu. To znamen4, Ze se brazdy
v cyklu vytvareni kolejovych fadkt posunuji a znamendky se po dokonceni kazdé brazdy prepinaji. Funk-

ci automatického postupu lze zablokovat stiskem tlacitka @ . Je-1i automaticky postup blokovian, na
tlacitku se rozsviti kontrolka.

Znamenaky

Pti normadln{ jizd€ se pouziva automatické prepindni znamendku. Stisknéte tlacitko , dokud se
nerozsviti zelend kontrolka. Chcete-li znamendk o krok posunout, stisknéte tlacitko znovu.

K manudlnimi vybéru znamendkll pouZijte . MoZnosti vybéru jsou nédsledujici: oba znamenaky
sklopené, levy znamendk vyklopeny, pravy znamendk vyklopeny a oba znamendky vyklopené.

Nizky zdvih

Pti seti pouZijte nizky zdvih. Tim zamezite pfiliSnému zdvihu stroje a umoZnite spravnou ¢innost zavla-

¢ovace na souvrati. Tlacitkem Ize ptepinat mezi nizkym a vysokym zdvihem. Kontrolky vedle tla-
¢itka udavaji zapnutou funkci. Stroj v poloze nizkého zdvihu nesmi couvat.

Je-li potieba stroj zdvihnout, napiiklad kdyz je v brazd¢, nebo kdy?z je potieba stroj obrétit a naplnit zdsob-

nik osiva, nezapomeiite nejprve stisknutim tlacitka @ vypnout funkci automatického postupu. Pak

stiskem tlacitka prepnéte na vysoky zdvih. Nyni l1ze stroj zdvihnout do maximadln{ vysky.
AZ budete stroj posléze vracet do polohy, ve které se nachézel pted preruseném prace, zapnéte stiskem

tlacitka @ prepindni automatického postupu vytvéieni kolejovych fadkd a znamendkt a tlacitkem

®
uved’te stroj do polohy nizkého zdvihu.

Leva kontrolka blik4 po zapnuti pfepinace nizkého zdvihu.

Omezeni zdvihu

Funkci omezeni zdvihu pouZijte, pokud je tfeba zatdhnout znamendky bez zdviZeni stroje z brazdy, napt.
pfi mijeni stoZaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko a ovlddaci pakou hydraulického rozvadéce zdvih-

néte znamendk. Jednim stisknutim vritite stroj do polohy nizkého ¢i vysokého zdvihu. Ovladaci
jednotka ControlStation si pamatuje funkci, kterd byla zapnuta pted aktivaci omezeni zdvihu.

Ii' Omezeni zdvihu se automaticky vypne po 30 sekundach, pokud jiZ funkce nebyla deaktivoviana.
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Vytvéreni kolejovych radk

Vybrany program vytvéieni kolejovych fadkl se zobrazuje v levém dolnim rohu displeje, zatimco aktu-

7 Xz

alni brazda v sekvenci se ukazuje v pravé dolni C4sti.

~s w2

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci Cislo pro zvoleny program vytvéaieni kolejovych rad-
k. Prostiednictvim oto¢ného ovladace zvolte poZadovany interval kolejovych fadkd (1-20) a potvrd'te

tlacitkem . Stiskem tlacitka pokracujte k pozadované pocatecni hodnote.

Programy vytvareni kolejovych mezifadkt 21 - 30 predstavuji specidlni programy k bo¢nimu vytvafeni
kolejovych mezitadkd, viz ”13.5.3 Wytvdreni kolejovych mezirddkii, metoda bocniho vytvdrent kolejovych
mezirddkii” na strani 114 a ”13.5.4 Vytvdrent kolejovych rddkii, systém vytvdreni dvojitych kolejovych
rddkit, RD 400 na strani 116.

Program vytvafeni kolejovych fadki 31 umoziuje vytvoreni uzivatelského programu vytvareni kolejo-
vych fadkd.

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvéateni kolejovych fad-

k. Program 31 vyberte ovladac¢em a potvrd’te vybér stiskem tlacitka . Nejprve v levé ¢asti nabidky

vyberte pozadovany pocet sekvenci v cyklu vytvafeni kolejovych mezifddkl. Pak v pravé ¢asti nabidky
vyberte, ve kterych sekvencich se maji délat stopy a zda maji byt vlevo a/nebo vpravo. Stiskem tlacitka

pokracujte k poZadované pocate¢ni hodnote.

Kdyz je poplach vytvareni kolejovych fadku aktivni, 1ze poplachy vytvafeni kolejovych fadki vypnout.

Podrzte tlacitko stisknuté po dobu 3 sekund. Po restartovéni jednotky ControlStation dojde k reak-
tivaci poplachu.
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Proménliva aplika¢ni davka

Jmenovitd hodnota a procentudlni zména se zaznamendvaji v nabidce kalibrace.

Nastaveni proménlivé aplika¢ni davky osiva se provadi tlacitky — -.
poskytuje zvysené mnozstvi v souladu s vybérem v kalibraci; poskytuje snizené mnoZzstvi v

souladu s vybérem v kalibraci; a poskytuje pfedem nastavenou jmenovitou hodnotu. (Maximalné 5
krokii a maximaln{ zvyseni/sniZeni 0 99%.)

Nastaveni proménlivé aplika¢ni davky hnojiva se provadi tlacitky — — .
poskytuje zvySené mnozstvi v souladu s vybérem v kalibraci; poskytuje sniZzené mnoZzstvi v

souladu s vybérem v kalibraci; a poskytuje predem nastavenou jmenovitou hodnotu. (Maximalné
5 krokti a maximaln{ zvyseni/sniZeni 0 99%.)

Poplachy

V piipadé poplachu se rozsviti ¢ervend kontrolka v symbolu poplachu (30) a rozezni se bzucak. (Signél

29

bzucdku je mnozné vybrat v nabidce programovani. Viz ”11.3 Programovdni” na strani 88.)
Zobrazi se symbol (!). VEtsi pocet symboltl (!) udavé, Ze doslo k naplnéni podminek vice poplachii. Popis

poplachu lze na displeji zobrazit stiskem tlacitka . Poplachy lze potvrdit stisknutim tlacitka .

Po zapnuti hlavniho vypinace se na displeji zobrazi urcity pocet indikaci poplachii a rozezni se bzucak.

Stiskem tlacitka I1ze poplachy potvrdit. Za predpokladu, Ze jsou vSechny funkce v potadku, popla-
chy po zahgjen{ seti zmizi.

Lze potvrdit n€kolik poplachli najednou. Stisknéte tlacitko a poté .
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11.3

Informace

Stiskem tlacitka si oteviete nabidku informaci. Prochdzejte otd¢enim oto¢ného ovladace. Je-li na
jednotce ControlStation néjaky poplach, nejprve se zobrazi vystrazné texty.

V nabidce informace se nachdzi pocitadlo plochy (ha), E, sezonni pocitadlo plochy (ha), @, poci-

tadlo celkové plochy, , tachometr (primérnd rychlost v km/h), @, celkova primérna rychlost

e ©
(km/h) =, celkova doba provozu (h), .

Pocitadlo celkové plochy, tachometr a celkovou dobu nelze vynulovat.

Ostatni pocitadla Ize vynulovat tak, Ze nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno , a pak stisk-

)

Jako posledni polozky jsou v nabidce uvedeny informacni texty. Na tento stroj se mohou vztahovat nésle-
dujici texty:

- Je zapnut prepinac nizkého zdvihu.

Programovani

Jednotka ControlStation se vZdy dodava s tovarnim nastavenim Viderstad pro stroj daného typu a veli-
kosti, ke kterému se doddva. V piipadé vymeény nebo resetovani jednotky ControlStation je nutné provést
nové nastaveni.

V tomto menu lze také urcitd nastaveni upravit, napf. prodlevy poplachu, pocitani plochy atd.

Programovaci nabidku lze otevfit stisknutim tlacitka a soucasnym zapnutim hlavniho vypinace (1).
Pokud je jiZ jednotka ControlStation zapnutd, piejdéte do programovaci nabidky podrzenim tlacitka

po dobu 5 sekund. Chcete-li programovéni ukoncit a vrétit se do reZimu jizdy, vyberte z posuvného

seznamu posledni nabidku: J . Potvrd’te stisknutim .

K vybéru pozadované nabidky pouZzijte otocny ovladac. Vybér se zobrazi na tmavém pozadi. Vybér

potvrd'te tlacitkem a poté vyberte nebo zméiite hodnotu vybrané polozky. Hodnotu ¢i vybér

potvrd'te stisknutim .
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Nabidky:
1 % Jazyk. Zvolte poZadovany jazyk ndpovédy, vystraznych textu atd.

Typ stroje. Pro RD 300S nebo 400S zvolte ,,RDS” a pro RD 300C nebo 400C zvolte ,,RDC”.

N

EFS GPS, Ano/Ne.

riové ¢islo. Sem zaznamenejte sériové Cislo stroje. Cislice vyberte oto¢nym ovladacem a

pokracujte stiskem .

5 | | Sitka stroje. Zvolte §itku stroje, od 3,0 do 4,0 m.

w

VR o Ly . . . . .
6 . k Pocet pulst na otiCku ze senzoru rotace ddvkovaci jednotky. Vychozi nastaveni: 30.

7 . k" Pocet pulsti na otacku ze senzoru pojezdu ddvkovaci jednotky hnojiva. Vychozi nastaveni: 30.

2

8 ©  Manudlni spusténi (km/h). Vychozi nastaveni: 5 km/h
CAe
9 ----* Pocet impulsti radaru na ujety metr. Vychozi nastaveni: 99 na metr.

10 @ AUTO. Automatick kalibrace. Zméfte uréitou vzdalenost (alesponi 100 m). Stisknéte tlacitko

v pocatecnim bod¢, ¢imZ vynulujete pocitadlo pulzt. Zadejte ujetou vzdalenost. Jednotka Con-
trolStation nyni vypocita pocet pulzli na ujety metr a automaticky upravi hodnotu v nabidce 13. Stisk-

nutim tlacéitka zvolte OK.

1 Prodleva poplachu. Vyberte dobu prodlevy, kterd uplyne mezi ptijetim poplasného signalu z
rotacnich senzorti sectho systému a vizudlnim/zvukovym poplachem jednotky ControlStation.
Poplach by mé¢l mit mensi prodlevu, aby nedochézelo k hldSeni poplachu pii nizkych rychlostech. Pre-
sto by vSak doba zdrZeni m¢la byt co nejkratsi, aby umoziovala zjiSténi ndhlych kratkych preruseni.
Vychozi nastaveni: 2,0 sekundy.

12 Bzuéak, Ano/Ne
vl
13 ] Preemergentni znamendk, Ano/Ne

Wiy
14 2 Postranni znamendk jako preemergentni znamendk, Ano/Ne. Vyberete-li ,,Ano®, bude bo¢n{
znamendk vytvéafet stopu uprostfed piedchozi brazdy, byl-li v této brazdé vytvoren kolejovy radek.
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11.4

15 I:" Autopilot, Ano/Ne, viz ”22 AutoPilot/AutoCheck, ControlStation (pFisluSenstvi)” na strani 180
B
16 :3J BioDirill, Ano/Ne, viz ”23 BioDrill (prislusenstvi)” na strani 190

+
17 Senzor hladiny, BioDrill, Ano/Ne (pfisluSenstvi)

‘:-W+

18 Vytvéteni kolejovych fadktl, BioDrill, Ano/Ne (ptisluSenstvi)

T
19 === " Vytvéfeni kolejovych fadkd hnojiva, Ano/Ne

20 Zavlacovag. Viz 14 Pridavné ndradi” na strani 144

21 |l Vybér systému jednotek, metrické nebo imperidlni. Metrické jednotky — kg, km/h a ha. Impe-
ridln{ jednotky — 1b, mlh a ac.

22 I D Je moZné zadat uZivatelské informace, napiiklad jméno. Oto¢nym ovladacem zadejte pismena a

Cislice a pokracujte stiskem tlacitka .

] Nastaveni kontrastu displeje. Oto¢nym ovlada¢em nastavte kontrast v rozmezi 0 % (svétlejsi) a
100 % (tmavsi).

23

24 J OK. Stiskem tlacitka dokoncite programovani a vritite se do reZimu jizdy.

Miniaturni dalkovy ovlada¢

Délkovy ovladac je upevnén na zdsobniku osiva. Je uZite¢ny zejména pfi kalibraci mnozstvi osiva a hno-
jiva a také v prubéhu vyprazdnovani.

O » ©+\

\=‘ =

Obrazek 11.3
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12 Predni naradi

12.1 Systém Disc

—

CrossBoard Heavy systém Disc Aggressive

Systém Disc CrossBoard Light/CrossBoard Heavy

Obrazek 12.1
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12.1.1  Systém Disc/Systém Disc Aggressive

v

Systém Disc je nejucinnéjsi tehdy, je-1i nutné hodné€ vyrovnavat, rozmélinovat velké mnoZzstvi hrud a roz-
sekavat slamu a zbytky. V porovnani s penzem préace, které dokaze zvladnout, vyZaduje systém Disc rela-
tivné malou taznou silu. Na t€Zkych nebo nasycenych jilovych zeminidch mohou byt ale kotouce pon¢kud
omezeny.

Aby mél stroj v rezimu nizkého zdvihu dostate¢nou vysku nad zemi, dojde pfi zdviZenf stroje k hydrau-
lickému zatazeni kotoucti. Po opétovném spusténi stroje se kotouce vrati zpét do nastavené pracovni
hloubky. Pracovni hloubku lze nastavit prostiednictvim vymezovacich ¢lend na pistnici hydraulického
vélce. Pracovni hloubka se zvySuje s mensim poctem ¢lenti a naopak.

Nenastavujte kotouce hloubéji, nez je nutné, protoZe pak hrozi, Ze dojde k rozclenéni pole.
Po nékolika odpracovanych hodinach dotdhnéte Srouby (A).

Obrazek 12.2
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12.2

Systém Agrilla (kg)

Obrazek 12.3

Systém Agrilla se nejlépe hodi k pouziti na lehkych az stiednich pidach, které je tfeba pied setim rozmél-
nit nebo zkypfit. Nékteré ptidy s vysokym obsahem pisku mohou byt zvlasté na jare kompaktni a studené.
Efekt obdélavani prstl zavlacovace miZe narusit chladici kapilarni prenos vody do povrchu a zaorat do
pudy teplo. Prsty zavlacovace pracuji agresivné na naruSeni a srovndni pudy.

Na podzim pracuje systém Agrilla dokonale na nové zoranych jilovitych ptidach osetych piimo po zorani.
Traktor a mezikolovy plidni péch piidu znovu zhutni. Prsty zavlaCovace pidu uvolni a jemné obdélaji do
stanovené hloubky. Tim ziskd osivo optimdlni podminky pro kliceni.

Aby mél stroj v reZimu nizkého zdvihu dostate¢nou vySku nad zemi, dojde pii zdviZeni stroje k hydrau-

lickému zataZeni hrotl. Po opétovném spusténi stroje se prsty vraceji zpét do nastavené pracovni hloubky.
Pracovni hloubku lze nastavit pomoci vymezovacich ¢lenti na tdhlu hydraulickych pistii. Pracovni hloub-
ka se zvySuje s mens$im poctem ¢lend a naopak.

Obrazek 12.4

Vyska pfedniho néfadi je nastavitelnd. Pracovni hloubku lze zménit o 50 mm zvyS$enim nebo sniZenim
hiideli nastroje. Chcete-li provést ipravy, vySroubujte a presuiite Srouby oznacené na ”Obrdzek 12.5”.
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Nastavi-li se pfedni ndtadi do horni polohy, je nutné nejvzdélenéjsi/pfedni hroty zavlacovace zatlacit smé-

Obrazek 12.5

”Obrdzek 12.67), aby se nedotykaly drzakl plechu zabrailujicimu tvorbé hriibki.

rem dovniti (viz

afh

Leak:]

|

|

i

Obrazek 12.6
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12.3 CrossBoard

Obrazek 12.7

CrossBoard je soucdsti:

+ CrossBoard Heavy systém Disc Aggressive

+ Systém Disc CrossBoard Light

« Systém Disc CrossBoard Heavy

« CrossBoard Heavy systém Agrilla

+ Systém CrossBoard Heavy

Systém CrossBoard nabizi dokonalejsi vyrovndni zeminy a rovnéz ic¢inné drceni hrud.

U systému CrossBoard 1ze provést hydraulické nastaveni pracovniho thlu.

Ii' Zatizeni CrossBoard nelze namontovat do dolni polohy!
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12.4

12.4.1

A

A

12.4.2

Kotouce

Vymeéna kotoucti

Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepfen na stojanech.

K vyméné kotouct pouzijte fehtackovy kli¢ nebo jesté Iépe racnu.

Tésnici krouzky nédboje (viz ”Obrdzek 12.8”) nesmi byt béhem instalace skifpnuté.

Kotouce maji ostré okraje — pouZivejte rukavice!

Utdhnéte Srouby kotouct na 105 Nm.

Vyména naboje kotouce

Obrazek 12.8

Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepfen na stojanech.

P11 préci s loZisky nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Pred nasazenim néboje ocistéte okraje, zvity a hiidel ocelovym kartdem.
Nasad’te kryt (A), O-krouzek (B) a naboj (C) na hiidel.

Upevnéte matici (E). Utdhnéte matici na utahovaci moment 285 £15 Nm.

Nasad'te t€snici krouZek (D) soucasné€ s kotouc¢em. Té€snici krouZzek nesmi byt skifpnuty.

26
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12.5

12.5.1

Bocnice

Obrazek 12.9

Lze provést svislé nastaveni bo¢nic na prednim néaradi, aby vyhovovaly riznym provoznim podminkam.
Vlozte kolik (A) do otvoru odpovidajiciho poZadované vysce. Je-li vySka spravnd, utdhnéte také Sroubeni
(B), abyste zabranili pohybu.

Uhel boénic lze nastavit uvolnénim roubt (C). Srouby je nutné utdhnout na 385 Nm.

Boc¢nice by mély pracovat soub&zné s povrchem pudy. Nezapoustéjte je pfilis hluboko.

Bocnice lze sloZit, aby byla zmenSena prepravni Sifka seciho stroje. K zajisténi bo¢nic ve sloZené poloze

pouZzijte zavlacku (A). Jsou-li bocnice slozené, ¢ini piepravni Sitka 3,0 m pro typ RD 300 a 4,0 m pro typ
RD 400.

V ptipad€ nespravného dhlu drzdku bude stazeni bo¢nice obtiZnéjsi (vztahuje se na RD 300 - 400S).

Obrazek 12.10

Nastaveni bocnic
Délku bocnic 1ze upravit.

”Obrdzek 12.11” znazoriiuje zpusob upevnéni bocnice k systému Disc, systému Crossboard Heavy a sys-
tému Agrilla. ”Obrdzek 12.12” znizorfuje zplisob upevnéni bocnice systému Disc Aggressive.
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Predni naradi

Obrazek 12.12 Systém Disc Aggressive
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13

13.1

Systém osiva

Hloubka seti

Obrazek 13.1

My

Pravdépodobné nejdiileZitéjsim ikolem obsluhy stroje Rapid je peclivé sledovani hloubky seti. Nastaven{
hloubky seti se provadi prostfednictvim ovladaciho valce. Udaj na stupnici nepfedstavuje absolutni hod-
notu hloubky seti v centimetrech, ale slouZi pouze jako voditko.

Seci stroj Rapid I1ze pouzit v mnoha riznych podminkach, od ,,pfimého seti” po seti rovnou za pluhem.
Tato univerzalnost je mimo jiné déna konstrukci systému vysevniho disku a botek seciho stroje a jedinec-
nym systémem fizeni hloubky seti.

Pouzitou hloubku set{ je tfeba nastavit tak, aby odpovidala dané ploding, typu pidy a aktudlnimu stavu
ornice. Mélké seti vyZaduje skvelé podminky pro kliceni ve smyslu vlhkosti a jemnosti ornice, napiiklad
v pidéach zanesenych naplaveninou. Piili§ hluboké seti mtiZze zpisobit slabsi drodu.

V pribéhu seti by se méla hloubka seti dle poteby upravit, a sice pii plném a pak pii poloprazdném stavu
zasobniku osiva. Obzvlasté pak v piipade velmi sypké pady.

Na polich s proménlivym typem pidy byste mé¢li hloubku kontrolovat a upravovat, abyste zarucili sprav-
nou hloubku seti po celém poli.

Hloubku seti je tfeba nastavit tak, aby bylo osivo vloZeno do vlhké pudy, ale ne piili§ hluboko. Spravna
ptiprava ornice pfed setim je rozhodujici pro vytvoteni spravnych podminek ke kliceni.

Hloubku seti je tfeba pii pouzivani seciho stroje pravidelné€ kontrolovat, napiiklad po kaZdych 4 hektarech
nebo jednou za hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uvnitf i vné koleji vyjetych traktorem.

Hloubku seti Ize snadno nastavit prostfednictvim ovlddaciho valce, napiiklad kvtli kompenzaci plného ¢i
poloprazdného stavu zasobniku osiva anebo proménlivych typt pudy. Viz ”13.3.6 Presné nastaveni
hloubky seti” na strani 107.

Nastaveni hloubky seti pfi jizd¢ je tieba provadét Setrné!
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Systém osiva

13.1.1

Kontrola davkovani osiva

Obrazek 13.2

Davkovani osiva je tfeba kontrolovat soucasné s hloubkou seti, tj. nejlépe po kazdych 4 hektarech nebo
jednou za hodinu. Pfi kontrole ddvkovéni osiva musite zajistit, aby stroj doddval stejné mnoZstvi osiva z
kazdé radlicky.

Davkovani osiva lze zkontrolovat dvéma riznymi zptsoby.

- 1. zptisob: Nadavkujte osivo stiskem manudlniho spusténi v dobé, kdy je stroj v reZimu nizkého zdvihu.
Stisknéte tlacitko

O (ISOBUS/E-Control) nebo ¢  (ControlStation).
- 2. zplsob: PodrzZte nardz obé¢ tla¢itka na miniaturnim dalkovém ovladaci.

Je dobré, kdyZ je na zacatku stroj pfepnuty na vytvéareni kolejovych fadka, kdy by mély davkovat vSechny
botky kromé téch, které jsou kvili vytvareni kolejovych fadka uzavieny. Poté pokracujte v kontrole funk-
ce vytvareni kolejovych tadki a presvédcte se, zda tyto botky nyni davkuji osivo.

Zvyknéte si provadét Casto zbéZnou vizudlni kontrolu hnacich hiideld zkontrolujte, zda vSe vypadd nor-
mélné a je tam, kde ma byt.

V pravidelnych intervalech podle indikator poplachu a vystraznych kontrolek ovéite, Ze se valecky dav-
kovaci jednotky to¢i konstantni rychlosti.

Tento seci systém byl vyvinut tak, aby rovnomérné a spolehlivé ddvkoval osivo v nastaveném mnoZstvi.
Spolecnost Viderstad AB nebude odpovédna za jakékoliv $kody, kromé §kod na samotném secim stroji.

To znamen4, Ze spolecnost nepiijima Zddnou odpovédnost za Skody zpiisobené chybami pti davkovan{
osiva nebo davkovani hnojiva.

Uzivatel zodpovida za pouziti osiva fadné oSetfeného takovymi aditivy, které nikterak neposkodi funk¢-
nost mechanismu davkovani. M¢&jte prosim na pameéti, Ze pouZiti osiva, jehoZ zrno je vetsi nez hrasek nor-
malni{ velikosti, miZe zpusobit zastaveni sectho mechanismu.

Osivo s proménlivou velikosti miZze zplsobit nepravidelné davkovani osiva.

Plnéni zasobniku osiva

Pted plnénim zasobniku osiva si prosim prostudujte oddil ”13.7.1 Plnéni osivem nebo hnojivem” na strani
129.
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13.2 Zapojeni stroje

Obrazek 13.3

Je-1i secf stroj sklopen k zemi a zapojen, mél by se pohybovat smérem doptedu.

Pokud dojde k zablokovani seci botky, nevstupujte do prostoru pod strojem, dokud nebude fddn¢ a bez-
A pecné zajistén Zlutym aretacnim zatizenim. Viz "4 Obecnd iidrzba a servis” na strani 23.

15.09.2015 2 101



Systém osiva

13.3 Nastaveni hloubky seti

13.3.1 Piehled

Zde je prehled raznych systémovych funkci.
Pred zapocetim seti si dikladng proctéte sekce ”713.3.2” az ”13.3.6”.

Ovladaci valec

C

Obrazek 13.4

Hloubka seti, kterd je nejdilezitéj$im nastavitelnym parametrem stroje, se nastavuje ovladacim vélcem,
viz "Obrdzek 13.4”.

- Kdykoli je stroj ve zdvihnuté poloze a je pohdnéna spusténa pistni ty¢ (A). Jsou propojeny spojky valce
(2) a (3). Je-li stroj ve spusténé poloze k seti, dojde ke spusténi pistni tyCe tak, aby se dotykala zarazky
vélce (B), viz ptiklad (D) na obrazku “Obrdzek 13.4”.

- Je-1i nastavena seci poloha, délka zdvihu vélce je omezena pohybem zardzky valce (B). Jsou propojeny
spojky valce (1) a (2).

Pti nastaveni polohy k seti je dllezité, aby byl zajiStén fadny styk zarazky vélce (B) a pistni tyCe (A), viz
ptiklad (D) na obrazku ”Obrdzek 13.4”. Pokud se pii nastavovani zarazky vélce (B) vyskytuje v oblasti
vyznacené diagondlnimi ¢drami (C) olej, vlastni hloubka setf se bude pii plném spusténi stroje od té nasta-
vené liSit. Chcete-li zajistit, aby se v oblasti (C) Zadny olej nevyskytoval, je nutné pfed nastavenim polohy
k seti ovladaci valec resetovat, viz ”13.3.3 Prenastaveni ovlddaciho vdlce” na strani 104.
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Hloubku seti 1ze za jizdy pribézné upravovat pies ovladaci jednotku.

A
wuunuwﬁuwnuuw @—_(._h_
| e | }
Obrazek 13.5 ISOBUS/E-Control Obrazek 13.6 Jednotka Control- Obrazek 13.7 Ovladaci rukojet

Station

Nastaveni prostiednictvim ovladani E-Control

Nastaveni ovladdaciho vélce 1ze provést po stisku tlacitka .Gb., kdy se objevi zeleny symbol. Ovladaci
vélec Ize nyni nastavit pomoci ovladdaci paky hydraulického rozvadéce traktoru.

Funkce Control zustane v ¢innosti po dobu 30 sekund nebo do dalsiho stisknuti tlacitka a zobrazeni bilého
symbolu.

Nastaveni prostiednictvim jednotky ControlStation

Ovladaci vélec lze nastavit ovladaci pakou hydraulického rozvadéce po stisku tlacitka @ na jednotce

ControlStation. Stisknéte tlacitko @ . Zacne blikat kontrolka vedle tlacitka, symbol poplachu a rozezn{
se bzucdk. Ovladaci vélec lze nyni nastavit pomoci ovlddaci pdky hydraulického rozvadéce traktoru.
Funkce Control zustane v ¢innosti po dobu 30 sekund nebo do dalsiho stisknuti tlacitka a utlumeni
vystraznych signald.

Nastaveni prostiednictvim ovladaci rukojeti, pouze v kombinaci s jednotkou ControlStation

Nastaveni ovlddaciho vélce Ize také provést ovladaci pdkou hydraulického rozvadéce po stisknuti tlacitka
(A) na specidlni rukojeti (pfislusenstvi).. Viz také ”13.3.7 Alternativni nastaveni ovlddaciho vdlce, pouze
Jjednotka ControlStation (prFislusenstvi)” na strani 107.

Indikator hloubky seti

Obrazek 13.8
Hloubku seti Ize zjistit na stupnici (B) na pfedni stran€ zdsobniku osiva.

Indikétor hloubky seti je opatien nastavitelnym ukazatelem (D), kterym se 1ze po pfesném nastaveni
hloubky snadno vratit k vychozimu nastaveni.

Ii' Uddvand hodnota m4 slouZit pouze jak orienta¢ni voditko. Piiklad: Hodnota 5 na stupnici neodpovida
hloubce seti 5 cm.

15.09.2015 2 103



Systém osiva

13.3.2 Priprava

1 Naplite seci stroj, zkalibrujte jej a proved’te dalSi nezbytné piipravné kroky.

’\é&‘“

Obrazek 13.9

2 Zkontrolujte spravnou funkci ddvkovani osiva a hnojiva ze vSech vysevni botek. (Béhem sezony je
nutné tuto kontrolu provadét pravidelné.)

3 Nastavte hloubku hnojicich radlicek tak, aby byla o néco vétsi nez hloubka secich botek.

13.3.3 Pienastaveni ovladaciho valce
1 2 3

Obrazek 13.10

1 Posuiite ovladaci paku hydraulického rozvadéce smérem spousténi. Nesmi byt zapnuta funkce Control
na ovlddaci jednotce Spust'te stroj tak, aby se seci botky nachdzely n€kolik centimetri nad drovn{
pudy, piipadné do krajni polohy spusténi.

ek c Y MO
2 Zapnéte funkci Control (tla¢itko .C‘_L. na_zafizeni E-Control, tla¢itko na jednotce ControlSta-
tion) a zdvihnéte zatizeni do krajni polohy.

3 Vypnéte funkci Control na ovlddaci jednotce a jeste jednou posuiite ovlddaci pdku hydraulického roz-
vadeéce smérem spousténi. Spust'te stroj do krajni polohy. Stroj nyni zlstane nad drovni terénu. Nesta-
ne-li se tak, opakujte kroky 2 a 3.

» Nedojde-li viibec ke spusténi stroje z horni polohy, je to zplisobeno pfenastavenim ovlddaciho valce.
Pokracujte na ”13.3.4”.
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13.3.4 Nastaveni hloubky seti

Obrazek 13.11

1

Ove¢ite, Ze doslo k prenastaveni ovladaciho valce! Viz ”13.3.3 Prenastaveni ovlddaciho vdlce” na
strani 104.

2 Jakmile bude stroj spustén do prvniho tadku, je nutné zapnout funkci Control (.Gb. tla¢itko na zafi-

zeni E-Control, @ tlacitko na jednotce ControlStation).). Stroj spust'te tak, aby byla na stupnici
pozadovana hloubka seti; za¢néte pti 0-2. Pozor, stupnice uddva pouze orientacni hloubku seti. Aktu-
alni hloubku seti vZdy ovéite a zméite dle postupu v kroku 3. Neni-li hloubka seti v pofadku, reakti-
vujte tlac¢itko na ovladaci jednotce a stroj spustte ¢i zdvihnéte. Pak hloubku seti znovu ovéite.

Je-li nastavena hloubka seti stroje jiz znama, ¢ast ’13.3.3 Pienastaveni ovlddaciho vilce” na stra-
ni 104 miazete vynechat a namisto toho stroj ihned spustit, aniz byste museli aktivovat funkci
Control. Pfesnou hloubku seti miizete nastavit podle ¢asti ’13.3.6 Piesné nastaveni hloubky seti”
na strani 107.

-
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Obrazek 13.12

3 Osijte 10-15 m pti spravné rychlosti jizdy. Hloubka seti se maZe pii riznych rychlostech jizdy nepatrné

lisit, takze je dulezité hloubku seti ovérit pii spravné rychlosti jizdy. Zdvihnéte seci stroj do polohy
nizkého zdvihu, slezte z traktoru a zkontrolujte, kam doslo k umisténi osiva a hnojiva. Hnojivo by mélo
byt aplikovano o néco hloubéji nez osivo. Jsou-li hnojici radli¢ky pfili$ zatiZeny, miZe po nich seci
stroj ¢astecné pojizdet, coz miiZze mit za ndsledek naruseni piidy. Velmi dileZité je vkladat hnojivo do
vlhké pudy.

POZNAMKA: Se secim strojem Rapid je snadné sit do velmi mélké hloubky, protoZe stroj potiebuje
hodné tazné sily. Proto se miZe hloubka seti zdat hlubsi, nez je ve skutecnosti. Na podzim by mélo byt
veskeré osivo dobte pokryto pidou. Pfi intenzivnim zpracovavani ptidy je tfeba hloubku seti mirné
ZvySit.

Pii kontrole hloubky seti je tfeba plidu nejprve mirné€ upéchovat. PouZijte viceicelovy néstroj a seSkra-
bavejte tenoucké vrstvy pudy, dokud se neobjevi osivo a pak hnojivo. Zkontrolujte, zda pfedni i zadn{
seci botky seji do stejné hloubky.
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Systém osiva

13.3.5

4 Hloubku seti zkontrolujte po prvni otocce a pak pribézné béhem seti. S ubyvanim osiva a hnojiva v
zasobniku se sniZuje i potieba tazné sily. V urcitych puidach se pak miZe stét, Ze seci stroj zacne sit do
nepatrn¢ mensi hloubky. Vénujte tomu pozornost. V piipadé potfeby hloubku seti mirn€ upravte, az
bude stroj poloprazdny.

Chcete-li v pribéhu seti upravit hloubku setf, stisknéte na ovladaci jednotce tla¢itko funkce Control
nebo tlacitko na ovladaci rukojeti a soub&éZnym pohybem ovladaci pdky hydraulického rozvadéce ji
zvyste nebo snizte; viz ”13.3.6 Presné nastaveni hloubky seti” na strani 107.

» Obecné plati, Ze béhem suchého obdobi pied 1étem se m4 sit takovym zptisobem a do takové hloubky,
aby hnojivo ztistalo ve vlhké ptidé a veskeré osivo vzeslo i navzdory nedostatku desti. Toho je nutné

vvvvvv

telnym parametrem seciho stroje!

Zdvihani a spousténi seciho stroje

Obrazek 13.13

Pfi otaceni na souvrati miZete stroj zdvihnout a opét spustit ovladaci pakou hydraulického rozvadéce.

Nesmfi byt zapnuta funkce Control (tla¢itko .C'_h. na zafizeni E-Control, @ tla¢itko na jednotce Con-
trolStation). Stroj bude ndsledné spustén na nastavenou hloubku seti.
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13.3.6

13.3.7

13.3.8

Pfesné nastaveni hloubky seti

Obrazek 13.14

. . PRI < . » \ —
Bude-li béhem seti nutné zménit jeho hloubku, zapnéte funkci Control (tlacitko .G_L. na zafizeni E-Con-

trol. tlaéitko @ na jednotce ControlStation). Potom proved'te pfesné nastaveni hloubky seti prostied-
nictvim ovlddaci pdky hydraulického rozvadéce. Ovétte zménu na stupnici. Stfed nastavitelného
ukazatele (D) nafid’te na zdkladni hloubku seti. Tim bude umoZnéna snadna kontrola jakéhokoli nastaven{
a také snadny ndvrat zp¢ct k zdkladnimu nastaveni.

Nastaveni hloubky seti za jizdy by nemélo byt provadéno pfili§ Casto.

Alternativni nastaveni ovladaciho vélce, pouze jednotka ControlStation (pfislusenstvi)

Obrézek 13.15

V ramci piislusenstvi si 1ze objednat specidlni rukojet’, kterd je osazena béhem vyroby. Rukojet’ je pfipev-
néna na ovladaci pdku hydraulického rozvadéce, kterd slouzi ke zdvihani a spousténi seciho stroje. Funkce
Control je aktivni, dokud je stisknuto tlacitko (A) na rukojeti.

Jinak je pouzivani funkce Control identické s obsluhou tlacitka @ na jednotce ControlStation.

Odvzdusnéni ovladaciho valce

Aby se zachovala optimdlni funk¢nost ovladaciho vélce, je nutné provadét pravidelné odvzdusinovani.
Odvzdusnéni vélce se provadi obdobné jako jeho ptfenastaveni. Viz ”13.3.3 Prenastaveni ovlddaciho vdl-
ce” na strani 104. Postup nékolikrat opakujte.
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13.4

A

13.4.1

Seci botky

Chcete-li pracovat pod strojem, vzdy jej nejdiiv zajistéte ve zdvizené poloze, viz "4 Obecnd iidrzba a ser-
vis” na strani 23.

Instalacni vyska

Obrazek 13.16 Obrazek 13.17

Aby byly vysledky seti uspokojivé, je diileZité, aby seci botky byly na stroji nainstalovany spravn¢. Vhod-
nou instala¢ni vysku zvolte v zdvislosti na podminkdch a opottebeni kotouci. Je-li stroj spustén do polohy,
ve které jeho kotouce spocivaji na pevném povrchu, radlicky by se povrchu dotykat nemély (C > 0 mm).
Pamatujte, Ze ¢im mensi je vzdélenost C, tim jsou seci botky vice vystaveny ndrazlim na kameny. Viz
74.6.1 Viceticelovy ndstroj” na strani 29.

Pti doddni stroje jsou seci botky v poloze A. Tato instala¢ni vyska vyhovuje vétSin€ provoznich podmi-
nek.

Seti za vyrazné€ vlhkych podminek se spoustou zbytki plodin na povrchu piidy nebo mélké seti do lehké
nebo humusové ptidy mize byt pii¢inou obcasného zastaveni kotouc¢ti. Tomuto jevu lze zabranit posunu-
tim botek nahoru do polohy B. Poloha B v§ak miiZe zhorSit umistovan{ osiva.

Na niZe uvedeném obrazku je zndzornéno seti na poli s mnoZstvim zbytkd plodin na povrchu pudy. V tom-
to pfipadé je tieba botky ptipevnit do polohy B.

Obrazek 13.18
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13.4.2 Utahovani matic

Obrazek 13.19 Obrazek 13.20

Seci botky jsou pfipevnény na dvou Sroubech s pruzinami a podlozky je pii utahovani matic ptitlacuji
bliZe ke kotouc¢tim. Neutahujte matice piili§, aby bylo mozné radlicky snadno vychylit jednou rukou. Rad-
licka nesmi byt s kotoucem v piili§ tésném kontaktu, aby nedochédzelo k zvySenému tfeni a opotiebeni.

V ptipadé€ velmi sypké pudy ¢i melké hloubky seti miiZze byt potfeba matice mirn€ povolit.

Pfi montdzi novych secich botek je nutné zkontrolovat sitku mezery mezi kotou¢em a botkou V hornf ¢asti
by méla byt Sirsi. V opacném piipade zde mize dochdzet k hromadéni zbytkt rostlin. Nejsou-li seci botky
v kontaktu ve spravném mist€, 1ze je upravit posunutim kovovych desticek do polohy D a E uvnitf ¢i vné
ptipeviiovaciho Zeleza. Kontaktni bod 1ze také mirn€ posunout tim, Ze predni matici utdhnete vice nez tu

zadni.

Tabulka 13.1

Poloha Referencni vzdalenost mezi kotoucem a seci botkou
1 > (0 mm

2 0 mm

3 >0 mm
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13.43 Vymeéna pfipojovacich sroubt secich botek

Obrazek 13.21 Obrazek 13.22

Rameno kotouce ma dva zapusténé Srouby pro montdz radlicek. Pokud se nedaji vyrazit, je tieba je ufiz-
nout a zarovnat s ramenem. K usnadnéni této operace asi bude tfeba odmontovat celé rameno disku. Srou-
by pak mizZete vyrazit pribojnikem o priiméru 13,5 mm. Po vyjmuti Sroubli mohou v otvoru zlstat otfepy.
Opilujte je, abyste usnadnili zasunuti novych Sroubtl. Zasufite nebo zarazte nové Srouby, pfipadné je na
misto zatlac¢te pomoci n¢kolika podlozek a matice (ne pojistné matice). Zavity, spodek podlozky a zavity
matice hodné naolejujte. Pro zatlaceni Sroubu na misto pouZijte matici. Nezapomeiite pouzit dostatec¢ny
pocet podlozek, aby matice nedosdhla konce zavitu Sroubu.
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13.5 Preprava osiva

13.5.1 Hadice osiva

Obrazek 13.23
Po prvnich 25 hektarech seti proved’te kontrolu prodlouZeni hadic a ndsledné tak cifite jednou za sezénu.

Je-li seci stroj zdvizen na kolech, mély by byt hadice osiva napnuty.
Hadice hnojiva (RD 300-400 C) by mély byt po nastaveni pracovni hloubky zdsobnikli hnojiva napnuty.

Je-1i potieba hadice napnout, odpojte je od konektor divkovaci jednotky, sefiznéte je na potiebnou délku
a znovu je pfipojte.

13.5.2  Vytvareni kolejovych mezifadkd, normalni metoda

+ Vytvareni kolejovych mezifddkt prostfednictvim ovladaciho systému ISOBUS/E-Control.: Stiskem
e AR
tlacitka si oteviete obecné nastaveni. Tlacitkem 2 2 zvolte nastaveni vytvafeni kolejovych
mezitddkl. Program tvorby kolejovych mezitadkl zvolte zadanim poctu cyklt (brazd), které maji byt
A A
o PP o ARX/2 )
soucdasti programu tvorby kolejovych mezifddkd. Prostfednictvim & 2 na hlavni obrazovce
pokracujte k pozadované pocateéni hodnoté. K vytvoreni fadkl dojde, pokud se hodnota nastavené-
ho programu rovnd soucasné jizd¢ a symbol zezelend. Je moZné naprogramovat maximalné 30 cyklu
vytvafeni kolejovych fadki.
« S ovladacim systémem ControlStation: Vybrany program vytvareni kolejovych radku se zobrazuje v

7 Mz

levém dolnim rohu displeje, zatimco aktudlni brazda v sekvenci se ukazuje v pravé dolni ¢asti. Nechte

tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvaieni kolejovych fadkd.
Zvolte pozadovany interval kolejovych fadkti pomoci ovladace a potvrd'te pomoci tlac¢itka .

Stiskem tladitka pokracujte k poZadované pocateéni hodnoté. K vytvoreni fadki dojde, pokud
se hodnota nastaveného programu rovna soucasné brazd¢ a rozsviti se kontrolky (poz. 6). Progra-
movéni normdln{ metody probihd prostfednictvim programt vytvafeni kolejovych fadkta 1-20.

Ii' Pro tspésné vytvéreni kolejovych adki je velmi dileZité vytvafeni kolejovych fadki napldnovat pred
zahdjenim price.
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Systém osiva
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Obrazek 13.24

U modelu RD 400 Ize pouZzit normélni metodu k nastaveni stop ve 4metrovych intervalech v rozmezi 4-
80 metrii. PoZadovany program se nastavuje na ovladaci jednotce.

PoZadujete-1i mezi stopami napiiklad interval 12 m, pouZijte program vytvafeni kolejovych mezitadku ¢.
3(3x4m=12m).

U modelu RD 300 Ize pouZzit normélni metodu k nastaveni stop ve 3metrovych intervalech v rozmezi 3-
60 metrd. PoZadujete-li mezi stopami naptiklad interval 18 m, pouZijte program vytvafeni kolejovych
mezifadka ¢. 6 (6 x 3 m = 18 m).

Sitku stopy lze v piipadé potieby upravit, viz ”13.5.6 Nastaveni rozestupu kolejovych iddkii” na strani
119.
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RD 300-400S, RD 300-400C

Tabulka 13.2 Nejbéznéjsi systémy vytvéreni kolejovych mezifadkud

Sedi stroj Siika, vytvareni | Program vytvareni Pocatecni Poznamky
kolejovych kolejovych mezifadki hodnota
mezifadki (pocet cyklii)

RD 300C/S 6 m 2 1 Polovina prvni brazdy piekryta pristi
brazdou.*

RD 300C/S 12m 4 2 Polovina prvni brazdy prekrytd pristi
brazdou.*

RD 300C/S 15m 5

RD 300C/S 18 m 6 Polovina prvni brazdy prekrytd pristi
brazdou.*

RD 300C/S 24 m 8 4 Polovina prvni brazdy prekrytd pristi
brazdou.*

RD 300C/S 36 m 12 6 Polovina prvni brazdy prekrytd pristi
brazdou.*

RD 400C/S 8 m 2 1 Polovina prvni brazdy prekrytd pristi
brazdou.*

RD 400C/S 12 m 3 2

RD 400C/S 16 m 4 2 Polovina prvni brazdy prekrytd pristi
brazdou.*

RD 400C/S 20 m 5

RD 400C/S 24 m 6 Polovina prvni brazdy ptekryta ptisti
brazdou.*

RD 400C/S 36 m 9 5

7 Moy

* Pred prijezdem prvni brazdy vypnéte divkovani v poloving pracovni §itky stroje. To se provadi aktivaci
vypnuti poloviny stroje, viz ”13.6.3 Odstaveni poloviny stroje” na strani 125 nebo tplnym uzavienim
posuvnych dvitek na odpovidajici divkovaci jednotce, viz ”Obrdzek 13.25”.

tovat.

Pted prijezdem druhou brazdou nezapomeiite vypnuti poloviny stroje ¢i uzavieni posuvnych dvitek rese-
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Obrazek 13.25
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Systém osiva

13.5.3

Vytvareni kolejovych mezifadkl, metoda boc¢niho vytvareni kolejovych mezifadkii

Program 24 VY e VR c Y c—Y
RD 300 / 12 m @ éﬂ}@ @ !
RD 400 / 16 m
T —

Program 25 ) )
RD 300 / 18 m @ @ @ é
RD 400 / 24 m
Program 26 s L r N
RD 300 / 24 m 55 @ é @
RD 400 / 34 m

—_ C

Obrazek 13.26
K bo¢nimu vytvafeni kolejovych mezitadkl jsou uzptisobeny stroje RD 300 a 400.

- Pro ISOBUS/E-Control: Zvolte ,,Upravit” systém vytvafeni kolejovych mezitddkd, uved'te pocet cyklu
a dle niZe uvedenych ndvrha zvolte také spojku na vytvareni kolejovych mezitadki.

- Pro jednotku ControlStation: Dle niZe uvedenych navrhii zvolte program vytvareni kolejovych fadka 24,
25 nebo 26.

Vytvareni kolejovych mezifadkd, 12m intervaly pro stroj RD 300 a 16m intervaly pro stroj RD 400

4 cykly, v cyklech 2 a 3 je aktivni leva spojka na vytvéieni kolejovych fadki. Program 24 v jednotce Con-
trolStation.

Vytvareni kolejovych mezifadkd, 18 m intervaly pro stroj RD 300 a 24 m intervaly pro stroj RD 400

6 cykld, v cyklech 3 a 4 je aktivni leva spojka na vytvéteni kolejovych fadkl. Program 25 v jednotce Con-
trolStation.

Vytvareni kolejovych mezifadkd, 24 m intervaly pro stroj RD 300 a 32 m intervaly pro stroj RD 400

8 cykli, v cyklech 4 a 5 je aktivni leva spojka na vytvéieni kolejovych fadkd. Program 26 v jednotce Con-
trolStation.

PP

Vsimnéte si, Ze pii pouZziti této metody je zapotiebi Sitku kolejovych fadki prizptisobovat, viz ”13.5.6
Nastavent rozestupu kolejovych rddkii” na strani 119
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RD 300-400S, RD 300-400C

Tabulka 13.3 Boc¢ni vytvareni kolejovych radkd, ISOBUS/E-Control

Seci stroj Sitka, vytvateni kolejovych Pocet cykli Leva spojka na vytvareni kolejovych | Pocatecni hodnota
mezifadka radkd
X
RD 300C/S 12m 4 cykly 2, 3 1
RD 300C/S 18 m 6 cykly 3, 4 1
RD 300C/S 24 m 8 cykly 4,5 1
RD 400C/S 16 m 4 cykly 2, 3 1
RD 400C/S 24 m 6 cykly 3, 4 1
RD 400C/S 32m 8 cykly 4,5 1

Tabulka 13.4 Boc¢ni vytvareni kolejovych radkud, jednotka ControlStation

Seci stroj Sitka, vytvateni kolejovych Program kolejovych fadkii Pocatecni hodnota
mezifadka
RD 300C/S 12m 24 1
RD 300C/S 18 m 25 1
RD 300C/S 24 m 26 1
RD 400C/S 16 m 24 1
RD 400C/S 24 m 25 1
RD 400C/S 32m 26 1

15.09.2015 2

115



Systém osiva

13.54

Vytvareni kolejovych radk, systém vytvareni dvojitych kolejovych radka, RD 400

Stroj RD 400 umi vyuZivat systém vytvareni dvojitych kolejovych tadku. Tento systém vytvaieni kolejo-
vych tadki vytvoii dva kolejové fadky se stfedem umisténym 1 metr od levého okraje stroje a pak zase
dva kolejové fadky se stfedem umisténym 1 metr od pravého okraje stroje.

- Pro ISOBUS/E-Control: Zvolte ,,Upravit” systém vytvaieni kolejovych mezitadkd, uved'te pocet cykla
a dle niZe uvedenych navrhi zvolte také spojku na vytvareni kolejovych mezitradki.

- Pro jednotku ControlStation: Dle niZe uvedenych navrhii zvolte program vytvéteni kolejovych fadki 22,
28 nebo 30.

Vytvareni kolejovych radkl s 6m intervaly pro stroj RD 400.

6 cyklu, k aktivaci levé spojky na vytvareni kolejovych fadki dojde v cyklech 1 a 6, zatimco k aktivaci
pravé spojky na vytvaieni kolejovych fadkt dojde v cyklech 3 a 4. Program 22 v jednotce ControlStation.

Vytvareni kolejovych radka s 18 m intervaly pro stroj RD 400.

18 cyklu, k aktivaci levé spojky na vytvareni kolejovych fadki dojde v cyklech 7 a 12, zatimco k aktivaci
pravé spojky na vytvéieni kolejovych fadkt dojde v cyklech 3 a 16. Program 28 v jednotce ControlStation.

Vytvareni kolejovych fadka s 10 m intervaly pro stroj RD 400.

10 cykli, k aktivaci levé spojky na vytvareni kolejovych fadkt dojde v cyklech 2 a 9, zatimco k aktivaci
pravé spojky na vytvareni kolejovych fadkii dojde v cyklech 4 a 7. Program 30 v jednotce ControlStation.

RD 400, 6m intervaly, program 22
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Obrazek 13.27
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RD 300-400S, RD 300-400C

Tabulka 13.5 Systém vytvéreni dvojitych kolejovych fadka, ISOBUS/E-Control

Leva/prava spojka na vytvareni kolejovych
fadka
Seci stroj Sitka, vytvareni kolejovych N N Pocatecni hodnota
mezifadkii a 2
RD 400C/S 6m cykly 1,6 cykly 3, 4 1
RD 400C/S 18 m cykly 7,12 cykly 3, 16 1
RD 400C/S 10 m cykly 2,9 cykly 4,7 1

Tabulka 13.6 Systém vytvéreni dvojitych kolejovych fadkd, ControlStation

Seci stroj Sitka, vytvateni kolejovych Program kolejovych fadki Pocatecni hodnota
mezifadka

RD 400C/S 6m 22 1

RD 400C/S 18 m 28 1

RD 400C/S 10 m 30 1

Uprava seciho stroje pro vytvareni dvojitych kolejovych fadka:

Mozné $itky stop se systémem vytvareni dvojitych kolejovych tadkt jsou uvedeny v "Tabulka 13.7”.

Tabulka 13.7

Pocet vypnutych Fadkii Sitka stopy
188 cm
175 cm
163 cm

Jsou zapotiebi dvé ptidavné spojky na vytvareni kolejovych radkii se dvéma prodluZovacimi kabely. V
idedlnim piipad¢ by piidavné spojky mély byt umistény zcela na levé a pravé stran€ stroje s tim, Ze stfed
mezi secimi botkami kolejovych fadki v levé ¢4sti bude umistén pll metru od levé strany stroje, a stied

z w2z

mezi secimi botkami kolejovych fadki v pravé Casti stroje zase pll metru od pravé strany stroje. Viz také
”13.5.6 Nastaveni rozestupu kolejovych rddkii” na strani 119. Pfidavnou spojku na levé strané pfipojte k

WS1-19 a ptidavnou spojku na pravé strané zase k WS1-18.

15.09.2015 2
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Systém osiva

Funkci pro vytvareni kolejovych tadki je nutné v ptipade€ zatizeni BioDrill aktivovat na ovladaci jednot-
ce.

- Pro ISOBUS/E-Control: Ptejdéte do obecného nastaveni a zvolte ”M” Vytvéieni kolejovych fadkl

BioDrill HEEE. viz 79.5 Obecné nastaveni” na strani 70.

MD
- Pro jednotku ControlStation: Oznacte v nabidce programovani+= (14) a zvolte ,,Ano”, viz ”11.3 Pro-
gramovdni” na strani 88.
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Obrazek 13.28
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RD 300-400S, RD 300-400C

13.5.5 Nastaveni vytvareni kolejovych radka
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Obrazek 13.29
NeZ zacnete stroj pouZzivat, vZdy se ujistéte o spravném nastaveni seciho stroje pro $itku vytvéreni kole-
jovych tadki a poctu stop kolejovych fadki!
13.5.6 Nastaveni rozestupu kolejovych radki
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Obrazek 13.30
Rozestup kolejovych fadkt mtzete ménit dle popisu v niZe uvedené tabulce.
Potfebujete-1i rozestup zménit, posunte spojky na vytvareni kolejovych tadku na ptivodnim hiideli.
Demontéz je popsdna v sekci ”13.6.5 Cisténi ddavkovaciho systému” na strani 126.
Odklopte kryty (A) a odpojte propojovaci relé (B) na vytvareni kolejovych mezitadku. Posuiite spojky (C)
na vytvéreni kolejovych mezifadk pomoci trubek (D) a valcovych objimek (E) do poZadované polohy a
davkovaci hfidel znovu upevnéte. Béhem zpétné montdZe dbejte na to, abyste nasadili hfidel spravné do
otvortu ddvkovacich valeckl a spojek na vytvareni kolejovych meziradk.
Tabulka 13.8 Mozné sitky stop:
Pocet vypnutych Fadkd | Davkovaci valecky, viz | Sitka stopy Pocet vypnutych Fadkii | Davkovaci valecky, viz  |Sifka stopy
“Obrdzek 13.31” “Obrdzek 13.31”
1 6 C-C138cm |3 5,6,7 C-C 138 cm
1 7 C-C163cm |3 6,7,8 C-C 163 cm
1 8 C-C188cm |3 7,8,9 C-C 188 cm
1 9 C-C213cm |3 8,9,10 C-C213cm
1 10 C-C238cm |3 9,10, 11 C-C238 cm
2 6,7 C-C150cm |4 5,6,7,8 C-C 150 cm
2 7,8 C-C175cm |4 6,7,8,9 C-C175cm
2 8,9 C-C200cm |4 7,8,9,10 C-C 200 cm
2 9,10 C-C225cm |4 8,9,10,11 C-C225cm
2 10, 11 C-C250cm |4 9,10, 11, 12 C-C250 cm
Davkovaci valecky kolejovych mezitadkl jsou ve vyse uvedené tabulce ocislovdny od stfedu stroje.
Viz ”Obrdzek 13.31.
15.09.2015 2 119



Systém osiva

‘ ]
[ ).
/i?
5 F
[Jgle1098 7654321 12345678910];:
dali ] LGLLLLL LI LELLLLLLLL
i i
‘3 H BB T €
I 1 ” L l
‘ \ ‘
1
| ‘ ‘
Obrazek 13.31
Ii' Pouzivite-li bo¢ni vytvéieni kolejovych mezifadk, je nutné davkovaci valecky pocitat od levé strany
stroje!
Ii‘ Alternativni metodou, jak zménit rozestupy kolejovych mezitadk, je pfepnuti polohy secich hadic.

13.5.7 Uprava vypnuti Fadku
Potfebujete-1i zménit pocet kolejovych mezitadkt, méli byste vymenit nebo uzputisobit trubky (F) spojek
na vytvateni kolejovych mezifadki. Bude také zapotiebi nasadit nové objimky (G) valecki. Cislo dilu
objimek valeckii na vytvéateni kolejovych fadki je 202685. Cislo dilu ostatnich objimek valecki je 202684

A |
Obrazek 13.32 Obrazek 13.33

j

Pottebujete-li sniZit pocet kolejovych mezifddkl, miZete trubky ufiznout na potiebnou délku.

@ Dejte pozor, abyste trubky neposkodili!

Odmontuijte davkovaci hiidel z pievodovky a vytihnéte ji ven (viz ”13.5.7 Uprava vypnuti iadku” na
strani 120). Trubky (F) vyménite nebo je uzplsobte na spravnou délku pro spojky na vytvéieni kolejovych
mezifadkl (viz nize uvedenou tabulku), pak nasad’te nové objimky (G). Namontujte ddvkovaci hiidel
Zpet.

Tabulka 13.9 Trubky pro spojky na vytvareni kolejovych meziradka

Délka trubky (mm) Pocet vypnutych radki
70 1
205 2
305 3
385 4
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RD 300-400S, RD 300-400C

13.6 Davkovaci systém

;:‘14 / N

i

Obrazek 13.34

Seci stroj Rapid RD 300-400 C/S je vybaven komorovymi koly a poddvacimi vélecky. Na strané seti je
sparovéan jemny valecek (F) s jednotlivymi ddvkovacimi valecky, tedy standardnimi (normalnimi)
valec¢ky (N). Slabsi jemny vélecek slouZi k seti drobného osiva, jako je fepka a tufin (viz seci tabulky).

vz

Standardni vélecek se pouZiva k seti vét§ich objemil ostatniho osiva.

Obrazek 13.35

Pfi seti drobného osiva je tfeba standardni valecky uvolnit, a to tak, Ze Sroubovikem zatlacite plastové
zavlacky (A) valeckl doleva.

Plastové kryty (B) muZete sklopit, co mj. usnadni i jejich ¢isténi. Jsou-li v§ak zdvlacky (A) posunuty, je
@ diilezité, aby byly kryty zavieny. Ziistanou-li kryty otevfeny, zdvlacky mohou byt vytlaceny do své nor-
malni polohy a mtze dojit k poskozeni ddvkovacich jednotek.

Ii‘ Pti seti musi plastové kryty zistat vZdy zavieny.
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Systém osiva

13.6.1

« Seci stroje jsou také opatfeny piidavnymi ochrannymi kryty (C), které maji zabranit vnikéani necistot
do ddvkovacich jednotek. Pred zapojenim nebo odpojenim normélnich véalecki tyto kryty ohnéte.

Obrazek 13.36

Je také moZné provadét seti pouze do kazdého druhého tadku, viz ”13.6.1 Nastaveni dolnich klapek,
posuvnych dvirek a kalibracnich klapek” na strani 122.

Nastaveni dolnich klapek, posuvnych dvitek a kalibra¢nich klapek

Obrazek 13.37

Poloha dolnich klapek se nastavuje pdkami na piedni a zadni stran¢ zdsobniku osiva (viz ”Obrdzek
13.37”) podle nize uvedené tabulky a seci tabulky. Informace o pfesném nastaveni dolnich klapek nalez-
nete v ¢asti ”13.6.2 Nastaveni a ovldddni dolni klapky” na strani 124.

Tabulka 13.10 Pfehled nastaveni dolnich klapek

Dolni klapka Osivo Hnojivo

Poloha 1 Olejnaté plodiny Hnojivo s malymi ¢asteckami, nizs{ aplikacni davky.

Poloha 2 Obili Normalni nastaveni pro hnojivo, napt. N28, PK a NPK

Poloha 3 Hrach nebo jiné osivo, pro které je potfeba vétsi | Vyssi aplikacni rychlosti nebo hrubsi hnojivo.
nastaveni klapek

Poloha 4 Osivo s velkym zrnem, jako jsou fazole apod.  |Rezervovdno

Poloha 5 Rezervovédno Rezervovano

122
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RD 300-400S, RD 300-400C

Obrazek 13.38

Rychlost davkovani osiva se da nastavit také pouZitim posuvnych dviiek na dné€ ziasobniku osiva. Nor-
malné€ jsou dvitka nastavena do polohy 2, viz ”Obrdzek 13.38”. Vzdy zkontrolujte, zda jsou posuvna
dvitka zajisténa ve své poloze.

Pokud kazda druhd posuvna dvitka zcela zaviete (poloha 0), je moZné provadeét seti pouze do kazdého dru-
hého tadku.

(v«

+

Obrazek 13.39

Kalibraé¢ni klapky lze nastavit pdkami na obou strandch stroje. Kazda pdaka ma tii polohy: polohu A pro
kalibraci, polohu B pro seti a polohu C pro seti s fosforovym aditivem.

Pro hnojivo jsou k dispozici dvé polohy: poloha A pro kalibraci a poloha B pro seti; viz ”Obrdzek 13.39”.

Ujistéte se, Ze kalibracni klapky jsou po provedeni kalibra¢niho testovdni nastaveny na polohu seti B nebo
C.
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Systém osiva

13.6.2 Nastaveni a ovladani dolni klapky

Obrazek 13.40 Obrazek 13.41
Dolnf klapky jsou pfednastaveny pfi vyrobe.

V poloze 1 dolni klapky by méla byt viile (A) mezi poddvacim valeckem a dolni klapkou sotva viditelna.

Vzdélenost je tfeba kontrolovat na vnéj$im okraji dolni klapky. V piipad¢ potieby sefid’te vili nastavova-
cim Sroubem (B) na kazdé dolni klapce.

Vsechny klapky Ize nastavit v rozsahu mozného nastaveni kazdé jednotlivé klapky zménou indikatoru
drovné (C). Po zméné indexu zkontrolujte, Ze pdka dolnich klapek zapad4 do poloh indexu.

zN 2

Vizite-li kalibrované mnoZstvi z kalibra¢nich Zlabkd, nezapomente vazit mnozstvi z levého a pravého
zlabku samostatné, protoze tak poznéate, zda se na obou stranidch ddvkuje stejné mnozstvi.
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13.6.3

®
]

Odstaveni poloviny stroje

B
Hnojivo

Obrazek 13.42 Obrazek znazorfiuje pravou stranu stroje.

Davkovani na pravé nebo levé stran€ 1ze vypnout odpojenim davkovaci hiidele/ddvkovacich hiideli. Tuto
funkci Ize vyuzit napiiklad k zabranéni dvojitému seti na po¢atku nebo na konci osevu pole, ptipadné pti
osivani prvnich brazd v ur¢itych cyklech vytvéreni kolejovych fadkl. Viz ”13.5.2 Wtvdreni kolejovych
mezirddkii, normdlni metoda” na strani 111.

U stroje RD 300-400S lze odstavit polovinu stroje pro osivo. Packu (A) Ize vypnout na pravé i na levé
stran€ stroje. Viz "Obrdzek 13.42”.

U stroje RD 300-400C Ize odstavit polovinu stroje pro osivo i pro hnojivo. V pfipad¢ odstaveni poloviny
stroje pro osivo lze packu (A) vypnout na pravé i na levé strané stroje. V ptipadé odstaveni poloviny stroje
pro hnojivo Ize packu (B) vypnout na pravé i na levé strané stroje. Funkci lze aktivovat pro osivo i hnojivo
zaroven. Viz "Obrdzek 13.42”.

Potvrd'te odstaveni poloviny stroje v softwaru stroje, aby byl zaji§té€n spravny vypocet plochy:

- Pro ISOBUS/E-Control: K tipraveé vypoctu plochy dojde pii stisknuti ,,levého” nebo ,,pravého” tlacitka
pod symbolem stroje na hlavni obrazovce. Polovina symbolu stroje zeSedne.

L
- Pro jednotku ControlStation: K dpravé vypoctu plochy dojde pfi stisknuti tlacitka na levé nebo
pravé stran¢ jednotky ControlStation.

Aktivaci odstaveni poloviny stroje uddvaji kontrolky.

» Ukonceni odstaveni poloviny stroje 1ze ukoncit navracenim packy do piivodni pozice. K normalnimu
vypoctu plochy se vritite stisknutim stejného tlacitka, kterym jste spustili upraveny vypocet plochy.

Pfi manipulaci s odstavenim poloviny stroje musi byt stroj v klidu a ddvkovaci funkce vypnuté.

Pfi vypnuti ddvkovani na poloviné stroje dojde na ovladaci jednotce ke spusténi poplachu, Vytvdreni kole-
Jovych rdadkit vpravo/Vytvdrent kolejovych rddkii vievo.
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13.6.4

13.6.5

Pfed pInénim osivem nebo hnojivem

Zkontrolujte:

« zda je stroj prazdny, Cisty a suchy, zvlaste pokud pouZivite mocovinu!
» zda na dolnich klapkach neulpé€lo hnojivo!

« zda jsou nastaveny spravné polohy dolnich a kalibra¢nich klapek!

« zda jsou posuvnd dvitka ve spravné poloze!

» zda je spravné nastavena prepazka! (RD C.)

Cisténi davkovaciho systému

Davkovaci systém na secim stroji je tfeba €istit pravideln€ a vZdy po skoneni sezény. Zbytky hnojiva
snadno absorbuji vlhkost a ulpivaji na stroji, zatimco zbytky osiva pfitahuji drobné hlodavce, ktefi mohou

poskodit stroj.

1 K ¢isténi soucdsti davkovaciho systému piistupnych zvnéjsku a zv1aste k ¢isténi davkovacich hiideli

pouZijte stlaceny vzduch nebo mekky kartac.
2 Sklopte madla (A) a odSroubujte plastové rukojeti (B).

3 Sejméte kryt odmontovanim Sroubii (C).

ad — _~c
A.’}, \
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Obrazek 13.44
5 Otocte desti¢ku nahoru (E).

Obrazek 13.45

6 Odstrante zdvlacku (F) a spojku (G). Vytahnéte hiidel (H).
Uvolnéte vSechny krouzky spojek na vytvatfeni kolejovych fadkd.
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Obrazek 13.46

7 Oteviete kryty ddvkovaci jednotky a zdvihnéte ddvkovaci valecky. Vycistéte valec¢ky a ddvkovact jed-
notky.

8 Vyméiite vilecky a davkovaci hiidele. Behem zpétné montaZe dbejte na to, abyste nasadili hiidel
sprdvné do otvorll ddvkovacich valecki a spojek na vytvédfeni kolejovych mezitadka.

9 Zavfete kryty davkovaci jednotky.

10 Zpétnou montdZ proved’te v opa¢ném sledu krokd.
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13.7

13.7.1

Zasobnik osiva

PInéni osivem nebo hnojivem

Vyhnéte se kontaktu a vdechovani motidla osiva pfti veskeré praci s osivem. Postupujte podle pokynt
dodavatele osiva. Pfi praci s motfenim osiva byva vyzadovano pouZiti ochranné masky a rukavic.

Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti hnojiva. Postupujte podle pokyni dodavatele hnojiva. Pti praci s hnojivy
byva vyzadovano pouziti ochranné masky a rukavic.

Bezpecnost predevsim! Nikdy nestlijte pod zavéSenym biemenem!

PInéni z velkého pytle

Obrazek 13.47 Obrazek 13.48

PInéni stroje z velkého pytle je snadné, pokud pytel podeptete ve stiedni Casti (viz obrazek) a pak jej roz-
fiznutim oteviete. Profiznéte pytel na obou strandch pytle a nechte osivo ¢i hnojivo vysypat. NeZ protiz-
nete dno pytle, zdvihnéte ho, aby vysypani zbytku bylo snazsi.

Minimalni plnici vySka pro kalibraci je ptiblizn€ 15 cm.
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13.7.2

PInéni z malych pytla

Obrazek 13.49

PlInén{ je nejsnazsi pomoci nakladace a pytli poloZenych na paleté. Zdvihnéte paletu thlopti¢né zezadu,
abyste mohli bezpe¢n€ chodit po ploSin€. Pfed plnénim osivem zkontrolujte, Ze na secim stroji nikdo nen.
Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti dezinfekéniho prostfedku osiva.

Vyprazdnéni seciho stroje

Zustane-li po praci v zasobniku zbytek osiva nebo hnojiva, miiZete jej vyprazdnit pomoci kalibra¢nich
7labkad. Primontujte kalibra¢ni zZ1abky, nastavte kalibracni klapky do kalibracni polohy (poloha A) (viz
”Obrdzek 13.39”) a zcela oteviete dolni klapky. Pokud zbylo velké mnoZstvi, stroj je tfeba vyprazdnit na
¢istém a suchém povrchu nebo na nepromokavé plachte.

Vypadava-li osivo ze zdsobniku osiva pomalu, 1ze rotory spustit manudlné. Davkovéni osiva lze aktivovat
dvéma zpusoby:

- 1. zptisob: KdyZ bude stroj v poloze nizkého zdvihu, stisknéte na ovladaci jednotce ,,manudlni ddvkova-
ni”. Stisknéte tlacitko O na zatizeni E-Control nebo tlaéitko <  na jednotce ControlStation.

- 2. zpasob: PodrzZte nardz obé¢ tlac¢itka na miniaturnim ddlkovém ovladaci. Rotory se pak budou todit
plnou rychlosti do té doby, dokud jedno z téchto tlacitek nepustite.

||

Obrazek 13.50
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Rotory lze zapinat a vypinat jednotlivé:

- Na ISOBUS/E-Control se ddvkovani pro jednotlivé jednotky vypind stisknutim symbolu pro osivo

¢ °
\g
¢ . hnojivo ese nebo BioDrill na hlavni obrazovce. Vypnutou jednotku indikuje zeSedly

symbol. Ddvkovani lze znovu spustit opétovnym stisknutim symbolu.
- Na jednotce ControlStation se ddvkovani hnojiva vypind tlacitkem (1).
Davkovani hnojiva se vypind spusténim odstavky poloviny stroje na obou stranich.

BioDrill se vypind deaktivaci v nabidce programovani, viz ”11.3 Programovdni” na strani 88.

Obrazek 13.51

Alternativné, pokud je zafizeni ControlStation vybaveno ddlkovym ovlada¢em (pfisluSenstvi), zatizen{

BioDrill se vypne tlacitkem .

13.7.3  Polohy délicich stén - objemy zasobnikl osiva, RD 300-400C

w/\ P

18701 | 11501
17001 | 13401
15701 | 14801
14301 | 16201
12801 | 17601
11401 | 1890 |
9301 [ 20201

0l 27801

©oXo)

RD 300 ©®06 a0
o

0@@@@]@@@@

432367

Obrazek 13.52

RD 400 @Q@@@@)@

25901 | 15901
23501 | 18601
21701 | 20401
19801 | 2250 |
17701 | 2430 |
15801 | 2630 |
12901 | 2800 |

0l 3860 |

0@[@@@@@@@

Obrazek 13.53
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13.7.4

13.7.5

13.7.6

Seti pouze s osivem v zasobniku

Abyste zamezili generovani nespravného poplachu pii praci s modely RD 300C nebo RD 400C, kdy je v
zasobniku pouze osivo, je v ovladaci jednotce nutné naprogramovat stroj typu ,,RDS”.

99

Viz ”11.3 Programovdni” na strani 88

Pro ISOBUS/E-Control:

1 Vypnéte alarm snimade zdsoby hnojiva ”9.5.3 Urovné poplachii” na strani 74 Alternativng:

| N |
Vypnéte ptivod hnojiva tlacitkem === na dvodni obrazovce.
”9.4 PouZiti a nastaveni na hlavni obrazovce” na strani 59

Pro jednotku ControlStation:
1 Oteviete nabidku programovini.

2 Zadejte rychlost pfivodu hnojiva jako nulu.

M¥izka v zasobniku osiva

s Nz 2%

Ve spodni ¢asti zdsobniku osiva je miizka, kterou je nutné pfi Cisténi odmontovat. Povolte Srouby (A) a
odsuiite miizku stranou. Po €isténi ji dejte opét na misto.

Pti provadéni préci v zasobniku osiva traktor vZdy vypnéte a vyjméte kli¢ ze zapalovani.

Po cisténi ji dejte opét na misto. Je-1i stroj v provozu, mfizka musi byt VZDY na mistg.

Obrazek 13.54

Cisténi zasobniku osiva
Dtikladné vy¢isténi zdsobniku se provadi nejlépe stla¢enym vzduchem.
Po skonceni sezony stroj dikladné vycistéte.

Nedovolte, aby osivo nebo hnojivo ztistalo v secim stroji dlouhou dobu!
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13.8 Kalibrace davkovacich jednotek prostrednictvim ISOBUS/E-Control

13.8.1 Nastaveni na davkovaci jednotce

Pted kalibraci zkontrolujte spravné nastaveni dolnich klapek a posuvnych dvifek a zda je v zdsobniku
dostatek osiva. Objem osiva v zdsobniku by m¢l dosahovat alespoii do vysky 15 cm.

Zkontrolujte, zda je vypnuto vytvafeni kolejovych mezifadkd.

1 Pripevnéte kalibraéni 71abky. (Z1abky jsou uvnitt zdsobniku.)

Obrazek 13.55
2 Nastavte rychlost ddvkovani dpravou dolnich klapek a posuvnych dvifek podle seci tabulky a pfedcho-
zich zkuSenosti.

(v

+

Obrazek 13.56
3 Nastavte kalibra¢ni klapky do kalibracni polohy (poloha A).
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13.8.2

Nabidka kalibrace

Otevfete si kalibraci volbou nastaveni pomoci tlacitka Qﬁ a navigacnimi tlacitky zvolte jednotku, kte-

¢ )
Ng
rd ma byt kalibrovéna: A1 pro osivo, cee pro hnojivo nebo @ pro BioDrill. Aktivni jednotka

je v nabidce kalibrace vyznacena zelenou barvou (na niZe uvedenych obrazcich je aktivni kalibrace osiva).

e —— )
A
# / kg

c—[ Bag Weight 3 m)| kg

D—[ Rate 176.6 ko/ha ‘

E —[ Incremen t Step Size 5%
Obrazek 13.57 VT

VVAB E-control Seed Calibration

Calibration

@ sioprin

Radar
m IpC Calibration Settings

Bag Weight 3.00kg >
Settings

Product Application
ki General

Rate 170.0 kg/ha >
Tramline

Increment Step Size 5% >
@ Alarm

amMmmg N > W

= e

Obrazek 13.58 iPad

Displej
A Vypocte pocet pulzil.

B Vypocte pulzy/kg. (MiZete také stanovit impulzy/kg ruéné stisknutim poli¢ka a zaddnim hodnoty ve
vyskakovacim okné.)

Nastaveni v nabidce kalibrace'
C Stanovte hmotnost obsahu kalibracniho sacku.
D Stanovte poZadovanou aplika¢ni ddvku osiva.

E Nastavte poZadované procento zvySeni/sniZeni objemu ddvkovani v nastavitelné aplikacni ddvce. Zvo-
lite-1i napt. 5 %, aplikacni ddvka se bude ménit po 5% piirtstcich pokazdé, kdyz v provozni nabidce
stisknete dané tlacitko.

F Davkujte pro naplnéni valecku ddvkovaciho systému.

G KALIBROVAT

1.V zdavislosti na vybéru v obecném nastaveni lze hodnoty zobrazovat v metrickych nebo
anglosaskych jednotkéch.

134

15.09.2015 2



RD 300-400S, RD 300-400C

13.8.3 Kalibrace

~ ) (VDESH)=

Obrazek 13.59

1

2
3
4

w

Nastavte své hodnoty "D” a ”E” v nabidce kalibrace.
Napliite davkovaci systém tlacitkem “F”.
Vyprazdnéte kalibra¢ni zlabky do zdsobniku osiva a dejte je zpatky.

Zvolte tlacitko kalibrace a podrzte jej stisknuté, dokud se kalibra¢ni Zldbky nenaplni spravnym
mnozstvim osiva. Pulzy z ddvkovén{ jsou vypocteny vedle symbolu pulzu..

Vysypte obsah obou kalibra¢nich Zlabka do kalibra¢niho sacku.
Zvazte sacek. Tip: Pred kalibraci vytarujte vynulujte vdhu s prazdnym kalibracnim pytlem.

Stanovte hmotnost obsahu v policku ”C” v nabidce kalibrace. V policku ”A” se automaticky vypo-
¢itd pocet pulzli na kg. Chcete-li zadat pocet pulzii ru¢né, stisknéte policko ”B” a stanovte pocet pulzl
ve vyskakovacim okné.

Chcete-li zrusit kalibraci a provést novou kalibraci, opakujte body 37 az ”7”.

Ii‘ PovSimnéte si, Ze hmotnost musi byt vzdy zad4na s desetinnym mistem, kdyz jsou zadany desetinné hod-
noty. Napftiklad 3,45 kg.

Opustte nabidku kalibrace pomoci ‘ (VT) nebo @ (iPad). Nebo prejdéte piimo ke kalibraci
dalsi jednotky.

Vrat'te kalibra¢ni zZlabky do zasobniku osiva a nastavte kalibra¢ni klapky do seci polohy (B nebo C).
Kalibra¢ni postup po ujeti nékolika hektart opakujte.
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13.9 Kalibrace davkovacich jednotek prostiednictvim jednotky ControlStation

13.9.1 Nastaveni na davkovaci jednotce

Pted kalibraci zkontrolujte spravné nastaveni dolnich klapek a posuvnych dvifek a zda je v zdsobniku
dostatek osiva. Objem osiva v zdsobniku by m¢l dosahovat alespoii do vysky 15 cm.

Zkontrolujte, zda je vypnuto vytvafeni kolejovych mezifadkd.

1 Pripevnéte kalibraéni 71abky. (Z1abky jsou uvnitt zdsobniku.)

Obrazek 13.60
2 Nastavte rychlost ddvkovani ipravou dolnich klapek a posuvnych dvitek podle seci tabulky a pfedcho-
zich zkuSenosti.

(v

+

Obrazek 13.61
3 Nastavte kalibracni klapky do kalibracni polohy (poloha A).
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13.9.2 Kalibrace osiva a hnojiva

1 Pro ptistup k nabidce kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation. (Pfipadné l1ze kali-

bra¢ni menu aktivovat souasnym stisknutim tlacitek a .)

)
(% 200 ks/Ha) (% 100 Ka/Ma ) (% 0,0 ka/Ha)
A «)- 10 1 +/- 10 7

+/- 10 _
Calibrate Calibrate

H B 00 ks/Ha
350 k9/Ha L2 10 J

/=10 1 ,
Calibrate Calibrate
(EXIT ) EXIT 4 ) \EXIT 4 )

Obrazek 13.62 Obrazek 13.63 Obrazek 13.64
Displej RD300-400C Displej RD 300-400S Displej RD300-400 se zafizenim BioDrill

Pomoci oto¢ného ovladace si v nabidkach vyberte ptislusny fadek, oznacte jej a potvrd'te stisknutim

tlaéitka .

Pokud je stroj pouZivan v kombinaci se zatizenim BioDrill, zvolte moZnost EXIT (ODEJIT) a stiskem
-+

J v

tlacitka si oteviete nabidku kalibrace pro zafizeni BioDrill. Tu oznacuje symbol .-
nabidce kalibrace.

__I_II

=]

Pti kalibraci osiva zvolte v nabidce fadek - prostfednictvim a pfi kalibraci hnojiva zvolte
v nabidce fadek ®==® prostfednictvim . Zadejte poZadované davkovani osiva v kg/ha.

Potvrd’te stisknutim .

3 Oznacte fadek nabidky +/ ~ pomoci tlatitka . Nastavte poZadované procento zvySeni/

sniZzeni objemu davkovani v proménlivé aplikacni ddvce. Potvrdit stiskem .

4 Najed’te dold do fadku nabidky ,,Kalibrovat” a stisknéte .
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5 Stisknutim tlacitka na miniaturnim ddlkovém ovladaci ( "Obrdzek 13.67”) napliite davkovaci
systém. Nebo miiZete pouZit odpovidajici tlacitko na dadlkovém ovladaci ( "Obrdzek 13.66”).
Vyprazdnéte kalibracni Zlabky.

1 Prestart + ) R

2Fill bas &

3 Pulses ---—-- ©

hidore " :
ULS/ K8 |

6 Accept « e

(7 Reject « )

Obrazek 13.65

Obrazek 13.67
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6 Stisknéte tlacitko na miniaturnim dalkovém ovladaci nebo dalkovém ovladaci a drzte ho
stisknuté, dokud nebudou nddoby naplnény spravnym mnozstvim osiva. PoCet impulsil z vysev-
nich jednotek se vypocitava ve 3. fadku nabidky.

///
~

Y

ﬁﬂf—_——;——i
\

=T
TN A Sy

7 Zvazte obsah obou nddob a sectéte. (Pokud se hmotnost obsahil pytlli navzdjem lisi, je nutné ovéfit a
v ptipadé€ potieby upravit relativni nastaveni ddvkovacich jednotek. Také ovéite Cistotu ddvkovacich
véaleckl a davkovacich jednotek.)

Obrazek 13.68

Ptejdéte na fadek nabidky 4, oznacte ho tlacitkem a zadejte hmotnost v kg. Potvrd'te stisknu-

tim .

Na 5. fadku nabidky se automaticky vypocita pocet pulzl na kg a oznaci se 6. fadek nabidky.
Chcete-li ru¢né zadat pocet impulst na kg, prejdéte zpét na fadek 5 a zvolte ho tlacitkem .

Zadejte vlastni hodnotu a potvrd'te ji stisknutim tlaéitka .

8 Stisknutim tlacitka potvrd’te kalibraci nabidky na 6. fddku s ndzvem ,,Pfijmout®.
Chcete-li kalibraci zrusit a provést novou, listujte v nabidce dolt na fadek 7 s ndzvem ,,Odmit-

nout® a stisknéte .
9 Zvolte EXIT a stisknéte tlacitko .

10 Vrat'te kalibra¢ni zZldbky do zasobniku osiva a nastavte kalibraéni klapky do seci polohy (B nebo C).
Kalibra¢ni postup po ujeti nékolika hektarti opakujte.
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13.10

Alternativni metoda. Zkontrolujte spotfebu prvniho ndkladu osiva v zdsobniku. Odhadnéte zbyvajici
mnoZstvi a vypocitejte mnozstvi vysetého osiva v poméru k oseté plose.

Pravidelné kontrolujte:
« hloubku seti
« spotfebu osiva ve vztahu k oseté plose

« davkovéni, provedenim kontroly v souladu s ”13.1.1 Kontrola ddvkovdni osiva” na strani 100.

Zkusebni jizda
RD 300 RD 400

Obrazek 13.69

Skutecné davkované mnozstvi miiZzete zkontrolovat zkusebni jizdou.

1 Pfipevnéte kalibracni zZlabky a nastavte kalibra¢ni klapky do kalibra¢ni polohy (poloha A).
2 S modelem RD 300 zméite a ujed’te vzddlenost 33,3 m a s modelem RD 400 25 m.

3 Zvazte vystupni mnozstvi a vyndsobte 100. Tim ziskéate spotfebu osiva v kg/ha.
4

V piipadé potieby nastaveni upravte a zkuSebni jizdu zopakujte.
Vrat'te kalibra¢ni klapky do seci polohy B a C a vrat'te kalibra¢ni Zlabky do drzdkt v zdsobniku.

VSechna nastaveni a vysledky si poznamenejte do pfiloZené tabulky. Viz ”25.1 Provedené kalibracni
zkousky” na strani 216. Vlastni tabulka je také dobrym zdrojem informaci pro snadné nalezeni spravnych
hodnot.

Poznamka: MnoZstvi osiva a hnojiva se miize ménit a obvykle se po prvni provedené kalibraci zvySuje.
V Némecku byly na rozsahlé fadé drsnych nebo ozubenych systémil podavacich véalecki provedeny poku-
sy, které ukazaly, Ze seté mnoZstvi osiva Casto s postupujicimi pracemi vristd, protoZe osivo ma tendenci
se zhustovat a zrna maji tendenci k lepS§imu vzdjemnému uspotadéni. Tyto vykyvy byly zesileny novymi
typy pesticidll a pouzitim rozvodného hiidele. Proto je pied provedenim skutecného testu dileZité vytocit
klikou pér kilogramil osiva. DlleZité je také to, Ze urcity objem osiva ziistdva v zdsobniku. Vzhledem k
tomu, Ze se osivo v botce po urcité dobé jizdy stabilizuje, miZe byt po zapoceti seti provedena dals{ kali-
brace.
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13.11 Nastaveni hloubky seti, hnojivo (RD 300-400C)

Obrazek 13.70
K nastaveni hloubky hnojicich botek slouZzi dv¢ kliky. Obé¢ kliky je tfeba nastavit na stupnici na stejnou
hodnotu.

Pfi kombinovaném seti je pracovni hloubka hnojicich botek obvykle nastavena na mirné vétsi hloubku nez
u secich botek. NepoZadujete-li kombinované seti, mtiZete hnojici botky nastavit tak, abyste dosahli
pozadovaného vysledku kultivace, nebo je miiZete zcela zdvihnout.

JestliZe klikou spustite hnojici botky piiliS hluboko ve srovndni se secimi botkami, miiZe se na zadnf strané
@ botek objevit abnormalni opotiebent.
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Obrazek 13.71

Osijte 10-15 m pfi spravné rychlosti jizdy. ProtoZe seci stroj Rapid seje do riznych hloubek podle
rychlosti jizdy, je dlleZité, abyste hloubku seti zkontrolovali pfi spravné rychlosti jizdy. Zdvihnéte seci
stroj do polohy nizkého zdvihu, slezte z traktoru a zkontrolujte, kam doslo k umisténi osiva a hnojiva.
Hnojivo by mélo byt aplikovdno o néco hloubéji nez osivo. Jsou-li hnojici radlicky pfili§ zatiZeny,
muZe po nich seci stroj ¢asteéné€ pojizdet, coz miZe mit za nasledek naruSeni pidy. Velmi dulezité je
vkladat hnojivo do vlhké puady.

POZNAMKA: Se secim strojem Rapid je snadné sit do velmi mélké hloubky, protoZe stroj potiebuje
hodné tazné sily. Proto se miZe hloubka seti zdat hlubsi, nez je ve skutecnosti. Na podzim by mélo byt
veskeré osivo dobte pokryto pidou. Pfi intenzivnim zpracovavani plidy je tfeba hloubku seti mirné
ZvySit.

Pii kontrole hloubky seti je tfeba ptidu nejprve mirn€ upéchovat. PouZijte viceicelovy ndstroj
Viderstad a seSkrabavejte tenoucké vrstvy ptudy, dokud se neobjevi osivo a pak hnojivo. Zkontrolujte,
zda predni i zadni seci botky seji do stejné hloubky.

Hloubku seti zkontrolujte po prvni otocce a pak pribézné béhem seti. S ubyvanim osiva v zasobniku
se sniZuje i potieba tazné sily. V ur¢itych pidach se pak miiZe stét, Ze seci stroj zacne sit do nepatrné
mensi hloubky. Vénujte tomu pozornost. V pfipad€ potfeby hloubku seti mirn€ upravte, az bude stroj
poloprazdny.

Obecné plati, Ze béhem suchého obdobi pted létem se m4 sit takovym zptsobem a do takové hloubky,
aby veskeré osivo vzeslo i navzdory nedostatku destti. Toho je nutné dosdhnout, aniZ byste nastavili

prili$ velkou hloubku seti. Hloubka seti je nejdileZitéjSim nastavitelnym parametrem seciho stro-
je!
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28
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13.12 Vahy

Id (Drzet)
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Obrazek 13.72 Obrazek 13.73

Zvazte kalibra¢ni mnoZstvi podle nasledujictho postupu:

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zavéste prazdny kalibracni pytel na hdk vahy.

Zobrazi se tara pytle. Vyckejte, dokud se neobjevi ,,Hold* (DrZet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejmeéte pytel a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

Z_ oz M:

Zvazte naplnény pytel. Vdha nyni uddva ¢istou hmotnost kalibrovaného mnoZstvi.

A 1 A W N =

Viha se automaticky vypne asi po 5 minutéch.

» Pfi jizd€ nechte vdhu v kalibra¢nim kuftiku.

» Pravideln¢ kontrolujte vahu za pomoci zndamého zavazi. Tuto kontrolu proved’te vZdy pied zahdjenim
sezony.

« Pokud ukazatel baterie ukazuje 1 dilek nebo méné, vyméiite ji (typ 9V/6LR61).
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14

Pridavné naradi

14.1 Mechanické zavla¢ovace
14.1.1  Nastaveni mechanického zavlac¢ovace
SO
3
B
Obrazek 14.1
1 Vyberte v fad¢€ otvorti B vhodny pracovni thel.
2 Pracovni tlak zavlacovace se nastavuje stavécim Sroubem (A). PouZijte dodany néstr¢kovy KIic.
Nastavte zavlacovac tak, aby pii otd€eni na souvrati v poloze nizkého zdvihu zGstaval v pracovni polo-
ze. Zmizi tak stopy po otdceni seciho stroje.
Obrazek 14.2
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3 Zkontrolujte, Ze se prsty zavlaCovace pohybuji mezi stopami a ve stopach kol. Znamena to, Ze se prsty
zavlac¢ovace pohybuji sttedem brazdy. Pokud se prsty zavlacovace pohybuji mezi brdzdami, 1ze pouZzit
na zavladovac vysoky tlak, aniZ by doslo k poruseni osiva. Timto zpiisobem lze pfi seti vlacet odpa-
fovaci vrstvu.

Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj zcela nezdvihli a pokud neni zavlacova¢ dostatecné vysoko
A nad povrchem.

14.1.2 Nastaveni horizontalniho vyrovnani zavlacovace

Zavlacovac je nutné nastavit tak, aby pronikal do piidy v rovhomérné hloubce po celé Siice stroje.
Stroj odstavujte na pevném a rovném povrchu.

Povolte Sroub (A) a Srouby (B) na vnéjSich strandch bran.

Otacejte vystiednik (C) tak, abyste u zavlatovac¢ dosahli horizontdlntho vyrovnani.

Utdhnéte Sroubové spoje. Utdhnéte Sroub (A) na 200 Nm. Utdhnéte Srouby (B) na 80 Nm.

Obrazek 14.3
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14.2 Hydraulicky zavlac¢ova¢

Tlak hydraulického zavlacovace 1ze nastavit ve funkcich seci polohy a polohy nizkého zdvihu. Zavlaco-
va¢ méni automaticky tlak na nastavenou hodnotu, pokud je stroj ve zdvizené/nizké poloze.

Ii‘ Hydraulicky systém pro pifivod seciho stroje musi byt aktivovadno, aby bylo mozné zvednout zavlacovac.

II‘ Chcete-li, aby mél stroj pfi jizd€ zdvihnuty zavla¢ovac, hodnota pro seti a hodnota pro souvrat’ museji byt
nastaveny na 0.

14.2.1  Zakladni nastaveni hydraulického zavlacovace

1 Vyberte v fadé€ otvori A vhodny pracovni thel.

Obrazek 14.4

2 Nastavte horizontdlni vyrovnani zavlacovace To se provadi stejné jako v piipadé mechanického zavla-
Covace. Viz ”14.1.2 Nastaveni horizontdlniho vyrovndni zavlacovace” na strani 145.
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14.2.2

Nastaveni prostiednictvim ISOBUS/E-Control

Pomoci prejdéte do obecného nastaveni a zvolte zavlacova¢ — hydraulicky. Na hlavni obrazovce

o
S \
se nyni objevi tladitko
kého zavlaCovace.

—

; stiskem tohoto tlacitka si oteviete tuto nabidku kvuli nastaveni hydraulic-

|l|llllllllllllllllll|
I |||||I|I|||||||||||||| I

Obrazek 14.5VT Obrazek 14.6 iPad

Policko . uprostied vlevo na stupnici indikuje nastaveni pro zavlacovac v poloze nizkého zdvihu.

t
Policko MM yprostied vpravo na stupnici indikuje nastaveni pro zavlacovac v poloze seti. Tlak v zavla-
covaci je zobrazen jednak v podobé prouzkii podél stupnice a jednak nad symbolem jako numericka hod-
nota. Upravovat lze nastaveni funkce se zelenym symbolem.

Funkce seci polohy a polohy nizkého zdvihu Ize nastavit v rdmci 20 hodnot na stupnici, pficemz 0 znaci

v Yy,

zdvihnuty zavlacovac, 1 znamend nejnizsi tlak a 20 nejvyssi tlak. Viz strana 66

Nastaveni

1 Stisknéte symbol funkce, kterou chcete ménit.

2 Stisknut{ .slouzi ke zvySeni tlaku a zase ke sniZeni. Dojde ke zméné prouzki i numerického

hodnoty.

3 Stiskem tlacitka (A) uloZte nastaveni a zaviete okno.
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14.2.3

Nastaveni pomoci jednotky ControlStation

Stiskem tlacitka si otevfete programovaci nabidku. Najed’te otdicenim oto¢ného ovladace na sym-

bol zavlacovace E a otevfete nabidku pro nastaveni zavlacovace.

Potvrd’te stisknutim .

Zvolte funkci, kterou chcete ménit, a svlij vybér potvrd'te pomoci .

—

I znamena seci polohu

|I
'} znamend polohu pro nizky zdvih

Funkce seci polohy a polohy nizkého zdvihu Ize nastavit v rdmci 20 hodnot na stupnici, ptfic¢emz 0 znaci
zdvihnuty zavlacovac, 1 znamend nejnizsi tlak a 20 nejvyssi tlak.

KdyzZ je hodnota vy3si neZ 10, tlak zavlacovace bude vyssi nez jeho samotnd hmotnost. ZvySeni hodnoty

s

také zvysi tlak.

Najed’te otdcenim oto¢ného ovladace na pozadovanou hodnotu a potvrd'te sviij vybér pomoci .

Najed’te dold na faddek nabidky OK/ESC. Chcete-li potvrdit nastaveni, stisknéte . Chcete-li zamit-

nout nastaveni, stisknéte .
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15 Hydraulika

15.1 Schéma hydrauliky

15.1.1  Zdvihani pfedniho nafadi/znamenakd
Option System Disc/System Disc Aggressive/ System Disc Agrilla

Only with Autopilot

74 / D2

url g lor
{ (zzz/rr/(omroz

(3Pre-emergence Marker

C4Marker LH

4]

oem| 1 | s 11
7 8 Option CrossBoard

Yellow - Yellow ¢!

White + White -

Obrazek 15.1 181881

Znamendk na pravé stran¢

Zdvihéni vélce/Control

Vilec preemergentniho znamendku

Znamendk na levé strané

Téleso ventilu, omezeni zdvihu, znamendky, preemergentni znamendk, ,,Control”
Traktor

Solenoidovy ventil, omezeni zdvihu (normélné otevieny)
Solenoidovy ventil, pravy znamendk (normalné zavieny)
Solenoidovy ventil, levy znamendk (normaln¢ zavieny)
Solenoidovy ventil, preemergentni znamendk (normalné zavieny)

Solenoidovy ventil, ,,Contro” I, (normdlné otevieny)

TmMm O A ®>O0 U D WN =

Solenoidovy ventil, ,,Control” II, (norméln¢ zavieny)
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15.1.2 Davkovani a zavlacovac
1

&

L

:I\Volitelné: Hydraulicky zavlaco-

. 8*#* __Cervena +

Obrazek 15.2 RD 300-400S

Kﬂl—_j[ s CeTVENA -

1 2

& O

— red-Cervena -

L
. Volitelné: Hydraulicky zavlaco-

i
1

N

O Cervend +
Obrazek 15.3 RD 300-400S se zafizenim BioDrill nebo RD 300-400C

1 Seci jednotka
2 BioDirill nebo jednotka hnojiva
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e:I\Volitelné: Hydraulicky zavlaco-

Obrazek 15.4 RD 300-400C se zatizenim BioDrill

1 Seci jednotka
2 BioDrill
3 Jednotka hnojiva

15.1.3  AutoPilot

| [
| I
| |
| |
| |
| L
i at G 1/4 i
il ) 5
0,5mm - L X
E M G 1/4 E 10mm
7 gG: 3/8" |
I L .
Obrézek 15.5 429820

1 Manometr

Tabulka 15.1

K

Solenoidovy ventil

Open Centre

L

Solenoidovy ventil

Spusténi

M

Solenoidovy ventil

ZdviZzeni

15.09.2015 2
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15.2 Vymeéna filtru hydraulického oleje

Obrazek 15.6

Filtr hydraulického oleje vyménujte po pokrytf 1000 ha nebo jednou za rok.

Pfed vyménou filtru systém vzdy odtlakujte.

Zkontrolujte, zda jsou servisni a idrzbarské prace na hydraulickém systému provadény v Cistém prostiedi.

© B

1 Odsroubujte kryt (A) proti sméru hodinovych rucicek.
2 PoloZte télo filtru na ¢isty povrch.

3 Vyméiite filtr.

4 Vratte kryt zpatky (A).
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16 Elektricky systém

16.1 Pripojeni jednotky WorkStation

Tabulka 16.1 WorkStation 1

Pfipojeni jednotky Funkce Pripojeni hydraulického bloku
WorkStation
WS1-1 Senzor hladiny, osivo
WS1-2 Senzor hladiny, hnojivo (RD 300-400C)
WS1-3 Rychlost vétrdku osival
WS1-4 Rychlost vétraku BioDrill (RD 300-400C)
Rychlost vétrdku hnojiva (RD 300-400C)
WS1-5 Snimac rotace vpravo, BioDrill
WS1-6 Tachometr, radar
WS1-7 Vytvaren{ kolejovych fadku osiva vpravo
WS1-8 Vytvareni kolejovych fadkt osiva vlevo
WS1-9 Poplach tykajici se hladiny v zafizen{ BioDrill
WS1-10 Prepinac nizkého zdvihu
WS1-11 AutoPilot, senzor
WS1-12 Ovladacf vélec, hlavni vélec E
WSI1-13 Ovladaci vélec, nastavovaci ventil F
WS1-14 Omezeni zdvihu A
WS1-15 Preemergentni znamendk D
WS1-16 Prava polovina stroje, osivo
Leva polovina stroje, osivo
WS1-17 Prava polovina stroje, hnojivo (RD 300-400C)
Pravd polovina stroje, BioDrill (RD 300-400S a BioDrill)
Leva polovina stroje, hnojivo (RD 300-400C)
Leva polovina stroje, BioDrill (RD 300-400S a BioDrill)
WS1-18 Vytvaren{ kolejovych fadkt BioDrill vpravo
Vytvéreni kolejovych fadki hnojiva vpravo (pouze pro RD 300-
400C a jen pokud neni pouzito vytvafeni kolejovych fadki
BioDrill)
WS1-19 Vytvaren{ kolejovych fadkt BioDrill vlevo
Vytvéfeni kolejovych fadkt hnojiva vlevo (pouze RD 300-400C
a jen pokud neni pouZito vytvareni kolejovych fadka BioDrill)
WS1-20 Znamendk na pravé strané B
WS1-21 Znamendk na levé strang C
WS1-22 Ridici ventil, ddvkovani osiva
WS1-23 l}l’dici ventil, BioDrill (RD 300-400S)
Ridicf ventil, hnojivo (RD 300-400C)
WS1-24 Snimac rotace vlevo, BioDrill
WS1-25 Miniaturn{ ddlkovy ovladac
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Tabulka 16.2 WorkStation 2

Pfipojeni jednotky Funkce Pfipojeni hydraulického bloku
WorkStation
WS2-3 Otéacky ventilatoru BioDrill (pouze RD 300-400C a BioDrill)
WS2-4 AutoPilot, zardzka hloubky seti
WS2-12 Ridici ventil, BioDrill (pouze RD 300-400C a BioDrill)
WS2-14 AutoPilot, zdvizen{ M
WS2-15 AutoPilot, sniZeni L
WS2-17 Pravé polovina stroje, BioDrill (pouze RD 300-400C a BioDrill)

Leva polovina stroje, BioDrill (pouze RD 300-400C a BioDrill)
WS2-18 Vytvareni kolejovych fadki hnojiva vlevo (pouze RD 300-400C a

jen pokud neni pouzito vytvafeni kolejovych fadkd BioDrill)
WS2-19 Vytvareni kolejovych fadki hnojiva vlevo (pouze RD 300-400C a

jen pokud neni pouzito vytvareni kolejovych fadka BioDrill)
WS2-20 Hydraulicky zavlacovac, smérovaci ventil
WS2-21 Hydraulicky zavlacovag, pfepravni zamek
WS2-22 AutoPilot, Open Centre K
WS2-23 Hydraulicky zavlacovac, reguldtor tlaku
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16.1.1

16.1.2

Senzory hladiny; kapacitni senzory
4

Inejlelr

A B Lamp

Obrazek 16.1
Tabulka 16.3
Pfipojeni jednotky | Koncov |Barva Koncov |Funkce Material zjistén | Material nezjiStén
WorkStation ka (A) |kabelu ka(B)
WS1-1 1 Cernd 1 Materidl zjiStén = uzemnéni, kontrolka |Max. 1V Min. 8V
WS1-2 svit{

2 Bila 2 Materidl nezji$tén = uzemnéni Min. 8V Max. 1V

3 Hnéda 3 12V

4 Modra 4 ov
Snimace rychlosti/otacek; induktivni senzory

———— ] -
Obrazek 16.2
Tabulka 16.4
Koncovka Barva kabelu Funkce
WS1-3 1 Cerna Uzemnén, neni-li aktivovan senzor
WS1-4 3
WS1-5
WS1-23 3 Hnéda 12V
4 Modra (VA%
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16.1.3 Radar

®)
W
~ %l:
A B C
el |
Obrazek 16.3
Tabulka 16.5
Pfipojeni jednotky Koncov |Barva Koncov | Funkce Barva koncovky kabelu
WorkStation ka(A) |kabelu ka (B) ©
WS1-6 1 Cernd 1 Impulsti na metr, impuls = signdl uzemnéni Zelend
2
3 Hnéda 2 12V Cervena
4 Modra 3 ov Cerna

16.1.4 Hydraulické elektromagnetické ventily

O
O
P!

a4

5 %

Obrazek 16.4

Tabulka 16.6

Pfipojeni jednotky
WorkStation

Koncovka 3

Barva kabelu Koncovka 1 Funkce

[

WS1-22
WS1-23
WS2-3

WS2-20
WS2-21
WS2-23

Hneda 1

Piivod k ventilu, 12 V

EENIROSIIN S e

Modra 2 ov
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16.1.5 Konektory vytvareni kolejovych mezifadk

S <

yan\N

Obrazek 16.5
Tabulka 16.7
Pfipojeni jednotky | Koncov (Barvakabelu |Konco |Funkce
WorkStation ka (R) vka (B)
WS1-7 1 Cernd 3 Signal, 12 pulsi/ot., puls =0 V
WS1-8 2 Hnéd4 4 12 V do civky pii vytvaieni kolejovych
WS1-18 mezifadki
WS1-19 3 3
WS2-18 4 Modra 2 0V (¢idlo, civka)
WS2-19

16.1.6  Prepinac nizkého zdvihu; magneticky spinac

Obrazek 16.6
Tabulka 16.8
Pfipojeni jednotky Koncovk |Barva Funkce
WorkStation a kabelu
WS1-10 1 Hnéda Kontakt mezi 1 a 4, pokud je vystaven
magnetismu
2
3
4 Modra ov
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16.1.7 Hydraulické elektromagnetické ventily

A
Obrazek 16.7
Tabulka 16.9
Pfipojeni jednotky Koncovk |Barva Koncovka | Funkce
WorkStation a(A) kabelu (B)
WSI1-12 1
WS1-13 2 Hnéda 1 Piivod k ventilu, 12 V, kontrolka se rozsviti
WS1-14 3
WS1-15 _
WS1-20 4 Modra 2 ov
WSI1-21
WS2-14
WS2-15
WS2-22
16.1.8  Propojovaci kabel
Obrazek 16.8
Tabulka 16.10
Koncovka Barva kabelu Funkce
1 Modra ov
2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V
@ Zelena CAN HI (komunikace)
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16.1.9  Miniaturni dalkovy ovladac kalibrace

Obrazek 16.9

Tabulka 16.11

Pfipojeni jednotky Konco | Barva Funkce
WorkStation vka |kabelu
termi
nal
WS1-25 1 Cernd |Davkovani osiva, kdyZ je stisknuté tlacitko B (spojeni mezi koncovkou 1 a
koncovkou 4 v WS6-9)
2 Hnédd |Davkovani osiva pro kalibraci, kdy?Z je stisknuté tlacitko A (spojeni mezi koncovkou
1 a koncovkou 4 v WS6-9)
4 Modra |0V

16.1.10 Napajeci napéti brany

Obrazek 16.10

15.09.2015 2
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16.1.11

Silova kabelaz na traktoru, kabel ISOBUS

Konektor [
(4) m .IIl?H LA
Obrazek 16.11

Tabulka 16.12
Konektor (4) Konektor (2) Kabel Funkce
3 Jisti¢ cerveny +12V
1 cerny ov
4 Jisti¢ cerveny +12V
2 cerny ov
8 Zluty CAN VYSOKO
9 zeleny CAN NIZKO
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17 Kola

Tlak pneumatik: 190/95-15": 1,5 kg/cm? (150 kPa)

17.1  Vymeéna kol

Obrazek 17.1

A
B
C

Postavte seci stroj na pevny povrch a zatdhnéte kola, aby mohl stit na kotoucich.
Sejméte Skrabku.

Vyjméte zavlacku a podloZku na otocné opéte vidlice kola, potom dldtem nebo jinym ndstrojem uvol-
néte zavlacku opéry.

Povolte hiidel kola a tdhnéte kolo smérem doli a pak dozadu.

s

Nové kolo pfi nasazovani nécim podloZte (napiiklad deskou). Pfipevnéte oto¢nou opéru.

Tlacte kolo spole¢né s hydraulickym mechanismem dold proti podloZce, dokud nedosahne konce
drazky vidlice kola.

Utahnéte hridel kola.
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17.2 Skrabka

\!
i\

W\ Q22272722277

Obrézek 17.2
Vychozi nastaveni Skrabky je zobrazeno na obrazku.

Polohu §krabky lze nastavit na dvou mistech. Pokud nenf nastaveni (A) dostate¢né, je mozné podélné
nastavit drzak (B).

Vzdélenost (C) mezi ostfim Skrabky a pneumatikou musi ¢init nejméné 5 mm. Oto¢enim pneumatiky
rukou ovéfte, Ze tato vzdalenost neni v Zzadném bod€ mensi neZ 5 mm.

V zavislosti na podminkach mtiZze byt pro dosazeni optimalnich vysledkt vyZadovéana vyssi vzdélenost
(C). Pokud skrabka nefunguje uspokojivé, vyzkousejte jiné nastaveni Skrabky.

Priklad:

- Pokud je v ptid€ hodné zbytk rostlin a ptida je vlhkd, bude Skrabka obvykle poskytovat lepsi vysledky,
kdyZ bude posunuta do vzdélenosti (C) pfiblizn€ 20 mm.

- Pokud je ptida vlhkd a bez zbytk rostlin, bude Skrabka poskytovat lepsi vysledky, kdyZ bude ptipevnéna
ve vychozi poloze (C = 5 mm).
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18 Znamenaky (prislusenstvi)

18.1 Sefrizeni

¥ &

| RD300:3,0m
RD 400: 4,0 m

Obrazek 18.1

Nastavte znamendky podle ”Obrdzek 18.1”. Toto nastaveni je pfibliZzné. Abyste zamezili tomu, Ze dojde
k dvojitému oseti nebo viibec Zadnému oseti, coZ se miiZe stat, pokud fidi¢ sedi v uréitych traktorech na
Sikmo, je zapotiebi na poli provést dodatecnou kontrolu. V zdvislosti na typu traktoru a poloze fidi¢e mizZe
byt stopa znamenaku vidéna rizné. Hrot znamendku asi po hodiné provozu dotdhnéte.

18.2 Zajisténi znamenaku

ﬂ Pti prepravé, udrzbé a skladovani vZdy znamendky zajistéte zavlackami (A) podle ”Obrdzek 18.2”.

Pojistné zatizeni pfed pouZitim znamendk odjistéte:
A Zavlacky (A) zatlacte a otoCte je o0 90°.

B Pak znamendky spust’te k zemi.

Obrazek 18.2
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Znamenaky (pfislusenstvi)

18.3 Sefizeni preemergentniho znamendku kolejovych fadk (prislusenstvi)

Obrazek 18.3

Preemergentni znamenak kolejovych mezifadkd by mél byt sefizen na rozestupy kolejovych meziradk.
Posuiite vodici hroty (A) na rému do strany. Uhel kotou¢t znamendki je moZné upravit otoéenim hiideli
(B) v drZacich.

V zévislosti na nastaveni zavlacovace muze byt nutné upravit pozici preemergentniho znamenaku kolejo-
vych tfadki ve vztahu k zavlacovaci. Pokud preemergentni znamendk kolejovych fadki nedosahuje na
povrch pidy, presuiite podpéru hydraulického vélce (C) niZe podél vidlice oje. Pokud preemergentni zna-
mendk kolejovych fadkl pronika pfili§ hluboko ve vztahu k zavlacovaci, presuiite podpéru hydraulického
vélce vyse podél vidlice oje.
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19 Brzdy (prislusenstvi)

19.1 Pneumatické brzdy

Stroj RD 300 miZe byt vybaven pneumatickymi brzdami.

Brzdy se nastavuji automaticky. Brzdn4 sila je fizena tlakem vyvijenym na brzdovy pedal traktoru.

Obrazek 19.1

Stav opottebeni brzd je uveden na indika¢nim $titku umisténém vedle brzdového valce.
Indikacni kolik (A) ukazuje, kdy je cas na kontrolu a ddrzbu systému.

Obrézek 19.2

Pneumatické brzdy jsou spojeny s pneumatickymi spojkami traktoru a jsou fizeny tlakem vyvijenym na
brzdovy pedal traktoru. Pneumatické brzdy maji stlaceny vzduch v brzdovém potrubi, ale posledni Cast

ptred brzdovym bubnem se sklddd z uzavieného olejového systému. KdyZ jsou aktivovany brzdy traktoru,
brzdny d¢inek je imérné pfenesen na stroj a zajiSt'uje efektivni brzdny tcinek.
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Brzdy (pfislusenstvi)

Na strojich vybavenych pneumatickymi brzdami je moZzné upravit tlak brzd podle toho, zda je stroj
naloZeny ( ”Obrdzek 19.3”) nebo prazdny ( ”Obrdzek 19.4”). Otocte packu na ovladacim panelu do
pozZadované polohy.

O O O @] O O\
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Obrazek 19.3 Obréazek 19.4

19.1.1  Pripojeni
Pfipojte pneumatické vedeni brzdového systému a ovladaci vedeni k pfipojeni brzd traktoru.
1 Potrubi stlaceného vzduchu ma cervenou pifipojku a musi se pfipojit k Cervené spojce traktoru.

Ovladaci potrubi mé Zlutou piipojku a musi se pfipojit ke zZluté spojce traktoru.

19.1.2  Odpojeni

ﬂ Odpojeni a zaparkovani stroje musi byt provedeno vZdy na rovném a pevném povrchu.

1 Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od traktoru a zavéste je na drzak hadic.

2 Uvolnéte brzdy stisknutim zpomalovactho ventilu. Viz ”Obrdzek 19.5”.

Obrazek 19.5
3 Spustte a zajistéte parkovaci opéru stroje.

4 (QOdpojte ptipojné zatizeni/taznou oj traktoru.
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19.1.3

19.1.4

19.1.5

Aktivace parkovaci brzdy (pneumatické)

N\
Obrazek 19.6

Stroj vZdy parkujte na stabilnim a rovném povrchu. Pii aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:
1 Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu ke spojkdm traktoru, jak je popsdno vyse.
2 Aktivujte pojiZdéci brzdu traktoru.

3 Zavfete jehlovy ventil (A) na hlavnim vélci. Tim se uzavfe hydraulicky okruh mezi hlavnim valcem a
brzdovymi vélci.

Deaktivace parkovaci brzdy (pneumatické)

1 Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, otevtete jehlovy ventil (A).

Vyména brzdovych soucasti

Nespravnd manipulace miiZze mit za nasledek nefunkcnost brzd. Hrozi velké nebezpe¢i v silni¢ni dopraveé!
Pokud si nejste jisti, kontaktujte odborny servisni persondl.

Brzdové Celisti se nesmi ménit samostatné. VSechny brzdové Celisti na stejné ndpraveé musi byt vyménény
najednou. To samé plati pro brzdové vélce, které je také nutné ménit po dvojicich.
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Brzdy (pfislusenstvi)

19.1.6  Udrzba pneumatickych brzd

b B |

Obrazek 19.7

1 Opotiebeni brzd kontrolujte na indika¢nim Stitku. Pokud indikacni kolik prechazi z (A) na (B), je Cas
na kontrolu a ddrzbu systému.

Zkontrolujte, zda hladina kapaliny v nddrZi na brzdovou kapalinu neklesla pod minimalni hladinu.
Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poskozené a neunika z nich kapalina.

Pokud je ¢innost brzd slabd, odstrante filtry vedeni na vzduchovém potrubi a v pfipad¢ potieby filtry
vycistéte nebo vyméiite.

Obrazek 19.8
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19.1.7 Odvzdusnéni pneumatickych brzd

Po provedeni tidrzby nebo jiné prace na brzdném systému se musi brzdovy systém pfed pouzitim odvzdus-
nit.

Obrazek 19.9
1 Odstraiite Sroub (A) na ovladacim panelu a otocte packu do servisni polohy.

2 Dopliite nadrz (B) po znacku Max mineralnim olejem ISO 7308 nebo ekvivalentnim typem pro hyd-
raulické systémy. Pfipojte k hlavici (C) prithlednou hadici a nechte vytéci nadbyte¢ny olej do vhodné
nadoby. AZ v hadici neuvidite zadné dalsi vzduchové bubliny, hlavici zaviete.

@ Pouzijte mineralni olej ISO 7308 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny poSkodi t€snéni v
systému.

@ Jestlize se nedoplni olej, kdyz je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpe¢i zavzdusnéni systému.

Obrazek 19.10 Obrazek 19.11

3 Pfipojte k hlavnimu vélci odvzdusiovaci nastroj (maximalné 1 bar), nebo pfipojte k traktoru potrubi
stlaceného vzduchu nebo ovladaci potrubi a aktivujte brzdy, nebo pfipojte potrubi stlaceného vzduchu
k vnéjSimu zdroji stlaceného vzduchu (maximalné 6 bar).

4 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (C) "Obrdzek 19.11 ” na strani 169, které jsou umistény vedle pii-
pojek brzdového vedeni na kazdém kole. Bud'te opatrni! Odvzdus$néte kola zprava doleva a pokracujte
s odvzdusSnénim vSech kol, dokud nebude odvzdusnéno brzdové vedeni u kazdého kola.
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Brzdy (pfislusenstvi)

5 Kadyz je systém zbaven vzduchu, indika¢ni kolik by mél byt krat$i nez 35 mm a znacit (D).

]
T

Obrazek 19.12

6 Stisknéte indikacni kolik. Otocte packu na ovladdacim panelu zpét na zpola plny zasobnik a aktivujte
brzdy. Zkontrolujte, zda indikacn{ kolik stdle ukazuje na (D). Pokud ne, otocte packu do pozice k pro-
vedeni udrzby a opakujte kroky od bodu 74”.

7 Stisknéte indikaéni kolik. Otocte pac¢ku na ovlddacim panelu na plny zdsobnik a aktivujte brzdy. Zkon-
trolujte, zda indika¢ni kolik ukazuje na (D). Pokud ne, otocte pac¢ku do pozice k provedeni udrzby a
opakujte kroky od bodu 74”.

8 Vyméiite Sroub (A) na ovlddacim panelu.
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19.1.8  Udrzba na zaé¢atku sezéony

Obrézek 19.13
1 Sefid’te brzdové segmenty. Pomalu otdcejte kola a zdroveil otdcejte stavéci Sroub (A) doprava. Otacej-
te stavéci Sroub, dokud neucitite odpor v otdceni kol. To znamen4, Ze brzdové segmenty jsou v lehkém

kontaktu s brzdovymi bubny.
Pii ot4cent stavéciho Sroubu doprava se zmenSuje vzddlenost mezi brzdovymi segmenty a brzdovymi

bubny.
Pii otdcent stavéciho Sroubu doleva se zvétsuje vzdalenost mezi brzdovymi segmenty a brzdovymi

bubny.
2 Zkontrolujte hladinu oleje. V piipadé potieby dopliite novy olej. PouZivejte pouze minerdlni olej typu
ISO 7308 nebo ekvivalentni typ.

@ Pouzijte mineralni olej ISO 7308 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny poSkodi t€snéni v
systému.

3 Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poskozené a neunika z nich kapalina.
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19.1.9

Obrazek 19.14

z w2

Po provedeni tdrzby nebo jiné prace na hydraulické ¢asti systému se musi provést odvzdusnéni, nez ho
bude moZné pouzit.

1 Dopliite nadrZ olejem aZ po znacku Max.

2 Pfipojte k hlavnimu vélci odvzdusiovaci nastroj (maximalné 1 bar), nebo pfipojte k traktoru potrubi
stlaceného vzduchu nebo ovlddaci potrubi a aktivujte brzdy, nebo pfipojte potrubi stlaceného vzduchu
k vnéj8§imu zdroji stlaceného vzduchu (maximéalng 6 bar).

3 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle ptipojek brzdového potrubi na
kazdém kole.

Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdéle od hlavniho vélce (tj. kolo nejdéle na pravé

A stran¢) a pokracujte odvzduSnénim kol na levé a pravé strané, dokud z potrubi neunikne v§echen vzduch.
Ptipojte k hlavici prithlednou hadici a nechte vytéci nadbytecny olej do vhodné nddoby. AZ v hadici neu-
vidite zadné dalsi vzduchové bubliny, hlavici zaviete.

ﬂ Jestlize se nedoplni olej, kdyZ je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpeci zavzdusnéni systému.

19.1.10 Vymeéna brzdovych soucasti

Hlavni védlec, brzdové vélce, brzdové segmenty a brzdové bubny se ¢asem opotiebuji. Pfi vyméné se musi
vymeénit celd soucdst.

Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotlivé. Musi se vyménit vSechny soucasné. TotéZ plati pro vyménu
brzdovych vélci, které se také musi vymeénit soucasné.
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20 Mezikolovy pudni péch (prislusenstvi)

20.1 Sefrizeni

|l

Obrazek 20.1 Obrazek 20.2

Mezikolovy ptidni péch by mél byt pfi tazeni brazdou i na misté souvraté ve sniZené poloze.

Mezikolovy ptdni péch by mél byt pii obraceni seciho stroje vZdy ve zdviZené poloze. Pokud péch nebude
@ ve zdviZené poloze, mizZe se poskodit upevnéni kol k ndprave i samotnd kola.

Obrazek 20.3 Obrazek 20.4

Mezikolovy piidni péch by mél byt vZdy ve zdviZené poloze béhem piepravy na silnicich. Zabranite tak
@ zbytecnému opotiebeni pneumatik.

Skrabka mezikolového ptidniho péchu musi byt upravena v souladu s oddilem ”17.2 Skrabka” na strani
162.
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Mezikolovy pudni péch (pfislusenstvi)

20.2

Zajisténi seciho stroje pred servisem

Obrazek 20.5

Nikdy nestlijte pod mezikolovym piidnim péchem nebo secim strojem, pokud je mezikolovy piidni péch
zdvizeny a zajistény pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed provddénim servisu na mezi-
kolovém pldnim péchu jej ndlezité zajistéte podpérami apod. na stabilnim povrchu.

20.3 Opétovné dotazeni vsech sroubu
Po obdélani prvnich 50 hektari je nezbytné nutné dotahnout vSechny Sroubové spoje. Dile je tfeba
Sroubové spoje dotahovat vZdy po kazdé sezoné.

20.4 Sefizeni
Obrazek 20.6
Objevi-li se na tazné ty¢i mezikolového pudniho péchu podélna vile (pfiblizné 3 mm), 1ze ji sefidit
vloZenim podloZek (A) na hiidel pfed taZnou ty¢i. Pokud se objevi vile vétsi neZ cca 3 mm na hlavé fizeni
(oto¢ném Cepu), 1ze ji také sefidit nasazenim podlozky (B) na spodni stranu.
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20.5

20.6

Otocné cepy ramene kola

Obrazek 20.7 Obrazek 20.8

Zkontrolujte, zda je velka matice M30 zcela utaZena. Pokud ma velky oto¢ny Cep stdle vuli (vétsi nez 3
mm), je tieba nasadit distan¢ni podlozku podle nésledujiciho ndavodu:

Zdvihnéte valec a odpojte paralelni podpéru (B). Po uvolnéni matice M30 mitiZete stahnout rameno kola.
VloZte novou podlozku (starou ponechte na misté). Zkontrolujte, zda nedoslo k nadmérnému opotiebeni.
Vhodnym piipravkem (napf. motorovou naftou) ocistéte cely povrch oto¢ného Cepu, trochu jej namazte a
znovu pfimontujte. Matici (M30) pevné utdhnéte na moment 392-588 Nm. Zkontrolujte, zda se v§echny

spoje mohou pohybovat bez vynaloZeni pifiSné sily a Ze jsou bez vile. Pokud vile stile existuje, pouZijte
dalsi dvé podlozky.

Nastaveni loziska kola
N~

‘1 ‘ ?{/ \‘/

/j /«[/ R

Obrazek 20.9

Je dilezité, aby byla dotaZena loZiska ndboje kola. Je diileZité, aby v loZiscich ndboje kola nebyla viile,
je-li péch ve zdviZené poloze. V ptipad€ znacné viile je tieba loZiska sefidit. Sejméte kryt ndboje kola (A),
odstraiite pojistny kolik (B), ktery drzi korunovou matici (C), a utahujte korunovou matici, dokud viile
nezmizi. Zajistéte matici kolikem, ocistéte kryt ndboje kola, napliite jej Cistym mazivem a pak jej nasad’te
Zpet.
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AutoCheck

21

21.1

AutoCheck

AutoCheck, ISOBUS/E-Control (prislusenstvi)

£ 20.0

Obrazek 21.1 Obrazek 21.2

AutoCheck je systém pro kontrolu hloubky seti. Systém méfi vysku seciho stroje nad zemi a zobrazuje

jeji hodnotu na hlavni obrazovce v poli se symbolem >E . Hloubka set{ je zobrazena jako hodnota na
stupnici od 0 do 40. Nizk4 hodnota uddva mélké seti a vysokd hodnota zase hluboké seti.

- Pamatujte, 7e hodnota je pouze hodnotou na stupnici. NEODPOVIDA skute¢né hloubce seti v cm.

Vyska nad zemi se mé&f{ pomoci vle¢nych b&hount ( ”Obrdzek 21.27) ptipevnénych na oji sectho stroje.

Mefici body vle¢nych béhouni jsou umistény uprostied seciho stroje, tésné€ pted prvni fadou secich botek.

Vice informaci o nastaveni a funkci vlecnych béhount v sekci ”22.8 Viecné behouny” na strani 188.
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21.2 Vychozi nastaveni funkce AutoCheck

Funkce AutoCheck zobrazuje aktudlni hloubku seti. Funkce AutoCheck umoZziiuje kontrolu hloubky set{
za jizdy.

Hloubka seti je zobrazena jako hodnota na stupnici od 0 do 40. Nizk4 hodnota udava mélké seti a vysoka
hodnota zase hluboké seti. Vychozi nastaveni je ziskano nasledujicim zptisobem:

Obrazek 21.3

A Spustte seci stroj na zem. Seci kotouce, kola a vle¢né béhouny funkce AutoCheck musi byt na zemi

Obrazek 21.4

B Demontujte plastovy kryt na snimaci

15.09.2015 2 177



AutoCheck

C Ptejdéte do nabidky a zobrazte hodnotu na vstupech jednotky WorkStation

VADERSTAD

2 00O

VVAB E-control
Kalibrering
0 usice
B cocning
SioDril
B racer
Installningar
Almin
B sparmarkering

Larm

Workstation VO

VVAB E-control Wotaton 10 Inputs

Connector 7:1 Frequency
Kalibrering

Connector :1 Status ™
0 utsace

Connector :1 Pulse Counter 3
B coaning

Connector :1 Time Since Last Puise 605
ioort

Connector :1 Fraquency ookz
Radar Connector 9:1 Status Hog
Instaliningar Connector 92 Status T
Alimén Connector 10:1 Status Hog
B sparmarkering Connector 10:1 Value 0
om Connector 10:2 Satus ™

Connector 11:1 Status ™
Workstation VO

Connoctor 111 Value o A

Connector 18:1 Pulse Counter o
———

Connector 18:1 Status Lig

Obrazek 21.5

Workstation 10

Model ws1
Voltage Supply 120V
Software Version 51

Inputs

Discrete Outputs

H-Bridge Switch Setup

1 Vyberte mozZnost Set up (Nastaveni) na ivodni obrazovka

2 Vyberte moZnost Inputs (Vstupy) na jednotce WorkStation 1

>
> \

Duty Cyele >
) 2.

3 Vyberte moznost Connector 11:1 (Konektor) na nasledujici obrazovce.

Obrazek 21.6

Inget SIM =

VVAB E-control

Kalibrering

B utsace

B cocning

@ sicorin

Radar
Installningar
Aliméin
Spérmarkering

Larm

Workstation /O

(@ Workstation 1

(B workstation 2

Homskdrm  Statistik Setup

Workstaton 1 10 Inputs.
Connector 7:1 Frequency 0.0Hz
Connector 8:1 Status Lag
Connector 8:1 Pulse Counter 0
Connector 8:1 Time Since Last Pulse 66.0s
Connector 8:1 Frequency 00Hz

Hodnota konektoru 11:110

Connector 10:1 Status

Connector 10:1 Value

Connector 10:2 Status LA
Connector 11:1 Status Lég
Connector 11:1 Value ]
Connector 18:1 Pulse Counter 0

Connector 18:1 Status

D Zvednéte a otocte ji pres kola (na snimaci), dokud pro Connector 11:1 nebude hodnota 10+/-5.
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Obrazek 21.7
E Vratte kryt zpatky.

—(VADERSTAD)—

Obrazek 21.8

Hloubka seti je zobrazena jako hodnota na stupnici od 0 do 40. Nizkd hodnota 0 uddva mélké seti a vysokd
hodnota zase hluboké seti.

» Pamatujte, Ze hodnota je pouze hodnotou na stupnici. Neodpovida skute¢né hloubce seti v cm.
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AutoPilot/AutoCheck, ControlStation (prislusenstvi)

22

22.1

22.2

AutoPilot/AutoCheck, ControlStation (prislusenstvi)

AutoPilot

—

DOY

PILOT —

o3 0,0 kmm

Obrazek 22.1

M

AutoPilot je systém pro nastaveni seci hloubky. M¢&fi vysku seciho stroje nad zemi a naméfenou hodnotu
zobrazuje na displeji jednotky ControlStation, zatimco zdroven automaticky upravuje hloubku seti na
predvolenou hodnotu.

Vyska nad zemi se méti pomoci vle¢nych béhounti ptipevnénych na oji seciho stroje. Méftici body vlec-
nych béhounil jsou umistény uprostied sectho stroje, t€sné pred prvni fadou secich botek.

Je-1i systém AutoPilot aktivni, neni standardni funkce Control zapnuta. Chcete-li hloubku seti nastavit
manudlng, je nutné systém AutoPilot vypnout a zapnout funkci Control.

Systém AutoPilot vyZaduje nepfetrzité zasobovani olejem z traktoru pomoci dvoj¢inné hydraulické spoj-
ky.

Je-li nainstalovano zafizeni se systémem AutoPilot, je také moZzné pouzivat pouze funkci AutoCheck, viz
dalsf fadky.

AutoCheck

e
)06}

S—

Con,

o3 0,0 kmm
E 0,0g Ha

4
04-01

J

Obrazek 22.2

AutoCheck je systém pro kontrolu hloubky seti. Systém méfi vysku seciho stroje nad zemi a zobrazuje
jeji hodnotu na displeji jednotky ControlStation.

Vyska nad zemi se méti pomoci vle¢nych béhounti ptipevnénych na oji seciho stroje. Métici body vlec-
nych béhounil jsou umistény uprostied sectho stroje, t€sné pred prvni fadou secich botek.

AutoCheck nevyZzaduje ptivod oleje z traktoru.
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22.31

224

Omezeni

Za veskeré seci funkce pomoci systému AutoPilot a AutoCheck je zodpoveédny pouze operator, na kterém
by navic méla byt vyZadovana kontrola spravné provozni funkce.

Pravidelné kontrolujte skute¢nou vysevni hloubku.

» Jsou-li zrna obili nebo hroudy zeminy pfilis velké, vle¢né béhouny mohou klouzat po jejich povrchu.
Vysledkem je, Ze systém povazuje vrcholy hrud zeminy za povrch setého terénu a stroj seje ptili§ mél-
ce. Pfibliznym ukazatelem je, Ze prumeér hrud zeminy pod secim strojem by nemé¢l piesahnout 10 cm.

» Nejlepsich vysledki 1ze dosdhnout udrzovanim konstantni rychlosti béhem seti. Pokud traktor tdhne
seci stroj do kopce pomalu a vyssi rychlosti z kopce, operator musi funkci systému AutoPilot pozorné
sledovat. Funkce systému totiZ mliZe byt ovlivnéna tim, jakou rychlosti a v jakém mnoZstvi se pohy-
buje zemina pod vle¢nymi béhouny. Vysledky seti se pak pfi nizké a vysoké rychlosti mohou vyznam-
né lisit. Pfi normdlnim pouZiti vSak tato otdzka nepfedstavuje Zadny problém.

» Po naplnéni zdsobniku osiva a spusténi stroje na zem do pracovni polohy je tieba zpocatku udrzovat
pomérné pomalou rychlost a umoznit tak systému, aby nastavil spravnou hloubku seti.

+ Pfed otdc¢enim je tieba stroj uvést do plné€ zdviZené polohy. Zkontrolujte, zda jsou vle¢né béhouny pfi-
tisknuty k zemi.

« Systém ControlStation musi byt vybaven verz{ firmwaru R1.07 nebo nové;jsi. Tyto pokyny plati pro
verzi firmwaru R1.09 nebo novéjsi.

« Systémy AutoPilot/AutoCheck nepracuji pti rychlosti nizsi nez 2 km/h (¢i pokud je stroj zastaven).

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

AutoPilot: 20 1/min (nastavitelné). 200 bar. Nastavitelné. (Nastaveni pritoku je fizeno z traktoru. Viz
”22.6 Nastaventi priitoku oleje” na strani 186.)

Se systémem AutoPilot nelze pouZit funkci hydraulicky systém typu load sensing.

Protitlak ve zpétném vedeni traktoru by nemél na del§i dobu piekrocit hodnotu 20 bart. Disponuje-li trak-
tor beztlakovym zpétnym vedenim, doporucuje se piipojit ho ke zpétnému vedeni systému AutoPilot.

JestliZe neni moZné nastavit pritok oleje nebo nemuiZe-li traktor upfednostnit hydraulickou spojku urce-
nou pro zvedani sectho stroje, musi byt pii kazdém poZadavku na jinou funkci hydrauliky doddvka hyd-
raulického oleje pro systém AutoPilot odpojena.

Zakladni nastaveni systému

Za ucelem dosazeni optimdlni funk¢nosti je tieba systém ptizplsobit podminkam, ve kterych bude pouzi-
vén.

Nastaveni proved’te nasledovné:
1 Drizte tlacitko stisknuté, dokud jednotka ControlStation neprovede restart reZimu programovani.

2 Ovladacem posouvejte dold, dokud nedojde k oznaceni symbolu systému AutoPilot == I:|r Stisknéte

tlacitko .
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3 Vyberte Yes (Ano) a stisknutim oteviete nabidku nastaveni.

Pokud bylo Yes (Ano) jiZ vybréano, stisknéte .

e

olo

$es
N

OK d / ESC

Obrazek 22.3

O}
0
CHECK

PILOT

I=*

/ 10

4 Nejprve vyberte typ hydraulického systému, ktery je pouzivan traktorem. Viz ”"Obrdzek 22.3” vlevo.

Vybranou volbu oznacuje Sipka na displeji.

1: Jestlize traktor pouziva systém s konstantnim pratokem oleje, to znamen4, Ze vytlaéené mnoZstvi
kapaliny hydraulickym Cerpadlem traktoru je neménné, musi byt na bloku hydrauliky systému Auto-
Pilot aktivovan ventil Open Centre. Tento ventil umoziuje pritok oleje ventilem pfi nizkém tlaku i bez

nastaveni. Ventil Ize oteviit vybérem symbolu (?—
Piiklad: Valmet,

Valtra.

s o2

2 Pokud traktor pouZziva systém s konstantnim tlakem, v ném hydraulicky systém pouziva konstant-

74
ni pracovni tlak bez ohledu na spotfebu oleje, méli byste misto toho vybrat volbu Closed-Centre (%)"“""

Priklad: Star$i modely John Deere.

3: Mé-li traktor hydraulicky systém typu load sensing, je moZné vybrat volbu, ktera je pro traktor
nejlepsi: Open Centre nebo Closed Centre. Vyberete-1i volbu Open Centre, prutok z traktoru by mél

byt nastaven podle pokynil v ¢asti ”22.6 Nastavent pritoku oleje” na strani 186.
Pokud si nejste volbou jisti, poZadejte o radu svého dodavatele traktoru.
Priklad: Vétsina modernich traktorti, napt. John Deere, Case.
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2241

Nizka rychlost El
\-r
Primeérna rychlo

Doporucend poloha @‘_

Vysoka rychlost

FILOT CHECE

5 Zvolte funkci AutoPilot :t._'-l-' nebo AutoCheck .. 1 Ovladacem vyberte poZadovanou moZnost a

stisknéte nad timto nastavenim. Vybranou volbu oznacuje Sipka na displeji. Vyberete-li druhou
moZnost, zobrazi se na displeji namétend hodnota vysky vlecnych béhountl, piestoze systém neni pfi-
praven na automatické nastaveni. Viz ”"22.2 AutoCheck” na strani 180.

STOP,

Nastaveni hodnoty pro zajisténi systému Auto Pilot . Tato funkce brani systému AutoPilot spus-
tit stroj pfi zvednuti z brazdy. ZajisSténi systému AutoPilot zablokuje systém na 4 sekundy, kdyZ se

hodnota Actual odchyli od hodnoty Set o zde nastaveny rozdil. Standardni hodnota je 10. Za normal-
nich okolnosti ji neni tfeba ménit. Jestlize ma stroj tendenci po zvednuti poklesnout, méli byste nastavit

niz$i hodnotu. Chcete-li hodnotu zménit, oznacte ji pomoci a ovladacem ji nastavte. Potvrd'te

stisknutim .
Najed’te doli na OK/ESC a stisknéte .

Otevie se nabidka pro vybér rychlosti tohoto nastaveni. Pomoci ovladace vyberte pozadovanou rych-
lost nastaveni. Viz ”Obrdzek 22.4”. Presuiite ukazatel na spravnou volbu a potom snad timto nasta-

venim stisknéte . Vybranou volbu oznacuje Sipka na displeji.

0K 4 /7 ESC y

Obrazek 22.4

9 Najed’te dolti na OK/ESC a stisknéte .

Nastaveni hloubky seti

Pozadovana hloubka seti se zaznamenava do nabidky systému Auto pilot. To je moZné tehdy, byl-li v pro-
gramovaci nabidce jednotky Control Station zvolen systém Auto Pilot. Viz ”22.4 Zdkladni nastavent sys-
tému” na strani 181.

Jako obvykle nastavte hloubku seti pomoci systému Control. Méla by se rozsvitit kontrolka v tlacitku
5

C nad symbolem conl. . ”13.3 Nastaveni hloubky seti” na strani 102.

Slezte z traktoru a proved’te vizudlni kontrolou spravnosti hloubky seti.

Jed'te se strojem normalni rychlosti a spusténym v seci poloze. Nesmi byt zapnuta dodavka oleje do
systému AutoPilot.

15.09.2015 2
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Udava, ze systém AutoPilot je

zapnut.

Obrazek 22.5

Nyni spust’te systém AutoPilot stisknutim tlacitka . Viz ”Obrdzek 22.5”. Zapnuti systému indi-

kuje svitici ¢i blikajici kontrolka v tlacitku A. (Kontrolka sviti, pohybuje-li se stroj doptedu, a blika pfi
zastaveni.)

Znovu stisknéte tlacitko . Zobrazi se menu pro nastaveni vysevni hloubky.

[ —

o)
0 0 0
EXIT TEST
% 8 < Hodnota Actual zobrazuje aktualni vysevni hloubku.
T... 12 < Hodnota Set zobrazuje nastavenou vysevni hloubku
-
Obrazek 22.6
6 Pomoci ovladace vyberte poZadovanou hodnotu vedle symbolu I... *. Je-1i hloubka seti podle vizualni
kontroly spravnd, bude hodnota na symbolu ... stejnd jako hodnota zobrazend na symbolu === I:|'
Tato hodnota ptedstavuje skute¢nou hloubku seti, kterou by mél systém udrzovat.
7 Opétovnym stiskem tlacitka se vrat'te do reZimu Drive (Jizda). (Po 30 sekundach se systém vrat{
do rezimu Drive (Jizda) automaticky.)
8 Zapnéte dodavku hydraulického oleje z traktoru do systému AutoPilot.

Nyni je systém kalibrovan a pfipraven k pouZiti. Systém AutoPilot nyni pracuje se strojem spusténym do
seci polohy pii rychlosti pojezdu vétsi nez 2 km/h.
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22.5 Zarazka hloubky seti

Pfi osévani poli s riznymi typy piid lze indikator hloubky seti (B) osadit dal§im senzorem (A).
Tento senzor vas varuje, pokud je hloubka seti piili§ velka.
Nastavte senzor na trochu mél¢i hloubku, neZ je poZadovand hloubka seti.

At uz je systém AutoPilot aktivovan nebo ne, jednotka ControlStation vas varuje, pokud se prst (C) dosta-
ne k senzoru. Je-1i systém AutoPilot aktivovan, senzor navic vypne funkci spusténi jednotky seciho stroje.

Obrazek 22.7

15.09.2015 2 185



AutoPilot/AutoCheck, ControlStation (prislusenstvi)

22.6 Nastaveni pritoku oleje

Pouziva-li traktor hydraulicky systém typu load sensing a je-1i pouZita volba (%.’E (Open Centre), nastav-

te pritok oleje takto:

1 Spust'te seci stroj na pevny povrch.
Presvédcte se, Ze olej vstupuje do hydraulické ptipojky oznacené pismenem (P). S vypnutou jednotkou
ControlStation ovéite, Ze se hodnota na manometru pfi aktivaci hydraulické piipojky, ke které je sys-
tém AutoPilot pfipojen, zméni.

2 Spustte jednotku ControlStation a stisknutim tlacitka zapnéte systém AutoPilot. Zkontrolujte,
zda kontrolka v tlacitku sviti nebo blika.

3 Vypnéte dodavku oleje z traktoru. Toto nastaveni neprovadéjte, pokud je traktor i olej studeny. Nechte
traktor bézZet na volnobéh, dokud se nezahieje i ole;.

4 Nastavte pritok oleje, tak, aby manometr ukazoval tlak v rozmezi 15 a7 20 bar. POZNAMKA: Cerve-
n4 stupnice (0-250 bar).

Obrazek 22.8

5 Vypnéte dodavku oleje a pokracujte v nastaveni systému AutoPilot.

22.6.1 Test systému

TEST 10km/h

Obrazek 22.9
Systém AutoPilot disponuje reZimem testu systému. Test systému proved'te nasledovné:
1 Spust'te seci stroj na pevny povrch.

2 Zapnéte systém AutoPilot a doddvku hydraulického oleje z traktoru.

3 Vstupte do nabidky pro nastaveni hloubky seti (viz "Obrdzek 22.97) a drzte stisknuté tlacitko .
Zobrazi se ,,TEST 10km/h”. (Simulovand rychlost)

4 Ot4cenim ovladace na jednotce ControlStation zméiite hodnotu Set. Bude-li hodnota Set mensi neZ
hodnota Actual, mél by se stroj automaticky zdvihnout Jestlize bude hodnota Set vyS$si neZ hodnota
Actual, mél by se stroj automaticky spustit.
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22.7

Jizda se systémem AutoPilot

BOY

oz 0,0k
E 0,00 Ha
4 8

04-01

Obrazek 22.10

+ Spustte systém AutoPilot stisknutim tlacitka . Je-1i systém aktivni, kontrolka sviti nebo blika.
(Kontrolka sviti, pohybuje-li se stroj doptedu, a blika pii zastaveni.)

»  Vypnéte systém AutoPilot stisknutim tlacitka .

+ OkamZitd hodnota Actual je detekovdna pomoci vle¢ného béhounu a zobrazuje se v menu na fadku

- I:l' Neni-li v menu fadek == I:l' zobrazen, pak ovladacem najed’te dold.

fungovani systému je rychlost pojezdu vys$si nez 2 km/h.

Béhem seti uzpiisobuje systém AutoPilot hloubku seti hodnoté Set nastavené piedtim v nabidce hloubky
seti. Viz ”Obrdzek 22.11".

EXT  TEST
L 8 « Hodnota Actual udava aktualni vysevni hloubku
I 12 |« Hodnota Set udava nastavenou vysevni hloubku

\
Obrazek 22.11

Chcete-li tuto hodnotu zobrazit nebo zménit, stisknéte tlacitko . Hodnotu pak mtiZete zménit ovla-

dacem. Stiskem tlacitka se mizZete vratit do reZimu Drive (Jizda). (Po 30 sekundach se systém vrati
do rezimu Drive (Jizda) automaticky.)

Chcete-li rychle vstoupit do nabidky nastaveni kviili pravé rychlosti, stisknéte soucasné tlacitka a
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22.8 Vle¢né béhouny

d .

\}é\’ \\\\\\‘ L; Y 2
\\\\\,\\\\\4 %
0,

Obrazek 22.12

Vyberte, zda bude pouZit jeden nebo dva vle¢né béhouny. Je-li osivand plocha plna nerovnosti (napiiklad
brazd od pluhu, kamenti apod.), doporuc¢ujeme pouzit dva vle¢né béhouny. Tim se zabrani tomu, Ze samo-
statny béhoun najede do doliku a d4 systému faleSny podnét k hlubsimu seti. Na hrubé zeminé€ s velkymi
hroudami lze pouzit jeden vle¢ny béhoun, aby se dosdhlo tlumenéjsiho signalu.

Zatizeni pruziny lze nastavit posouvanim rukojeti (A) nahoru a dola v zafezech.

Nahoru = niZ8i zat€z; dolti = vyss{ zatéZ. Dbejte na to, aby zatéZ byla dostatecné vysoka, aby vle¢né
béhouny neskakaly, ale ne zase tak vysokd, aby byly silou zatlacovany do pudy.

Je doporucovan 3.-4. zatez odshora.

Obrazek 22.13

Pravidelné kontrolujte, zda se vle¢né béhouny volné pohybuji a zda neexistuje riziko jejich zachyceni v
¢astech stroje. Volny pohyb béhountl ovéite pomoci parkovaciho haku (B). Nastaveni proved'te pficnym
pohybem béhount v obdélnikovych otvorech.

sz

Kazdy den zkontrolujte, zda nejsou vle¢né b&houny ohnuty! PouZivate-li oba vle¢né béhouny, zdvihnéte
stroj a presvédcte se, Ze jsou po obou strandch ve stejné poloze.

Pravidelnég kontrolujte opotifebeni béhountl.
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Obrazek 22.14

Parkovaci hak

Kdyz se systém AutoPilot/AutoCheck nepouZzivd, napiiklad pokud je osivand plocha velmi hrubd, mély
by byt vle¢né béhouny zvednuty do parkovaci polohy. Zvednéte béhouny a zajistéte je hdkem (B).
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23.1

23.2

23.2.1

23.2.2

BioDrill (prislusenstvi)

Upozornéni: stroje BioDrill maji svoje vlastni sériov4 ¢isla.
Tato piirucka zahrnuje BioDrill od sériového ¢isla BDRD000101 dale.

BioDrill 1ze osadit na stroj Rapid 300-400 C/S. BioDrill umoZiiuje osivani osevni plochy nebo soucasnou
inkorporaci hnojiva do brazdy, zatimco stroj Rapid obdéldva ptadu, pfimichdva hnojivo a seje. 3metrovy
zasobnik osiva ma objem 200 litrd, zatimco 4metrovy model ma objem 280 litrG.

Dojde-li k zastaveni ddvkovacich véaleckd zasobniki osiva, rotani senzor vysle varovany signdl do jed-
notky ControlStation.

V dobé, kdy se zdsobnik osiva nepouziva (napf. na podzim), 1ze hadice osiva snadno odstranit odpojenim
hadicovych nasypek z drzakd.
Aktivace zarizeni BioDrill

Nabidky BioDrill je nutné aktivovat v ovladaci jednotce.
- Pro ISOBUS/E-Control: Zvolte obecné nastaveni pomoci s . Zvolte ,,BioDrill” I,

+
- Pro jednotku ControlStation: Oznacte v nabidce programovani .-J (16) a zvolte ,,Yes” (Ano) .
Prislusenstvi pro BioDrill

Senzor hladiny

BioDrill Ize vybavit senzorem hladiny. Elektricky rozvod senzoru je zapojen do jednotky WorkStation,
WS1-9. Funkce se aktivuje v ovlddaci jednotce.

- Pro ISOBUS/E-Control: Zvolte obecné nastaveni pomoci Qﬁ a pomoci @ poplachy. Zvolte

,.BioDrill level guard alarm” (Poplach senzoru hladiny BioDrill) [ _On_J

+
- Pro jednotku ControlStation: Oteviete nabidku programovéni. Oznacte v nabidce programovani
(17) a zvolte ,,Yes” (Ano) .

Vytvaéreni kolejovych radk

BioDrill Ize vybavit zafizenim pro vytvareni kolejovych mezifadki. Elektricky rozvod spojky na vytva-
feni kolejovych mezitadku je pfipojen k jednotce WorkStation; prava spojka k WS1-18 a leva spojka k
WS1-19. Funkce se aktivuje v ovladaci jednotce.

- Pro ISOBUS/E-Control: Zvolte obecné nastaveni pomoci . Zvolte ,,BioDrill tramlining” (Vytva-

feni kolejovych mezitadka BioDrill) (EEEHEN.

+
w:-hu
- Pro jednotku ControlStation: Oteviete nabidku programovéni. Oznacte v nabidce programovani
(18) a zvolte ,,Yes” (Ano) .

U modelu RD 300-400C, vybaveného zafizenim BioDrill a vytvafenim kolejovych mezifadki, je vytva-
feni kolejovych fadkl hnojiva pfipojeno k WSII-18 a WSII-19.
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23.3

Kalibrace

Pred zahdjenim seti vZdy proved’te kalibra¢ni zkousku. Po kratkém osevu asi 0,5-1,0 ha byste m¢li provést
novou kalibra¢ni zkousku. Osivo muize byt stlaceno a mnozstvi doddvana davkovacim systémem se pak

mohou od hodnoty uvedené pii prvni kalibracni zkousce liSit.

Kalibra¢ni zkousku provedte nasledovné:

bgigd

Obrazek 23.1 Obrazek 23.2

1 Podle seci tabulky zvolte bud’ normdlni, nebo jemny valecek. Maji-li byt pouZity jemné vélecky, deak-
tivujte normdlni valecky zatlacenim plastovych zardzek (D) doleva pomoci Srouboviku, viz ”Obrdzek
23.1”.

2 Nastavte spodni klapky ( ”Obrdzek 23.2”) podle tabulky “Tabulka 23.1”.

Tabulka 23.1
Poloha klapky |Osivo Hnojivo apod.
1 Jetel, trdva, jetel a travni smési atd. Mald mnoZstvi hnojiva ve formé jemnych
Castic.
2 KdyZ nejvyssi stupen ptevodovky neposkytuje Hnojivo ve formé jemnych ¢astic, N34, mocovina.
dostatecn¢ velké mnoZstvi nebo je ddvkovan{
pomalé.
3 P-20, PK nebo jiné hrubsi hnojivo. Velkd mnozstvi
hnojiva.

Oveétte, Ze je davkovani stabilni a neucpédva se. Pokud tomu tak neni, oteviete klapky o dalsi polohu.

w

Nastavte posuvnd dvitka ”Obrdzek 23.3” podle seci tabulky.

H

Obrazek 23.3

15.09.2015 2
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5 Nastavte kalibra¢ni klapky po obou strandch stroje do kalibra¢ni polohy (A). Viz 76”.

Obrazek 23.4
6 Sklopte zavésy (B) a upevnéte kalibracni Zlabky (C) podle ”Obrdzek 23.5” a ”Obrdzek 23.6”.

VADERSAL

Obrazek 23.5 Obrazek 23.6

7 Pti kalibraci se fid'te pokyny v sekci ”13.8 Kalibrace ddvkovacich jednotek prostiednictvim ISOBUS/
E-Control” na strani 133 nebo ”13.9 Kalibrace ddvkovacich jednotek prostiednictvim jednotky Con-
trolStation” na strani 136.

Obrazek 23.7
8 Nastavte kalibra¢ni klapky do polohy k seti, tedy do polohy E, jak zndzoriiuje ”Obrdzek 23.7”.

9 Proved'te novou kontrolu ddvkovani na poli po provedeni setf asi na jednom hektaru. Viz ”13.1.1 Kon-
trola davkovdni osiva” na strani 100.
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23.4 Zajizdy

= _{YANRS

Obrazek 23.8

1 Osivo v zdsobniku osiva by mélo klesat stejné€ v levé i v pravé poloving€. Neni-li tomu tak, je zapotiebi
upravit klapky. Naplnénim a naslednym zvazenim jednotlivych kalibra¢nich Zlabkl ovéite, Ze zdsob-
nik osiva dodadva stejné mnoZstvi na obou strandch. Rozdil by nemél byt vyssi nez cca. £ 5 %. Pii
kaZzdém naplnéni zdsobniku zkontrolujte divkované mnoZzstvi pomoci hektarového pocitadla.

o

Obrazek 23.9 Obrazek 23.1

2 V poloze 1 dolni klapky by méla byt vile (A) mezi poddvacim véleckem a dolni klapkou sotva vidi-
telnd. Vzdalenost je tfeba kontrolovat na vnéj$im okraji dolni klapky.
V ptipadé potieby sefid’te viili stavécim Sroubem (B) na kazdé dolni klapce. VSechny klapky 1ze nasta-
vit v rozsahu mozného nastaveni kazdé jednotlivé klapky zménou indikatoru drovné (C). Po zméné

indikétoru zkontrolujte, Ze paky dolnich klapek zapadaji do poloh indikatoru.

3 Po kazdém plnéni proved’te kontrolu davkovani. Ovéite, zda ddvkovani probiha do vSech hadic.
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23.4.1 Odstaveni poloviny stroje
Dévkovani na pravé nebo levé strané€ stroje 1ze vypnout odpojenim davkovaci hiidele/davkovacich hiideli.

Tuto funkci lze vyuZit naptiklad k zabranéni dvojitému seti na pocatku nebo na konci osevu pole, piipadné
pti osivani prvniho fadku v urcitych sekvencich vytvéreni kolejovych fadkd.

A

- = |- -
0 0 A

A
11
T

;

Obrazek 23.11

Odpojeni zvolené ddvkovaci hiidele probiha ndsledovné:

1 Vytdhnéte zdvlacku (A).

2 Qdtdhnéte hiidel (B) na stranu, aby doslo k odkryti nového otvoru.

3 Presunte krouzek (C) do nového otvoru.

4 Upevnéte zavlacku (A) a krouzek (C) v otvoru dle obrazku ”Obrdzek 23.127.

Al

4

Obrazek 23.12
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23.5 Fosforové aditivum (prislusenstvi)

Ma-li zatizeni BioDrill pracovat s fosforovym aditivem, odstraite hadice osiva a nahrad’te je kovovymi
pasky dodavané k fosforovému aditivu. Nahote i dole (A) kovové pasky zacvaknéte na misto.

|

Obrazek 23.13

15.09.2015 2 195



BioDrill (prislusenstvi)

23.5.1 Kalibra¢ni klapky
Kalibra¢ni klapky zafizeni BioDrill (B) musi byt pii seti s fosforovym aditivem v poloze 2.
Kalibraéni klapky seciho stroje (C) musi byt pfi seti s fosforovym aditivem v poloze 3.

» Nastavte kalibra¢ni klapky po obou stranich stroje.

Obrazek 23.14
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23.6 Cisténi zafizeni BioDrill
Zatizeni BioDrill je nutné Cistit:
» Pii prfechodu na jinou plodinu
» Pii pfechodu mezi plodinou a hnojivem
« Po kazdém seti

« Na konci kazdé sezony

Cistéte BioDrill dikladng, abyste zamezili nakli¢eni zbytki osiva a pfilakani drobnych hlodavcil. Zbytky
@ hnojiva pfitahuji vlhkost a mohou ulpivat.

Mov

Zatizeni BioDrill disponuje rozdvojenou mtizkou (A), kterou je pii Cisténi nutné vyjmout.
1 Povolte Srouby (B) a ponechte je na miste.

Z jedna strany na miizku zatlacte a zdvihnéte ji.

Zasobnik osiva BioDrill vymette nebo vyluxujte.

2%

Oplachnéte miizku.

2%

Po vycisténi vrat'te miizku zpatky na misto. Dotdhnéte Srouby.

ui »h W N

Obrazek 23.15

Mov

@ Nestoupejte na miizku zafizeni BioDrill!
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24

24.1

2411

24.1.2

Odstranovani zavad

Obecné informace o odstranovani zavad

Rada funkecf seciho stroje se ovlada elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi sougastmi. K okamZité-
mu vylouc¢eni mnoha zdroji zdvad je dobré nejprve zjistit, zda jde o elektrickou zdvadu. Proto ze vSeho
nejdiiv zkontrolujte, zda je elektricky obvod neposkozeny az k poslednimu elektrickému prvku v fetézci.

Yy,

Potom pokracujte v hledani zdvady tim, Ze provedete nejprve nejjednodussi kontroly, aby se vyloucily dal-
$1 zdroje zdvad.

gl

Viz také ”24.2 Seznam reSeni potiZi” na strani 201.

Elektrické zavady
Obecné kontroly v piipad¢ elektrickych zdvad:

« Je brana spravné piipojena ke konektoru ISOBUS na traktoru? Spatné piipojeni? Pokles napéti pfi
zatiZzeni? Zkontrolujte, Ze jsou koliky a zdsuvky Cisté a nejsou posSkozeny.

« Je do brany a WS1 dodavano alesponi 12 V?

« Je jednotka ControlStation spravné pfipojena k traktoru?

« Je jednotka ControlStation z traktoru napéjena napétim min. 12V?

» Je spravné pfipojen + p6l (hnédy kabel) a uzemnéni (modry kabel)?

» Zkontrolujte, zda nevypnul automaticky jisti¢ v jednotce ControlStation.
« Zkontrolujte nastaveni na jednotce ControlStation.

» Zkontrolujte, zda jsou oba kontakty spojovaciho kabelu spravné ptipojené k jednotkdm ControlStation
a WorkStation.

« Zkontrolujte, zda jsou konektory a objimky 4pdlovych piepinaci Cisté, neposkozené a nedeformova-
né. Postiikejte prepinace sprejem na kontakty.

» Zkontrolujte, zda neni propojovaci kabel skiipnuty nebo jinak poskozeny.

Zavady na hydraulice
Obecné kontroly v pfipad¢ hydraulickych zdvad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice ptipojeny ke spravnym hydraulickym propojenim na trakto-
ru. Hadice se stejnym barevnym oznacenim tvoii p4r.

« Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji a hodi se ke spojkdm na trak-
toru. Na trhu je dostupnych mnoho typti spojek, a ackoli jsou standardizované, stile mize dochazet k
problémum. MuzZe dojit k problému, kdy zdstrc¢ky a zasuvky spojek funguji jako jednosméerné ventily
a stroj jde zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém se mtiZe zhorsit vysokou rychlosti pri-
toku nebo opotiebenim spojek.

Ve,

ventilu a zkontrolujte, zda uvnitf ventilu nejsou zaklinény zbytky t€snéni. Dikladné ventil vycistéte.
POZNAMKA: Pred sejmutim ventilu spust’te stroj na zem a zcela danou hydraulickou spojku zcela
zbavte tlaku. Vénujte maximalni péci tomu, aby se do hydraulického systému nedostaly Zadné necis-
toty. Povrch hydraulického bloku pted sejmutim ventilu vZdy dikladné vycistéte vhodnym detergent-
nim sprejem.
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2413

2414

Hydraulické elektromagnetické ventily

Elektricky obsluhovany elektromagneticky ventil obsahuje civku, kterd slouzi jako elektromagnet, pro-
chézi-li ventilem elektricky proud. Existuji dva zptisoby, jak snadno zkontrolovat pfitomnost proudu: civ-
ka se po nékolika minutich zahfeje a matice navrchu ventilu se stane magnetickou. Pomoci malého
Sroubovaku nebo ostii noZe zkontrolujte, zda je matice na vrcholu ventilu zmagnetizovana. Protoze v
matici miZe pretrvavat zbytkovy magnetismus, proved'te tuto kontrolu se zapnutym a vypnutym napéje-
nim.
« Ventily znamendkt (A) a (B) jsou pod proudem, pokud jejich kontrolky na ovladaci jednotce indikuji
aktivni znamendk a stroj je v reZimu nizkého zdvihu.

» Ventil omezeni zdvihu (A) je napdjen proudem, pokud je zapnuto omezeni zdvihu nebo pfi zdvihdni v
reZimu nizkého zdvihu.

» Solenoidovy ventil (D) preemergentniho znamendku je napdjen proudem, pokud kontrolky kolejovych
mezifddkl na ovladaci jednotce sviti, zatimco je stroj v reZimu nizkého zdvihu.

» Ventily ,,Control” (E) a (F) jsou napdjeny proudem, pokud je stisknuto tlacitko na ovladaci rukojeti.

Magneticky spina¢

Obrazek 24.2

Magneticky prepinac je takovy piepinac (nebo senzor), ktery reaguje na magnetické pole. Magneticky
prepinac je takova sklenénd trubicka, kterd obsahuje dva kovové jazycky, které se k sob¢ ptitdhnou, pokud
na né piisobi magnetické pole magnetu Viz obrdzek. Funkci 1ze snadno ovéfit pomoci multimetru a mag-
netu.
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24.1.5 Induk¢ni senzor

\\ T LEEER I LR AL

Obrazek 24.3

Tento typ snimace reaguje, pokud kovové objekty prochdzeji ve vzdélenosti 1-1,5 m.

Snadno Ize provést test funk¢nosti, protoze kontrolka na zadnim senzoru se rozsviti pokazdé, kdyz je
zaznamenan predmét.

24.1.6 Kapacitni senzor

Obrazek 24.4
Reaguje na predméty obsahujici vlhkost, jako je obili, ruce atd.

Snadno 1ze provést test funkcnosti, protoZe kontrolka na zadnim senzoru se rozsviti pokazdé, kdyz je
zaznamenan predmet.
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24.2 Seznam fesSeni potizi

Jednotka ControlStation
nefunguje, prestoze hlavni
vypinac je zapnuty. - Viz ”24.1.1 Elektrické zdvady” na strani

198.

Ovladaci panel nezapina
znamenaky nebo
nepostupuje! - Je spina¢ nizkého zdvihu funkéni?

- Je voli¢ funkce znamendakt nastaven na
stfidani polohy?

- Je na ovladaci jednotce aktivovan
automaticky postup?

Nefunguje vytvareni

kolejovych meziradkd! - Je zavirani a otvirani spojek na vytvareni
kolejovych mezitadkl funkcni? Otestujte
provedenim manudlniho ddvkovani.

- Je ¢idlo poplachu vytvareni kolejovych
mezifadkt funkéni? Cidlo je zabudované ve
spojce na vytvafeni kolejovych mezitadku.

- Muze se trubka vytvareni kolejovych
mezifadkl otacet na hiideli? Nenf trubka
poskozend?

- Jsou kabely a kontakty spinace v potadku?

- Je vybran spravny program vytvareni

kolejovych radka?
Znamenaky nefunguji,
prestoze ovladaci jednotka
indikuje prepinani! - Tece do solenoidového ventilu proud?

- Jsou kabely a kontakty spinace v potadku?

Pocitadlo plochy/tachometr
nefunguje nebo zobrazuje
nespravné hodnoty. - Je v ovladaci jednotce naprogramovan

spravny pocet impulsti na metr? Pokud je
zobrazena pftili§ nizk4 rychlost nebo pfilis
mald plocha, potom sniZte pocet pulzi na
metr. Pokud je zobrazena pfili§ vysokd
rychlost nebo pfilis§ velkd plocha, potom
zvyste pocet pulzl na metr.
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Seci stroj nelze zdvihnout
nebo spustit!

Indikator hloubky seti kolisa!

Znamenaky prokluzuji, kdyz
jsou nastaveny do parkovaci
polohy!

Davkovaci zaFizeni se netoci.

Kotouce se Fadné neotaceji.

Seci stroj nedavkuje osivo na
dno brazdy!

Zavlaéovac nelze zvednout.

- Zkontrolujte, zda neni zapnuty reZim
omezeni zdvihu nebo nizky zdvih.

- Viz 724.1.2 Zdvady na hydraulice” na

strani 198.

- Tésni solenoidové ventily systému Control?

- Jevi ovladaci valec zndmky vnitini nebo

vnéjsi netésnosti?

- Neni poskozeno ploché té€snéni na vélci

prokluzujicitho znamendku?

- Neni poskozen O-krouZek v dolni ¢4sti

kazdého solenoidového ventilu?

- Zkontrolujte, zda je pouZivédna hydraulika.

- Zkontrolujte spojeni senzoru a ventilu.

- Nejsou seci botky vystaveny priliSnému
tlaku? Seci botky by mély dosedat velmi

zlehka.

- Neni ptida piili§ mékka? MoZna je zapotiebi
zhutnit piidu pomoci mezikolového péchu

nebo valu.

- Neni hloubka seti piili§ mélka?

- Nejsou seci botky pfipevnény prili§ nizko?
Kotouce jsou lépe vedeny, pokud se botky

zdvihnou o jeden zéiez.

- Jsou kotouce pfili§ opotiebované?

- Neni na povrchu ptdy pfili§ velké mnoZstvi

rostlinnych zbytka?

- Nejsou seci botky pfili§ opotfebené?

- Nejsou seci botky nastaveny o jeden vrub
vySe, neZ by mély byt? Seci stroj bude
ddvkovat osivo presnéji, nastavite-1i botky
niZe. Toto nastaveni neni obvykle nutné pro

ruzné typy pudy ménit.

- Je hydraulicky systém piivodu seciho stroje

aktivovan?

202
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24.3 Odstranovani zavad AutoPilot/AutoCheck

Zévady a navrhovand feSeni ohledné systému AutoPilot se vztahuji pouze na jednotku ControlStation.

Stroj nejde zvednout nebo
spustit.

Hydraulika neni zapnuta. - Zapnéte hydrauliku.

Hydraulika je zapnuta ve Spatném
smeru. - Zméite polohu hydraulické paky nebo

prepnéte rychlospojky.

- Zkontrolujte, zda manometr ukazuje
né¢jakou hodnotu.

Ventily nepracuji. - Zkontrolujte, zda jsou kabely spravné
zapojeny.
Blok ventild nepracuje. - Kontaktujte dodavatele traktoru nebo

servisniho technika.

Systém méreni hloubky
neaktualizuje hodnotu
Actual.

V jednotce ControlStation neni
uvedena rychlost. - Jed'te doptedu a kontrolujte tachometr.

Zapnuty pfepinac nizkého
zdvihu. - Spust’te stroj k zemi nebo sefid’te piepinac
nizkého zdvihu

Potenciometr nefunguje. - Zkontrolujte kabel a propojeni. Pokud je to
v potddku, kontaktujte dodavatele traktoru
nebo servisniho technika.
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Stroj provadi sefizovani pfrilis
pomalu.

Spatné nastaveni v jednotce
ControlStation. - V nabidce nastaveni jednotky

ControlStation zméiite nastaveni rychlosti
na vySS§i hodnotu.

Podminky na poli jsou pfilis
proménlivé. - Vypnéte systém AutoPilot a misto n¢j
pouZijte funkci AutoCheck.

Stroj provadi sefizovani p¥rilis
rychle.

Spatné nastaveni v jednotce
ControlStation. - V nabidce nastaveni jednotky

ControlStation zméite nastaveni rychlosti
na niZ3{ hodnotu.

Stroj neustale provadi
nestabilni serizovani nahoru a
dold.

Spatné nastaveni v jednotce
ControlStation. - V nabidce nastaveni jednotky

ControlStation zméiite nastaveni rychlosti
na niz§{ hodnotu.

Sefizovani se provadi
opa¢nym smérem nebo
vubec.

Doslo k uvolnéni potenciometru. - Zdvihnéte potenciometr a otocte jej do
puvodni polohy (jak je uvedeno).

Nespravné pripojeni
hydraulickych hadic: - Zkontrolujte, zda port A dosahuje na dolni
¢ast hlavniho zdvihaciho valce.

- S vypnutou jednotkou ControlStation
ovéite, Ze se hodnota na manometru pii
uvedeni ovladaci paky hydraulického
rozvadéce do pracovni polohy méni.

Nesprdvna instalace kontaktd
ventild: - Zkontrolujte, zda oznaceni kabelli odpovida

instalaci jednotky WorkStation a solenoidi.
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Sefizeni je nepravidelné nebo
nepredvidatelné.

ZatiZeni pruZin na béhounech je
prilis malé.

Pdda neni vhodna k pouZiti funkce
AutoPilot.

Stroj se bori do zemé p¥i seti
na mékké padé.

Zatizeni pruzin na béhounech je

prilis vysoké.

Pdda je pfilis mékka.

- Zvyste zatizeni pruZin posunutim sefizovaci

paky dolt po zoubcich stupnice.

- Vypnéte systém AutoPilot a misto né&j
pouZijte funkci AutoCheck.

- SniZte zatiZen{ pruZin posunutim sefizovaci

péky nahoru po zoubcich stupnice.

- Vypnéte systém AutoPilot a misto n¢j
pouZijte funkci AutoCheck.

15.09.2015 2

205



Odstranovani zavad

24.4 Seznam poplachl

Cisla poplachii bez zdvorek plati pro ISOBUS/E-Control; &isla poplachii v zdvorkéch plati pro jednot-

ku ControlStation

21 (7) Rotace davkovani osiva
vilevo.

Pokud se vysevni jednotky nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoZe se
vysevni jednotky toci:

Zkontrolujte senzor. Senzor je
zabudovany ve spojce na vytvareni
kolejovych mezifadkad:

22 (6) Rotace davkovani osiva
vpravo.
Pokud se vysevni jednotky nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoZe se
vysevni jednotky toci:

23 (-) Rotace davkovani osiva
vlevo a vpravo.

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,
pokud signal k poplachu vysle leva i
prava polovina stroje zaroveri.

- Ovéite, zda je ozubend spojka mezi
hydraulickym motorem a ddvkovaci hiideli
ve spravné poloze a nedotéend.

- Zkontrolujte, zda byl naprogramovan cas
poplachu.

- Zkontrolujte pfipojeni a konektory do
spojky na vytvareni kolejovych mezifadku.

- Senzor ve spojce muzZe byt vadny.

- MiZe byt rozbita spojka. Ovéite, Ze se
vélecek ve spojce toci spolu s ddvkovaci
hiideli. Vélecek by se mél toc€it, pokud je
vytvafeni kolejovych fadkt vypnuté.

- Viz poplach €. 21 (7).

- Viz poplach €. 21 (7).

- Viz poplach €. 21 (7).
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31 (12) Rotace davkovani
osiva BioDrill, vievo.

Pokud neni pouZzivano zafizeni BioDrill:

Pokud se vysevni jednotky nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoze se
vysevni jednotky toci:

32 (11) Rotace davkovani
osiva BioDrill, vpravo.

Pokud neni pouZivano zafizeni BioDrill:

Pokud se vysevni jednotky nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoze se
vysevni jednotky toci:

33 (-) Rotace davkovani osiva
BioDrill, vievo a vpravo.

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,
pokud signal k poplachu vysle leva i
prava polovina stroje zaroveri.

40 (18) Hydraulicky motor osiva

- Vypnéte funkci poplachu. Jdéte do nabidky
programovani v ovlddaci jednotce a
vypnéte BioDrill.

- Ovéite, zda je ozubena spojka mezi
hydraulickym motorem a davkovaci hiideli
ve spravné poloze a nedotCena.

- Zkontrolujte, zda byl naprogramovén ¢as
poplachu.

- Zkontrolujte kabel4Z, konektory a spojky.

- Zkontrolujte funk&nost senzoru. LED dioda
senzoru by méla svitit, pokud prochdzi
ozubend podlozka. Vzdéalenost mezi
senzorem a impulsnim diskem mus{ byt 1—-
2 mm. V piipadé poteby sefid’te.

Svitici kontrolka v8ak neni nutn€ zarukou
spravné funkcnosti senzoru.

- Zkontrolujte stav a instalaci ozubené
podloZky.

- Viz poplach €. 31 (12).

- Viz poplach ¢. 31 (12).

- Viz poplach €. 31 (12).

- Viz poplach €. 31 (12).

-Je prutok hydraulického oleje dostate¢ny?

-Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a
pfipojeni senzoru.

-Zkontrolujte funk&nost senzoru.

-Zkontrolujte, zda je solenoidovy ventil v
davkovaci/pohonné jednotce napdjeny.
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50 (20) Hydraulicky motor,

BioDrill. - Viz poplach €. 40 (18).

60 (1) Nizka hladina osiva. - Zkontrolujte hladinu osiva v zdsobniku
osiva.

Pokud je v zasobniku osivo: - Citlivost senzoru je nastavena nespravng.

70 (43) Nizka hladina,
BioDrill. - Viz poplach €. 60 (1).

80 (22) Maximalni vykon
ventilu osiva. -Je prutok hydraulického oleje dostate¢ny?

- Ventil pro regulaci priitoku oleje do
hydraulického motoru, ktery pohani
davkovani osiva, je zcela otevien.

- Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadic a
spojek.

- Zkontrolujte, zda v ddvkovani osiva nedoslo
k ucpani nebo jinému problému.

90 (39) Maximalni vykon
ventilu BioDrill. -Je prutok hydraulického oleje dostatecny?

- Ventil pro regulaci prutoku oleje do
hydraulického motoru, ktery pohani
davkovani osiva, je zcela otevien.

- Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadic a
spojek.

- Zkontrolujte, zda v ddvkovéni osiva nedoslo
k ucpdni nebo jinému problému.

101 (29) Nizké napéti na

jednotce WorkStation 1. - Jednotka Workstation 1 dostava napé&ti niZsi
neZ 11 V. Zkontrolujte zapojeni a konektory
propojovaciho kabelu. Funkce
elektromagnetickych ventili hydraulického
systému, atd. mohou prestat pracovat.

111 (30) Nizké napéti na

jednotce WorkStation 2. - Jednotka Workstation 2 dostava napé&ti niZsi
neZ 11 V. Zkontrolujte zapojeni a konektory
propojovaciho kabelu. Funkce
elektromagnetickych ventili hydraulického
systému, atd. mohou prestat pracovat.
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181 (15) Vytvaieni kolejovych
radku osiva vlevo. - K signalizaci poplachu dojde tehdy, pokud

se spojka na vytvéteni kolejovych
mezifadku toci, ackoli by méla stat. Vélecek
ve spojce by se nemél tocit, je-li zapnuté
vytvafeni kolejovych fadku.

Pokud je poplach generovan,
prestoze je funkénost v poradku - Zkontrolujte pfipojeni a konektory. Senzor

ve spojce miZe byt vadny.

182 (14) Vytvaieni kolejovych
fadkt osiva vpravo. - Viz poplach ¢. 181 (15).

Pokud je poplach generovan,
pfestoze je funkénost v poradku - Viz poplach ¢. 181 (15).

183 (;) Vytvarem kolejovych
Fadku osiva vlevo a vpravo.

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,
pokud signal k poplachu vysle leva i
prava polovina stroje zarovern. - Viz poplach €. 181 (15).

190 (40) Zadna rychlost. - Toto vystrazné hldSeni se objevuje v
pripadg¢, Ze je stroj spustén pod vysku
nizkého zdvihu a zGstava nehybny.

Pokud se poplach objevi v dobé, kdy se

stroj pohybuje smérem dopredu: - Zkontrolujte nastaveni radaru. Zkontrolujte,
zda nejsou propojovaci kabely radaru
poskozené.

221 (28) Jednotka
WorkStation 1 nepfipojena.

Pokud brana ztrati bEhem provozu

kontakt s jednotkou WorkStation: - Zkontrolujte kabelové spojeni mezi branou
ajednotkou WorkStation. Zkontrolujte, zda
neni kabel skifpnuty nebo jinak poskozeny.
Zkontrolujte stav konektort.

Pokud jednotka ControlStation ztrati

béhem provozu kontakt s branou: - Zkontrolujte, zda neni propojovaci kabel
mezi jednotkou ControlStation a
WorkStation skiipnuty nebo jinak
poskozeny. Zkontrolujte, zda se nedoslo k
uvolnéni kabelovych spojii. Zkontrolujte
stav konektort.
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231 (28) Jednotka
WorkStation 2 nepfipojena.

Pokud brana ztrati bEhem provozu
kontakt s jednotkou WorkStation:

Pokud jednotka ControlStation ztrati
béhem provozu kontakt s branou:

250 (31) Senzor hladiny
osiva.

Porucha snimace

260 (37) Senzor hladiny
BioDrill.

Pokud neni osazen chrani¢ (senzor)
hladiny:

270 (-) Brana nema kontakt s
hlavnim terminalem.

Propojeni s E-Control

Propojeni s ISOBUS:

- Viz poplach €. 221 (28).

- Viz poplach ¢. 221 (28).

- Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a

pripojeni senzoru.

- Zkontrolujte, zda neni senzor znecistén

nebo zda neni vlhky. Otfete senzor suchou
latkou.

- Senzor mtiZe byt vadny.

- Viz poplach €. 250 (31).

- Vypnéte funkci poplachu. Jdéte do nabidky

programovani v ovlddaci jednotce a
deaktivujte senzor hladiny pro BioDrill.

- Zkontrolujte vzdalenost mezi branou a

iPadem.

- Ovéite, Ze je oteviena aplikace Viderstad.
- Zkontrolujte pfipojeni iPadu k siti brany.

- Zkontrolujte napdjeni iPadu.

- Zkontrolujte spravné pfipojeni kabelu

ISOBUS.

- Zkontrolujte, zda neni kabel skiipnuty nebo

jinak poskozeny. Zkontrolujte konektory.

- Ov¢ite, Ze je oteviena aplikace Viderstad.

- Zkontrolujte napdjeni virtudlniho termindlu.
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281 (10) Rotace davkovani
hnojiva vilevo.

Pokud se vysevni jednotky nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoZe se
vysevni jednotky toci:

282 (9) Rotace davkovani
hnojiva vpravo.

Pokud se vysevni jednotky nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoze se
vysevni jednotky toci:

283 (-) Rotace davkovani
hnojiva vievo a vpravo.

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,
pokud signal k poplachu vysle leva i
prava polovina stroje zaroveri.

290 (19) Hydraulicky motor,
hnojivo.

300 (4) Nizka hladina,
hnojivo.

Pokud je v zasobniku hnojivo:

310 (38) Maximalni vykon
ventilu hnojiva.

320 (34) Senzor hladiny
hnojiva.

Pokud neni osazen senzor hladiny
(vztahuje se pouze na ISOBUS/E-
Control):

- Viz poplach €. 21 (7).

- Viz poplach €. 21 (7).

- Viz poplach €. 21 (7).

- Viz poplach €. 21 (7).

- Viz poplach €. 21 (7).

- Viz poplach €. 40 (18).

- Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku.

- Citlivost senzoru je nastavena nespravng.

- Je-li pfi seti v zdsobniku osiva pouze osivo,
naprogramujte jednotku ControlStation na
stroj typu ,,RDS”.

-Je prutok hydraulického oleje dostate¢ny?

- Ventil pro regulaci priitoku oleje do
hydraulického motoru, ktery pohani
davkovani osiva, je zcela otevien.

- Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadic a
spojek.

- Zkontrolujte, zda v ddvkovani osiva nedoslo
k ucpani nebo jinému problému.

- Viz poplach €. 250 (31).

- Vypnéte funkci poplachu. Jdéte do nabidky
programovani v ovladaci jednotce a
deaktivujte senzor hladiny pro hnojivo.
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451 (45) Vytvareni kolejovych
Fadkt hnojiva vievo. - Viz poplach €. 181 (15).

Pokud je poplach generovan,
prestoze je funkcnost v poradku: - Viz poplach ¢. 181 (15).

452 (44) Vytvaieni kolejovych
fadkd hnojiva vpravo. - Viz poplach ¢&. 181 (15).

453 (-) Vytvareni kolejovych
radku osiva vievo a vpravo. - Viz poplach ¢. 181 (15).

461 (17) Vytvaieni kolejovych
radkut BioDrill vlievo . - Viz poplach ¢. 181 (15).

Pokud neni pouzivano vytvareni

kolejovych radkd pro zarizeni BioDrill: - Vypnéte funkci poplachu. Jdéte do nabidky
programovani v ovladaci jednotce a
deaktivujte vytvareni kolejovych fadkl pro
BioDrill.

462 (16) Vytvaieni kolejovych
fadka BioDrill vpravo. - Viz poplach ¢&. 181 (15).

Pokud je poplach generovan,
prestoze je funkcnost v poradku: - Viz poplach ¢. 181 (15).

463 (-) Vytvareni kolejovych

Fadku BioDrill vievo a vpravo.

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,

pokud signal k poplachu vysle leva i

prava polovina stroje zarovern. - Viz poplach €. 181 (15).

470 (28) Jednotka
WorkStation nepfipojena.

Pokud nemizZe brana pfi spusténi

navazat spojeni s jednotkou

WorkStation: - Zkontrolujte pfipojeni kabelu mezi branou a
jednotkou WorkStation
Zkontrolujte, zda neni kabel ski{pnuty nebo
jinak poskozeny. Zkontrolujte stav
konektora.

Pokud nem(ze jednotka ControlStation

pfi spusténi navazat spojeni s

jednotkou WorkStation: - Zkontrolujte, zda jsou jednotky
ControlStation a WorkStation propojeny
propojovacim kabelem.
Zkontrolujte, zda neni kabel skiipnuty nebo
jinak poskozeny. Zkontrolujte, zda se
nedoslo k uvolnéni kabelovych spoji.
Zkontrolujte stav konektord.
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- (23) Vysoké napéti na

jednotce WorkStation 1.

- (24) Vysoké napéti na

jednotce WorkStation 2.

- (59) Zadna GPS.

- Traktor doddva napéti vys$§inez 17 V.
Jednotka ControlStation ziistava zapnuta,
ale n€které funkce, napiiklad elektromotory
a hydraulické ventily, jsou vypnuty.

- Traktor doddva napéti vys$§inez 17 V.
Jednotka ControlStation ziistava zapnuta,
ale n€které funkce, napiiklad elektromotory
a hydraulické ventily, jsou vypnuty.

- Systém je naprogramovan na pfipojeni k
GPS. Zkontrolujte pfipojeni jednotky GPS.
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