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RDA 400-800S

Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufdame, Ze nase produkty zvysi vasi rentabilitu a budou se podilet na
uspesnych skliznich.

S pozdravem
rodina Stark

Viderstad Rapid A 400-800S je vysoce vykonny pneumaticky universalni seci stroj. Seci stroj Rapid
muzete pouZit v mnoha riiznych podminkach, od ,,pfimého seti po seti rovnou za pluhem. Tato
univerzalnost je dana, kromé¢ dal$ich vlastnosti, konstrukci systému vysevniho disku a botek seciho
stroje a jedine¢nym systémem na dodrZeni hloubky seti.

Stroj muze byt vybaven riznymi typy ptidavnych prednich naradi, aby vyhovoval proménlivym
podminkdm zeméd¢€lskych pad.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

ES PROHLASENI O SHODE STROJE
v souladu se smérnici EU 2006/42/ES o strojnich zafizenich

1.1 Prohlaseni o shodé

spolec¢nost Viderstad-Verken AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Ze niZe uvedené zafizeni na kultivaci/obdélavani ptdy bylo
vyrobeno v souladu se Smérnici Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES a
2004/108/ES.

Vyse uvedené prohldSeni plati pro ndsledujici stroje:
RDA 400S, RDA 600S, RDA 800S s vyrobnim ¢islem RDA0016000—
RDA0017000.

Viderstad, 18.6.2010

Lars-Erik Axelsson
Koordinator pravnich poZzadavk
Viderstad-Verken AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovavani technické dokumentace pro vyse uvedené stroje.
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1.2 Identifikac¢ni Stitek

Type Model year Serial
. > ’r
Designation Working width Transport width

| | m| | m|

Basic weight Max. total weight Max. payload

ke| | kel\ | ke
Max. axle load Max. coupling load \ Mfg. year

ke | ke

494789
Vaderstad-Vefken AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad

Obrazek 1.1

Typ stroje

Vyrobni ¢islo

(Sériové ¢islo vaSeho stroje vZdy uvadéjte pfi objedndvani ndhradnich dildi a v piipad€ vyfizovani
zaleZitosti tykajicich se servisnich ¢innosti nebo zaru¢nich reklamaci.)

Rok vyroby

PP

Pracovni Sitka

Prepravni sitka

Vlastni hmotnost zdkladniho stroje

Maximdlni celkovd hmotnost

Maximdlni dovolené uZite¢né zatiZen{

Maximalni dovolené zatiZeni napravy

Maximalni ptipojné zatiZeni v ramenech (v misté zavésu traktoru)
Rok modelu

Pouziti

Viz také 1.3 Technické udaje” page 12.

30.08.2015 4
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3

Technické udaje

Tab. 1.1

Stroj RDA 4005 RDA 600S RDA 800S
Pracovni Sitka (m) 4,0 6,0 8,0
Ptepravni sitka (m) 3,0 3,0 3,0
Pfepravni vyska (m) min./max. 3,0/4,0 3,1/4,0 4,0/4,0
Prepravni vyska s nastavbou zasobniku (m) 35 4,0 4,0
Plnici vyska (m) 2,6 2,8 3,0
Plnici vyska se zvedacim limcem (m) 3,0 33 3.4
Objem zasobniku osiva (litry) 3080 3300 3300
Objem zasobniku osiva s nastavhou zasobniku (litry) 3830 4050 4050
Maximalni pInici hmotnost zasobniku osiva (kg) 3000 3250 3250
Max. dovolené pfipojné zatiZeni traktoru, v misté zavésu traktoru (kg) |2400 2400 2700
Max. dovolené pripojné zatiZeni traktoru, zvedaci ramena (kg) 2400 2800 3300
Tlak seciho disku (kg) min./max. 110/230 90/185 91/170
Hmotnost stroje:

CrossBoard (kg) 4350 6000 7400
Systém Agrilla (kg) 5050 6800 8400
Systém Disc (kg) 5450 7400 9200
Hmotnost piislusenstvi:

Mezikolovy piidni péch (kg) 300 300 300
Horni mfizka (kg) 80 80 80
Preemergentni znamenak (kg) 60 60 60
Kridlovy péch (kg) 2x 170 2 x 250 4 x 250
PInici dopravni Snek (kg) 250 250 250
Ptikon cca (kW) min./max. 96/155 132/220 1777294

» Vsechny vySkové rozmeéry lze sniZit o cca 200 mm, neni-li stroj

zdviZzen do nejvyssi horni polohy

12
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RDA 400-800S

2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tfeba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z néj zddnd odpovédnost pro spole¢nost
Viderstad-Verken AB a/nebo jeji zastupce. VeSkerd odpovédnost za pouZzivani stroje, dopravu po silnici,
udrzbu, opravy atd. ndlezi jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviwjici stiidani plodin, typ ptudy, podnebi atd., mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese plnou odpovédnost za spravné pouzivani stroje v kazdém ohledu. Majitel nese
také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se strojem si ptecetly a pochopily tento ndvod
a pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpecnosti, takova situace musi byt neprodlené
napravena.

Stroje firmy Viderstad prosly pted svou expedici kontrolou ovéfeni kvality a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel nese plnou odpovédnost za spravné fungovani stroje pfi pouZiti na poli. V piipade reklamaci
nahlédnéte prosim do dokumentu ,,VSeobecné dodaci podminky skupiny Viderstad®.

Upravy konstrukce jsou soucdsti neustdlého zlepSovani naSich stroji. Popisy stroje plati na zdkladé jeho
vzhledu v dob€ napsdni ndvodu. Navod miiZze obsahovat obrazky zndzorfiujici stroj, ktery neni identicky
se strojem, ktery vlastnite, napt. v zdvislosti na volitelném vybaveni, modelu nebo aktualizacich.

Pred pouzitim stroje

Obrazek 2.1

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chdpete jejich dusledky.

B Naucte se obsluhovat stroj opatrn€ a spravné! Stroj miZe byt v nepovolanych rukéch ¢i pii neopatrném
pouZzivéani nebezpecny.

C Stroj je soucasti vaseho pracovisté a pracovisté vasich kolegt. Je dileZité, aby vSechna ochrannd a
bezpecnostni zafizeni fungovala.

30.08.2015 4 13



Bezpecnost

2.3

= ©

Jak cist tento navod

Stroj se sklddd z moduld. Kromé fady modulti, které tvoii zdkladni konfiguraci stroje (zakladn{ stroj), 1ze
kombinovat dal$i moduly podle pfani zdkaznika. Po informacich o identité stroje a bezpecnostnich
pravidlech nasleduje obecny popis designu, funkce a pripojeni stroje zaloZeny na zdkladnim stroji.
Nésledné je podrobné samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

« Popisu systému

o Sefizeni a nastaveni
« Pouziti

« Servisu a udrzby

Na konci ndvodu je privodce rychlym spusténim, ktery slouzi jako kontrolni seznam pro rychlé zahdjeni
polni préice.

Vysvétleni

Textu nebo obrdzku oznacenému timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost! Symbol znaci
riziko, které mtiZe mit za nésledek smrt, vazné fyzické zranéni nebo rozsdhlé materidlni Skody, pokud se
takovému riziku nevyhnete.

Znaci zvl4stni situaci nebo ¢innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem. Nebudete-1i dodrzovat
tento navod, miZe to vést k problémiim se strojem nebo jeho okolim.

Informace vedle tohoto symbolu stoji za pov§imnuti, protoZe jsou ndpoveédou obsahujici zv1aste uzitecné
informace o manipulaci se strojem.

» Tento symbol znamen4, Ze byste si tento text méli zapamatovat. Také se pouziva, kdyZ jsou v

vz

odrdzkach uvadény dileZité informace. Informace nemaji Zddné povinné potadi nebo relativni
prioritni pofadi.
Vycty bez povinného potadi nebo popisy podrobnosti v obrazcich jsou uvedeny v abecednim potadi.
Informace nemaji Zadné relativni prioritni potadi.
Hodnoty v zdvorkach odkazuji na odpovidajici hodnoty v obrdzku a pouzivaji se jako odkaz v textu.
A Odkaz (A)
B Odkaz (B)
Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou popsdny s ¢islovanymi akénimi pokyny.

Hodnoty se také pouzivaji pfi odkazovani na obrdzky stejnym zptisobem jako u abecedniho seznamu
odkazll, pokud ptesdhne pismena v abecedé.

1 Zahgjitdo ...

2 Potom ...

14
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2.5

Obrazek 2.3
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Bezpecnost

Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chapete jejich dusledky.

B Zajistéte, aby celd pracovni plocha a rozkladaci plocha byly volné! Nikdy se nepohybujte pod
zvednutym kiidlem! Pfed dopravou a parkovanim se vzdy ujistéte, Ze se automatické zdpadky
aktivovaly.

C Vystrazny pds — dejte pozor na nebezpeci pfimacknuti nebo nirazu. Pouziva se také na ¢astech
slouzicich k zajisténi bezpec€nosti.

D Nikdy nepracujte pod secim strojem, pokud nebyl diikladné zajiStén podstavci nebo jinymi silnymi
podpérami na stabilnim povrchu. Zajistéte zdvihaci pasy (x3) a zatlacte tyCovy pist (x1, ptisluSenstvi)
pomoci Zlutych areta¢nich zafizeni. Viz také 4.3 Pravidelnd vidrZba” na strani 26.

E Varovani o riziku urazu rozdrcenim v pruZinovém mechanismu zatahovani kol. Viz také ”7 Zdkladni
nastaveni stroje” na strani 45.

F ViZdy se ptresvédcte, Ze v pracovni oblasti znamendkl nejsou Zadné piekdzky! Pamatujte, Ze jsou-li
znamendKy vysunuty, hrozi nebezpeci urazu. Nebezpeci sevieni mezi secim strojem a znamenaky
existuje i tehdy, jsou-li znamendky zataZeny. POZNAMKA: Kdy je stroj zdviZzeny, jsou znamendky
vzdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na ovladacim panelu. Po spusténi stroje jsou oznacené
znamendky vzdy vysunuty. Z tohoto divodu vypinejte ovlddaci jednotku vzdy, kdyZ stroj neni na poli.
Kdy?Z je ovladaci jednotka vypnuta, jsou nastaveni a data stroje uloZena.

Kdy?z je stroj zaparkovany a ponechany v klidu pouze na kolech a podpérné noze, znamenéky by se
mohly zac¢it pomalu rozvijet kvili vnitinimu iniku kapaliny v hydraulickém systému. Zvyknéte si stroj
vzdy parkovat na kolech, discich a podptirné noze a vzdy zamknout znamendky pomoci zavlacek.

G Nesplhejte na kola zaparkovaného seciho stroje, protoZe se mohou otécet.
H Presvédcte se, Ze na secim stroji nikdo neni, kdyZ je stroj v pohybu.
I Presvédcte se, Ze na stroji nikdo neni pfi nakldddni osiva.
Zebiik a plosina na stroji nejsou uréeny k pouZiti pro manuélni plnéni z malych pytld.

K Upozornéni na velkou dopravni vysku, které plati pfedevsim pro stroj RDA 800S, viz 1.3 Technické
idaje” na strani 12, dopravni vyska.
Dévejte pozor na venkovni vedeni, viadukty, brany, stromy, atd. Vzdy zkontrolujte maximaln{
povolenou vysku. (RDA 800S)

L Pozor na prudké vytrysknuti oleje. Hydraulicky systém obsahuje zadsobniky energie, které jsou pod
tlakem. Pfed provddénim servisnich nebo opravnych praci na hydraulickém systému musite ze
zasobnikl vzdy vypustit olej, viz ”16.6 Vyprdzdnéni akumuldtorii hydraulického systému” na strani
149. (RDA 600-800S)

M Nestijte na horni mi{Zce vysevni skiing.
N Nestljte mezi traktorem a strojem, pokud traktor couva za ucelem zapojeni.

O Stojite-1i béhem provozu ventildtord v jejich blizkosti, pouZivejte sluchétka.
— Pfi provozu plnictho dopravniho $neku pouzivejte chranice sluchu (pfislusenstvi).

P Varovani o otd¢eni dopravniho $neku u vystupu plnictho dopravniho $neku (piislusenstvi).

Q Varovini pted rotujicim $nekem na vystupu plnictho dopravniho $neku (pfislusenstvi).
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Dalsi pravidla tykajici se bezpecnosti

Prepravujete-li seci stroj po vetfejnych komunikacich, bud'te ohleduplni a fid’te opatrn€. Pfi jizd€ s plnym
zdsobnikem méjte na paméti velky hmotnost ndkladu a velmi omezeny vyhled dozadu. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek na traktoru. Ma-li stroj pfepravovat na velkou vzdalenost, nezapomeiite zajistit
zdvihaci pist ve stfedn{ ¢asti Zlutym aretacnim zafizenim. Za piepravu seciho stroje po silnici zodpovida
vyhradn€ majitel/operator. Svétla stroje pouZivejte v souladu s mistnimi dopravnimi pfedpisy.

POZNAMKA: Tento stroj / toto vybaveni jeho pneumatiky jsou konstruovany pro maximdlni rychlost 30
km/h pfi transportu po silnici.

Kdyz je seci stroj zajistén a naloZen, ujistéte se, Ze alespon 20 % hmotnosti traktoru spoc¢iva na ptfednich
kolech. Tak bude zajiSténa naprostd ovladatelnost jizdni soupravy traktoru.

Béhem servisnich a opravnych praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové ¢asti vZdy spustény a
seci jednotky se musi nachdzet ve spusténé poloze, spoc¢ivajici na rovném povrchu.

Nikdy nesttijte pod mezikolovym pidnim péchem (piislusenstvi) nebo secim strojem, pokud je
mezikolovy pudni péch zdviZzeny a zajistény pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pred
provadénim servisu na mezikolovém pidnim péchu jej néleZité zajistéte podpérami apod. na stabilnim
povrchu.

Pted zahdjenim ddrzbovych nebo opravnych praci na hydraulickém systému pfendsejicim zatéZ je nutné
z hydraulickych zasobnikl vypustit olej. Viz ”16.6 Vwprdzdnéni akumuldtorii hydraulického systému” na
strani 149.

Pti parkovani nastavte zardzkové zatizeni hlavniho vilce tak, aby stroj spocival jak na kolech, tak na
discich. Kvili velkému tlaku na podptirnou nohu neni mozné stroj parkovat na mékkém povrchu.

Pfed pfipojenim zkontrolujte, zda vnitini spojky na zafizeni a vnéjsi konektory na traktoru jsou Cisté a bez
cizich materiali..
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Bezpecnost

Vysokou kvalitu a spolehlivost stroje zachovéte pouZivanim pouze origindlnich ndhradnich diléi
Viderstad. PouZijete-li jiné neZ origindlni ndhradni dily, bude zdruka neplatnd a nebudou uznany zadné
reklamace.

Pravidelné kontrolujte opotfebeni tazného oka seciho stroje. Je-li tazné oko nadmérné€ opotiebeno az na
svij limit, vymeénte je. Viz ”16 Hydraulika” na strani 138.

Jakékoli svarovaci prace na stroji/zatizeni museji byt provddény na profesiondlni tirovni.
Pamatujte na to, Ze nespravné provedené svafeni miZe mit za ndsledek vdZné zranéni nebo smrtelny draz.
V ptipadé jakychkoliv pochybnosti poZadejte o pokyny odborny svéieci servis.

Nikdy se nedivejte do optiky spusténého radaru! Riziko poranéni oka!

Pfed ¢isténim sectho systému nebo servisu systému pfevodovky musi byt vzdy uzavien hydraulicky
pfivod pohonnému mechanismu ventildtoru a ddvkovaci jednotky.

Aby se predeslo ptipadnym rizikiim vyplyvajicim z chyb béhem silni¢ni pfepravy, veskeré zatizeni
elektronického fizen{ uvnitf a mimo kabinu traktoru musi byt pted zah4jenim pfepravy po silnici vypnuto.

18
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RDA 400-800S

2.7 Preprava stroje, pokud neni pripojen za traktor

Pokud je nutné stroj pfepravovat nepiipojeny za traktor, musi byt uloZen na ptivésu pro stroj nebo na
A ndkladnim voze podélné.
Stroj musi byt naklddan a vykladan na pfepravni vozidlo a z pfepravniho vozidla pomoci traktoru.
Zdvihani pomoci jefdbu je zakdzano!

1
2
3
4

wn

6
7
8
9

Slozte stroj do ptepravni polohy, viz ”8.2 Prepindni mezi pracovni a prepravni polohou” na strani 52.
Aktivujte funkci zatazeni kol, viz 77 Zdkladni nastaveni stroje” na strani 45.
Zvednéte predni nadfadi do maximalni vysky.

Umistéte na nizky piivés nebo na plochy valnik podélné. Pti pouZiti plochého valniku je nutno pouZit
nijezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné zatizeni. Postupujte velmi opatrné; zkontrolujte,

7 X2

zda nedoslo k poskozeni ¢4sti stroje behem nakladky.

Spust'te stroj. Nastavte zardZzkové zatizeni hlavniho vélce a podpérnou nohu tak, aby stroj spoc¢ival na
kolech, discich a podpérné noze nebo mezikolovém péchu ve spusténé poloze. Ujistéte se, Ze z
hydraulického systému stroje byl vypustén tlak.

Zabratite otdCeni prepravnich kol stroje pomoci klini ¢i podobného zatizeni.
Zabezpecte vozovou plachtu upinacimi popruhy nebo podobné.
Odpojte traktor od stroje.

Zajistéte stroj s pomoci vhodnych vézacich prostredkt v souladu s pifslusnymi predpisy. Vyvazovaci
zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych na krytech; viz "Obrdzek 2.4”.

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje, viz 1.3 Technické iidaje” na strani 12.

Vzdy se presvédcte, zda splitujete platnd ndrodni ustanoveni o rozmérech pii prepraveé, pozadovanych
pro piepravu vozidly nebo podobné.

Obrazek 2.4

30.08.2015 4
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Prehled stroje

3

3.1

Prehled stroje

Ovladaci systém

Vsechny funkce stroje jsou ovladdny a monitorovéany z kabiny traktoru pomoci ovladaci jednotky.
Viderstad nabizi pro ovlddani a monitorovani stroje nékolik riznych feSeni: E-Control, ISOBUS a
ControlStation. VSechny tyto systémy mohou ovladat v§echny funkce stroje. Zptsob ovladani a zapojeni
téchto systém se ale 1isi.

E-Control a ISOBUS mohou byt uZite¢na kombinace. Napiiklad ISOBUS muze byt pouZit k pievzeti
kontroly nad strojem, zatimco E-Control ukazuje statistickd data v redlném case.

E-Control/ISOBUS

=12V E-Control
| \.
= WA ISOBUS “i

7 GW

Y +

7 >

— I

] N

Obrazek 3.1

» E-Control — ovlddani a monitorovéni stroje pomoci iPadu.
+ ISOBUS - ovlddani a monitorovan{ stroje pomoci virtudlniho termindlu.

+ GW (brana) — ovladaci jednotka, kterd zpracovava a ukldda data stroje.

Jednotka ControlStation

Obrazek 3.2

« CS - ovladdani a monitorovani stroje pomoci jednotky ControlStation.

20

30.08.2015 4



RDA 400-800S

3.141

E-Control

.

Obrazek 3.3

E-Control se sklddd z iPadu, ktery mliZe byt propojen se specidlnim drzdkem nazvanym E-Keeper.

Komunikace mezi iPadem a branou stroje probihd bezdratové pomoci Wi-Fi. Brana pfijima a zpracovava
vSechny piikazy. E-Control ma velkou dotekovou obrazovku s jednoduse ¢itelnymi nabidkami v barvach,
které usnadiiuji prici s nimi. Drzdk m4 nékolik snadno pfistupnych tlacitek pro ovladani a navigaci téch

vvvvvv

ISOBUS

Obrazek 3.4

Zapojte seci jednotku k termindlu ISOBUS (virtudlni terminél). Termindl komunikuje s branou stroje,
ktera pfijimé a zpracovava vsechny ptikazy. Jediné standardni rozhrani pro vSechny stroje a jednotky vasi

praci vyrazné usnadni. ISOBUS nabizi jasné a lehce Citelné nabl’dky2 v barvéch, které usnadiuji praci s
nimi.

1.iPad je registrovand ochrannd zndmka spolec¢nosti Apple Inc.
2.0vladani se 1isi mezi riznymi termindly; nékteré jsou ovladany dotykovou obrazovkou, zatimco
dalsi jsou ovladany oto¢nym ovladacem.
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3.13

3.2

3.2.1

Jednotka ControlStation

j6]

O)

®

AS}

)

~ ol 2

> 9o

TEY|| @

asS— De—=xrm>
Obrazek 3.5

ControlStation je tradi¢ni a osvédcend ovlddaci jednotka. Pouziva se k nastaveni a ipravé mnoZstvi
doddvaného osiva, vytvareni kolejovych mezitadkl, ovladani ramen znamendkd, aktivaci polovi¢niho
odstaveni stroje, apod. Navigace na velkém a jasné Citelném displeji probihd pomoci oto¢ného ovladace.
Vsechny volby se provddéji pomoci snadno pfistupnych tlacitek na ¢elnf stran¢.

Soucasti ControlStation je pocita¢ seci jednotky, ktery uklada vSechna nastaveni jednotky a dulezit4 data
funkci stroje, alarmd, apod.

Brana

—_

O§ -
JE-Services

11
Obrazek 3.6

Brana je mozkem systému E-Control a ISOBUS.. Komunikuje s iPadem a terminédlem jednotky ISOBUS
a uklada vSechna nastaveni jednotky a dileZita data funkcfi stroje, alarmi, apod. Pomoci Wi-Fi nebo 3G
spojeni miZe také brana pfenést uloZend data do vasi kanceldfe nebo k vaSemu prodejci. Kazda seci
jednotka ma vlastni branu.

Bréna je kompatibilni s ISO 11783 a vyzaduje ISOBUS termindl (virtudlni termindl) s verzi 3 nebo 4.
Seznam testovanych termindlii je k dispozici na webové strdance spolecnosti Vaderstad-Verken. Na strdnce
www.vaderstad.com naleznete dal$i informace.

GPS
Bréna je vybavena prijimaci GPS signdlu. Signdl GPS se pouZivd k urCeni ¢asu a polohy pfi zapisovani
alarmi a dalSich udélosti do systému.

1.Branu nelze pfipojit k jednotce ControlStation.
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Obecna udrzba a servis

Pravidelna udrzba

=

—
Obrazek 4.1

Pred vyjetim zkontrolujte dotaZeni v§ech matic a Sroubll. Béhem sezény pravidelné kontrolujte, zda se
matice a Srouby opotfebenim nepovolily a kontrolujte opotiebeni kloubli a montaZnich bodd
hydraulickych pistil.

Srouby a matice tvoiici 4st spoje nesméji byt utaZeny tak, aby byly spojené asti sevieny k sobé.

Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek hydraulického systému.

Hydraulicky systém musi byt odvzdusnén vzdy po jakékoliv praci, kterd je na ném provadeéna.
Zkontrolujte, zda v bezprostfedni blizkosti pracovniho prostoru stroje nikdo neni. Nékolikrat zahybejte
zdvihacim pistem, pisty znamendki a pisty predniho néfadi mezi jejich krajnimi polohami, dokud se z
hydraulického systému nevytlaci veskery vzduch.

Pred ¢iSténim seciho systému nebo servisu systému prevodovky musi byt vzdy uzavien hydraulicky
ptivod pohonnému mechanismu ventilatoru a ddvkovaci jednotky.

Naneste mazivo nebo husty olej na pistnice, nebudete-li seci stroj pouZzivat delsi dobu, a vZdy po jeho
cisténi.

Potiebujete-li pracovat na hydraulickém systému, zajistéte, aby se do ného nedostaly neéistoty! Cisténi
proved'te Cistym papirem nebo litkou. Dily pokladdejte na Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily

s~ s

pred montdZzi oplachnéte naptiklad odmastovacim piipravkem.

Olejovy filtr ventilatoru se musi vyménovat v pravidelnych intervalech stanovenych v "Tab. 4.1”.

Pfed dlouhodobym uskladnénim namazte galvanicky pokovené a chromované povrchy mazivem.

Pro zachovéni vysoké kvality seciho stroje pouZzivejte vZdy jen origindlni ndhradni dily Véderstad.

Opotiebitelné ¢asti stroje objedndvejte v predstihu pfed sezénou. Dobra idrzba znamend dobré
hospodateni! Stroj je pouze tak dobry, jak dobra je ddrzba, kterou mu vénujete.
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4.2  Zajisténi seciho troje pfi servisu

Obrazek 4.2 Obrazek 4.3 Obrazek 4.4
Pti provadéni jakékoli servisni prace musi byt stroj bezpecné podepten, protoZe hrozi nebezpeci urazu
A rozdrcenim. Zajistéte seci stroj podpérami ¢i podobnym zaFizenim a zajistéte vSechny zvedaci pisty

ve zcela zvySené poloze pomoci pFislusnych blokovacich zafizeni Zluté barvy. Viz 4.3 Pravidelnd
udrzba” na strani 26.

Stroj je vybaven (1-3) zdvihacimi pisty, které fidi dpravu hloubky seti, a 1 tlacnym tyCovym pistem
(prisluSenstvi na nékterych trzich). Pisty je moZné zamknout pomoci pfisluSnych Zlutych aretacnich
zafizeni. Zvednéte seci stroj do horni polohy a zatlacte zardZku (A) na zdvihacim pistu smérem ke konci
vélce, nez umistite blok na misto. KdyZ je stroj sloZzeny, neni nutné zajistovat Zadny z hlavnich pistt, ale
zkontrolujte, Ze jsou oba pojistné koliky v kiidelnich ¢dstech zcela zamknuté.

Zajistéte také, aby byl povrch, na kterém spocivaji podpéry, dostatecné pevny. Je-li zdsobnik osiva plny,
coz by nemél byt, je vaha seciho stroje znacnd. Viz ”1.3 Technické iidaje” na strani 12.

”Obrdzek 4.5” ukazuje nejlepsi zpisob umisténi podpér.

Servisni prace na hydraulickém systému musi byt vzdy provddéna, kdyz jsou kiidlové ¢4sti vysunuté a
seci stroj je spuStén na zem.
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Obrazek 4.5
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Pravidelna udrzba

Mazaci body

Mgjte bezpecnost na prvnim misté! Nelehejte si pod stroj. Promazdvejte stroj shora nebo stroj bezpe¢né
podeptete podpe€rami. Viz ” Aretacni zarizeni nemaZte. Pravidelné kontrolujte jeho funkci. Zajistovact

s vz

hdcky (A) v zadni édsti zdsobniku osiva musi byt pripojeny k okiim (B) v bocnich cdstech.” na strani 56.

Promazte v§echny maznice podle danych mazacich intervall a vZdy az po umyti tlakem vody.

Vodu nikdy nesmérujte piimo na loZiska! Té€snéni se mohou pfi pouZiti vysokotlaké vodni trysky snadno
poskodit, coz by vedlo ke korozi kuli¢kovych lozisek.

Promazte na konci kazdé sezény.

Mazani provadéjte podle ”Obrdzek 4.6 ” na strani 26 a "Tab. 4.1 Prehled mazdni” na strani 27.

Loziska kotouci a loZiska kol je tfeba promazdvat do vytékani maziva nebo 2-3 zdvihy mazaci pistole
pro jiné mazaci body. Pii mazani otacejte kotouce (”Obrdzek 4.8 ” na strani 27).

Obrazek 4.6

26
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Obrazek 4.7

Tab. 4.1 Prehled mazani

Mazaci body Interval, ha Mnoistvi
400 600 800 400 600 800
A Mezikolovy pidni péch 150 225 300 5 5 5
B Kfidlovy péch 150 225 300 2
C Znamendky 150 225 300 6 6 6
D Zavésy na kiidlovych ¢astech 150 225 300 4 4 4
E Spoje nosnikt kol 150 225 300 13 15 19
F Hlavice vélce hlavniho pistu 150 225 300 1 1 1
G Vidlice kol/offsetovy privlak 150 225 300 16+8 24412 32+16
H Paralelni spojeni 150 225 300 6 7 7
I Funkce zatahovani kol 150 225 300 2 2 2
J Plnici dopravni $nek (volitelné piislusenstvi) |150 225 300 8 8 8
K Néboj kola mezikolového péchu 800 1200 1600 4 4 4
(plati pro -16413)
L Néboj kola kiidlového péchu (plati pro -16413) | 800 1200 1600 4/6 8 14/6
M Loziska kotoucu, System Disc 800 1200 1600 30 46 60
N LoZiska kotouct, System Disc 800 1200 1600 32 48 64
(6] Naboj kola 800 1200 1600 16 24 32
P Nasledujici zavlacovac 800 1200 1600 4 6 6
Q Retéz prevodovky 800 1200 1600 namazané |namazané |namazané
R Vymeéna olejového filtru 800 1200 1600 1
Viélec SDA 800 1200 1600 6 6 6
Kulové tazné oko 800 1200 1600 1 1 1
Opémé kolo 800 1200 1600 - 6 6
BioDrill (volitelné) 800 1200 1600 2
Retéz ptevodovky BioDrill (piislusenstvi) 800 1200 1600 namazané |namazané |namazané

Obrazek 4.8
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4.3.2 Servisni kryty

RDA 400S

\c

Obrazek 4.9

Na dné zdsobniku osiva se nachazi kryt poskytujici pfistup k mazéani a servisu paralelniho spojovaciho
mechanismu.

Odsroubujte Srouby (A). Kryt (B) lze sejmout zatlacenim nahoru a zvednutim.

Pro tadné utésnéni krytu se presveédcCte, Ze po usazeni je ve styku se zdsobnikem osiva.

RDA 600-800S

Obrazek 4.10

Na dné zasobniku osiva se nachazi dva kryty poskytujici pfistup kviili mazani a servisu paralelniho
spojovaciho mechanismu.

Povolte matici (A) a zdvihnéte thelnik (B). Kryty (C) Ize sejmout zatlaCenim nahoru a zvednutim.

Pro fadné utésnéni krytl se ujistéte, Ze po usazeni jsou ve styku se zdsobnikem osiva.

433 Dotahovani sroubovych spoju

Pred vyjetim zkontrolujte dotaZeni vSech matic a Sroubll. Béhem sezény pravidelné kontrolujte, zda se
@ matice a Srouby opotfebenim nepovolily a kontrolujte opotfebeni kloubli a montdZnich bodi
hydraulickych pisti.

@ Srouby a matice tvofici &dst spoje nesm&ji byt utaZeny tak, aby byly spojené &asti sevieny k sobg.
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4.4

4.5

Aktualizace softwaru v brané, ISOBUS/E-Control
Software se aktualizuje nejprve staZzenim nového softwaru do vaseho iPadu z internetu. Kdyz je iPad
nasledné ptipojen do mistni sit€ z brany, zobrazi se dotaz, zda se m4 instalovat novy software.

1 Pfipojte iPad do bezdratové sité s internetovym pfipojenim. Pamatujte, Ze sit’, kterou brana vysila,
NENI pfipojena k internetu.

» Pokud se sit’ nezobrazi ihned, chvili pockejte, dokud iPad nedokon¢i vyhleddvani siti.

Za
2 Ptejdéete na hlavni obrazovku iPadu a klepnéte na ikonu @

Po zobrazeni vyzvy zvolte "Vyhledat aktualizace". Na obrazovce uvidite, které aktualizace jsou k
dispozici, a spusti se stahovani.

» Aplikace je spole¢nd pro vSechny varianty stroje. Vyhleddvani poskytuje aktualizace pro vSechny
modely stroje, ke kterym kdy bylo E-Control pfipojeno. Béhem instalace brdna detekuje, kterd
aktualizace je pro dané konkrétni zafizeni vhodna.

4 Ptipojte iPad k mistni{ siti z brany.
Po zobrazeni vyzvy zvolte "Instalovat aktualizace".

"

6 Jakmile je instalace dokoncena, zobrazi se zprava "Aktualizace byla dspesna".

Stazeni aplikace E-Control, ISOBUS/E-Control

Aplikace spolecnosti Viderstad pro E-Control je volnym softwarem, ktery 1ze stdhnout do iPadu z

obchodu App Store! zdarma. Ke staZen{ aplikaci z obchodu App Store je vyzadovéano Apple ID. Stejné
Apple ID se pouZiva pro nékolik vyrobkl Apple. Pokud jiZ Apple ID mate, potom jej miZete pouZit ke

stazeni aplikace E-Control.

Podrobné pokyny ohledné vytvoreni Apple ID naleznete v uZivatelské ptirucce k iPadu nebo kontaktujte

sttedisko podpory spolecnosti Apple.

1 Pfipojte iPad do bezdratové sité s internetovym pfipojenim. Pamatujte, Ze sit’, kterou brana vysila,
NENI pfipojena k internetu.

2 Ptejdéete na hlavni obrazovku iPadu a klepnéte na ikonu App Store.

Klepnéte na policko vyhleddvani a zadejte “E-Control”, nasledné se spusti vyhledavani.

4
4 Na obrazovce se objevi ikona Viderstad &

Klepnéte na policko “zdarma” a nasledné na “Instalovat aplikaci”. V ptipad¢ potieby zadejte své

Apple ID. Stavov4 lista stahovani zobrazend v ikoné€ znaci, Ze stahovéni probiha.

6 Klepnéte na "Oteviit" a spust’te aplikaci.

Aplikace je stejnd pro vSechny stroje Viderstad vybavené funkci E-Control. Systém automaticky detekuje

ptislusny typ stroje.

1.Apple a App Store jsou registrované ochranné zndmky spolecnosti Apple Inc.
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4.6

4.7

Stazeni nového softwaru, ControlStation

Novy software muiZzete do ovladaci jednotky ControlStation stahnout pocitacem pfipojenym k Internetu.

Je nutné také ziskat zvlastni kabel, objednaci ¢is. 428017. Muzete si jej objednat u spole¢nosti Viderstad-
Verken AB.

Postupujte takto:
1 Ptihlaste se k domovské strance spolecnosti Viderstad na adrese http://www. vaderstad. com.

2 Jdéte do sekce Service & Parts webovych stranek. Tam najdete informace o softwaru, ktery 1ze
stdhnout.

3 Postupujte podle pokynti uvedenych na této strance.

Obnoveni tovarniho nastaveni, ControlStation

Névrat do tovarniho nastaveni se provadi pro obnoveni tovarniho nastaveni stroje.

Provedenim obnoveni tovarniho nastaveni se vynuluji vS§echny zadané parametry, napf. typ stroje,
elektricky nastavitelné davkovani osiva.

Pfed provedenim resetu na tovarni nastaveni si poznamenejte vSechny nastavené parametry.

Potom béhem spousténi ovlddaci jednotky ControlStation stisknéte nasledujici Ctyfi tlacitka. Viz
”Obrdzek 4.117.

<
\
=~

UG THE &

\

Obrazek 4.11

Preprogramujte seci stroj pomoci jednotky ControlStation.
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4.8

4.9

Cisténi
Na konci sezény vycistéte zdsobnik osiva, rotor a vysevni jednotku, hadice na osivo a vystupy v hlavici

rozvadéce spolecné s ostatnimi dily. Vycistéte motory kolejovych mezitadku. Viz ”14.3 Preprava osiva”
na strani 112.

Zkontrolujte, zda v zdsobniku osiva nebo podavacim systému neztstalo Zddné osivo ¢i hnojivo.

Veskeré zbytky osiva, které za¢nou klicit, mohou zablokovat vzduchové hadice a hadice na osivo. Osivo
muZe také prilakat malé hlodavce, ktefi mohou stroj poskodit.

Radar cistéte!

Dodr7ujte maximalni &istotu u veskeré prace provadéné na hydraulickém systému stroje! Cisténi proved'te
¢istym papirem nebo latkou. Dily poklddejte na Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily pted
montaZi oplachnéte napiiklad odmast'ovacim ptipravkem.

Nikdy necistéte loZiska piimo proudem vysokotlaké vody! Po Cisténi je dllezité loZiska promazat, aby
doslo k odstranéni zbyvajici vody.

Nikdy necistéte elektrické soucasti piimo proudem vysokotlaké vody! Elektrické soucésti Cistéte
profouknutim vzduchem nebo otfenim vlhkym hadiikem.

Po cisténi nechte ventilator urcitou dobu bézet, aby se cely systém vysusSil.

Pro delsi skladovani

A
o T

xs‘f/;//uwll\H\u\(gJu\mwu;m

i N SR =

Obrazek 4.12 7

Pokud stroj nepouZzivéte, meli byste jej uskladnit v krytém prostoru. Je to zvlasté dulezité v ptipadé, kdyz
stroj obsahuje elektronické zatizeni. Elektronické soucésti maji velmi vysoky standard a béZn¢ nejsou
vlhkosti ovlivnény, ale i pfesto doporucujeme uloZeni seci jednotky v krytém prostoru. Ovladaci panel a
baterie by mély byt v pfipad¢ dlouhodobého uskladnéni uchovény pti pokojové teploté. Pti uloZeni iPadu
a virtudlniho termindlu se fid’te instrukcemi pro kazdy z nich.

Lesklé dily stroje, jako jsou pistnice a dily podléhajici opotiebeni, by mély byt na zimu pokryty mazivem
nebo olejem.

Presvédcte se, Ze je stroj fadné vycistény. Nechte vypoustéci klapky oteviené a vytdhnéte vzduchové
hadice z ejektoru, aby mohl vzduch proudit.

Ptred rozvinutim stroje v mrazu je nutné nechat jej chvili stit ve vytdpéné budové, aby hadice osiva opét
ziskaly pruznost.
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5 Instalace
5.1 Traktor
= \(\ 4 “ &c
S PN
<3
‘. N\
Obrazek 5.1 Obrazek 5.2
5.1.1 Pneumatiky a vahy
Traktor by mél byt vybaven velmi kvalitnimi pneumatikami, aby se sniZilo zhutiiovani ptidy a zvysila
tazna sila. Pokuste se pouzivat co nejnizsi tlak v pneumatikach. VeSkerou piedni z4téz z traktoru je tfeba
odstranit.
5.1.2 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru
1 vstup beztlakového zpétného vedeni, 3/4", pro navrat oleje z ventilator. Pokyny k jeho instalaci ziskate
od svého distributora.
4 x dvoj¢inné hydraulické spojky, 1/2", s nasledujicimi funkcemi:
A Pro provoz ventilatoru je nutnd 1 dvoj¢innd hydraulickd spojka s vykonem 40 1/min pfi tlaku 180 bar.
Tato spojka vyZaduje individudlné nastavitelny pritok.
B Ke zvedani a spousténi sectho stroje a provoz znamendki je nutnd 1 dvojc¢innd hydraulicka spojka s
vykonem 40 I/min pfi tlaku 180 bar.
C Pro funkci skldd4ni nebo rozkladani a provoz systému CrossBoard, je nutna 1 dvoj¢inné hydraulicka
spojka s vykonem 20 I/min. pfi 180 bar.
D Pro zvedani a spousténi pfedniho nafadi je nutnd 1 dvoj¢innd hydraulicka spojka s vykonem 20 I/min.
pri 180 bar.
E Hydraulickou spojku uvedenou v bod¢ A a jednu z ostatnich spojek musi byt mozné pouZzivat zaroven.
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5.2  Montaz jednotky E-Control do traktoru

L JH §7@“’>

Obrazek 5.3 Obrazek 5.4

1 DrZzék bezpecné nainstalujte v kabing traktoru. Drzak je tfeba umistit do zorného pole pii jizdé
doptedu. Uchyt pfipevnéte tak, jak je zndzornéno na “Obrdzek 5.4”.

@ Nez zacnete v kabin€ traktoru cokoliv vrtat, zkontrolujte soucasnou skrytou elektroinstalaci.

2 Zapojte napajeci kabel drzédku (A) do 12 V zéasuvky traktoru.

5.2.1 Usazeni iPadu do drzaku

Obrazek 5.5

Pfipojte iPad k nabijecimu kabelu (B) a zatlacte jej ptimo do drzdku. Jemné¢ jej zatlacte na misto.

« Komunikace mezi iPadem a drzdkem je bezdritova. Pokud tlacitka na drzaku nefunguji, v nabidce
nastaveni iPadu zkontrolujte, zda je aktivni "Bluetooth".
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5.2.2

Sparovani iPadu a drzéku

Aby iPad s drzdkem spolupracoval, je nutné je nejdiive sparovat. Obvykle neni potieba nastaveni nijak
upravovat, protoZe iPad a drzék jsou sparované uz z vyroby. Pokud je iPad namontovén na jiny drzék,
nebo pokud je drzak vyménén, musi byt znovu sparovany.

Sparujte iPad a drzak

1
2
3

Zapnéte napajeni drzaku.
Ujistéte se, Ze iPad i drZak jsou v dosahu signdlu Bluetooth, a spust’te na iPadu aplikaci E-Control.
Stisknéte jakékoli tlacitko na drzaku. Rozsviti se kontrolka Bluetooth a drzék je pfipraven k pouZiti.

Pfedtim, neZ iPad sparujete s jinym drzdkem, je nutné ukondit parovani s pivodnim drZzdkem.

Ukoncete spdrovani iPadu a drzaku

Disconnected

Searching For Gateway

E-Keeper STK-00000061

£ =—

Obrazek 5.6

Spust’te iPad.
Zvolte nastaveni a vypnéte Wi-Fi.

Spust’te aplikaci E-Control. Zobrazi se stranka, kterd se vés zeptd zda si prejete ukoncit parovani iPadu
a drzéku.

Klepnéte na kiizek, viz ”Obrdzek 5.6”. Kontrolka Bluetooth zhasne a iPad miiZe byt spdrovén s jinym
drzikem.

Zvolte nastaveni a znovu aktivujte Wi-Fi.

34
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5.3
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Montaz jednotky ControlStation do traktoru
| [

Obrézek 5.7 . Obrazek 5.8

1 Jednotku ControlStation fadn€ pfipevnéte v kabing traktoru. Jednotku ControlStation je tfeba ptipevnit
do zorného pole pti jizdé doptedu. Drzaky ptfipevnéte tak, jak je zndzornéno na obrazku.

NeZ zacnete v kabin¢ traktoru cokoliv vrtat, zkontrolujte soucasnou skrytou elektroinstalaci.

2 Jednotku ControlStation pfipojte do elektrické zdsuvky na traktoru. Pokud zdsuvka neni k dispozici,
zapojeni musi byt provedeno pouZitim jiného kabelu. PouZivejte pokud moZno kabel o priméru 6
mm?. Pfipojte kabely: hnédy k plus (+) a modry k zemi (-).

Nezaménite poly!

7 vz

Spravné spojeni dratt je dulezité, protoZe uvolnéné spojeni znemozni fadny provoz.

Nepouzivejte zasuvku zapalovace, protoZe spotfeba proudu je az 20 A.

Presvédcte se, Ze neni propojovaci kabel k secimu zafizeni skiipnut zadnim oknem traktoru. Kabel by se
tak mohl snadno poskodit. Pouzijte ur¢eny konektorovy port nebo prichodku na kabel. Kabel v kabiné
traktoru bezpecné zajistéte. Tim ochranite jednotku ControlStation pfed poskozenim v piipadé, kdy pred
odpojenim seciho zafizeni nerozpojite neimyslné propojovaci kabel.
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6 Pripojeniaodpojeni

6.1 Seci stroj bez mezikolového pudniho péchu

6.1.1 Pripojeni

Obrazek 6.1

1 Pfipojte seci stroj k zdvésnému zatizeni traktoru.
2 Zvednéte a zajistéte opérnou nohu stroje.

RozloZte drzak hadice doptedu a spojte hydraulické hadice a elektrické kabely, viz také 6.3
Pripojovdni hydraulickych hadic a elektrickych kabelii” na strani 40.

4 Zkontrolujte, Ze hadice a kabely volné visi, a to i v ostrych zatdckach, viz také 76.5 Upmva drZdku
hadice a délky hadice” na strani 44.

Pravidelné kontrolujte opotfebeni zdvésného zafizeni traktoru a taZzného oka na zatizeni, viz 16
Hydraulika” na strani 138.
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Odpojeni

X 14 ¥

Odpojeni a zaparkovani zafizeni se musi vZdy provadét na rovném a stabilnim povrchu.

Obrazek 6.2

1 Spust'te a zajistéte parkovaci opéru stroje.

2 Nastavte zardzkové zafizeni hlavniho véalce a podpérnou nohu tak, aby stroj spocival na kolech, discich
a podpérné noze. Kviili velkému tlaku na podptrnou nohu neni mozné stroj parkovat na mékkém
povrchu.

Odpojte secf stroj od zavésného zafizeni traktoru.

4 (QOdpojte hydraulické hadice a elektrické kabely. SlozZte drzdk hadic a zajistcte jej ve vzpiimené poloze.

e

Obrazek 6.3

Kdyz je stroj zaparkovany a ponechany v klidu pouze na kolech a podpérné noze, znamendky by se mohly
zacit pomalu rozvijet kvuli vnitinimu uniku kapaliny v hydraulickém systému. Zvyknéte si stroj vzdy
parkovat na kolech, discich a podptirné noze a vzdy zamknout znamendky pomoci bezpec¢nostnich
z4vlacek.

Ma-li se seci stroj zaparkovat s plnym zdsobnikem osiva nebo na misté, kde ptidni podminky nemusi byt
pro zatéz vhodné, je nutné pod parkovaci stojan podloZit lat’ nebo podobny pfedmét, ktery pomutze
rozloZeni zatéZe.
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6.2  Secistroj s mezikolovym pldnim péchem

6.2.1 Pripojeni
3

o -~

Obrazek 6.4 Obrazek 6.5

1 Pfipojte mezikolovy pidni péch ke zdvihacim rameniim traktoru. Musi byt pouZity velké Sroubové
Cepy, tiidy 3.

Obrazek 6.6

2 RozloZte drzdk hadice doptfedu a spojte hydraulické hadice a elektrické kabely, viz také 6.3
Pripojovdni hydraulickych hadic a elektrickych kabelii” na strani 40.

3 Zkontrolujte, Ze hadice a kabely volné visi, a to i v ostrych zatadckach, viz také 76.5 Upmva drZdku
hadice a délky hadice” na strani 44.

Po pripojeni mezikolového ptidniho péchu je tfeba zdvihaci ramena traktoru zajistit pomoci bo¢nich
@ stabiliza¢nich opér.

» Pokyny k tizeni mezikolového péchu najdete v ¢asti 722 Mezikolovy piidni péch (prislusenstvi)” na
strani 175.
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6.2.2 Odpojeni

Obrazek 6.7

1 Zaparkujte stroj na pevném povrchu.
2 (Odtlakujte hydraulicky systém stroje.
3 Odpojte seci stroj od zdvihacich ramen traktoru.

4 Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely. SloZte drzdk hadic a zajistéte jej ve vzpiimené poloze.

Odpojujete-li zafizeni na mekké pide€, nezapomeiite pred odtlakovanim systému zajistit zdvihaci pist
A Zlutym areta¢nim zatizenim, viz "4.3 Pravidelnd vidrzba” na strani 26.
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6.3

6.3.1

6.3.2

Pfipojovani hydraulickych hadic a elektrickych kabelfi

Pripojeni hydraulickych hadic pro provoz stroje

1 Dvé hadice oznacené zlutymi plastovymi krouzky slouzi ke zdvihdni a pokladéni seciho stroje a
ovladani znamenaki.

2 Dv¢ hadice oznacené bilymi plastovymi krouzky slouzi k rozklddani bo¢nich ¢asti a dpravé systému
CrossBoard.

3 Dvé hadice oznacené modrymi plastovymi krouzky slouZzi k ovlddani predniho naradi.

Pecliveé zkontrolujte, zda jsou vSechny hadice pfipojeny po dvojicich ke spravnym hydraulickym spojkdm
na traktoru.

Pripojeni hadic k ventilatoru a davkovacimu systému

"N

\ v g /J
T\ \\ Q '
Obrazek 6.8 Obrazek 6.9

1 Prfipojte dvé tenci hadice k dvou¢innému hydraulickému okruhu uréenému ke konstantnimu provozu

hydraulického motoru. Pfed spusténim ventildtoru si prectcte ¢ast. Silnéjsi z téchto dvou hadic je
tlakova hadice k hydraulickému motoru, zatimco ten¢i hadice je hadici pro tinik oleje.

2 Nejsiln€jsi hadici je 3/4" vratnd hadice, ktera je pfipojena k samostatnému netlakovému vratnému
vstupu. Zajistéte rychlospojku zpétného vstupu. Viz ”Obrdzek 6.9”.

Peclivé otfete spojky a vystupy dosucha! Je to dobry zpisob, jak se vyvarovat zbytecnym problémiim a
opotfebeni hydraulického systému.

« Pfed spusSténim ventilatoru si ptectéte ¢ast ”10 Ovlddaci systém, ISOBUS/E-Control” na strani 60/
712 Ovlddaci systém, ControlStation” na strani 86.
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6.3.3 Pripojeni k ISOBUS

Obrazek 6.10

Pfipojte kabel z brany ke konektoru ISOBUS na traktoru.

Pfi tomto propojovani bud’te velice opatrni. Presvédéte se o spravné orientaci kolikti obou konektort.
Zajistéte pripojeni zajistovaci svorkou (A). Termindl detekuje, Ze brana je pfipojena, a automaticky
importuje software.

6.3.4 Ptipojeni kabelli k jednotce ControlStation

B

1 Sejméte ochranny kryt (A) z propojovaciho kabelu na secim stroji a kabel ptipojte k ovladaci jednotce
ControlStation. Postupujte opatrné pti provadéni tohoto pfipojeni. Presvédcte se o spravné orientaci
kolikli obou konektori. Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a pfitom je zajiStujte
Sroubovanim matice. Pfi odpojeni stroje nasroubujte na propojovaci kabel ochranny kryt.

Obrazek 6.11

2 Elektrické kabely maijf viset na drzdcich hadice spole¢né s hydraulickymi hadicemi, viz 6.5 Uprava
drzdku hadice a délky hadice” na strani 44.
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6.3.5

Pripojeni osvétleni

Obrazek 6.12

vev s

Vnéjsi konektor pro svétla seciho stroje je pfipojen ke standardnimu 7kolikovému konektoru pfivésu na
traktoru.

Aby osvétleni bylo spolehlivéjsi a mélo delsi Zivotnost, pouzivd se moderni technologie LED.

Nizka spotieba energie Zarovek LED muZe znamenat, Ze systém traktoru pro sledovani osvétleni neni
schopen detekovat, Ze osvétleni je pfipojeno ke konektoru externiho ptivésu. To znamend, Ze nedojde ke
spusténi Zddného poplachu, pokud osvétleni prestane fungovat napt. pti poskozeni elektroinstalace.

Pted prepravou po silnici zkontrolujte, zda jsou konektor osvétleni bezpecné na misté a Ze sviti vSechna

7 vz

svétla. Zkontrolujte, Ze nemtiZze dojit k zachyceni Zadnych kabeld.

42
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6.4  Pripojenis E-Control

Obrazek 6.13

Viderstad E-Control je program pro ovlddani vaseho stroje Viderstad pomoci iPadu. Aplikace pro
ovladani stroje je nainstalovdna na iPadu doddvaném se strojem, zatimco nezbytna nastaveni sitového
pfipojeni jsou pfedinstalovdna ve vyrobg.

1 Pfipojte branu ke konektoru ISOBUS na traktoru.

Brana musi byt VZDY piipojena ke konektoru ISOBUS, aby bylo moZzné ji napéjet.

N

Spust'te iPad v kabing traktoru nebo v blizkosti brany. Pfipojeni do sité brany probéhne automaticky.

Za
3 Oteviete aplikaci E-Control klepnutim na symbol &

Otevieni aplikace mize trvat az dvé minuty.

4 Kdyz je stahovani dokonceno, objevi se hlavni obrazovka stroje.

Ii‘ Pred zahdjenim prace vZdy zkontrolujte, Ze iPad je pfipojen do spravné sité. Jakmile je mistni sit’ z brany

aktivovana poprvé, az budete piisté v dosahu, iPad sit’ automaticky vyhleda. Pokud jste se vSak jiZ pripojili
k jiné siti, musite sit’ zvolit manudlné.

6.4.1 Pokud sit neni nalezena automaticky

Pokud pfipojeni k siti neni provedeno automaticky, sitové ptipojeni musi byt aktivovano. K tomu mize
dojit napt. kdyZ jste jiz byli pfipojeni k jiné siti nebo pouZivéte iPad, ktery dosud nebyl k siti z brany
pfipojen (sit’ nezndma).

1 Spust'te iPad v kabiné traktoru nebo v blizkosti brany.
2 Zvolte nastaveni a aktivujte Wi-Fil,

3 Mistni sit’ z brdny se zobrazi ve zvoleni sité. Nazev sité je [typ stroje]-[vyrobni ¢islo brany] (napf.
RDAS-VAD-000125).

+ Pokud se sit’ nezobrazi ihned, chvili pockejte, dokud iPad nedokon¢i vyhleddvani siti. Pokud sit’ nen{
po nékolika minutdch nalezena, kontaktujte servisniho technika.

4 Klepnéte na ndzev sité a zadejte heslo sité. Heslo je 12345678.
Nézev sité se zobrazi v policku Wi-Fi a ikona se zatrzitkem znaci, Ze pfipojeni je aktivni.

6 Opust'te nastaveni sit¢ stisknutim tla¢itka Home na iPadu.

1. Pokyny ohledné zvoleni sité¢ a aktivace Wi-Fi naleznete v uZivatelské pfiruc¢ce k iPadu nebo
kontaktujte stfedisko podpory spolecnosti Apple.
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6.5  Uprava drzaku hadice a délky hadice

Obrazek 6.14

Seci stroj je vybaven sklddacim drzdkem hadice.

Tento drzék 1ze montovat do riznych poloh podél oje a pro optimalni funkci by mél montovat co nejblize
traktoru. Drzdk hadice by mél byt ve vétsing piipadi také rozvinut na plnou délku. Zajistéte, aby podpérny
bod hadic byl co nejblize k taznému oku nebo oto¢nému bodu mezikolového ptidniho péchu.

Upravte délku hadic v zavésné pasce pod plosinou a potom hadice uvnitt drzdku hadic bezpecné

pfipevnéte.

« Kdyz jsou hydraulické hadice spojeny s traktorem, drzdk hadic musi byt sloZzen smérem vpied. Vyberte
vhodné umisténi posunutim koliku, viz poloha A. Délky hadic je nutné usporadat tak, aby hadice volné
visely, a to i v ostrych ohybech.

+ KdyZ jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, drzdk hadic musi byt sloZen smérem vzad.
Zajistéte drzék ve vzpiimené poloze pomoci koliku, viz poz. B. Hydraulické hadice mohou nynf viset
v drzdku hadic, aniZ by byly rychloupinaci spojky tazeny po zemi a Spinily se.
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7  Zakladni nastaveni stroje

7.1 Nastaveni vodorovné polohy

|
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Zakladni nastaveni stroje

Podélny sklon seciho stroje je mozné upravit pomoci tlacné tyce (A), kdyz stroj spociva na pevném
vodorovném povrchu. Pfi spravném nastaveni by méla predni a zadni fada secich kotouct dosahovat zemé
v okamziku, kdy se sniZi poloha stroje.

Povolte zajistovaci matici (B), nastavte Zddouci polohu a matici opét utdhnéte. PouZijte kli¢ o Sitce 60
mm doddvany spolu se strojem.
Stroje RDA 600S s/n 16270- a RDA 800S jsou vybaveny zajiStovaci matici s vyztuznym pouzdrem (C).

Rozmeér (D) nesmi nikdy prekrocit 165 mm!

Rozmeér (E) nesmi nikdy ptekrocit 480 mm!

Zkontrolujte fadné utaZeni zajiStovaci matice!

Horizontdlni zarovnani 1ze na poli zkontrolovat ovéfenim, ze predni seci disky seji do stejné hloubky jako
zadni. To Ize velmi snadno ovéfit métidlem hloubky seti od spolecnosti Viderstad. Nejprve pidu mirné
upéchujte a pak seSkrabujte velmi tenké vrstvy ptdy, dokud neodkryjete osivo. Osivo by se mélo objevit
ve vSech fadcich soucasné. Pokud tomu tak neni, stroj patrné€ nenf fddn¢ vodorovné vyrovnan

/N ~ prTE N

~

Obrazek 7.2

46
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Nastaveni radaru

35°

Obrazek 7.3

Musi se nastavit dhel radaru. Radar musi svirat dhel 35° £ 1° s povrchem pidy. Radar ma optimalni dhel
tehdy, kdyz povrch (A) je rovnobézny s povrchem pudy. Povolte Srouby (B) a nastavte drzak v podélném
otvoru.

» Radar musi byt pfed provozem kalibrovén; viz polozka nabidky ”72” Automatickd kalibrace v ¢asti
7 12.4 Obecné nastaveni” na strani 93.

. Cistéte pravidelné optimu radaru!

« Ujistéte se, Ze pracovni oblast radaru se bez rusivych predmétti, jako jsou hadice nebo kabely!

Nikdy se nedivejte do optiky spusténého radaru! Riziko poranéni oka!
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Zakladni nastaveni stroje

7.3  Kalibrace radaru
7.3.1 Kalibrace radaru s ISOBUS/E-Control
'// Calibration - Radar
¢ Exz B
D— [ ]
ﬁ B Calibration Settings
E D Distance 100m >
A—— B
Obrazek 7.4 Obrazek 7.5
A Vynuluje a spusti méfeni.
B Dokonci sekvenci kalibrace.
C UkéZe celkovy pocet impulzl radaru pii jizde.
D Policko pro zadani ujeté vzdalenosti pii kalibraci.
E UkdaZe vysledek kalibrace jako pocet impulzl radaru na metr.
Kalibrace
1 Zméite danou vzdalenost (alespont 100 m).
2 Stisknéte ”A” ve vychozim bodé&, ¢imZ spustite méfeni.
3 Projed'te métenou vzdalenost se strojem spusténym do seci polohy a zastavte stroj v koncovém bodé
vzdalenosti.
4 Stisknéte poli¢ko ”D” a zadejte ujetou vzdalenost v metrech. Pocet impulzli na ujety metr se
automaticky vypocitd a upravi v policku "E”.
5 Stisknéte tlacitko ”B” a ukoncete méteni.
Piipadné miiZete po ujeti métené vzdalenosti stisknout tlacitko ”B”. To znamend, Ze v koncovém bodé
vzdalenosti nemusite zastavovat. Zadejte ujetou vzdalenost ”D” a opust'te nabidku kalibrace.
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7.3.2

Kalibrace radaru s jednotkou ControlStation

Pro kalibraci radaru seciho stroje zméfte specifickou vzdélenost (alespont 100 m).

Stisknéte moZnost @D AUTO v nabidce hlavnich nastaveni na jednotce ControlStation. Viz ”12.4

23

Obecné nastaveni” na strani 93.

Stisknéte moZnost ve vychozim bodé vzdalenosti, ¢imZ vynulujete pocitadlo impulsi.
Projed’te vybranou vzdalenost se strojem spusténym do seci polohy. Impulsy se pocitaji na displeji.
Zastavte stroj v koncovém bod¢ vzdélenosti.

Zadejte projetou vzdalenost v metrech.

Jednotka ControlStation nyni vypocte pocet impulsi na ujety metr a automaticky nastavi pocet pulzii
radaru na ujety metr.

Stisknutim tlacitka zvolte OK.
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Pfepinani z prepravni polohy do pracovni polohy

8

8.1

Pfepinani z prepravni polohy do pracovni polohy

Zména do pracovni polohy

&L }5em

Obrazek 8.1
A Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy. Poté stroj snizte pfiblizn€ o 5 cm.

Yy

Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy. Pfi skldddni a rozkladani kiidlovych ¢4sti sekci musi byt seci
stroj vzdy plné vzpiimeny. Pied rozkldddnim také ovéite, Ze je predni nafadi pIn¢ zvednuté.

= | <=

Yo N
1

Obrazek 8.2

2 w2z

B K zataZeni kiidlovych ¢asti pouZivejte skladaci pist. Zaroven otevtete kiidlové ¢asti pomoci lanka.

<::— I l —>

Imn

Obrazek 8.3 Obrazek 8.4

C Oteviete kiidlové ¢asti ovladacim lankem z kabiny traktoru. Zatlacte na hydraulicky vystup spojeny z
mechanismem skladani kiidlovych ¢asti. Drzte lanko napjaté, dokud se ob¢ ¢asti neza¢nou

N4

rozkladat.Drzte drat napjaty, dokud se ob¢ ¢asti neza¢nou rozkladat.

50
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i

Obrazek 8.5 Obrazek 8.6

D (RDA 400S) Hydraulickou pdku traktoru ponechévejte v dolni poloze (POZ NAMKA: Nenf moZné
pouzivat volnou polohu) dokud se sklddaci pisty pln€ nevysunou a nezajisti kiidlové ¢asti v rozvinuté
poloze. Viz ”Obrdzek 8.5”.

(RDA 600-800S) Tlak na hydraulicky vystup udrzujte, dokud se sklddaci pist zcela nevysune a pistnice
pistu pro pfenos hmotnosti se nezatdhne do ptiblizné poloviny své délky.

AN

{

© o6 97

Obrazek 8.7

E Zkontrolujte vynulovani mechanismu pro zatahovéni kol oveéfenim, Ze se nosniky kol kiidlovych ¢4sti
nachézeji v roztaZzené poloze. Pokud tomu tak neni, méli byste to zjistit na prvni pohled, protoZe
kiidlova ¢ast/ktidlové ¢asti bude/budou viset dold. To lze napravit mirnym zataZenim sklddactho pistu,
sniZujte polohu stroje, dokud se neaktivuje mechanismus zataZen{ kol.

F Uvolnéte bezpecnostni zdvlacky ze znamendkd.

G Vzidy jezdéte smérem vpfed, aby pfi seti osiva seci stroj sniZzil to pracovni poloze a zabrédnilo se ucpani
seci botky.
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8.2

8.2.1

Pfepinani mezi pracovni a prepravni polohou

A Vypnéte rezim nizkého zdvihu na jednotce ControlStation. Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy.
POZNAMKA: Skladani a rozkladani se musi vZdy provadét s pln€ zdviZenou stiedni Casti.
Zajistéte znamenaky jejich bezpe¢nostnimi zdvlackami.

Roztdhnéte kiidlové ¢asti sectho stroje.

Zkontrolujte aktivaci automatického zamykacitho mechanismu.

m O N W

Pokud si ptejete, aktivujte funkci zataZeni kol, viz ”8.2.1 Funkce zatahovdni kol (neplati pro RDA
4008 bez interaktivni kontroly hloubky seti - IDC)” na strani 52.

Zkontrolujte, Ze pfedni nafadi a pfidavnd zafizeni nepfesahuji prepravni $itku 3 metry.

Funkce zatahovani kol (neplati pro RDA 400S bez interaktivni kontroly hloubky seti - IDC)

Obrazek 8.8

Riziko drazu rozdrcenim v pruZinovém mechanismu zatahovéni kol. Pfi pouZivani aretacniho zafizeni
vzdy pouzivejte vhodné néstroje, napt. dodavany kli¢ (C).

Vv

Viz také 7 Zkontrolujte, Ze predni ndradi a pridavnd zavizeni nepresahuji prepravni §irku 3 metry.” na
strani 52.
Seci stroj je vybaven funkci, kterd umoZznuje zataZenfi kol kiidlové ¢asti, kdyz je stroj sloZzen do pfepravni

NP %

polohy. Tim se déle sniZuje §itka stroje pii pfeprave.

Pokud chcete tuto funkci pouZit, posuiite paky (A) (jednu na kazdé kiidlové ¢4sti) nahoru do polohy (B),
kdy?Z je stroj slozeny. PouZijte vhodné nafadi, napt. dodany kli¢ (C). Pouzijte vhodné natadi, napt. dodany
kli¢ (C).
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Pfi rozloZeni stroje do pracovni polohy se mechanismus zatahovani kol automaticky aktivuje a kola se
vrati do “normdlni polohy”.

7 Xz

« Nachdzi-li se seci stroj v plné vzpfimené poloze, nemély by byt bocni ¢4sti rozloZené. Snizte jej z
nejvyssi polohy pfiblizné€ o 5 cm, nez zacnete stroj rozkladat.

+ Kdyz automatické aktivovdni mechanismu zatahovéani kol nefunguje, stroj visi pfi rozloZené poloze
Sikmo. To lze napravit mirnym zataZzenim sklddaciho pistu, sniZujte polohu stroje, dokud se neaktivuje
mechanismus zataZeni kol.

« Stroj lIze sloZit a rozlozZit i bez aktivace této funkce a jedinym disledkem je, Ze kola kiidlové cast

PP

zustanou v ,,normalni poloze* a pfepravni $ifka je trochu $irsi.

Aby nedoslo k vaznému poskozeni stroje: Pokud je stroj na mékké ptude sloZeny se zataZenymi koly
@ kiidlové ¢asti, nespoustéjte jej dolit do seci polohy. Pokud je stroj slozeny se zataZenymi koly kiidlové
¢asti, kola se nesmi vytahovat ze zemé& pomoci hydraulického systému.
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8.3

8.4

Zapojeni seciho stroje

P pt

I}
14

1y

m@ () (e @ AN

Y

I

Obrazek 8.9

Je-1i seci stroj sklopen k zemi a zapojen, mél by se pohybovat v piimém sméru doptedu. UdrZujte
hydraulickou pédku v tla¢né poloze, tj. snizovaci polohu, dokud se znamendk zcela neotevie. Zkontrolujte
spravnou funkci kontrolek vytvéieni kolejovych meziradku a ujistéte se, Ze kontrolka pro levé/pravé
rameno znamendku pfi jeho zvedani funguje.

Pti jizd€ by se mély béZn¢ pouzivat funkce LowLift a Auto Advance.

Obrazek 8.10

V suchych a vhodnych podminkach by se mély nejprve sit souvraté. Za mokra nebo je-li piida nachylna
ke kompaktnosti je mozné ziskat vySsi vynosy, pokud jsou souvrat€ sety naposledy.

Souvraté je mozné vyznacit dokon¢enim posledni obdéldvaci ¢innosti pfed setim tj. podzimnim vlacenim
tim, Ze se v1aci souvraté naposledy, aby nejvzdédlenéjsi souvrat’ méla spravnou vzdalenost od okraje pole.

Pokud dojde k zablokovani seci botky, nevstupujte do prostoru pod strojem, dokud nenf stroj fadné a
bezpecné zajistén zlutymi aretaénimi zatizenimi, viz "4.3 Pravidelnd tidrzba” na strani 26.
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9.1

9.2

9.2.1

9.2.2

A

Tazna ty¢/ram

Tazna oka

Obrazek 9.1

A Tazné oko s primérem 50 mm (standardni).
B Tazné oko s primérem 40 mm.

C Kulovy zavés s primérem 80 mm.

D

Kulové tazné oko o pruméru 41 mm, 52,5 mm, 57 mm a 72,5 mm.
Kontrola tazného oka seciho stroje

Dotahovani sroubovych spojt

MAX. +2,5 mm

Obrazek 9.2

Sroubové spoje tazného oka (E) museji byt dotahovény v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment
277 Nm.

Limit opotiebeni

Zvetsi-li se prumér otvoru v tazném oku o 2,5 mm, dosdhl svého limitu opotiebeni a tazné oko musi byt
vyménéno.

Pro upevnéni nového tazného oka museji byt pouZity nové Srouby. Sroubové spoje (E) museji byt utaZeny
momentem 277 Nm. Pouzijte momentovy klic.

Nikdy tazné oko nesvaiujte, nebot’ by mohlo dojit k vyraznému sniZeni jeho pevnosti!
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Tazna ty¢/ram

9.3

Uprava kidlovych éasti (RDA 400S)

Obrazek 9.3

Aby byla udrZena ,,pevnost” stroje, pouzivd se hydraulicky zdmek, ktery automaticky zamkne
vysunovaci/zasunovaci rameno ve vysunuté poloze. Tak je zajistén rovnomérny vykon po celé provozni

Sifce. Aby ktidlové ¢asti pracovaly v souladu se stfedni ¢asti, mozna bude nutné upravit zastavovaci
Srouby (A). Zkontrolujete je takto:

Zvednéte a rozlozte seci stroj, viz ” Zkontrolujte, Ze predni ndradi a pridavnd zarizeni nepresahuji

prepravni §itku 3 metry.” na strani 52, ale ponechte stroj zdvizeny na kolech stfedni ¢asti. V této poloze
by mély byt trubky pfedniho rdmu kiidlovych €asti zcela v linii (paralelné) se stfedni ¢asti.
Kdyz upravujete stavéci Sroub (A), nejprve stroj slozte, viz ” Zkontrolujte, Ze predni ndradi a pridavnd

s s

zarizeni nepresahuji prepravni §irku 3 metry.” na strani 52.

9.4  Aretacni zafizeni
Obrazek 9.4
Aretacni zafizeni nemazte. Pravideln¢ kontrolujte jeho funkci. Zajistovaci hacky (A) v zadni ¢asti
zasobniku osiva musi byt pfipojeny k okiim (B) v bo¢nich ¢astech.
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9.5  Zpétny ventil

Obrazek 9.5

9.5.1 Nastaveni zpétného ventilu

Tento ventil je obvykle pfi dodédni z vyroby pfedem nastaveny. Zpétny ventil (A) pfepind ovladani mezi
snizovanim kiidlovych sekci a provozem predniho nédfadi. Kdyz je seci stroj sniZen do pracovni polohy,
je jeden z dvojc¢innych hydraulickych vystupti traktoru spojen pouze s prednim ndradim, a kdyZ je seci
stroj zvednut na kolech, tento stejny hydraulicky vystup je spojen také s rozkladan{ kiidlovych ¢asti.
Péka (B) se musi vZdy nachazet v pfedni poloze, kdyZ je stroj v pracovni nebo zdvizené poloze. To je
mozné upravit posunem ventilu po (A) zpét nebo vpied po drzdku, na kterém je pfipevnén (C). Po
upraveni utdhnéte Srouby drzdku ventilu (C) tak, aby ventil po nastaveni polohy nesklouzl.
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9.6

9.6.1

9.6.2

Nizky zdvih

Nastaveni vysky nizkého zdvihu

A <
o=

Obrazek 9.6

Vysku nizkého zdvihu nastavite posouvanim magnetického spinace v drZzaku nahoru nebo dolil oticenim
kiidlového Sroubu (A). Po nastaveni je tfeba jej zajistit kiidlovou matkou (B).

Pfislusenstvi interaktivni kontroly hloubky seti (IDC) umoziiuje nastavit vysku reZimu nizkého zdvihu z
ovladaci jednotky v kabiné traktoru.

Bez ohledu na pouZitou metodu je nutné postupovat podle nasledujicich instrukei, kdyZ upravujete vysku
v reZimu nizkého zdvihu:

Nastaveni musi byt pfesné! Vyska nizkého zdvihu nesmi byt ani ptili§ nizk4, ani piili§ vysoka. PtiliSna
vySka zpusobi, Ze pracovni tlak zavlacovace na souvrati bude ptili§ nizky (pokud pravé to neni imyslem).
Pfi pfili§ nizkém nastaveni nebudou predni naradi a kotouce nad zemi.

Velice nizké nastaveni, mize také zptisobit chybnou funkci automatického krokovani.

Otaceni s nizkym zdvihem

Pti dojezdu k souvrati a zvednuti seciho stroje se znamendky zatdhnou. Bude-li zapnuté funkce LowLift ,
stroj je zdvizen do nizké vysky.

Pfi zvednuti seciho stroje na souvrati se znamenéky a kolejové mezifadky automaticky posunou o jeden
krok vpted. Nebude-li seci stroj zdviZen,je pravdépodobné zapnuto zastaveni zdvihu a pokud nepostupuji
znamendky a vytvéareni kolejovych mezitadku, je pravdépodobné vypnutyautomaticky postup .

Pti otaceni v poloze nizkého zdvihu v otdcce pracuje nésledujici zavlacovac.

Pfed couvdnim soupravy traktoru musi byt nizky zdvih vypnut a seci stroj musi byt zvednut do plné
zvednuté polohy.
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9.7

9.7.1

Pfenos hmotnosti (RDA 600-800S)

Pfenos hmotnosti je obvykle pfedem nastaven na 30-50 bar. Tento tlak vyhovuje vétSiné podminek a
obvykle ho neni tfeba upravovat. Tlak je mozné zkontrolovat manometrem v pfedni ¢4sti seciho stroje,
kdy?Z je stroj rozlozen na rovném povrchu.

Nastaveni pfenosu hmotnosti

30 mm

Obrazek 9.7 Obrazek 9.8

7 X2

Lisi-li se hloubka seti kiidel od hloubky seti stfedni ¢asti, zkontrolujte nejprve nastaveni tfi zdvihacich
pistt. Je-1i hloubka seti stale jind kvili jiné zatéZi vSech tif ¢asti, je zapotiebi upravit tlak. Hydraulicky
tlak pfenosu hmotnosti se zmén takto:

A RozloZte stroj do pracovni polohy.

Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy.

Oteviete zadni kulovy ventil akumuldtoru pro pfenos hmotnosti, viz pozice B.

Aplikujte tlak na hydrauliku kiidlové ¢asti tak, aby se kiidla zacala zvedat.

Zkontrolujte, Ze manometr ukazuje tlak O bar.

Mmoo N ®

Ovléadejte rozkladaci hydrauliku, dokud nebude sklddaci pist zcela vysunuty a pist pro pfenos
hmotnosti nebude v polovi¢ni poloze (tj. C = 30 mm) do okamZiku, kdy manometr zobrazi pozadovany
tlak.

G Zavrete zadni kulovy ventil, viz pozice A.

H Zkontrolujte, zda pist pro pfenos hmotnosti stdle ztstdva v polovi¢ni poloze (tj. C = 30 mm).
Zkontrolujte tlak na manometru.

Zvyseni tlaku na manometru vede k vy$$imu tlaku na kiidlovych ¢éstech.

Tlakovy akumulator, standard
Objem a predplnéni (tlak plynu)
RDA 600S= 0,7 1, 20 bar (415500)
RDA 800S= 1,41, 20 bar (415501)

Akumulator s kiidlovym péchem
RDA 600S= 0,7 1, 50 bar (411976)
RDA 800S= 1,41, 50 bar (411977)
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10 Ovladaci systém, ISOBUS/E-Control

10.1 Virtualni terminal (ISOBUS)

—(VADERSTAD |—

Obrazek 10.1 Hlavni obrazovka VT

Termindl automaticky importuje software z brany stroje. V zdvislosti na terminédlu se okamzité spusti

&

program, zobrazi se ikona spusténi pro Viderstad E-Control M nebo se zobrazi tladitko termindlu pro
zatizeni ptipojené pres ISOBUS. V piipadé potieby klepnéte na ikonu spusténi nebo stisknéte tlacitko
ISOBUS, ¢imz se spusti program.

Vsechna dilezita data o funkcich stroje, alarmech, atd. jsou na displeji srozumiteln€ a jasné prezentovana.

+ Ovl4dani se muZe liSit mezi riznymi termindly; nékteré jsou ovladdny dotykovou obrazovkou, zatimco
dalsi jsou ovladddny oto¢nym ovlada¢em. V ndvodu jsme se rozhodli popsat ovldddni dotykovou
obrazovkou.

Vzhled podnabidek ve formé napft. kldvesnice se muZze také lisit. Piectéte si uzivatelskou pfirucku k
terminélu, kde jsou uvedeny informace o pouzivani béznych nabidek terminalu.
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Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka se zobrazuje pfi jizdé. Jsou zde uvedeny vSechny informace, které jsou duleZité ke
sledovani, a 1ze zde také provadét vSechna nezbytnd nastaveni.

Displej pro ovladani a sledovéani.
Funkéni tlacitka pro nastaveni pfi seti.
Navigacni tlacitka, kterd oteviraji podnabidky pro obecné nastaveni, poplachy, apod.

Symbol stroje

m O N ®© >

Hlavni/vedlejsi

Umisténi displeje a funk¢nich tlacitek se miiZe 1iSit mezi riznymi termindly, ale symboly jsou vZdy
stejné.

» Pokud hlavni obrazovka nezobrazuje vSechna funk¢ni tlacitka ve stejném zobrazeni, mate k dispozici

tlacitko » , kterym pfepnete na dalsi funk¢eni tlacitka.

Stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva muzZete snadno upravit aplikacni ddvku piimo na hlavni
obrazovce.

Navigacni tlacitka
l Hlavni obrazovka. Toto tlacitko vas vZdy vréti na hlavni obrazovku.
X Obecnd nastaveni a kalibrace. Béhem jizdy nemusi byt v této nabidce provddéna Zidnd nastaveni.

[ | - P .
== Statistika. Zobraz statistick4 data o provozu stroje.

alarms

Poplachy. Stiskem tlacitka ziskate pfistup do nabidky poplachi. Nabidka poplachi ukazuje
podrobny popis povahy poplachu; poplachy zde lze také potvrdit. Cislice v tla¢itku ukazuje pocet alarmal,
které nebyly potvrzeny.

Toto tlacitko se zobrazi pouze tehdy, kdyz jsou aktivni néjaké poplachy.
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10.2 iPad (E-Control)

—(VADERSTAD)—

a 1.72 (\“} J« 4100 % %

km/h

170 ) 17.0

0%

kg/ha

Dashboard  Stetistics

Obrazek 10.2 Hlavni obrazovka iPadu

Q)

. . . v s’ « 59 % s s1 e . 2z
Aplikaci Viderstad oteviete pomoci ikony pro “E-Control YA. Terminal importuje software z brany
stroje a vSechna dulezZitd data o funkcich stroje, alarmech, atd. jsou na obrazovce srozumitelné a jasné

prezentovéna.

Aplikace je nainstalovédna ve vyrob¢ na termindl doddvany se strojem.

« Vzhled a funkce podnabidek ve formé napft. kldvesnice a posuvnych list je stanoven terminédlem.

Informace o ovlddani naleznete v uzivatelské piirucce k termindlu.
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Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka se zobrazuje pfi jizdé. Jsou zde uvedeny vSechny informace, které jsou duleZité ke
sledovani, a 1ze zde také provadét vSechna nezbytnd nastaveni.

Displej pro ovladani a sledovéani.
Funkeéni tlacitka.
Navigacni tlacitka, kterd oteviraji podnabidky pro obecné nastaveni, poplachy, apod.

Symbol stroje

m O N ®© >

Hlavni/vedlejsi

Ii' Stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva muZete snadno upravit aplikacni ddvku piimo na hlavni
obrazovce.

Navigacni tlacitka
@ Hlavni obrazovka. Toto tlacitko véds vZdy vrati na hlavni obrazovku.

@Q Obecnd nastaveni a kalibrace. Béhem jizdy nemusi byt v té€to nabidce provddéna Zadné nastaveni.

|mall

Statistika. Zobraz{ statistickd data o provozu stroje.

Poplachy. Stiskem tlacitka ziskate piistup do nabidky poplacht. Nabidka poplacht ukazuje
podrobny popis povahy poplachu; poplachy zde 1ze také potvrdit. Cislice v pravém hornim rohu ukazuje
pocet alarmi, které nebyly potvrzeny.

@ Informace. Timto tlacitkem se dostanete do elektronické verze ndvodu k obsluze stroje.

pu

Zpét. Toto tlacitko se zobrazi pouze v podnabidkéich a vrati vds zpét na ptedchozi zobrazeni.
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10.2.1 Drzéak iPadu

Jako dopln€k dotykové obrazovky je doddvan drzék iPadu. Drzdk poskytuje uzivateli pevné uchyceni a
fadu snadno dostupnych tlacitek k ovladani nejcastéji pouzivanych funkei pfi jizdé.

~ E -y
5~ A
e -
] , — B
F -
// —g

d

Obrazek 10.3

Funkce tlacitek

A Promeénlivé nastavitelna aplika¢ni davka:
Podrzte stisknuté tlagitko ”A” a posuiite se NAHORU/DOLU pomoci tlagitek “E” a "H”.

Vypinani poloviny stroje (RDA 600-800S):
Stisknéte tlacitko ”A” a odstavte levou stranu stroje pomoci tlacitka ”F” a pravou stranu stroje
pomoci tlacitka "G”.

B Restart po odstaveni poloviny stroje: Stisknéte tlacitko ”B” a spust’te levou stranu stroje pomoci
tlac¢itka ”F” a pravou stranu stroje pomoci tlacitka "G ”.

Nabidka poplachi (zobrazi se, pokud tlacitko drZzite stisknuté).
Nabidka statistiky (zobrazi se, pokud tlacitko drZite stisknuté).
Zastaveni zdvihu (VYP/ZAP).

NepouZito.

QA M m QO N

Pfepnuti znamendku. Pfepind se manudlné nebo automaticky v zdvislosti na vybéru funkénim

'
tlaéitkem ﬁ .

H Manualni davkovani.
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10.3 Pouzivani dualnich terminalt

N

Hlavni Pomocny
Obréazek 10.4

Je moZné pfipojit k bran¢ soucasn¢ VT a iPad nebo nékolik iPad.

Pokud je pfipojeno nékolik terminalii najednou, jeden terminal je HLAVNI a viechny ostatni jsou
POMOCNE. Symbol na hlavn{ obrazovce ukazuje, ktery terminal je hlavni a ktery terminal je pomocny;
viz ”Obrdzek 10.4”.

Hlavni je vzdy termindl, ktery je pfipojen k brané prvni. Na pomocném termindlu funguji pouze tlacitka
pro hlavni obrazovku, statistiku a poplachy.

10.3.1  Pfepinani mezi HLAVNIM a POMOCNYM

Relinquish Master Status

Requesting Master
Status
wish to relinquish mas

No Yes

Obrazek 10.5

1 Napomocném termindlu stisknéte n .
Na obrazovce se objevi zprdva, kterd informuje, Ze do hlavniho termindlu byl vysldn poZadavek na
prevzeti kontroly.

Hlavn{ termindl ukazuje, Ze pfijal poZadavek na uvolnéni kontroly.

Na hlavnim termindlu potvrd’te, Ze si piejete uvolnit kontrolu ve prospéch jiného terminalu (piiklad na
”Obrdzek 10.5” ukazuje poZadavek od VT na prevzeti kontroly od iPadu).

Ii' S pomocnym terminédlem lze za vSech okolnosti sledovat parametry, jako je napiiklad nabidka statistiky.
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10.4 Pouziti a nastaveni na hlavni obrazovce

10.4.1 Informace, které Ize ¢ist na hlavni obrazovce

DAES
GRS FIXI X
| G

H

Obrazek 10.6 VT

122 @: 4100 %2

Obrazek 10.7 iPad
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Aplika¢ni davka osiva

Ukazuje mnoZzstvi osiva dodaného na hektar. Ddvkovani Ize vypnout a zapnout stisknutim symbolu
osiva. Zeleny symbol znamend, Ze je divkovani zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je ddvkovani
vypnuté.

Proménlivé nastavitelna aplika¢ni davka
Stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva se objevi vyskakovaci okno pro proménlivou
nastavitelnou aplikacni davku.

Ventilator

Zobrazi rychlost otd¢eni ventilatoru.

Vytvareni kolejovych meziiadki

Prvni ¢&islice ukazuje, ve které fazi cyklu vytvareni kolejovych fadki se nachdzite. Druha ¢islice

ukazuje pocet cyklu vytvareni kolejovych adkt zvolenych v nabidce vytvéreni kolejovych fadkd.

Stisknutim policka pro vytvareni kolejovych mezitadkii mize program vytvafeni kolejovych

mezitddkl pokrocit o jeden krok dopredu. Kolejové mezifddky jsou naprogramovany v nabidce

vSeobecného nastaveni (programovdni).

Zeleny symbol znamend, Ze je vytvaieni kolejovych mezifadkl zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je

vytvaieni kolejovych meziadki vypnuté. Cerveny symbol indikuje problém s vytvatenim kolejovych

mezitadka.

Pi'epnuti znamenaku

Ukazuje aktudlni polohu ramen znamendku. Stisknéte policko k pfepnuti znamendku. Znamendky se
I &

prepinaji manudlné nebo automaticky v zavislosti na vybéru funkénim tla¢itkem -_ﬂ .

MEéric plochy
Stisknéte policko ke zvoleni funkce. Symbol a ukazuje plochu osetou od posledniho vynulovéni;

A
symbol a ukazuje pocet ha/hodinu osetych pfi aktualni rychlosti.
Rychlost jizdy/hloubka seti

Stisknéte policko ke zvoleni funkce. Symbol (\N} ukazuje rychlost jizdy; symbol tlz ukazuje

hodnotu pro hloubku seti. Pokud je funkce IDC aktivni, ukdZe se v policku tento symbol .

Nastavitelné davkovani osiva pro BioDrill (pFisluSenstvi)
Ukazuje mnoZstvi osiva dodaného na hektar pro BioDrill.
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10.4.2 Nastaveni a kontroly pfi jizdé

Nastaventi, kterd Ize provad¢t piimo na hlavni obrazovce béhem jizdy. Pokud si pfejete zménit nastaveni,
stisknéte tlacitko funkce, u které si prejete zménu provést.

>

DoECEE

E -

)

M

Obrazek 10.8 VT

>0

Obrazek 10.9 iPad

68 30.08.2015 4



RDA 400-800S

A Manualni davkovani
Kdyz tlacitko podrZite stisknuté a zobrazi se zeleny symbol, divkovani se bude odehrdvat, aniz by se
stroj posouval dopfedu. Pouziva se napft. pfi spusténi v rohu nebo béhem kontrol ddvkovani.

B Automaticky postup
Normaélni nastaveni se automaticky postup piepindni znamenéku a programu vytvafeni kolejovych
mezifddkl. Na tlacitku je bily symbol. Znamen4 to, Ze piejezdy v cyklu vytvdfeni kolejovych
mezifddkl se posunuji a znamendky se po dokonceni kazdého ptejezdu piepinaji. Kdyz je automaticky
postup zastaveny (zeleny symbol), stroj 1ze zvednout v brazdé bez pokracovani programu vytvaieni
kolejovych tadkii nebo zmény znamendku.

C Nizky zdvih/plny zdvih
Pii seti pouZijte nizky zdvih. Tim pfedejdete tomu, aby se stroj zdvihal pfili§ vysoko, a umoZnite
spravnou ¢innost zavlacovace na souvrati. Viz také 79.6.2 Otdceni s nizkym zdvihem” na strani 58.
Zeleny symbol znaci, Ze nizky zdvih je zapnuty. Stroj v poloze nizkého zdvihu se nesmi obracet!
Je-li potieba stroj zdvihnout, naptiklad kdyzZ je v brazdé piekdzka, nebo kdy?Z je tfeba stroj obratit a

7

naplnit zasobnik osiva, nezapomeiite nejprve stisknutim tlagitka X" # vypnout funkci automatického

postupu. Pak stiskem tlacitka * E pfepnéte na plny zdvih. Nyni Ize stroj zdvihnout do maximaln{
vysky. KdyZ uvédite stroj do stejné polohy, ve které byl pfed prerusenim préce, zapnéte stiskem
7 )

tla¢itka " # pfepindni automatického postupu vytvdieni kolejovych mezifddki a znamendkl a

stiskem tlacitka * E vrat'te stroj do polohy nizkého zdvihu.

D Omezeni zdvihu
Funkci omezeni zdvihu pouzijte, pokud je tfeba zatdhnout znamendky bez zdvizen{ stroje z brazdy,
napf. pfi mijeni stozdru nebo jamy. Stisknéte tlacitko tak, aby kontrolka byla zelen4, a ovladaci pakou
hydraulického rozvadéce zdvihnéte znamendk. Kdyz je minuta piekazka, stisknéte tlacitko znovu a
prepnéte zpét na nizky zdvih nebo plny zdvih. Software si pamatuje funkci, kterd byla zapnuta pred
aktivaci omezeni zdvihu.

E Prepnuti znamenaku
Pii normalni jizd¢ se pouZiva automatické prepinani znamendkid. To znamend, Ze jsou znamenaky
prepnuty po dokonceni kazdé brazdy.

> —
Stisknéte -_ﬂ a zvolte automatické nebo manudlni pfepinani znamendku. Ikona .y\m'm“
ukazuje, ktery znamendk je aktivni.
&)
\c zeleny symbol = automatické pfepinani znamendkd. Znamenak se prepind automaticky, kdyz se

I
stroj zvedne a op¢t sniZi do pracovni polohy. Stisknutim 'y\“““r“ Ize znamendk posunout o
jeden krok.
—x —
kﬂ bily symbol = manudlni pfepindni znamendku. Zvolte znamendk stisknutim ’y\'mm";
Mozné jsou ndsledujici moznosti: Oba znamendky dovnitf - levy ven - pravy ven - oba ven.

Ii' Kdyz je stroj zdviZeny, jsou znamendky vZdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na hlavni
obrazovce. Je tomu tak i v pfipad¢, Ze je termindl vypnuty.
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F Uprava hloubky seti pomoci funkce interaktivni kontroly hloubky seti (volitelné/p¥islusenstvi)

Aktivujte funkci IDC stisknutim tlacitka tak, aby se rozsvitil zeleny symbol. Na domaci obrazovce se

v policku ukdZe symbol , ktery indikuje hloubku seti. Polohu zdvihaciho vilce 1ze nyni jemné
nastavit ovladaci hydrauliky traktoru pro zdvihédni a spousténi. Vélec pracuje sniZenou rychlosti, coz
umoziuje jednodussi nastaveni poZadované hloubky seti. Po jisté dob¢ je funkce IDC automaticky
vypnuta. Na tlacitku bude svitit bily symbol a ovladani hydrauliky se pfepne zpét do béZzné funkce

zdvihani a spousténi. IDC je také moZné vypnout manudlné€ opétovnym stisknutim tlacitka.
Kdy je funkce IDC vypnutd, je nova hloubka seti ulozena automaticky.

Nastaveni pro IDC se zadadvaji v nabidce ”10.5.1 Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC” na strani
76. Kalibrace riznych vySek a programovani casu aktivace a rychlosti vélce se provadé€ji v nabidce
kalibrace IDC, viz ”10.5.2 Kalibrace funkce interaktivni kontroly hloubky seti” na strani 78.
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10.4.3 Proménlivé nastavitelna aplika¢ni davka

Nastavitelna aplikacni ddvka se nastavuje otevienim vyskakovaciho okna pfimo na hlavni obrazovce a

zvolenim procentudlni zmény (piiklad na obrdzku ukazuje nastaveni mnozstvi ddvkovani osiva).
Procentudlni zména je nahrand v nabidce kalibrace.

VT

Obrazek 10.10

Oteviete vyskakovaci okno stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva. Zaviete okno stisknutim
stejného tlacitka, kterym jste jej otevieli.

I zvySuje ddvkovani v souladu s vybérem v kalibraci.

snizuje davkovéni v souladu s vybérem v kalibraci.

0%

resetuje na nulu.

iPad

Adjust Seed Rate

I Reset I Done I

10%
5%
0%

Obrazek 10.11

Otevfiete vyskakovaci okno stisknutim policka pro aplikacni davku osiva. Upravte ovladéani na
pozadovanou zménu. 0 % znamend Zadnou zménu.
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10.4.4 Vypinani poloviny stroje (RDA 600-800S)

L)

[

=

jﬁﬁ- PN dal e dadal v

Obrazek 10.12

Pokud chcete odstavit ddvkovdni osiva na levé nebo pravé stran¢ stroje, stisknéte na hlavni obrazovce
tlacitko na levé nebo pravé strané pod symbolem stroje. Stisknéte tlacitko znovu, ¢imZ znovu spustite
davkovani.

Aktivace odstaveni poloviny stroje je indikovédna tak, Ze symbol stroje na poloviné stroje, kterd je
odstavenad, zeSedne.

« Odstaveni poloviny stroje je mozné provést pouze u RDA 600S a RDA 800S.
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10.4.5 Statistika

Ptejdéte do nabidky statistiky stisknutim tlacitka M .

B Q RQ——C

Daily 57 8.80 ha

a Daily )37 B.88 ha

Seasonal )58 0.068 ha

A— Oa Seasonal 103 8.0 ha

Za Total 8 0 ha

D— Run Time . BE Hours

Average Speed b @.8 km/h ’— E

Obrazek 10.13 VT

Obrazek 10.14 iPad

Nabidka statistiky zobrazuje statistiku pro aktudlni operaci seti, pro aktualni ro¢ni obdobi a za celkovou

Zivotnost seci jednotky. Cas se méfi pouze tehdy, kdy? je ddvkovani aktivni. Je moZzné vynulovat statistiky
z aktudlniho seti a z aktudlniho ro¢niho obdobi, a to stisknutim tlacitka kterym se tyto vysledky zobrazuji.

+ Statistiku za celkovou Zivotnost nelze vynulovat!

. & )
Casovy interval: a aktudlni operace seti, a ro¢ni obdobi, a celkem.
Oseta plocha.

Hodnota ukazuje pocet hektari, které stroj oseje za hodinu pfi rychlosti, kterou se pravé pohybuje.

Ujety cas.

m O N ©® >

Primérna rychlost.
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10.5

Obecné nastaveni

Secf jednotka je vZdy prednastavena ve vyrobé€ se spravnym typem stroje, zdbérem atd. Pokud je
vyménéna jednotka brany obsahujici pamét stroje, musi byt provedeno nové zakladni nastaveni.
Je také moZné urcité nastaveni v menu upravit, napi. prodlevy poplachu, vytvafeni kolejovych fadku atd.

» U kazdodenniho pouziti nemusi byt v tomto menu zaddvano zZadné nastaveni.

E D

C— Machine Type RDABBES il

F—— tachine width &.88 m

B Unit System Metric
A

Serial Mumber :]

G‘( Preemergence Marker -‘ BioDrill Tl
I 1o | On |
.
’
J‘{ Tramline Mode Standard Tramline Reduction 8.0 % //
K H
Obrazek 10.15 VT
VVAB E-control General Settings
Calibration Unit System Metric > B
B Seed Language Automatic >
BioDrill
Machine Type RDA800S > C
Radar
Machine Width 80m > F
@4 IDC
- ID > E
Settings Serial Number 0> D

% General

Preemergence Marker -_ G
!

Tramline

Alarm

Tramline Mode Standard > J
Tramline Reduction 00% >7T K
Obrazek 10.16 iPad
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Stisknéte tlacitko Qﬁ na hlavni obrazovce. Zménte nastaveni stisknutim poli¢ka na obrazovce, které
chcete zménit. Proved’te zménu zvolenim hodnoty nebo zaddnim hodnoty pomoci klavesnice ve
vyskakovacim okné; potvrd'te sviij vybér mezi kazdym nastavenim. Chcete-li pfejit na dalsi obecné
nastaveni, pouZijte navigacni tlacitka.

A Navigacni tlacitka, kterd vedou do podnabidek. Viz:
@ ”14.9 Kalibrace mnoZstvi doddvaného osiva a hnojiva s ISOBUS/E-Control” na strani 125.
.E 710.5.1 Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC” na strani 76.
@ »10.5.3 Urovné poplachii” na strani 80.
2 2 710.5.4 Wivdreni kolejovych mezirddkit” na strani 82.

9/ 77.3.1 Kalibrace radaru s ISOBUS/E-Control” na strani 48.
Jednotka méfeni, zvolte metrickou nebo anglosaskou.
Zadejte typ stroje (viz Stitek).
Zde poznamenejte vyrobni ¢islo stroje.
Je moZzné zadat uZivatelské informace, naptiklad jméno.

N

Zadejte sitku stroje (viz Stitek).

T Mmoo N

G Preemergentni znamenak (piislusenstvi). (IS znamen4, Ze je nainstalovédn preemergentni
znamenak.

H Zisobnik pro semena malé velikosti BioDrill (piislusenstvi). (Sl znamen4, Ze je nainstalovin
BioDrill.

I Hloubka seti se nastavuje pomoci interaktivni kontroly hloubky seti, IDC (piislusenstvi). (SHEN
znamend, Ze je nainstalovano IDC.

J  Zvolte typ vytvéfeni kolejovych mezifddku. Stisknéte poli¢ko ke zvoleni.

Tab. 101
A oOff (A) Vytvéteni kolejovych mezifadkit VYPNUTE
B Standard (B) Vytviteni kolejovych mezifdadki ZAPNUTE Klapka vytviteni kolejovych
mezifadkd, "Standard"?
C Flex (C) Vytviteni kolejovych mezifdadki ZAPNUTE Klapka vytviteni kolejovych
mezifadkd, "Flex"
D  Extended

(D) Vytvéteni kolejovych mezitadkii ZAPNUTE Specidlni program pro 18 m
vytvafeni kolejovych mezifadkt u RDA 400S nebo 36 m vytvareni kolejovych
mezifddk u RDA 800SP. Tato moZnost neni u RDA 6008 k dispozici.

a.Viz ”14.3.1 Wtvdreni kolejovych mezirddkii” na strani 112 pro bliz§i informace o klapce
vytvareni kolejovych meziradki.

b.VyZaduje to ale jisté upravy stroje. V pifipadé potfeby dalSich informaci kontaktujte firmu
Viderstad-Verken AB.

K MozZnost snizeni dodaného mnoZstvi osiva, kdyz je vytvafeni kolejovych mezifadkd aktivovano.
Vychozi nastaveni 0,0%.
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10.5.1 .E Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC

F
Obrazek 10.17 VT

IDC Calibration

D

A ——| LowLitt -10.0 cm>

B 7@ Feed Start -8.0cm?>

C — Feed Stop 1.1 cm>

E 7@ Sink Stop 3.1 cm>

G ———Configure > F

Obrazek 10.18 iPad

.[ IDC Configuration

T
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Interaktivni kontrola hloubky seti (IDC) umoZiluje jemné doladéni hloubky seti z kabiny traktoru, ktery
se pohybuje. Kdyz je IDC nainstalované, je vyménén mechanicky nastavitelny ptepinaé¢ pro vysku
nizkého zdvihu. Magneticky spina¢ je nyni nahrazen analogovym snimacem. V nabidce IDC by jste také
m¢éli nastavit urovné pro "nizky zdvih/hloubku seti" a "spusténi ddvkovéni/zastaveni davkovani".

Pfed nastavenim riiznych drovni musi byt systém nejdiive nakalibrovan, viz ”10.5.2 Kalibrace funkce
interaktivni kontroly hloubky seti” na strani 78.

Uroveii pro nizky zdvih

Nastavte na stupnici hodnoty pro poZadovanou troven nizkého zdvihu. Vyska nad zemi se zobrazuje
jako zaporné ¢islo. Zakladnim nastavenim je -10, coZ odpovida vysce nizkého zdvihu 10 cm nad zemi.
Viz také 79.6.1 Nastaveni vysky nizkého zdvihu” na strani 58.

Uroveii pro zahajeni davkovani
Nastavte droven, pfi které vysevni jednotka za¢ne ddvkovat osivo, kdyZ sniZujete stroj do pracovni
polohy.

Uroveii pro zastaveni davkovani

Zadejte uroven, pfi které se ma vypnout ddvkovani ve spojeni se zvednutim seciho stroje z brazdy. Zde
nastavend hodnota odpovida tomu, do jaké miry se seci stroj zveda z nastavené hloubky seti pred
vypnutim ddvkovani osiva. Vychozi nastaveni je -4,0. To znamen4, Ze ddvkovani osiva ze seciho stroje
se vypne, kdyZ se stroj zvedne o 4 cm z nastavené hloubky seti.

Vyska zvedani

Zobrazi na stupnici aktualni hodnotu pro zdvihaci valec.

Zastaveni klesani (pracovni poloha)

Nastavte na stupnici hodnoty pro poZadovanou trovei hloubky seti. Hloubka seti je zobrazena jako

kladné ¢islo. Hodnota hloubky seti by méla byt vétsi nez droven nizkého zdvihu. Hodnota hloubky seti
neni pfesnou hloubku v centimetrech, ale slouZi pouze jako reference.

Indikace hloubky
Sipka na stupnici ukazuje aktudlni vysku zvedanf stroje.

Nabidka kalibrace
Nakalibrujte funkci IDC.

Sefizeni

1

Stisknéte tlacitko pro funkci, kterou chcete nastavit v policku se stupnici vysky. Na VT muzZete také
stisknout odpovidajici funkéni tlacitko.

Zvednéte nebo sniZte stroj do pozadované polohy pomoci hydraulické paky. Sipka ”F” sleduje pohyb
stroje po stupnici vysky.
Mezi kaZzdym nastavenim svou hodnotu potvrd'te.

Pokud dopiedu vite, kterou hodnotu nastavit, miZete to provést stisknutim policka, které ukazuje
hodnotu pro funkci, kterou chcete zménit. Zadejte hodnotu ve vyskakovacim okné a potvrd’te ji.

E nebo w nemohou byt nikdy vys$si nez nebo niZsi nez @ Nesméji se také prekryvat.

30.08.2015 4
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10.5.2 Kalibrace funkce interaktivni kontroly hloubky seti

.[ IDC Calibration

G
A
Current Height
[fL Raised Level .10 B
Ground Level B.B8
C— Lift Speed 28 % F
D— Lower Speed 28 %
E— #E;‘évatinn 0

Obrazek 10.19 VT

IDC Calibration IDC Configuration

- £

A —— R Raised Level 0.10 >
B — Ground Level 0.88 >
Configure
C ————Lift Speed 20 %> F
D Lower Speed 20 %>
E Activation Time 30s>

Obrazek 10.20 iPad

78 30.08.2015 4



RDA 400-800S

Nakalibrujte tirovei terénu a nastavte droven pro maximdalni vySku. Nastavte také cas aktivace pro IDC,
stejné€ jako redukci pohybu zdvihaciho valce, kdyz je IDC aktivni.

A Uroveii pro maximalni vysku
Uroven, pii které je stroj pln€ zvednuty. Pro standardni nastaveni zdvihnéte seci stroj 20 cm nad povrch
terénu. MiZete zadat hodnoty mezi 0,00 (maximadlni vySka) a nastavenou drovni terénu.
B Nastaveni tirovné terénu
Uroven, pii které je stroj spustény na trovei terénu. Pro standardni nastaveni sniZte sec{ stroj tak, aby
byl na povrchu terénu. Muzete zadat hodnoty mezi 0,99 a nastavenou drovni pro maximalni vysku.
C Rychlost zdvihani
Regulace funkce zvedani, kdyZ je aktivovano tlacitko .C'_k.. Tim se ziskd pomalejsi provoz pii
nastavovani hloubky seti. 0% je zadn4 regulace, 40% je maximalni regulace.
D Rychlost spousténi
Vv z wo. . 2z w7 \ . : Z M » »”
Regulace funkce spousténi, kdyZ je aktivovéno tlacitko .G_L.. Jinak stejné, jako "C”.
E Cas aktivace
o o o Y . o \ .
Zde zadejte, jak dlouho by méla byt aktivovédna funkce IDC, az bude stisknuto tlacitko .G_L. (3az60
sekund).
F Indikace hloubky
Sipka na stupnici ukazuje aktudlni vysku zvedanf stroje.
G Vyska zvedani
Ukazuje, jak daleko je vysunut zdvihaci vélec. Indikdtor ukazuje tzv. bitovou hodnotu ze snimace
polohy. Tato hodnota se méni béhem zvedani/pokladani.
Sefizeni
1 Stisknéte tlacitko pro funkci, kterou chcete nastavit v policku se stupnici vysky.
- Funkce ”C”, ”D” nebo ”E” jsou nastaveny stiskem policka, které m4 byt zménéno. Hydraulickd
pédka nemusi byt aktivovana.
2 Zvednéte nebo sniZte stroj do poZadované polohy pomoci hydraulické paky. Sipka ”F” sleduje pohyb
stroje po stupnici vysky.
3 Mezi kazdym nastavenim svou hodnotu potvrd'te.

Pokud dopiedu vite, kterou hodnotu nastavit pro drovei terénu nebo maximdlni vysku, miiZete to
provést stisknutim policka, které ukazuje hodnotu pro funkci, kterou chcete zménit. Zadejte hodnotu
ve vyskakovacim okné¢ a potvrd’te ji.
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10.5.3 @ Urovné poplachi

L\!rJﬁl.larm Settings

A—|alarm Delay 5.8
B— Fan Speed Low 3BOB rpm
C——|Fan Speed High 4BOE rpm

Obrazek 10.21 VT

Alarm Settings

A——— Alarm Delay
Seed
B—— Fan Speed Low

Fan Speed High

Obrazek 10.22 iPad

50s 2

3800 rpm >

4800 rpm >
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Nastavte uroven, pti které se maji poplachy aktivovat. Zméiite stisknutim policka, které se ma zmeénit, a
nastavte novou troven poplachu ve vyskakovacim okné.

A Doba prodlevy poplachu
Vyberte dobu prodlevy v sekundéch, kterd uplyne mezi ptijetim signdlu alarmu a vizudlnim/zvukovym
alarmem. Alarmy mohou pfijit z rota¢nich senzorii vysevni jednotky nebo ze senzorii hladiny v
zasobniku osiva. Poplach by mél byt mirn€ zdrzen, aby nedochdzelo k hlaSeni poplachu pii nizkych
rychlostech. Ptesto by vSak doba zdrZeni méla byt co nejkratsi, aby umoZziiovala zjistén{ i ndhlych
kratkych preruseni. Vychozi nastaveni: 5,0 sekund.

B Rychlost ventilatoru nizka
Ventildtor ddvkovani osiva, dolni troven poplachu. Vychozi nastaveni: 3800 ot. / min.

C Rychlost ventilatoru vysoka
Ventilator davkovani osiva, horni tiroveii poplachu. Vychozi nastaveni: 4 800 ot. / min.
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10.5.4

AA
2 2 Vytvaieni kolejovych meziradka

oo " .
A A . . . Tramline Settings
A2 Tramline settings

A Mode Automatic >
A— Mode Automatic ‘ B Count 4
B Count 4 ‘
Obrazek 10.23 VT Obrézek 10.24 iPad

V nabidce vytvafeni kolejovych mezifadkl vyberte znamendk, ve kterém si piejete vytvaret kolejové

A21/2 , . VT
mezifddky. Symbol 2 2 na hlavni obrazovce ukazuje cyklus vytvdreni kolejovych meziradk.
Prvni ¢islice ukazuje, ve které fazi se nachdzite. Druha ¢islice ukazuje pocet cykld vytvafeni kolejovych
fadka zvolenych v programu vytvareni kolejovych fadku. Je také mozné navrhnout program vytvareni
kolejovych mezitadki, ve kterém je kazdy znamenak cyklu vytvéareni kolejovych meziradkt
naprogramovdan individu4lné.

+ Detailni popis toho, jak vytvaret kolejové mezitadky, jak ménit $itku fadku, i toho jak probih4
odstaveni stroje najdete v sekci ”14.3 Preprava osiva” na strani 112.

A Pro b&Zné vytvareni kolejovych mezitadkl s obéma koly ve znamendku zvolte "Automaticky".
Interval zvolte v policku ”"B”.

Pro pokrocilejsi programovani vytvareni kolejovych mezifadka zvolte "Upravit", viz ” Program
vytvdreni kolejovych mezirddkii pFipraveny na miru” na strani 83.

B Zvolte pocet cykld (znamendkit), ktery bude zahrnut do programu vytvafeni kolejovych fadkt. Pokud
napft. zvolite 2, kolejové fadky jsou vytvofeny v kazdé druhé jizd€; pokud zvolite 5, kolejové radky
jsou vytvofeny pii kazdé 5. jizde.

o o RART/2

Pocatecni hodnotu v programu vytvareni kolejovych mezirddkt zvolte tisknutim tlacitka R 2 na

s M

hlavni obrazovce tak dlouho, dokud prvni ¢islice nebude mit poZadovanou pocatecni hodnotu.

Pro tspésné vytvéteni kolejovych fadki je dileZité vytvareni kolejovych fadkli napldnovat pied
zahdjenim préce.

82
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Program vytvareni kolejovych mezitadkd pfipraveny na miru

o
A% Tramline Settings Tramline Settings

Hode Custom ] A Mode Custom >
Count 10 >
[ Count 18 ]

Step 1 Off >
Step 2 Off >
[sx P 1 off Step 6 off Step 3 off >
B— Step4 Left >

[5: P 2 o0Ff Step 7 Right
Step 5 Off >
[ Step 3 oFf Step 8 off B Step 6 Off >
Step 7 Right >

Step 4 Left | |Ssten ] off
Step 8 Off >
Step 5 off Step 18 off s'epg off >
Step 10 Off >

Obrazek 10.25 Obrazek 10.26

Pokud zvolite pro program vytvafeni kolejovych mezifadkd volbu "Upravit", je moZné naprogramovat
vytvéareni kolejovych mezitadkl zv1ast’ pro kazdy znamendk. Vyberte pro znamendk moZnost vytvareni
kolejovych mezitadki v obou kolejich po kolech, v levé nebo v pravé koleji, nebo zvolte moZnost
nevytvafeni zaddnych kolejovych mezifddkl. Je mozné naprogramovat az 32 cykli.

A Zvolte pocet cykll (znamendki), ktery bude zahrnut do programu vytvafeni kolejovych fadkl. Pokud

obrazovka neni schopna ukdzat v§echny fady, pfejdéte na dalsi stranu pomoci ' na virtudlnim
terminalu, nebo prochézejte seznam na iPadu pohybem prstu nahoru a dold na dotykové obrazovce.

B Vyberte nastaveni vytvdieni kolejovych mezifddkd pro kazdy znamendk, ktery je soucdsti programu
vytvafeni kolejovych mezifddki. Stisknéte policko pro znamendk, ktery md byt zménén, a vyberte
jednu z moznosti v "Tab. 102”.

Tab. 102 Moznosti vytvareni kolejovych meziradka

NN
Oba AN
R

S

Levé f\

»
L4
) N
Pravé /§
-

Vypnuto

z

+ "Leva" a "prava" nastaveni jsou mozné pouze u RDA 600S a RDA 800S.
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11 Poplachy, ISOBUS/E-Control

| No Speed (Code 1908)

— B
n Seed Depth (Code 218)

Obrazek 11.1 VT

" Level Sensor, Seed Both (Code 253) 2| E

No Speed (Code 190)

Seed Depth (Code 210)
Warning

No Speed (Code 190)

Obrazek 11.2 iPad
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Kdyz se spusti poplach, objevi se pfed symbolem stroje vyskakovaci okno s informaci o povaze tohoto
poplachu. Ve stejny okamzik se rozsviti symbol poplachu a na tento poplach jste upozornéni i zvukovym
signdlem. Ve vyskakovacim okné€ se mohou zobrazit pouze dva poplachy. Pokud je poplachil vice, objevi
se na tfetim fadku tada tecek. Pocet poplachti se také zobrazi v symbolu poplachu.

Level Sensor, Seed Both (Code 253)
Level Sensor, BioDrill (Code 260)

Obrazek 11.3

Nabidka poplachi
Do nabidky poplachti vstupte stisknutim vyskakovaciho okna nebo symbolu poplachu.

» Pokud stisknete tlacitko "OK", vyskakovaci okno se zavie; poplach a diivod poplachu ziistanou
aktivni. Stiskem symbolu poplachu se vratite do nabidky poplacht.

Nabidka poplachti ukazuje seznam vSech poplacht, které nebyly potvrzeny. Zvolte poplach na virtudlnim
termindlu pomoci §ipek NAHORU/DOLU, nebo stisknéte poli¢ko poplachu na iPadu. Informace o
poplachu se zobrazi v novém okné¢ a poplach mtlize byt potvrzen.

Pokud se poplach tyk4 riiznych sekci stroje, napt. pravé nebo levé vysevni jednotky, je toto specifikovdno
v popisu poplachu jako PRAVA/LEVA nebo OBE.

Napravte zavady, které zptisobily poplach, a potvrd’te poplachy jeden po druhém nebo vSechny poplachy
najednou.

A Symbol poplachu, ktery se objevi na hlavni obrazovce.
V seznamu poplachu se posouvejte NAHORU a DOLU.
Potvrd'te jednotlivé poplachy.

Potvrd'te v§echny poplachy.

m O N @

VT: Ptejdéte na hlavni obrazovku.
iPad: Piejdéte na predchozi zobrazeni.

Pokud se objevi kritické poplachy, pfed pokra¢ovanim v praci musi byt vSechny potvrzeny. Pokud
dojde ke kritickému poplachu, ddvkovani se vypne!

Ii‘ V ¢&asti ”27.3 Seznam poplachii” na strani 204 jsou popsany vSechny poplachy s navrhovanou
pozadovanou ¢innosti.

Urovné poplachi

Zluté oznadeni znamend informaci. Stroj I1ze nadéle tidit, ale chyba by méla byt co nejdiive opravena.
Cervené oznaceni znameni kritickou chybu. Pokud se spusti kriticky poplach, ddvkovani na vSech
vysevnich jednotkach se zastavi. Chyba musi byt vyfeSena a poplach potvrzen, neZ bude mozné davkovan{
Znovu spustit.

« Urovné poplachi jsou nastaveny v nabidce poplachy v nastaveni; viz *10.5.3 Urovné poplachii” na
strani 80.
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12 Ovladaci systém, ControlStation
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12.1 Popis funkce

1 Hlavni vypinac

|
2 Q - Aktivace jednotky ControlStation pfi spusténi

L

c
}'/2'" - Hlavni zastaveni (vesSkeré davkovani se zastavi a na 3. a 4. fddku displeje se zobrazi népis
»STOP").

@EE Kalibrace

Interaktivni kontrola hloubky seti (volitelné/pfislusenstvi)

LCD disple;j

Kontrolky vytvafeni kolejovych mezitddkii

Zhasnuty = Zadné vytvéfeni kolejovych mezifadkd

Zelené svétlo = vytvateni kolejovych mezitddki a spravnd ¢innost
Cervené svétlo = nespravné vytvaieni kolejovych meziradkt

o U1 AW

7 - Blokovani automatického postupu. Kontrolka vedle tlacitka sviti, je-li blokovani zapnuto.
— Vybér programu vytvafeni kolejovych mezifddkii (ponechte tlacitko stisknuté na 5 sekund).

8 Manudlni postup vytvareni kolejovych mezitadka
9 Kontrolky aktivnich znamendki
10 Manualni vybér znamendkl. Oba vnitini/levy vnéjsi/pravy vnéjsi/oba vné&jsi.

11 - Automatickd levo-pravd zména znamendku. Kontrolka vedle tladitka se rozsviti, je-li funkce
automatické zmény zapnuta.
— Manudlni zména znamendku.

12 Informace. SlouZi k popisu podminek poplachu, ke kontrole ujeté vzdalenosti, zobrazeni primérné
rychlosti atd.

13 Klavesa Enter.
14 Klavesa Escape.

15 Vybér nizkého nebo plného zdvihu. Kontrolky vedle tlacitka ukazuji, kterd funkce je zapnuta. Leva
kontrolka bliké po zapnuti piepinace nizkého zdvihu.

16 Omezeni zdvihu. Omezeni zdvihu slouZi k ovlddani znamendkt bez zdvihani stroje z ptejezdu.

17 Otoc¢ny ovladac. Oto¢ny ovladac pouZijte k prochdzeni nabidkami. Vybrané polozky se zvyrazni na
tmavém pozadi. Vybér potvrdite tlacitkem a potom oto¢nym ovlada¢em vyberte nebo zméiite

hodnotu vybrané polozky. Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stisknutim tlacitka .
Zadavite-li ¢islice, rychlost zmény nahoru ¢i doll se miiZze zvySovat, pokud pii otdceni ovladacem

drzite stisknuté tlacitko .

18 Polovi¢ni odstaveni stroje, levé (odstaveni ddvkovani RDA 400S)
19 Polovi¢n{ odstaveni stroje, pravé (nepouZziva se u stroje RDA 400S)

20 NepouZito
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12.2

12.3

12.3.1

12.3.2

21 Manudlni spusténi. Kdyz tlacitko podrzite stisknuté, ddvkovani se bude odehrévat, aniz by se stroj
posouval doptedu. Pouziva se napt. pii spusténi v rohu nebo béhem kontrol ddvkovani. Pfedvoleni, pro
kterou rychlost jizdy bude davkovani nastaveno, se provadi v menu programovani.

22 - Elektricky nastavitelnd ddavka aplikace hnojiva, zvySovani (maximalné v 5 krocich a do maximélniho
zvyseni 99 %).
— Naplnéni ddvkovaci jednotky pted vlastni kalibraci osiva.

23 - Elektricky nastavitelné davkovani osiva, jmenovitd hodnota.
- Kalibrace doddvky osiva.

24 Elektricky nastavitelnd ddvka aplikace hnojiva, snizovani (maximdlné v 5 krocich a do max. sniZzeni
99 %).

25 NepoufZito.

26 NepoufZito.

27 NepouZito

28 NepouZito.

29 NepoufZito.

30 Indikator alarmu.

31 Jisti€. Resetujte jisti€ jeho stlacenim tenkym predmétem, napt. perem.
32 Cislo dilu ControlStation.

Displej

Prvni fadek displeje zobrazuje tachometr, druhy fadek zobrazuje ha oblasti, E 7, treti zobrazuje

otacky ventilatoru @ .
Na ¢tvrtém fadku se zobrazuje zvoleny program vytvaieni kolejovych mezitddkl a aktudlni sekvence..
Poplachy jsou indikovany také symbolem (!). Pocet symbolil (!) znazoriiuje pocet poplachil. Vysvétleni

poplachti 1ze ziskat stisknutim . Poplachy vezmete na védomi stiskem

Funkce

Automaticky postup

Jednotka ControlStation obvykle pracuje v rezimu tzv. automatického postupu. Znamena to, Ze prejezdy
v cyklu vytvareni kolejovych mezitadkt se posunuji a znamendky se po dokonceni kazdého piejezdu

prepinaji. Funkci automatického postupu Ize zablokovat stiskem tlacitka @ . Je-li automaticky postup
blokovan, kontrolka na tlacitku se rozsviti.

Znamendaky

Pfi normalni jizd€ se pouZiva automatické prepinani znamendku. Stisknéte tlacitko , dokud se
nerozsviti zelena kontrolka. Chcete-li znamendk o krok posunout, stisknéte tlacitko znovu.

Tlacitko pouZijte pro manudlni vybér znamenakt. MoZnosti vybéru jsou nasledujici: oba
znamendky sklopené, levy znamendk vyklopeny, pravy znamendk vyklopeny a oba vyklopené
znamenaky.
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12.3.3

12.3.4

12.3.5

Nizky zdvih a plny zdvih.

Tlacitkem lze pfepinat mezi nizkym zdvihem a plnym zdvihem. Kontrolky vedle tlacitka ukazuji, kterd
funkce je zapnuta. Pfi seti pouZijte nizky zdvih. Tim predejdete tomu, aby se stroj zdvihal pfili§ vysoko, a
umoznite spravnou ¢innost zavlacovace na souvrati. Stroj v poloze nizkého zdvihu se nesmi obracet.

Je-1i potteba stroj zdvihnout, naptiklad kdyZ je v pfejezdu piekdzka, nebo kdyZ je tfeba stroj obratit a naplnit

zasobnik osiva, nezapomeiite nejprve stisknutim tlacitka @ vypnout funkci automatického postupu. Pak
stiskem tlacitka pfepnéte na plny zdvih. Nyni Ize stroj zdvihnout do maximalni vysky.

KdyZ uvadite stroj do stejné polohy, ve které byl pied pierusenim prace, zapnéte stiskem tlacitka @
0

prepinani automatického postupu vytvéieni kolejovych mezifadkl a znamendku a stiskem tlacitka
vrat'te stroj do reZimu nizkého zdvihu.

Kontrolka nalevo od tlacitka blikd, kdyZz je pfepinac nizkého zdvihu aktivni.

Omezeni zdvihu

Funkci omezen{ zdvihu pouZzijte, pokud je tfeba zatdhnout znamenaky bez zdviZenf stroje, napf. pfi mijeni
stozaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko a ovladaci pakou hydraulického rozvddéce zdvihnéte znamen4k.

0
Tlacitkem Ize stiidat nizky zdvih a plny zdvih. Ovlddaci jednotka ControlStation si pamatuje funkci,
kterd byla zapnuta pted aktivaci omezeni zdvihu.

Vytvareni kolejovych mezifadki

Vybrany program vytvareni kolejovych mezitadkl se zobrazuje v levém dolnim rohu displeje, zatimco aktudlni

s n 2z

znamendk v sekvenci se ukazuje v pravé doln{ ¢4sti.

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznacf ¢islo pro zvoleny program vytvaien{ kolejovych
mezitddkd. Zvolte pozadovany interval kolejovych mezifddkt (1-20) pomoci ovladace a potvrd’te pomoci

tlacitka . Stiskem tlacitka pokracujte k pozadované pocdtecni hodnoté. Kontrolky (6) sviti, kdyz

probihd vytvéteni kolejovych mezifadkd.
Programy vytvareni kolejovych mezifadkt 21 — 30 jsou specialni programy slouZici k bo¢nimu vytvareni
kolejovych mezitadka, viz ” Vytvdreni kolejovych mezirddki” na strani 113.

Program vytvareni kolejovych mezifddkl 31 umoziiuje vytvoreni programu vytvareni kolejovych mezifadki
definovaného uZivatelem.

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvaien{ kolejovych

mezifddkd. Program 31 vyberte ovladacem a potvrd’te vybér stiskem tlacitka . Nejprve v levé casti
nabidky vyberte poZadovany pocet sekvenci v cyklu vytvareni kolejovych mezitddkd. Pak v pravé ¢asti
nabidky vyberte, ve kterych sekvencich se maji délat stopy a zda maji byt vlevo a/nebo vpravo. Stiskem tlacitka

pokracujte k poZzadované pocédtecni hodnoté.

20

30.08.2015 4



RDA 400-800S

12.3.6  Vypinani poloviny stroje (RDA 600-800S)

—

L
Pokud chcete vypnout ddvkovani osiva na levé nebo pravé strané stroje, stisknéte tlacitko na levé
nebo pravé stran€. Kontrolka oznacuje aktivaci odstaveni poloviny stroje.

12.3.7 Elektricky nastavitelna aplika¢ni davka

Nomindlni hodnota a procentudlni zmény se zaznamendvaji v nabidce kalibrace.

Nastaveni nastavitelné aplikacni davky osiva se provadi pomoci tlacitek - -.
poskytuje zvySené mnozstvi v souladu s vybérem v kalibraci; poskytuje snizené mnoZstvi v

souladu s vybérem v kalibraci; a poskytuje pfedem nastavenou jmenovitou hodnotu. (Max. 5 krokti
a max. zvySeni/sniZzeni 0 99 %).

12.3.8 Kalibrace

Stiskem tlacitka otevfete nabidku kalibrace. Viz "Obrdzek 12.3”. Postupujte v souladu s ¢dsti
”14.10 Kalibrace mnoZstvi doddvaného osiva s jednotkou ControlStation” na strani 129.

% 100 ka/Ha| [1Prestart + )
+/- 1[] Z

2 Fill baa A

3 Pulses --—--
4 Bas ks
5 Puls/Ks 1

6 Accept o

J (7 Reject ¢ J

EXIT 4

Obrazek 12.3

12.3.9 Poplachy

Pokud sviti ¢ervend kontrolka v symbolu poplachu (21) a zni bzucdk. (Signal bzucdku je mnozné vybrat
v nabidce programovani. Viz ”12.4 Obecné nastaveni” na strani 93.)
Zobrazi se symbol (!). Nékolik symbolt (!) indikuje, Ze nastalo vice podminek poplachu. Stiskem tlacitka

zobrazite na displeji popis alarmu. Alarmy Ize potvrdit stisknutim tlacitka .

Po zapnuti hlavniho vypinace se na displeji zobraz{ pocet vyskytl poplachu a zni bzuéék. Stiskem tlacitka

vezmete poplachy na védomi. Poplachy zmizi po zah4jeni seti, jsou-li vSechny funkce v poradku.

Muizete potvrdit vice poplachl najednou. Stisknéte tlacitko a poté .
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12.3.10

Informace

Stiskem tlacitka oteviete nabidku informaci. Prochazejte otd¢enim otocného ovladace. Je-li na
ovlddaci jednotce ControlStation né¢jaky alarm, nejprve se zobraz{ varovné texty.

4
|
Nabidka informaci zobrazuje: pocitadlo osiva (kg) , pocitadlo plochy (ha) E , sezénni pocitadlo

plochy (ha) @ celkové pocitadlo plochy (ha) , tachometr (primérnd rychlost v km/h) @ a

celkovou dobu provozu (h) Q

Celkové pocitadlo plochy, tachometr a celkovou dobu provozu nelze vynulovat.

Ostatni pocitadla miiZzete vynulovat, pokud nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno , a pak

stisknete @

Jako posledni poloZzky jsou v nabidce uvedeny informacni texty. Nasledujici texty mohou byt platné pro
tento stroj.

- Pfepinac nizkého zdvihu zapnuty
- Pfepinac nizkého zdvihu zapnuty
=y

Pocitadlo osiva (kg), , zobrazuje teoretickou hodnotu pro mnozstvi doddvaného osiva. Tato hodnota
se muze od skutecné hodnoty mirné liSit.

92
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12.4 Obecné nastaveni

Ovladaci jednotka ControlStation je vZdy ve vyrobé Viderstad nastavena podle typu a velikosti stroje, se
kterym se doddva. Je-li jednotka ControlStation zménéna nebo resetovana, nastaveni musi byt znovu
zadéno.

Je také moZzné urcité nastaveni v menu upravit, napt. prodlevy poplachu, méfeni plochy atd.

Programovaci nabidku oteviete stisknutim a podrZzenim tlacitka a soucasnym zapnutim hlavniho
vypinace (1).
Pokud je jiZ jednotka ControlStation zapnutd, pfepnéte do programovaciho menu stisknutim tlacitka

a pfidrZzenim na 5 sekund. Chcete-li programovani ukoncit a vratit se do reZimu jizdy, vyberte z

posuvného seznamu posledni nabidku: J . Potvrd’te stisknutim tlacitka .

K vybéru pozadované nabidky pouZijte oto¢ny ovlada¢. Vybrané poloZzky se zvyrazni na tmavém pozadi.

Vybér potvrd’te tlacitkem a poté vyberte nebo zméiite hodnotu vybrané polozky. Hodnotu ¢i vybér

potvrd’te stisknutim tlacitka .

12.4.1 Nabidky:

1 % Jazyk. Vyberte jazyk poZadovany pro texty poplachu atd.

N

Typ stroje. Zvolte ,,RDA 400S* nebo ,,RDA 600-800S*.

i
M
3 } Hydraulické davkovani, Ano/Ne.

4 EFS GPS, Ano/Ne. Viz ”26 GPS (Globdlni polohovaci systém)” na strani 191.

=
R o s o et PR . . . . .
5 . k Pocet pulst na oticku generovanych fidicim snimacem vysevni jednotky. Vychozi nastaveni:
360.

6 Sériové Cislo. Zde zadejte sériové ¢islo stroje. Zvolte ¢isla pomoci ovladace a pokracujte pomoci

tlacéitka .

7 Sitka stroje. Vyberte §itku stroje: 4, 6 nebo 8 m.

8 ¢ Manulni spusténi. Zde zvolte zamyslenou rychlost jizdy, pficemz podrzte tlacitko (k
zahajeni ddvkovéani pii zahdjeni seti v roh pole atd.)
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SBEk.
9 EE Zastaveni ddvkovani, Ano/Ne. Piislusenstvi. Vychozi nastaveni: Ne. * Jen pokud Ano bylo
vybrdno v menu 9. Nastaveni doby prodlevy zdvihu. Vychoz{ nastaveni: 0,0 sekund.

)
10 —_’f’J’J Radar, Ano/Ne.

11 -~ * Pocet pulzi radaru na ujety metr. Vychozi nastaveni: 99 na metr.

12 @ AUTO Kalibrace radaru. Viz ”7.3.2 Kalibrace radaru s Jednotkou ControlStation” na strani
49.

13 Doba prodlevy poplachu. Vyberte dobu prodlevy, kterd uplyne mezi pfijetim signdlu alarmu z
rotacnich senzord vysevni jednotky a vyslanim vizudlniho a zvukového alarmu fidic{ jednotky. Alarm
by mél byt mirn€ zdrZen, aby nedochézelo k hlaSeni alarmu pfi nizkych rychlostech. Pfesto by vSak
doba prodlevy méla byt co nejkratsi, aby umoznovala zjisténi i ndhlych kratkych preruSeni. Vychozi
nastaveni: 2,0 sekund.

)

14 Rychlost ventilatoru, ventilator divkovani osiva, horni droven poplachu. Vychozi nastaveni: 4
800 ot. / min.

£

15 Rychlost ventilatoru, ventilator divkovani osiva, dolnf iroven poplachu. Vychozi nastaveni:
3800 ot. / min.

wl"l_

17 s Preemergentni znamendk, Ano/Ne

Bzucdk, Vypnuty/Zapnuty

Faaey

18 =+ Postranni znamenak jako preemergentni znamendk, Ano/Ne. Vyberete-li ,,Ano*, bude bo¢n{
znamendk vytvaret stopu ve stfedu predchoziho prejezdu, pokud tento piejezd byl kolejovym
mezifadkem.

—
19 =™ Interaktivni kontrola hloubky seti (IDC), Ano/Ne. Viz "2 Kalibrace doddvky osiva.” na strani
95.

W

20 ¥ $ Vytvareni 18m kolejovych mezifadkd, NORMAL, L/R.

+
21 lfJ Zésobnik osiva BioDrill, Ano/Ne
{'l |'}
22 Uzamceni kiidla, Ano/Ne. Na stroj RDA 400-800S se vztahuje pouze ,,Ne*.
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23 I D Je moZné zadat uZivatelské informace, napiiklad jméno. Oto¢nym ovladacem zadejte pismena a

Cislice a pokracujte stiskem tlacitka .

24 Nastaveni kontrastu displeje. Oto¢nym ovladacem nastavte kontrast mezi O % (svétlejsi) a 100

7 Mz

% (tmavsi). (Tato funkce je dostupnd jen u ovladaci jednotky ControlStation, objednaci ¢is. 428030, s
verzi softwaru 1.01 nebo novéjsi.)

25 J OK. Stiskem tlacitka dokoncite programovdni a vratite se do reZimu jizdy.

12.5 Dalkovy ovlada¢ mini

Obrazek 12.4

Seci stroj je vybaven dalkovym ovladdnim vedle ventildtoru. Pomah4 pfi kalibraci, viz ”14.10 Kalibrace
mnoZstvi doddvaného osiva s jednotkou ControlStation” na strani 129. Pozor, jednotku ddlkového
ovladani Ize pouZit pouze v piipadé, Ze je ovladaci jednotka ControlStation v kalibra¢nim rezimu.

Popis funkce
1 Naplnéni ddvkovaci jednotky pted vlastni kalibraci osiva.

2 Kalibrace dodéavky osiva.
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12.6

[]

12.6.1

Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC

Pro pouziti funkce interaktivni kontroly hloubky seti musi mit ovladaci jednotka ControlStation verzi
softwaru 210004 nebo novéjsi.

i
Je-1i ve zvolené nabidce programovani COK. vybrano ,,Ano, viz "12.4 Obecné nastaveni” na strani 93,
zadate nabidku ,,Nizky zdvih/Hloubka seti, viz nize. Spina¢ nizkého zdvihu je nyni nahrazen analogovym
snimacem.

Ptistup k nabidce a nastavenf kalibrace bez nutnosti restartu jednotky ControlStation ziskdte tak, Ze ponechate

tlacitko stisknuté a zaroven stisknete .

Nabidka nastaveni ,Nizky zdvih/Hloubka seti”

;

tT- 1000 5
.t;l..ibrate '\s
Ok @ /7 ESC ‘ﬂ\

Obrazek 12.5

u H W N R

Pokud je nejprve zapotiebi provést kalibraci, zvolte ,,Kalibrovat* a stisknéte . Nabidka kalibrace je
vysvétlena v ¢asti ”12.6.2 Kalibracni nabidka” na strani 97. Kalibrace nového seciho stroje je provedena v
tovarné.

1 Zde nastavte pozadovanou hodnotu stupnice nizkého zdvihu. Vyska nad zemi se zobrazuje jako zdporné
¢islo. Zakladnim nastavenim je -10, coZ odpovida vySce nizkého zdvihu 10 cm nad zemi. Viz také ”9.6.1
Nastaveni vysky nizkého zdvihu” na strani 58.

2 Aktudlni hodnota dilku zdvihaciho pistu je zobrazena zde.

3 Zde nastavte pozadovanou hodnotu dilku hloubky seti. Hloubka seti je zobrazena jako kladné ¢islo.
Hodnota hloubky seti by méla byt vétsi neZ uroven nizkého zdvihu. Hodnota hloubky seti neni pfesnou
hloubku v centimetrech, ale slouZi pouze jako reference.

Zde zadejte, kdy se md vypnout ddvkovani ve spojeni se zvednutim sectho stroje z brazdy. Zde nastavend
hodnota odpovida tomu, do jaké miry se seci stroj zvedd z nastavené hloubky seti pfed vypnutim ddvkovani
osiva. Vychozi nastaveni je -4,0. To znamend, Ze ddvkovani osiva ze seciho stroje se vypne, kdyZ se stroj
zvedne o 4 cm z nastavené hloubky seti.

Zde vyberte ,,Calibrate®, potom pro navigaci do menu kalibrace, viz ”12.6.2 Kalibracni nabidka”

na strani 97.

Zvolte tladitko OK a potom pro névrat do programovactho menu nebo zruste stisknutim tlaitka

G
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12.6.2 Kalibra¢ni nabidka

4
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Obrazek 12.6

6 Zde zadejte, jak dlouho by méla byt aktivovdna funkce IDC, az bude stisknuto tlaéitko na
jednotce ControlStation (3 az 60 sekund).

7 Mezi rdmem a koly se nachdzi snimac polohy. Mé&i{ takzvanou bitovou hodnotu, ukazujici miru
vysunuti zdvihaciho pistu. Odpovidajici bitova hodnota je zobrazena zde. Tato hodnota se méni béhem
zvedani/pokladani.

8 Zde se nastavuje regulace funkce zveddni nebo spousténi, kdyZ bude zapnuto tladitko C. Tim se ziska
pomalejsi provoz pii nastavovani hloubky seti. 0% je Zadna regulace, 40% je maximalni regulace.
Sipka nahoru ptedstavuje sniZeni rychlosti zdvihu pfi zvedani. Sipka doll pfedstavuje sniZeni rychlosti
spousténi pii spousténi dold.

9 Aktudlni bitova hodnota zdvihaciho pistu je zobrazena zde.

10 Zde zadejte pozadovanou hodnotu dilku, kdy bude stroj ve zvySené poloze. Pro standardni nastaveni
zdvihnéte seci stroj 20 cm nad povrch terénu. Hodnota dilku -20,0 bude zapsana. (Lze zadat hodnoty
mezi 0,0 a-99,5.)

11 Zde se zobrazuje aktudlni bitova hodnota, kdy byl stroj spuStén na povrch terénu.

12 Zde zadejte pozadovanou hodnotu dilku, kdy bude stroj ve sniZené poloze. Pro standardn{ nastaven{

sniZte seci stroj tak, aby byl na povrchu terénu. Hodnota dilku 0,0 bude zapsédna. (Lze zadat hodnoty
mezi 0,0 2 99,5.)

13 Zvolte OK a poté stisknéte tlacitko pro navrat do menu ,,Nizky zdvih/Hloubka seti* menu nebo

tlacitko pro zruseni akce.
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Ovladaci systém, ControlStation

12.7 Uprava hloubky seti pomoci funkce interaktivni kontroly hloubky seti

- n a )

— Z—

CON. CON.

B 230 kg/Ha B 230 ko/Ha

s 420 e S 420 wome

# 3.0 = 3.0
04-03 04-03
L' k127 g C;rézek 12.8 g

Stisknéte tlacitko pro aktivaci funkce interaktivni kontroly hloubky seti.

Kdyz je tato funkce aktivovéna, blika kontrolka tlacitka , blika vystraznd kontrolka a zni klakson.

Polohu zdvihaciho pistu 1ze nyni jemné nastavit ovladaci hydrauliky traktoru. Pist pracuje pii snizené
rychlosti vybrané v nabidce kalibrace, viz ”12.6.2 Kalibracni nabidka” na strani 97.

Hodnota dilku pro hloubku seti je zobrazena na displeji vedle symbolu B ,viz "Obrdzek 12.7”.
Hodnota dilku neni pfesnou hloubkou v centimetrech, ale slouzi pouze jako reference.

Tato funkce je automaticky aktivovdna po dobu vybranou v nabidce kalibrace (3 — 60 sekund), nebo dokud

neni znovu stisknuto tlaéitko .

KdyZ neni aktivovéna funkce interaktivni kontroly hloubky seti, zobrazuje se symbol CiOM. a aktudlni
hodnota dilku, viz ”Obrdzek 12.8”. Je-li aktudlni hodnota vétsi neZ nastavend hodnota, jednotka
ControlStation vygeneruje alarm s textem: ,,Seed depth* (hloubka setf).

S—

« Podrobné pokyny o nastaveni a kalibraci systému viz "2 Kalibrace doddvky osiva.” na strani 95.

» Pfistup k nabidce a nastaveni kalibrace bez nutnosti restartu jednotky ControlStation ziskéte tak, Ze

ponechite tlacitko stisknuté a zaroven stisknete .

Pokud neni mozné seci stroj spustit dold ze vzpitimené polohy, pravdépodobné je to proto, Ze funkce

interaktivni hloubky seti uzamkla systém. Stisknéte tlacitko a spust'te stroj do poZadované hloubky.
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13

13.1

13.1.1

Predni naradi

Stroj miiZze byt vybaven riiznymi typy predniho nafadi. Veskeré predni nafadi je spojeno se systémem
master and slave*. Pfed nastavenim pfedniho nafadi odvzdusnéte a resetujte hydraulicky systém stejnym
zpusobem, jako u zdvihactho systému, viz ”9.5 Zpétny ventil” na strani 57. Odvzdusiiovani by se mélo
provadeét, kdyZ je seci stroj rozloZeny a zvednuty, aby mohly byt pisty pro pfedni nafadi plné€ vysunuty do
krajnich poloh.

Predni naradi byva obvykle pii vyrobé predem nastaveno.

Nastaveni predniho naradi

Nastaveni systému CrossBoard - systém Agrilla

Obrazek 13.1

Oveétte (srovnejte) zakladni dpravu predniho natfadi na vSech tfech sekcich pti zapojeni za traktor, jakoZ i
skute€nost, Ze je seci stroj rozloZeny a spoc¢iva na secich radlickach v drovni zemé&. Pokud je to zapotiebi,
upravte pistnice (A) tak, aby bylo dosazeno stejné pracovni hloubky a pracovniho thlu pro predni naradi
na vSech sekcich. Povolte zajiStovaci matici (B) a otocte pistnici, pficemZ hydraulicky pist zlstdva na
misté. Pistnice je moZné nastavit na maximdlni vyto€eni z4vitu (C) 20 mm.

Nastavte zpétny predni natfadi (CrossBoard) upravenim hydraulického pistu (E) a poté predsunuté predni
naradi (Agrilla) nastavenim hydraulického pistu (F).

Upravte pomér mezi obéma hiidelemi pfedsunutého predniho ndfadi pomoci série otvorli v rovnobézné
Zelezné pticce (D).
» Po dokonceni nastaveni vZdy zkontrolujte, Ze rovnob&Zné Zelezné pricky nenaruSuji rdm.

Jemné nastaveni se poté provadi na poli upravenim pistnic (A) tak, aby vSechny ¢4sti pracovaly se stejnou
hloubkou.
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Predni naradi

13.1.2  Uprava systémové kotouce:

Obrazek 13.2

Ovéite (srovnejte) zakladni dpravu predniho néfadi na vSech tfech sekcich pii zapojeni za traktor, jakoZ i
skutecnost, Ze je seci stroj rozvinuty a spo¢iva na secich radlickdch v drovni zemé¢. Pokud je to zapotiebi,
upravte pistnice (A) tak, aby bylo dosazeno stejné pracovni hloubky a pracovniho thlu pro predni narad{
na vSech sekcich. Povolte zajistovaci matici (B) a otocte pistnici, pficemZ hydraulicky pist zlstdva na
misté. Pistnice je moZné nastavit na maximéaln{ vytoceni zavitu (C) 20 mm.

v

Upravte uhel piedni fady kotouci vici zadni fad€é pomoci série otvorti v rovnobéZné Zelezné pticce (D).

Ii' Po dokonceni nastaveni vZdy zkontrolujte, Ze rovnobéZné Zelezné pricky nenarusuji ram.

Jemné nastaveni se poté provadi na poli upravenim pistnic (A) tak, aby vSechny ¢asti pracovaly se stejnou
hloubkou.
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RDA 400-800S

13.1.3  Uprava systému Disc Aggressive

_

Obrazek 13.3

Ovéite (srovnejte) zakladni dpravu predniho néfadi na vSech tfech sekcich pii zapojeni za traktor, jakoZ i
skute€nost, Ze je seci stroj rozvinuty a spo¢ivd na secich radli¢kdch v drovni zemé. Pokud je to zapottebi,
upravte pistnice (A) tak, aby bylo dosazeno stejné pracovni hloubky a pracovniho thlu pro pfedni narad{
na vSech sekcich. Povolte zajistovaci matici (B) a otocte pistnici, pficemZ hydraulicky pist zlistdva na
misté. Pistnice je mozné nastavit na maximalni vytoceni zdvitu (C) 25 mm.

Jemné nastaveni se poté provadi na poli upravenim pistnic (A) tak, aby vSechny ¢asti pracovaly se stejnou
hloubkou.
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Predni naradi

13.1.4

Uprava systému CrossBoard Heavy

Obrazek 13.4

Ovéite (srovnejte) zakladni dpravu predniho néfadi na vSech tfech sekcich pii zapojeni za traktor, jakoZ i
skute€nost, Ze je seci stroj rozvinuty a spociva na secich radli¢kdch v drovni zemé. Pro dosaZeni stejné
pracovni hloubky a pracovniho thlu pfedniho nitfadi na vSech sekcich je mozné upravit montdzni prvek
hydraulického pistu nékolika podlozkami (A). Nadbytecné podlozky lze skladovat v poloze (B).

» Pocet podloZek by nemél byt vyssi nez pocet dodavany z vyroby.

Sroub musi byt utaZen momentem 350 Nm.

Pokud chcete zvedat ptedni nafadi jesté vySe ve zvednuté poloze a tak zvysit volny prostor nad zemd,

s~ - N s v

muZete tak ucinit zménou montdzniho prvku (C) na rovnobézné Zelezné pricky.
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13.2

13.2.1

13.2.2

Plechy zabranujicich tvorbé hrabkii

Uprava plechi pro zabranéni tvorby hrbk, System Disc, System Agrilla, System CrossBoard
Heavy

Serid’te plechy zabranujici tvorbé hriibkl podéIné, jak je zobrazeno na obr. ”Obrdzek 13.5”.

Obrazek 13.5

Uprava plechii pro zabranéni tvorby hribki, System Disc Aggressive

Ve,

Plechy zabraiiujici tvorb¢ hriibki, které jsou pfipevnény z vnéjsi strany pfedniho ndfadi System Disc
Aggressive, by mé¢ly byt ovladdny na povrchu zemé, zatiZzené pouze vlastni hmotnosti a flexibilni ve svych
paralelogramech. Pozor, svislé nastaveni plechii zabrafujicich tvorbé& hriibkl by mélo byt upraveno v
ptipadé vyrazné zmény hloubky seti.

Chcete-li nastavit vysku plechti zabraiujicich tvorbé hriibki, odstraiite Srouby (A) a posuiite drzak nahoru
nebo dolti v sérii otvorti do poZadované polohy.

Zx 2

Sroub (B), diky kterému se plechy zabraiiujici tvorb& hriibkil neotaéi ani nezaseknou, musi byt nastaven
do stejné vysky jako Srouby (A).

Plech zabranujici tvorbé hribk je také vybaven dratem (C), diky kterému nemtiZe proniknout do pudy
pfi nastaveni nizkého zdvihu. Tento drit se upravuje otevienim pojistky (D) pomoci klesti a posunutim v
sérii otvort.

Obrazek 13.6
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Predni naradi

13.3 Kyprice koleji, hroty (volitelné)

Obrazek 13.7

Kypfice koleji mohou byt namontovany na trubky rdmu v pfedni ¢asti pfidavného natadi.

Kypfice koleji se maji pouzivat pouze na secich strojich vybavenych mezikolovym piidnim péchem. Je to
proto, Ze mezikolovy pidni péch musi byt na souvrati zdviZen hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru,
aby hroty kypfice koleji mély dostate¢nou vysku nad zemd.

Pracovni hloubku kypfici koleji Ize nastavit ruén€ zménou polohy hrotd v fadé montdZnich otvord.

@ Pfi transportu po silnici se kypftice koleji musi namontovat na nejvys$si misto montaZnich otvort!

104 30.08.2015 4



RDA 400-800S

14

14.1

Seci systém

Nastaveni hloubky seti
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Obrazek 14.1

Pravdépodobné nejdilezitéjsim dkolem pro obsluhu stroje Rapid je peclivé sledovani hloubky seti.
Hloubka seti je nastavena mechanicky pomoci zardzkového zafizeni zdvihaciho vélce, nebo automaticky
z kabiny traktoru pomoci ovladaci jednotky.

Seci stroj Rapid miZete pouZit v mnoha riznych podminkéch, od ,,pfimého seti po seti rovnou za pluhem.
Tato univerzalnost je ddna, kromé dalSich vlastnosti, konstrukci systému vysevniho disku a botek seciho
stroje a jedine¢nym systémem na dodrzeni hloubky seti.

Pouzitou hloubku setf je tfeba nastavit tak, aby odpovidala dané ploding, typu pudy a stavu ornice v dob¢
seti. Mé€lké seti vyzaduje velice dobré podminky pro kli¢eni z hlediska vlhkosti a jemné ornice, napiiklad

N

v naplavenych pidéch. Seti pfili§ hluboko mtiZe zpisobit slabsi drodu.

Na polich s proménlivym typem ptudy byste méli hloubku kontrolovat a upravovat, abyste zarucili
spravnou hloubku seti po celém poli.

Hloubku seti je tfeba nastavit tak, aby bylo osivo vloZeno do vlhké pudy, ale ne piili§ hluboko. Spravna
ptiprava ornice pfed setim je rozhodujici pro vytvoteni spravnych podminek ke kliceni.

Hloubku seti je tfeba pii pouzivani seciho stroje pravidelné€ kontrolovat, napiiklad po kaZdych 4 hektarech
nebo jednou za hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uprostied mezi stopami traktoru, ve stop¢ traktoru a za
levou a pravou kiidlovou ¢ésti. Lisi-li se hloubka seti pod kiidlovymi ¢4stmi od hloubky seti stfedni ¢dsti,
pak musi byt zkontrolovéna a podle potfeba upravena. Upravy proved'te pomoci piislusné kliky (RDA
400S bez IDC) nebo pomoci hlavniho a vedlej$iho systému hydrauliky. Pfenos hmotnosti pro kiidlové
¢asti mozna bude také vyZadovat tipravu. Pfi préci s tvrdou pidou mtize predni nastroj vyZadovat znaénou
prenesenou hmotnost. Pfi seti drobného osiva do mékké piidy mutize byt nezbytné sniZit pfenaSenou

hmotnost.

Viz také ”14.1.1 Uprava hlavniho a vedlejsiho systému” na strani 106 a”9.7.1 Nastaveni pienosu
hmotnosti” na strani 59.

Pokud je hloubka seti regulovdna mechanicky, ve stejnych intervalech také kontrolujte, zda se nepohnulo
zardzkové zatizeni pro nastaveni hloubky seti. Pokud zarazkové zatizeni zmeénilo polohu, silnéj$i utaZeni
normdlné nepomiiZze. Nastavte zardZkové zafizeni jemn¢.
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Seci systém

14.1.1

Uprava hlavniho a vedlejsiho systému

Obrazek 14.2

« Neplati pro RDA 400S bez interaktivni kontroly hloubky seti - IDC.

Seci hloubka stroje se fidi pomoci tif hydraulickych vélct zapojenych za sebou v systému ,,hlavni a

vedlejs$i* (master and slave). Pred pouZitim seciho stroje museji byt tyto vilce odvzduSnény a
synchronizovany v souladu s ndsledujicimi pokyny:

Odvzdusnovani

N

Zdvihnéte stroj do nejvyssi polohy tak, aby vSechny hydraulické védlce byly pln€ vysunuty. PodrZte
hydraulickou péku v této poloze a nechte motor traktoru béZet volnobéhem 15 — 20 vtefin. Valce maji
nejveétsi tnik v maximdlni horni poloze, kterd umoziiuje, aby olej protékal systémem a vypudil veskery
vzduch. Opakujte tento postup po dobu nékolika sekund po pfipojeni traktoru, pied sefizenim stroje, po
rozloZeni a nékolikrat béhem pracovniho dne.

Nastaveni vysky kfidlovych &asti

Po odvzdus$néni a op€tovném nastaveni hlavniho a pomocného systému lze nastavovat vysky u vSech tif
¢4asti v zdvislosti na ostatnich. Je dileZité zajistit stejnou hloubku seti ve vSech sekcich. Toto nastaveni se
provadi se secim fadkovym strojem v provozni poloze venku na poli. Zkontrolujte, Ze je sklapeci valec
plné€ vysunuty a hydraulicky tlak pistu pro pienos hmotnosti je v normé, tj. 30 — 50 bar. V pfipad¢ potieby
upravte pienos hmotnosti,viz ”9.7 Prenos hmotnosti (RDA 600-800S)” na strani 59 nebo”9.3 Uprava
kridlovych casti (RDA 400S)” na strani 56 pokud se jednd o stroj RDA 400S.

Nastavte vhodnou pracovni Sitku pomoci hlinikové zardzky na pistnici hlavniho vélce, kterd je umisténa

na prostfedni ¢asti, viz poz. A. Vyjed'te vpied a spust'te fddkovy seci stroj doli. Drzte hydraulickou paku
nékolik sekund, dokud se nerozloZi znamenaky.

Zkontrolujte hloubku seti ve stfedu kazdé ¢asti, viz ”14.1 Nastaveni hloubky seti” na strani 105. V
ptipadé potfeby upravte délku pistnice na kazdé kiidlové ¢asti, viz poz. B, podle niZe uvedeného popisu.
Tato dprava by se méla provadeét tak, aby se zadny z koncii pistnice neuvolnil ze stroje.

A Povolte pojistnou matici (C).

B Otécdejte pistnici (B) v mist& pro kli¢, aby se pistnice $roubovala dovniti nebo ven. Uprava smérem ven
vyZaduje mé¢l¢i hloubku seti. POZNAMKA: Otécenti pistnici v koncovych polohich vélce miiZze byt

N2

obtizné! Dbejte na to, abyste konec pistni tyce nevysroubovali o vice neZ 60 mm.

Pojistnou matici (C) upevnéte k pistnici (B).
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14.1.2

Uprava hloubky seti pomoci funkce interaktivni kontroly hloubky seti (IDC)

L

Obrazek 14.3 ISOBUS/E-Control Obrazek 14.4 Jednotka ControlStation

Tento seci stroj miiZe byt vybaven funkeci interaktivni kontroly hloubky seti (IDC), kterd umoZiiuje jemné
nastaveni hloubky seti z kabiny traktoru za jizdy. Pozi¢ni ¢idlo mé#i polohu zdvihaciho vélce, zatimco dva
hydraulické elektromagnetické ventily stanovi hloubku seti a polohu nizkého zdvihu. Urovné pro hloubku
seti a polohu nizkého zdvihu jsou naprogramovany v nabidce obecného nastaveni. Stroj se zvedd a spousti

dol1 jako obvykle pomoci hydraulickych ovlddacich prvka traktoru.
Podrobné pokyny o nastaveni a kalibraci systému viz:

710.5.1 Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC” na strani 76 pokud je stroj ovladdn pomoci ISOBUS/E-
Control.

7 12.6 Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC” na strani 96 pokud je stroj ovladdan pomoci jednotky
ControlStation.
Nékolikrat béhem pracovniho dne systém odvzdusnéte po cca 5 sekund a vynulujte jej. Zdvihnéte stroj do

nejvyssi polohy tak, aby vSechny hydraulické vélce byly plné vysunuty. PodrZte hydraulickou pdku v této
poloze a nechte motor traktoru béZet volnob&hem.

Stavéci svornik hlavniho pistu

Obrazek 14.5 vyrobnim ¢islem 16214- Obrazek 14.6 vyrobnim ¢islem -16213

Pti pouzivani funkce interaktivni kontroly hloubky seti by mél byt stavéci svornik (A) nastaven na
,.bezpecnou hloubku seti “, tj. na maximalni pozadovanou hloubku seti.

Pokud by snad vznikly problémy s funkci interaktivni kontroly hloubky seti, potom lze pouZit ru¢ni
nastaveni hloubky setf a setf mliZe pokracovat.
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Seci systém

14.1.3

14.1.4

14.1.5

Mechanické nastaveni hloubky seti, RDA 400-800S s hlavnim a vedlejsim systémem

Obrazek 14.7

JestliZe neni nastaveni hloubky seti naprogramovana na funkci interaktivni regulace hloubky, 1ze hloubku
seti nastavovat manudlné zasunutim stavéciho svorniku (A) do poZadované polohy, viz . ”Obrdzek 14.7”
Udaje na stupnici nepiedstavuji absolutni hodnoty hloubky seti v centimetrech, ale slouZi pouze jako
voditko. Pokud je hloubka seti pfili§ nerovnomérna, je nutné provést nastaveni vodorovné polohy stroje,
viz ”7.1 Nastaveni vodorovné polohy” na strani 45.

Nékolikrat béhem pracovniho dne systém odvzdusnéte po cca 5 sekund a vynulujte jej. Zdvihnéte stroj do
nejvyssi polohy tak, aby vSechny hydraulické vélce byly plné vysunuty. PodrZte hydraulickou pdku v této
poloze a nechte motor traktoru béZet volnob&hem.

Mechanické nastaveni hloubky seti, RDA 400S bez hlavniho a vedlej$iho systému

Obrazek 14.8

Hloubka seti sttedové ¢4sti se nastavuje pomoci stavéciho svorniku (A). Hloubka seti kiidlovych
&asti se nastavuje pifslugnou klikou (B). Udaje na stupnici nepiedstavuji absolutni hodnoty hloubky
seti v centimetrech, ale slouZzi pouze jako voditko. Pokud je hloubka seti pfili§ nerovhomérna, je
nutné provést nastaveni vodorovné polohy stroje, viz 7.1 Nastaveni vodorovné polohy” na strani 45.

Parkovani

Pfi parkovani stroje, obzvlasté na mekkém podloZi, je zapotiebi stavéci svornik posunout nahoru po
zdvihacim valci a tim uvolnit tlak na hydrauliku.
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14.2

14.2.1

Seci botky

Pfed jakoukoli praci pod strojem jej vZdy zajistéte ve zdviZzené poloze, viz 4.3 Pravidelnd udriba” na
strani 26.

Vyska instalace

Obrazek 14.9 Obrazek 14.10

Aby byly vysledky seti uspokojivé, je diileZité spravné na stroj nainstalovat seci botky. Instala¢ni vysku
stanovte s ohledem na podminky a opotfebeni kotouci. KdyZ je seci stroj snizeny a kotouce spocivaji na
pevném podloZi, seci radlicky by se nemély dotykat povrchu, napt. (C > 0 mm). Pamatujte, Ze ¢im mensi
je vzdélenost C, tim jsou seci botky vice vystaveny ndraziim na kameny.

Pfi dodani stroje jsou seci botky v poloze A. Tato vyska vyhovuje ve vétSiné€ provoznich podminek.

Seti za velmi vlhkych podminek se spoustou zbytkl plodin na povrchu ptidy nebo mélké seti do lehké
nebo humusové pidé miZe byt pti¢inou obfasného zastaveni kotoucii. Tomuto jevu l1ze zabranit
posunutim botek nahoru do polohy B. Poloha B vSak miiZe zhorSit umistovani osiva.

Na niZe uvedeném obrazku je zndzornéno seti na poli s mnoZstvim zbytkil plodin na povrchu pidy. V
tomto piipadé¢ je tfeba botky pfipevnit do polohy B.

R OSN 7

A
4 ‘?,1»«1
e

Obrazek 14.11
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14.2.2

14.2.3

Utazeni matic

Obrazek 14.12 Obrazek 14.13

Seci botky jsou pfipevnény na dvou Sroubech s pruZinami a podlozky je pii utahovani matic ptitlacuji
bliZe ke kotoucim. Neutahujte matice pfiili§, aby bylo mozné botky snadno vychylit jednou rukou. Botka
nesmi byt s kotoucem v pfili§ tésném kontaktu, aby nedochdzelo k zvySenému tfeni a opotiebeni.

V piipad¢ velmi sypké pudy ¢i mélké hloubky seti muze byt potfeba matice mirn¢ povolit.

NP2 %

Pfi mont4zi novych secich botek je nutné zkontrolovat sifku mezery mezi kotou¢em a botkou Tato mezera
by méla byt nahofte §irsi, jinak se zde mohou hromadit zbytky plodin. Nejsou-li seci botky v kontaktu ve
spravném misté, Ize je upravit posunutim kovovych desti¢ek do polohy D a E uvnitf ¢i vné pfipeviiovaciho
Zeleza. Kontaktni bod 1ze také mirn¢ posunout utaZenim pfedni matice vice nez zadni matice.

Tab. 14.1

Poloha Referencni vzdalenost mezi kotou¢em a seci botkou
1 >0 mm

2 0 mm

3 > (0 mm

Vyména kotoucu
Presvédcte se, zda je seci stroj bezpecné podepten na stojanech.

K vyméné kotoucii pouZzijte fehtackovy kli€ nebo jesté 1épe rdcnu. Otocte kotoucem tak, aby zcela plochd
strana byla obrdcena smérem k seci botce.

Kotouce maji ostré okraje — pouZivejte rukavice!

V ptipadé potieby upravte botku, viz 720 Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)” na strani 166.
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14.2.4

14.2.5

Vyména lozisek kotouct

+)(+

“@Mu

Obrazek 14.14 Obrazek 14.15 Obrazek 14.16

Domecek se skldda z kulickovych loZisek narazenych na Cepy ndpravy a zajisténych Segerovou pojistkou.
Chcete-li je sejmout, je potfeba mit kle$t€ na pojistné krouzky a stahovak. Od spole¢nosti Viderstad-
Verken AB si miZete objednat specidlni stahovak.

Pfi vyméné loZiska namaZzte nové tésnici krouzky. Viz nékres, kde je zndzornéno, jak by mély byt casti
tésnéni umistény. LoZisko musi byt tésn¢ naraZeno na hiidel. Kazdé loZisko ma maznici, kterou je tfeba

promazat podle piehledu mazani, vZdy po tlakovém myti a v kaZzdém piipadé alespoii jednou za sezénu.
Tlacte mazivo dovnitf, dokud nezacne vytékat.

Vyména pfipojovacich sroubli

@\f \\

Obrazek 14.17 Obrazek 14.18

Rameno kotoucd ma dva zapusténé Srouby pro montaZz botek. Pokud se nedaji vyrazit, je tfeba je ufiznout
a zarovnat s ramenem. K usnadnéni této operace asi bude tfeba odmontovat celé rameno disku. Srouby
pak miiZete vyrazit pribojnikem o pruméru 13,5 mm. Po vyjmuti Sroubd mohou v otvoru ziistat otiepy.
Opilujte je, abyste usnadnili zasunuti novych Sroubtl. Zasunite nebo vtlacte nové Srouby nebo je zatlacte
na misto pomoci nékolika podloZek a matice (ne pojistné matice). Zavity, spodek podlozky a zavity matice
hodné naolejujte. Pro zatlaceni Sroubu na misto pouZijte matici. Nezapomeiite pouZit dostate¢ny pocet
podloZek, aby matice nedosahla konce zdvitu Sroubu.

Pro vyménu a dpravu botek viz 20 Plnici dopravni $nek (prislusenstvi)” na strani 166.
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14.3

14.3.1

Preprava osiva

Vytvareni kolejovych mezifadk

Pti seti je dileZité si pamatovat, Ze v piipadé€ vytvareni kolejovych mezifadk je tfeba vypnout funkci auto
advance (automaticky postup) jakmile seci stroj dokonci seti nebo provede béZné otoceni na piivrati v
ptejezdu.

Proto se funkce auto advance vypina nez se seci stroj zveda pro seti okolo tyce, studné nebo jiné prekazky
v piejezdu.

KdyZ nastane chvile pro naplnéni zdsobniku osiva nebo béhem prestavky, zdvihnéte seci stroj z
posledniho piejezdu a cekejte asi 10 sekund. Poté vypnéte funkci auto advance. Funkci auto advance
neni vSak nutné vypinat, pokud béhem ptestdvky nebude probihat Zddné dalsi zvedani. Funkci auto
advance zapnéte poprvé pied opétnym zvednutim seciho stroje, kdyZ budete v seti pokracovat.

Klapka vytvareni kolejovych mezifadkd, "Standard" (-16820)

Obrazek 14.19 Obrazek 14.20

Vypnuti tvorby kolejovych mezifddk se provadi odpruzenymi klapkami pro vyznacovani mezifadkii (A),
které jsou vestavéné do kazdého vystupu na hlavicich distributoru v zdsobniku osiva. V aktivované poloze
(poz. 1) je klapka roztaZena a uzavird vystupy, piicemz otevird prichod pro osivo, které pada zpét do
zasobniku.

Klapky se ovladaji pruzinou (B) na pohdnéném kotouci (C) pod hlavici distributoru. Elektromotor ma tfi
spojeni k jednotce ControlStation: jedno pro zem, jedno pro signdl ZAPNOUT a jedno pro signél
VYPNOUT.

Zkontrolujte funkci systému vytvéieni kolejovych meziradkl na zacatku sezény a poté v pravidelnych
intervalech kontrolujte celou sezénu, viz ”14.7 Kontrola ddvkovdni osiva” na strani 121.
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Klapka vytvareni kolejovych mezifadkd, "Flex" (16821-)

Obrazek 14.21

Vypnuti tvorby kolejovych mezifddki se provadi pomoci klapek vytvéafeni kolejovych mezitddkl (A).
Klapky jsou integrované do motoru tvorby kolejovych mezirddkt (B) vedle kazdého z vystupt. Ty musi
byt v prib&hu tvorby kolejovych mezifddkl utésnéné. V aktivnim reZimu se klapky vysunou nahoru a
utésni kazdy vystup.

Motory jsou ovladdny pomoci €ty piipojnic (C), které se nachdzeji v dolni €4sti hlavy distributoru.
Zapojeni jsou ZAP-vpravo, ZAP-vlevo, zem a signdl alarmu.

Zkontrolujte funkci systému vytvéieni kolejovych mezitadkli na zacatku sezény a poté v pravidelnych
intervalech kontrolujte celou sezénu, viz ”14.7 Kontrola ddvkovdni osiva” na strani 121.

Vytvareni kolejovych mezifadki

U modelu RDA 400S Ize umistit kolejové mezitadky do 8, 12, 16, 20, 24 m atd.
U modelu RDA 600S 1ze umistit kolejové mezifddky do 12, 18, 24, 30 m atd.
U modelu RDA 800S Ize umistit kolejové mezifddky do 16, 24, 32 m atd.

Model RDA 600S miZe umistit kolejové mezitddky do 20 m. To vSak vyZaduje provést Gpravy na stroji.
V piipadé potieby dalSich informaci kontaktujte firmu Viderstad-Verken AB.

Tyto stopy jsou obvykle umistény symetricky na obou strandch stfedové osy stroje. Seci stroj je doddvan
s vypnutim dvou nebo tif fadkll. Vypnuti jednoho fadku lze dosdhnout vymeénou pruziny klapky na
vystupech nezamyslenych pro vytvateni stop, viz ”14.3.3 Nastaveni vypnuti Fddkii (-16820)” na strani

s vs

116. Pted ovéfenim nebo zménou Sitky rozchodu kol, viz ”14.3.2 Nastavovdni §itky stopy” na strani 116.
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« S ovlddacim systémem ISOBUS/E-Control: Stiskem tla¢itka @Q vstoupite do obecného nastaveni.

I
Zvolte nastaveni vytvafeni kolejovych mezitadku tlacitkem AN Program tvorby kolejovych
mezitddkl zvolte zadanim poctu cyklt (znamendki), které maji byt soucdsti programu tvorby
A A
o AR D
kolejovych mezifadka. Stiskem tlacitka 2 2 pokracujte k pozadované pocatecni hodnoté.
Symbol sviti zelené, kdyZ probihd vytvafeni kolejovych mezifadkd.
S ovladacim systémem ControlStation: Vybrany program vytvéieni kolejovych fadkl se zobrazuje v
levém dolnim rohu displeje, zatimco aktudlni znamendk v sekvenci se ukazuje v pravé dolni ¢asti.

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvareni kolejovych
radkd. Zvolte pozadovany interval kolejovych fadkii pomoci ovladace a potvrd’te pomoci tlacitka

. Stiskem tlacitka pokracujte k poZadované pocatecni hodnoté. Kontrolky (6) sviti, kdyZ

probiha vytvateni kolejovych mezitadkda.

Pro tspésné vytvareni kolejovych mezitaddkd je velmi dilezité vytvareni kolejovych mezifddkt naplano-

vat pfed zahdjenim prac

Piiklad: Model RDA 600S ma vytvofit kolejové mezitadky po 24 m. Nastavte program vytvéafeni

kolejovych mezitddki 4 (24/6 = 4). Prejdéte k pocatecni hodnoté 2.

RDA 400S/4 m
RDA 600S/6 m
RDA 800S/8 m

RDA 400S/8 m
RDA 600S/12 m
RDA 800S/16 m

RDA 400S/12 m
RDA 600S/18 m
RDA 800S/24 m

RDA 400S/16 m
RDA 600S/24 m

RDA 800S/32 m

Obrazek 14.22
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Tab. 14.2 Nejbéznéjsi systémy vytvaieni kolejovych mezifddkl s RDA 400S (stfedova osa)

Sitka, kolejové Program kolejovych Pocatecni Poznamky

mezifadky mezifadki hodnota

12m 3 2

16 m 4 2 Prvni pfejezd prekryty polovinou dalstho piejezdu.*
20 m 5 3

24 m 6 3 Prvni ptejezd prekryty polovinou dalstho prejezdu.*

* Je dobré zmensit ddvkovan{ osiva o 30 % béhem prvnich dvou piejezdi. Nezapomeiite pied tietim piejezdem vynulovat

davkovani osiva.

Tab. 14.3 Systém bo¢niho vytvareni kolejovych mezitadkd pro RDA 400S (pouze pro ControlStation)

Sitka, kolejové Program kolejovych Pocatecni | Poznamky

mezifadky mezifadki hodnota

16 m 24 1 Zacnéte u levého okraje pole
24 m 25 1 Zacnéte u levého okraje pole
32m 26 1 Zacnéte u levého okraje pole

Tab. 14.4 Nejbéznéjsi systémy vytvareni kolejovych mezirddkl s RDA 600S

Sitka, kolejové Program kolejovych mezifadkii |Pocatecni |Poznamky
mezifadky hodnota
12m 2 1 Prvni pfejezd: jed'te s vypnutou polovinou stroje.
Druhy pftejezd: prekryjte polovinu prvniho piejezdu.
18 m 3 2
20 m 31 ControlStation. POZNAMKA: Vyzaduje urcitou tpravu stroje. V pifpadé
"Upravit" ISOBUS/E- potieby dalSich informaci kontaktujte firmu Viderstad-Verken
Control AB.
24 m 4 2 Prvni piejezd: jed'te s vypnutou polovinou stroje.
Druhy pftejezd: prekryjte polovinu prvniho ptejezdu.
30m 5 3
36 m 6 3 Prvni pfejezd: jed'te s vypnutou polovinou stroje.

Druhy pfejezd: prekryjte polovinu prvniho prejezdu.

Tab. 14.5 Nejbéznéjsi systémy vytvareni kolejovych mezifddk s RDA 800S

Sitka, kolejové Program kolejovych mezifadki |Pocatecni | Poznamky

mezifadky hodnota

16 m 2 1 Prvni prejezd: jed'te s vypnutou polovinou stroje.
Druhy ptejezd: prekryjte polovinu prvniho prejezdu.

24 m 3 2

32m 4 2 Prvni piejezd: jed'te s vypnutou polovinou stroje.

Druhy ptejezd: prekryjte polovinu prvniho prejezdu.
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14.3.2

14.3.3

v v

Nastavovani sifky stopy

}

J

Obrazek 14.23

NP %

« Odlisnou Sitku stopy lze ziskat pfepojenim piivodnich hadic k secim botkam.

Piiklad: Sitku stopy 1,75 m lze zménit na 2,0 m posunutim piedni levé a zadni pravé hadice o jeden krok
smérem ven (Z). Sfiku stopy 1,5 m Ize ziskat posunutim zadni levé a predni pravé hadice o jeden krok
dovnitf (Y). VEtsi zmény Sitky stopy mohou vyZadovat alternativni posunuti hadic dovnitf zdsobniku.

Nastaveni vypnuti fadk (-16820)

417766, 400S
417772, 600S

417766, 800S
,/8 P

_—

Obrazek 14.24

Kolejové mezifddky mohou byt vytvéreny s 1, 2 nebo 3 vypnutymi fadky.

* Vypnuti seciho fadku miZe byt zménéno vymeénou pruziny pod hlavici distributoru za regulaéni pruzinu
(417772, 417776) nebo parkovaci pruzinu (417795), podle toho, zda je Zddouci vice nebo méné
vypnutych fadka.

Tab. 14.6 Mozné sitky stop:

Jeden fadek vypnuty Dva fadky vypnuté Tri fadky vypnuté
C-C 138 cm C-C150 cm -

C-C 163 cm C-C175cm C-C 163 cm
C-C 188 cm C-C 200 cm C-C 188 cm
C-C213cm C-C225cm C-C213cm
C-C 238 cm C-C 250 cm -
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14.3.4 Nastaveni vypnuti fadku (16821-)

Obrazek 14.25

Kolejové mezifddky mohou byt vytvéareny s 1, 2 nebo 3 vypnutymi fadky.

» Je mozné doobjednat sadu (B) pro 2 nebo 3 kolejové fadky navic.

Ii‘ .Pokud je pouzito vice jak 4+4 kolejové motorky je nutné pouZit extra relé:
S jiz namontovanou sadou Gateway se relé pfipoji ptimo na Gateway.
V piipadé pripojeni ISO-bus bez Gateway je potifeba dalsi kabel pro pfipojent relé.
Pokud nené na stroji ani Gateway ani ISO-bus kabel je nutné stroj dovybavit extra kabelem pro relé a take

ISO-bus pfipojovacim kabelem.

Tab. 14.7 Mozné Sitky stop:

Jeden fadek vypnuty Dva fadky vypnuté Ti fadky vypnuté
C-C138cm C-C 150 cm -

C-C 163 cm C-C175cm C-C 163 cm
C-C 188 cm C-C 200 cm C-C 188 cm
C-C213 cm C-C225 cm C-C213 cm
C-C 238 cm C-C 250 cm -
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14.3.5

14.3.6

Oprava a vyména hadice na osivo

i i

@%@@

Obrazek 14.26

Oprava

7 X7

Pokud je hadice poskozena z diivodu abraze nebo piehnuti, 1ze ji spojit s objimkou, objednaci ¢is. 415397,
plati pro hadici na osivo o priméru 32 mm. Tento rozmér je vnéj$im primérem objimky a vnitinim
primérem hadice. Rozfiznéte hadici uprostied pfehnuté nebo poskozené ¢asti. Pokud je to mozné, 1ze
odfiznout nejmensi moZnou cast hadice. Pokud je hadice ve spoji piili$ tuhd a nelze ji dostatecné ohnout,
pfi sniZeni stroje, miZe byt nezbytné provést kompletni vymeénu celé hadice na osivo, nebo vymenit ¢ast
hadice a napojit ji na dvou mistech.

Vyména hadice na osivo

Pfi sniméni nebo nasazovdani hadic na radli¢ky seciho stroje pouZijte mydlovou vodu. Pfi sunddvani nebo
nasazovani hadice otacejte hadici proti sméru chodu hodinovych rucicek. To pomtZe pii otevieni hadice pfi
nasazovani. Ndhradni hadici zafiznéte na stejnou délku, jako méla ptivodni hadice.

Opotiebitelné casti stroje objedndvejte v pfedstihu pied sezénou. Dobra uidrzba znamena dobré
hospodafreni!

Cisténi

V pravidelnych intervalech a na konci sezény vzdy kontrolujte, Ze v hadicich nebo ve vystupech secich hlav
nezustaly Zddné zbytky osiva, nebo zbytky obalovych materidlti. Souc¢asné zkontrolujte funkci klapek pro
vytvareni kolejovych mezifadki. Piekontroluj funkci kolejovych klapek a také je vSechny vyc¢isti.

Obrazek 14.27 Obrazek 14.28 Obrazek 14.29

Vyrobni ¢ (-16820)
Plastovy talit (A), ktery ovlada klapky, se musi pravidelné Cistit.

Vycistéte sklenénou desku na zacatku kazdé sezony.

Obrazek 14.30
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14.4

14.4.1

Davkovaci systém

Nastaveni objemu vzduchu
Mnozstvi vzduchu se reguluje pomoci rychlosti otd€eni ventilatoru.

Rychlost otdceni ventildtoru se reguluje riiznymi zplisoby podle toho, jaky traktor se pouZiva:

A Rychlost otdceni ventildtoru se ovlada pratokovym ventilem traktoru. U vétSiny traktort s
hydraulickymi systémy s konstantnim tlakem je pritokovy ventil. Pokud m4 traktor pfednostni
hydraulickou spojku, pouZijte ji. Regulace pritoku z hydraulického systému traktoru zajistuje
optimalni funkci hydraulicky pohdnéného ventilatoru a traktoru. Pfed pofizenim externiho ventilu
uvadéného v moznosti (B) nebo (C) zjistéte, zda je prutokovy ventil dostupny jako piislusenstvi pro
hydraulicky systém traktoru.

Obrazek 14.31

B Je-li traktor vybaven hydraulickym systémem o konstantnim tlaku, ale nikoli pritokovym ventilem,
id{ se rychlost ventildtoru misto toho kontrolnim ventilem instalovanym na tlakovém vedeni mezi
traktorem a secim strojem. Kontrolni ventil se doddvd namontovany, nebo si jej miiZete objednat

s ws

pozdéji, objednaci ¢is. 420160.

/ : ,/ / 4
7 / / g ‘/ [ =
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Obrazek 14.32 Obrazek 14.33

C Je-li traktor vybaven systémem s konstantnim pritokem, rychlost otdc¢eni ventildtoru se reguluje
dodate¢nym reguldtorem otac¢ek umisténym na hydraulickych hadicich mezi traktorem a secim strojem
nebo na podstavci ventildtoru. Dodate¢ny regulator otdcek se doddvd namontovany, nebo si jej miiZete

s Nz

objednat pozd¢ji, objednaci ¢is. 420154.

Nastavte otd¢ky ventildtoru v souladu s tabulkou uvedenou niZe. Zkontrolujte rychlost ventildtoru na
hlavni obrazovce/displeji. Alarm upozoriujici na prili§ nizkou rychlost otdcent je nejlepsi nastavit o 300
ot./min niZe neZ je predem nastavend rychlost rotace a alarm upozorniujici na piili§ vysokou rychlost
otdceni o0 300 ot./ min vyse neZ je piedem nastavend rychlost otdceni. Urovné poplachi jsou nastaveny v
nabidce "Obecné nastaveni".

Tab. 14.8 Doporucené rychlosti otaceni ventilatoru

RDA 4005 RDA 6005 RDA 800S
Drobné osivo 3 000 ot./min. {3400 ot./min. 3500 ot./min.
Obili 3600 ot./min. {4000 ot./min. {4200 ot./min.
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14.5

14.6

Nastaveni vysevnich jednotek

Obrazek 14.34

Je-li seci stroj vybaven hydraulickym ddvkovanim, je objem davky stanoven rotacni rychlosti a
nastavenim vysevnich jednotek. Vysevni jednotky se nastavuji podle tabulky seti.

Vysevni jednotky a kartace pro semena repky
z / .

N

Obrazek 14.35

Vnitini prostor vysevni jednotky se musi v pravidelnych intervalech Cistit a kontrolovat opotieben{
plastovych a pryZovych soucasti. Predevsim je diileZité zajistit, aby do draZek neusazovaly piimési, které
zmen$uji jejich objem.

Obal se stupnici je mozné vypustit zespodu a vyplachnout jej, kdyZ se vysevni jednotka dostala témet na
nulu.

V piipad¢ potieby Cistéte vnitini ¢ast prusvitného krytu prevodovky.
Zkontrolujte, Ze se klapky komurkové hlavy nezasekdvaji, ale pii nastaveni od nuly nahoru dosedaji na
dno stopy.

Zkontrolujte kabelaz.

Kartace pro semena rfepky

Pti nastavovani a seti olejnych rostlin je vZdy zapotiebi zkontrolovat a v piipad¢ potieby vycistit kartac(e)
pro semena fepky. Zkontrolujte, zda se kartdce voln€ otdceji na hiideli. Kartdce pro semena fepky se
nesmg&ji mazat.
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14.7 Kontrola davkovani osiva

Obrazek 14.37

Dévkovani osiva je tfeba kontrolovat soucasné s hloubkou seti, tj. nejlépe po kazdych 4 hektarech nebo
jednou za hodinu.

Kontrolujete-1i ddvkovani osiva, musite zajistit, aby stroj doddval stejné mnoZstvi osiva z kazdé seci
botky.

1 Zvednéte stroj.

2 Spustte ventildtor.

3 Spustte kratce ddvkovani osiva stisknutim tlacitka G (ISOBUS/E-Control) nebo :
(ControlStation).

4 Qpvéeite, ze davkovani osiva skute¢né probiha.

Zacnéte se strojem prepnutym na vytvareni kolejovych mezitadkt, kdy osivo ddvkuji v§echny radlicky
kromég téch, které jsou kvuli vytvafeni kolejovych mezifadkd uzavieny. Poté pokracujte v kontrole funkce
vytvéareni kolejovych mezitadkl a presvédcte se, zda tyto radlicky nyni davkuji osivo.
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14.8

14.8.1

14.8.2

Zasobnik osiva

Pripravy pied plnénim zasobniku osiva

Zkontrolujte:

+ Ze je stroj prazdny, Cisty a suchy.

» Ze jsou vysevni jednotky nastaveny podle tabulky seti.

« 7e jsou zavieny vypoustéci poklopy.

PInéni z velkého pytle

@;:\

/

Obrazek 14.38

Bezpecnost na prvnim misté: nikdy nestljte pod zavéSenymi biemeny! Pfed plnénim osivem zkontrolujte,
Ze na secim stroji nikdo neni. Nejlepsi je pouZzit niiz s prodluZovaci rukojeti. Nechod’te do zdsobniku osiva,
pokud to neni nezbytné nutné. Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti dezinfekéniho prostfedku osiva.

AN

Obrazek 14.39

Nejbezpecnéjsi zplisob plnéni je ze zadni nebo bo¢ni strany s roztazenym kiidlem (RDA 400-600S).
Pokud se plnéni provadi zeptedu, musi se to provadét diagonalné zprava doleva, pfi¢em?z traktor je
otoceny bokem, aby bylo moZné nastoupit na ploSinu bez nutnosti kracet pod zdvihacim ramenem.
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14.8.3

14.8.4

PInéni z malych pytlt

Bezpecnost na prvnim misté: nikdy nestlijte pod zavéSenymi biemeny! Pfed plnénim osivem zkontrolujte,
Ze na secim stroji nikdo neni. Nechod'te do zdsobniku osiva, pokud to neni nezbytné nutné. Vyhnéte se
kontaktu a vdechnuti dezinfekéniho prosttedku osiva.

Obrazek 14.40

Zebiik a plogina na stroji nejsou uréeny k pouZiti pro manudlni plnéni z malych pytla.

Nejlepsi metodou plnéni zdsobniku osiva je pouZiti nakladace a pytlii poloZenych na paleté.

Pro bezpec¢ny piistup k plosiné€ zdvihnéte paletu diagondlné z pravé predni ¢4sti do stejné vysky jako je
zabradli, pticemz je traktor otoceny bokem.

Pfed opakovanym plnénim (RDA 600-800S)

N N\

.~ -

7

:ni/ S ¢ e e s e e il

T et O Iy

Obrazek 14.41

Hladina osiva ptfed plnénim by méla pod polovinou stavoznaku, aby obsluha poznala, Ze ob€ ndsypné
skiin€ vyddvaji stejné mnoZzstvi. Budou-li hladiny odli$né, tvorba nénosi je evidentni.

Nastaveni vysevnich jednotek 1ze upravit jednotlivé jako na ”Obrdzek 14.57.
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14.8.5 Vyprazdnénizasobniku osiva

Obrazek 14.42

Zasobnik osiva se vyprazdiuje jedinou operaci. Vytdhnéte ptimo posuvna dviika.
Je-1i tfeba vyprazdnit mensi mnoZstvi, povytdhnéte dvitka jen trochu nahoru.

Nezapomenite posuvnd dvitka po vyprazdnéni zavfit.
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14.9 Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva a hnojiva s ISOBUS/E-Control

14.9.1 Nastaveni na davkovaci jednotce

Obrazek 14.43

2 Ke kalibraci pouZijte ptiloZeny pytel. Pfed kalibraci nastavte vdhu na nulu s prazdnym pytlem.

Pytel je/ pytle jsou zasunut/y pod vysevni jednotku prostfednictvim odpruzenych klapek.

3 Vypnéte hydraulicky vétrdk posunutim paky do polohy B.

Obrazek 14.44

4 Spustte traktor a zapnéte hydraulicky konektor pouzivany k ovladan{ ventilatoru a divkovani.
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14.9.2

Nabidka kalibrace

Prejdéte ke kalibraci zvolenim nastaveni % a kalibrace doddvaného osiva pomoci tlacitka

(“}Seej Calibration

C—[ Bag Height 3 no| kg F
D—[ Rate 178.0 kg/ha ‘ H
E —[ ircrenent Step sire ..

Obrazek 14.45 VT

VVAB E-control Seed Calibration

Calibration

2100

G——@ sionrin
Radar
DC Calibration Settings
Bag Weight 300kg > C
Settings
Product Application
General
Rate 170.0 kg/ha >
EY) Tramline D
Increment Step Size 5% > E
@ Alarm

Em mm -

Obrazek 14.46 iPad

Displej
A Vypocte pocet impulzil.

B Vypocte impulzy/kg. (MlZete také stanovit impulzy/kg ruéné stisknutim fddku a zaddnim hodnoty ve

vyskakovacim okné.)

Nastaveni v nabidce kalibrace’
C Stanovte hmotnost obsahu kalibra¢niho sacku.

D Stanovte poZzadovanou aplika¢ni ddvku osiva.

E Nastavte pozadované procento zvySeni/snizeni v objemu ddvkovani v nastavitelné rychlosti aplikace.
Pokud si zvolite napt. 5 %, aplika¢ni davka se zméni o 5% ptirtstky pokazdé, kdyz v provozni nabidce

stisknete dané tlacitko.
F Davkujte pro naplnéni ddvkovaciho systému.
G Nabidka kalibrace pro BioDrill (pfislusenstvi).
H KALIBROVAT

1.V zdavislosti na vybéru v obecném nastaveni lze hodnoty zobrazovat v metrickych nebo

anglosaskych jednotkéch.
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14.9.3 Kalibrace

: o2 ] s
SV _—p 4 ‘ 5 ‘ 6
; 7 | 8 | o

Obrazek 14.47

1 Nastavte své hodnoty v nabidce kalibrace.

2 Napliite ddvkovaci systém tlacitkem "F”.

3 Vyprazdnéte kalibracni sacek (sacky) a vlozte jej/je zp€t na misto.
4

Zvolte tlacitko kalibrace a podrzte jej stisknuté, dokud se kalibracni sac¢ek nenaplni spravnym
mnoZstvim osiva. Impulzy z ddvkovani jsou vypocteny vedle symbolu impulzu.

(9, }

Zvazte obsah kalibra¢niho sacku. Tip: Pied kalibraci vynulujte vdhu prdzdnym kalibracnim sickem.

6 Stanovte hmotnost obsahu v policku ”C” v nabidce kalibrace. V policku ”A” se automaticky
vypocitd pocet impulsii na kg. Cheete-1i zadat pocet impulzi rucné, stisknéte policko ”B” a stanovte
pocet impulzli ve vyskakovacim okné¢.

Chcete-li zrusit kalibraci a provést novou kalibraci, opakujte body ”2” az 76”.

7 Opust'te nabidku kalibrace pomoci ‘ (VT) nebo @ (iPad). Nebo pfejdéte piimo ke kalibraci
dalsi jednotky.

8 Nastavte hydraulicky ventil ventilatoru zpét do polohy A.

Obrazek 14.48
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14.9.4 Snizeni hodnoty skaly vysevni jednotky/vysevnich jednotek, kdyz je zasobnik osiva plny

Hodnotu dilku 1ze snizovat v krocich po 5 —10 délenf stupnice i poté, co je zdsobnik osiva naplnén.

Stisknéte tlacitko O na jednotce ovlddaci jednotka na nekolik vtefin a poté pokracujte ve sniZovani
hodnoty dilku. Pfi sniZeni hodnoty dilku pod 20 udrzujte valecek v otdcivém pohybu. ZvySeni zapojeni
zasobniku osiva lze provést bez jakéhokoli rizika stisknuti osiva.

14.9.5 Ind|V|duaIn| nastavenl hodnot dilkd vysevnich jednotek (RDA 600-800S)

Rl =a L
t(

By

/

J/—

—

=~

DAEIA

~

~/
N

Obrazek 14.49

Pfitlacte a uvolnéte odpruzenou mezilehlou hiidel z levé vysevni jednotky na stroji. Otocte Sestihrannou
hlavu na vystupni hiideli vysevni jednotky do poZadované polohy. Namontujte mezilehlou htidel zpét.

128 30.08.2015 4



RDA 400-800S

14.10 Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva s jednotkou ControlStation

Obrazek 14.50

2 Ke kalibraci pouZijte ptiloZeny pytel. Pfed kalibraci nastavte vdhu na nulu s prdzdnym pytlem.
Pytel je/ pytle jsou zasunut/y pod vysevni jednotku prostiednictvim odpruZenych klapek.

P

e

Obrazek 14.51

3 Vypnéte hydraulicky ventildtor posunutim paky do polohy B.
4 Spustte traktor a zapnéte hydraulicky konektor pouzivany k ovladan{ ventilatoru a divkovani.
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5 Pro ptistup k menu kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation.

(Ptipadné lze kalibra¢ni menu aktivovat soucasnym stisknutim tlacitek a na jednotce

ControlStation.)

B 100 ke/Ha )
+/- 1'] Z

EXIT 4 )

Obrazek 14.52

« Zvolte fadek v nabidce s oto¢nym ovlada¢em a potvrd'te stiskem tlacitka .

6 Oznacte fadek nabidky - S . Zadejte poZzadované davkovani osiva v kg/ha. Potvrd’te

stisknutim tlacitka .

7 Oznacte fadek menu +/ ~  pomoci . Pro elektricky nastavitelné mnoZzstvi zasetého osiva
zadejte pozadované zvyseni/sniZeni vystupniho mnoZstvi v procentech. Potvrd’te stisknutim tlacitka

8 Najed’te dolti do fadku nabidky ,,Kalibrovat” a stisknéte .

r\\¢\> aE

1 Prestart + )

2 Fill bas &
3 Pulses ---—--

4 Bas ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept «

7 Reject 4 )

Obrazek 14.53

9 Vyplite systém rychlosti ddvkovani pomoci tlacitka nad tlacitkem @ . Nebo muliZete pouZit

odpovidajici tla¢itko na ddlkovém ovlddani.
Vyprazdnéte kalibracni pytel.

ICEICECIGEIE;
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3 Pulses

5 Puls/Ks
6 Accept «

7 Reject 4

1 Prestart + )
2 Fill bas

4 Bas |5,60 ks

1

J

Obrazek 14.54

ICERCECIGEOIE;

10 Stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation nebo na didlkovém ovladaci a drZte ho stisknuté,
dokud nebude/nebudou pytel/pytle naplnén/y dostateénym mnoZstvim osiva. Pocet impulst z

Obrazek 14.55

11 Zvazte obsah obou pytld a sectéte. (Pokud se hmotnost obsahu pytli navzajem lisi, je tieba ovefit
relativni nastaveni vysevnich jednotek a v ptipadé potieby je upravit, viz ”14.10.2 Individudlni
nastaveni hodnot dilkii vysevnich jednotek (RDA 600-800S)” na strani 133. Zkontrolujte také, Ze se na

véaleccich osiva a ve vysevnich jednotkdch nenahromadily zbytky.)

Ptfejdéte na fddek nabidky 4, oznacte ho tlacitkem a zadejte hmotnost v kg. Potvrd’te stisknutim

tlaéitka .

Na tadku menu 5 se automaticky vypocita pocet impulst na kg a oznaci se fddek menu 6.
Pokud chcete nastavit vlastni rychlost ddvkovani v ur¢itém poctu pulzu na kg, prejdéte zpét na fadek

5 a oznacte jej pomoci . Zadejte vlastni hodnotu a potvrd’te ji stisknutim tlacitka .
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12 Stiskem tlacitka kalibraci na fadku 6 potvrdite ,,Accept™.
Pro zruSeni kalibrace a provedeni nové kalibrace listujte v nabidce dolii na fadek 7 ,,Reject*

(Odmitnout) a stisknéte .
13 Zvolte EXIT a stisknéte tlacitko .

Va
Obrazek 14.56

14 Nastaven hydraulicky ventil ventildtoru do polohy A.
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14.10.1 Snizeni hodnoty skaly vysevni jednotky/vysevnich jednotek, kdyz je zasobnik osiva plny

Hodnotu dilku 1ze snizovat v krocich po 5 —10 délenf stupnice i poté, co je zdsobnik osiva naplnén.

Stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation na nékolik vtefin a poté pokracujte ve snizovani
hodnoty dilku. Pfi sniZeni hodnoty dilku pod 20 udrZujte vélecek v otd¢ivém pohybu. ZvySeni zapojeni
zasobniku osiva lze provést bez jakéhokoli rizika stisknuti osiva.

14.10.2 Individualni nastaveni hodnot dilkt vysevnich jednotek (RDA 600-800S)

= L

ST N
) —

| |
f —

Obrazek 14.57

Ptitlacte a uvolnéte odpruZenou mezilehlou hiidel z levé vysevni jednotky na stroji. Otocte Sestihrannou
hlavu na vystupni hiideli vysevni jednotky do poZadované polohy. Namontujte mezilehlou hiidel zpét.
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14.11 Zkusebni jizda

Obrazek 14.58

Pro kontrolu skute¢ného objemu ddvkovaného osiva se provadi zkuSebni jizda. To je vhodné zejména v
ptipadé, Ze je seci stroj novy, nebo kdyZ se pouZivd na jiném povrchu neZ diive.

Chcete-li zméfit jednu vysevni jednotku, ujed’te vzdalenost (L) 33,3 m se strojem RDA 600S (B=6 m),
nebo vzdalenost (L) 25 m se stroji RDA 400S (B=4 m) ¢i RDA 800S (B=8 m).

Ventilator a druhd vysevni jednotka osiva musi byt vypnuté. Pti kontrole dvou vysevnich jednotek ujed’te
@ polovicni vzdéalenost Rychlost seti v kg/ha uddva mnozstvi odebraného osiva vyndsobené 100.
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14.12 Vaha

//O'\\

Start / Reset

@ ?old/D et

Obrazek 14.59 Obrazek 14.60

Ii‘ Dodana baterie do véhy je zabalena v plastu. Pfed provedenim prvniho vdzeni odstrarite plast a pfipojte
poly baterie.

Zvazte kalibra¢ni mnoZstvi takto:

AN 1 A W N =

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zaveste prazdny kalibra¢ni sacek na hdk vah.

Zobrazi se hmotnost sacku. Cekejte, dokud se nezobrazi ,,Hold* (DrZet).

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte sacek a napliite jej kalibrovanym mnozstvim.

Zvazte naplnény sacek. Vdha nyni uddva ¢istou hmotnost kalibrovaného mnoZstvi.
Viha se automaticky vypne asi po 5 minutdch.

Pfi jizd€ nechte vdhu v kalibra¢nim kuftiku.

Pravidelné kontrolujte vdhu za pomoci zndmého zavazi. Tuto kontrolu proved’te vZdy pied zahdjenim
sezony.
Pokud ukazatel baterie ukazuje 1 dilek nebo mén¢, vyméiite baterii (typ 9V/6LR61).
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14.13 Ventilator

Ventilator
Hladina kluku: 92 dB(A) (EN-1553)

14.13.1 Vyména snimace otacek ventilatoru

Obrazek 14.61

Pred zahdjenim prace odpojte hydraulické hadice pohonu ventilatoru od hydraulické spojky.
Odpojte konektor snimace.
Povolte pojistnou matici a odSroubujte stary snimac.

Povolte Srouby (A) a zdvihnéte kryt ventilatoru (B).

A W N =

Rukou otocte kolem ventildtoru, aby se deska indikatoru C posunula do polohy zndzornéné na
”Obrdzek 14.61".

5 PiiSroubujte novy snimac. Nejprve utdhnéte snimac, aby se dotykal desky indikatoru. Potom ho
povolte o 1,5 otdcky. Vzdélenost mezi snimacem a deskou indikdtoru je tedy 1,5 mm. Utdhnéte
pojistnou matici.

6 Namontujte zpét kryt ventildtoru (B).
Ptipojte elektricky konektor ke snimaci.

8 Pfipojte hydraulické hadice.

136 30.08.2015 4



RDA 400-800S

15 Nasledujici naradi

15.1 Nastaveni zavlacovace

Obrazek 15.1

1 Vyberte v fadé€ otvorti B vhodny pracovni thel.

2 Pracovni tlak zavlacovace se nastavuje Sroubem (A). V zdvislosti na pracovnim tlaku na zavlacovac je
tteba Cep (C) umistit mezi zadni hranu a stied obdélnikové drazky (D).
Nastavte zavlaCovac tak, aby pii otdceni na souvrati v poloze nizkého zdvihu zlstdval v pracovni
poloze. Zmizi tak stopy po otidceni seciho stroje.

Obrazek 15.2

3 Zkontrolujte, Ze se prsty zavlaCovace pohybuji mezi stopami a ve stopach kol. Znamena to, Ze se prsty
zavlacovace pohybuji sttedem brazdy. Pokud se prsty zavlacovace pohybuji mezi brazdami, Ize pouZit
na zavlacovaé vysoky tlak, ani by se porusilo osivo. Timto zptisobem lze p¥i seti vla¢et odparovaci
vrstvu.

Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj zcela nezdvihli a pokud neni zavlacova¢ dostatecné vysoko
A nad povrchem.

Pokud je stroj nastaven na maximdlni seci hloubku a zavlaovac je hodné zatiZzen, miZe byt jeho vyska
nad povrchem v transportni poloze omezena.
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16 Hydraulika

16.1 Schéma hydraulického systému

16.1.1  RDA 400S
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Obréazek 16.1 444637

Tab. 16.1 444637, Schéma hydraulického systému pro RDA 400S

C1

Zdvihaci pist a nastaveni hloubky seti

Cc2

Hydraulicky vélec, pohdnéné kolo

C3

Hydraulicky vélec, pravy znamendk

C4

Hydraulicky vilec, levy znamendk

C5

Hydraulicky vélec, preemergentni znamenak

Co6

Vilec hlavni a vedlejsi, CB1

C7

Vilec hlavni a vedlejsi, CB1

C8

Vilec hlavni a vedlejsi, CB1

C9

Hydraulicky vélec, sklddan{

B10

Blok ventili, omezen{ zdvihu, znamenéky, preemergentni znamendk

B11

Blok ventild, skladani

V12

Zpétny ventil, pfedni naradi/skladani

Elektromagneticky ventil, pravy znamendk

Pracovni poloha zavieno

Elektromagneticky ventil, levy znamendk

Pracovni poloha zavieno

Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu

Pracovni poloha otevieno

| Q| w| »

Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak

Pracovni poloha zavteno
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16.1.2  RDA 400S Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC (pfislusenstvi)
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Obrazek 16.2 494748

Tab. 16.2 494748, Schéma hydraulického systému pro RDA 400S IDC (pfislusenstvi)

C1

Hlavni vélec pro nastaveni zvedéni a hloubky seti

Cc2

Vedlejsi vélec pro nastaveni zvedani a hloubky seti

C3

Vedlejsi valec pro nastaveni zveddni a hloubky seti

G5

Hydraulicky valec, pravy znamenak

Co6

Hydraulicky vilec, levy znamendk

C7

Hydraulicky vélec, preemergentni znamenak

B12

Blok ventilti, omezeni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamenak

Elektromagneticky ventil, pravy znamendk

Pracovni poloha zavieno

Elektromagneticky ventil, levy znamenak

Pracovni poloha zavieno

Elektromagneticky ventil, preemergentni znamendk

Pracovni poloha zavteno

Elektromagneticky ventil, zastaven{ klesan{, IDC

Pracovni poloha otevieno

Elektromagneticky ventil, zastaveni klesan{, IDC

Pracovni poloha otevieno

=~ = O| w| >

Elektromagneticky ventil, zastaveni znamendku, IDC

Pracovni poloha otevieno
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16.1.3

RDA 600S
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Obrazek 16.3 486035

Tab. 16.3 486035, Schéma hydraulického systému pro RDA 600S

Cl Hlavni vélec pro nastaveni zvedani a hloubky seti

Cc2 Vedlejsi vélec pro nastaveni zveddni a hloubky set{

C3 Vedlejsi vélec pro nastaveni zvedani a hloubky set{

C5 Hydraulicky vélec, pravy znamendk

C6 Hydraulicky vélec, levy znamendk

C7 Hydraulicky vélec, preemergentni znamendk

C8 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

Cc9 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

C10 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

Cl11 Hydraulicky vélec; sklddadn{ a pfenos hmotnosti

B12 Blok ventilli, omezen{ zdvihu, znamendaky, preemergentni znamenak

V13 Dvoucestny zveddk, pfenos hmotnosti

Al4 Baterie, pfenos hmotnosti

M15 Manometr, ptenos hmotnosti

\2(9) Pilotn¢ ovlddany zpétny ventil, pfenos hmotnosti

B17 Blok ventilu, skldddni/pfenos hmotnosti

V18 Zpétny ventil, pfedni naradi/skladani

V19 Omezovac tlaku

A Elektromagneticky ventil, pravy znamendk Pracovni poloha zavieno
B Elektromagneticky ventil, levy znamendk Pracovni poloha zavieno
C Elektromagneticky ventil, omezen{ zdvihu Pracovni poloha otevieno
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak Pracovni poloha zavieno
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16.1.4 RDA 600S Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC (pfislusenstvi)

cn
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| 121 0. |

V18

Obrazek 16.4 486037

Tab. 16.4 486037, Schéma hydraulického systému pro RDA 600S IDC (pfislusenstvi)

Cl1 Hlavni vélec pro nastaveni zvedéni a hloubky seti

Cc2 Vedlejsi vélec pro nastaveni zvedani a hloubky seti

C3 Vedlejsi vélec pro nastaveni zvedani a hloubky seti

C5 Hydraulicky vélec, pravy znamendk

C6 Hydraulicky vélec, levy znamendk

C7 Hydraulicky vélec, preemergentni znamendk

C8 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

Cc9 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

C10 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

Cl11 Hydraulicky vélec; skladani a pfenos hmotnosti

B12 Blok ventilti, omezen{ zdvihu IDC, znamenéky, preemergentni znamendak

V13 Dvoucestny zveddk, pfenos hmotnosti

Al4 Akumulétor, ptenos hmotnosti

M15 Manometr, ptenos hmotnosti

\2(9) Pilotn¢ ovlddany zpétny ventil, pfenos hmotnosti

B17 Blok ventilu, skladani/pfenos hmotnosti

V18 Zpétny ventil, pfedni naradi/skladani

V19 Omezovac tlaku

A Elektromagneticky ventil, pravy znamendk Pracovni poloha zavieno
B Elektromagneticky ventil, levy znamendk Pracovni poloha zavieno
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak Pracovni poloha zavieno
H Elektromagneticky ventil, zastaveni klesani, IDC Pracovni poloha otevieno
I Elektromagneticky ventil, zastaveni klesani, IDC Pracovni poloha otevieno
J Elektromagneticky ventil, zastaveni znamendku, IDC Pracovni poloha otevieno
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16.1.5 RDA 800S
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Obrazek 16.5 486036
Tab. 16.5 486036, Schéma hydraulického systému pro RDA 800S
Cl Hlavni vélec pro nastaveni zvedani a hloubky seti
Cc2 Vedlejsi valec pro nastaveni zvedani a hloubky seti
C3 Vedlejsi valec pro nastaveni zvedani a hloubky seti
C4 Hydraulicky vélec, pohdnéné kolo
C5 Hydraulicky vélec, pravy znamendk
C6 Hydraulicky vilec, levy znamendk
C7 Hydraulicky vélec, preemergentni znamendk
C8 Hlavn{ a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard
C9 Hlavn{ a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard
C10 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard
Cl1 Hydraulicky vélec; sklddadn{ a pfenos hmotnosti
B12 Blok ventilti, omezeni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamenak
V13 Rozdélovac¢ prutoku, synchronizovany
Vi4 Dvoucestny zvedék, pienos hmotnosti
AlS Akumulator, pfenos hmotnosti
Ml16 Manometr, ptenos hmotnosti
V17 Pilotn¢ ovlddany zpétny ventil, pfenos hmotnosti
V18 Zpétny ventil, pfedni naradi/skladani
V19 Omezovac tlaku
V20 Bezpecnostni ventil
B21 Blok ventilu, sklddani/pfenos hmotnosti
A Elektromagneticky ventil, pravy znamendk Pracovni poloha zavieno
B Elektromagneticky ventil, levy znamendk Pracovni poloha zavieno
C Elektromagneticky ventil, omezen{ zdvihu Pracovni poloha otevieno
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak Pracovni poloha zavieno
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16.1.6  RDA 800S Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC (pfislusenstvi)
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Obréazek 16.6 486038

Tab. 16.6 486039, Schéma hydraulického systému pro RDA 800S, IDC (pfislusenstvi)

Cl Hlavni vélec pro nastaveni zvedani a hloubky seti

Cc2 Vedlejsi valec pro nastaveni zvedani a hloubky seti

C3 Vedlejsi valec pro nastaveni zvedani a hloubky seti

C5 Hydraulicky vélec, pravy znamendk

C6 Hydraulicky vilec, levy znamendk

Cc7 Hydraulicky vélec, preemergentni znamenak

C8 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

C9 Hlavni a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

C10 Hlavn{ a vedlejsi systém, CB1 + systém Agrilla / systém CrossBoard

Cl11 Hydraulicky vélec; sklddadn{ a pfenos hmotnosti

B12 Blok ventilti, omezeni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamenak

V13 Rozdélova¢ prutoku, synchronizovany

Vi4 Dvoucestny zvedék, pienos hmotnosti

AlS Akumulétor, pfenos hmotnosti

M16 Manometr, pfenos hmotnosti

V17 Pilotn¢ ovlddany zpétny ventil, pfenos hmotnosti

V18 Zpétny ventil, pfedni naradi/skladani

V19 Omezovac tlaku

V20 Bezpecnostni ventil

B21 Blok ventilu, sklddani/pfenos hmotnosti

A Elektromagneticky ventil, pravy znamendk Pracovni poloha zavieno
B Elektromagneticky ventil, levy znamendk Pracovni poloha zavieno
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak Pracovni poloha zavieno
H Elektromagneticky ventil, zastaveni klesani, IDC Pracovni poloha otevieno
I Elektromagneticky ventil, zastaveni klesani, IDC Pracovni poloha otevieno
J Elektromagneticky ventil, zastaveni znamendku, IDC Pracovni poloha otevieno
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16.1.7  Systém Agrilla, systém Disc, systém Disc Aggressive
(3 (7 (7

TRACTOR

Obréazek 16.7 444640

16.1.8 Ventilator

<

0

Obrazek 16.8

A Hydraulicky motor
B Blok ventila
C Traktor
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16.1.9  Hydraulické davkovani
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Obrazek 16.9 429874
A Ventiltor
B Vysevni ustroji
C Hydraulické motory
D Olejovy filtr
E Priutokovy ventil pro kompenzaci tlaku se 3 porty
F Odleh¢ovaci Skrtici ventil
G Dvoucestny zveddk
H Traktor

30.08.2015 4 145



Hydraulika

16.1.10 Nakres hydrauliky, pInici dopravni Snek (pfislusenstvi)

3
50cc

Obrazek 16.10 158681

Hydraulicky blok s ovladaci pakou.

Zpétny ventil, ventilator / plnici dopravni Snek.
Hydraulicky motor.

Hydraulicky vilec.

i A W N =

Omezovac tlaku.

146 30.08.2015 4



RDA 400-800S

16.2

16.3

16.4

Vyména tésnéni hydraulického valce.

Z////}//}% 7 s

P

Obrazek 16.11

Béhem servisnich praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové ¢asti a seci stroj zcela spustény a v
jejich hydraulickém systému nesmi byt Zadny tlak. Pfed servisnimi pracemi na systému sklddani a pfenosu
hmotnosti viz ”16.6 Vyprdzdneni akumuldtorii hydraulického systému” na strani 149.

Pfed vyménou tésnéni valce zcela vyjméte ze stroje.

Vyména tésnéni valce na hlavnim a vedlejsim valci

Tato ¢ast se vztahuje na systémy zvedani a predniho naradi.

A Pomoci hdkového klic¢e (B) odmontujte a odstraiite vedeni pistnice (A).

B Vytdhnéte pistnici a vyméite tésnéni. Pokud zvenku prosakuje kapalina, vyméiite vnitini a vnéjsi
tésnéni na voditku pistnice (A). Pokud vevnitf prosakuje kapalina, vyméiite tésnéni na pistnici (C).
POZNAMKA: Peclivé dbejte na spravnou smérovou orientaci tésnéni.

C Zkontrolujte, zda na vloZce plaste (C) nejsou zadné Skrabance.

D Namontujte zpét vélec.

Pfi vymeéné té€snéni je zapotiebi prepliiovaci kanal nebo otvory vylestit abrazivnim hadiikem v podélném

smeéru valce. Pfed opétovnou montdZzi valec peclivé oplachnéte.

Pokud zjistite venkovni prosakovéani, méli byste také zkontrolovat hladkost a rovnost obou venkovnich
spoju valce.

VloZzte vélec pistu do seciho stroje a odvzdusnéte hlavni a vedlejsi systém, viz 79.5 Zpétny ventil” na
strani 57.

Vyména tésnéni na dalSich valcich

Postupujte podle pokynti uvedenych v kapitole ”16.3 Vyména tésnéni vdlce na hlavnim a vedlejsim vdlci”

s vz

na strani 147. Méjte vSak na paméti, Ze tyto vdlce nemaji Zaddnd t€snéni manZety ani pfepliiovaci kandly.

30.08.2015 4 147



Hydraulika

16.5 Vymeéna tésnéni ventilu na zdvihacim pistu

=S

’/é,:/_/./_//////{{{f'a

Obrazek 16.12

z Mz

Béhem servisnich praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové ¢asti a seci stroj zcela spustény a v
A jejich hydraulickém systému nesmi byt Zadny tlak.

A Pokud se v systému stdle nachdzi hydraulicky tlak, od§roubovdvejte opatrné hadici (F).

B Vyjméte loZisko (E) a voditko (C) s pistem (A).

My 7 Mz

Pokud se vyskytuji vnéjsi netésnosti, vymeéiite o-krouzek (B), objednaci ¢is. 407021. Pokud se
vyskytuji vnitfni neté€snosti, vymeéiite tésnéni v sedle (E): Nejprve vlozte o-krouzek do drazky. Pred
montazi vloZte t€snéni do teplé vody. Tésnéni upravte do tvaru ledviny. POZNAMKA: Hrana tésnéni
by méla smétovat k pistu. Pomoci tupého pfedmétu posuiite t€snéni na misto. Opatrnym zavedenim
pistu pomozte obnoveni kulatého tvaru tésnéni.

D Namontujte zpét ventil. Nezapomerite na dvé pogumované ocelové podlozky.

Ventil na spodni strané zdvihaciho pistu zavie pratok oleje z pistu béhem spousténi, jakmile je dosaZeno
pfedem nastavené pracovni hloubky.
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16.6

16.7

Vyprazdnéni akumulatori hydraulického systému
- ST T~

Obrazek 16.13 Obrazek 16.14

Pred zahdjenim servisnich praci na ¢dstech hydraulického systému kontrolujicich systém sklddani a
prenosu hmotnosti musite nejprve vypustit z akumulatoru veskery olej. Vyprazdnéni akumuldtoru
hydraulického systému je na manometru indikovano nulovym tlakem.

Pfi provadéni servisnich praci a/nebo oprav na hydraulickém systému musi byt seci stroj vzdy rozvinuty.

A Otocte zvedak pfenosu hmotnosti z polohy A do polohy B.

B Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy. Uvolnéte tlak ze sklddaciho systému seciho stroje pomoci
hydraulického ovlddani. Zkontrolujte, zda manometr ukazuje nulovy tlak.

C Spust'te seci stroj zpét doli.

Nastaveni tlaku znovu viz ”9.7.1 Nastaveni prenosu hmotnosti” na strani 59.

Odvzdusnovani hydraulického systému

Viz 79.5 Zpétny ventil” na strani 57 a 20 Plnici dopravni snek (prislusSenstvi)” na strani 166.
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16.8

16.9

Prevodovka hydraulického pohonu

Obrazek 16.15

Kontrolujte a promazdvejte fetéz v intervalech uvedenych v pfehledu mazéni a po kazdé sezéné, viz ”
Aretacni zarizeni nemaZte. Pravidelné kontrolujte jeho funkci. Zajistovaci hdcky (A) v zadni édsti
zdsobniku osiva musi byt pripojeny k okiim (B) v bocnich cdstech.” na strani 56. Pro piistup k fetézu
povolte nejprve ochranny kryt. Posuiite kryt smérem ke stfedu stroje. Hnaci hiidel mezi vysevnimi
jednotkami obvykle neni tfeba demontovat.

Zkontrolujte napnuti fetézu. Ville musi byt kolem 10 mm. Pokud je fetéz volnéjsi nez je uvedeno,
odsroubujte Srouby hydraulického motoru a mirné jej potdhnéte, dokud nedosdhnete spravného napnuti
fetézu.

Obrazek 16.16 Obrazek 16.17

Zkontrolujte, zda jsou servisni a idrzbérské prace na hydraulickém systému provadeny v Cistém prostiedi.

Olejovy filtr musi byt ménén podle intervalll v tabulce mazéni, po kazdé sezéné a v ptipadé, Ze indikator
(A) ukazuje Cervené pole béhem cCinnosti hydraulického systému.

Pted vymeénou filtru systém vZdy odtlakujte.

Odsroubujte télo filtru (B); na dné téla je vystupek pro kli¢ se §itkou 30 mm. PoloZte t€lo filtru na Cisty
povrch. Vyjméte starou filtracni vloZku (C) jejim opatrnym vytaZzenim smérem dold.

Namontujte novou filtra¢ni vloZku jejim opatrnym zatlacenim nahoru. Nasad'te a dotdhnéte telo filtru.
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17 Elektricky systém

17.1  Pripojeni jednotky WorkStation

Tab. 17.1
Pfipojeni jednotky Funkce Pfipojeni hydraulického bloku
WorkStation
WS1-1 Snimac hladiny pravy
WS1-2 Snimac hladiny levy (RDA 600-800S)
WS1-3 Snimac rotace pravy, ddvkovaci vélecek osiva (RDA 600-800S)
WS1-4 Snimac rotace levy, ddvkovaci vélecek osiva
WSI1-5 Pocitadlo ot4dcek ventilatoru
WS1-6 Tachometr, pohonné kolo / radar
WS1-7 Rychlost otdceni motoru vysevni jednotky
WS1-8 Dalkovy ovlada¢ mini
WS1-9 Koncovy mikrospina¢, spousténi kiidla
WS1-10 Prepinac nizkého zdvihu
WS1-12 Uzavirac{ ventil, motor rychlosti vysevu E *)
WSI1-14 Omezeni zdvihu C
WS1-15 Znamendk kolejovych mezifadkt D
WS1-16 Vytvareni kolejovych mezifadkd, vpravo/vlevo (od modelového
rok 2015)
WS1-16 Kolejové mezitadky (RDA 600-800S)
(Stroje modelového roku star$i jak 2015)
WS1-17 Vytvéfeni kolejovych mezifadki, uzemnéni (od modelového rok
2015)
WS1-17 Vytvéafeni kolejovych mezifadkd, vlevo
(Stroje modelového roku starsi jak 2015)
WS1-18 Naboj volnobézného kola, prava vysevni jednotka (RDA 600-
800S)
WS1-19 Naboj volnobézného kola, levd vysevni jednotka
WS1-20 Znamendk na pravé strané A
WS1-21 Znamendk na levé stran¢ B
WS1-23 Dalkovy ovlada¢ mini
WS1-24 Vytvéfeni kolejovych mezifadka, snimac klapky (od modelového
rok 2015)
WS1-24 Detektor sledovani kolejovych mezifadku, pravy (RDA 600-
800S) (Stroje modelového roku starsi jak 2015)
WS1-25 NepouZziva se! (od modelového rok 2015)
WS1-25 Detektor sledovani kolejovych mezifadkd, levy
(Stroje modelového roku starsi jak 2015)

*) Pfipojeno k hydraulickému bloku ventildtoru
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17.1.1

Pripojeni jednotky WorkStation, interaktivni kontrola hloubky seti/BioDrill (pfislusenstvi)

Tab.17.2
Pfipojeni jednotky | Funkce Pfipojeni hydraulického bloku
WorkStation
WS1-1 Snimac¢ hladiny pravy
WS1-2 Snimac hladiny levy (RDA 600-800S) a BioDrill (400-450S)
WS1-3 Snimac rotace pravy, ddvkovaci vdlecek osiva (RDA 600-800S)
a BioDrill (400-450S)
WS1-4 Snimac rotace levy, ddvkovaci vélecek osiva
WSI1-5 Pocitadlo otacek ventilatoru
WS1-6 Tachometr, pohonné kolo / radar
WS1-7 Rychlost otdceni motoru vysevni jednotky/Snimac otaceni
BioDrill
WS1-8 Dalkovy ovlada¢ mini
WS1-9 Koncovy mikrospina¢, spousténi kiidla
WS1-10 Spina¢ nizkého zdvihu / ¢idlo polohy pro interaktivni kontrolu
hloubky seti
WS1-12 Uzaviraci ventil, motor rychlosti vysevu E *)
WS1-13 Omezeni znamendku IDC J
WSI1-14 Omezeni zdvihu / Omezeni zdvihu IDC C/M1IDC
WS1-15 Znamendk kolejovych mezifddkl D
WSI1-16 Vytvafeni kolejovych mezifadkd, vpravo/vlevo (od modelové-
ho rok 2015)
WS1-16 Kolejové mezifadky (RDA 600-800S)
(Stroje modelového roku star$i jak 2015)
WS1-17 Vytvaren{ kolejovych mezifadki, uzemnéni (od modelového
rok 2015)
WS1-17 Vytvaren{ kolejovych mezitadku, vlevo
(Stroje modelového roku star$i jak 2015)
WS1-18 Naboj volnobézného kola, pravd vysevni jednotka (RDA 600-
800S)
WS1-19 Naboj volnobézného kola, leva vysevni jednotka
WS1-20 Znamendk na pravé strané A
WS1-21 Znamendk na levé strané B
WS1-22 Zastaven{ klesani IDC H
WS1-23 Délkovy ovlada¢ mini
WS1-24 Vytvareni kolejovych mezitadkt, snimac klapky (od modelové-
ho rok 2015)
WS1-24 Detektor sledovani kolejovych mezitadku, pravy (RDA 600-
800S) (Stroje modelového roku star$i jak 2015)
WS1-25 NepouZiva se! (od modelového rok 2015)
WS1-25 Detektor sledovani kolejovych mezifadkd, levy
(Stroje modelového roku starsi jak 2015)
WS2-2 Snimac hladiny osiva, levy (RDA 600-800S) a BioDrill (400-
4508S)
WS2-3 Snimac rotace pravy vélecek osivo (RDA 600-800S) a BioDrill

(400-450S)

*) Ptipojeno k hydraulickému bloku ventildtoru

152

30.08.2015 4



RDA 400-800S

17.1.2  Senzory hladiny; kapacitni senzory
&
' R
A B \ Lamp
Obrazek 17.1
Tab.17.3
Pfipojeni jednotky | Konco |Barva Koncov | Funkce Material Material
WorkStation vka (A) | kabelu ka(B) odhalen neodhalen
WS1-1 1 Cernd 1 Material odhaleny = povrch, kontrolka |[Max. 1 V Min. 8V
WS1-2 se rozsviti
WSI-11 2 Bila Material neodhalen = povrch Min. 8V Max. 1V
3 Hnéda 3 12V
Modra 4 ov
17.1.3  Senzory rotace; induktivni ¢idla
2 3
= =~
3 1 .
A B Lamp
Obrazek 17.2
Tab.17.4
Pfipojeni jednotky Konco |Barva Konco |Funkce Odhaleny kov |Neodhaleny kov
WorkStation vka(A) [kabelu |vka
(8)
WS1-3 1 Cernd |1 Kov odhaleny = povrch, kontrolka [Max. 1V~ |Min. 8V
WS1-4 se rozsvit
WSI1-5 2
xz;g’ 3 |Hneda |2 |12V
WS1-24% Modra |3 ov
WS1-25%
* Pouze pro modely starsi jak 2015
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Elektricky systém

17.1.4  Vytvareni kolejovych mezifadk( FLEX (16821-)

4B

4A
Obrézek 17.3 Fazovy kabel

Tabulka 17.5
Pfipojenijednotky | Koncovk | Barva kabelu | Vytvateni kolejovych mezifadkii
WorkStation a(B)
WS1-16 1 Hnédd Vytvareni kolejovych fadku,
vpravo
2 Cernd Vytvdfeni kolejovych
mezifadku, vlevo
Tabulka 17.6
Pfipojenijednotky | Koncovk| Barva kabelu | Vytvéreni kolejovych mezifadki
WorkStation a0
WS1-17 1 Bild Uzemnéni
2 Bila Uzemnéni
Tabulka 17.7
Pfipojenijednotky | Koncov | Barvakabelu | Vytvaieni kolejovych mezifadki
WorkStation ka (A)
WS1-24 1 \ Modré ‘ Signal, snima& klapky
2 3
Obrézek 17.4
Tabulka 17.8
Pro zapojeni viz Koncovk Barva kabelu | Vytvareni kolejovych mezifadki
“Obrdzek 17.3” a(C)
4A 1 Hnéda Prava
4B 2 Cerné Levd
3 Bila Uzemnéni
4 Modré Signdl, snimac¢ klapky
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17.1.5 Motory kolejovych mezifadku (-16820)

D——

Obrazek 17.5

Tab.17.9

Pfipojenijednotky | Koncov (Barvakabelu |Konco |Funkce

WorkStation ka (A) vka (B)

WS1-16 1 Cernd 1 Kolejové mezitadky od - 12 V

WSI1-17 2 Hnéd4 2 Kolejové mezitadky do - 12 V
3 3
4 Modra 4 ov

17.1.6  Spinac nizkého zdvihu; spinac s jazy¢ckovymi kontakty

oo
Obrazek 17.6
Tab.17.10
Pfipojeni jednotky Koncovk | Barva Funkce
WorkStation a kabelu
WS1-10 1 Hnéda Kontakt mezi 1 a 4, pokud je vystaven
magnetismu
2
3
Modra oV
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17.1.7

17.1.8

Hydraulické elektromagnetické ventily

Obrazek 17.7

Tab.17.11

Pfipojeni jednotky
WorkStation

Koncovka

(R)

Barva kabelu

Koncovka

(B)

Funkce

WS1-12
WS1-13
WS1-14
WSI-15
WSI1-18
WS1-19
WS1-20
WS1-21
WS1-22

Koncovy spinac

1

2

Hnéda

—

Privod k ventilu, 12 V, ¢ervena kontrolka se

rozsviti

Modra

Obrazek 17.8

Tab.17.12

Pfipojeni jednotky
WorkStation

Koncovka

ov

Barva Aktivovan (poz. B) | Funkce

kabelu

WS1-9

Hnéd4 ov

Aktivovéan = signdl

Bl W N =

Modré ov

ov
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17.1.9

Propojovaci kabel

~

[ [ ]

Obrazek 17.9
Tab.17.13
Koncovka |Barva kabelu Funkce
1 Modra ov
2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéd4 12V
@ Zelena CAN HI (komunikace)

17.1.10 Vidlice koncovky

Obrazek 17.10

I
&

Tab.17.14

Koncovka | Funkce

1 ov

2 Odpor koncovky: 120 ohm
3 Indikace 12 V: LED svit{
@ Odpor koncovky

30.08.2015 4
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17.1.11 Snimac pro hydraulicky motor vysevni jednotky

T

>, _______ —

o

Obrazek 17.11

Tab.17.15

Koncovka Barva kabelu Funkce

1 Zelend 360 pulst na otacku, puls = pozemni signal
2 Cervend 12V

3 Cernd ov

17.1.12 Radar

3]
[
nele

B C
ef |
Obrazek 17.12
Tab.17.16
Pfipojeni jednotky Konco |Barva Konco | Funkce Barva koncovky
WorkStation vka (A) |kabelu |vka kabelu (C)
(B)
WS1-6 1 Cernd |1 Pulsti na otocku, pulz = pozemni signal Zelend
2
3 Hnéda |2 12V Cervend
4 Modra |3 ov Cerna

17.1.13 Dalkovy ovlada¢ mini

Obrazek 17.13
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Tab.17.17
Pfipojeni jednotky Konco | Barva Funkce
WorkStation vka |kabelu
WS1-8 1 Cernd |Poddvani semene, kdyZ je stisknuté tlacitko B
(spojeni mezi koncovkou 1 a koncovkou 4 ve WS1-8)

4 Modra |0V
Tab.17.18
Pfipojeni jednotky Konco |Barva Funkce
WorkStation vka |kabelu
WS1-23 1 Hnédd |Davkovani osiva pro kalibraci, kdyzZ je stisknuté tlacitko A

(spojeni mezi koncovkou 1 na WS1-23 a koncovkou 4 na WS1-8)

30.08.2015 4
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17.1.14 Ultrazvukovy snimac

Obrazek 17.14

F— : -
.
~ e —————— C—ie - — 4— »
-
—

Tab.17.19

Koncovka Barva kabelu Funkce

1 Cernd Analogovy: 0 V=500 mm, 3 V =150 mm
2 Hnéd4 12V

3 Modra ov

17.1.15 Napajeci napéti brany

Obrazek 17.15

160

30.08.2015 4



RDA 400-800S

18 Kola

18.1 Doporuceny tlak v novych pneumatikach

Vyrobni ¢isla: -16856

740x180-15": 2,5 kg/cm? (250 kPa)

200x14,5": 4,1 kg/cm? (410 kPa)

Vyrobni ¢isla: 16857-
190/95-15": 1,5 kg/cm? (150 kPa)

Tab. 18.1 Tlak v pneumatikach (vyrobni ¢isla 16857-)

Sedi stroj Prazdny zasobnik osiva (kg/cm?) PIny zasobnik osiva (kg/cm?)
RDA 400S 1,5 1,5
RDA 600S 1,5 2,2
RDA 800S 2,0 2,8

18.2 Vyména kol

I &6 m m ©Q

Sejméte Skrabku.

Povolte hiidel kola a tdhnéte kolo smérem doli a pak dozadu.

Nasad'te hiidel kola do nového kola (matice na pravé stran¢)

Umistéte nesloZenyseci stroj na pevny povrch tak, aby spo¢ival na kotouc¢ich se zvednutymi koly.

Nasurite krouZivym pohybem kolo na vidlici a ujistéte se, Ze htidel kola naleZité zapada na sva mista.
Utdhnéte hiidel kola.

30.08.2015 4
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18.3 Nastaveni podpérnych kol seciho stroje (pfislusenstvi)
Podpérna kola seciho stroje, kterd se nachdzeji na vnéjsi stran€ pfedniho néfadi, se nastavuji podle
hloubky seti.

Chcete-li provést Upravy, zastavte stroj v pracovni poloze nad rovnym povrchem. Podpérné kolo by se
mélo zlehka dotykat zemé, ale nemélo by nést Zddnou zatez.

1 Vytdhnéte jehlu R (A).
2 Pomoci dodané zastrcky v (B) nastavte podpérné kolo.

3 Potom vratte jehlu R (A) na misto.

B

Obrazek 18.1

18.3.1  Nastaveni Sskrabek podpérnych kol

Skrabky pro podpéma kola je mozné nastavit.
Uvolnéte Srouby ve dvou ovalnych otvorech (C) a upravte polohu Skrabky vzhledem k podpérnému kolu

pode potieby.
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18.4 Skrabka

\!
i\

W\ Q22272722277

Obrazek 18.2

Vychozi nastaveni Skrabky je zobrazeno na obrazku.

Polohu §krabky lze nastavit na dvou mistech. Pokud nenf nastaveni (A) dostate¢né, je mozné podélné
nastavit drzak (B).

Vzdélenost (C) mezi ostfim Skrabky a pneumatikou musi ¢init nejméné 5 mm. Oto¢enim pneumatiky
rukou ovéfte, Ze tato vzdalenost neni v Zzadném bod€ mensi neZ 5 mm.

V zavislosti na podminkach miiZe byt pro dosazeni optimdlnich vysledkii vyZzadovana vzdélenost (C)
vyssi. Pokud Skrabka nefunguje uspokojive, vyzkousSejte jiné nastaveni Skrabky.

Priklad:

- Pokud je v pid¢€ hodné zbytkt rostlin a pida je vlhka, bude Skrabka obvykle poskytovat lepsi vysledky,
kdyZ bude posunuta do vzdélenosti (C) ptiblizn€¢ 20 mm.

- Pokud je ptida vlhkd a bez zbytkt rostlin, bude Skrabka poskytovat lepsi vysledky, kdyZ bude ptipevnéna

ve vychozi poloze (C = 5 mm).
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Znamenaky

19

19.1

Znamenaky

— ——

= W

Obrazek 19.1 ISOBUS/E-Control Obrazek 19.2 ControlStation

Vybér znamendku se provadi na hlavni obrazovce (ISOBUS/E-Control), nebo pomoci tlacitka v pfedni
¢asti jednotky ControlStation. Kapitoly pro kazdy ovladaci systém detailné popisuji, jak spradvné vybirat
znamendky. V kapitole ”9.6.2 Otdceni s nizkym zdvihem” na strani 58 naleznete dalsi tipy ohledné pouZit{
znamendaku.

Posledni kultivace pfed setim nesmi byt provedena ve sméru, v némz ma byt provedeno seti; misto toho
by méla byt provedena Sikmo vic¢i tomuto sméru.

Prekazky

Pro seti kolem tyce, studné nebo jiné prekazky v prejezdu vypnéte funkci auto advance nez se seci stroj
zvedne.

Znamendky je mozné slozit, aby bylo mozZné objet pfekdzku pomoci omezeni zdvihu a posunutim
hydraulické paky do polohy vlevo. Znamendky se zatdhnou, zatimco seci stroj zlistane ve své pracovni
poloze. Potom znamendky znovu ohnéte. V tomto piipadé neni tieba pouZit volice funkci pro auto
advance nebo znamendky.

Sefizeni znamenaku
RDA 400: 4,0 m
RDA 600: 6,0 m
RDA 800: 8,0 m

N |~
HAN i QR N
VA " A NI N \ Z o) Q

Obrazek 19.3

Nastavte znamendky podle ”Obrdzek 19.3”. Toto nastaveni je piiblizné. Abyste zabranili dvojitému oset{
nebo Zaddnému oseti, k cemuz miZe dojit, pokud fidi€ sedi v traktoru na Sikmo, je zapotiebi provést na poli
ndslednou kontrolu. V zdvislosti na typu traktoru a poloze fidice mize byt stopa znamendku vidéna rizné.
Asi po hodinovém provozu by se mély sefidit hroty znamendkd.
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19.2 Nastaveni preemergentniho znamenaku

Obrazek 19.4

Preemergentni znamendk kolejovych mezifadkd by mél byt sefizen na Sitku kolejovych meziradkd.
Posuiite vodici hroty (A) na ramu do strany. Uhel kotou¢ti znamendki je moZné upravit oto¢enim hiideli
(B) do drzakat.
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20

> >

Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

Plnici dopravni $nek je pomicka pro plnéni zdsobniku osivem nebo hnojivem. Dopravni $nek je urcen pro
pevné pfipevnéni na zdsobniku a je pohdnén hydraulikou od seciho stroje. Je fizen za pomoci
hydraulickych ovladacich prvk umisténych na ptedni ¢asti zdsobniku. Jedna pdka ovlada hydrauliku pro
zvedani a spousténi dopravniho $Sneku a dalsi paka zapind hydraulicky motor pro spustén{ a vypnuti Sneku.
S pomoci ovlddaci tyce a rukojeti na plnicim Sneku 1ze dopravni $nek ru¢né presunout do vhodné polohy
pro plnéni zdsobniku.

Instalace je popsdna v samostatné sad¢ instalacnich pokynti a miZe byt provedena pouze kvalifikovanym
technikem.

Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chipete jejich dusledky.

Peclivé si také prostudujte bezpecnostni pravidla pro pouzivéni plniciho dopravniho Sneku.

Obrazek 20.1

Dily zafizeni

Zdvihaci zafizeni (zvedak)

Plnici nasypka

Dopravni uchytka

Rukojet’ pro ovladani

Zpétny ventil pro provoz plniciho dopravniho Sneku.
Ovlédaci ty¢ (demontovatelnd).

Hydraulické ovladani

I &6 mMm m O N ® >

Dopravni $Snek

Vystup
J Hydraulicky motor
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Bezpecnostni pravidla

« Vysvétleni varovnych §titka viz ”2.4 Varovdni a povinné instruktdzni stitky” na strani 15.

Ujistéte se, ze se v pracovni oblasti zafizeni nenachézeji Zadné nepovolané osoby.

Nenoste volné obleceni pfi pohybu v pracovni oblasti.

VZzdy dodrZujte bezpe¢nou vzdalenost od rotujicich ¢asti zatizeni.

Nevkladejte Zadné cizorodé pfedméty do miizky plnici ndsypky nebo vystupu.

Davejte pozor na vysku pii zméné polohy dopravniho Sneku z transportni polohy do pracovni polohy a
naopak (v nekterych polohédch bude vyska vetsi nez 4 m).

Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti dezinfek¢éniho prostfedku osiva.

pted spusténim plnictho dopravniho $neku zkontrolujte, zda jsou vSechny ¢4sti zajiSt'ujici bezpe¢nost,
miizky, apod. na misté a jsou spravn¢ nainstalovany.

Pokud je to mozné, méla by z odstupu sledovat préaci dalsi osoba sezndmena se zafizenim tak, aby mohla
okamzité zasahnout, v ptipadé jakychkoliv problémi nebo komplikaci.

Pouzivejte chranice sluchu.

Kdykoliv provadite ¢iSténi nebo pracujete s pferuSovanym tokem materidlu, musite zastavit traktor a
vytdhnout klicek ze zapalovani, viz také ”20.5 UdrzZba a servis plnictho Sneku” na strani 173.

Béhem dopravy musi byt zpétny ventil vZdy nastaven do polohy provozu ventilatoru, viz ”Obrdzek 20.9
” na strani 170.
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20.2

A

Pfepinani mezi prepravni a pracovni polohou

Zaparkujte seci stroj na vodorovném stabilnim povrchu! Pokud je povrch sklonény, bude rovnoviha

vvvvvv

1 Zapnéte obvod ventildtoru sectho stroje. Nastavte rychlost na normdlni hodnotu uvedenou v oddilu
"Tab. 14.8 Doporucené rychlosti otdcent ventildtoru” na strani 119.
Poté otocte pdku vratného ventilu do polohy (A), viz ”Obrdzek 20.2”. Ventilator se zastavi a
hydraulicky tlak bude pfesmérovan do hydraulického obvodu plniciho dopravniho $neku.

Obrazek 20.2

s Nz

2 Zdvihnéte zadni ¢ast plniciho dopravniho $neku z dopravni dchytky s pomoci hydraulického ramene

1
1
®
+
oznaceného |__ ¥/, Pfesunite rameno smérem nahoru a7z do polohy, kdy hydraulicky vélec dosdhne svoji
vnéjsi koncovou polohy.

Obrazek 20.3

3 Uvolnéte ovladaci ty¢ (C) z tchytky, viz ”20.3 UloZeni ovlddaci tyce” na strani 171, a zvednéte plnici
Snek z ptredni dopravni dchytky.

Obrazek 20.4
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4 S pouzitim ovladaci ty¢e houpejte plnicim dopravnim Snekem tak, aby se uvolnil z ptedn{ a zadn{
dopravni dchytky. Poté ho spust’te tak, aby s nim bylo moZno manipulovat, ”Obrdzek 20.5”. Uchopte
drzadlo a otocte zdvihaci zafizen{ tak, aby se dopravni $nek pohyboval volné¢ mimo vysevni skiin a

s w2z

ostatni ¢asti stroje, “Obrdzek 20.6”.

Myslete na bezpecnost, ujistéte se, Ze v oblasti manipulace se strojem nejsou Zaddné nepovolané osoby.
Nesttijte pod plnicim dopravnim $nekem b&hem jakéhokoliv manévrovani s nim.

@ Také se ujistéte, Ze zadna Cast plniciho dopravniho Sneku ani stroje neni poskozena.

Obrazek 20.5 ’ ] Obrazek 20.6

1
1
o
v
5 Polozte plnici $nek pomoci hydraulického pakového ramene ozna¢eného |™=¥| a naviguijte jej tak, aby

dosedl do dchytky (D); v ptipadé potieby pouzijte ovladaci ty¢ jako pomoc pfi vedeni Sneku. Otocte
plnici ndsypku do pracovni polohy ( ”Obrdzek 20.7”) a zajistéte Snek v této poloze gumovym pdsem

(E).

Obrazek 20.7
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6 Pfi zméné pracovni polohy na transportni postupujte podle vySe uvedeného postupu v opacném poradi;
zacnéte otoCenim plnici ndsypky do polohy, kde zapadne do mechanické zarazky (B). Na konci pohybu
pouZijte ovladaci ty¢ pro navedeni plniciho dopravniho $neku tak, aby byl umistén nad zadni dopravni
uchytkou predtim, neZ jej spustite do drzédku. Viz "Obrdzek 20.8”.

« Ujistéte se, Ze je plnici Snek spustén a bezpecn€ usazen v predni a zadni pfepravni dchytce.

Obrazek 20.8

7 Otocte paku vratného ventilu do polohy (B). Plnici dopravni $nek pak bude odpojen od hydraulického
obvodu a spusti se ventilator.

Obrazek 20.9
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20.3 Ulozeni ovladaci tyce

Obrazek 20.10

Ovléadaci ty€ je v prepravni poloze pevné¢ a bezpecné€ uchycena v tchytkdch, jak ukazuje obrazek.
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20.4 Plnéni zasobniku osiva

1 Aktivujte okruh ventilatoru seciho stroje a zkontrolujte, zda je zpétny ventil v poloze urcené pro
provoz plnictho dopravniho $neku.

Obrazek 20.11

2 Spustte plnici Snek pohybem paky oznaceného smérem nahoru, “Obrdzek 20.12”.

3 Nad plnici ndsypku umistéte pytel s osivem / hnojivem a jeho obsah vyprazdnéte do ndsypky,
”Obrdzek 20.13”.

Obrazek 20.12 Obrazek 20.13

» Pfesun hydraulického ramene smérem doli umoZni opa¢ny provoz plniciho $neku ( z této polohy se
hydraulické rameno vraci za pomoci pruZiny).

Mpyslete na bezpecnost, vZdy se ujistéte, Ze v pracovni oblasti neni pfi praci s osivem nebo hnojivem Zadna

A nepovoland osoba. Nestoupejte na miizku plnici ndsypky. NIKDY se nepokousejte odstraiiovat rukama
cizi predméty, nebo fesit ucpani prutoku v dobé, kdy je plnici $nek v provozu. Vyhnéte se kontaktu a
vdechnuti dezinfekéniho prostfedku osiva.
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20.5 Udrzba a servis plniciho $neku

Obrazek 20.14

Pred provadénim jakychkoliv servisnich nebo ddrzbéiskych praci, musite nejprve zastavit traktor a
A vytdhnout klicek ze zapalovini.

Krome bézné péce potiebuje plnici dopravni $Snek také mazani. Pokyny pro béZnou péci o zatizeni najdete
v ¢asti vénované udrzbé a servisu v ndvodu k obsluze. Mazani se provadi v ptipadé, Ze je dopravni Snek
v transportni poloze.

Pokud je dopravni Snek v provozu, nesmi byt provddény zadné servisni nebo udrzbarské prace.

Pokud je hydraulicky systém natlakovédn, nesmi byt provadény Zadné servisni ani udrzbatské prace.

> >

» Lubrika¢ni mista viz .”4.3.1 Mazaci body” na strani 26

» Schéma hydraulického systému stroje, viz ”16.1.10 Ndkres hydrauliky, plnici dopravni Snek
(prislusenstvi)” na strani 146.
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Kypfic stop, System Disc (pfislusenstvi)

Obrazek 21.1

Seci stroje vybavené prednim nafadim System Disc maji na kazdé stran€ tfi nastavitelné kotouce. Tyto 1ze
nastavit na veétsi hloubku nez jiné kotouce, kde je tfeba vyhladit stopy po traktoru. Polohu kotoucii je
moZné upravit jemnym uvolnénim Sroubu u oto¢ného Cepu (A). Sefizovaci Sroub (B) potom vyjméte a
nasSroubujte do vhodného otvoru pro pozadovanou vysku. Sefizovaci Sroub po dokonceni nastaveni
utdhnéte.

2 N

Pokud poloha nastavitelnych kotouci neodpovida $itce stopy traktoru, 1ze prohodit mista té€chto kotouct
s nenastavitelnymi kotouci na prednim néfadi.
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22 Mezikolovy pudni péch (prislusenstvi)

22.1 Sefrizeni

|l

Obréazek 22.1 Obrazek 22.2
Mezikolovy ptidni péch by mél byt pfi tazeni brazdou i na misté souvraté ve sniZené poloze.

Mezikolovy ptdni péch by mél byt pii obraceni seciho stroje vidy ve zdviZené poloze. Pokud péch

nebude ve zdviZené poloze, miiZze se poskodit upevnéni kol k ndpravée i samotna kola.
—

= ¢
( [ =
X 245
N
5mm N—p
Obrazek 22.3 Obrazek 22.4

Mezikolovy piidni péch by mél byt vidy ve zdviZené poloze béhem piepravy na silnicich. Zabranite tak
zbyte&nému opotiebeni pneumatik. Skrabka mezikolového péchu musi byt upravena v souladu s oddilem
»18.4 Skrabka” na strani 163.

Nikdy nesttijte pod mezikolovym pidnim péchem nebo secim strojem, pokud je mezikolovy pidni péch
A zdvizeny a zajiStény pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed provddénim servisu na
mezikolovém plidnim péchu jej ndlezité zajistéte podpérami apod. na stabilnim povrchu.

Obrazek 22.5

« Mazani mezikolového pidniho péchu provadéjte tak, jak uvadi oddil ”4.3.1 Mazaci body” na strani
26.

Po kazdé sezéné dotdhnéte znovu Sroubové spoje mezikolového ptidniho péchu.
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Kridlové péchy (pfislusenstvi)

23 Kridlové péchy (prislusenstvi)

23.1

Obrazek 23.1

Vyska kiidlovych pécht se nastavuje pomoci setfizovacich Sroubti opéry (A).

Nejprve uvolnéte napéti pruziny a mirn¢ zdvihnéte kiidlové péchy Sroubovanim do napinaci matice (B).
Na opéte (C) by nyni neméla byt Zadna zatéz. Uvolnéte Sroub (D) a sefizovaci Sroub (A) Sroubujte dovnitf
nebo ven.

Uvolnujte Sroub (B), dokud nezmizi viile ve vSech spojich. Polohu zajistéte pojistnou matici. Zkontrolujte,
zda se pruzinové sestava ohyba nahoru.

PN

Zkontrolujte, zda je dopravni Sitka sectho stroje s namontovanymi kiidlovymi péchy 3 metry nebo mensi.

176 30.08.2015 4



RDA 400-800S

24 Hydraulické brzdy (prislusenstvi)

24.1 Hydraulické brzdy (vyrobni ¢isla-16387)

Stroj RDA 400-800 mtiZe byt vybaven hydraulickymi brzdami. Systém je vybaven také nouzovou brzdou,
ktera se aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru. Nouzovy brzdny systém je tvofen baterii, ventilem a
vodicem pfipojenym k traktoru.

24.1.1  Pripojeni ajizda

Max 150 bar

Obrazek 24.1

1

Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce na traktoru. Pamatujte si, Ze hadice

sy s

se smi pripojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedélem traktoru a vytvaii maximadlni tlak
150 bar. Vodi¢ pfipevnéte na vhodné misto na traktoru. Zajistéte, aby se vodi¢ nemohl zamotat.

Ujistéte se, ze je ventil nouzové brzdy v poloze A.

Seslapnéte brzdovy pedal a drZte jej seSlapnuty, dokud tlakomér na zaveésné 1isté stroje neukdze 120—
140 bar.

Stroj je nyni pfipraven k jizd¢.
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24.2

24.21

24.2.2

Hydraulické brzdy (vyrobni ¢isla 16388-)

Stroj RDA 400-800 mtiZe byt vybaven hydraulickymi brzdami. Systém je vybaven také nouzovou brzdou,
ktera se aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru.

Nouzova brzda
Pro spravnou funkci nouzové brzdy musi byt drit (C) v pace parkovaci brzdy bezpecné€ pfipojen k

traktoru. Viz ”Obrdzek 24.2”. Nouzova brzda se aktivuje, jakmile se stroj odpoji od traktoru.

Parkovaci brzda

A—p

C—p

Obrazek 24.2

Stroj vZdy parkujte na pevném a rovném povrchu.

Zatahnéte parkovaci brzdu vyjmutim koliku (B) a oto¢enim péaky (A).

Utahnéte paku (A).

Uvolnéte parkovaci brzdu mirnym pohybem pédky smérem dopiedu a poté do vzpiimené polohy.

Je-1i tteba zaparkovat zafizeni na vetejné komunikaci nebo v jejf blizkosti, musi byt zajiStén také stroj
pomoci klint, které se vkladaji pod ptepravni kola.

Je-1i tfeba zaparkovat stroj na delsi dobu musi byt parkovaci brzda odblokovana. Misto uvedeného musi
byt stroj zajistén pomoci klind.
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24.3 Parkovani

Obrazek 24.3

Stroj zaparkujte vzdy na stabilnim a rovném povrchu. Stroj zajistéte kliny pro zajisténi kol (B).
24.4 Udrzba hydraulického systému

24.4.1 Udrzba na za¢atku sezény

Obrazek 24.4

1 Sefid’te brzdové segmenty. Pomalu oticejte kola a zaroven otacejte stavéci Sroub (A) doprava. Otacejte
stavéci Sroub, dokud neucitite odpor v otdceni kol. To znamend, Ze brzdové segmenty jsou v lehkém
kontaktu s brzdovymi bubny.

Pii ot4cent stavéciho Sroubu doprava se zmenSuje vzddlenost mezi brzdovymi segmenty a brzdovymi
bubny.

Pii otdcent stavéciho Sroubu doleva se zvétsuje vzdalenost mezi brzdovymi segmenty a brzdovymi
bubny.

2 Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové vilce, zda nejsou poskozené a neunikd z nich kapalina.

2442 Vyména brzdnych komponent

Brzdové vilce, brzdové segmenty a brzdové bubny brzdového systému se ¢asem opotiebuji.

Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotlivé. Musi se vymeénit vSechny soucasné. Totéz plati pro vyméenu
brzdovych vélci, které se také musi vymenit soucasné.
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2443

Odvzdusnéni brzdového systému

TO——ldm

Po provedeni tdrzby nebo jiné prace na hydraulickém systému se musi brzdovy systém pied pouZitim
odvzdusnit.

1 Dopliite nadrZ olejem aZ po znacku Max.

2 Na hlavni pist pfipojte ndstroj na odvzdusnéni brzd (max. 1 bar)
nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni k traktoru a aktivujte brzdy.
nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni na externi zdroj stlaceného vzduchu (max. 6 bar).

3 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle piipojek brzdového potrubi na
kazdém kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdale od hlavniho pistu (tj. kolo
nejdale na pravé stran€) a pokracujte odvzdusnénim kol na levé a pravé strané, dokud z potrubi
neunikne vSechen vzduch. Pfipojte k hlavici prihlednou hadici a nechte vytéci nadbytecny olej do
vhodné nadoby. AZ v hadici neuvidite Zadné dalsi vzduchové bubliny, hlavici zavtete.

Jestlize se nedoplni olej, kdyZ je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpeci zavzdusnéni systému.
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25 Pneumatické brzdy (prislusenstvi)

25.1 Pneumatické brzdy (vyrobni ¢isla -16387)
Stroj RDA 400-800 mtiZe byt vybaven pneumatickymi brzdami.

25.1.1  Pouziti pfi fizeni
1 Pfipojte potrubi ke spojkdm traktoru.
« Potrubi stlac¢eného vzduchu ma cervenou ptipojku a musi se pfipojit k Cervené spojce.

» Ovladaci potrubi ma Zlutou piipojku a musi se pfipojit ke Zluté spojce.

_ /A iy

Obrazek 25.1

2 Nastavte kohout ventilu stlaceného vzduchu (A) podle zitéZe stroje, jak je uvedeno niZe:

Jizda s prazdnym zasobnikem osiva:

Kohout musi byt ve vodorovné poloze.
Nespravné nastaveny kohout znamend nebezpeci, Ze se kola seci jednotky béhem brzdéni zablokuji. Pak

byste mohli ztratit kontrolu nad strojem.

Jizda s plnym zasobnikem osiva:

Kohout musi byt ve svislé poloze.
Nespravné nastaveny kohout znamend nebezpeci nedostatecné brzdné sily.

30.08.2015 4 181



Pneumatické brzdy (pfislusenstvi)

25.1.2  Aktivace parkovaci brzdy
\@ \\\'/f,:r

G

apnilll

Obrazek 25.2

Pti aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

1 Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu ke spojkdm traktoru, jak je popsano vyse.
2 Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.
3

Zavfete jehlovy ventil (B) na hlavnim vélci. Tim se uzavie hydraulicky okruh mezi hlavnim vélcem a
brzdovymi valci.

AZ budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (B).

25.1.3 Denniudrzba

(I
! kf;‘léjﬁ‘% = é
Obrazek 25.3 Obrazek 25.4
1

Vypust'te kondenzovanou vodu ze zdsobniku stlaceného vzduchu. Otevtete vypoustéci ventil (C) na
spodni strané€ zdsobniku.

2 Zkontrolujte hladinu oleje v nddrzi (D) na hlavnim vdlci. M¢la by byt mezi znackami Max a Min na
nadrzi. Je-1i hladina pfili§ nizk4, dopliite nddrZ minerdlnim olejem GL-4 nebo ekvivalentnim typem.

Musi se pouZit minerdlni olej GL-4 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny poSkodi t€snéni v
A systému.

Dalsi potiebnd tidrzba je popsdna v oddilu ” Dals? potiebnd tidrZba je popsdna v oddilu .” na strani 182.
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25.1.4 Udrzba na za¢atku sezény

Obrazek 25.5

1 Seftid'te brzdové segmenty. Pomalu otacejte kola a zaroven otdcejte stavéci Sroub (A) doprava. Otacejte
stavéci Sroub, dokud neucitite odpor v otdceni kol. To znamend, Ze brzdové segmenty jsou v lehkém
kontaktu s brzdovymi bubny.

Pii ot4cent stavéciho Sroubu doprava se zmenSuje vzddlenost mezi brzdovymi segmenty a brzdovymi
bubny.

Pii otdcent stavéciho Sroubu doleva se zvétsuje vzdalenost mezi brzdovymi segmenty a brzdovymi
bubny.

2 Zkontrolujte hladinu oleje. V pitipad¢ potfeby dopliite novy olej. PouZivejte pouze minerdlni olej GL-
4 nebo ekvivalentni typ.

@ Musi se pouZzit minerdlni olej GL-4 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny poskodi t€snéni v
systému.

3 Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poskozené a neunika z nich kapalina.
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25.1.5  Odvzdusnéni brzdového systému

TO——ldm

Po provedeni tdrzby nebo jiné prace na hydraulickém systému se musi brzdovy systém pied pouZitim
odvzdusnit.

1 Dopliite nadrZ olejem aZ po znacku Max.

2 Na hlavni pist pfipojte ndstroj na odvzdusnéni brzd (max. 1 bar)
nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni k traktoru a aktivujte brzdy.
nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni na externi zdroj stlaceného vzduchu (max. 6 bar).

3 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle piipojek brzdového potrubi na
kazdém kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdale od hlavniho pistu (tj. kolo
nejdale na pravé stran€) a pokracujte odvzdusnénim kol na levé a pravé strané, dokud z potrubi
neunikne vSechen vzduch. Pfipojte k hlavici prihlednou hadici a nechte vytéci nadbytecny olej do
vhodné nadoby. AZ v hadici neuvidite Zadné dalsi vzduchové bubliny, hlavici zavtete.

@ Jestlize se nedoplni olej, kdyZ je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpeci zavzdusnéni systému.

25.1.6 Vyména brzdnych komponent
Hlavni pist, brzdové vélce, brzdové segmenty a brzdové bubny se ¢asem opotiebuji.

Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotlivé. Musi se vymeénit vSechny soucasné. Totéz plati pro vyménu
brzdovych vélci, které se také musi vymenit soucasné.
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25.2

Pneumatické brzdy (vyrobni ¢isla 16388-)
Stroj RDA 400-800 mtiZe byt vybaven pneumatickymi brzdami.

Stav opotfebeni brzd je uveden na indika¢nim Stitku umisténém vedle brzdového vélce.
Indikac¢ni kolik (A) ukazuje, kdy je €as na kontrolu a ddrzbu systému.

Obrazek 25.7

Pneumatické brzdy jsou spojeny s pneumatickymi spojkami traktoru a jsou fizeny tlakem vyvijenym na
brzdovy pedal traktoru. Pneumatické brzdy maji stlaceny vzduch v brzdovém potrubi, ale posledni ¢4st
pfed brzdovym bubnem se sklddd z uzavieného olejového systému. Kdyz jsou aktivovany brzdy traktoru,
brzdny dc¢inek je imérné pfenesen na stroj a zajiSt'uje efektivni brzdny tcinek.

Na strojich vybavenych pneumatickymi brzdami je moZzné upravit tlak brzd podle toho, zda je stroj
naloZeny ( ”Obrdzek 25.8”) nebo prazdny ( ”Obrdzek 25.97). Otocte packu na ovlddacim panelu do

pozadované polohy.
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Obrazek 25.8 Obrazek 25.9
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25.2.1 Pripojeni
Pfipojte pneumatické vedeni brzdového systému a ovladaci vedeni k pfipojeni brzd traktoru.

» Potrubi stlaceného vzduchu ma ¢ervenou piipojku a musi se ptipojit k cervené spojce traktoru.
Ovladaci potrubi mé Zlutou piipojku a musi se piipojit ke zZluté spojce traktoru.

/A

——— )

@) _.

Obrazek 25.10

25.2.2 Odpojeni

A Odpojeni a zaparkovani stroje musi byt provedeno vZdy na rovném a pevném povrchu.

1 Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od traktoru a zavéste je na drzak hadic.

2 Uvolnéte brzdy stisknutim zpomalovaciho ventilu. Viz ”Obrdzek 25.11".

Obrazek 25.11

3 Spustte a zajistéte parkovaci opéru stroje.

4 QOdpojte ptipojné zatizeni/taznou oj traktoru.
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25.2.3 Parkovaci brzda

Obrazek 25.12

Pti aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

1 Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu ke spojkdm traktoru, jak je popsdno v oddilu ”25.2.1 Pripojeni”
na strani 186.

2 Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

Zavtete jehlovy ventil (B) na hlavnim valci. Tim se uzavite hydraulicky okruh mezi hlavnim valcem a
brzdovymi valci.

Deaktivace parkovaci brzdy

« Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (B).
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25.24

Udrzba pneumatického brzdného systému

Denni udrzba

Obrazek 25.14

1 Vypust'te kondenzovanou vodu ze zasobniku stlaceného vzduchu. Oteviete vypoustéci ventil (C) na
spodni strané€ zdsobniku.

2 Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi (D) na hlavnim vélci. M¢la by byt mezi znackami Max a Min na
nadrzi. Je-1i hladina pfili§ nizkd, dopliite nadrZ minerdlnim olejem GL-4 nebo ekvivalentnim typem.

Musi se pouZit minerdlni olej GL-4 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny poSkodi tésnéni v
systému.

Udrzba na zaéatku sezény

Obrazek 25.15

1 Sefid’te brzdové segmenty. Pomalu oticejte kola a zaroven otacejte stavéci Sroub (A) doprava. Otacejte
stavéci Sroub, dokud neucitite odpor v otdceni kol. To znamen4, Ze brzdové segmenty jsou v lehkém
kontaktu s brzdovymi bubny.

Pii ot4cent stavéciho Sroubu doprava se zmenSuje vzddlenost mezi brzdovymi segmenty a brzdovymi
bubny.

Pii otacent stavéciho Sroubu doleva se zvétsuje vzdalenost mezi brzdovymi segmenty a brzdovymi
bubny.

2 Zkontrolujte hladinu oleje. V pitipad¢ potfeby dopliite novy olej. PouZivejte pouze minerdlni olej GL-
4 nebo ekvivalentni typ.

Musi se pouZit minerdlni olej GL-4 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny poSkodi t€snéni v
systému.

3 Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poskozené a neunika z nich kapalina.
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25.2.,5 Kontrola pneumatického brzdového systému

b B |

Obrazek 25.16

1 Opotiebeni brzd kontrolujte na indika¢nim Stitku. Pokud indika¢ni kolik prechazi z (A) na (B), je Cas
na kontrolu a ddrzbu systému.

2 Zkontrolujte, zda hladina kapaliny v nddrZi na brzdovou kapalinu neklesla pod minimalni hladinu.
Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poskozené a neunika z nich kapalina.

4 Pokud je ¢innost brzd slabd, odstraiite filtry vedeni na vzduchovém potrubi a v piipad¢ potieby filtry
vycistéte nebo vyméiite.

Obrazek 25.17

25.2.6 Vyména brzdnych komponent

Hlavni pist, brzdové vélce, brzdové segmenty a brzdové bubny se Casem opotiebuji.

Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotlivé. Musi se vymeénit vSechny soucasné. Totéz plati pro vyméenu
brzdovych vélci, které se také musi vymeénit soucasné.
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25.2.7 Odvzdus$néni pneumatickych brzd

Po provedeni udrzby nebo jiné prace na brzdném systému se musi brzdovy systém pred pouZitim
odvzdusnit.
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1 Odstraiite Sroub (A) na ovladacim panelu a otocte packu do servisni polohy.

©
@

Obrazek 25.18

2 Dopliite brzdovy olej v nddrzi (B na maximum. PouZivejte pouze mineralni brzdovy olej typu ISO
7308 nebo rovnocenny. Pfipojte k hlavici (C) pruhlednou hadici a nechte vytéci nadbytecny olej do
vhodné nddoby. AZ v hadici neuvidite Zddné dal$i vzduchové bubliny, hlavici zaviete.

@ JestliZze se nedoplni olej, kdyZ je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpeci zavzduSnéni systému.

Obrazek 25.19 Obrazek 25.20

3 Na hlavni vélec pfipojte néstroj na odvzdus$néni brzd (max. 1 bar) - nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni k traktoru a aktivujte brzdy - nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni na externi zdroj stlaceného vzduchu (max. 6 bar).

4 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (C) ”Obrdzek 25.16 ” na strani 189, které jsou umistény vedle
pripojek brzdového vedeni na kazdém kole. Bud'te opatrni! Odvzdus$néte kola zprava doleva a
pokracujte s odvzdusnénim vSech kol, dokud nebude odvzduSnéno brzdové vedeni u kazdého kola.
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5 Kadyz je systém zbaven vzduchu, indika¢ni kolik by mél byt krat$i nez 35 mm a znacit (D).

]
T

Obrazek 25.21

6 Stisknéte indikacni kolik. Otocte packu na ovladacim panelu zpét na zpola plny zdsobnik a aktivujte
brzdy. Zkontrolujte, zda indikacni kolik stdle ukazuje na (D). Pokud ne, otocte packu do pozice udrzby
a pfejdete zpét na polozku "4”.

7 Stisknéte indika¢ni kolik. Otocte packu na ovlddacim panelu na plny zdsobnik a aktivujte brzdy.
Zkontrolujte, zda indika¢ni kolik ukazuje na (D). Pokud ne, otocte packu do pozice udrzby a prejdéte
zpét na polozku 74”.

Vyméiite Sroub (A) na ovlddacim panelu.

26 GPS (Globalni polohovaci systém)

Brana a jednotka ControlStation spolecnosti Viderstad 1ze pfipojit k systémim GPS. Dals{ souvisejici
informace poskytne spolecnost Viderstad-Verken AB. Navstivte stranky www.vaderstad.com.
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Odstranovani zavad

27

27.1

27141

27.1.2

Odstranovani zavad

Obecné informace o odstranovani zavad

Rada funkef seciho stroje se ovlada elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi soug4stmi. Praktickym
zpusobem vylouceni mnoha zdrojt zdvad je nejprve zjistit, zda jde o elektrickou zdvadu. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neposkozeny az k poslednimu elektrickému prvku v fetézci.

Yy s

Potom pokracujte v hledani zdvady provedenim nejprve nejjednodussich kontrol za tcelem rychlého
vylouceni dal$ich zdroju zdvad.

Prostudujte si ptilohy ”16.1 Schéma hydraulického systému” na strani 138 a 17 Elektricky systém” na
strani 151, které mohou byt pfi odstranovani zavad uzite¢né. Funkce kazdého ze systému ovladani —
ISOBUS/E-Control nebo ControlStation — by také mély byt prostudovany.

Elektrické zavady
Obecné kontroly v piipad¢ elektrickych zdvad:

« Je bréna spravné piipojena ke konektoru ISOBUS na traktoru? Spatné piipojeni? Pokles napéti pfi
z4té7i? Zkontrolujte, Ze jsou koliky a zdsuvky cCisté a nejsou poskozeny.

« Je do brany a WS1 dodavano alesponi 12 V?

» Je jednotka ControlStation spravné ptipojena k traktoru?

« Je jednotka ControlStation z traktoru napéjena napétim min. 12V?

« Je spravné pfipojen + pdl (hnédy kabel) a zem (modry kabel)?

» Zkontrolujte, zda nevypnul automaticky jisti¢ v jednotce ControlStation.
» Zkontrolujte nastaveni na jednotce ControlStation.

» Zkontrolujte, zda jsou oba kontakty spojovaciho kabelu spravné pfipojené k jednotkdm ControlStation
a WorkStation.

« Zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory a zdsuvky ¢tyipolovych konektort ¢isté, neposkozené a
nejsou zatlacené dovniti. Postiikejte pfepinace sprejem na kontakty typu 5.56.

« Zkontrolujte, zda neni propojovaci kabel skiipnuty nebo jinak poskozeny.

Zavady na hydraulice
Obecné kontroly v piipadé¢ hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice ptipojeny ke spravnym hydraulickym propojenim na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznacenim tvoii pdr.

» Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji a hodi se ke spojkdm na
traktoru. Existuje mnoho typt spojek dostupnych na trhu, a ackoli jsou standardizované, stdle mize
dochézet k problémim. MiZe dojit k problému, kdy zastrcky a zdsuvky spojek funguji jako
jednosmérné ventily a stroj jde zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém se miiZe zhorSit
vysokou rychlosti pritoku nebo opotiebenim spojek.
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2713

Obrazek 27.1 Obrazek 27.2

Elektricky obsluhovany elektromagneticky ventil obsahuje civku, kterd slouzi jako elektromagnet,

prochdzi-li ventilem elektricky proud. Je-li doddvan proud, je snadné zkontrolovat, zda:

Po nékolika minutich se kontrolka na konektoru rozsviti a civka se zahfeje. Kromé toho se horni matice

zmagnetizuje.

Pomoci malého Sroubovidku nebo ostii noZe zkontrolujte, zda je matice na vrcholu ventilu

zmagnetizovand. ProtoZe v matici miliZe pfetrvavat zbytkovy magnetismus, proved’te tuto kontrolu se

zapnutym a vypnutym napajenim.

» Ventily znamendki (A) a (B) jsou pod proudem, pokud jejich kontrolky na ovladaci jednotce indiku;ji
aktivni znamendk a stroj je v reZimu nizkého zdvihu.

» Ventil omezeni zdvihu (C) je pod proudem, kdyZ je omezeni zdvihu zapojeno, nebo béhem zvedani v
rezimu nizkého zdvihu.

« Elektromagneticky ventil (D) preemergentniho znamendku je napdjen proudem, pokud kontrolky
kolejovych mezitfadki na ovladaci jednotce sviti, zatimco je stroj v reZimu nizkého zdvihu.

Vystupni signdly ke znamendklim a preemergentnim znamendk{im nejsou aktivovany, dokud je stroj v
reZzimu nizkého zdvihu.
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27.1.4 Hydraulické elektromagnetické ventily (IDC)

Obrazek 27.3 Obrazek 27.4

Elektricky obsluhovany elektromagneticky ventil obsahuje civku, kterd slouZi jako elektromagnet,
prochdzi-li ventilem elektricky proud. Je-li doddvan proud, je snadné zkontrolovat, zda:

Po nékolika minutich se kontrolka na konektoru rozsviti a civka se zahfeje. Kromé toho se horni matice
zmagnetizuje.

Pomoci malého Sroubovaku nebo ostii noZe zkontrolujte, zda je matice na vrcholu ventilu
zmagnetizovand. ProtoZe v matici miZe pretrvavat zbytkovy magnetismus, proved'te tuto kontrolu se
zapnutym a vypnutym napajenim.

Ventily znamendkd (A) a (B) jsou pod proudem, pokud jejich kontrolky na ovladaci jednotce indikuji
aktivni znamendk a stroj je v reZimu nizkého zdvihu.

Ventil omezeni zdvihu (I) je pod proudem, kdyZ je omezeni zdvihu zapojeno, nebo béhem zvedani v
reZimu nizkého zdvihu.

Elektromagneticky ventil (D) preemergentniho znamendku je napdjen proudem, pokud kontrolky
kolejovych mezitfadki na ovladaci jednotce sviti, zatimco je stroj v reZimu nizkého zdvihu.

Ventil omezeni znamendkd (J) je napdjen, kdyZ je aktivovan kontroln{ systém zajist'ujici jemné
upraveni hloubky seti.

Ventil zastaveni klesani (H) je napdjen, jakmile stroj dosdhne nastavené hloubky seti.

Vystupni signdly ke znamendklim a preemergentnim znamendk{im nejsou aktivovany, dokud je stroj v
reZzimu nizkého zdvihu.
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27.1.5

27.1.6

2717

Spinac s jazyckovymi kontakty

Obrazek 27.5

Spinac s jazyCkovymi kontakty (nebo senzor) reaguje na magnetické pole. Spinac s jazyckovymi kontakty
je sklenéna trubicka, kterd obsahuje dva kovové jazycky, které se k sob¢ pfitdhnou, pokud na né& plisobi
magnetické pole magnetu. Viz obrazek. Funkci 1ze snadno ovéfit pomoci multimetru a magnetu.

Indukéni senzor

Obrazek 27.6

Tento typ senzoru reaguje, kdyZ kovové objekty prochézeji ve vzdédlenosti 1 - 1,5 m.

Snadno Ize provést test funkcnosti, protoZe kontrolka na zadnim senzoru se rozsviti pokazdé, kdyz je
zaznamenan predmét.

Kapacitni senzor

Obrazek 27.7

Reaguje na pfedméty obsahujici vlhkost, jako je obili, ruce atd.

Snadno Ize provést test funk¢nosti, protoze kontrolka na zadnim senzoru se rozsviti pokazdé, kdyz je
zaznamenan predmet.
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27.2 Seznam fesSeni potizi
Piestoze je zapnuty hlavni vypinag,

ovladaci jednotka nepracuje.

Znamenak(y) nelze rozlozit.

Znamenak(y) nelze zatahnout.

-Viz 727.1.1 Elektrické zdvady” na strani
192.

-Kontrolu proved'te v souladu s ¢asti ”27.1.1
Elektrické zdvady” na strani 192.

-Kontrolu proved'te v souladu s ¢asti ”27.1.2
Zdvady na hydraulice” na strani 192.

-Zkontrolujte, zda ovladaci jednotka indikuje
aktivni znamen4k.

-Zkontrolujte, zda se stroj nenachdzi ve vySce
nizkého zdvihu nebo nad ni. (Z
bezpecnostnich diivodil nelze znamendky
rozvinout v rezZimu nizkého zdvihu ani ve
vyS§ich vySkach).

-Zkontrolujte spina¢ nizkého zdvihu. Odpojte
konektor spinace z jednotky Workstation a
ovétte spravnou funkci znamendkd.

-Zkontrolujte spina¢ spusténi kiidla. Tento
spinac¢ blokuje proudovy signél ventilu
znamendaku, kdyZ se seci stroj rozvine, aby
v tomto reZimu nebylo moZné znamendk
nechténé spustit dold. Odpojte konektor
spinace z jednotky Workstation a ovéite
spravnou funkci znamenakd.

-Ovéite pfivod proudu do dvou centrdlnich
elektromagnetickych ventilii (A) a (B) na
horni ¢asti bloku ventilu, viz ”27.1.4
Hydraulické elektromagnetické ventily
(IDC)” na strani 194. Ventil(y) znamenakt
musi byt pod proudem, kdyZz sviti
odpovidajici kontrolky.

-Pravdépodobné kvuli necistotdm v
elektromagnetickém ventilu. VSimnéte si,
Ze necistoty zplisobujici poruchy jsou casto
neviditelné. Je doporuceno
elektromagnetické ventily vyménit.

-Mélo by byt mozné vZdy zatdhnout oba
znamendky bez ohledu na nastaveni a
indikace na ovladaci jednotce, i kdyz se
ovladaci jednotka vypne.
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Slozené znamenaky se pomalu
nechténé rozkladaji.

Neprobiha automatické Fazeni
znamenakl a/nebo oznadovacu
kolejovych Fadki.

-Zkontrolujte, zda ukazatel pro tento
znamendak na ovladaci jednotce ukazuje, Ze
tento znamendk nenf aktivni.

-Zkontrolujte, zda do elektromagnetickych
ventilll (A) a (B)netece proud, viz”27.1.4
Hydraulické elektromagnetické ventily
(IDC)” na strani 194.

-Zameéite mezi sebou elektromagnetické
ventily levého a pravého znamendku.
Pokud se porucha objevi na druhé strané,
elektromagneticky ventil je urcité vadny.
Pokud porucha pietrvéava, je asi vadny
hydraulicky valec znamenaku.

-Vyjméte solenoidovy ventil a zkontrolujte,
Ze na ném nelpi $pina, a Ze jsou vnéjsi
t&snéni ventil neporusend a neposkozena.
POZNAMKA: Nejprve spustte seci stroj na
zem a uvolnéte tlak z hydraulického
systému.

-Zkontrolujte, zda u valce znamenaku
nedochazi k vnéj$Simu nebo vnitfnimu
prosakovani. Pokud je tfeba vyménit
tésnéni, viz "16.2 Vyména tésnéni
hydraulického vdlce.” na strani 147.

-Pokud se znamendak rozvine, kdyz je stroj
zaparkovany, nastavte zarazku a ujistéte se,
Ze stroj spociva na kolech, kotoucich a
podptrné noze. PouZijte zavlacky.

-Je na ovladaci jednotce zvolen automaticky
postup?

-Je voli¢ funkce znamendkt nastaven na
sttidani polohy? Kontrolka na tlacitku by
me¢la svitit.

-Je vybran spravny program vytvareni
kolejovych mezitadkn?

-Je spina¢ nizkého zdvihu spravné nastaven?
Viz ”9.6.1 Nastaveni vysky nizkého zdvihu”
na strani 58. Jakmile je dosaZeno polohy
nizkého zdvihu, je vydan signdl pro
automaticky postup.

-Zkontrolujte, zda je pokfiveny drzdk spinace
nizkého zdvihu, drzak uvizl v nespravné
poloze nebo zda je magneticky snimac
poskozeny. Odpadl nebo se uvolnil magnet?
Zkontrolujte mozna preruseni nebo kratké
spojeni v elektroinstalaci.
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Seci stroj je mozné zvednout, i kdyz

je aktivovano omezeni zdvihu. -Zkontrolujte, zda je magneticky ventil (C) na
bloku ventilti pod proudem. Viz
Hydraulické elektromagnetické ventily v
casti ”27.1.4 Hydraulické
elektromagnetické ventily (IDC)” na strani
194.

-Zkontrolujte spina¢ nizkého zdvihu, jak je
popsano vyse.

Pokud neni omezeni zdvihu napajeno

proudem: -Viz 727.1.1 Elektrické zdvady” na strani
192.

Pokud je omezeni zdvihu pod napétim: -Viz ”27.1.2 Zdvady na hydraulice” na
strani 192.

Seci stroj nelze zdvihnout nebo
spustit. -Zkontrolujte, zda neni zapnuty reZim
omezeni zdvihu nebo nizky zdvih.

-Viz 727.1.2 Zdvady na hydraulice” na
strani 192.

Pokud nelze seci stroj zdvihnout: -Zkontrolujte, zda neni zapnuty rezZim
omezeni zdvihu nebo nizky zdvih.

-Viz 727.1.2 Zdvady na hydraulice” na
strani 192.

-Zkontrolujte, zda do ventilu omezeni zdvihu
(C) teCe proud nasledkem zkratu nebo jiné
zavady, viz Hydraulické elektromagnetické
ventily v ¢asti”27.1.4 Hydraulické
elektromagnetické ventily (IDC)” na strani
194.

-Vypnéte ovladaci jednotku a zkontrolujte,
zda je mozZné seci jednotku zdvihnout.
Pokud stroj potad nelze zdvihnout, zdvada
musi byt v hydraulice.

-Zkontrolujte, zda doslo ke zkratu u svazku
kabeli nebo v propojovacim kabelu a ktera
funkce je postiZena.
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Ovladaci jednotka upozornuje, ze
otacky ventilatoru jsou prilis nizké
nebo pFilis vysoké.

Ventilator:

-POZNAMKA: Z4dné varovani se neobjevi,
pokud se uvolni hadice ventilatoru nebo
haky ejektoru nebudou na svém mist¢.

-Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice
spravné piipojené a hydraulicky vystup je
aktivovan.

-Zkontrolujte naprogramovani ovladaci
jednotky.

-Je na traktoru spravné nastaveny tlak a
pratok, 130 barti a alespon 35 1/min? Je
pritokovy ventil traktoru spravné
nastaveny?

-Je regulator otacek ventilatoru spravné
nastaveny? (Jako standard se nedodav4,
pouziva se, kdyz traktor nemé regulaci
prutoku.)
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Tésnéni hfidele v hydraulickém
motoru ventilatoru netésni.

-Unik kapaliny z h¥idele hydraulického
motoru miZe byt zptisobeno témi
faktory:

-Poskozeni vzniklé béhem montazZe.
-Opotiebeni znecisténim.

-Opotiebeni piili§ vysokym tlakem ve
vypoustécim vedend.

-Poskozeni tésnéni pfili§ vysokym tlakem ve
vypoustécim vedend.
Tlak ve vypoustécim veden{ 1ze zmé&fit na
pripojovacim bloku, pokud je zdsuvka
(pfipojka oznacend jako M) nahrazena
nastavcem pro méteni tlaku. Pouzijte
manometr s rozsahem 0—10 bar. Tlak béhem
provozu nesmi byt vétsi neZ 2 bar.

-Vysoky tlak miiZe byt zptsoben:

-Nadmérnym mnoZstvim oleje ve
vypoustécim vedeni

-Zpétnym tlakem v hydraulickém ventilu
traktoru.
Odpojte vypoustéci vedeni od traktoru a
vyjmeéte rychlospojku. Spust’te ventilator.
Zachytte vypoustény olej do piislusné
nadoby.
Zkontrolujte tlak. Zmé&ite mnozstvi oleje,
které je privadéno po dobu jedné minuty.
Vyrazny pokles tlaku naznacuje problém s
hydraulickym ventilem traktoru.
Mensi pokles naznacuje velky prutok oleje.
Odtok mél byt normdalné€ mensi nez 3 litry za
minutu.

-Velky priitok oleje miZe byt zptasoben:
-Opotfebenym motorem

-Prosakovanim zpétného ventilu na bloku
pfipojeni. Olej ze zpétného vedeni
prosakuje do vytokového vedeni.

Vycistéte blok pfipojeni na vné&jsi strané a
uvolnéte hadici mezi motorem a blokem v
portu P3. Opatrné spust'te ventilator. Pokud
dochézi k tniku oleje z bloku, zpétny ventil
prosakuje.

Toto ovéite vyciSténim ventilu (radéji, kdyZ
bude potad v bloku). Ventil se nachdzi mezi
portem P3 a zpétnym vedenim (mezi
portem motoru a portem P1).
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Ovladaci jednotka upozornuje na
problém s provozem vysevni
jednotky.

Pokud je vyskytuje zavada ve snimaci:

MéFidlo plochy / rychlomér
nezobrazuje zadnou hodnotu nebo
zobrazuje nespravnou hodnotu.

Klapky pro vytvareni kolejovych
meziFfadkl se zablokuji.

-Zkontrolujte funkci snimace, viz ”27.1.6
Indukcni senzor” na strani 195.

-Zkontrolujte, zda neni poskozend ozubena
podloZka ve vysevni jednotce.

-Zkontrolujte, zda je indukéni snimac
dostatecné blizko otacejici se ozubené
podlozce.

-Je naprogramovan spravny pocet impulsti na
metr?
Pokud je zobrazena pfili§ nizka rychlost
nebo pfili§ mald plocha, potom sniZte pocet
impulsii na metr.
Pokud je zobrazena pfili§ vysokd rychlost
nebo pfilis velka plocha, potom zvyste
pocet impulsti na metr.
ISOBUS/E-Control: Zménte pocet impulsii
stisknutim policka, které zobrazuje pocet
impulsii na metr, viz ”7.3.1 Kalibrace
radaru s ISOBUS/E-Control” na strani 48.
Jednotka ControlStation: Zméiite pocet

e

impulst stisknutim ~~"~* ve vSeobecném
nastaveni, viz ”12.4 Obecné nastaveni” na
strani 93.

-Uvazlo nebo zaklinilo se nékde osivo nebo
odpadni latky?
V takovém piipadé odsroubujte sklenény
kryt hlavy distributoru a vycistéte jej.
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Seci hloubka stredové ¢asti a
kFidlovych casti se lisi.

Seci stroj seje nize, tj. seje hloubéji
nez je jeho nastaveni.

Kotouce se radné neotaceji.

-Zkontrolujte, zda je dlouhd pistnice
sklapéciho vélce zcela vysunuta, a Ze se pist
béhem jizdy pomalu nezatahuje.

-Zkontrolujte nastaveni kiidlovych sekci, viz
»9.3 Uprava kiiidlovych cdsti (RDA 400S)”
na strani 56 /Zkontrolujte nastaveni
prenosu hmotnosti, viz ”9.7.1 Nastaveni
prenosu hmotnosti” na strani 59.

-Zkontrolujte nastaveni hlavniho a vedlejsiho
systému. Viz ”9.5 Zpétny ventil” na strani
57.

-Je o-krouzek pro uzaviraci ventil na hlavnim
valci poskozeny nebo tam chybi? Viz ”16.5
Vyména tésneni ventilu na zdvihacim pistu”
na strani 148.

-Tlac¢i koncova zardzka aZ na horni konec
pistu? Pokud ano, pruZina je stlacena nebo
poskozena.

-Nejsou seci botky vystaveny piiliSnému
tlaku? Seci botky by mély dosedat velmi
zlehka.

-Neni ptda prili§ me¢kka? Mize byt nutné
padu stlacit pomocf vélce.

-Nenf hloubka setf pfili§ melka?

-Nejsou seci botky pfipevnény piili§ nizko?
Kotouce jsou Iépe vedeny, pokud zdvihnete
seci botky zdvihnou o jeden vrub.

-Jsou kotouce pfili§ opotfebované?

-Neni na povrchu pudy piilis velké mnoZstvi
rostlinnych zbytkt?

-Pracuji hroty pouZitého ptedniho néfadi
prilis§ hrub¢ a padu pfili$ rozvolnuji?
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Seci stroj nedavkuje osivo na dno
brazdy.

Otacky ventilatoru jsou
nepravidelné.

Aplikacni davka osiva je
nepravidelna.

Leva vysevni jednotka se neotadi, i
kdyz se pohonna jednotka otaci.

-Nejsou seci botky pfili§ opotiebené?

-Nejsou seci botky nastaveny o jeden vrub
vyse, neZ by mély byt? Seci stroj bude
ddvkovat osivo presnéji, nastavite-1i botky
niZe. Toto nastaveni se obvykle nemus{ pro
rizné typy pudy ménit.

-Vyménte filtr hydraulického oleje.

-Vyménte proporciondlni ventil v bloku
ventilatoru.

-Zkontrolujte a v piipadé potifeby vyméite
zajiStovaci kolik mezi vysevni jednotkou a
pohonnou jednotkou.
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27.3 Seznam poplachii

Cisla alarmt bez zdvorek plati pro ISOBUS/E-Control; &isla alarmi v zdvorkéch plati pro jednotku

ControlStation

10 (18) Nizké otacky ventilatoru
osiva

11 (19) Vysoké otacky ventilatoru
osiva

-Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice
spravné piipojeny k traktoru.

-Zkontrolujte, zda je prutok hydraulického
oleje z traktoru spravné nastaven.

-Zkontrolujte nastaveni limitu poplachu
naprogramované v nabidce v§eobecného
nastaveni.

-Zkontrolujte zapojeni ¢idla rychlosti otacent,
konektorti a piipojek.

-Zkontrolujte funkci ¢idla ruénim otd¢enim
ventildtoru a kontrolou LED kontrolky
¢idla. Kontrolka by pfi prichodu ¢epu na
hiideli ventilatoru méla svitit. Vzdalenost
mezi snimac¢em a kolikem musi byt 1 - 2
mm. V pifipad¢ potieby proved’te nastaveni.
Svitici kontrolka vSak neni nutné zarukou
spravné funkce ¢idla.

Pokud je zapottebi vyménit ¢idlo, viz
”14.13.1 Vymeéna snimace otdcek
ventildtoru” na strani 136.

-Pokud se poplach objevuje pouze
piileZitostné, je to pravdépodobné proto, Ze
je ¢idlo bud’ nespravné nastavené nebo
vadné.

-Zkontrolujte, zda je pratok hydraulického
oleje z traktoru spravné nastaven.

-Zkontrolujte nastaveni limitu poplachu
naprogramované v nabidce vSeobecného
nastaveni.
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20 (05) Davkovani osiva Rotace
(RDA 400S)

Pokud se vysevni jednotky nepohybuji: -Zkontrolujte, zda neni poskozen prevod
mezi hnacimi koly a vysevnimi jednotkami.

Pokud je hlasen poplach, pfestoZe se
vysevni jednotky toCi: -Zkontrolujte, zda byl naprogramovén Cas
poplachu.

-Zkontrolujte zapojeni, konektory a spojky.

-Zkontrolujte funkci ¢idla. LED dioda ¢idla
by méla svitit, pokud prochazi ozubena
podlozka. Vzdalenost mezi Cidlem a
impulsnim diskem musi byt 1-2 mm. V
ptipad¢ potieby proved'te nastaveni.
Svitici kontrolka vSak neni nutné zarukou
spravné funkce ¢idla.

-Zkontrolujte stav a instalaci ozubené

podlozZky.
21 (09) Davkovani osiva Rotace
vievo (RDA 600-800S) -Viz poplachy ¢&. 20 (5).
22 (10) Davkovani osiva Rotace
vpravo (RDA 600-800S) -Viz poplachy ¢. 20 (5).
23 (-) Davkovani osiva Rotace
vlevo + vpravo (RDA 600-800S) -Viz poplachy €. 20 (5).
30 (11) Davkovani osiva Rotace
BioDrill -Viz poplachy €. 20 (5).
40 (41) Hydraulicky motor Osivo -Je prutok hydraulického oleje dostatecny?

Rozbéhne se ventilator osiva?

-Zkontrolujte, zda je moZné otocit vysevni
jednotky rukou.

-Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a
pfipojeni ¢idla.
-Zkontrolujte funkci ¢idla.

-Zkontrolujte, zda je elektromagneticky
ventil (C) na bloku ventild pod proudem.

50 (-) Hydraulicky motor Osivo
BioDrill -Viz poplachy €. 40 (41).
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60 (01) Nizka hladina osiva (RDA
400S)

Pokud je v zasobniku osivo:

61 (03) Nizka hladina Osivo vievo
(RDA 600-800S)

62 (02) Nizka hladina Osivo vpravo
(RDA 600-800S)

63 (-) Nizka hladina Osivo vpravo +
vievo (RDA 600-800S)

70 (43) Snimac hladiny travniho
semene (BioDrill)

80 (22) Maximalni vykon ventilu
osiva

101 (29) Malé napéti na jednotce
WorkStation 1

111 (30) Malé napéti na jednotce
WorkStation 2

-Zkontrolujte hladinu osiva v zadsobniku
osiva.

-Citlivost ¢idla je nastavena nespravné.

-Viz poplachy ¢. 60 (01).

-Viz poplachy €. 60 (01).

-Viz poplachy ¢. 60 (01).

-Viz poplachy ¢. 60 (01).

-Ventil pro regulaci priitoku oleje do
hydraulického motoru, pohanéjictho vystup
osiva, je zcela otevien.

-Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadic a
spojek.

-Zkontrolujte, zda neni né¢jakd zacpa nebo
problém v ddvkovani osiva.

-Jednotka Workstation 1 dostava napéti nizsi
neZ 11 V. Zkontrolujte spojeni a konektory
propojovaciho kabelu. Funkce
elektromagnetickych ventilt hydraulického
systému apod. mohou pfestat pracovat.

-Jednotka Workstation 2 dostava napéti nizsi
neZ 11 V. Zkontrolujte spojeni a konektory
propojovaciho kabelu. Funkce
elektromagnetickych ventilt hydraulického
systému apod. mohou piestat pracovat.
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180 (13) Porucha vytvareni
kolejového mezifadku RDA 400S

181 (15) Porucha vytvaieni
kolejového mezifadku vievo (RDA
600-800S)

182 (14) Porucha vytvareni
kolejového mezifadku vpravo (RDA
600-800S)

183 (-) Porucha vytvareni
kolejového meziradku
vilevo+vpravo (RDA 600-800S)

190 (40) Zadna rychlost

200 (46) Zastaveni davkovani

-Toto vystrazné hlaSeni se mtiZe objevit, kdyz
neprobihd vytvareni kolejovych radka,
kdyZ ovladaci jednotka vysila signély pro
vytvafeni kolejovych fadkt, nebo pokud
vytvafeni kolejovych fadka probih4, i kdyz
ovladaci jednotka signdly pro vytvéfeni
kolejovych radkl nevysila.

-Zkontrolujte funkci vytvareni kolejovych
fadku v hlavé, motoru, na oto¢ném stole, v
pruZzinich a klapkach. VSe udrzujte v
Cistoté.

-Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a
pripojeni ¢idla.

-Zkontrolujte ¢idlo.

-Viz poplachy ¢. 180 (13).

-Viz poplachy ¢. 180 (13).

-Viz poplachy ¢. 180 (13).

-Z4dna rychlost, i kdyZ byl stroj snizen do
seci polohy a pohybuje se smérem dopiedu.
Zkontrolujte nastaveni radaru. Zkontrolujte,
zda nejsou propojovaci kabely radaru
poskozené.

-Hladina pro nizky zdvih nebo zastaveni
klesani nebyla dosaZena v nastaveném
¢asovém limitu. Casovy limit je 10 sekund.
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Odstranovani zavad

210 (35) Hloubka seti (pouze pro
stroje s IDC)

Stroj se zastavi predtim, nez dosahne
naprogramované hloubky seti.

Stroj mine naprogramovanou hloubku
seti.

221 (28) Jednotka WorkStation 1
NepfFipojena

231 (28) Jednotka WorkStation 2
NepfFipojena

250(31) Snimac hladiny Osivo
(RDA 400S)

251 (32) Snimac hladiny Osivo vle-
vo (RDA 600-800S)

252 (33) Snimac hladiny Osivo
vievo (RDA 600-800S)

253 (-) Snimac hladiny Osivo
vilevo+vpravo (RDA 600-800S)

260 (37) Snimac hladiny travniho
semene (BioDrill)

-Stroj po spusténi pted setim nedosahl
naprogramované hloubky seti.

-Ujistéte se, Ze byla hydraulickd pdka
aktivovédna tak dlouho, aby mohlo byt
spusténi dokonceno.

-Doslo k poruse systému ovlddani
hydrauliky. Zkontrolujte funkci
hydraulického ventilu.

-Zkontrolujte, zda je ptipojen propojovaci
kabel mezi jednotkami ControlStation a
Workstation. Zkontrolujte stav kabelu a
konektori..

-Viz poplachy ¢. 221 (28).

-Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a
pripojeni ¢idla.
-Zkontrolujte, zda nenf ¢idlo znecisténo nebo

zda neni vlhké. Otiete snimac¢ suchou
latkou.

-Cidlo mtiZe byt vadné.

-Viz poplachy ¢. 250 (31).

-Viz poplachy ¢. 250 (31).

-Viz poplachy ¢. 250 (31).

-Viz poplachy ¢. 250 (31).
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RDA 400-800S

270 (-) Pieruseni komunikace

Pokud se zavada opakuje

470 (28) Jednotka

WorkStation neni

nepfipojena.

Pokud nemdze brana pfi spusténi nava-
zat spojeni s jednotkou WorkStation:

Pokud nem(ze jednotka ControlStation
pFi spusténi navazat spojeni s jednot-
kou WorkStation:

(27) Porucha spojky (RDA 400S)
(25) Porucha spojky Prava strana
(RDA 600-800S)

(26) Porucha spojky Leva strana
(RDA 600-800S)

-Bréana z nezndamého diivodu ztratila spojeni s
termindlem, napi. pokud byl terminal
vypnut nebo pokud byl iPad mimo dosah
Wi-Fi. Potvrd'te alarm v nabidce poplacht.

-Zkontrolujte napdjeci napéti kabelaze k
termindlu a kabely mezi branou a
terminalem.

-Pokud iPad nekomunikuje s drzdkem, zkon-
trolujte zda je zapnuty Bluetooth.

-Zkontrolujte ptipojeni kabelu mezi branou a
jednotkou WorkStation
Zkontrolujte, zda neni kabel skiipnuty nebo
jinak poskozeny. Zkontrolujte stav konek-
tort.

-Zkontrolujte, zda je pfipojen propojovaci
kabel mezi jednotkami ControlStation a
WorkStation.

Zkontrolujte, zda neni kabel ski{pnuty nebo
jinak poskozeny. Zkontrolujte, zda se nedo-
Slo k uvolnéni kabelovych spoju. Zkontro-
lujte stav konektort.

-Tento alarm indikuje, Ze vypnuti poloviny
stroje na pravé strané¢ nefunguje.

-Zkontrolujte zapojeni, konektory a pfipojeni
magnetické spojky v pravé vysevni
jednotce. LED dioda v konektoru na
davkovaci jednotce se rozsviti, kdyZ bude
spojka napdjena a zastavi poddvaci vilecek.
Pokud se objevi alarm, pfestoZe se rozsviti
LED dioda, je pravdépodobné vadna
magneticka spojka.

-Tento alarm indikuje, Ze vypnuti poloviny
stroje na levé strané nefunguje. Viz také
alarm €. 25.
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Prilohy

28 Prilohy

28.1 Secitabulka

« Vidy proved'te kalibraci osiva. Na obsah seci tabulky je tfeba nahliZet pouze jako na voditko. V
pripad¢ malych davkovanych mnozstvi by mély byt pravidelné odebirany vzorky z nového davkovéni.
Kontrolujte projetou plochu a mnozstvi nadavkovaného osiva pokazdé, kdyz provadite
dopliiovani osiva.
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