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ST 400-900S

UVOD

Viderstad Spirit 400-900S je vykonny pneumaticky seci stroj. Stroj je urcen k seti lehkych
a sttedné¢ tézkych pid.

Stroj Ize pouzit pro vSechny typy kultivace, od kypteni po pfimé seti, pokud to podminky
dovoluji.

Seci schopnost stroje je vynikajici, a to i pfi vyssich rychlostech.

DULEZITE!

Tento navod k pouziti vychazi ze zkuSenosti a vysledkt ziskanych béhem vyvoje secich
stroju fady Spirit. Pokyny a rady obsazené v navodu je tfeba povazovat pouze za voditko.
Nevyplyva z nich zadna odpovédnost pro spole¢nost Véderstad-Verken AB ¢i jeji
zastupce. Veskera odpovédnost za pouzivani, dopravu po silnici, udrzbu, opravy atd.
seciho stroje nalezi jeho majiteli ¢i fidici.

Mistni podminky ovlivitujici stiidani plodin, typ pidy, podnebi atd. mohou vyzadovat
postupy, které se lisi od postupti uvadénych v tomto navodu.

Za spravné pouziti seciho stroje je s ohledem na konkrétni podminky vzdy plné
odpovédny jeho vlastnik ¢i obsluha.

Seci stroje Véderstad prosly pfed svou expedici testy ovéfeni kvality a provoznimi testy.
Za zajisténi podminek pro spravnou funkci zafizeni pii jeho pouziti v§ak ru¢i vyhradné
uzivatel Ci vlastnik. V ptipad¢ jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢asti ,, VSeobecné
dodaci podminky spolecnosti Viderstad (General delivery conditions of the Véderstad

group)™.

12.01.2011
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PROHLASENI O SHODE STROJE S NORMAMI EU
podle smérnice EU pro strojirenstvi ¢islo 2006/42/ES

Spoleénost Viderstad-Verken AB, P. O. Box 85, -590 21 Viderstad, SVEDSKO

timto potvrzuje, ze nize zminéné seci stroje byly vyrobeny v souladu
se smérnicemi Rady 2006/42/ES a 2004/108/ES.

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje na nasledujici stroje:
ST 4008, ST 600S, ST 800S a ST 900Ss vyrobnim ¢islem 400-1000.

Viderstad 2010-06-18

Lars-Erik Axelsson
koordinator pravnich pozadavki
Viderstad-Verken AB
Box 85, 590 221 Viderstad

Podepsana osoba je t€Z opravnéna k sestaveni technické dokumentace pro vyse uvedené
stroje.

12.01.2011
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ST 400-900S

1 Bezpecnostni pravidla

11 Pred pouzitim seciho stroje

Obréazek 1.1

! Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.
! Textu nebo obrazku oznacenému timto symbolem vénujte vzdy zvySenou pozornost!

! Naucte se, jak obsluhovat seci stroj spravné a peclivé! Seci stroj se miize v nepovolanych rukou
¢i pii neopatrném pouzivani stat nebezpecnym.

12.01.2011
ver.2 7



Bezpecnostni pravidla

12  Vystrazné nalepky

416150 416157 416158

O AR

VA <«

E

A

S

7
. @ &

% HOR
° \

I

Obrazek 1.2

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.

B PresvédCte se, ze je cely pracovni prostor a prostor pro sklapéni sekei volny! Nikdy se nepohy-
bujte pod zdvizenou sekci! Pii transportu a parkovani se presveédCte, Ze je sekce zajiSténa au-
tomatickymi zarazkami.

Nestljte mezi traktorem a strojem, pokud pii pfipojovani seciho stroje s traktorem couvate.
Ujistéte se, Ze na jedoucim stroji nikdo neni.

PresvédCte se, Ze pii plnéni osiva na stroji nikdo neni.

Zebiik a plosina na stroji nejsou uréeny k plnéni osiva z malych pytld.

Dévejte pozor na nohy. Hrozi riziko sktipnuti.

I &G T m o O

Vzdy se piesvédéte, Ze v pracovni oblasti znamenakil nejsou prekazky! Pamatujte, Ze jsou-li
znamendky vysunuty, hrozi nebezpeci urazu. Nebezpeci sevieni mezi secim strojem a zna-
menaky existuje i tehdy, jsou-li znamenaky zatazeny. POZOR!Kdy?7 je stroj zdvizeny, jsou
znamendky vZdy zataZzeny bez ohledu na to, co je zobrazeno na fidici stanici. Pokud stroj ne-
pracuje na poli, fidici stanici vypnéte. Pokud se Control Station vypne, ulozi se vSechna nas-
taveni a hodnoty do jeji paméti.

I Vystrazny pas — upozornuje na nebezpeci primacknuti nebo nédraz. Pouziva se také na ¢astech
slouzicich k zajisténi bezpecnosti.

J Pokud se jednotka zveda, nestoupejte na kola péchovace.
Pokud se stroj spousti do pracovni pozice, nestlijte na nosnych kolech.

K Po kazdych 10 az 15 km jizdy na silnici dotahnéte matice na obou kolech na kazdé stran¢ cen-
tralni jednotky. Matice dotahujte podobné jako po vyméné kol. Matice kol musi byt pevné
dotazeny a zkontrolovany momentovym klicem. Viz ,,5 Udrzba a servis““ na strané 77.

L Pii praci vedle béziciho ventilatoru noste chranice sluchu.

8 12.01.2011
ver. 2



ST 400-900S

13 Umisténi vystraznych nalepek na stroji
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Bezpecnostni pravidla

14

10

Stitek stroje

Viderstad-Verkan AB
Bex 88 B
SES90 21 Viderstad

T Serial No.

Wethe =

Obrézek 1.4

A Typ stroje
B Vyrobni ¢islo

(Sériové Cislo uvadéjte vzdy, pokud objednavate nahradni dily a v pripad¢ servisnich a

zarucnich oprav.)

Rok vyroby

Pracovni Sitka

Transportni Sitka

Cista hmotnost zakladniho stroje*

Maximalni celkova hmotnost

I &G T m o O

Maximalni povolené uzitecné zatizeni

Maximalni povolené zatizeni napravy

J Maximalni zatizeni zavésu (zavésného zatizeni traktoru)

* véetné systémovych disktli, zavlaCovact a znamenaka

! Viztaké ,,7.4 Technicke udaje na strané 121.

12.01.2011
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ST 400-900S

15 Jiné bezpeénostni predpisy

! Prepravujete-li seci stroj po vefejnych komunikacich, bud’te ohleduplni a fid’te opatrné.
Pokud neni seci stroj vybaven brzdami, doporuc¢ujeme pouzit téz$i traktor, minimalné vsak o
stejné nebo vy$si hmotnosti, nez ma seci stroj. Uvédomte si, Ze pieprava nebrzdéného seciho
stroje s plnym zasobnikem po vetejnych komunikacich je nepatfi¢na. Vybaveni brzdami musi

vzdy odpovidat danym mistnim zakondm!

! Tento stroj, jeho vybaveni a jeho pneumatiky jsou konstruovany pro maximalni rychlost 50km/
h pfi transportu po silnici. Rychlostni limity musi byt vzdy v souladu s mistnimi zdkony!

! Zadni vyhled je velmi omezeny. Zkontrolujte si nastaveni zpétnych zrcatek traktoru.

!V souladu s mistnimi dopravnimi pfedpisy pouzivejte osvétleni umisténé na stroji.

! Aby pfi piepravé po vetejné komunikaci nedoslo k nahodné aktivaci ovlada¢t hydrauliky
traktoru, musi se hydraulické hadice ovladajici zvedani/klesani ptidavného nafadi a seci jed-
notky (oznac¢eno zluté) odpojit od traktoru jesté pied jizdou.

! Aby se ptredeslo nebezpeci uklouznuti, musi se zebiik a ploSina stroje udrzovat v Cistote.

! Pii veskerém servisu a vSech opravach hydraulického systému musi byt boéni sekce seciho
stroje ve spusténé poloze a spocivat na rovném a pevném povrchu.

! Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

! Pred ptipojenim hydraulickych hadic se presvédcte, ze zastrCka na secim stroji a zasuvka na
traktoru jsou Cisté a bez hliny.

! Vysokou kvalitu a spolehlivost stroje zachovate pouze pouzitim originalnich nahradnich dilt
Viderstad. Pouzijete-li jiné nez originalni nahradni dily, zaruka pozbude platnosti a nebudou
uznany zadné reklamace.

! Vsechny svareci prace na stroji se musi provadét na profesionalni Grovni.
Uveédomte si, Ze Spatné svary mohou zapficinit zavazna nebo smrtelna zranéni.
Mate-li pochybnosti, porad’te se o zptisobu svafovani s kvalifikovanym svafe¢em.

! Instalace elektrickych systému nebo brzd musi byt provedena na odborné Grovni. Nespravné
provedena instalace mize miz za nasledek vyrazné zvyseni rizika. Mate-li pochybnosti,
obrat’te se na odborného servisniho technika.

12.01.2011
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Bezpecnostni pravidla

1.6 Pohyb stroje, pokud neni pripojen za traktor

A POZOR!Pokud je tieba stroj premistit jinym zplisobem nez tak, ze je zapojeny za traktor, pak je
tteba dopravu zajistit na nizkém pfivésu nebo na plochém valniku. Stroj musi byt nalozen na a
slozen z transportniho vozidla s pomoci traktoru.
1 Slozte stroj do prepravni polohy, viz 3.6 RozlozZeni a slozeni kiidlové sekce” na strani 33.

2 Stroj umistéte na nizky pfivés nebo na plochy valnik podélné. Pii pouziti plochého valniku
musite pouzit rampu, nakladaci plosinu, nebo jiné podobné zatizeni. Praci provadéjte velmi
opatrné. Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni ¢asti stroje béhem nakladky.

3 Nastavte parkovaci podpéru tak, aby stroj spocival na svych kolech a na parkovaci podpéie.
Spust'te predni disky a zadni seci jednotky tak, aby spocivaly na zemi.

Kola stroje zajistéte kliny nebo jinym podobnym prostfedkem, abyste zabranili v pohybu.

5 Zajistéte transportni plachtu pomoci popruhd s utahovanim nebo pomoci jiného podobného
zatizeni.

6 Odpojte traktor od stroje.

Zajistéte stroj s pomoci vhodnych vazacich prosttedki v souladu s pfislusnymi piedpisy.
Pripevnéte vazaci prostfedky na stroj v uréenych bodech, které jsou popsany na §titcich,
viz“Obrazek 1.5”.

! Informace o rozmérech a vaze stroje, viz 7.4 Technické udaje” na strani 121.

! Vzdy postupujte podle pozadavkii narodnich ptedpisii tykajicich se dopravnich rozmérd,
pozadavki na doprovodna vozidla, atd!

Obrazek 1.5

12 12.01.2011
ver. 2



ST 400-900S
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Navod pro montaz

Traktor

////
0\

»
\
vy

TN
Ve

s

>

[
i
T

Obréazek 2.1 Obrézek 2.2

Traktor by mél byt vybaven Sirokymi pneumatikami nebo dvojitou montazi kol, aby se snizilo

v

se méla z traktoru odstranit.

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru
Jsou nutné Ctyti dvojcinné hydraulické spojky a jeden 3/4" beztlakovy zpétny vstup.

A Pro provoz ventilatoru je potiebnd jedna dvojc¢inna hydraulicka pfipojka s kapacitou 40 1/min
pri tlaku 200 bar. Tato pfipojka vyzaduje samostatné nastavitelny priitok.

B Ke zvedani a spousténi pridavného nafadi a secich jednotek je nutna jedna dvoj¢inna hydrau-
licka spojka s vykonem 40 I/min pfi tlaku 200 bar.

POZOR!Musi byt mozné pouzit piipojky jmenované v bodech A a B soucasng¢.

C K pfesnému nastavovani pracovni hloubky pfidavného naradi je nutna jedna dvojc¢inna hydrau-
licka spojka s vykonem 20 I/min pfi tlaku 200 bar.

D Ke spousténi kiidel a k nastavovani pracovniho thlu systému Crossboard je nutna jedna
dvojcinna hydraulicka spojka s vykonem 20 1/min pfi tlaku 200 bar.

E Pro navrat oleje z provozniho systému ventilatoru je potfebny jeden zpétny vstup bez tlaku.
Pokyny k instalaci téchto pfipojek se dozvite od svého dodavatele traktoru.

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru
2 x elektrické zasuvka podle nasledujicich pozadavk:

Pro provoz Control Station, viz 2.2 Montdz Control Station do traktoru” na strani 14. Control
Station musi byt pfipojena k elektrické zasuvce, ktera je opatiena pojistkou pro vykon 20A, coz
brani v pouziti zasuvky pro zapalovac cigaret.

Provoz napajeciho systému, viz ”2.3 Instalace elektrického systému napdjeni na traktor” na
strani 15. B€hem normalniho provozu je spotfeba energie napajeciho systému mezi 10 a 20 A. Po
kratké casové tiseky muiZze byt spotieba energie vyssi a systém musi byt proto opatfen pojistkou
az na 60A.

12.01.2011

ver.2
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Navod pro montaz

22 Montaz Control Station‘ doi‘traktoru

N
\
Obrézek 2.3 - “ Obrézek 2.4

Ovladaci skiinku pripevnéte bezpecné do kabiny traktoru. Ovladaci skiiniku je tieba pfipevnit do
zorného pole pii jizdeé doptedu. Drzak pripevnéte tak, jak je znazornéno na obrazku.

POZOR!Nez zacnete v kabiné traktoru vrtat, zkontrolujte souc¢asnou skrytou elektroinstalaci.
Ptipojte kabely: hnédy ke kladnému poélu (+) a modry ke kostie (-).

POZOR!Nezameénte polaritu! Pokud ma traktor v kabing elektrickou zasuvku, pouZijte ji. Neni-li
zasuvka k dispozici, musite ptipravit dalsi kabel. PouZijte kabel o prifezu 6 mm?2. NepouZivejte
zasuvku cigaretového zapalovace, odbér proudu je az 20 A. Je diilezité provést zapojeni spravng,
uvolnéné kontakty mohou zptsobit poruchu.

Presvédcte se, Ze propojovaci kabel k secimu stroji neni sevieny pod zadnim oknem traktoru. Ka-
bel by se tim mohl poskodit. Pouzijte ur¢eny konektorovy port nebo kabelovou prichodku. Kabel
v kabing traktoru bezpecné upevnéte. Tim ochranite fidici stanici pfed poskozenim v piipadé, ze
pied odpojenim seciho stroje nerozpojite propojovaci kabel.

14 12.01.2011
ver. 2



ST 400-900S

2.3 Instalace elektrického systému napajeni na traktor

1 Ujistéte se, Ze hlavni vypina¢ na traktoru je vypnuty.

2 Ptipevnéte elektrickou zadsuvku na vhodné misto s kabelem sméfujicim smérem doldl, abyste
zabranili priniku vody do konektoru. Doporuc¢ujeme umisténi zasuvky blizko hydraulické
pripojky na zadni stran¢ traktoru.

3 Kabel ved’te vhodnym zpiisobem pies hlavni vypinac¢/hlavni reléovy spina¢. Kabel musi byt
upevnén tak, aby nemohlo dojit k jeho rozdrceni, aby se nedotykal horkych soucasti traktoru,
nebo aby se pfi pouzivani neuvolnil.

POZOR!Kabely v sadé se nesmi zkracovat, protoze konektory a pojistky byly nainstalovany

pfedem a otestovany u vyrobce.

4 Cerveny kabel piipojte k 12V ZA hlavni vypina¢/hlavni relé.

5 Cerny kabel piipojte k zapornému polu.

POZOR!Instalace musi vydrzet proud 60 A.

POZORI!Nespravné provedena instalace miize mit za nasledek vznik zavaznych rizik. Mate-li

pochybnosti, obratte se na odborného servisniho technika.

POZOR!0soba provadégjici instalaci je zodpoveédna za dopady, které instalace mtize mit na traktor

a jeho zaruku.

12.01.2011

ver.2
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Pokyny a nastaveni

3 Pokyny a nastaveni

31 Pripojeni a odpojeni seciho stroje

3141 Pripojeni

®

Obrazek 3.1

6 Pripojte seci stroj k taznému zatizeni traktoru.

7 Zvednéte a zajistéte parkovaci podpéru.

nebo opotiebeni zplsobuje nepravidelnou pracovni hloubku stroje. Nadmérné opotiebeni tazného
zafizeni traktoru také miize zpUsobit odtrzeni tazného zatizeni od zafizeni seciho stroje. Viz také
”5.13 Kontrola tazného oka stroje” na strani 89

ﬂ Pravidelné kontrolujte tazné zatizeni traktoru z hlediska uvolnéni a opotiebeni. Velké uvolnéni

312 Pripojeni kabelll ke Control Station, davkovani a osvétleni

oo
Q) O

Obrazek 3.2

1 Sejméte ochranny kryt (A) na propojovacim kabelu na stroji a kabel ptipojte k fidici stanici.
Pfi tomto propojovani bud’te velice opatrni. Piesvédcte se o spravné orientaci kolikd obou
konektorti. Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a pfitom je zajistujte matici. Pfi
odpojeni stroje nasSroubujte na propojovaci kabel ochranny kryt.

Zastrcka osvétleni seciho stroje se pripojuje ke standardni zasuvce osvétleni na traktoru.

3 Sejméte ochranny kryt z napajeciho kabelu seciho stroje k davkovani a zapojte elektrickou
zasuvku pfipevnénou na traktoru.
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313 Pfipojeni hydraulickych hadic
S

) N
Obrazek 3.3 Obrazek 3.4

Viz také ,,2.1.1 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru* na strané 13. Peclivé zkontrolujte,

zda jsou hadice ptipojeny po dvojicich ke spravnym hydraulickym piipojkam na traktoru.

1 1x1/2" hadice + 1 x 3/8" hadice (oznacena cervenym plastovym krouzkem) pro pohon venti-
latoru, davkovani osiva pripojte k dvoj¢innym hydraulickym piipojkam.

2 Hadice 3/4" se ptipojuje k volnému zpétnému vstupu bez tlaku. Zajistéte zastréku zpétného
vstupu. Viz ,,Obrazek 3.4%.

3 Dvé¢ 1/4" hadice (ozna¢ené modrymi plastovymi krouzky) na skladani kiidlovych ¢asti a nas-
tavovani pracovniho hlu systému Crossboard jsou pfipojené k dvoj¢inné hydraulické spojce.

4 Dvé 3/8" hadice (oznacené zlutymi plastovymi krouzky) na zvedani a spousténi seci jednotky
a pridavného zafizeni kotouCe a na ovladani znamenakd jsou pfipojené k dvoj¢inné hydrau-
lické spojce.

5 Dvé¢ 1/4" hadice (oznacené bilymi plastovymi krouzky) na nastavovani pracovni hloubky
pridavného naradi jsou pfipojené k dvoj¢inné hydraulické spojce. Peclive vytiete ptipojky a ot-
vory dosucha! Tim se miize zabranit zbyte¢nym problémtim a opotiebeni hydraulického sys-
tému.

POZOR!Prectéte si oddil ,,3.16 Nastaveni mnozstvi vzduchu* na strané 48, jesté nez spustite
ventilator.

314 Odpojeni
! Odpojeni a zaparkovani zafizeni se musi vzdy provadét na rovném a stabilnim povrchu.

1 Ujistéte se, ze z hydraulického systému byl vypustén tlak. Odpojte hydraulické hadice a
elektrické kabely.

Spust’te taznou tyC a zajistéte parkovaci podpéru.
3 Odpojte stroj od zaveésného zafizeni traktoru.

12.01.2011
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3.2 Nastaveni délky hadice

/

N

Ptipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délku, viz “Obrazek 3.5”. Tim zajistite, Ze
budou hadice vzdy spravné piipojeny a ze bude stroj ovladan pomoci nacvi¢enych operaci s
pakou. Jakmile bude prace dokoncena, upevnéte rychlospojku bezpecné na drzak hadice.

Obrazek 3.5

POZOR!Hadice nesmi viset smérem dolll ze stroje smérem proti tazné ty¢i, nebot’ hrozi riziko
jejich poskozeni nebo odfeni.

18 12.01.2011
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3.3 Hydraulické brzdy (prislusenstvi)
33.1 Obecné
Stroj ST 400-900 S miize byt vybaven hydraulickymi brzdami. Stroj se brzdi pomoci ¢tyi brzdo-
vych valci na vngjsich kolech ve stiedni ¢asti. Systém je vybaven také nouzovou brzdou, ktera se
aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru. Nouzovy systém je tvoren nadrzi, ventilem a vodi¢em pfi-
pojenym k traktoru.
3.3.2 Pripojeni a jizda
1
A
B
3
4
— :
A A:-—=-—,"— SRS
D)) 4\ Y
= \
Obréazek 3.6
1 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce traktoru. Pamatujte si, ze
hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedalem traktoru a vytvari
maximalni tlak 150 bar. Vodi¢ pfipevnéte na vhodné misto na traktoru. Ujistéte se, Ze se vodic
nemuze zamotat.
2 Ujistete se, zda je ventil nouzové brzdy v poloze A.
3 Seslapnéte brzdovy pedal a drzte jej seslapnuty, dokud tlakomér na zaveésné liste stroje neukaze
120 - 140 bar.
4 Stroj je nyni pfipraven k jizd¢.
12.01.2011
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3.3.3 Parkovani

Obrazek 3.7

Stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu. Pii aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

1 Pfipojte brzdové spojky k traktoru.

2 Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

3 Zaviete jehlovy ventil (A) na ventilu. Tim se uzavie hydraulicky okruh mezi ventilem a brz-
dovymi valci.

! Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (A).

20 12.01.2011
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34

34.1

34.2

34.3

Pneumatické brzdy (prislusenstvi)

Obecné

Stroj ST 400-900 mtize byt vybaven pneumatickymi brzdami. Pneumaticky brzdovy systém se
sklada z tlakového potrubi vedouciho k olejovému valci, kde se pfenasi tlak prostiednictvim brz-
dové kapaliny do brzdového bubnu. V hydraulické ¢asti se musi pouzivat mineralni olej pro hyd-
raulické systémy typu GL-4. Po dodani od vyrobce je systém naplnén olejem Ate LHM PLUS.
PFripojeni hadic brzdového systému

! Potrubi stlaceného vzduchu ma cervenou piipojku a musi se pfipojit k Cervené spojce traktoru.

! Ovladaci potrubi méa zlutou ptipojku a musi se ptipojit ke zluté spojce traktoru.

Aktivace parkovaci brzdy

Obrazek 3.8

Pti aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

1 Pfipojte potrubi stla¢eného vzduchu ke spojkam traktoru, jak je popsano vyse.
2 Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

3 Zaviete jehlovy ventil (A) na hlavnim pistu. Tim se uzavie hydraulicky okruh mezi hlavnim
pistem a brzdovymi valci.

! Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (A).

12.01.2011

ver.2

21



Pokyny a nastaveni

35 Control Station

,/

Obrazek 3.9
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3.5.1

Popis funkci
1 Hlavni vypinaé

I : o
2 U - Aktivace Control Station pii startu.

gL P Spusténi ktidlovych sekel, viz ,,3.5.2 Funkce “ na strané 25.
3 @EE Kalibrace, viz ,,3.30 Vytvarent kolejovych radkii* na strané 72.

4 "7 Ruéni spusténi. Pokud se tlacitko podrzi stisknuté, davkovani probiha, i pokud stroj stoji.
Pouziva se napt. na zac¢atku v rohu pole nebo pii kontrole ddvkovani. Predvolba rychlosti jizdy,
pti které se spusti davkovani, v programovém menu.

5 LCD displej

Kontrolky indikace zna¢eni kolejovych meziradki.
Kontrolka nesviti = znaceni neprobiha.
Zelené svétlo = znaceni je v provozu.

7 - Blokovani automatického postupu. Kontrolka vedle tlacitka sviti, je-li blokovani zapnuto.
- Vybér programu vytvareni kolejovych mezifadkt (stisknéte tlacitko na 5 sekund).

8 Manualni postup vytvareni kolejovych mezitadkt
9 Kontrolky aktivnich znamenakt
10 Manualni vybér znamenakti. Oba vnitini/levy vnéjsi/pravy vnéjsi/oba vnéjsi.

11 Automatickd zména znamenaku levy/pravy. Kontrolka vedle tlaCitka sviti, je-li funkce auto-
matické zmény zapnuta.
- Manualni zména znamenaku.

12 Informace. SlouZi k popisu podminek alarmu, ke kontrole hodin, zobrazeni primérné rychlosti
atd.

13 Klavesa Enter.
14 Klavesa Escape.

15 Vybér nizkého nebo plného zdvihu. Kontrolky vedle tlacitka ukazuji, ktera funkce je zapnuta.
Leva kontrolka blika po zapnuti pfepinace nizkého zdvihu.

16 Omezeni zdvihu. Omezeni zdvihu slouzi k ovladani znamenaki bez zdvihani stroje z brazdy.

17 Oto¢ny ovladac. Oto¢ny ovlada¢ pouzijte k prochazeni nabidkami. Vybrané polozky se

zvyrazni na tmavém pozadi a po vybéru se potvrzuji pomoci , pokud je v ramecku, alter-
nativné lze vybrat polozku nebo zménit hodnotu ota¢enim otocného ovladace. Volbu potvrd’te

tlaCitkem .

Pti zadavani ¢isel 1ze jejich zvySovani nebo snizovani urychlit drzenim tlacitka , zatimco
se otaci otoénym ovladac¢em.

18 Omezeny provoz, leva strana (ST 600S XL, ST 800S och ST 900S).
19 Omezeny provoz, prava strana (ST 600S XL, ST 800S och ST 900S).
20 Nepouzito.
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21 Ruéni spusténi. Pokud se tlacitko podrzi stisknuté, davkovani probiha, i pokud stroj stoji.
Pouziva se napt. na zacatku v rohu pole nebo pii kontrole davkovani. Predvolba rychlosti jizdy,
pri které se spusti davkovani, v programovém menu.

22 - Nastaveni mnozstvi setého osiva, zvySeni (max. v 5 krocich, max. zvySeni o 99 %).
- PInéni vystupniho systému pted kalibraci.

23 - Nastaveni mnozstvi setého osiva, standardni hodnota.
- Vysevek pri kalibraci.

24 Nastaveni mnoZzstvi set€ho osiva, snizovani (max. v 5 krocich, max. snizeni o 99 %).
25 Nepouzito.

26 Nepouzito.

27 NepouZito.

28 Nepouzito.

29 Nepouzito.

30 Indikator alarmu.

31 Elektricky jistic. Elektricky jisti¢ vynulujte stlacenim tenkym pfedmétem, napi. perem.
32 Cislo sou¢astky Control Station.

Displej
Prvni fadek zobrazuje vysevek v kilogramech na hektar, druhy fadek zobrazuje otacky ventilatoru

@ , tfeti fadek zobrazuje pocitadlo plochy E nebo l:é tachometr.
Ctvrty fadek zobrazuje vybrany program vytvéieni kolejovych fadki a aktualni pozici v sekvenci.
Alarmy jsou indikovany také symbolem (!). Pocet symbolt (!) zndzornuje pocet alarmti. Podrob-

nosti o alarmu zjistite stisknutim tlacitka . Alarmy se potvrdi stisknutim tlacitka

352 Funkce

Spusténi kridlovych sekci
Viz také ,,3.6 RozlozZeni a slozeni kiidlové sekce na strané 33.

Pti skladani nebo rozkladani kidlovych sekci secich jednotek musi byt diskové tstroji i seci jed-

notky ve spravné vysSce. Stisknéte tlacitko (na displeji se pod tlacitkem zobrazi symbol
I
).

Spust’te seci stroj a diskové Ustroji na zem. Soucasti zvedejte, dokud se automaticky nezastavi ve

spravné poloze. Symbol se nyni objevi pod symboly diskového tstroji 1 A a seciho stro-
TEE

je£

! Pokud se symbol nezobrazi, diskové ustroji nebo seci jednotky se musi zvednout nebo

spustit podle zobrazenych Sipek, ﬁ nebo & . Nastavujte vysku, dokud se neobjevi .

Kridlové sekce 1ze nyni rozlozit nebo slozit. Po ukonceni ukonu stisknéte tlacitko nebo

tlacitko pro navrat do hlavniho menu.

12.01.2011
ver.2 25



Pokyny a nastaveni

Automaticky postup
Control Station obvykle pracuje v rezimu tzv. automatického postupu. Znamena to, ze se postu-
puje brazdami v cyklu vytvareni kolejovych meziradk a znamenaky se po dokonceni kazdé

brazdy pirepinaji. Funkci automatického postupu Ize zablokovat stisknutim tlacitka @ Je-li
automaticky postup blokovan, kontrolka na tlacitku sviti.

Znamenaky

Pfi normalni jizdé se pouziva automatické prepinani znamenaki. Tisknéte tlacitko , dokud
se nerozsviti zelend kontrolka. Postup znamenakd provedete opétovnym stisknutim tlacitka.

Pouzijte tlacitko manualniho vybéru znamenakl. Vybirat Ize mezi obéma znamenaky sk-
lopenymi, levym vyklopenym znamenakem, pravym vyklopenym znamenakem a obéma vyk-
lopenymi znamenaky.

Nizky zdvih a pIny zdvih
Pti nastaveni vysky nizkého zdvihu, viz ,,3.5.3 Programovani “ na strane 29.

L
Tlacitkem lze pfepinat mezi nizkym zdvihem a plnym zdvihem. Kontrolky vedle tlacitka
ukazuji, ktera funkce je zapnuta. Pfi seti pouzijte nizky zdvih. Tim pfedejdete tomu, aby se stroj
zdvihal pfili§ vysoko, a umoznite spravnou ¢innost zavlacovace na souvrati.

POZOR!Stroj v poloze nizkého zdvihu se nesmi obracet.

Je-li potieba stroj zdvihnout, napiiklad kdyz je v brazd¢ piekazka nebo kdyz je tieba stroj obratit
a naplnit zasobnik osiva, nezapomente nejprve stisknutim tlacitka @ vypnout funkci auto-

o
matického postupu. Potom stisknutim tlacitka prepnéte na plny zdvih. Nyni lze stroj zdvih-
nout do maximalni vysky.
Kdyz uvadite stroj do polohy, ve které byl pted prerusenim prace, zapnéte stisknutim tlacitka

@ prepinani automatického postupu vytvareni kolejovych fadkd a znamenaku a stisknutim

()
tlacitka vrat'te stroj do rezimu nizkého zdvihu.

Kontrolka vlevo od tla¢itka blika, pokud je pfepina¢ nizkého zdvihu aktivni.
Omezeni zdvihu

Funkci omezeni zdvihu pouzijte, pokud je tieba zatahnout znamenaky bez zdvizeni stroje z

brazdy, napt. pfi mijeni stozaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko a ovladaci pakou hydraulick-

€ho rozvadéce zdvihnéte znamenak. Jedno stisknuti tlacitka nebo prepind mezi niz-

kym a plnym zdvihem. Control Station si pamatuje funkci, ktera byla zapnuta pfed aktivaci
omezeni zdvihu.

26 12.01.2011
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Vytvareni kolejovych Fadku
Vybrany program vytvaieni kolejovych fadkti se zobrazuje v levém dolnim rohu displeje, zatimco
sekvence aktualni brazdy se ukazuje v pravé dolni casti.

Drzte stisknuté tlaéitko@ , dokud se nevybere Cislo programu vytvareni kolejovych radku.

Vyberte pozadovany interval fadkti pomoci oto¢ného ovladace a potvrd'te stisknutim . Stisk-

nutim pokracujte k pozadované pocatecni hodnotg.

Program 31 se pouziva k zadani uZzivatelsky definovaného programu vytvareni kolejovych radku.

Drzte tlacitko @ stisknuté, dokud se nevybere ¢islo programu vytvareni kolejovych radku.

Program 31 vyberte ovladacem a potvrd’te vybér stisknutim . Nejprve v levé ¢asti menu vy-
berte pozadovany pocet sekvenci v cyklu vytvaieni kolejovych tadkt. Potom v pravé ¢asti menu
vyberte, ve kterych sekvencich se maji délat stopy a zda maji byt vlevo a/nebo vpravo. Stisknutim

pokracujte k pozadované pocatecni hodnote.

Nastaveni setého mnozstvi (volitelné)
Nominalni hodnota a procentni zména je zaznamenana v kalibracnim menu.

Nastaveni setého mnozstvi se provadi pomoci tlacitek - -.
predstavuje zvySeni setého mnozstvi podle vybéru kalibrace, zatimco omezuje seté

mnozstvi podle vybéru kalibrace a tlacitko vraci standardni hodnotu. (Max. v 5 krocich,
max. zvySeni/snizeni o 99 %)

Vypnuti poloviny stroje (ST 600S XL, ST 800S, ST 900S)

—

L
Stisknutim tlacitka vpravo nebo vlevo lze vypnout pfisun osiva do pravé nebo levé
poloviny stroje. Kontrolky ukazi, zda je aktivovano vypnuti poloviny stroje.

12.01.2011
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Kalibrace

Stisknéte pro vstup do kalibra¢niho menu. Viz ,,Obrazek 3.11°. Pokracujte podle oddilu
»3.30 Vytvareni kolejovych Fadkit*“ na strane 72.

4 | g;s/H? 1 Prestart + )
Calibrate 2 Fill bas

J Pulses -----
4 Bas | 5,60 ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept o

) (TReject & )

Obréazek 3.11
Alarmy
Pii alarmu sviti Cerveny indikator symbolu alarmu (30) a zni bzucék. (Signal miZete zrusit v pro-

gramovacim menu. Viz ,,3.5.3 Programovani* na strané 29.)
Zobrazi se symbol (!). Nekolik symbolti (1) znamena, Ze doslo k vice nez jednomu alarmu. Stisk-

nutim tlacitka zobrazite na displeji popis alarmu. Alarmy se potvrdi stisknutim tlacitka

Po zapnuti hlavniho vypinace se na displeji zobrazi pocet vyskytd alarmu a zni bzu¢ak. Chcete-li

potvrdit, Ze registrujete alarmy, stisknéte . Jsou-li vSechny funkce v potadku, alarmy zmizi
po zahdjeni seti.

Najednou mizete potvrdit vice alarmu. Stisknéte tladitko a potom stisknéte .

Informace

Stisknéte pro vstup do informac¢niho menu. Mezi strankami se listuje pomoci oto¢ného ov-
ladace. Pokud se na fidici stanici zaroven objevi alarm, zobrazi se nejprve text alarmu.

* —
]
Informaéni menu zobrazi: pocitadlo oseti (kg), - , pocitadlo plochy (ha), , sezonni

pocitadlo plochy (ha), @, pocitadlo celkové plochy (ha),

, tachometr (priméma rychlost

v km/h), , a pocitadlo celkovych hodin (h), Q

Celkové pocitadlo plochy, tachometr a celkovou dobu nelze vynulovat.

Ostatni pocitadla miizete vynulovat, pokud nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno ,

a potom stisknete @

Jako posledni jsou v menu uvedeny informacni texty. Nasledujici texty mohou platit pro tento
stroj:

- Pfepinac nizkého zdvihu zapnut.
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353 Programovani

Zatizeni Control Station bylo ve vyrobé Viderstad nastaveno podle typu a velikosti stroje, se
kterym se dodava. Pokud se Control Station vynuluje, musi se znovu zadat nastaveni.
V tomto pripad¢ l1ze také upravit néktera nastaveni, napt. prodlevy alarmti, méfeni plochy atd.

Programovaci menu oteviete stisknutim a podrzenim tlacitka a souCasnym zapnutim
hlavniho vypinace (1).
Pokud je jiz Control Station zapnutd, pfepnete se do programovaciho menu stisknutim tlacitka

na 5 sekund. Chcete-li programovani ukon¢it a vratit se do rezimu jizdy, vyberte z posu-

vného seznamu posledni menu: J Potvrd’te stisknutim .

K vybéru pozadovaného menu pouzijte otocny ovlada¢. Vybrané polozky se zvyrazni na tmavém

pozadi. Vybér potvrd’te stisknutim a pak vyberte nebo zméite hodnotu vybrané polozky.

Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stisknutim .

Menu:

Jazyk. Vyberte jazyk pozadovany pro napovédu, texty alarma atd.

R ©

2 wae Typ stroje. Vyberte ,,ST 4-600%, ,,ST 600XL* nebo ,,ST 8-900“.

3 1 Ptedni naradi. Zvolte SystemDisc, SD+CB nebo Crossboard. Jestlize chcete ¢elni naradi
zmeénit, stisknéte tlacitko A a otacejte kruhovou stupnici pro vybér

4 EFS GPS, ano/ne. Viz ,,3.5.5 GPS (Globalni pozicni systéem) *“ na strané 32.

5 @Sériové &islo. Zde zadejte sériové &islo stroje. Cislice vyberte ovladatem a pokradujte

stisknutim .

6 | | Sitka stroje. Zvolte 4,0m, 6,0m, 8,0m nebo 9,0m

Ty

7 % Rucni spusténi. Zde vyberte zamyslenou rychlost jizdy, ktera se aktivuje pfidrzenim

tlacitka (Pocatecni ptisun, pokud se za¢ina se setim v rohu pole atd., plati pouze u hy-
draulického ptisunu)

SEE.
8 * Nastaveni zpozdéni zvednuti. Zakladni nastaveni je 0,0 sekund.

e
9 ----* Pocet pulsii radaru na ujety metr. Zakladni nastaveni je 99 na metr.
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10 @ AUTO Automaticka kalibrace. Zméite danou vzdalenost (alespot 100 m). Stisknutim

v po¢ate¢nim bodé vynulujte pocitadlo pulst. Projed’te vybranou vzdalenost se strojem
spusténym do seci polohy. Pulsy se pocitaji na displeji. Zadejte ujetou vzdalenost v metrech.
Control Station nyni vypocita pocet pulsti na metr ujeté vzdalenosti a automaticky upravi tuto

hodnotu na obvod kola v nabidce “9”. Stisknutim vyberte OK.

11 ‘ﬂT LOW-LIFT. Nastaveni urovni nizkého zdvihu.

A Otocnym ovladacem vyberte hodnotu, kterou chcete zménit. Seci jednotky f

nebo diskové stroji L

B Stisknéte .

Pomoci hydrauliky presuiite seci jednotky nebo diskové ustroji do pozadované urovné
nizkého zdvihu.

D  Stisknutim ulozte nastaveni.

E  Opakovanim od kroku A nastavte jednotky nebo diskové ustroji, které predtim nebyly
nastaveny.

F  Pfinastaveni hodnoty, ktera je mimo tovarné nastaveny limit, aktivuje Control Station
alarm a hodnota nebude ulozena. Opakujte postup nastaveni od kroku A.

G  Prejdéte na fadek OK/ESC. Stisknutim potvrd’te nastaveni. Stisknutim

zruste nastaveni.

12 Doba prodlevy alarmu. Vyberte dobu prodlevy (v sekundach), ktera uplyne mezi pfijetim
signalu alarmu z rota¢niho snimace seciho stroje a vyslanim vizualniho a zvukového alarmu
do Control Station. Alarm by mél byt mirné zdrzen, aby nedochézelo k hlaseni alarmu pfi niz-
kych rychlostech. Piesto by vSak doba zdrzeni méla byt co nejkratsi, aby umoziovala i ndhla
kratka preruSeni. Vychozi nastaveni: 2,0 sekundy.

e

13 Otacky ventilatoru, seci ventilator, horni hladina alarmu. Vychozi nastaveni: 4500 ot/
min

14 l@ Otacky ventilatoru, seci ventilator, dolni hladina alarmu. Vychozi nastaveni: 2900 ot/
min

s €

Bzucak, Zap/vyp
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ol

16 2 Preemergentni znamenéak, Ano/ne

e

17 #w# Postranni znamenak jako preemergentni znamenak, Ano/Ne. Vyberete-li ,,Ano*, bude
boc¢ni znamenak vytvaret stopu ve sttedu predchozi brazdy, pokud tato brazda byla kolejovym
mezitadkem.

W

18 %’j Systém vytvareni kolejovych fadkti na rozvadéci hlavé vystupu osiva, Accord/Linak.
Pouze Accord je upraven pro ST 400-900S

B
19 :1JZa’1sobnik osiva Bio, Ano/ne

‘:-:‘b-:‘b-"-‘:h

o
20 **¥ Snizovani mnozstvi semen béhem vytvareni kolejovych fadku. Standardni nastaveni
zavisi na typu stroje a $ifce stroje vypoctené pro 2+2 uzavien¢ kolejové fadky a rozte¢ 125mm

mezery.

125mm 167mm
ST 400 12,5% 16,7%
ST 600 8% 11,2%
ST 800 6,2% 8,4%
ST 900 5,5% 7,4%

21 I D Je mozné zadat uzivatelské informace, naptiklad jméno. Ovladacem zadejte pismena a

Cislice a pokracujte stisknutim .

] Nastaveni kontrastu displeje. Ovladacem nastavte kontrast mezi 0 % (svétlejsi) a 100 %
(tmavsi). (Toto nastaveni je k dispozici pouze pro fidici stanici s vyr. ¢. 428030 a s programem
verze 1,01 nebo vyssim.)

22

23 J OK. Stisknutim tlacitka dokonc¢ite programovani a vratite se do rezimu jizdy.

12.01.2011
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3.54

355

3.5.6

32

Malé dalkové ovladani

Obrazek 3.12

Jednotka dalkového ovladani je pfipevnéna na levé stran€ zasobniku osiva. Slouzi jako vypomoc
pii kalibraci, viz ,,3.30 Vytvareni kolejovych radkii *“ na strané 72. Upozoritujeme, Ze toto dalkové
ovladani je funkcni pouze v piipade, kdy je Control Station v kalibra¢nim rezimu.

Popis funkci
.

&

2 Pfisun osiva béhem kalibrace.

PInéni davkovaciho systému pied kalibraci.

GPS (Globalni pozi¢ni systém)

Control Station Viderstad lze ptipojit k systémim GPS ,,Fieldstar* a ,,Agrocom*®. Vice informaci
o téchto systémech vam poskytne spolecnost Vaderstad-Verken AB.

Nahrani nového softwaru.

Aktualizace softwaru mizete do Control Station stahnout z pocitace pfipojeného k internetu.
Pottebujete k tomu specidlni propojovaci kabel (objednaci ¢. 428017). Muzete si jej objednat u
spolecnosti Vaderstad-verken AB.

Postupujte takto:

1 Navstivte domovskou stranku spolecnosti Véderstad na adrese http://www.vaderstad.com.

2 Kliknéte na “Aftermarket” a “Downloads” pro stazeni instala¢niho programu pro aktualizaci
VCS na Vasem pocitaci.

3 Ujistéte se, Ze je pocitac pfipojen k internetu. Spust’te novy program a postupujte podle pokyni
na obrazovce. Vytvareji a/nebo aktualizuji se soubory. Na ploSe pocitace se také vytvori
zastupce programu ,,VCS aktualizace®.

4 Dvakrat kliknéte na ikonu "VCS update" a postupujte podle pokyni.

12.01.2011
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36 Rozlozeni a slozeni kridlové sekce

3.6.1 Rozlozeni

A

Ujistéte se, ze je Control Station pfipojend a zapnuta!

Predtim, nez dojde poprvé k rozloZeni stroje, ujistéte se, Ze mate nastaveno spravné predni

naradi 1 . Viz ” Menu:” na strani 29.

A _F
Stisknéte tlacitko na fidici stanici (symbol e jenadispleji zobrazen pod tlacitkem).

Zobrazi se menu, jak je vidét na spodnim obrazku.

T e —

0 a a Q

A _F

e

~

DO DO

= -
= s

AN i
4 ¢

Obrazek 3.13

D Aby se kiidlova sekce mohla rozpojit, diskové ustroji symbolizované 1 aseci jednotky

12.01.2011
ver.2

symbolizované ¥ = musi byt ve spravné vyskové pozici. Pk spravné vysce se pod

prislusnymi symboly zobrazi .

Pro snazsi dosazeni spravné pozice nejprve spustte diskové ustroji a seci jednotky na zem.
Nasledné je zvedejte, dokud se automaticky nezastavi ve spravné vysce pro rozlozeni. Symbol

se nyni zobrazi u diskového Ustroji i seci jednotky.
14 ol 1 e Lo , .
Pokud se symbol nezobrazi, vySka diskového ustroji nebo secich jednotek se musi upravit

ve sméru zobrazenych Sipek ﬁ nebo & . Nastavujte vysku, dokud se neobjevi .

33
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E Pomoci sklopného valce rozlozte kidlové sekce. Kiidlové sekce odjistéte pomoci ovladaciho
lanka z kabiny traktoru. Rozlozte kiidlové sekce seciho stroje. Lanko drzte napnuté, dokud se
sekce nezacnou rozkladat.

F Kdyz se kiidlové sekce dotknou zemé, za¢néte pomalu pojizdét dopredu. Udrzujte tlak v hy-
draulice rozkladaciho systému, dokud se sklopny pist zcela nevysune a dokud se pistni ty¢ pis-
tu odlehceni napravy nevysune nejmén¢ do poloviny délky.

Obrazek 3.14

G Na fidici stanici stisknéte tlacitko nebo pro navrat do hlavniho menu.

H Otocte uzavér na dvojcinné hydraulické spojce z pozice skladani kiidel na pracovni hloubku

predniho naradi. Tento postup se pouziva pro stroje vybavené systémem System Disc
Crossboard (SD+CB)

34 12.01.2011
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362 Slozeni

A

Ujistéte se, Ze je Control Station pfipojena a zapnuta!

Zkontrolujte, zda pfedni nafadi smyk (Crossboard) ma provozni polohu ptiblizné 2,5 na
ukazateli pracovni hloubky. Otocte uzavéer na dvojcinné hydraulické spojce z pracovni
hloubky ptedniho néfadi do pozice skladani kiidel. Tento postup se pouziva pro stroje
vybavené systémem System Disc Crossboard (SD+CB).

A _F
Stisknéte tlacitko na fidici stanici (symbol e jenadispleji zobrazen pod tlacitkem).

Zobrazi se menu, jak je vidét na spodnim obrazku.

— 5

PO PHY

Q
~

A_F A_F

k. k.

® P
= s

A
4 ¢

Obrazek 3.15

- . : . .
D Aby se kiidlova sekce mohla slozit, diskové ustroji symbolizované T asec jednotky sym-

12.01.2011
ver.2

bolizované ¥ musi byt ve spravné vyskové pozici. Pii spravné vysce se pod piislusnymi

symboly zobrazi .

Pro snazsi dosazeni spravné pozice nejprve spust'te diskové Ustroji a seci jednotky na zem.
Nasledné je zvedejte, dokud se automaticky nezastavi ve spravné vysce pro slozeni. Symbol

se nyni zobrazi u diskového ustroji i seci jednotky.

Pokud se symbol nezobrazi, vy$ka diskového stroji nebo secich jednotek se musi upravit

ve sméru zobrazenych Sipek ﬁ nebo & .

35



Pokyny a nastaveni

E Slozte kiidlové sekce seciho stroje.

— L]

Obrazek 3.16

F Zkontrolujte, zda se automatické blokovaci zafizeni zajistilo.

G Na ridici stanici stisknéte tlacitko nebo pro navrat do hlavniho menu.

36 12.01.2011
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37 Nastaveni vodorovné polohy
=
N~
—(VADERSTAD}=> Spiriz 400
< | = fo
@ TV
\
Obrazek 3.17
Srovnejte vysku tazné oje stroje s taznym zafizenim traktoru.
Na toto nastaveni pouzijte spojovaci tdhlo (A). V prubéhu nastaveni musi stroj zlstat pfipojen k
traktoru a musi stat na rovném a pevném povrchu. Po spravném nastaveni by mel byt ram seciho
stroje dokonale rovnobézny s povrchem.
Zvednéte jistici klapku (B), nastavte pozadované vyrovnani polohy a klapku sklopte zpét.
! Nastaveni bude snazsi, pokud se pfidavné nafadi diskového systému opatré zatlaci k zemi a
tazna oj se zvedne z tazného zafizeni traktoru.
12.01.2011

ver.2
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3.8 Nastaveni radaru

35°

Obrazek 3.18

Musi se nastavit uhel radaru. Musi svirat 35° +/- 1° s povrchem pidy. Radar mé optimalni uhel
v ptipadeé, Ze povrch (A) je soubézny s povrchem pudy. Povolte Srouby a nastavte drzak
v podélném otvoru.

! Pted provozem se radar musi zkalibrovat, proved'te v polozce “10” menu ,,Automaticka kali-
brace” v oddile ,,3.5.3 Programovani “ na strane 29.

! Optiku radaru pravidelné Cistéte!
! Ujistéte se, ze v pracovnim poli radaru nejsou zadné piekazky, jako napft. hadice nebo kabely!

A POZOR!Pokud je radar v provozu, nikdy se nedivejte do jeho optiky! Hrozi nebezpeci poskozeni
zraku!

38 12.01.2011
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39 Nastaveni znamenakt kolejovych meziradki

391 Nastaveni Sifky stopy, stroje s odstupem secich botek 125 mm

H‘H‘F‘H‘F‘H‘k‘H‘H

01 101 101 101 0 101 101 101 101 0] 10} 101 0 01 101 101 0]
-0_0-0-0_ -0_0_ 1 .-._'_0-0-0-0_0_0
L.a.z..:..:. R ]k DR RV=R RV R DR A=A AD =R e
432 34
s 150cm
- 175 cm -
- 200 cm -

Obrazek 3.19

Seci stroj se normalné dodava se dvéma vypnutymi fadky se Sitkou stopy 200 cm.

Sitka stop kol se viak mize v ptipadé potieby zménit. Nastavte hadice semenovodii na secich jed-
notkéch nasledujicim zplisobem:

! Uzavfeni secich jednotek 1 a 2 pfedstavuje vynechani dvou fadkt pii rozchodu kol 150 cm.
! Uzavfeni secich jednotek 2 a 3 pfedstavuje vynechani dvou fadkt pii rozchodu kol 175 cm.

! Uzavfeni secich jednotek 3 a 4 ptedstavuje vynechani dvou fadkt pii rozchodu kol 200 cm.

12.01.2011
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3.9.2

40

Nastaveni Sifky stopy, stroje s odstupem secich botek 167 mm

i L LIE

Ul

Obrazek 3.20

Seci stroj se normalné dodava se dvéma vypnutymi radky se sitkou stopy 200 cm.

Nicméné sitku stopy lze v ptipadé€ potieby zménit. Posunte piivodni hadice na seci jednotce takto:
! Po vypnuti secich jednotek 1 a 2 dojde k uzavieni dvou radki se Sitkou stopy 167 cm.

! Po vypnuti secich jednotek 2 a 3 dojde k uzavieni dvou fadki se sitkou stopy 200 cm.

! Po vypnuti seci jednotky 2 dojde k uzavieni jednoho tadku se §itkou stopy 184 cm.

12.01.2011
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310 Nastaveni pridavného naradi

3.10.1 Odvzdusnéni a vynulovani

Alespon jednou denné je nutné odvzdusnit a sefidit hydraulicky systém, ktery reguluje pridavné
naradi a seci jednotku.

1 Nastavte fidici stanici na maximalni zvednuti, .

2 Zdvihnéte pfidavné naradi a seci jednotku do nejvyssi polohy. Podrzte paku hydraulického
rozvadéce asi 30 sekund ve zdvihnuté poloze, aby unikl vS§echen vzduch.

3.10.2 Nastaveni pracovni hloubky pifedniho naradi

Pracovni hloubka pfedniho naradi systému System Disc a Single Crossboard se nastavuje s
pomoci tii hydraulickych valct zapojenych v sérii (C). Viz ”3.10.3 Rovnobézné vyrovnani” na
strani 42.

Pted pouzitim stroje hydraulické valce odvzdusnéte a nastavte je vzajemné¢ tak, aby bylo po celé
pracovni §ifce stroje dosazeno jednotné pracovni hloubky.

! Odvzdusnéte hydraulicky systém podle informaci v °3.10.1 Odvzdusneni a vynulovani” na
strani 41.

! Zkontrolujte vzajemnou vysku tsekl predniho nafadi. Je-li nutné ji sefidit, spust'te piedni
nafadi na zem a délku zdvihu hydraulického pistu nastavte povolenim kontramatic a
vysroubovanim nebo zasroubovanim pistni tyCe

/ : _ ,__-}_.__,:}

o

Max 20 mm yfy
Obrazek 3.21

A ! Dbejte na to, abyste nevySroubovali pistnici o vice neZ 20 mm.

12.01.2011
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3.10.3 Rovnobézné vyrovnani

© .47 |
DD — ’ /‘
@ \ K&@
C
A

Obrazek 3.22

Obrazek 3.23

Nastaveni provadéjte, pouze pokud jsou nastroje sklopené doll na rovny a pevny povrch.

1 Spust'te predni nafadi tak, aby bylo pfiblizn¢ 1 cm nad zemi.

2 Nastavte valec (C) tak, aby sekce kiidel byly ve stejné vysce, jako stiedni sekce. Zkontrolujte
vzajemnou vysku sekci predniho natadi 3. 10.2 Nastaveni pracovni hloubky predniho naradi”
na strani 41.

3 System Disc: Nastavte napinaci Srouby (A) tak, aby pfedni fada kotouct predniho nafadi byla
rovnobézna se zadni fadou kotouci.

Single Crossboard: Nastavte napinaci prsty (A) tak, aby koliky Crossboard mély takovy
pracovni thel, jaky je vyZadovan.

Po nastaveni zajistéte napinaci Srouby pojistnymi maticemi (B).

5 Crossboard + System Disc: Poté zkontrolujte, zda jsou hroty Crossboard vzajemné zarovnany.
Pokud je nezbytné provést nastaveni, nastavte délky hydraulickych pistd povolenim
kontramatic a otacenim konct pistnice vlevo nebo vpravo.

Max 20 mm
Obrazek 3.24

u ! Dbejte na to, abyste konec pistni ty¢e nevysroubovali o vice nez 20 mm.

! Nikdy nepracujte pod piidavnym naradim, pokud neni zajisténo na vhodnych podpérach.

42 12.01.2011
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311 Skrabky, nosna kola (pFislusenstvi)
O - NO

12.01.2011

ver.2

S e A ©

Min 10 mm

Obréazek 3.25

Skrabky by od nosnych kol mély byt nastaveny do vzdalenosti nejméné 10 mm. Do pozadované
vzdalenosti je 1ze posunout pomoci podélnych otvord.

Ujistéte se také, Ze drzéky jsou nastaveny rovng, aby byly Skrabky soub&ézné s povrchem pneuma-
tik.

Pokud se skrabky opotfebuji, lze desticky Skrabek nahradit novymi. Nahlédnéte do prirucky
nahradnich dilt.
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312 Skrabky, péchovaci kolo seci botky

Obrazek 3.26

V piipadé potieby lze péchovaci kola seci botky nastavit. Hranu $krabky (A) lze posunout pomoci
podélnych otvort.
Vzdalenost mezi hranou Skrabky a péchovacim kolem by méla byt ptiblizn€ 5 mm.

44 12.01.2011
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313 Nastaveni znamenaku, ST 400-800
E 1
O. !
A RNGDRNG
A R AL LA L Y
-
A
Obréazek 3.27
Nastavte znamenaky podle obrazku “Obrazek 3.27”. Vzdalenost (A) od vnéjsiho okraje ramu ke
Skrabce znamenaku musi odpovidat hodnoté v nize uvedené tabulce.
Tabulka 3.1
A
ST 400 195 cm
ST 600 295 cm
ST 800 395 cm
POZOR!Toto nastaveni je ptiblizné. Abyste zabranili dvojitému oseti nebo zadnému oseti, k
¢emuz muize napiiklad dojit, pokud tidi¢ sedi v traktoru v jistém thlu, je zapotiebi provést na poli
naslednou kontrolu. V zavislosti na typu traktoru a poloze fidice mize byt znamenak vidén rtizng.
Kotou¢ znamenaku je tfeba nastavovat asi po jedné hodiné provozu.
12.01.2011
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314 Pripravy pred plnénim zasobniku osiva
Pted napInénim zkontrolujte:
! zda je stroj prazdny, ¢isty a suchy.

! zda je snimace hladiny osiva v jsou spravn nastave, viz ”’3.14.1 Nastaveni snimace hladiny
osiva” na strani 46.

! ktery rotor nebo pfevod se nejlépe hodi, viz ”7.1 Vysevni tabulka” na strani 105, a poté
proved’te nastaveni v souladu s ”3.18 Vyména rotoru” na strani 50 a ”’3.19 Razeni nahoru a
dolii” na strani 51.

! zda jsou zaviené vypoustéci klapky, viz ”3.17 Otevieni vyprazdnovaciho vika / vyprazdnéni
davkovaci jednotky a zasobniku osiva” na strani 49.

3.14.1 Nastaveni snimace hladiny osiva

Obrazek 3.28

Je mozné upravit vySku snimace hladiny v zasobniku osiva. Cidlo (A) lze pfemistit do jinych
vytezl v drzaku.
! Nejvyssi 6. pozice se pouziva pro seti obili.

NN

! Nejnizsi pozice se pouziva u olejnatych a jinych malych semen.

46 12.01.2011
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315

3.15.1

3.15.2

PInéni zasobniku osiva

PInéni z velkého vaku

Obrazek 3.29

POZOR!Myslete na bezpecnost, nikdy nestlijte pod zavéSenym nakladem! Pred plnénim
zkontrolujte, zda na secim stroji nikdo neni. Nejlepsi je pouzivat niz s dlouhou nasadou. Pokud
to neni nezbytn¢ nutné, nelezte do zasobniku osiva. Vyhnéte se kontaktu s dezinfekénim
prostiedkem osiva a jeho vdechnuti.

S plnénim zasobniku za¢néte od zadni ¢asti a posledni pytel vysypte pokud mozno do predni ¢asti
zésobniku osiva.

PInéni z malych pytlh

POZOR!Dbejte na bezpecnost. Nikdy se nepohybujte pod zavésenym nakladem! Pied plnénim
zkontrolujte, zda na secim stroji nikdo neni. Pokud to neni nezbytn¢ nutné, nelezte do zasobniku
osiva. Vyhnéte se kontaktu s dezinfekénim prostiedkem osiva a jeho vdechnuti.

Zebtik na secim stroji neni uréen k plnéni zasobniku z malych pytla.
PInéni by se radéji mélo provadét pomoci nakladace s pytli na paleté.

12.01.2011

ver.2
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316 Nastaveni mnozstvi vzduchu

Ventilator seciho stroje se nachazi na ptredni sténé zasobniku osiva a je pohanén hydraulickym
systémem traktoru.

Mnozstvi vzduchu Ize nastavit zménou otacek ventilatoru, které se ovladaji z Control Station.
Otacky ventilatoru se ovladaji pratokovym ventilem traktoru. Ma-li traktor prioritni hydraulickou
pripojku, pouzijte ji.

Otacky ventilatoru nastavte podle nasledujici tabulky. Otacky zkontrolujte na displeji Control Sta-
tion.

Alarm na fidici stanici, ktery upozoriiuje na pfili§ nizké otacky, je nejlepsi nastavit na hodnotu o
300 ot. nizsi, nez je zadana hodnota otacek, a alarm, ktery upozoriiuje na pfilis vysoké otacky, nas-
tavte na hodnotu o 300 ot. vyssi, nez je zadana hodnota, viz ,,3.5.3 Programovani‘“ na strané 29.
Aby nedoslo ke snizeni otaCek ventilatoru béhem zdvihani nebo spousténi stroje, 1ze u vétsiny
traktord nastavovat hydraulicky pritok. Zvyste otacky traktoru a zkontrolujte otdcky ventilatoru

na Control Station v dobé&, kdy je stroj zdvihan nebo spoustén. Nastavte odpovidajici hydraulicky
rozvod.

Tabulka 3.2 Doporuéené otacky ventilatoru

ST 400S ST 600S/S XL |ST 800S ST 900S
Mala semena 3000 ot/min |3400 ot/min 3500 ot/min {3600 ot/min
Obili 3600 ot/min |4000 ot/min 4200 ot/min |4300 ot/min
48 12.01.2011
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3.17 Otevreni vyprazdnovaciho vika / vyprazdnéni
davkovaci jednotky a zasobniku osiva

Dévkovaci jednotky se vyprazdnuje jednou operaci.

1 Uzaviete privod osiva ze zasobniku osiva do davkovaci jednotky povolenim zajistovaci
svorky (B) a vytahnéte uzaviraci viko (A) do polohy, kdy se zastavi.

! Pokud drzite zamek ve spodni poloze, mizete kompletné vytahnout uzaviraci kryt.

2 Otevrete svorku se zastr¢kou (C).

Obrazek 3.30 Obrazek 3.31

3 Stisknéte najednou pruzinovy uzavér na vyprazdinovacim viku (D) a viko oteviete. Pokud je to
nutné (naptiklad pfi vymeéné rotoru), viko mize byt zajisténo v oteviené poloze , viz “Obrazek

Obréazek 3.32 Obrazek 3.33
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3.18 Vymeéna rotoru

BioDrill je dodavan s elektrickym davkovanim, kdy davkované mnozstvi osiva je ovlivnéno
nastavenim rotoru a pievodu, viz také 7.1 Vysevni tabulka’ na strani 105.

Rotor pro pozadované davkovani osiva musi byt namontovan pied zahajenim seti. Mlzete vybirat
ze tfi riznych druhd rotort: rotor pro fepkové semeno, rotor pro travu a rotor pro obiloviny.

1 Vypnéte dodavku osiva do davkovaci jednotky s pomoci uzaviraciho vika a oteviete
vyprazdinovaci viko, viz 73.17 Otevieni vyprazdiovaciho vika / vyprazdnéni davkovaci
Jjednotky a zdsobniku osiva” na strani 49.

2 Vytahnéte zajistovaci kolik (A) pfevodovky.
3 Sejmeéte lozisko (B) ota¢enim z mista jeho namontovani.

Obrézek 3.34 Obrézek 3.35

4 Nasad’te pozadovany rotor. Ujistéte se, ze se rotor spravné spojil s hnaci hiideli, viz “Obrazek
3.37".

Obrazek 3.36 Obréazek 3.37
5 Nasad'te zpatky lozisko a zajistovaci kolik a zvolte vhodné nastaveni pfevodu.

! Uzaviete vyprazdiiovaci viko. Pokud neni svorka se zastrckou zaviena, oteviete a vyCistéte
zadmek vyprazdnovaciho vika, aby spravné dosedlo.

6 Zasuiite zaviraci viko a zajistéte ho pojistnym kolikem.

POZOR!Drazky na rotoru pro fepkové semeno musi byt nasmérovany do drazek na davkovaci
jednotce.

Obrazek 3.38
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3.19

Razeni nahoru a dolG

Spirit je dodavan s elektrickym davkovanim, kdy davkované mnozstvi osiva je ovlivnéno
nastavenim rotoru a pievodu, viz také 7.1 Vysevni tabulka’ na strani 105.

POZOR!Pted setim je nutné zvolit vhodné nastaveni prevoda.

Pokud se zména ptevodu provadi s osivem v zasobniku osiva, pak je nejsnazsi nejprve uzaviit
uzaviraci viko a vyprazdnit osivo, které je v davkovaci jednotce, viz 73.17 Otevrieni
vyprazdnovaciho vika / vyprazdnéni davkovaci jednotky a zasobniku osiva” na strani 49.

1 Vytahnéte zajistovaci kolik (A).

2 Zajistovaci kolik zasunte do vnitfniho otvoru htidele (B), ktery se nachazi pobliz konce
hridele.

! Pokud chcete piepnout z vyssiho na nizsi prevodovy stupen, otacejte a tlacte na hiidel s pomoci
zajistovaciho koliku.

! Pokud chcete pfepnout z niz§iho na vyssi pievodovy stupeni, otaCejte a vytahujte hiidel s
pomoci zajistovaciho koliku.

Obrazek 3.39 Obréazek 3.40

3 Zajistovaci kolik zastréte do pozice A pii vybéru nizkého prevodu a do pozice B pfi vybéru
vysokého prevodu.

Obrazek 3.41

12.01.2011
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3.20 Usmeérnovac osiva

Usmérnovac osiva lze pouzit v extrémnich podminkach, pokud nékteré druhy osiva vytvareji
veliky tlak na rotor, ¢imz zplsobuji nerovnomérny provoz zatizeni.

POZOR!PTi setbé pomalu se pohybujicich osiv, jako jsou naptiklad travni osivo, jetel nebo travni
smési, pak nesmi byt usmériiovac osiva nikdy nainstalovan, nebot’ tato osiva by se mohla natlacit
proti desce usmérnovace osiva a v nejhors$im piipadé by mohla kompletné zastavit tok osiva.

3.20.1 Instalace / demontaz desky usmérnovace osiva
1 Vyjmeéte rotor, viz ’3.18 Vyména rotoru” na strani 50.
2 Odstraiite kryt (A) pomoci vytoceni kolecka (B).

Obrazek 3.42

Odstrante pruzinu (E) ze svorky se zapadkou (D).
Uchopte desku usmériiovace osiva (C).
Vytahnéte svorku se zapadkou (D) a nainstalujte nebo odstrante desku usmérnovace osiva (C).

- L AN W

Pfi instalaci je usmériiovaci deska osiva (C) zasunovana s rovnou tenkou stranou nahote a se
zajisStovacimi hacky smérem doli / dozadu podle zobrazeni na obrazku “Obrazek 3.43”.
Zasunujte desku smérem nahoru a proti zadni ¢asti az do okamziku, kdyz pfijde do kontaktu s
okrajem a kdyz jsou montazni otvory ve spravné poloze pro instalaci svorky se zapadkou (D).

6 Upevnéte svorku se zapadkou (D) a pruzinu (E).

POZOR!Svorka se zapadkou musi byt pfipevnéna na spravné misto, aby mohla byt nainstalovana
davkovaci jednotka (A).

b
\
\

Obrazek 3.43

7 Namontujte zpét kryt (A).
8 Vyjméte pozadovany rotor, viz ’3.18 Vymena rotoru” na strani 50
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3.21 Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva

POZOR!Stroje Spirit 400S a Spirit 600S maji jednu vysevni jednotku. Spirit 600S XL, Spirit 800S
a Spirit 900S maji dvé vysevni jednotky. V pfipadé dvou vysevnich jednotek je kalibrace
mnozstvi dodavaného osiva provadéna s pomoci dvou kalibra¢nich sackda..

POZOR!Pfed zahajenim kalibrace spust'te seci stroj na zem. Seci stroj nesmi byt stlaCovan
smérem dold!

POZORI!Ujistéte se, Ze je Control Station spravné naprogramovana, menu 2 amenu 6 | |
musi byt nastavena na spravnou $itku stroje, viz 3.5.3 Programovani” na strani 29.

=
/l'//—,,,‘\‘

_—

|~

Obrazek 3.44

1 Pred kalibraci vynulujte stupnici dodanym prazdnym kalibraénim pytlem. Poté nasad’te pytel
na davkovaci jednotku.

POZOR!Ventilator musi byt vypnuty.
2 Spust'te Control Station. Viz 3.5 Control Station” na strani 22

3 Stisknutim tlac¢itka na fidici stanici se zobrazi kalibra¢ni menu.

(Kalibracni menu lze také zobrazit soucasnym stisknutim tlacitek a na fidici stan-

ici.)
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ver.2 53



Pokyny a nastaveni

4 100 ka/Ha
-l-/- 10 Z

EXIT 4 )

Obrazek 3.45

! Vyberte Fadek menu s vybranou volbou a potvrd’te stisknutim

4 Ogznacte fadek menu -~ s . Zadejte pozadované davkovani osiva v kg/ha. Potvrd’te

pomoci . Pamatujte na to, Ze hodnota ukazuje celkového davkovani ze stroje jak z predni,
tak ze zadni vysevni jednotky.

5 Oznadte fadek menu +/ ~ pomoci . Zadejte pozadované zvyseni/snizeni vysevku obje-
mu v podobé procent pro elektricky nastavitelné mnozstvi vysevku. Potvrd’te stisknutim

6 Prejed’te na fadek menu ,,Calibrate® a stisknéte .

‘4 ) |
1 Prestart + | §
2 Fill bas & s
3 Pulses --—---
4 Bas ks ©
5 Puls/Ks 1 %
6 Accept o - Il
(7 Reject )

Obrazek 3.46

7 Stisknutim tlacitka na dalkovém ovladaci napliite davkovaci systém. Vytazenim pojistné
pruziny odpojte kalibracni pytel. Vyprazdnéte kalibracni pytel.

8 Znovu nainstalujte kalibracni pytel pod davkovaci jednotku.
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1 Prestart + )
2 Fill bas *

.

_\
3 Pulses -----
4 Bas | 95,60 ks

5 Puls/Ks 1
6 Accept «

(7 Reject ¢ )

Obrazek 3.47

CRCECIOECIC)

9 Stisknéte tlacitko na dalkovém ovladaci a drzte ho stisknuté, dokud nebude v pytli na-
davkovano dostatecné mnozstvi osiva. Pocet impulst z davkovacich jednotek se pocita
v menu na fadku 3.

ST 400S, ST 600S ST 600S XL, ST 800S, ST 900S

Obrazek 3.48

10 Zvazte obsah pytle.

11 Ptejdéte na fadek menu 4, oznacte ho tlacitkem a zadejte hmotnost v kg. Potvrd’te ji

tlacitkem .

Na fadku menu 5 se automaticky vypocita pocet impulst na kg a oznaci se fadek menu 6.
Chcete-li rucné zadat pocet impulsti na kg, prejdéte zpét na fadek 5 a oznacte ho tlacitkem

. Potom ruc¢né zadejte hodnotu a potvrd’te ji tlacitkem .

POZOR!Pokud se vahy obsahu obou sackli vzajemné lisi (plati pro ST 600S XL, ST 800S a ST
900S), zkontrolujte, zda je rotor a ptevod u obou vysevnich jednotek stejny.
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12 Potvrd’te kalibraci na fadku 6 ,,Accept™ stisknutim .

Chcete-li kalibraci zrusit a provést novou, prejdéte na fadek 7 ,,Reject™ a stisknéte.

13 Vyberte EXIT a stisknéte .
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3.21.1 Pomér

Z

Start / Reset

// old

\ )

W

Obrazek 3.49 Obrazek 3.50

Kalibra¢ni napli zvazte nasledujicim zplisobem:

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zaveste prazdny kalibraéni sacek na hak vahy.

Zobrazi se hmotnost sa¢ku. Cekejte, dokud se nezobrazi ,,Hold“ (Drzet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte sacek a napliite jej kalibrovanym mnozstvim.

- N L AW~

Vaha se automaticky vypne asi po 5 minutach. (U n€kterych vah po 1 minute)

! Pfi jizdé€ ulozte vahu v kalibracnim kuffiku.

! Vahu pravidelné kontrolujte pomoci znamého zavazi, zejména pied zacatkem sezony.

12.01.2011

ver.2

Zvazte naplnény sacek. Stupnice nyni udava Cistou hmotnost kalibrovaného mnozstvi.
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3.22 Zkusebni jizda

Pro kontrolu skute¢ného objemu davkovaného osiva se provadi zkusebni jizda.

POZOR!Zkalibrujte radar, abyste zajistili, Ze poc€itadlo plochy ukazuje spravné vysledky, viz
pokyny pro seci stroj "Programovani" (Programming).

Zkusebni jizda

1 Vynulujte pocitadlo plochy. Stisknutim prejdéte do informa¢niho menu. Zvolte fadek

E (pocitadlo plochy) stisknutim tlacitka . Radek sviti. Vynulujte poéitadlo
stisknutim @ .

Ujistéte se, Ze je ventilator ne na.

3 Nainstalujte kalibra¢ni sacek.

Obrazek 3.51

POZOR!Pro provozni zkousku je nezbytné, aby byla provedena se secim strojem ve stejné
pracovni poloze jako pfi normalnim seti. Jinak by mohly byt ziskané vysledky zavad¢jici.

4 Popojed’te na kratkou vzdalenost, idealné kolem 100 m, s nasazenym kalibracnim sackem, se
spusténym davkovanim a s vypnutym ventilatorem.
5 Zvazte obsah sacku.

Vydélte vahu plochou odectenou na Control Station.
Priklad: Obsah kalibra¢niho sacku vazi 0,95 kg. Pocitadlo plochy ukazuje hodnotu 0,12 ha.
0,95/0,12=7,91 kg/ha

! Vzhledem k odchylkam v jizdnich podminkach jsou mozné malé rozdily v porovnani s
kalibrovanym davkovanim osiva.

7 Resetovani stroje.

Pokud by mezi vysledkem zkuSebni jizdy a kalibrovanym davkovanim osiva byly vyrazné
rozdily, pak proved’te novou kalibraci, viz ’3.21 Kalibrace mnozstvi doddavaného osiva” na strani
53.

! Vzdy se ujistéte, ze davkovaci systém je pied kalibraci davkovani osiva naplnén.
! Ujistéte se, Ze kalibracni sacek je pred vazZenim prazdny.

! Kalibracni stupnice s prazdnym kalibracnim sackem pred vazenim, viz ”3.21.1 Pomeér” na
strani 57.

Zopakujte postup zkusebni jizdy.
POZOR!Piekryti mtze zpusobit, Ze se aktualné projeta plocha li§i od naméfené plochy pole.

POZOR!Nespravné nastaveni radaru mize zptsobit $patny odecet pocitadla plochy.
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323 Vyprazdnéni zasobniku osiva

Pred vyprazdnénim zasobniku osiva musi byt seci stroj spustén na zem. .

Figure 3.52 Figure 3.53

Pokud ma byt vyprazdnén zasobnik osiva, oteviete zapadkovou svorku (A), spustte
vyprazdnovaci viko (B) dolu a zatlacte uzaviraci viko (C) smérem dovnitt.

Pokud osivo ze zasobniku osiva postupuje pomalu, spust’te rotor ru¢né stisknutim tlacitka
na Control Station, viz také ”3.5.1 Popis funkci” na strani 23.

! Po vyprazdnéni nezapomente uzavtit vyprazdnovaci viko (B). Pokud je viko spravn¢ zavieno,
lze uzaviit i pojistku zépadky. Pokud nelze pojistku zapadky zavtit, proved’te otevieni a
vyc¢isténi tak, aby zamek vyprazdnovaciho poklopu mohl zapadnout spravné.

Po vyprazdnéni zasobniku osiva zkontrolujte a vycistéte rotory.

12.01.2011

ver.2
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324 Nastaveni hloubky seti

3.24.1 Odvzdusnéni a vynulovani hydraulického systému

Je nezbytné nejméné jednou denné odvzdusnit a resetovat hydraulicky systém urceny k nastaveni
diskového Ustroji a secich jednotek.

1 Nastavte fidici stanici na maximalni zvednuti, .

2 Zvednéte systém diskl a seci jednotky co nejvyse. Paku hydrauliky podrzte v poloze pro
zvedani po dobu piibl. 30 sekund, aby za systému unikl v§echen vzduch.

3.24.2 Nastaveni hloubky seti
\\ — ="

Obrazek 3.54

Hloubku seti stroje 1ze nastavit vkladanim spon (A) do ¢tyf rozpér omezovace (B). VEtSi pocet
spon instalovanych do rozpér zmensuje hloubku seti. Ujistéte se, ze je ve vSech Ctyiech rozpérach
omezovace vloZen stejny pocet spon o stejné tloustce.

Pro kazdou rozpéru omezovace jsou k dispozici ¢tyfi 20mm spony, jedna 30mm a jedna Smm spo-
na.

Pti vkladani nebo odstraiiovani spon nikdy nemanipulujte s hydraulickym okruhem zvedani/

ﬂ POZOR!Pozor, pfi nastaveni hloubky seti pomoci vkladani spon hrozi nebezpeci skiipnuti prsti.
spousténi seciho stroje.

POZOR!Aktualni hloubku seti Ize nastavit a ovéfit i pii jizd€ na poli. Nasledujici priklady slouzi
k nastaveni hloubky seti:

Pro stroj s novymi vysevnimi disky a koly ptdniho péchu jsou na kazdé vzpére omezovace
namontovany spony o velikosti 60mm, které poskytuji teoretickou seci hloubku piiblizné 30
mm.

POZORI!Teoreticky se hloubka seti miize pohybovat v rozmezi od 0-9cm..

Hloubku seti kontrolujte pravidelné, nejlépe kazdou hodinu. Hloubku seti kontrolujte mezi stopa-
mi kol traktoru, ve stop¢ kola traktoru a za levou a pravou kiidlovou sekci. Pokud se hloubka seti
pod bo¢nimi sekcemi 1isi od hloubky pod stiedni sekci, zkontrolujte a nastavte hydraulicky sys-
tém, viz ,,3.26 Nastaveni tlaku seci botky *“ na strané 67 a ,,3.25 Nastaveni odlehceni napravy *“ na
strané 66.

Pokud se hloubka seti pod bo¢nimi sekcemi 1i8i od hloubky pod stiedni sekci i po provedeni Gprav
hydrauliky, 1ze hloubku nastavit povolenim nebo dotazenim matic (C) na rozpérach omezovaci.
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3.24.3 Spustte stroj dolli do pracovni polohy.

Pti spousténi stroje dolit do pracovni polohy podrzte paku hydrauliky v této poloze o dvé nebo
vice sekund déle, dokud nebude dosazeno nastaveného tlaku botky. Tento postup Ize s vyhodou
pouzit na traktorech vybavenych hydraulickymi pakami.

3.24.4 Nastaveni vysky nizkého zdvihu

Pti seti se musi pouzit funkce nizkého zdvihu, aby se zabranilo zdvihnuti pfidavného naradi a seci
jednotky na souvrati vyse, nez je nutné. Pouziti funkce nizkého zdvihu ma za nasledek také ry-
chlej§i reagovani boc¢nich znamendkd a preemergentniho znamenaku. Pokyny tykajici se
pouzivani funkce nizkého zdvihu a nastavovani vysek nizkého zdvihu najdete v oddilu ”3.5.3 Pro-
gramovani” na strani 29.

Stroj v poloze nizkého zdvihu se nesmi obracet.

3.24.5 Nastaveni vysky péchovacich kol

Obrazek 3.55
Péchovaci kola secich jednotek lze nastavit ve tiech riznych vyskach. Pti dodani jsou kola nas-
tavena do stfedové polohy (A).

Horni otvor (B) Ize pouzit pii opotifebovanych secich discich, nebo pokud se dosahuje velkych
secich hloubek.

Pti velmi mélkém seti pouzijte otvor (C).
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3.24.6 Nastaveni vzdalenosti mezi kotouci seci jednotky

Obrazek 3.56
Mezi kotouci seci jednotky by méla byt vzdalenost alespoii 2 mm. Otoéte kotouce a zkontrolujte
vzdalenost po celé otacce. Kotouce musi zlstat ve v§ech polohach oddélené.

Kdyz se kotouce opotiebi tak, ze je mezi nimi vzdalenost 10 mm, musi se sefidit seci jednotka.
Odsroubujte Srouby (A) a odstraiite kotouce. Odstrante jednu nebo vice podlozek (B). Podlozky
maji tloustku 0,5 mm. Namontujte kotouce zpét.

Po instalaci zkontrolujte, zda se Skrabka pouze dotyka kotoucu.
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3.24.7 Nastaveni pracovni hloubky piedniho naradi

Az se stroj spusti do pracovni polohy, pfidavné naradi a seci jednotka klesnou do nastavené pra-
covni hloubky.

Pracovni hloubka ptfidavného naradi se nastavuje pomoci samostatného hydraulického okruhu.
Tento okruh obsahuje ,,pamétovy valec”, coz znamena, ze kdyz se stroj naptiklad po otoceni
spusti doli, pfidavné naradi se vrati do nastavené pracovni hloubky.

Nastaveni pracovni hloubky se na poli miize provadét nasledujicim zpiisobem:

1 Spustte piidavné naradi a seci jednotku pomoci hydraulického okruhu pro zvedani a spousténi
stroje (se zluté oznacenymi hadicemi). Pfidavné naradi se zastavi v hloubce, na kterou je nas-
taven pamét'ovy valec.

2 Nastavte pracovni hloubku ptidavného naradi tak, Ze za provozu zménite polohu pamét'ového
valce pomoci prislusného hydraulického okruhu (s bile ozna¢enymi hadicemi).

3 Uprostied piedni fady diskl je stiedovy disk ve tvaru V. Tento stfedovy disk lze nastavit s
pouzitim kliky (A) tak, aby zabranioval hromadéni zeminy ve stfedu tazné tyce. .

Obrazek 3.57

Funkce pamét'ového pistu
A Pistnice pro zvedani a spousténi ptidavného naradi. Pistnice je ovladana hydraulickym
okruhem se Zluté oznacenymi hadicemi.

B Kotouc pistu nastavuje zdvih vélce a tim i pracovni hloubku pfidavného naradi. Poloha kot-
ouce se nastavuje hydraulickym okruhem s bile ozna¢enymi hadicemi

Obrazek 3.58
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3.24.8 Nastaveni pracovniho Ghlu systému Crossboard
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Obrazek 3.59

Je-li stroj vybaven zafizenim System Disc a systémem Crossboard, je mozné hydraulicky nastavo-
vat uhel systému Crossboard. Hydraulicky okruh je ptipojen k okruhu pro skladani kiidlovych
¢asti. Ventil (C) na levé stran¢ ramu urcuje, zda ma okruh ovladat skladani kiidlovych ¢asti, nebo
nastavovat pracovni uhel systému Crossboard.

Poloha 1: Nastavovani pracovniho thlu systému Crossboard
Poloha 2: Skladani kiidlovych ¢asti

3.249 Nastavitelné radlicky kypFice koleji pro stroje se System Disc Aggressive se
systémem Crossboard (prislusenstvi)

Obrazek 3.60

Stroj mtize byt vybaven nastavitelnymi radlickami kypftice koleji. Radlicky kypti ptidu ve stopach
za koly traktoru.

Povolte zavlacky (C) a umistéte je do fady otvorti podle pozadované vysky radlicky.
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3.24.10 Nastaveni vysky nizkého zdvihu

Pti seti se musi pouzit funkce nizkého zdvihu, aby se zabranilo zdvihnuti ptidavného naradi a seci
jednotky na souvrati vyse, nez je nutné. Pouziti funkce nizkého zdvihu ma za nasledek také ry-
chlejsi reagovani boc¢nich znamenakli a preemergentniho znamenaku. Pokyny tykajici se
pouzivani funkce nizkého zdvihu a nastavovani vysek nizkého zdvihu najdete v oddilu ”3.5.3 Pro-
gramovani” na strani 29.

POZORI!Stroj v poloze nizkého zdvihu se nesmi obracet.

3.24.11 Nastaveni kotouél branicich rozhrnovani
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Obrazek 3.61

Kotouce branici rozhrnovani, které jsou ptfipevnény k diskovému ustroji, by se mély pohybovat
pfimo nad zemi. Pamatujte, Ze pii vyrazné zméné€ pracovni hloubky diskového ustroji by se mély
upravit i tyto kotouce.

Pfi nastavovani vysky kotoucCe odstrafite Srouby (A) a natoCte rameno kotouce do pozadované
polohy.

U ST 900S musi byt béhem dopravy z ramu odstranén plech zabranujici tvorbé hrtibku z diivodu
sniZeni transportni vysky na 4 metry. Odmontujte ¢tyti matice (B) a pojistku. Ram lze oznacit tak,
aby bylo poznat, zda ma byt nainstalovan zpét.
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325 Nastaveni odleh€eni napravy
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Obrazek 3.62

Pfi nastavovani odleh¢eni napravy a preneseni zatizeni na kiidlové sekce nastavte horni otocny
knoflik (C) pod krytem na piedni strané zasobniku osiva. Manometr (D) ukazuje nastaveny tlak.
Nezapomeiite, Ze otocny knoflik ma pojistnou matici, kterd se musi pied nastavenim povolit a
nasledn¢ opét utdhnout.

Odlehceni napravy bézné predstavuje hodnotu 30 - 60 bar. Pfi tomto tlaku stroj pracuje spravné
za vétSiny podminek a obycejné se neupravuje.

Zména hydraulického tlaku odlehéeni napravy se provadi nasledujicim zptisobem:
Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Zdvihnéte seci jednotku a piidavné naradi do nejvyssi polohy.

Oteviete pomoci knofliku (C).

Pustte tlak do hydrauliky kridlovych sekei tak, aby se zacaly zvedat.

Zkontrolujte, zda manometr (D) ukazuje O bar.

mT m g o w >

Aktivujte sklapéci hydrauliku, dokud se sklapéci pist tpIn€ neroztahne, aby se mirn¢ stlacil
odlehcovaci pist napravy (E) a aby manometr ukazoval pozadovany tlak.

G Zavrete pomoci knofliku (C) a zajistéte jej matici.

H Zkontrolujte odlehCovaci pist napravy (E), zda je mirné stlaceny. Zkontrolujte tlak na ma-
nometru (D).

! ZvySenim tlaku na manometru se zvysuje zatizeni kiidlovych sekei.

12.01.2011
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326 Nastaveni tlaku seci botky

O

Obrazek 3.63

Tlak seci botky lze nastavit pomoci kohoutu (A) na ptedni strané zasobniku osiva. Manometr (B)
ukazuje nastaveny tlak. Nezapomeiite, ze kohout ma pojistnou matici, ktera se musi pfed nas-
tavenim povolit a nasledné opé€t utdhnout.

Vychozi hodnota je 30 bar. Tento tlak vyhovuje vétsiné podminek s lehkou ptidou a obvykle ho
neni tfeba upravovat.

Pokud je tlak seci botky nutno zménit, postupujte nasledujicim zpisobem:

Pokud se ke zvedani stroje pouziva hydraulicka pripojka, miize se zablokovat:

1

AW N

~N N W

Zvednéte seci jednotky a diskové ustroji co nejvyse.
Zcela oteviete kohout (A).
Spust'te stroj dolii a nastavte fizeni hydrauliky na konstantni pratok.

Sestupte z traktoru. Otacejte kohoutem (A) po sméru hodinovych ru¢i¢ek, dokud nedosahnete
pozadovaného tlaku botky. Zkontrolujte manometr (B). Dotahnéte pojistnou matici kohoutu.

Pokud je tlak pftili§ vysoky, opakujte postup znovu od kroku 1.
Zvednéte seci jednotky a diskové ustroji co nejvyse.

Spust’te stroj dolii a paku nechte v této poloze jeste nékolik sekund. Zkontrolujte, zda bylo do-
sazeno pozadovaného tlaku seci botky. Pokud je nutna dalsi Gprava tlaku, opakujte postup od
kroku 1.

Pokud se ke zvedani stroje pouziva hydraulicka pfipojka, nesmi se zablokovat:

1

wm B~ W N
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Zvednéte seci jednotky a diskové ustroji co nejvyse.

Zcela oteviete kohout (A).

Otocte kohoutem (A) o jednu otacku po sméru hodinovych rucicek.
Spust'te stroj dolii a paku nechte v této poloze jesté nékolik sekund.

Na manometru (B) zkontrolujte aktualni tlak seci botky. Pokud bylo dosazeno pozadovaného
tlaku, zaviete kohout (A). Pokud je nutna dal$i uprava tlaku, opakujte postup od kroku 1.
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3.26.1 Pritlak vysevni botky

Tlak v hydraulickém systému se bude u riznych stroju liSit v zavislosti na poctu secich botek na
stroji, tj. na Sifce stroje a na rozteci secich botek. Skute¢ny pfitlak na seci botky je vSak mozno
nastavovat v rozmezi od 40 do 80 kg.

2%

Spodni pfitlak secich botek se doporucuje pro pis¢ité pidy, zatimco tézsi typy ptd budou
vyzadovat vyssi tlak do secich botek. V systému stroje je zavedena maximalni mezni hodnota,
ktera stroj chrani pted pfetizenim.

Table 3.3 Pritlak seci botky

ST 400S ST 600S ST 800S ST 900S
125 167 125 167 125 167 125 167
A Al Al A Al Al A Al
odjod|ototlot|odlod|od

25 bart 37 42 33 37 37 42 35 39
30 bart 40 47 36 41 40 47 38 44
35 bari 43 51 38 43 43 51 41 47
40 bart 46 54 40 46 46 54 43 51
45 bart 48 57 42 43 48 57 45 53
50 barti 51 62 44 52 51 62 48 57
55 bart 54 64 46 54 54 64 50 60
60 bart 57 69 48 57 57 69 53 64
70 barh 63 77 53 63 63 77 58 71
80 barti 68 84 57 69 68 84 63 77
90 bart 74 61 80 79 63

100 bari 79 65 73

110 barti 70 78

120 bari 73 82

130 bari 78 87
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327 Nastaveni zavlacovace,

Obrazek 3.64

Pracovni tlak a pracovni tithel zavlacovace lze nastavovat otacenim Sroubil (E) doprava nebo dol-
eva.

! Otacenim doprava se zvySuje pracovni tlak.

! Otacenim doleva se sniZuje pracovni tlak.

12.01.2011
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328 Srovnavaci jednotky

Obrazek 3.65

Mezi koly a za vnéjS$imi koly jsou srovndvaci jednotky v podobé gumovych valeckt. Ucelem
srovnavacich jednotek je vyrovnani pidnich nerovnosti, které mohou vznikat z riznych pficin.

V ptipadé potieby lze srovnavaci jednotky vyskove nastavit. Pfi nastaveni povolte Srouby svérky
(A) a posuiite valecek nahoru nebo doli.
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329 Nastaveni preemergentnich znamenaku

Obrazek 3.66

Preemergentni znamenak kolejovych fadkti by mél byt sefizen na sifku kolejovych meziradkt.
Posunte vodici drzaky (A) na ramu do strany. Uhel kotoucti znackovace kolejovych radk miizete
nastavit nato¢enim htideli (B) v drzacich.
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3.30

3.30.1

72

ST 400/4 m
ST 600/6 m
ST 800/8 m
ST 900/9 m

ST 400/8 m

ST 600/12 m
ST 800/16 m
ST 900/18 m

ST 400/12 m
ST 600/18 m
ST 800/24 m
ST 900/27 m

ST 400/16 m
ST 600/24 m
ST 800/32 m
ST 900/36 m

ST 400/20 m
ST 600/30 m
ST 800/40 m
ST 900/45 m

Obrazek 3.67

Vytvareni kolejovych radku

Nastaveni vytvareni kolejovych Fadku
S modelem ST 400 Ize umistit kolejové mezifadky do 8, 12, 16, 20, 24 m a tak dale.
S modelem ST 600 Ize umistit kolejové mezifadky do 12, 18, 24, 30 m a tak dale.
S modelem ST 800 Ize umistit kolejové mezifadky do 16, 24, 32, 40 m a tak dale.
S modelem ST 900 Ize umistit kolejové mezifadky do 18, 27, 36, 45 m a tak dale.

Stopy se tvoti vzdy symetricky na obou stranach od stfedu stroje. Stroj se dodava s nastavenim na
dva nebo tfi vynechané fadky. Pfed ovétenim nebo zménou Sitky stopy kola se podivejte na,, 3.9.7
Nastaveni $irky stopy, stroje s odstupem secich botek 125 mm * na strane 39.

Podrzte tlacitko @ , dokud se neoznaci Cislo vybraného programu vytvareni kolejovych
radkl. Vyberte pozadovany interval fadkt pomoci otoéného ovladace a potvrdte stisknutim

. Stisknutim pokracujte k pocate¢ni hodnoté. Viz také ,,3.5.2 Funkce “ na strané 25.

Pokud kontrolka 6 sviti, kolejové fadky se budou vytvaret. Pro uspé$né vytvareni kolejovych
radka je dulezité vytvareni kolejovych fadkd naplanovat pied zahdjenim prace .

Piiklad: Umisténi kolejovych fadkd strojem ST 600. Nastavte voli¢ nasobku na 4 (24/6 = 4).
Postupte k pocatecni hodnote 2.
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Table 3.4 Pfiklady vytvareni kolejovych Fédkd pro ST 600S

Sirka, Program Pocate |Poznamky

znaceni znamenaku ¢ni

kolejovych |kolejovych hodnot

radka radkd, a

12m 2 1 Prvni kolo se o polovinu piekryva s dalsim kolem.*

18m 3 2

20m 31 POZOR! Vyzaduje wurcitou upravu stroje. V pripadé
potreby dalsich informaci kontaktujte firmu Viderstad-
verken AB.

24m 4 2 Prvni kolo se o polovinu piekryva s dalsim kolem.*

30 m 5 3

36 m 6 3 Prvni kolo se o polovinu prekryva s dalsim kolem.*

* ST 400-600S je vybaven mechanickym vypnutim poloviny stroje, zatimco ST 600S XL a ST
800-900S jsou vybaveny automatickym vypnutim poloviny stroje, viz 4.2 Vypinani poloviny
stroje” na strani 74, které by mélo byt pfednostné pouzivano pro prvni fadek. Nezapomeiite
resetovat davkovani osiva pied tfetim radkem.
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Jizda

4 Jizda

41 Nastaveni a zvedani seciho stroje v brazdach

A Jestlize se stroj spusti do pracovni polohy, System Disc bude spustén na nastavenou pracovni
hloubku a vysevni stroj bude spustén na nastavenou seci hloubku. Také budou rozlozeny
znamenaky.

! Hydraulickou paku pfidrzte v poloze pro spousténi po dobu nékolika vtefin, dokud nebude
dosazeno pozadovaného tlaku secich predradlicek. Tuto funkci 1ze vyhodné pouzivat na
traktorech vybavenych hydraulickym ovladanim s nastavitelnou dobou prutoku.

B Jestlize dojde ke zvednuti stroje, System Disc a jednotka seciho stroje se také zvednou do
nastavenych vySek low-lift. Také znamenaky budou sloZeny.

42  Vypinani poloviny stroje

4.2.1 Automatické vypinani poloviny stroje

Stroje ST 600S XL, ST 800S, ST 900S zahrnuji vypinani poloviny stroje jako funkci na Control
station, viz také Vypinani poloviny stroje ” Vypnuti poloviny stroje (ST 600S XL, ST 800S, ST
900S)” na strani 27.

4.2.2 4.2.2Mechanické vypinani poloviny stroje

Stroje ST 400S a ST 600S jsou vybaveny mechanickym vypinanim poloviny stroje. Pfivod osiva
do poloviny secich hadic mtizete vypnout otocenim krytu distributoru a jeho nastavenim do pravé
polohy. Je dilezité ujistit se, které hadice byly uzavieny, to znamena zkontrolovat davkovani
osiva, viz oddil ”3.5.1 Popis funkci” na strani 23.

POZOR!Pokud se polovina hadic vypne, na Control Station se musi omezit davkovani osiva na
50 %, aby byla na celém poli hustota osevu stejna, viz”3.30 Vytvareni kolejovych radkii” na strani
72. Po presunuti krytu zpét do polohy plné Sitky osevu nezapomente mnozstvi dodavky osevu
resetovat.
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43

Obrézek 4.1

Viz ,,3.24 Nastaveni hloubky seti“ na strané 60 a ,,3.26 Nastaveni tlaku seci botky “ na strané 67.

Vv

seti.

Pouzitou hloubku seti je tfeba nastavit tak, aby odpovidala dané ploding, typu plidy a stavu ornice
v danou dobu. M¢lké seti vyzaduje velice dobré podminky pro kli¢eni z hlediska vlhkosti a jemné
ornice, napfiklad v naplavenych ptidach. Seti pfili§ hluboko mtize zplisobit slabsi trodu.

Na polich s proménlivym typem ptdy byste méli hloubku kontrolovat a upravovat, abyste zarucili
spravnou hloubku seti po celém poli.

Hloubku seti je tfeba nastavit tak, aby bylo osivo vlozeno do vlhké ptdy, ale ne pfili§ hluboko.
Spravna piiprava ptdy pted setim je pii vytvareni dobrych podminek pro kliceni zasadni.

Hloubka seti by se méla v pribéhu dne pravidelné kontrolovat. Pokud mozno by méla probihat
kazdou hodinu. Hloubku seti kontrolujte mezi stopami kol traktoru, ve stopé kola traktoru a za le-
vou a pravou kiidlovou sekci. Pokud se hloubka seti pod kiidlovymi sekcemi 1isi od hloubky pod
stfedni sekci, zkontrolujte a nastavte hydraulicky systém, viz ,,3.29 Nastaveni preemergentnich
znamendku*“ na strané 71 a ,,3.26 Nastaveni tlaku sect botky *“ na strané 67. To mimo jiného plati
i pro odleh¢eni napravy a pieneseni zatizeni na kiidlové sekce. Pfi praci na tézkych ptidach by
mohlo pfidavné naradi vyzadovat vétsi odlehCeni ndpravy. Pfi seti malych semen do lehké pidy
muze byt nutné mensi odlehCeni napravy.

12.01.2011
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Jizda

44 Kontrola davkovani osiva

Obrazek 4.2

Déavkovani osiva by se mélo kontrolovat ve stejnou dobu jako hloubka seti, tedy asi jednou za
hodinu.

1 Zvednéte seci jednotky a diskové ustroji do vysky nizkého zdvihu. Nasledné ptepnéte do pl-
n¢ho zdvihu.

2 Spust'te ventilator.

3 Stisknéte na nékolik sekund nebo na fidici stanici.

Opust'te traktor a podivejte se, zda davkovani osiva pracuje. Tento postup opakujte, pokud neni
jisté, zda osivo postupuje.
Zacnéte se zapnutym vytvarenim kolejovych mezitadkt, kdy by mély sit vSechny botky, mimo
botek uzavienych z diivodu vytvareni kolejovych meziradkii. Pokracujte v kontrole funkce vyt-
vareni kolejovych mezitadkl a presvédcte se, zda tyto botky davkuji osivo.

Tento seci systém byl zkonstruovan tak, aby rovnomérné€ a spolehlivé davkoval osivo v
nastaveném mnozstvi. Firma Véderstad-Verken AB vSak nebude zodpovédna za skody, které se
neobjevi na samotném secim stroji. To znamena, Ze nepiijimame zadnou zodpovédnost za skody
zpusobené chybami pfi davkovani osiva nebo davkovani hnojiva.

Za pouziti osiva fadné oSetteného takovymi prisadami, které neposkodi funkénost mechanismu
davkovani osiva, nebo které nebudou branit v fddném davkovani osiva, zodpovida uzivatel.
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5 Udrzba a servis

51 Zajisténi seciho stroje pri servisu

Obrazek 5.2

POZORI!Pti provadéni jakékoli servisni prace musi byt seci stroj bezpecné podepien na stojanech,
A protoze hrozi nebezpeci trazu rozdrcenim.

Pokud je potfebny servis secich jednotek, nejprve je vzdy zajistéte podpérami. Zcela zvednéte seci
jednotky a opiete opéry o trubku ramu, ktery jednotky zveda, podle ,,Obrazek 5.1°. Pamatujte, ze
pro kazdou sekci potiebujete nejméne jednu podpéru (stiedova sekce a dveé kiidlové sekce).

Pokud je potiebny servis diskového ustroji, nejprve vzdy zajistéte podperami sekce pomocného
naradi. Zcela zvednéte pomocné naradi a umistéte podpéry podle ,,Obrazek 5.2. Pamatujte, ze
pro kazdou sekci potiebujete nejméne jednu podpéru (stiedova sekce a dvé kiidlové sekce).

! Ujistéte se, Ze povrch pod podpérami je dostate¢né pevny.

Zajistéte, aby pred opravami hydraulického systému byly kiidlové sekce vzdy rozlozeny a aby
byly seci jednotky a diskova tstroji na zemi.
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52 Obecné
-
-
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Obrazek 5.3

! Stroj je pouze tak dobry, jak dobra je udrzba, kterou mu vénujete.

! Nez vyjedete, zkontrolujte dotazeni v§ech Sroubti a matic. Béhem sezony pravidelné kontrolu-
jte, zda se matice a Srouby opotiebenim nepovolily a kontrolujte opotiebeni kloubti a mon-
taznich bodt hydraulickych pist.

! Po kazdych 10 az 15 km jizdy na silnici dotahnéte matice na obou kolech na kazdé stran¢ cen-
tralni jednotky. Matice dotahujte podobné jako po vyméné kol. Matice kol musi byt pevné
dotazeny a zkontrolovany momentovym klicem.

Utahovaci moment: 330 Nm (33 kpm).

! Srouby a matice tvotici pohyblivé spoje se nesmi piilis utahovat, aby se dily mohly vzajemné
pohybovat.

Obrazek 5.4

! Hydraulicky systém obvykle nepotfebuje zadnou udrzbu, ale kontrolujte, zda nedoslo k
poskozeni hadic a spojek.

! Potfebujete-li pracovat s hydraulickym systémem, nezapomerite piedem odstranit necistoty!
Ocistéte soucasti Cistym papirem nebo hadrem. Soucasti pokladejte na Cisty povrch (ne piimo
na pracovni stil). Pfed sestavenim dily oplachnéte, napt. odmastovacem.

! Vzdy po Cisténi stroje, nebo pokud jej nebudete pouzivat delsi dobu, promazejte ¢i naolejujte
pistni tyce.

! Pted dlouhym uskladnénim namazte galvanicky pokovené a chromované povrchy mazivem.

! Pro zachovani vysoké kvality seciho stroje pouzivejte vzdy originalni ndhradni dily Vaderstad.
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Mazaci body

53

¢né
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v, v

Viz ,,5.1 Zajisténi seciho stroje pri servisu“ na strané 77.

érami.

Dbejte na bezpecnost! Nelehejte si pod stroj. Promazavejte stroj shora nebo jej bezpe

podepftete podp

A

na strané 79 a ,,Tabulka 5.1 Mazaci body a mazaci in-

Mazani provadéjte podle ,,Obrdazek 5.5 “

tervaly “ na strané 80 dvéma az tfemi stisky pistu maznice.
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Obrazek 5.5
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Obrazek 5.6

Tabulka 5.1 Mazaci body a mazaci intervaly

Mazaci body Interval mazani Pocet
500 ha za sezénu 400 600 800 900

A |Znamenaky X 6 6 6

B |Zavésy, Cepy kiidlovych sekei X 4 4 4 4

C |Vilec X 14 14 18 18
D  |Soubézna tahla System Disc X 6 6 6 6

E  |Napinaky X 8 12 12 12
F Ulozeni oto¢nych trubek, predni X 12 12 12 12
G |Naboje kol, podpirna kola X 8 12 16 18

POZOR!Na brzdénych strojich se ctyii naboje brzdy na nosnych loziscich kola nesmi mazat.

Promazte vSechny mazaci body podle danych mazacich intervald a vzdy az po myti tlakovou

vodou.

Nikdy nesttikejte vodu piimo na loZiska! Tésnéni se mohou pii pouZiti vysokotlaké vodni trysky
snadno poskodit, coz by vedlo ke korozi kulickovych loZisek.

Promazte na konci kazdé sezony.

12.01.2011
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Obrazek 5.7 Obrazek 5.8

V pravidelnych intervalech a na konci sezony kontrolujte, zda v hadicich semenovodi nebo vystu-
pech secich hlav nezlstaly zbytky osiva. Soucasné kontrolujte i ¢istotu a funkci jednotek znaceni
kolejovych meziradkda.

Na konci sezony vycistéte zasobniky osiva, kartaCe na fepkova semena, davkovaci jednotku a
vSechny blizké soucasti. Zkontrolujte, zda v semenovodech a pridruzenych vzduchovych hadicich
nezustaly zbytky osiva.

Uveédomte si, Ze zbyla semena mohou vyrtst a zablokovat seci a vzduchové hadice. Osivo muze
také pritahovat hlodavce, ktefi mohou stroj poskodit.

Pred zacatkem sezony vycistéte prihledné kryty na secich hlavach.

Nechte na chvili pustény ventilator, aby se cely systém vysusil.

12.01.2011
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54.1 Cisténi rotoru na Fepkové osivo
V ptipad¢ potieby demontujte a vycistéte rotor pro fepkové osivo. Tento rotor by mél byt vzdy
vy¢istén na konci sezony. Vyjmeéte rotor (viz ”3.18 Vymena rotoru” na strani 50). Povolte dva
Srouby drzici rotor pohromad¢. Demontujte rotor a kazdou ¢ast vycistéte samostatné. Podlozka na
konci rotoru by neméla byt odstraniovana.

Obrazek 5.9

Namontujte rotor zpét v opa¢ném potadi montaze. POZOR! Ujistéte se, Ze krouzky rotoru jsou
spravné nasazeny.

54.2 Cisténi rotoru na travni osivo

V ptipadé potieby demontujte a vycistéte rotor pro travni osivo. Tento rotor by mél byt vzdy
vycistén na konci sezony. Vyjméte rotor (viz ’3.18 Vyména rotoru” na strani 50). Povolte dva
Srouby drzici rotor pohromadé¢. Demontujte rotor a kazdou ¢ast vycistéte samostatné. Podlozka na
konci rotoru by neméla byt odstrafiovana.

Obrazek 5.10

Namontujte rotor zpét v opa¢ném potfadi montaze. POZOR! Ujistéte se, ze krouzky rotoru jsou
spravné nasazeny.
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55 Ulozeni stroje
Pokud se stroj nepouziva, mél by byt uskladnén pod stiechou. To je dalezité zejména od doby,
kdy stroje obsahuji elektronické komponenty. Elektronické komponenty jsou vysoce kvalitni a v1-
hkost je obycCejné neovlivni, piesto vSak doporucujeme, aby byl stroj uloZen pod stiechou. Control
Station by méla byt pfes zimu a mimo sezoénu ulozena pti pokojové teploté.
Lesklé¢ dily, jako napf. pistni tyce a nosné dily, by se mély na zimu natfit mazacim tukem nebo
olejem.
Ujistéte se, ze je seci stroj pecliveé vycistény. Vyprazdiiovaci otvory nechte oteviené a odpojte vz-
duchové hadice od trubice ejektoru, aby se zajistilo vétrani.
Pted ptrichodem mrazu se seci stroj © musi zaparkovat ve vytapéné budové, aby si seci hadice
udrzely pruznost.
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5.6 Vymeéna naboje kotouce, System Disc

Obrazek 5.11

POZOR!Ujistéte se, ze pridavné nafadi fadné spociva na pevnych podporach. Potfebujete-li
pracovat s lozisky, zajistéte, aby se do nich nedostaly necistoty!

Demontaz
Odsroubujte matici (A). Nyni miZete sejmout lozisko z cepu napravy.

Instalace nového naboje
Nasad'te na osu hiidele naboj a O-krouzek podle obrazku “Obrazek 5.11”. Nasad’te novou matici

a utahnéte ji momentem 285 Nm.

57  Vyména kotouce, System Disc

Presveédcte se, Ze je ptidavné zatizeni nalezité podeptené pevnymi podpérami. K vymeéné kotouct
pouzijte maticovy kontra kli¢ nebo jesté 1épe racnu. Kotou¢ zablokujte dievénym blokem nebo
nécim podobnym, abyste zabranili jeho otaceni. Kotouce maji ostré okraje - pouzijte rukavice!
Utahnéte Srouby s koliky kiiZzem na utahovaci moment 105 Nm.
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58

58.1

582

59

Vyména tésnéni hydraulickych valcu

N
< L\QIL%

POZOR!B¢hem servisnich praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové sekce a stroj

rozlozeny, aby nebyl v hydraulickém systému zadny tlak. Pfed vyménou té€snéni valce ze stroje

zcela vymontujte.

Vyména tésnéni na hlavnim a vedlejsim pistu

Postup plati pro systém zvedani a systém piediazenych nastroju.

A Hakovym kli¢em s nosem (B) odmontujte a odstrante vodi¢ pistni tyce (A).

B Vytahnéte pistni ty¢ a vymeite tésnéni. POZOR! Davejte velky pozor na spravnou orientaci
tésnéni.

C Zkontrolujte, zda na vlozce valce (C) nejsou zadné trhliny.

D Smontujte valec.

Pii vyméné tésnéni by se mél hrubou latkou prelestit pretokovy kanal nebo otvor, a to v podélném
smeéru pistu. Pfed zpétnou montazi opatrné oplachnéte valec pistu.

POZOR!Zkontrolujte, zda je tésnéni orientovano ve spravném sméru. V pripade potieby vyméiite
i t€snéni voditka pistni tyce (A).

Namontujte valec do stroje a odvzdusnéte hydraulicky systém, viz ,, 3.24 Nastaveni hloubky seti “
na strané 60.
Vyména tésnéni u dalSich pisti

Postupujte podle oddilu ,,5.8.1 Vymena tésneni na hlavnim a vedlejsim pistu* na strané 85.
Uvédomte si, Ze tyto pisty nemaji zddné manzety ani pfetokové kanaly.

Odvzdusnéni hydraulického systému.

Viz ,,3.24 Nastaveni hloubky seti* na strané 60 a ,,3.10 Nastaveni pridavného naradi* na strané
41.

12.01.2011

ver.2

85



Udrzba a servis

510 Vyména snimace otacek ventilatoru

B

oo
oo

Obrazek 5.13

Pred zahajenim prace odpojte hydraulické hadice pohonu ventilatoru od hydraulické spojky.

Odpojte od snimace elektricky konektor.

[N

Povolte kontramatici a odSroubujte stary snimac.

[98)

Povolte Srouby A a zdvihnéte kryt ventilatoru B.

N

Rukou otocte kolem ventilatoru, aby se deska indikatoru C posunula do polohy znazornéné na
“Obrazek 5.13”.

5 Nasroubujte na misto novy snimac. Nejprve utdhnéte snimac, aby se dotykal desky indikatoru.
Potom ho povolte o 1,5 otacky. Nyni je vzdalenost mezi snimacem a deskou indikatoru 1,5
mm. Utahnéte kontramatici.

6 Vrat'te kryt ventilatoru B.
7 Pripojte konektor snimace.
8 Pripojte hydraulické hadice.
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5.11 Vymeéna rotacniho snimace systému davkovaci
jednotky
1 Vyjméte rotor, viz ”3.18 Vyména rotoru” na strani 50.

2 Uvolnéte lozisko (A) pomoci uchopeni loziska uvnitt davkovaci jednotky a jeho vytocenim z
mista montaze.Odstrante prevodovku a loZisko.

Obrazek 5.14

Obrazek 5.15

Odmontujte kabel z rotaéniho snimace.

Povolte Srouby (A), které¢ drzi kabel na misté.
Povolte kontramatici a odSroubujte stary snimac.
Nasroubujte novy snimac¢ a nasad’te a ptipojte kabel.
Nasad’te lozisko.

Nasad’te rotor.

O 0 9 N L W

Snimac¢ umistéte tak, aby by 1 asi 5 mm od pulzni podlozky rotoru.
LED dioda snimace bude svitit, kdyz se rotor otaci

Obrazek 5.16

10 Nasad’te ptevodovku.
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512 Oprava a vyména semenovodu.
n:“;twév @
<5
%

Obrazek 5.17

Oprava
Pokud je semenovod poskozen obruSovanim nebo piehnutim, Ize jej spojit pomoci trubice, ktera

ma pro hadice o priméru 32 mm objednaci Cislo 415397. Tento rozmér je vnéjSim prumérem tru-
bice a vnitinim primérem hadice. Prefiznéte hadici v misté pfehybu nebo poskozeni. V nezbyt-
ném piipad¢ lze z hadice odfiznout ¢ast, pokud mozno co nejkratsi. Pokud se vam hadice v misté
spoje zda pftilis tuha a nemtize se pii spusténi stroje dostate¢n¢ ohnout, je mozné vymenit celou
hadici nebo pouze ¢ast pomoci dvou spojovacich trubic.

Vyména semenovodu
Pfi nasazovani nebo stahovani semenovodi ze secich botek pouzijte na hadice mydlovou vodu.

Pti nasazovani nebo stahovani otacejte hadici proti sméru hodinovych rucicek, spiralové vyztuhy
uvniti hadici nepatrné roztahnou. Nahradni hadici odfiznéte ve stejné délce, jako byla ptivodni.
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513

5131

5132

5133

Kontrola tazného oka stroje

Obrazek 5.18

Alternativni tazna zafizeni

A Tazné oko o priméru 50 mm (standardni vybava).
B Tazné oko o priméru 40 mm.

C Tazna kulova hlavice o priméru 80 mm.

D Oto¢ny ¢ep o pruméru 57 mm.

Dotahovani Sroubt tazného zafizeni

Jistici Srouby tazného zafizeni (E) se musi pravidelné dotahovat. Utahovaci moment je 277 Nm.

Hranice opotrebeni
Pokud primér otvoru tazného oka vzroste o 2,5 mm, je dosazeno hranice opotiebeni a je nutné jej
vymgenit,

Pfi montazi nového tazného oka se musi pouzit nové Srouby. Utahnéte jistici Srouby (E) na mo-
ment 277 Nm. Pouzijte momentovy KIic.

POZOR!Tazné oko nikdy nesvafujte, zasadné se tim snizi jeho pevnost!
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Obrazek 5.19

Pravidelné provéiujte funkénost blokovacich zatizeni. Podle potieby je vycistéte.
A POZOR!Nikdy se nepohybujte pod zdvizenou kiidlovou sekei!

5145 Kontrola vile loziska kola
A

Obrazek 5.20

Po skonceni sezony je velmi dilezité nastavit vili lozisek kol. Zkontrolujte kola a pokud ucitite
néjakou vili, utdhnéte loziska.

1 Sejméte kryt naboje (A) a vyjméte pojistny kolik (B).

Pomoci ru¢niho nastroje dotahnéte korunovou matici (C).

Nyni povolte korunou matici tak, aby se kolo otacelo volné a bez vile.
Zajistéte pomoci pojistného koliku (B).

Namontujte kryt naboje.

D AW N
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516 Vyména kol

5161 Vnéjsi kola stredové sekce
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Obrazek 5.21

POZORINikdy se nepohybujte pod zdvizenou sekci! Nez vstoupite do prostoru sklapéni sekce,
A vzdy provéite, zda automatické tichyty zapadly.

POZORI!Kola jsou tézka! Pfi manipulaci s koly bud’te velmi opatrni.

1 Zvednéte stroj do ptepravni polohy.

2 Pomoci zvedaku zvedejte ram, dokud nebudou kola piiblizné 1 cm nad zemi. Pred koly
podepiete rdm podpérou na napravy. Pamatujte, Ze zemni podklad musi byt stabilni.

Sejméte vnéjsi kolo z naboje.
Sejméte Cep napravy vnitiniho kola.
Rozlozte stroj do pracovni polohy.

AN W B~ W

Zvednéte kola spolecné s Cepem napravy a nabojem pomoci mostového jefabu, vidlice voziku
nebo podobnym zvedacim zatizenim.

7 Pii montazi dotahnéte Cep napravy momentem 900 Nm. Pouzijte momentovy klic.

POZOR!Na brzdénych strojich se pfi vyméné vnitiniho kola musi demontovat brzdy. Po zvednuti
podlozky, kulickového loziska a brzdového bubnu se odstrani kryt naboje a korunova matice.
Pokud si nejste jisti, kontaktujte profesionalni servisni personal. Brzdy jsou bezpecnostni soucast.
Je nanejvys$ duilezité, aby se vSechny soucasti udrzovaly v Cistoté a kuliCkova loziska byla pfi
montazi namazana. Naboj se mazivem plni z 50-70 % a kryt naboje lze naplnit cely, aby se
zajistilo dostate¢né mazani lozisek bez rizika protlaceni maziva do brzdového systému. Po
montazi brzd musi byt systém odvzdusnén.
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5162 Dvé stiredova kola

rm:m:m:ﬂ_m:m]

Obrazek 5.22

1 Rozlozte stroj do pracovni polohy.

2 Najed'te neposkozenym stiedovym kolem na prkno nebo podobnou podlozku, aby pod
poskozenym kolem vznikla mezera nékolika cm.

u POZOR!Kola jsou velmi tézka! Pfi manipulaci s koly bud’te velmi opatrni.

Obrazek 5.23

3 Odstraiite vedeni zvedani seciho systému.
4 Sejméte kolo z podvozku.
5 Nadzvednéte kolo. Davejte pozor, aby se neposkodila seci hlava a semenovody.

5.16.3 Kola kfidlovych sekci

i 1 o o v O
X X

X X

Obrazek 5.24

POZOR!Nikdy se nepohybujte pod zdvizenou sekci! Nez vstoupite do prostoru sklapéni sekce,
A vzdy provéite, zda automatické tichyty zapadly.
1 Rozlozte stroj do pracovni polohy.

2 Sejmeéte kolo.

3 Opatrné zvednéte stroj do prepravni polohy. Zkontrolujte, zda se kolo nezachytilo za néktery
dil stroje.
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5.17 Hydraulické brzdy (prislusenstvi)

5.17.1 Odvzdusnéni brzdového systému

O O
\\ &= FT ~

Obrazek 5.25

Po provedeni drzby nebo jiné prace na hydraulickém systému se musi odvzdusnit brzdovy sys-
tém, nez ho bude mozné pouzit.

1 Olej, kterym se dopliuje systém, pochazi z traktoru.
2 Pripojte hydraulickou hadici brzdového systému k traktoru a aktivujte brzdy.

3 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle pifipojek brzdového potrubi
na kazdém zabrzdéném kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdale od
A hlavniho valce (tj. kolo nejdale na pravé stran¢€) a pokracujte odvzdusnénim kol na levé a pravé
strané, dokud z potrubi neunikne v§echen vzduch. Pfipojte k hlavici prithlednou hadici a nechte
vytéci nadbytecny olej do vhodné nadoby. Az v hadici neuvidite zadné dalsi vzduchové bubli-
ny, zaviete hlavici.

5.17.2 Vyména soucasti brzdového systému

POZORI!Pfi nespravné manipulaci mtize vzniknout riziko, ze brzdy nebudou fungovat tak, jak by
mély. Mate-li pochybnosti, obrat'te se na odborného servisniho technika.

Brzdové valce, brzdové Celisti a brzdové valce brzdového systému se Casem opotiebuji. Pfi vyme-
n¢ se musi vymenit celd soucast.

POZORI!Brzdové celisti se nesmi ménit jednotlivé. Musi se vyménit vSechny soucasné. Totéz
plati pro vyménu brzdovych valct, které se také musi vymenit soucasne.
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5.18 Pneumatické brzdy (prislusenstvi)

5.18.1 Denni Gadrzba

Obrazek 5.26 Obrazek 5.27
1 Vypust'te kondenzovanou vodu ze zasobniku stlaceného vzduchu. Oteviete vypoustéci ventil
(B) na spodni stran€ zasobniku.

2 Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi (C) na hlavnim pistu. M¢la by byt mezi znackami Max a
Min na nadrzi. Je-li hladina pfili§ nizka, dopliite nadrz mineralnim olejem GL-4 nebo ekviva-
lentnim typem pro hydraulické systémy.

POZOR!Musi se pouzit mineralni olej GL-4 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny
poskodi tésnéni v systému.

5.182 Udrzba
1 Zkontrolujte hladinu oleje. V ptipad€ potteby doplitte novy olej. Pouzijte mineralni olej GL-4
nebo ekvivalentni typ.

2 Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové valce, zda nejsou poskozené a neunika z nich
kapalina.

3 Pokud je brzdéni pomalé, podle potteby rozeberte, umyijte a vysuste filtry.

Obrazek 5.28

94 12.01.2011
ver. 2



ST 400-900S

5.18.3 Odvzdusnéni brzdového systému

;

|

Obrazek 5.29

Po provedeni idrzby nebo jiné prace na hydraulickém systému se musi odvzdusnit brzdovy sys-
tém, nez ho bude mozné pouzit.

1
2

Dopliite nadrz (A) olejem az po znacku Max.

Ptipojte k hlavnimu pistu odvzdusnovaci nastroj (max. 1 bar),

nebo

pfipojte k traktoru potrubi stlaceného vzduchu nebo ovladaci potrubi a aktivujte brzdy,
nebo

pfipojte potrubi stla¢eného vzduchu k vnéjsimu zdroji stlacené¢ho vzduchu (max. 6 bar).

Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle ptipojek brzdového potrubi
na kazdém kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdale od hlavniho valce
(tj. kolo nejdale na pravé stran€) a pokracujte odvzdusnénim kol na levé a pravé strané, dokud
z potrubi neunikne vSechen vzduch. Ptipojte k hlavici prithlednou hadici a nechte vytéci nad-
bytecny olej do vhodné nadoby. AZ v hadici neuvidite zadné dalsi vzduchové bubliny, zaviete
hlavici.

POZOR!Jestlize se nedoplni olej, kdyz je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpeci zavzdusnéni
systému.

5.184 Vyména soucasti brzdového systému

POZOR!Pfi nespravné manipulaci mize vzniknout riziko, ze brzdy nebudou fungovat tak, jak by
mely. Mate-1i pochybnosti, obrat'te se na odborného servisniho technika.

Hlavni pist, brzdové valce, brzdové segmenty a brzdové bubny se ¢asem opotiebuji. Pii vyméné
se musi vymenit cela soucast.

POZOR!Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotliveé. Musi se vymeénit v§echny soucasné. Totéz
plati pro vymeénu brzdovych valct, které se také musi vymeénit soucasné.
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Odstranovani zavad

6 Odstranovani zavad

6.1 Obecné informace o odstranovani zavad

Rada funkeci seciho stroje je ovladana elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi sou¢astmi.
Praktickym zplsobem vylou¢eni mnoha zdroji zavad je nejprve vyloucit, zda nejde o elektrickou
zavadu. Proto nejprve zkontrolujte, zda je elektricky obvod uzavien az k poslednimu elektrickému
prvku v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady provedenim nejprve jednoduchych kontrol za ucelem ry-
chlého vylouceni dalsich zdroji zavad.

Prectéte si dodatky,, 7.2 Schematicky diagram hydraulického systému* na strané 107 a,, 7.3 Elek-
tricky systéem‘ na strané 113, které mohou byt pti hledani zavad uzitecné, a zaroven si proctéte
popisy v ,,3.30 Vytvadreni kolejovych Fadkii*“ na strané 72.
611 Elektrické zavady
Vseobecné kontroly v ptipad¢ elektrické zavady:
! Je Control Station spravné pfipojena k traktoru?
! Je Control Station z traktoru napajena napétim min. 12 V?
! Je spravné pripojen kladny p6l (hnédy) a zemnéni (modry)?
! Zkontrolujte, zda neni rozpojena automaticka pojistka Control Station.
! Zkontrolujte nastaveni Control Station.

! Zkontrolujte, zda jsou oba konektory propojovaciho kabelu spravné ptipojeny do fidici i pra-
covni stanice.

! Zkontrolujte, zda jsou vsechny konektory, ¢epy a zasuvky Cisté, neposkozené a zda nejsou
zatlaCeny dovnitf. Spinace nastiikejte kontaktnim sprejem ur¢enym pro elektricka zatizeni.

! Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely spravné zapojeny, a ze zadny kabel neni rozdrceny nebo
jinak poskozeny.

! Zkontrolujte, zda je pojistka napajeciho kabelu v potradku.

612 Zavady na hydraulice
Vseobecné kontroly v pfipadé zavady na hydraulice:
! Zkontrolujte, zda jsou zapojeny vSechny hydraulické hadice.

! Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojeny ke spravnym hydraulickym pfipojkam na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznacenim tvoii par.

! Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji rozmérové a hodi se ke
spojkam na traktoru. Na trhu je mnoho typt spojek, a i kdyz jsou standardizované, mtize dojit
k problémim. Mtze dojit k problému, kdy zastréky a zasuvky spojek funguji jako jednosmeérné
ventily a stroj Ize nasledné zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém se mize zhorsit
vysokou rychlosti priitoku nebo opotiebenim spojek.

! Pokud unika z hydraulického ventilu na chladici oleje velké mnozstvi oleje, mize to byt
zpusobeno tim, ze ve zpétném vedeni neni snizen tlak.
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61.3 Elektromagnetické hydraulické ventily
Elektricky ovladany ventil obsahuje civku, ktera slouzi jako elektromagnet, prochazi-li ventilem
elektricky proud. Nasledujici zkouskou zjistite, zda ventilem prochazi proud:
Dioda na konektoru sviti a civka se po n¢kolika minutach zahiiva. Matice na vrcholu civky se
stava magnetickou.
Pomoci malého Sroubovaku nebo Spickou noze zjistéte, zda je matice na vrcholu civky mag-
neticka. ProtoZze v matici mtize pretrvavat zbytkovy magnetismus, proved'te tuto kontrolu se zap-
nutym i vypnutym napajenim.
614 Magneticky spina¢
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Obréazek 6.1
Jazyckovy piepinac je spinac (nebo cidlo), ktery reaguje na magnetické pole. Uvnitt jazyCkového
prepinace je sklenéna trubicka, kterd obsahuje dva kovové jazycky, které se k sobé pritahuji,
pokud jsou vystaveny magnetickému poli z magnetu. Viz obrazek. Funkci 1ze snadno ovéfit po-
moci multimetru a magnetu.
6.1.5 Indukéni snimaé
M| TITTTT M
4 L )
Obrazek 6.2
Tento typ spinace reaguje na kovovy objekt
Funkeci 1ze snadno otestovat, protoze LED na zadni strané se rozsviti, pokud se k nému pfiblizi
kovovy objekt.
6.16 Kapacitni snimac¢
ol
Q0
x \ >
N
v
Obréazek 6.3
Reaguje na ptedméty obsahujici vlhkost, jako je obili, ruce atd.
Funkci 1ze snadno otestovat, protoze LED na zadni stran€ se rozsviti, pokud zjisti vlhky objekt.
12.01.2011

ver.2
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Prehled reseni zavad

Prestoze je zapnuty hlavni vypinac,
Control Station nepracuje!

Znamendak(y) nechce (nechtéji) kle-
snout.

Znamenak(y) nelze rozlozit.

- Viz ,,6.1.1 Elektrické zavady “ na strané 96.

- Zkontrolujte podle oddilu ,, 6.1.1 Elektrické zavady *

na strané 96.

- Zkontrolujte podle oddilu ,, 6.1.2 Zavady na hydrau-

lice* na strané 96.

- Zkontrolujte, zda jedna z kontrolek znamenakti na

fidici stanici nesviti.

- Zkontrolujte, zda je stroj v nizkém zdvihu nebo nad
nim. (Z bezpecnostnich diivodl nelze znamenaky ro-

zlozit pti nizkém a vy$$im zdvihu.)

- Pri¢inou je zfejmée necistota v elektromagnetickém
ventilu. Pamatujte, Ze tyto necistoty ¢asto nejsou vid-
itelné. Doporucuje se vyména elektromagnetického

ventilu.

- Znamenaky by se mély dat rozlozit vzdy, bez ohledu
na nastaveni a indikace Control Station, tedy i pokud

je Control Station vypnuta.

12.01.2011
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Slozeny znamenak nebo znamenaky se _
pomalu bezdééné rozkladaji. - Zkontrolujte, zda ptislusna kontrolka znamenaku na

fidici stanici nesviti.

Zkontrolujte, zda elektromagnetickym ventilem zna-
menaku prochazi proud, viz,, 6. 1.3 Elektromagnetické
hydraulické ventily “ na strané 97.

Prohod’te elektromagnetické ventily pravého a levého
znamenaku.

Pokud se zavada ptesune na druhou stranu, elektro-
magneticky ventil musi byt vadny.

Pokud zavada ziistane, vadny je pravdépodobné hy-
draulicky valec znamenaku.

Vyjméte elektromagneticky ventil a zkontrolujte, zda
neposkozena a celistva.

POZOR! Nejdiive spust'te seci jednotky na zem a
uvolnéte hydraulicky tlak.

Zkontrolujte, zda valce znamenaku neprosakuji
dovniti nebo vne. Pokud je zapotiebi vymenit tésnéni,
prectéte si,, 5.8 Vymena tésneni hydraulickych valci **
na strané 85.

Automaticky posuv béznych nebo
kolejovych znamenaki nepracuje.

Je Control Station nastavena na automaticky postup?

Je voli¢ funkce znamenakt nastaven do polohy
zmény? Kontrolka znamenaki na tlacitku by méla
svitit.

Je vybran spravny program vytvateni kolejovych
meziradka?

Zkontrolujte mozna preruseni nebo kratké spojeni v
elektroinstalaci.

Zkontrolujte funkci tlakového ¢idla. Kdyz je seci stroj

zdvizen, leva kontrolka na tlacitku na Control

Station musi svitit.

Seci jednotky Ize zvednout, i kdyz je
zapnuté omezeni zdvihu.

Zkontrolujte, zda elektromagnetickym ventilem na
bloku ventild prochazi proud. Viz,, 6.1.3 Elektromag-
netické hydraulické ventily ““ na strané 97.

Pokud ventilem omezeni zdvihu
neprochazi proud: - Viz ,,6.1.1 Elektrické zavady *“ na strané 96.

Pokud ventilem omezeni zdvihu prochazi
proud: - Viz,,6.1.2 Zavady na hydraulice  na strané 96.

12.01.2011
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Seci jednotky nelze zvednout nebo
spustit.

Pokud jednotky nelze zvednout:

Hloubka seti se liSi u stredové a
kridlové sekce.

Prosakuje tésnéni hydraulického mo-
toru ventilatoru.

100

- Zkontrolujte, zda neni zapnut rezim omezeni zdvihu

nebo nizkého zdvihu.

- Viz ,,6.1.2 Zavady na hydraulice* na strané 96.

- Zkontrolujte, zda neni zapnut rezim omezeni zdvihu

nebo nizkého zdvihu.

-Viz,,6.1.2 Zavady na hydraulice na strané 96.

- Zkontrolujte, zda elektromagnetickym ventilem
omezeni zdvihu prochazi proud, zda nedoslo ke
zkratu nebo jiné zavade, viz ,,6. 1.3 Elektromagnetické

hydraulickeé ventily “ na strane 97.

- Vypnéte fidici stanici a zkontrolujte, zda lze seci jed-
notky zvednout. Pokud seci jednotky nelze stale zved-

nout, zavada bude ziejme v hydraulice.

- Viz ,,6.1.1 Elektrické zavady “ na strané 96.

- Zkontrolujte, zda je pistni ty¢ valce rozkladani zcela
vysunuta a zda se bé¢hem jizdy pomalu nezasunuje.

- Zkontrolujte nastaveni odleh¢eni napravy. Viz ,, 3.29
Nastaveni preemergentnich znamendkut *“ na strané

71.

- Zkontrolujte nastaveni hlavnich a vedlejSich systémt.
Viz ,, 3.24 Nastaveni hloubky seti* na strané 60.

- Uniky skrz tésnéni hydraulického motoru mohou

byt zpiisobeny:

- Poskozenim pfi montazi.

- Opotiebenim z diivodu prasného prostredi.

- Opotiebenim z divodu vysokého tlaku vytokového

potrubi.

- Poskozené tésnéni zptisobuje piilis vysoky tlak ve vy-

tokovém potrubi.

Tlak ve vytokovém potrubi Ize zméfit na pfipojovaci
desce, pokud se odstrani ucpavka (pfipojka oznacena
M) a nahradi se adaptérem k méfeni tlaku. Pouzijte
tlakomér s rozsahem 0 - 10 bar. Béhem provozu

nesmi tlak prekrocit 2 bar.

- Vysoky tlak miiZe byt zptusoben:

- Velkym pritokem oleje ve vytokovém potrubi

- Protitlakem v hydraulickém ventilu traktoru.
Odstraiite vytokové vedeni z traktoru a vyjméte ry-
chlospojku. Spust'te ventilator. Zachytte vypoustény

olej do nadoby.

Zmette tlak. Zméite, kolik oleje se vypusti béhem jed-

né minuty.

Vyznamny pokles tlaku by mohl naznacovat problém

s hydraulickym ventilem traktoru.
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Méreni ploch a/nebo rychlomér ukazuji
nespravné hodnoty.

Nespravné nebo proménlivé
mnozstvi seteho osiva ukazuje
displej.

12.01.2011

ver.2

Maly pokles tlaku mtize naznacovat nadmérny pritok
oleje. Normalni rychlost vytoku oleje by méla byt
mensi nez 3 litry za minutu.

Velky tok oleje miZe byt zptisoben:
Vadnym motorem

Prosakovanim jednocestného ventilu na ptipojovaci
desce. Olej ze zpétného vedeni nasledné prosakuje do
vytokového vedeni.

Ocistéte povrch piipojovaci desky a odpojte hadici
mezi motorem a deskou na portu P3. Opatrné spust’te
ventilator. Pokud olej vychazi z desky ven, jednocest-
ny ventil prosakuje.

Zkuste ventil vycistit (nedoporucuje se ventil vyjimat
z desky). Nachazi se mezi P3 a zpétnym kanalem
(mezi portem motoru a P1).

Byla Control Station naprogramovana za pouziti
spravného poctu pulst na metr? Viz ,,3.5.3 Program-
ovani““ na strané 29.

Pokud je hodnota v poli rozlohy/rychlosti pfilis nizka,
snizte pocet pulsti na metr.

Pokud je hodnota v poli rozlohy/rychlosti pfilis
vysoka, zvyste pocet pulsi na metr.

Zkontrolujte, Ze mate spravny rotor a pfevod v
souladu s tidaji v secich tabulkach. Pfepnéte na mensi

vV

zkousku.
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6.3 Seznam poplachi

102

1, 3 Nizka hladina osiva.

Pokud je v zasobniku osiva osivo:

2 Nizka hladina osiva (tyka se
zadni skFiné osiva).

Pokud je v zdsobniku hnojivo:

5, 7 Otaceni pri davkovani osiva

vievo.

Pokud se skfin osiva nepohybuje:

Pokud se objevi vystrazny signal,
prestoze se skrin osiva otaci:

6 Otaceni pri davkovani osiva
vpravo (tyka se zadni skFiné
osiva).

9 Nizka teplota.

10 Vysoka teplota.

11 Ootacky davkovani travniho
semene (BDA).

12 Porucha kolejového Fadku
vpravo (RH).

- Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku osiva.

- Citlivost ¢idla je nastavena nespravné.

- Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku.

- Citlivost ¢idla je nastavena nespravné.

- Zkontrolujte nastaveni prevodl a kabelaz

- Zkontrolujte napajeni davkovani osiva.

- Zkontrolujte nastaveny ¢as vystrazného signalu.
- Zkontrolujte kabely, konektory a pfipojeni ¢idla.

- Zkontrolujte funkci ¢idla. LED dioda ¢idla by se pfi
prichodu ozubené podlozky méla rozsvitit.
Vzdalenost mezi ¢idlem a pulznim diskem musi byt
1,5 - 2,5 mm. V piipad¢ potieby ji upravte.

Svitici kontrolka vSak neni nutné zarukou spravné
funkce ¢idla.

- Zkontrolujte stav a instalaci ozubeného kola.

- Viz vystrazné hlaseni €. 5.

- Stroj nebude startovat, protoZze teplota je pod spodnim
limitem pracovni teploty pro davkovani osiva.

- Stroj se nespusti nebo nezastavi, protoze doslo k
pretizeni systému.

- Pokud se davkovani zastavilo, zkontrolujte a vycCistéte
davkovani osiva.

- Vyckejte na vychladnuti stroje.

- Viz vystrazné hlaSeni C. 5.

- Toto vystrazné hlaSeni se mlize objevit, kdyz
neprobiha vytvareni kolejovych radki, kdyz Control
Station vysila signaly pro vytvareni kolejovych

12.01.2011
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radkt, nebo pokud vytvateni kolejovych radka
probiha, kdyz Control Station signaly pro vytvafeni
kolejovych radkl nevysila.

- Zkontrolujte funkci vytvareni kolejovych radkt v
hlavé, motoru, na otocném stole, v pruzinach a
klapkach. Vse udrzujte v Cistote.

- Zkontrolujte zapojeni, konektory a pfipojeni ¢idel.

- Zkontrolujte ¢idlo.

13 Porucha kolejového Fadku
vievo (LH). - Viz vystrazné hlaseni ¢. 12.

18 Nizké otacky ventilatoru
osiva. - Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice spravné

pripojeny k traktoru.

- Zkontrolujte, zda je pratok hydraulického oleje z
traktoru spravn¢ nastaven.

- Zkontrolujte nastaveni prodlevy poplachu
naprogramované v Control Station.

- Zkontrolujte, zda je kohout pro zavieni ventilatoru ve
spravné poloze.

- Zkontrolujte zapojeni ¢idla rychlosti otacenti,
konektorti a piipojek.

- Zkontrolujte funkci ¢idla ru¢nim otaCenim ventilatoru
a kontrolou LED kontrolky ¢idla. LED dioda by pfi
priachodu ¢epu na hiideli ventilatoru méla svitit.
Vzdalenost mezi ¢idlem a deskou indikatoru musi byt
1 - 2 mm. V piipad¢ potieby proved’te nastaveni.
Svitici LED dioda neni vSak zarukou, ze ¢idlo
pracuje.

Pokud je tfeba provést vymeénu cidla, postupujte
podle”5.1 Zajisteni seciho stroje pri servisu” na
strani 77.

- Pokud se vystrazné hlaseni objevuje pouze
prilezitostné, je to pravdépodobné proto, Ze je ¢idlo
bud’ nespravné nastavené nebo vadné.

19 Vysoké otacky ventilatoru
osiva. - Zkontrolujte, zda je pritok hydraulického oleje z

traktoru spravné nastaven.

- Zkontrolujte nastaveni prodlevy poplachu
naprogramované v Control Station.

23 Vysokonapétova pracovni
stanice. - Traktor dodava napéti vyssinez 17 V. Control Station

zustava zapnuta, ale n¢které funkce, jako jsou
napriklad elektrické motory a hydraulické ventily
jsou vypnuty.
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28 Pracovni stanice neni
pripojena.

29 Zavada napéti pracovni
stanice.

31, 32 Snimac hladiny osiva LH.

34 Snimac hladiny hnojiva (tyka
se zadni skFiné osiva).

40 Zadna rychlost.

Pokud se vystrazné hlaseni objevi v
dobe, kdy se stroj pohybuje smérem
vpred:

43 Snimac hladiny travniho
semene (BDA).

59 Bez GPS.

60 Maximalni rychlost.

61 Ochrana proti pretizeni .

- Zkontrolujte, zda je pfipojen propojovaci kabel mezi
Control Station a pracovni stanici. Zkontrolujte stav
kabelu a konektorii. Zelena kontrolka na Workstation
ukazuje, zda je pod napétim, ale kontrolka miize
svitit, i kdyz je propojovaci kabel ¢astecné poskozen.

- Pracovni stanice dostava napéti niz§inez 11 V.
Zkontrolujte spojeni a konektory propojovaciho
kabelu. Funkce elektromagnetickych ventild
hydraulického systému, atd. mohou prestat pracovat.

- Zkontrolujte zapojeni, konektory a pfipojeni ¢idla.

- Zkontrolujte, zda neni ¢idlo znecisténo, nebo zda neni

vlhké. Osuste ¢idlo suchou latkou.

- Cidlo mize byt vadné.

- Viz vystrazné hlaseni ¢. 31.

- Toto vystrazné hlaSeni se objevuje v piipad¢, ze je
stroj spustén pod spodni zvedaci vysku a zlistava

nehybny.

- Zkontrolujte pripojeni radaru, konektory a spojky.

- Viz vystrazné hlaSeni €. 31.

- Systém je naprogramovan na pfipojeni k GPS.
Zkontrolujte, zda je jednotka GPS pfipojena.

- Zkontrolujte, zda mate spravny rotor a prevod v
souladu s udaji v secich tabulkach. Prepnéte na vetsi
rotor a/nebo vyssi pievod a proved’te novou

kalibra¢ni zkousku.

- Stroj se nespusti nebo nezastavi, protoze systém je

pretiZzen.

- Pokud se davkovani zastavilo, zkontrolujte a vycCistéte

davkovani osiva.

12.01.2011
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7 Dodatky

7.1 Vysevni tabulka

12.01.2011
ver.2

Godning
Fertilizer
Diinger
Engrais
1,12 kgll
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
Kg / ha Kg / ha Kg / ha Kg / ha Kg/ ha
6 km/h V <704 < A V <470 < A V <0939 < A V <704 < A V <626 < A
9 km/h V < 463 < A V <309 < A V <618 < A V < 463 < A V<412 < A
12 km/h V <349 < A V <232 < A V < 465 < A V <349 < A V <310 < A
15 km/h V <279 < A V <186 < A V <372 < A V <279 < A V <248 < A
18 km/h V <229 < A V <152 < A V <305 < A V <229 < A V <203 < A
Vete
Wheat V*
Weizen
Blé
0,79 kgl
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h V <510 < A V <340 < A V <679 < A V <510 < A V <453 < A
9 km/h V <338 < A V <225 < A V <451 < A V <338 < A V <300 < A
12 km/h V <254 < A V <169 < A V <339 < A V <254 < A V <226 < A
15 km/h V <195 < A V <130 < A V <260 < A V <195 < A V <174 < A
18 km/h V <166 < A V<111 < A V <221 < A V <166 < A V <147 < A
Korn
Barley v& -
Gerste
Orge
0,74 kg/l =
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
I Kg / ha Kg/ ha Kg / ha Kg / ha Kg/ ha
6 km/h V <400 < A V < 266 < A V <533 < A V < 400 < A V <355 < A
9 km/h V <308 < A V <205 < A V <410 < A V <308 < A V <273 < A
12 km/h V <208 < A V <138 < A V <277 < A V <208 < A V <185 < A
15 km/h V <197 < A V <131 < A V <262 < A V <197 < A V <175 < A
18 km/h V <162 < A V <108 < A V <216 < A V <162 < A V <144 < A
Havre
Oats
Hafer
i Avoine
. 0,63 kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
Kg/ha Kg/ha Kg/ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h V <421 < A V <281 <A V <561 < A V <421 < A V <374 < A
9 km/h V <257 < A V<172 < A V <343 < A V <257 < A V <229 < A
12 km/h V <197 < A V <131 < A V <262 < A V <197 < A V <175 < A
15 km/h V <147 < A V< 98 <A V <196 < A V <147 < A V <131 < A
18 km/h V <139 < A V< 92 <A V <185 < A V <139 < A V <123 < A
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Bonor
Beans
Bohnen
Féves
“ | 0,85kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h V < 569 < A V < 379 < A V < 758 < A V < 569 < A V < 506 < A
9 km/h V <377 < A V <251 < A V <503 < A V <377 < A V <335 < A
12 km/h V <281 < A V <187 < A V < 375 < A V <281 < A V <250 < A
15 km/h V <223 <A V <149 < A V <208 < A V <223 <A V <198 < A
18 km/h V <184 < A V <123 < A V < 245 < A V <184 < A V <163 < A
Artor
Peas
Erbsen
Pois
d 0,84 kgl
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
Kg/ ha Kg/ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h V < 536 < A V < 357 < A V <714 < A V < 536 < A V < 476 < A
9 km/h V <383 < A V < 255 < A V <511 <A V <383 < A V<341 < A
12 km/h V <282 < A V < 188 < A V < 376 < A V <282 < A V <251 < A
15 km/h V <223 < A V <149 < A V <297 < A V <223 < A V <198 < A
18 km/h V <191 < A V <127 < A V < 255 < A V. <191 < A V <170 < A
Raps
Rape
Raps
iy Colza
0,65 kg/l
¥ ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha Kg / ha Kg/ha
6 km/h V< 18 < A V< 12 < A V< 24 < A V< 18 < A V< 16 < A
9 km/h V<11 <A V<73 <A V< 15 < A V<11 <A V<98 <A
12 km/h V <85 <A V <56 <A V<11 <A V <85 <A V<75 <A
15 km/h V<69 <A V<46 <A V<92<A V<69 <A V<62c<A
18 km/h V <55 < A V <37 <A V<74<A V <55 <A V<49 < A

Lin
Flax
Flachs
Lin
0,74 kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
V <146 < A V< 97 <A V <195 < A V <146 < A V <130 < A
9 km/h V < 98 < A V< 65 < A V <131 < A V < 98 < A V < 87 < A
12 km/h V< 74 <A V< 49 < A V < 98 < A V< 74 < A V < 66 <A
15 km/h V < 59 < A V< 39 <A V<79 <A V < 59 < A V < 52 < A
18 km/h V < 39 < A V< 26 <A V < 53 < A V < 39 < A V< 35 < A
e_ Gras
A Grass
Gras
Ray-grass
0,31 kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
¢ Kg/ ha Kg/ ha Kg / ha Kg/ ha Kg / ha
6 km/h V < 46 < A V< 31 <A V< 61 <A V < 46 < A V< 41 <A
9 km/h V< 31 <A V<21 <A V< 42 < A V< 31 <A V< 28 <A
12 km/h V< 24 < A V< 16 < A V< 31 <A V< 24 < A V<21 <A
15 km/h V< 19 < A V< 13 < A V< 26 <A V< 19 < A V < 17 < A
18 km/h V< 16 < A V< 11 <A V< 22 <A V< 16 < A V< 14 < A
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Schematicky diagram hydraulického systému

72

721

Schematicky diagram hydraulického systému, ST 400
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Schematicky diagram hydraulického systému, ST 400

Tabulka 7.1

Cl1 Pist (pamétovy pist); hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji

C2 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji

C3 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji

C4 Pist, levy znamenak

C5 Pist, pravy znamenak

C6 Pist, preemergentni znamenak

C7 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kiidlova sekce

C8 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stiedova sekce

C9 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedova sekce

C10 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kiidlova sekce

Cl1 Pist, sklapéni a odlehceni napravy

Cl12 Pist, systém Crossboard

C13 Pist, systém Crossboard

Cl4 Pist, systém Crossboard

B1 Ventilovy blok, tlak seci botky a sklapéni ktidel

B3 Ventilovy blok, omezeni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamenak
B4 Ventilovy blok, diskové ustroji

B5 Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, diskové ustroji

A Elektromagneticky ventil, levy znamenak

Al4 Nadrz

B Elektromagneticky ventil, pravy znamenak

C Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu diskového tstroji

D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak

F Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu secich jednotek

G Regulacni ventil, tlak seci botky

Gl Manometr; tlak seci botky

H Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, zajisténi tlaku seci botky
L Elektromagneticky ventil, mechanické preklenuti zajisténi kiidel

M Jednocestny ventil, preklenuti sklapéni kiidel

N Kohout, zajisténi secich jednotek ve zdvizené poloze

o Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, pfepravni zajisténi seci botky
P Nadfazeny regulator jednocestného ventilu, pfepravni zajisténi diskového ustroji a znamenaka
Q Ventilator

R Kohout pro nastaveni tlaku odleh¢eni napravy

S Hydraulicky motor, ventilator

Vi Piepojovaci ventil, diskové ustroji, sklapéni kiidel

V18 Prepinaci ventil: skladani kiidel/Crossboard
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Schematicky diagram hydraulického systému, ST 600
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Schematicky diagram hydraulického systému, ST 600

Tabulka 7.2

Cl1 Pist (pamétovy pist); hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji

C2 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji

C3 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji

C4 Pist, levy znamenak

C5 Pist, pravy znamenak

C6 Pist, preemergentni znamenak

C7 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kiidlova sekce

C8 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stiedova sekce

C9 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedova sekce

C10 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kiidlova sekce

Cl1 Pist, sklapéni a odlehceni napravy

Cl12 Pist, systém Crossboard

C13 Pist, systém Crossboard

Cl4 Pist, systém Crossboard

B1 Ventilovy blok, tlak seci botky a sklapéni ktidel

B3 Ventilovy blok, omezeni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamenak
B4 Ventilovy blok, diskové ustroji

B5 Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, diskové ustroji

A Elektromagneticky ventil, levy znamenak

Al4 Nadrz

B Elektromagneticky ventil, pravy znamenak

C Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu diskového tstroji

D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak

F Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu secich jednotek

G Regulacni ventil, tlak seci botky

Gl Manometr; tlak seci botky

G2 Manometr, tlak odleh¢eni napravy

H Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, zajisténi tlaku seci botky
L Elektromagneticky ventil, mechanické preklenuti zajisténi kiidel

M Jednocestny ventil, pteklenuti sklapéni ktidel

N Kohout, zajisténi secich jednotek ve zdvizené poloze

o Nadfazeny regulator jednocestného ventilu, pfepravni zajisténi seci botky
P Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, piepravni zajisténi diskového ustroji a znamenaki
Q Ventilator

R Kohout pro nastaveni tlaku odlehéeni napravy

S Hydraulicky motor, ventilator

V1 Prepojovaci ventil, diskové ustroji, sklapéni kiidel

V18 Pfepinaci ventil: skladani kiidel/Crossboard

12.01.2011
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Schematicky diagram hydraulického systému, ST 800-900
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Schematicky diagram hydraulického systému, ST 800-900

Tabulka 7.3

Cl1 Pist (pamétovy pist); hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji
C2 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji

C3 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji

C4 Pist, levy znamenak (ST 800)
C5 Pist, pravy znamenak (ST 800)

C6 Pist, preemergentni znamenak

C7 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kiidlova sekce
C8 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stiedova sekce
C9 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedova sekce
C10 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kiidlova sekce
CI15 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kiidlova sekce
Clo Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kiidlova sekce

Cll1 Pist, sklapéni a odlehéeni napravy

C17 Pist, sklapéni a odlehceni napravy

Cl12 Pist, systém Crossboard

C13 Pist, systém Crossboard

Cl4 Pist, systém Crossboard

B1 Ventilovy blok, tlak seci botky a sklapéni ktidel

B3 Ventilovy blok, omezeni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamenak
B4 Ventilovy blok, diskové ustroji
B5 Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, diskové ustroji
A Elektromagneticky ventil, levy znamenak
Al4 Nadrz
B Elektromagneticky ventil, pravy znamenak
C Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu diskového tstroji
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak
F Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu secich jednotek
G Regulacni ventil, tlak seci botky
Gl Manometr; tlak seci botky
G2 Manometr, tlak odleh¢eni napravy
H Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, zajisténi tlaku seci botky
L Elektromagneticky ventil, mechanické preklenuti zajisténi kiidel
M Jednocestny ventil, pteklenuti sklapéni ktidel
N Kohout, zajisténi secich jednotek ve zdvizené poloze
o Nadfazeny regulator jednocestného ventilu, pfepravni zajisténi seci botky
P Nadrazeny regulator jednocestného ventilu, piepravni zajisténi diskového ustroji a znamenaki
Q Ventilator
R Kohout pro nastaveni tlaku odlehéeni napravy
S Hydraulicky motor, ventilator
V1 Prepojovaci ventil, diskové ustroji, sklapéni kiidel
V18 Pfepinaci ventil: skladani kiidel/Crossboard
112 12.01.2011
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73 Elektricky systém

731 Pfipojeni pracovni stanice
Table 7.4
PFipojeni|Funkce PFipojeni
pracovni hydraulického
stanice bloku
WSeo-1 Snimac¢ hladiny, pravy (ST 600S XL, ST 800-900S)
WS6-2 Snima¢ hladiny, levy (ST 600S XL, ST 800-900S)
WSe6-3 Snimac¢ otacek, prava skiin ptivodu osiva (ST 600S XL, ST 800-900S)
WS6-4 Snimac¢ otaéek, leva skiin ptivodu osiva (ST 600S XL, ST 800-900S)
WS6-5 Pocitadlo otacek, ventilator na osivo
WSe6-6 Radar
WS6-8 Snima¢ otaéek BioDrill
WS6-9 Mini dalkové ovladani, tlacitko plus
WS6-10  |Cidlo nizkého zdvihu Low-lift, seci jednotka
WS6-11  |Cidlo nizkého zdvihu Low-lift, System Disc
WS6-13  |Zardzka zvedani, System Disc C
WS6-14  |Zarazka zvedani, seci botky F
WS6-15  |Znamendk kolejovych fadki D
WS6-16 | Vytvareni kolejovych mezitadkii, vpravo
WS6-17 | Vytvareni kolejovych mezitradkt, vievo
WS6-20  |Znamenak na pravé strané B
WSe6-21 Znamenak na levé stran¢ A
WS6-22  |Uzaviraci ventil bo¢nich sekei L
WS6-23  |Mini dalkové ovladani, tla¢itko ax
WS6-24  |Snimac hladiny BioDrill
WS6-25  |Cidlo sklapéni kiidla, leva strana
WS6-M1 |Elektricky motor pro davkovani osiva (levy ST 600S XL, ST 800-900S)
WS6-M2  |Elektricky motor pro ddvkovani osiva (pravy ST 600S XL, ST 800-900S)
WS6-M3  |Elektricky motor pro davkovani osiva BioDrill

12.01.2011
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Snimace hladiny; kapacitni snimace

&
B
A B Lamp
Obrazek 7.4
Tabulka 7.5
Pripojeni Svorka |Barva Svorka |Funkce Latka detek- |Latka nedetek-
pracovni stanice |(A) vodi¢e |(B) ovana ovana
WS6-1 1 Cerna 1 Latka  detekovana =[Max.1V Min. 8 V
WS6-2 uzemnéni, LED sviti
WS6-24 2 Bila |2 Litka nedetekovana —|Min.8V  |Max. 1V
uzemneéni
3 Hnéda |3 12V
4 Modra |4 ov
Snimace rotace; indukéni snimaé
2 3
® ) == —
= =
3 1 .
A B Lamp
Obrazek 7.5
Tabulka 7.6
Pripojeni Svorka |Barva |Svorka |Funkce Kov detek-|Kov nedetek-
pracovni stanice (A) vodice ((B) ovan ovan
WS6-3 1 Cerna |1 Kov detekovan = uzemnéni,|Max.1V |Min.8V
WS6-4 LED sviti
WS6-5 5
WS6-8
3 Hnéda |2 12V
4 Modra (3 ov
12.01.2011
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734 Snima¢ sklopeni kfidel; indukéni snimaé
2 4
O, > 1
3 1
A B Lamp
Obrazek 7.6
Tabulka 7.7
Pripojeni Svorka |Barva |Svorka |Funkce Kov detek-|Kov nedetek-
pracovni stanice (A) vodice ((B) ovan ovan
WS6-25 1 Cerna |1 Kov detekovan = uzemnéni,|Max.1V |Min.8V
LED sviti
2
3 Hnéda |2 12V
Modra |3 ov
735 Ventily kolejovych rfadka a propojovaci vedeni
L1-L4
R1-A4
A A
Obrazek 7.7
Tabulka 7.8
Pripojeni Svorka |Barva Vytvareni kolejovych fadka
pracovni stanice |(A) vodice
WS6-16 1 Cerna 12 VnaR1,R3
2 Bila 12 VnaR2, R4
3 Hnéda
4 Modra ov
Tabulka 7.9
Pripojeni Svorka |Barva Vytvareni kolejovych radku
pracovni stanice |[(A) vodice
WS6-17 1 Cerna 12VnalLl, L3
2 Bila 12Vnal2 L4
3 Hnéda
4 Modra ov
Tabulka 7.10
Pripojeni Svorka |Barva Vytvareni kolejovych fadku
pracovni stanice |(B) vodice
WS6-16 1
WS6-17 2 Hnéda 12 V - ventil uzavien 0V - ventil otevien
3
4 Modra ov
12.01.2011
ver.2
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736 Snimac¢ nizkého zdvihu

[N

[
"\

w
-

Obrazek 7.8

Tabulka 7.11

Pripojeni Svorka |Barva Svorka [Funkce |Barva Svorka |Funkce

pracovni stanice |(A) vodice (A) |(B) (A, B) |vodice (B) (C) (C)

WS6-10 1 Cerna 5 Signal |Cerna 2,4 Signal

WS6-11 )
3 Hnéda 1 12V Hnéda 3 Napajeni (ne 12 V)
4 Modra 2 oV Modra 1 ov

737 Elektromagnetické hydraulické ventily
A B

Obrazek 7.9

Tabulka 7.12

Pripojeni Svorka Barva Svorka Funkce

pracovni stanice (A) vodice (B)

WSe6-13 1

wggjg 2 Hnéda 1 Napajeni ventilu, 12 V, ¢ervena kontrol-

WS6-20 ka sviti

WS6-21 3

WS6-22 4 Modra 2 ov

116

12.01.2011
ver. 2



ST 400-900S

738 Propojovaci kabel
Obrazek 7.10
Tabulka 7.13
Pol Barva vodice Funkce
1 Modra ov
2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V
@ Zelena CAN HI (komunikace)
739 Radar
I
= | — —
© Q@
Obrazek 7.11
Tabulka 7.14
Pripojeni Svorka (A) |Barva |[Svorka (B) |Funkce Barva vodice
pracovni stanice vodice svorky (C)
WSe-6 1 Cernd |1 Pulst na metr, puls = zem. signal  |Zelena
2
3 Hnéda |2 12V Cervena
4 Modra |3 ov Cerna
12.01.2011
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7.3.11
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Malé dalkové ovladani

Obrazek 7.12

Tabulka 7.15

O~|O+

Pripojeni Svorka |Barva vodice Funkce
pracovni stanice
WS6-9 1 Cerna Me¢feni napdjeni pii stisknutém tlacitku B
(spojeni mezi pinem 1 a pinem 4 na WS6-9)
4 Modra ov
Tabulka 7.16
Pripojeni Svorka |Barva vodice Funkce

pracovni stanice

WS6-23

Silovy kabel

‘ 1

Hnéda

Figure 7.13

Table 7.17

Konektor (1) Konektor (2) Barva Funkce
kabelu

A A+D Cervena +12V

B B+C Cerna ov

Me¢feni napajeni pro kalibraci pii stisknutém tlacitku A
(spojeni mezi pinem 1 na WS6-23 a pinem 4 na WS6-9)

12.01.2011
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7.3.12 Silova kabelaz na traktoru

7.3.13

A\ = |E (. §

®

=/

Figure 7.14

Table 7.18
Konektor (1)

@

Konektor (2)

Barva
kabelu

Funkce

A

Jisti¢

Cervena

+12V

B

Kabel motoru

Figure 7.15

Table 7.19
Kabel

Funkce

Cerna

ov

6 FPE 2

Motor -

Motor +

Cidlo OV

Cidlo 5V

Cidlo A

QU A W N =

Cidlo B

PE Nepfipojeno

POZOR!Kabel motoru mtize byt otocen a proto je velmi dalezité se ujistit, Ze je tento kabel ve
spravné poloze tak, aby byl zajistén chod motoru spravnym smérem. Konektor A musi byt
pripojen k pracovni stanici a konektor B musi byt namontovan na motor davkovaciho systému.

Smér otaceni kontrolujte vzdy po zaméné néjakého dilu.

12.01.2011
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Konektor osvétleni

Obrazek 7.16

Tabulka 7.20

Poz. IDIN (Barva kabelu Funkce

1 L Zluta Smérova svétla, leva
2 54G

3 31 Bila Kostra

4 R Zelena Smérova svétla, prava
5 58R Hnéda Koncové svétlo, pravé
6 54 Cervend Brzdové svétlo

7 58L Cerna Koncové svétlo, levé

12.01.2011
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74 Technické udaje
Tabulka 7.21
Stroj ST 400 |ST600 |ST 600S XL |ST 800 (ST 800
Pracovni Sifka (m) 4,0 6,0 6,0 8,0 9,0
Transportni Sifka (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Transportni vyska (m) 2,65 2.8 2,9 3,9 4,0
Délka (m) 7,85 7,85 7,85 7,85 7,85
Celkovy objem, zasobnik osiva, (litrt) 3740 3740 3900 3900 3900
Cista hmotnost zakladniho stroje (kg)* 5400 6700 6800 8550 9200
Maximalni celkova hmotnost (kg) 8400 9500 9600 11500 {12200
Maximalni povolené uzite¢né zatizeni (kg) 2500 2500 2500 2500 2500
Maximalni povolené zatizeni napravy (kg) 7000 8000 8000 9500 10500
Maximalni zatizeni zavésu (zavésného zafizeni 2000 2000 2000 2000 2000
traktoru) (kg)
Pozadavky na vykon CB Heavy cca (hp) 100-120 |140-170 [140-170 180-220 1200-240
Pozadavky na vykon SD Aggressive + CB cca (hp) [140-170 |200-250 [200-250 280-320 |270-350
*veetné diskového ustroji, zavlacovaci a znamendaka
** krom¢ znamenak a plechd pro zabranéni tvorby hriibku
Ventilator
Hladina hluku: 92 dB(A) (ve vzdalenosti 1 m)
PlInici tlak pneumatik
= —
o[l i
ZE ‘ j
[ﬂ Ji il
. AN
N N\ J
4,5 kg/cm? (450 kPa) 2,5 kg/cm? (250 kPa)
Obrazek 7.17
12.01.2011
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