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Dékujeme, zZe jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nas vyrobek zvysi vasi ziskovost a prispéje k uspésné sklizni.
S pozdravem

rodina Stark
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EU prohlaseni o shod¢ stroje podle smérnice EU ¢. 2006/42/ES o strojnich zatizenich
Spolecnost Vaderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto potvrzuje, ze nize uvedeny stroj Seci stroj byl vyroben ve shod¢ se smérnici Rady ¢islo 2006/42/EC a 2004/108/EC.
Vyse uvedené prohlaSeni plati pro nasledujici stroje:
TPV 6, TPV 7, TPV 8, TPV 10, TPV 11, TPV 12
se sériovymi ¢. TPV0000100-TPV0001000.

Vaderstad

Lars-Erik Axelsson

Koordinator pravnich pozadavka

Viderstad AB
PO Box 85, SE-590 21 Viderstad

Lars-Erik Axelsson

Podepsany je také opravnény ke zpracovani technické dokumentace pro vyse uvedené stroje.

90265-cs; 01.06.2017 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2  Typovy stitek stroje

Type Model year Serdl No. / VIN

A : - B
Desigretion Workingwidth Transport width

L . .m m E
Basic weight Max. total weight Max. payload

F kg |  kd]| | kg H
Max. axle load Max. oou,ng load \ Mfg. year

| kgl k| \
4?/8789 \c €
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadexstad

J G D C

Obrdzek 1.1

A. Typ stroje

B. Sériové ¢islo (kdyz objednavate nahradni dily nebo vyfizujete zalezitosti tykajici se servisnich ¢innosti nebo zarucnich

reklamaci, vZdy uvadéjte sériové ¢islo svého stroje)
Rok vyroby

Pracovni sitka

Ptepravni Sifka

Vlastni hmotnost zékladniho stroje

Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzite¢né zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni hmotnost pfivésu (na zavésu traktoru)
Rok modelu

Pouziti

FRECEOmEOO0
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3  Technické udaje

Tableau 1.1 Typ stroje TPV 6, TPV 7, TPV 8, TPV 9
Typ stroje / TPV 6 TPV 7 TPV 8 TPV 9
Radkova rozte¢ (mm) 700, 750,762, 800 | 600 700, 750, 762, 800 600
Pocet vysevnich jednotek 6 7 8 9
Piepravni vyska (mm)! 3500 3500 4000 4000
Pfepravni $ifka (mm) 3000 3000 3000 3000
Sitka stroje (mm) 5200 5200 6700 6700
Objem zéasobniku na osivo (litry) 490 (70x6) 490 (70x7) 560 (70x8) 630 (70x9)
Objem zasobniku na mikrogranulat (litry) | 102 (17x6) 119 (17x7) 136 (17x8) 153 (17x9)
Pohotovostni hmotnost stroje (kg) 1970 2800 2400 2500
Max. hmotnost prazdného stroje (kg) 2600 2800 3100 3300
Hmotnost plného stroje (kg) 2400 2600 2900 3100
Max. hmotnost plného stroje (kg) 3000 3200 3600 3900
Tahova narocnost (k) 100-150 100-150 150-200 150-200
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-17 10-17 10-17 10-17
Doporucena pracovni hloubka (mm) 0-100 0-100 0-100 0-100

1. Vcéetné ramen znamenakt (vybaveni na prani)

Tableau 1.2 Typ stroje TPV 10, TPV 10, TPV 11, TPV 12
Typ stroje / TPV 10 TPV 10 TPV 11 TPV 12
Radkova rozte¢ (mm) 600 759, 762 600 450, 500, 508
Pocet vysevnich jednotek 10 10 11 12
Prepravni vyska (mm)! 4000 4000 4000 4000
Prepravni $ifka (mm) 3000 3000 3000 3000
Siika stroje (mm) 6700 7200 6500 6700
Objem zasobniku na osivo (litry) 700 (70x10) 700 (70x10) 770 (70x11) 840 (70x12)
Objem zasobniku na mikrogranulat 170 (17x10) 170 (17x10) 187 (17x11) 207 (17x12)
(litry)
Pohotovostni hmotnost stroje (kg) 2700 2700 2800 2900
Max. hmotnost prazdného stroje (kg) 3500 3400 3500 3900
Hmotnost plného stroje (kg) 3300 3500 3500 3700
Max. hmotnost plného stroje (kg) 4200 4500 4200 4700
Tahova narocnost (k) 180220 180-220 250-300 200-250
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-17 10-17 10-17 10-17
Doporucéena pracovni hloubka (mm) 0-100 0-100 0-100 0-100

1. Vcetné ramen znamenakt (vybaveni na prani)

90265-cs; 01.06.2017




Vseobecna bezpecnostni opatieni

2  Vseobecna bezpecnostni opatreni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Navod povazujte pouze za voditko. Nevyplyva z n¢j
zadna odpovédnost pro spolecnost Véderstad AB a/nebo
jeji zastupce. Veskera odpovédnost za pouzivani stroje,
dopravu po silnici, udrzbu, opravy atd. ndlezi jeho
majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviiujici stfidani plodin, typ ptdy,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postupt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou
odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel rovnéz
nese plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze si osoby
pracujici se strojem piecetly a pochopily tento navod a
pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni
bezpecnosti, musi byt takova situace neprodlené
napravena.

Stroje spolecnosti Vaderstad prosly pied svou expedici
kontrolou kvality a funkénimi testy. Majitel/pro-
vozovatel vSak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkci stroje pfi pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spolec¢nosti Véderstad (General delivery conditions of
the Véaderstad group)“.

Upravy konstrukce jsou souc¢asti neustalého zdokona-
lovani nasich strojui. Popisy stroje vychazi z jeho
vzhledu v dobé¢ psani navodu. Navod muze obsahovat
obrazky znazoriiujici stroj ve stavu odlisném od vaseho
stroje, coz muze byt dano naptiklad volitelnou vybavou,
modelem nebo aktualizacemi.

2.2 Pfed pouzitim stroje

A. Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, ze chapete
jejich dusledky.

B. Naucte se obsluhovat stroj spravné a opatrn¢.
V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj je soucasti vaSeho pracovisté a pracoviste
vasich kolegt. Je dulezité, aby spravné fungovala
vSechna ochrannd a bezpecnostni zatizeni.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Stroj se sklada z modulii. Kromé fady moduli, které
tvoii zakladni konfiguraci stroje (zakladni stroj), 1ze
kombinovat dalsi moduly podle ptani zakaznika. Po
informacich o identité€ stroje a bezpecnostnich
upozornénich nasleduje obecny popis jeho konstrukce,
funkce a pfipojeni vychazejici ze zakladniho stroje. Pak

nasleduje podrobny popis jednotlivych moduld. Popis se
tyka téchto polozek:

* Popis systému

» Sefizeni a nastaveni

*  Pouziti

» Servis a udrzba

Na konci navodu k pouzivani je struény ivodni navod,

ktery slouzi jako kontrolni seznam pro rychlé zahajeni

polni prace.

2.3.1

L4

Vysvétleni

Textu nebo obrazku vedle tohoto symbolu
vénujte vzdy zvlastni pozornost. Tento symbol
se pouziva pro nebezpeci, ktera vedou k tézkym
nebo smrtelnym uraziim nebo zavaznym
véenym Skodam, pokud jim nezabranite.

Textu nebo obrazku vedle tohoto symbolu
vénujte vzdy zvlastni pozornost. Tento symbol
se pouziva pro nebezpeci, ktera mohou vést

k tézkym nebo smrtelnym uraziim nebo
zavaznym veécnym skodam, pokud jim
nezabranite.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro spravnou manipulaci
se strojem. Nebudete-li se fidit ndvodem, mohou
nastat problémy se strojem nebo v jeho okoli.

®

Informace u tohoto symbolu stoji za pov§imnuti,
protoze je to upozornéni obsahujici zvlasté
uzite¢né informace o manipulaci se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

» Pouziva se pro prezentaci informaci formou odrazek.
Potadi, v jakém jsou informace uvedeny, nevy-
povida nic o jejich dilezitosti.

Vycty €innosti, u nichZ nezaleZi na potadi, jsou sefazeny

abecedné stejné jako popisky detaild na obrazcich.
Informace nejsou uvedeny v poradi podle dilezitosti.

Hodnoty v zavorkach odkazuji na odpovidajici hodnoty
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)
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Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynt k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym
zpusobem jako pismena pouzita také ¢isla, pokud je
odkaz tolik, Ze se nedostava pismen v abecede¢.

1. Zagnéte timto ...

2. Pak...

2.4  Varovné etikety

A.

Y11

Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpeci urazu rozdrcenim
nebo elektrickym proudem.
Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.

Peclivé si prectéte pokyny a
ujistéte se, ze jim rozumite.
Béhem prace vénujte po-
zornost pokyntim a bez-
pecnostnim upozornénim.

il

>

A\

o}

Vzdy se presvédcte, ze je
volna cela pracovni plocha
stroje a jeji okoli! Nikdy se
nepohybujte pod zvednu-
tou sekci. Piesvédcte se, Ze
jsou zajisténé kiidlové se-
kee, kdyz jsou slozené pro
ptepravu po silnici, pa-
rkovani a drzbu. Ujistéte
se, Zze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistného haku.

Nestijte mezi traktorem a
— s strojem, kdyz traktor couva
© )E H  zaudelem ptipojeni.

D

Pouzivejte ochranu sluchu.

-

Varovani tykajici se velké
pfepravni vysky. Varovani
pred nadzemnimi elektric-
kymi vedenimi, viadukty,
branami, stromy atd. Vzdy
zkontrolujte maximalni
povolenou vysku.

Konstrukéni mista hrozici
rozdrcenim nebo priskiip-
nutim mohou zptisobit Giraz
pii vyklapéni nebo sklapéni
znamenakil. Vzdy zajistéte,
aby v pracovni oblasti
znamenaktl nebyly zadné
prekazky.

s >

Varovani pted stiikajicim
olejem, ktery muze zptso-
bit fezna zranéni, protoze
hydraulicky systém obsa-
huje tlakové nadoby. Pti
odpojovani hydraulickych
spojek od stroje dbejte
nejvyssi opatrnosti. Nikdy
nesméfujte hydraulické
spojky na ¢asti téla. Pred
udrzbou a opravou vy-
pust'te tlakové nadoby.
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241 Umisténi varovnych etiket

Obrdzek 2.1
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.5 Preprava stroje, kdyz neni pripojeny k traktoru

ﬁ Pokud je nutné stroj prepravovat nepiipojeny k traktoru, musi byt umistény na ptivésu nebo plochém valniku.
Stroj musite na prepravni vozidlo vyvézt a z né¢ho odvézt traktorem.

Nikdy stroj nezvedejte jetdbem.

ﬁ Pti nakladani stroje vzdy zajistéte, aby byly kiidlové sekce v rozlozené poloze.

ﬁ Pfi nakladani pracujte velmi opatrn€. Zkontrolujte, zda nejsou poskozené nékteré ¢asti stroje.

ﬁ Ohledné piepravnich rozméri, pozadavkl na doprovodné vozidlo apod. vzdy postupujte podle narodnich
predpist.

* Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “I.3 Technické udaje “.

1. Nacouvejte se strojem podélné na nizky ptivés nebo plochy valnik. Pti pouziti plochého valniku bude nutna
najezdova rampa, nakladaci plosina nebo podobné zafizeni.

Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj spocival na kolech a odstavné podpéie.
Odpojte traktor od stroje.

V ptipad¢ potieby odejméte nebo povolte vnéjsi sekei ramen znamenaku.

A

Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostiedky v souladu s platnymi predpisy. Vazaci prostiedky musi byt
pripojeny ke stroji v mistech oznacenych nalepkami a na ramu vysevnich jednotek.

90265-cs; 01.06.2017 7
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494270

Obrdzek 2.2 Na obrdzku je stroj TPV 8, ale informace se vztahuji ke vSem variantdm.
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.5.1 Nalepky pro zvedani

é Nikdy stroj nezvedejte jetabem.

Uvédomte si prosim, Ze nalepky pro zvedani indikuji mista, kterd se pouZzivaji pti dodani stroje.

Nikdy nezvedejte Giplné smontovany stroj jefabem.

Obrdzek 2.3 Na obrdzku je stroj TPV 8, ale informace se vztahuji ke vSem variantdm.

Uvédomte si prosim, Ze nalepky pro zvedani na obrazku indikuji mista, kterd se pouZzivaji pii dodani stroje.
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3 Popis stroje

3.1 Vseobecné

Hlavnim ucelem ptesného seciho stroje je dobré ulozeni
osiva. Osivo musi byt umisténo do nastavené hloubky ve
spravné rozteci, aby byly zajistény spravné podminky
pro dobré vyklic¢eni.

Seci stroj, ktery je z tovarny dodan v pfepravnich
obalech, musi byt smontovan podle zvlastniho
montazniho navodu dodaného se strojem. Nize uvedeny
navod predpoklada, ze po dodani jiz byla provedena tato
montaz.

Zakladni stroj 1ze zdokonalit namontovanim veskerého
pfisluSenstvi.

Montéz po dodani smi provadét jen pracovnici
se zékladnim technickym know-how.

3.2  Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci fidici jednotky. Véderstad nabizi pro
fizeni a monitorovani stroje nékolik rliznych alternativ:
E-Control, ISOBUS a ControlStation. VSechny tyto
systémy dokazou ridit vS§echny funkce stroje, lisi se vSak
zpisobem ovladani a pfipojeni.

O E-Control a ISOBUS se doctete vice ve zvlastnich

priruckach.

3.2.1 ControlStation

=12V
= [

Obrdzek 3.1

CS —ovladani a monitorovani stroje pomoci ControlStation.

ControlStation je tradi¢ni fidici jednotka. Pouziva se pro
nastaveni a sefizeni mnozstvi dodavaného osiva,
zakladani kolejovych tadki, ovladani ramen zname-
nakll, vypinani polovin stroje atd. Navigace na displeji
se provadi oto¢nym ovladacem a vSechny volby se
provadi tlacitky na pfedni strané.

V jednotce ControlStation je pocitac seciho stroje, ve
kterém jsou ulozena vSechna nastaveni stroje a dilezité
udaje o funkcich stroje, alarmy atd.

10
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33 Popis zakladniho stroje

Zakladni model stroje Tempo se sklada ze zdkladni konstrukce s ventilatorem a jednotkou alternatoru. Seci stroj se
skladaze 6,7, 8,9, 10, 11 nebo 12 vysevnich jednotek, které jsou individuaIné ovladany a sledovany z kabiny traktoru
pomoci fidici jednotky (ControlStation nebo ISOBUS/E-Control). K dispozici je sekce ramu pro piestavbu ze sudého
poctu vysevnich jednotek na lichy pocet a naopak. Demontazi a oto¢enim sekce ramu Ize zatidit, aby méla kiidla ramu
stejnou nebo rozdilnou délku. Kdyz sekci ramu otocite tak, aby bylo jedno kiidlo delsi nez druhé, 1ze do stifedu seciho
stroje umistit vysevni jednotku. Nastaveni hloubky se dosdhne manualnim nastavenim opérnych kol pro fizeni
hloubky na kazdé vysevni jednotce.

Obrdzek 3.2

A. Gateway (ISOBUS)/ControlStation
Ventilator s jednotkou alternatoru
Ram

Opérna kola

mo 0w

Vysevni jednotka
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3.4  Prehled vybaveni na pfani

Obrdzek 3.3

Zdkladni stroj Tempo Ize zdokonalit ndsledujicim p¥islusenstvim na prdni:

Uchyt pro rozd&lovaci hlavu
Pfihnojovaci botka
Znamendky

Zvysené nasavani vzduchu
Jednotka mikrogranulatu
Cisti¢ fadku

mTmO0w e
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4  Udrzba a servis

Pravidelnd udrzba

Provadéjte mazani stroje v intervalech uvedenych

v planu mazani a vzdy pied zimnim uskladnénim a po

ném a po ¢isténi vysokotlakym mycim zafizenim, viz
“4.7 Mazaci body “.

4.1 Vseobecné

A. Pted provozem zkontrolujte dotaZeni vSech matic a

Sroubtl (neplati pro Srouby v kloubech).

B. V prubéhu sezony pravideln¢ kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou

opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych

pistl.
C. Po 10-15 km pfepravy na silnici nebo 2 hodinach
jizdy dotahnéte matice kol na pfepravnich kolech.

Stejnym zptisobem dotdhnéte matice kol po vyméné

kol.

D. Po prvnim dnu provozu musite dotdhnout upinaci
svorky na vysevnich jednotkach.

E. Upinaci svorky na pfihnojovacich jednotkach musi

byt dotaZzeny po 100 ha.

F. Pravideln¢ kontrolujte tlak vzduchu v opérnych
kolech.

G. Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.

H. Pravidelné Cistéte radarovou jednotku.

Zachovavejte maximalni ¢istotu pii vSech
pracich s hydraulickym systémem stroje.

®

Ocistéte ho Cistym papirem nebo utérkou. Dily

pokladejte na Cisty povrch (ne pfimo na
pracovni stil). Dily pfed montazi oplachnéte
napiiklad odmast'ovacim ptipravkem.

Nikdy necistéte loziska ptimo proudem

®

promazat, aby se vytlacila zbyvajici voda.

vysokotlaké vody. Po ¢isténi je dllezité loziska

Nikdy necistéte elektrické soucasti piimo

®

hadiikem.

proudem vysokotlaké vody. Elektrické soucasti
Cistéte proudem vzduchu nebo otienim vlihkym

4.2

Pro zachovani vysoké kvality seciho stroje
pouzivejte vzdy originalni nadhradni dily
Viderstad.

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
statecném predstihu pred zahajenim sezony.

Dobra péce o stroj znamena dobré hospodateni!

Zajisténi stroje pro servisni
prace

=] g

Obrdzek 4.3

90265-cs; 01.06.2017
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Pfi provadéni vSech praci pod secim strojem,
nebo kdyz hrozi nebezpeci priskiipnuti, musi
byt stroj bezpeéné podepieny na stojanech.
Pristup ke spodni stran¢ nezajisténého stroje
muze byt smrteln¢€ nebezpecny. Zajistéte seci
stroj pomoci podstavci nebo podobného
zarizeni a zablokujte vSechny zvedaci valce
v tpIné zvednuté poloze piislusSnymi Zlutymi
bezpecnostnimi zarazkami.

®

Zkontrolujte také, zda je povrch pod podpérami
dostatecné pevny.

®

Pti provadéni Gdrzby a servisu na stroji vZdy
vypnéte ControlStation nebo virtudlni terminal
(ISOBUS) nebo iPad (E-Control).

4.3  Naradi

Pro usnadnéni drzbatskych a servisnich praci jsou

montdzni prvky stroje standardizované. Na béZnou

udrzbu stroje Vaderstad Tempo neni vyzadovano zadné

specialni naradi.

Doporucené naradi:

* 2 3roubovaky Torx T20 a T25 (dodavany se strojem)

* 1 nastrékovy kli¢ ¢. 24 (dodavan se strojem)

* 1 nastrékovy Sroubovak na Sestihranné hlavy ¢. 10
(dodavan se strojem)

+ Karta¢ na ¢iSténi snimace vysevniho Ustroji
(dodavan se strojem)

* Plochy Sroubovak

* Malé klice na vnitini Sestihrany

* Ploché klice ve velikostech 12, 13, 18,24 a 30

*  Momentov¢ kli¢e s rozsahem 1-500 Nm

4.4  Hydraulika

4.4.1 Vypusténi tlakovych zasobnika pred

servisem hydrauliky

Pozor na prudké vytrysknuti oleje. V hydrau-
lickém systému jsou tlakové zasobniky. Pred
provadénim servisnich nebo opravarskych praci
musite z tlakovych zésobniki vypustit olej. Pfi
odpojovani hydraulickych spojek od stroje
dbejte nejvyssi opatrnosti. Pii otvirani
hydraulickych souc¢ésti vzdy noste ochranné
bryle. Odpojované hydraulické spojky nikdy
nesmi sméfovat na n€kterou ¢ast téla.

A

Stroj musi byt pfipojeny k traktoru, rozlozeny do
pracovni polohy a leZet na rovném a pevném povrchu.

Podle nize uvedenych boda zkontrolujte, zda je volna

pracovni oblast stroje a zda se pti manipulaci

s hydraulikou stroje nikdo nezdrzuje pod strojem nebo

v jeho blizkosti.

» Pfi demontézi hydraulickych hadic ptipojenych
k hydraulickym vélctim je tfeba nejprve odpojit
spojku na bloku hydrauliky.

* Musite byt dobfe obeznameni s funkci hydraulic-
kého systému traktoru.

442 Uvolnéni hydraulického tlaku

z hydraulickych valct pro sklapéni kridel.

1. Spust'te skladani kiidlovych sekci tak, aby se
pozvedly jejich okraje (5 cm).

2. Nastavte ovladaci paku hydrauliky ovladajici vystup
pripojeny ke sklapécimu ustroji kiidel stroje
(Cervené oznacené hadice) do polohy pritoku.

A

Hydraulika pro skladani kiidel je vybavena
zpétnym ventilem a tlakovym zasobnikem, coz
mize vyvolat zna¢né zvyseni tlaku oleje.
Hydrauliku demontujte opatrné.

443 Odvzdusnéni hydraulického systému

skladani

Po provedeni kazdé prace na hydraulickém systému
musi byt hydraulicky systém odvzdusnén.

Uved'te pisty pro skladani ktidel n€kolikrat na jejich
koncovy a vnitini doraz, dokud neodstranite v§echen
vzduch z hydraulického systému.

4.4.4 Vyména tésnéni hydraulickych pisti

Obrdzek 4.4

14
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Béhem servisnich praci na hydraulickém
systému musi byt bo¢ni sekce a seci stroj
spustény Uplné dold a jejich

hydraulicky systém zbaveny tlaku. Pied
servisnimi pracemi na systému skladani a
prenosu hmotnosti viz “4.4.1 Vypusteni

tlakovych zasobnikii pred servisem hydrauliky .

Pted vyménou tésnéni hydraulické vélce Gplné
vymontujte ze stroje.

4.5 Udrzba baterie

®
®

Baterie obsahuje ziravou kyselinu sirovou. Pii
praci s baterii postupujte opatrné.

Baterii nesmite odpojovat za provozu stroje
nebo alternatoru, protoze vytvorené jiskry
mohou zapalit plyn vyvijeny pii nabijeni.
Nebezpeci vybuchu!

Zkratovana baterie miZe vyvolat jiskry, které
mohou zapalit prach. Dbejte na to, aby se

v prostoru kolem baterie nevyskytovaly hoflavé
materialy.

®

1. Odpojte svorku ze zaporného pdlu. PouZijte plochy
kli¢. Pokud svorka vazne kvili oxidaci, pouZijte
pacidlo nebo se pokuste uvolnit ji otaéenim. Nikdy
netluc¢te do vyvodi baterie, protoZe byste mohli
poskodit jeji vnitiek.

2. Zkontrolujte stav svorek na vyvodech. V ptipadé
potieby je vycistéte nebo vyménte.

3. Zkontrolujte misto pfipojeni zemniciho kabelu.
Pokud je zaoxidované, musite je vycistit, aby zlstal
zachovan dobry kontakt.

4. Namontujte baterii a ptipojte kabely. Vzdy pfipojte
nejdiive kladny kabel. Namazte vyvody a svorky
ptislusnym mazivem nebo médeénou pastou.

5. Odstrante plnici zatky baterie a zkontrolujte hladinu
kyseliny. Hladina by méla sahat asi 1 cm nad
desticky a nikdy nesmi klesnout pod horni okraj
destic¢ek. Je-1i hladina nizka, dopliite destilovanou
vodu.

6. Pokud je nutné doplitovat vodu do baterie Casto,
muze to indikovat zadvadu regulatoru nabijeni nebo
netésnost.

Pokud byla baterie ponechéna delsi dobu vybita, hrozi
nebezpedi, ze ji uz nebude mozné znovu nabit.

4.6 Pro delsi skladovani

Kdyz seci stroj nepouzivate, méli byste ho ulozit pod
stiechou. Je to zvlasté dalezité proto, Ze je seci stroj
vybaveny elektronikou. Elektronické soucésti jsou
vysoce kvalitni a vlhkost jim v normalnim piipadé
neskodi; presto vSak doporucujeme uskladnit seci stroj
pod stfechou.

@ Odpojte baterii, abyste zabranili jejimu vybijeni.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci
brzdu, nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny
kol. Pneumatické brzdy se uvolni stisknutim od-
leh¢ovaciho ventilu.

Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci skiiiku a
baterii uchovavat pii pokojové teploté.

Dily seciho stroje s lesténym povrchem, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti, byste
meéli pred dlouhym uskladnénim oSetfit prostiedkem
proti korozi.

Zkontrolujte, zda byl seci stroj vyprazdnén a dikladné
oCistén.

90265-cs; 01.06.2017
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4.7  Mazaci body

@ V prvni fadé myslete na bezpecnost a nelezte pod stroj.

Mazani provadéjte shora a stroj pro servis zajistéte. Viz téz odstavec Zajisténi stroje pro servisni prace.

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a po kazdém ocisténi vysokotlakou vodou a na

konci sezony.

Tuk do loziska kotouce znamenaku a lozisek kol lisujte tak dlouho, dokud mazivo neza¢ne vystupovat; béhem

mazani kotouci otacejte.

Dalsi mazaci body byste méli promazavat 2—3 zdvihy mazaciho lisu na kazdé maznici.

Obrdzek 4.5
Mazaci body Jednotka Interval mazani Pocet/jednotka
200 ha/sezona

A Otocné ulozeni Znamenaky (vybaveni na X 2
prani)

B Hlava valce Znamenaky (vybaveni na X 2
prani)

C Lozisko kotouce Piihnojovaci jednotka (vyba- | X 2
veni na pfani)

D Naboj kola Drzak kola X 2-6

E Oto¢né ulozeni Kloub kridla 150 ha/sezona 2

16
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4.8 Dotahovani Sroubovych spoju

V prvni fad¢ myslete na bezpecnost a nelezte
pod stroj.

Dotahovdni upinacich svorek vysevni jednotky

®

Po 100 ha dotahnéte upinaci svorky pfi-
hnojovaci jednotky na hlavnim rdmu. Utdhnéte
Sroub momentem 240 Nm (plati pouze pro
modely s pfihnojenim)

Dotahovdni upinacich svorek pfihnojovaci jednotky

O

Po 100 ha dotahnéte upinaci svorky pfi-
hnojovaci jednotky na hlavnim ramu. Utahnéte
Sroub momentem 240 Nm (plati pouze pro
modely s pfihnojenim)

Obrdzek 4.6

Dotahovdni opérnych kol

@ Dotahnéte upinaci svorky opérnych kol k ramu.

Sroubové spoje musi byt utazeny momentem
240 +25 Nm.

Po prvnim dnu provozu dotdhnéte upinaci
svorky vysevnich jednotek a pfihnojovacich
jednotek k ramu.

®

4.9  Vysvétleni k utahovacimu
momentu
24 kg
=240 Nm
L Tm
Obrdzek 4.7

V nékterych odstavcich tohoto navodu k pouzivani se
uvadi, Ze Sroubové spoje musi byt momentovym klicem
dotazeny urcitym utahovacim momentem. Pokud nemate
k dispozici momentovy kli¢, mize byt uziteCny vyse
uvedeny priklad.

4,10 Kontrola femene ventilatoru

Po zpracovani 500—700 hektarti doporucujeme peclivou
kontrolu femene ventilatoru.

Ujistéte se, ze je femen fadn¢ napnuty v souladu

s doporu¢enimi. Remen ventilatoru musi byt fadné
napnuty pro dosaZzeni optimalni Zivotnosti. Nedo-
state¢né nebo nadmérné napnuti femene snizi jeho
Zivotnost.

90265-cs; 01.06.2017
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5 Instalace

5.1 Pozadavky na traktor

Tahova naroc¢nost strojit TPV je nejméné 15 k na vysevni
jednotku.

Traktor musi mit nejméné jednu dvoj¢innou hydrau-

lickou spojku:

*  Pro funkci hydraulicky pohanéného ventilatoru je
pozadovéna jedna dvojcinna hydraulicka spojka
s kapacitou 40 l/min pfi tlaku 150 bar.

*  Pro funkci znamenaku (vybaveni na ptani) je
pozadovéna jedna dvojcinna hydraulicka spojka
s kapacitou 20 1/min pfi tlaku 150 bar.

» Pro funkci skladani kiidel je pozadovéna jedna
dvojc¢innd hydraulicka spojka s kapacitou 30 1/min
pti tlaku 150 bar.

Traktor nesmite ptipojit ke stroji, pokud by byla
ptekrocena maximalni povolena celkova
hmotnost nebo zatiZzeni na napravy traktoru.
ZatiZeni na predni napravu nesmi byt mensi nez
minimalni hodnota.

5.1.1 Kabina traktoru

Obrdzek 5.1

Kabina traktoru musi byt zkonstruovana tak,
aby chranila obsluhu pied zdravi Skodlivym
prachem. DodrZujte mistni pfedpisy pro
konstrukcei kabiny obsluhy. To se tyka ochrany

pted nebezpecnymi latkami v podobé pesticidi.

5.2  Dotahovani Sroubovych spoju

O

Po prvnim dnu provozu dotahnéte upinaci
svorky vysevnich jednotek a ptihnojovacich
jednotek k ramu. Viz “4.8 Dotahovani
Sroubovych spojii

Dotahovdni opérnych kol

Dotahnéte upinaci svorky opérych kol k ramu.
Viz “ Dotahovani opérnych kol

5.3 Instalace systému ISOBUS/E-
Control do traktoru

Viz zvlastni pfirucku pro E-Control.

5.4 Instalace ovladaci skririky
ControlStation do traktoru

Obrdzek 5.2

1. Ovladaci skiifiku bezpe¢n€ namontujte v kabing
traktoru. Ovladaci skiifiku byste méli namontovat
tak, aby ji m¢l fidi¢ v zorném poli pii pohledu ve
sméru jizdy vpred. Namontujte drzak podle obrazku.

Nez zacnete v kabin¢ traktoru cokoliv vrtat,
musite mit jasno o ptipadné skryté kabelazi.

18
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Instalace

Obrdzek 5.3

2. Pfipojte ovladaci skiifiku ControlStation k elektrické
zasuvce traktoru. Pokud zasuvka neni k dispozici,
musite pfipojeni provést zvlastnim kabelem. Pokud
mozno pouZzijte kabel s prifezem vodicl 6 mm?.

Ptipojte vodice: hnédy k plus (+) a modry k zemi (-).

®
®
®

Nezaméite polaritu.

Je dulezité, aby bylo pfipojeni provedeno fadné,
protoze Spatny kontakt zplisobi poruchu.

NepouZivejte zasuvku zapalovace cigaret,
protoze odbér proudu miiZe ¢init az 20 A.

Presvédcte se, ze propojovaci kabel k secimu
stroji neni pfiskiipnuty pod zadnim oknem
traktoru, protoze se mize snadno poskodit.
Pouzijte stanoveny konektor nebo otvor pro
kabel. Kabel bezpecné ptipevnéte v kabiné
traktoru, abyste ochrénili ovladaci skiifiku pred
poskozenim, kdyz pied odpojenim seciho stroje
zapomenete odpojit propojovaci kabel.

Kdyz nejste se strojem na poli, ovladaci skiinku
ControlStation vypnéte. KdyZz ovladaci skiiiiku
ControlStation vypnete, zlistanou v ni uloZena
vSechna nastaveni a hodnoty.

90265-cs; 01.06.2017

19



Pripojeni a odpojeni

6  Pripojeni a odpojeni

V této kapitole je popsano piipojeni a odpojeni
zakladniho stroje. Pokud ma stroj vybaveni na piani,
postupujte podle pokynt tykajicich se jednotlivych
modult.

Ramena znamenaka “16 Znamendky (vybaveni na
prani) .

Osvétleni “6.6 Pripojent sveétel .

6.1 Pripojeni

1. Nastavte spodni ramena TBZ traktoru do stejné
vysky.

2. JestliZe je traktor vybaveny pfipojovacimi haky
s rychlym uvolnénim (coz doporucujeme), nastavte
vzdalenost C-C spodnich ramen TBZ na optimalnich
1000 mm.

1000 mm

Obrdzek 6.1

3. Zacouvejte s traktorem tak, aby byl asi jeden metr
pred zavésnymi body seciho stroje. Zatahnéte
parkovaci brzdu traktoru.

4. Ptipojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

5. Nacouvejte k pfipojovacim bodim.

Pfi couvani traktoru se nikdo nesmi zdrzovat
mezi traktorem a secim strojem!

6. Pripojte seci stroj k tfibodovému zavésu traktoru.
V nékterych piipadech mize byt snazsi nasadit hak
rychlospojky horniho ramene TBZ zevniti kabiny
traktoru.

7. Zvednéte stroj.

A
L’E\S‘
s B
Obrdzek 6.2

8. Vytahnéte zavlacky (A) a zvednéte odstavné
podpéry (B).

9. Zajistéte odstavné podpéry (B) zavlackami (A).

6.2  Odpojeni a parkovani

Stroj zaparkujte na rovném a pevném povrchu.

1. Vytahnéte zavlacky (A) a spust’te odstavné podpéry
(B) na zem.

2. Zajistéte odstavnou podpéru (B) zavlackou (A).

Obrdzek 6.3
3. Spustte stroj.
4. Odpojte ho od traktoru.
5. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

20
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6.3 Parkovani ve spravné poloze 6.42  Barevné znaceni hydraulickych hadic

Pro prevenci nespravného ptipojeni jsou hydraulické
hadice seciho stroje oznaceny barevnymi plastovymi
krouzky.

Barva Funkce Rozmér Dvojcinna hyd-
raulicka spojka
Zlutd | Znamenaky 2x1/4"+/- | ano
Bila | Ventilator 1x1/2" ano
) ano
X387 () Volna vratka
Ix 12" | (G4,
(neozna_ zvlastni
&eno) spojka trak-
toru, doda-
vana se
Obrdzek 6.4 strojem
i - ] Cer- | Skladani 2x3/8"+/- | ano
Stroj vzdy zaparkujte stroj ve vysunuté vend
(neslozené) poloze.
6.4.3 Drzak hadic
6.4  Hydraulické hadice =)

6.4.1 Pfipojeni hydraulickych hadic

Ptipojte hydraulické hadice k hydraulickym spojkam
traktoru. Pecliveé zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny
po dvojicich ke své hydraulické spojce.

Peclive otfete spojky a zasuvky. Vyvarujete se
tak zbyte¢nych problému a opotiebeni
hydraulického systému.

Obrdzek 6.6

Kdyz odpojite hydraulické hadice od traktoru, méli byste
je zajistit v drzaku uréeném k tomuto ucelu, jak je
znazornéno na obrazku.

Pocet hydraulickych hadic se li§i podle urovné vybaveni.

Obrdzek 6.5
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6.5  Pripojeni ovladaci skFiriky
ControlStation

Obrdzek 6.7

Sejméte ochrannou krytku (A) z propojovaciho kabelu
seciho stroje a ptipojte kabel k ovladaci skiifice Control
Station. Pti tomto ptipojovani bud'te opatrni. Pfesvédcte

se, Ze jsou navzajem vyrovnana voditka obou konektord.

Potom konektory zatlacte lehce k sobé a Sroubovanim
matice je zajistéte. Kdyz stroj odpojite, nasroubujte
ochrannou krytku propojovaciho kabelu.

Ovladaci sktinka ControlStation je ve vyrobnim zavod¢
Viderstad vzdy ptrednastavena pro typ a velikost stroje,
se kterym se dodava.

6.6  Pripojeni svétel

U modelii Tempo R, Tempo T a Tempo F je
osvétleni ve standardnim vybaveni, u modelu
Tempo V je osvétleni vybaveni na pfani.

Postup pfipojeni je stejny.

Obrdzek 6.8

Konektorova zastrcka svétel seciho stroje se pripojuje ke
standardni vnéjsi 7polové zasuvce pro piivésy na
traktoru.

Pro zvyseni spolehlivosti a prodlouzeni zivotnosti svétel
se vyuziva moderni technologie LED. Kvili nizkému
prikonu zarovek LED nemusi systém traktoru pro
sledovani osvétleni rozpoznat, Ze jsou pfipojena svétla
k vnéjsimu konektoru pro piiveés. To znamena, Ze se
nespusti alarm, kdyz svétla prestanou fungovat
napiiklad kvuli poskozené kabelazi.

®

Pred piepravou po silnici se presvédcte, Ze jsou
konektory svétel zajisténé na svém misteé a ze
sviti vSechna svétla. Ujistéte se, ze nemiize dojit
k zachyceni kabeld.

6.7  Pripojeni kabelu radarové
jednotky (vybaveni na prani)

Ptipojenim kabelu k radarové jednotce traktoru se
nahradi vlastni radarové signaly stroje. Kabel se
pripojuje k radarovym kabeliim stroje a k zasuvce
radarové jednotky traktoru.

Figur 6.9 Pfipojeni k radarové jednotce

1. Odpojte radarovou jednotku stroje Tempo odpoje-
nim radarové zastréky bezprostifedné za radarovou
jednotkou, pokud je k dispozici a pripojena.

2. Ptipojte zastrcku (C) k zasuvce rychloméru traktoru
a podle funkce traktoru zvolte ptipoj (B) ke kabelazi
stroje.

3. Nevyuzity ptipoj pripojte svorkou (A).

22
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7  Nastaveni a pouzivani seciho stroje

7.1 Piechazeni mezi pracovni 2. Vyklopte Gichyt zadniho osvétleni. Vytahndte kolik
polohou a pfepravnl' polohou (C) a otocte osvétleni (D). Nasad’te kolik (C).

Pfeprl'nénl' l:l'levZI pf‘epravrni pOI.OhOU. a p’raCOVni pOthou Se Pokud svétla pf'ed rozloZzenim Stroje nevy-

musi provadet narovne zeémi s pevnym povrchem. k]opite’ hrozi nebezpeéi JQ]ICh Zachyceni

Pfepinani se provadi hydraulickym systémem pro 0 Zem.

skladani kiidel.

A Stroj vzdy zaparkujte stroj ve vysunuté Typ symbolu se mtize lisit podle dopravnich

(neslozené) poloze. piedpisti v piislusné zemi.

7.1.1 Rozlozeni z pfepravni polohy do pracovni 3. Hydraulickymi spodnimi rameny TBZ zvednéte

polohy stroj do jeho nejvyssi polohy. Stroj se musi zvednout
do dostatecné vysky, aby bylo umoznéno slozeni bez

prekazek!

4. Hydraulickym systémem pfitahnéte kiidlové sekce
k sobé navzajem.

Obrdzek 7.1 Predni osvétleni

Obrdzek 7.3

5. Uvolnéte pojistné haky (A) obou kiidlovych sekci
zatazenim prislusného lanka (B).

Zkontrolujte, zda se pojistné haky uplné
uvolnily.

Obrdzek 7.2 Zadni osvétleni

1. Sklopte dovnitf uchyt piedniho osvétleni. Zatahnéte
za zajistovaci Sroub (A) a sklopte Gichyt osvétleni do
polohy (B). Povolte zajistovaci Sroub a utdhnéte ho
ve spravné poloze.

Obrdzek 7.4
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6. Pomoci hydraulického systému rozlozte kiidlové
sekce.
» Presvédcte se, Ze jsou Uplné vysunuté vSechny
skladaci valce.

A Podrzte ovladaci paku hydrauliky v této
poloze jesté nékolik sekund. Tlak v tlako-
vém zasobniku musi dosahnout spravné
hodnoty.

7. Spust'te stroj na zem.

7.1.2 Rozlozeni z pracovni polohy do pfepravni

polohy

Obrdzek 7.5 Pojistny hdk zajistény

1. Zvednéte stroj pomoci hydraulickych spodnich
ramen TBZ. Stroj se musi zvednout do dostate¢né
vysky, aby bylo umoznéno sloZeni bez prekazek!

2. Pomoci hydraulického systému slozte kiidlové
sekce.

Presvédcte se, ze jsou obé kiidlové sekce
zajisténé pojistnymi haky na svém miste.

Obrdzek 7.6 Predni osvétleni

Obrdzek 7.7 Zadni osvétleni

3. Vyklopte uchyt predniho osvétleni. Zatahnéte za

zajiStovaci Sroub (A) a sklopte tichyt osvétleni do
polohy (B). Povolte zajist'ovaci Sroub a utdhnéte ho
ve spravné poloze.

Sklopte dovnitt tichyt zadniho osvétleni. Vytahnéte
kolik (C) a otocte osvétleni (D). Nasad’te kolik (C).

Typ symbolu se muze lisit podle dopravnich
predpist v piislusné zemi.
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A 3. Paralelogram (B) ve vysevnich jednotkdch musi byt
v pracovni poloze rovnobézny se zemi. Nastavujte
manualné vyskovou polohu opérnych kol, dokud
nebude paralelogram vysevnich jednotek rovnobé-
zny se zemi.

52

241
o\ /J

N ) \‘\

Max 4m

B

Obrdzek 7.8

A Zkontrolujte pfepravni vysku! V nékterych
zemich je maximalni pfepravni vyska 4 m.
Zkontrolujte také svétlou vysku, zda je
dostate¢na.

Obrdzek 7.10

7.2.2  Uhel radarové jednotky
7.2 Zakladni nastaveni seciho

st roj e Jestlize je stroj vybaveny radarovou jednotkou, je

umisténd uvnitt rdmu stroje, viz obrazek.

7.2.1 Nastaveni rovnobéznosti se zemi

Obrdzek 7.11

7.2.2.1 Nastaveni Uhlu radarové jednotky

Obrdzek 7.9

Aby stroj pracoval svym optimalnim vykonem, mél by
byt nastaven nasledovné:

Rovnobézné se zemi

1. Nejsnaze se stroj vyrovnava do vodorovné polohy na
vodorovném poli. Najed’te strojem na misto a
spust’te ho zhruba do hloubky seti.

2. Oblouk ramu (A) musi byt kolmy k zemi. To se Obrdzek 7.12
nastavuje ota¢enim horniho ramene TBZ (C).
Musite nastavit thel radarové jednotky. Radarova
jednotka musi svirat thel 35° + 1° s povrchem zem¢.
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Uhel radarové jednotky je optimalni, kdyz je plocha (A)
rovnobé&zna se zemi a po nastaveni podle odstavce
Rovnobézné se zemi* rovnobézna s ramem stroje.

Povolte Srouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

Pied zahajenim provozu musite provést
kalibraci radarové jednotky.

Ujistéte se, ze v pracovni oblasti radarové
jednotky neptekazi predméty jako hadice nebo
kabely.

Nikdy se za provozu nedivejte do okénka
radarové jednotky. Nebezpeci poranéni o¢i.

- Pravidelné ¢istéte radarovou jednotku.
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8 Opérna kola

8.1 Vseobecné 8.2  Pneumatiky a tlak vzduchu

Standardni model stroje je vybaveny opérnymi koly. 6.5/75-15": 3 bar.

Ta se nastavuji manuélné, jejich vysku upravite pomoci
tady otvord.

Obrdzek 8.1

V prvni fad€ myslete na bezpe¢nost a nelezte
pod stroj.

Vyména kol

Pfi vyméné opérného kola miizete zvednout nebo
posunout do strany nejblizsi vysevni jednotku, ale kolo
1ze vyménit i1 bez toho.

1. VysSroubujte Sroub (A) pridrzujici kolo na misté.
2. Vyméiite kolo.

3. Pfiopétovném nasazovani utahnéte kolo momentem
240 Nm.

Pokud je to nutné pro usnadnéni vymény kola, uvolnéte
a odejméte stojan kola:

1. Povolte a vySroubujte 3 Srouby (B), které ptidrzuji
vysevni jednotku, a odejméte volné dily.

2. Postupné odnimejte vysevni jednotky, pti¢emz
davejte pozor, abyste pfi jejich demontazi zachovali
rovnovahu stroje.

3. Vymeéiite kolo podle vyse uvedeného navodu.

4. Namontujte opét stojan kola.
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9  Ridici systém

Viz zvlastni navod k pouzivani pro E-Control a virtualni
terminal ISOBUS.

9.1 ControlStation

9.1.1 Piehled ovladaci skrinky ControlStation

Vsechny funkce stroje jsou tizeny z ovladaci skiinky
ControlStation. VSechny dulezité udaje o funkci stroje,
alarmy atd. jsou prezentovany na displeji.

Obrdzek 9.1 Prehled ovlddaci skriniky ControlStation

603 A
0.0
O
B
C

Obrdzek 9.2

A. Katalogové ¢islo ovladaci skiinky ControlStation

B. Hlavni vypina¢

C. Pojistka. Pojistku vynulujete jejim stlaéenim pomoci
tenkého pfedmétu, napt. propisovacky.

9.1.2 Popis ovladaci skfinky ControlStation

== s

DO

Obrdzek 9.3

Tlacitky A, B a C se zobrazuji rizné
funkce na LCD obrazovce.

|
Q Aktivace ovladaci skiinky
ControlStation pfi spusténi.

Q

Generalni stop (vSechny davkovaci
vystupy se zastavi a na 3. a 4. fadku
displeje se zobrazi napis “STOP”).

éih Kalibrace.

Plati pouze pro Tempo F

ONC,

Skladani kiidel (plati pouze pro stroje

s hydraulickym skladanim kiidel). Kdyz se
stroj rozklada, drzte tlacitko stisknuté,
pricemz soucasné aktivujte ovladaci paku
hydrauliky skladani kiidel.

Vytvareni kolejovych radki:

Kontrolky vytvateni kolejovych tadka.

PO
2

Vd,
NN
V4

Nesviti = kolejové fadky se nevytvari.
Zelend = kolejové tadky se vytvari.

28

90265-cs; 01.06.2017



Ridici systém

Blokovani automatického postupu. Kon-
trolka vedle tlacitka se rozsviti, kdyz je
zapnuto blokovani.

Vybér programu kolejovych fadki (stis-
knéte tlacitko a podrzte je 5 sekund
stisknuté).

Manualni postup vytvareni kolejovych
radka.

Indikator alarmu

Ramena znamenaka:

Manudlni vybér znamenakt. Oba za-
sunuté / levy vysunuty / pravy vysunuty /
oba vysunuté (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Manualni vybér znamendki. Oba za-
sunuté / levy vysunuty / pravy vysunuty /
oba vysunuté (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Automatické pfepinani levého a pravého
znamenaku. Kontrolka vedle tlacitka se
rozsviti, kdyz je aktivovan automaticky
provoz (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Manualni ptepinani znamendaku; postup
o jeden krok v automatické sekvenci (plati
pouze pro stroje se znamenaky).

Informace. Pouziva se k vysvétleni stavl
alarmu, ke kontrole pocitadla denni
vzdalenosti, primérné rychlosti atd.

Obrdzek 9.4

@

Otocny
ovladag

Tlacitko Enter
Tlacitko Escape (zruseni)

Otoc¢ny ovladac pouzivejte k prochazeni
jednotlivych menu (na displeji). Vybérové
polozky se zobrazuji na tmavém pozadi.
Vybranou polozku potvrd'te tlacitkem

@ a potom otocnym ovladacem

vyberte nebo zméiite jeji hodnotu.

Hodnotu/vybér potvrd’te pomoci @

Kdyz zadavate ¢islice, mizete rychlost
zmény nahoru nebo doll zvysit, kdyz pii
otaceni oto¢ného ovladace podrzite

stisknuté tlacitko .

Plati pouze pro Tempo F

Nizky zdvih a omezeni zdvihu:

Vybér nizkého nebo plného zdvihu.
Indikatory vedle tlacitka udavaji, ktera
funkce byla aktivovana. Levy indikator
blika, kdyz byl aktivovan pfepinac
nizkého zdvihu.

Omezeni zdvihu. Pouziva se pro ovladani
znamenaki bez zvednuti stroje.

90265-cs; 01.06.2017
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Obrdzek 9.5

ONCONE,

Vypnuti poloviny stroje:

Davkovani se vypina fadek po fadku zleva,
osivo i hnojivo (vybaveni na pfani). Za
ucelem zruseni vypnuti fadek po fadku
zprava drzte tlacitko stisknuté tak dlouho,

ktizek.

(Na strojich Tempo T a Tempo F se to tyka
1 hnojiva.)

Vypnuti davkovani, hnojivo.

Davkovani se vypina fadek po fadku

zprava, osivo 1 hnojivo (vybaveni na pfani).
Zaucelem zruseni vypnuti fadek po fadku
zleva drzte tladitko stisknuté tak dlouho, az

ktizek.

66066066 6

Nastavitelny vysevek

Elektricky nastavitelny vysevek, zvySeni
(max. v 5 krocich a max. do 99 %),
vSechny vysevni jednotky.

Elektricky nastavitelny vysevek, stan-
dardni hodnota, v§echny vysevni jednotky.

Elektricky nastavitelny vysevek, snizeni
(max. v 5 krocich a max. do 99 %),
vSechny vysevni jednotky.

Nastavitelné aplikované mnozstvi hnojiva

Elektricky nastavitelné aplikované mnoz-
stvi hnojiva, zvyseni (max. v 5 krocich a
max. do 99 %).

Elektricky nastavitelné aplikované mnoz-
stvi hnojiva, standardni hodnota.

Elektricky nastavitelné aplikované mnoz-
stvi hnojiva, snizeni (max. v 5 krocich a
max. do 99 %).

O @

Vypnuti davkovani, mikrogranulat.

Nepouziva se.

e 6

9.1.3 Popis LCD displeje

@ R

: @1@ f\aﬁ ln
C % |OO mm
O 3,5
23455 1H
“ 1l
NS /
Obrdzek 9.6

Vzhled LCD displeje, kdyz je pocet otvorti na vysevnim
kotouc¢i ve vysevnim ustroji nastaven na <70. Sloupky
stupnice znazoriuji jako maximum 100 % a jako minimum
nastavenou mez alarmu minus 5 %.

30
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g R
SLCEE T I
B |

100 mm
¢ ® 3,5 kPa

I2Jd456 1H

LU

Obrdzek 9.7

Vzhled LCD displeje, kdyz je pocet otvorti na vysevnim
kotouci ve vysevnim Ustroji nastaven na >70.

1. Na prvnim fadku displeje se zobrazuji funkce

tlacitek , a . Funkce se méni podle

toho, ve kterém jste menu.
2. Na druhém tadku displeje se zobrazuje vysevek

@. V zavislosti na zptisobu kalibrace se
zobrazuje rozte¢ semen nebo mnozstvi semen na
hektar.

TN

3. Tretitadek displeje 1ze prepinat oto¢nym ovladacem
a podle naprogramovani se na ném zobrazuje
nasledujici:

Pocitadlo plochy

Otacky ventilatoru

% Piesnost setil

1224

% Vynechavky!
Y

% Zdvojeni!

@ Tlak vzduchu
:@ Rychlomér

Aplikované mnozstvi mikrogranulatu?

Aplikované mnozstvi hnojiva?

-
EEE
01-15. | Vybrany program kolejovych radkt a
aktualni sekvence (viz “ Wytvareni
kolejovych radki )
7\ Motor vysevniho Ustroji se toci: osivo,
\’% '/ hnojivo, mikrogranulat
7 o™\
.....A/
X
7N
%
Motor vysevniho ustroji se neto¢i: osivo,
B, hnojivo, mikrogranulat
STOP
LJ
(L]
o000
STOP
—\_
*
STOP

1. Tyto funkce nejsou aktivované, kdyz je pocet otvord na
vysevnim kotouci ve vysevnim Ustroji nastaven na >70.
2. Tyto funkce jsou vybaveni na pfani.
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4. Na ctvrtém tfadku displeje se zobrazuje kvalita
davkovani v podobé sloupkii odpovidajicich poctu
vysevnich jednotek. KdyZ jsou vysevni jednotky
vypnuté, zobrazuje se to jako kiizek pod ¢islem
fadku. Alarmy jsou indikovany textem alarmu a
symbolem (!). Pocet vykti¢niki (1) predstavuje pocet
alarmu a umisténi vyk#icniku indikuje doty¢nou
vysevni jednotku. Vysvétleni alarmu ziskate

stisknutim . Alarmy se potvrzuji stisknutim

2.1.4 Nastaveni a pouziti ovladaci skfinky

ControlStation

Hlavni vypina¢ ovladaci skiifiky ControlStation je
umistény na levé strang. Pro aktivaci ControlStation

stisknéte @

Ovladaci sktinka ControlStation je ve vyrobnim zavod¢
Viderstad vzdy ptrednastavena pro typ a velikost stroje,
se kterym se dodava.

9.1.4.1 Informaéni menu, které Ize ¢ist na

ControlStation

Stisknéte pro vstup do informa¢niho menu.

Listujte vpfed otacenim otocného ovladace. Pokud je

v ovladaci sktiiice ControlStation uloZeny alarm,
nejprve se zobrazi text alarmu. Alarmy, které se mohou
objevit na n€kolika vysevnich jednotkach, jsou
indikovany bzuc¢akem a zobrazuji se dotéené fadky. Pro

opusténi informa¢niho menu stisknéte @

V informac¢nim menu se zobrazuje:

» KVALITA, piesnost seti jako procentualni udaj pro
kazdy radek

«  VYNECHAVKY, vynechavky jako procentualni
udaj pro kazdy radek

« ZDVOIENI, zdvojeni jako procentualni udaj pro
kazdy radek

» CV, varia¢ni koeficient pro kazdy fadek

*  SEMENO mm, rozte¢ semen pro kazdy fadek

+ SEMENO semena/ha, pocet semen na hektar pro
kazdy tadek

EI, pocitadlo denni plochy (ha)
@, pocitadlo sezonni plochy (ha)

, poc€itadlo celkové plochy (ha)

-

——, rychlomé&r (primérna rychlost v km/h)

@, pocitadlo celkového Casu (h)

Pocitadlo celkové plochy, rychlomér, pocitadlo
celkového ¢asu a fadkové informace nelze vynulovat.

Ostatni pocitadla Ize vynulovat tak, Ze nejprve
zvyraznite fadek, na kterém se pocitadlo zobrazuje

@, a pak stisknete @

Jako posledni polozky jsou v menu uvedeny informacni
texty. UPOZORNENI: Plati pouze pro Tempo F

9.1.4.2 Nastaveni a kontroly béhem provozu

Pfti jizdé€ je dobré v pravidelnych intervalech
kontrolovat, zda se tlak vzduchu v ddvkovacim ustroji
udrZuje na hodnoté 3,5 kPa (0,035 bar).

Prepindni znamendki (vybaveni na prdni)

Obrdzek 9.8

Kdy?z je stroj prepnuty do pracovni polohy, je
deaktivovana funkce vybéru znamenakid. Vybér

znamenakd aktivujte tlacitkem tak, aby se

rozsvitila jedna z kontrolek (A). Pak zvolte automatické
nebo manualni pfepinani znamenakd.

Pfi normalni jizd€ se pouziva automatické pfepinani

znamenaku. Stisknéte tak, aby se rozsvitila zelena

kontrolka v tlacitku. Vybrany znamenak je indikovan
kontrolkou (A). Pro postup znamenaku stisknéte tlacitko
znovu. Pro manualni vybér znamenaki pouzijte tlacitko

. Stisknéte tlacitko tak, aby zhasla zelena kontrolka

automatického prepinani znamenak. Stisknéte tlacitko
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znovu, abyste vybrali znamenak. MoZnosti vybéru jsou
indikovany kontrolkou (A). Vybrat 1ze nasledujici:

* oba znamenaky zatazené (nesviti Zadna kontrolka).
* levy vyklopeny (sviti leva kontrolka).

» pravy vyklopeny (sviti prava kontrolka).

» oba vyklopené (sviti obé kontrolky).

Plati pouze pro Tempo F

Kdyz je stroj zvednuty, jsou znamenaky vzdy zatazené
bez ohledu na to, co se zobrazuje na ovladaci skiiice
ControlStation. Je tomu tak i v pfipadé, Ze je ovladaci
sktinika ControlStation vypnuta.

Omezeni zdvihu (jen pro Tempo F)

Funkci omezeni zdvihu pouzijte, kdyz je nutné
zatahnout znamenaky bez zvednuti stroje, napf. pii

mijeni sloupku nebo studny. Stisknéte tlacitko a

ovladaci pakou hydrauliky zvednéte znamenak.
o

Tlacitkem @ prepinate mezi nizkym zdvihem a
plnym zdvihem. Ovladaci sktiiika si pamatuje funkci,
ktera byla aktivni pted aktivaci omezeni zdvihu.

Elektricky nastavitelny vysevek

Standardni hodnota a procentudlni zmeéna jsou
zaznamenané v kalibra¢nim menu.

Vysevek se nastavuje tlacitky @—@—@, @

pro zvyseni vysevku v porovnani s vybérem v kalibraci
nebo @ pro snizeni vysevku v porovnani s vybérem

v kalibraci a @ pro piednastavenou standardni
hodnotu. (Maximalné 5 krokti a maximalni zvyseni/
snizeni 0 99 %.)

Mnozstvi hnojiva (vybaveni na piani) se nastavuje

tlacitky ——. Tlagitkem se

mnozstvi hnojiva zvySuje v porovnani s vybérem

v kalibraci, tlac¢itkem @ se mnozstvi hnojiva snizuje

v porovnani s vybérem v kalibraci a tlac¢itkem se

prednastavi standardni hodnota. (Maximaln¢ 5 krokl a
maximalni zvySeni/snizeni o 99 %.)

Vypnuti a zapnuti vysevni jednotky

@
0
&,

Ej@

€

wl

Obrdzek 9.10
Obrdzek 9.9

Vysevni jednotky lze vypinat od vnéjsiho fadku dovnitt

tlacitky (A) a (B). Kdyz jsou vysevni jednotky vypnuté,

zobrazuje se to jako kiizek pod ¢islem fadku a blika

cervena kontrolka v tlacitku.

» Tlacitkem (A) vypinate vysevni jednotky zleva
doprava. Restart provedete tlacitkem (B).

» Tlacitkem (B) vypinate vysevni jednotky zprava
doleva. Restart provedete tlacitkem (A).

Kdyz stroj zvednete a spustite, vS§echny vysevni
jednotky za¢nou automaticky davkovat.

Poloha nizkého zdvihu (jen pro Tempo F)

Nizky zdvih je uroven, do které se stroj zveda béhem
seti, napiiklad na souvrati. Nizky zdvih aktivujete

stisknutim tlacitka ; zaéne blikat levy indikator

v tla¢itku. Kdyz aktivujete ovladaci paku hydrauliky pro
zvedani, stroj se zvedne do pfednastavené vysky a dale
se jiz nezveda. Prednastavena vyska se nastavuje ve
vSeobecnych nastavenich, viz *“ Nastaveni polohy
nizkého zdvihu (jen pro Tempo F) *.

Opétovnym stisknutim tlacitka polohu nizkého zdvihu
vypnete.

Kdyz vysevni Gstroji prestane dodavat osivo, zazni
akusticky alarm. To plati i v ptipad¢, kdyz je ptivod
vypnut zdmérné, napiiklad kdyZ stroj zvednete na
souvrati.

Vytvdreni kolejovych Fdadki

Kolejové tadky se vytvaii zavienim jedné nebo vice
vysevnich jednotek v jizdach, ve kterych se maji
zakladat kolejové fadky. Vyberte vysevni jednotku(y),
které se maji zaviit pti vytvateni kolejovych radki.
Radky zvolené jako kolejové se deaktivuji a zmizi

z provozniho menu. Béhem vytvafeni kolejovych radki
zeleng sviti oba indikatory kolejovych fadka. Pokud
program kolejovych fadkd neni aktivovany, indikatory
kolejovych radkl nesviti.

Drzte stisknuté tla¢itko , dokud nebude

zvyraznéna ¢islice vybraného programu kolejovych
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fadkd. Otoénym volicem vyberte poZadovany interval

kolejovych tadka (1-20) a potvrd’te ho pomoci .

4 ] N
Tramline program

1 2 3 4 5
6 7 8 9 10
11 12 13 14 15
16 17 18 19 20

EXIT

- J

Obrdzek 9.11

Vyberte kroky, ve kterych ma byt nastaven program
kolejovych fadkd. Zvyraznéte pozadované Cislice a

potvrd’te je pomoci @ Zvyraznéte a stisknéte @

Zvolte 1 pro normalni davkovani a 0 pro vytvateni
kolejovych tadkl. 0 znamena, ze je fadek vypnuty.

Stisknéte . Ulozte nastaveni pomoci OK ,

zruste pomoci ESC.

4 )
Step 15

Row 0/1
1:1
2:1
3:0

OK¢ /ESC

- J

Obrdzek 9.12 Na obrdzku je uveden priklad.
1 = normalni davkovani
0 = vytvéareni kolejovych radka

Hvézdicka oznacuje kroky, ve kterych byl vybran
program kolejovych fadka.

Tramline program

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10
11 12 13 14 *15
16 17 18 19 20

EXIT ¢

- J

Obrdzek 9.13 Na obrdzku je uveden priklad.

Pomoci @ pokracujte k pozadované pocatecni
hodnoté¢.

9.1.5 Zakladni nastaveni (programovani)

Ovladaci skiinka ControlStation je ve vyrobnim zavode
Viderstad vzdy prednastavena pro typ a velikost stroje,
se kterym se dodava. Kdyz jste vyménili nebo resetovali
ovladaci sktinku ControlStation, musite ji znovu
nastavit. V tomto menu lze také upravit urcitd nastaveni,
napft. zpozdéni alarmtl, pocitani plochy atd.

Pro bézné pouzivani neni nutné v tomto menu zadavat
zadna nastaveni.

9.1.5.1  Z&akladni nastaveni ovladaci skfinky

ControlStation

Pro vstup do menu programovani drzte stisknuté tlacitko

a soucasné zapnéte hlavni vypinac (1). Pokud jiz

byla ovladaci skiinka ControlStation zapnuté, do menu
programovani piejdete pétisekundovym stisknutim

tlacitka @ Pro ukonceni programovani a navrat do
jizdniho rezimu vyberte posledni menu v pretaCecim

J . Potvrd’te stisknutim .

Oto¢nym ovlada¢em vyberte pozadované menu.
Vybrané polozky jsou zvyraznéné na tmavém pozadi.

Vybér potvrd'te tlacitkem a poté vyberte nebo

zménte hodnotu vybrané polozky. Hodnotu/vybér

S€znamu:

potvrd’te pomoci

34

90265-cs; 01.06.2017



Ridici systém

Jednotlivd menu:

10.

I1.

% Jazyk. Vybira jazyk pozadovany pro texty
alarmu atd.
Plati pouze pro Tempo F

R
(Zhai@ Typ stroje. Vybira typ stroje.
GPS

GPS, Ano/Ne. Lze vybrat jen Trimble GPS.
Zvolenim Ano/Ne se aktivujte GPS ovladani
vysevku a/nebo mnozstvi aplikovaného hnojiva.

Cislice vybirejte otoénym ovladadem a pokraduijte

stisknutim .

Gl
% Privod mikrogranulatu, Ano/Ne.

| | Radkové rozte¢. Vybirat 1ze v rozsahu 1—
2000 mm v pfirastcich po 1 mm.

% Pocet vysevnich jednotek. Lze nastavit na 1
az 24. Standardni nastaveni je 8 fadka. Kdyz je
zvolen pocet vysevnich jednotek, pokracujte

k menu, ve kterém programujete motorové vystupy
na WS9. Viz “9.1.5.2 Programovani motorovych
vystupu, WS9*“.

H Vypnuti vysevni jednotky. Moznost trvalého
vypnuti veskerého davkovani na jednotlivé vysevni
jednotce. Davkovani Ize znovu zapnout jen v tomtéz
menu. Vyberte a zvyraznéte vysevni jednotku, ktera
ma byt vypnuta. Zvolte 1 = zap. nebo 0 = vyp. Kdyz
jsou vysevni jednotky vypnuté, je to na displeji
indikovano kiizkem pod Cislem radku.

| |

Davkovani hnojiva, Ano/Ne.

Y.
L’E " Vypnuti davkovani osiva, vypnuti poloviny
stroje (Pil)/vypnuti fadku (Sekce).
L] 5 .'I]
k4 4 2N

Uroven alarmu piesnosti seti. Lze nastavit na
0 az 99 %. Standardni nastaveni: 95%.

Sériové Cislo. Zde zapiste sériové ¢islo stroje.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

-4

¥ &% Zpozdéni alarmu pocitadla semen. Zvolte
zpozdéni v sekundach mezi pfijmem signalu alarmu
z vystupu vysevnich Ustroji a vizualnim/akustickym
alarmem ovladaci skiinky ControlStation. Alarm by
m¢él byt mirné zpozdény, aby se zabranilo alarmim
pfi nizkych otackach. Presto by vsak mélo byt
zpozdéni co nejkratsi, aby bylo rovnéz mozné
rozpoznat nahla, kratka preruSeni. Standardni
nastaveni: 5,0 sekund.

L] - .-I]

=

# =% Uroveil alarmu procentudlnich odchylek
rozte¢e mezi semeny v jednotlivych vysevnich
jednotkach. Standardni nastaveni: 80%. Hladina
alarmu celého stroje se automaticky zvysio 10 %, ale
maximalné na 95 %.

B "I:l
4 4 . , "
== ¢ Hladina alarmu vynechavek a zdvojeni

v ramci jednotlivych fadkt. Standardni nastaveni:
20%.

B & "I:l
“#%2 Hladina alarmu nepravidelného davkovani.
Standardni nastaveni: 20%.

{  Manuélni spuiténi. Zde zvolte planovanou

pojezdovou rychlost podrzenim tlacitka

(zahajeni davkovani pii zahajeni seti v rohu pole
atd.).

e
-===* Pocet impulzi radarové jednotky na metr
ujeté vzdalenosti. Standardni nastaveni: 99 na metr.

ﬁ AUTO. Automaticka kalibrace. Vyméite
urcéitou vzdalenost (alespont 100 m). V misté startu

stisknéte tladitko , abyste vynulovali pocitadlo

impulzi. Projed’te zvolenou vzdalenost se strojem
spusténym do seci polohy. Na displeji se pocitaji
impulzy. Zadejte projetou vzdalenost v metrech.
Ovladaci skiinika ControlStation nyni vypocita pocet
impulzll na metr ujeté vzdalenosti a automaticky
nastavi pocet impulzi radarové jednotky na metr
ujeté vzdalenosti v menu 11. Stisknutim tlacitka

zvolte OK.
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19. Plati pouze pro Tempo F

_:.|_

£06d. Rizeni. Nastaveni polohy nizkého zdvihu

tT, viz “ Nastaveni polohy nizkého zdvihu (jen
pro Tempo F) na strane 36 “* Nastaveni polohy

nizkého zdvihu (jen pro Tempo F) ‘%151,

rovnobéznosti se zemi, viz “7.2.1 Nastaveni
rovnobéznosti se zemi‘* a irovné pro davkovani

i. **, viz “ Nastaveni urovné pro privod (jen pro
Tempo F) “.

20. Plati pouze pro snima¢ Tempo F 'é" . Nastaveni
poctu snimact pro zarazku hloubky. Hodnota 1 se
pouziva, pokud jsou kola pouze ve stfedni sekei,
hodnota 2 se pouziva, pokud jsou kola také na
ktidlovych sekcich.

21. Zpozdéni alarmu pro kontrolni snimace

otaceni. Zvolte zpozdéni v sekundach mezi pfijmem
signalu alarmu z kontrolnich snimaci otaceni a
vizualnim/akustickym alarmem ovladaci skiinky
ControlStation. Alarm by mél byt mirné zpozdény,
aby se zabranilo alarmim pfi nizkych otackach.
Presto by vSak mélo byt zpozdéni co nejkratsi, aby

bylo rovnéz mozné rozpoznat nahla, kratka preruseni.

Standardni nastaveni: 5,0 sekund.

Y,

22. Alarm vysokych otacek ventilatoru.
Standardni nastaveni: 5000 ot/min nad zadanou
hodnotou pfi spravném tlaku 3,5 kPa (0,035 bar).

g

23. Alarm nizkych otacek ventilatoru. Standardni
nastaveni: 2000 ot/min pod zadanou hodnotu pii
spravném tlaku 3,5 kPa (0,035 bar).

24, ) Bzucak, Zap/Vyp.

Hill.El )

25. Snimace hladiny osiva. JEDEN/VSECHNY/
ZADNY. JEDEN znamena, Ze je jeden snimad
hladiny osiva v prvnim zasobniku na osivo vlevo od
stiedu (vysevni jednotka 4 nebo 5), “VSECHNY” se
nepouziva, ZADNY znamena, Ze neni namontovany
zadny snimac hladiny osiva.

o 1D

Oto¢nym ovlada¢em zadejte znaky a Cislice a

pokracujte pomoci

Je mozné zadat uzivatelské tidaje, napf. jméno.

27. O Nastaveni kontrastu displeje. Otocnym
ovladacem nastavte kontrast v rozmezi 0 %
(svétlejsi) az 100 % (tmavsi).

28. J OK. Stisknéte pro ukonceni

programovani a navrat do jizdniho rezimu.

Nastaveni polohy nizkého zdvihu (jen pro Tempo F)

Polohu nizkeho zdvihu 1ze na stroji nastavit pomoci
funkce Rizeni v ovladaci skiince ControlStation.
Vstupte do menu programovani ovladaci skiinky

Z—

ControlStation a aktivujte Rizeni zvyraznénim Cifd. a

stisknutim @ Zvyraznéte fadek menu pro nizky

zdvih TT pomoci . Pomoci hydrauliky uved’te

seci stroj do pozadované tirovné nizkého zdvihu.

Potvrd’te stisknutim . Nalistujte fadek menu OK/
ESC. Pro potvrzeni nastaveni stisknéte . Pro
odmitnuti nastaveni stisknéte .

Nastaveni urovné pro pfivod (jen pro Tempo F)

Uroveii pro spusténi davkovani a vypnuti davkovani
1ze nastavit pomoci funkce Rizeni v ovladaci skiiiice
ControlStation. Vstupte do menu programovani
ovladaci skiinky ControlStation a aktivujte Rizeni

= f—

zvyraznénim COM. a stisknutim @ Zvyraznéte

fadek menu pro spusténi davkovani I.. ¢ nebo

zastaveni davkovani :ti pomoci . Oto¢nym
ovladac¢em nastavte hodnotu a potvrd’te ji pomoci .

Spusténi davkovani je uroven, pfi které zacne
davkovani predtim, nez je pii spousténi dolt dosazeno
polohy pro seti.

Vypnuti davkovani je uroven, pti které se zastavi
davkovani ptedtim, nez je pti zvedani dosaZeno polohy
nizkého zdvihu.

Nastavuje se procentualni hodnota, pii které je
pozadovano spusténi a/nebo zastaveni davkovani. 0 % je
poloha seti a 100 % je poloha nizkého zdvihu.

Hodnota pro spusténi davkovani nesmi byt nikdy nizsi
nez poloha seti a hodnota vypnuti ddvkovani nesmi byt
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nikdy vys8i nez hodnota polohy nizkého zdvihu. Nesmi
se ani piekryvat.

9.1.5.2 Programovani motorovych vystupt, WS9

Kazdy motor na vysevni jednotce, jednotce pro pesticidy
a prihnojovaci jednotce musi byt naprogramovany na
spravny motorovy vystup na WS9. Vsechny stroje jsou
od vyrobce naprogramovany na spravny typ stroje, ale
v souvislosti s aktualizaci software nebo vyménou WS9
mize byt nutné preprogramovani.

Vstupte do menu programovani ovladaci skiinky

ControlStation. Zvyraznénim a stisknutim

vyberte programovani motorovych vystuptli; v menu se
zobrazuje pocet vysevnich jednotek. Potvrd'te stisknu-

tim
V dal$im menu se zobrazuje sériové ¢islo WS9; stisknéte

. V dal$im menu se zobrazuji v§echny motorové

vystupy na WS9. Kazdy motorovy vystup musi byt
naprogramovany na spravny motor, jak je uvedeno
v tabulce “Motorové vystupy, WS9 ControlStation”.

Programovdni

e N
XXXXXX VXX
Index 0
Output  Row Type

¢ —Hr w N =
o ¢—w w ~ A
m4¢—Dov L T WV

Obrdzek 9.14

V prvnim fadku menu programovani se zobrazuje
sériové Cislo WS9 a verze software.

V druhém tadku (Index) musi byt vzdy 0.
Ve tfetim fadku se zobrazuje:

“Vystup” = motorovy vystup na WS9.
“Radek” = vybrana vysevni jednotka.

“Typ” = jaky typ motoru je naprogramovany. S=o0sivo,
P=mikrogranulat, F=hnojivo.

Zmeéiite hodnotu podle tabulky uvedené v odstavci
Motorové vystupy WS9, ControlStation vysvicenim
polozky “Réadek” nebo “Typ” otoénym voli¢em a

stisknutim . Zmeéinte hodnotu oto¢nym ovladacem
a ulozte ji pomoci @

O

Dva vystupy nemohou mit stejné nastaveni.
Pokud maji, vyvola to alarm 43, viz “18.1
Seznam alarmui, ovladaci skiinka
ControlStation “.
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10 Vysevni jednotka

10.1

Popis soucasti vysevni
jednotky

Obrdzek 10.1

A.
B.
C.
D.
E.
F.

G.
H.

10.1.1

Zasobnik na osivo

Uzaviraci kolecko

Paralelogram

Vysevni ustroji

Opérné kolo

Seci disk

Pritla¢né kolo

Snimac polohy, vysevni jednotka

Zasobnik na osivo

Zasobnik na osivo je umistény na kazdé vysevni
jednotce. Do zasobniku se vejde 70 litrd. Kryt zasobniku

na osivo se otvird stisknutim a zvednutim upinacich spon.

Pruzina pak kryt zajisti v oteviené poloze. Kryt zaviete
uvolnénim zajisténi. Zatlacte na madlo na krytu
zasobniku na osivo, abyste se ujistili, ze je kryt uplné
zavieny.

@ Je dulezité zavtit zasobniky na osivo fadné, aby
byl konstantni ptetlak ve vysevnim ustroji.

10.1.2  Uzaviraci kole¢ko

Utelem uzaviraciho kole¢ka je uzaviit vysevni drazku.
Lze nastavit pfitlak uzaviraciho kolecka a kolecko lze
také namontovat do dvou poloh. V zavislosti na
podminkéch miiZze byt nutné pouzit jiny typ uzaviraciho
kolecka.

Obrdzek 10.2

1. Standardni kolo, pouZziva se pro seti plodin se stfedné
velkymi az velkymi semeny.

2. Siroké kolo, pouziva se pro seti plodin s drobnymi
semeny, jako je napiiklad cukrovka nebo fepka.

3. Tenké hvézdicové kolo, pouziva se pro t¢zké pudy a za
mokra, kdy se obtizn€ uzavira vysevni drazka. Tenka
hvézdicova kola jsou mimofadné napomocna pfi
uzavieni vysevni drazky.

O

Pfi montazi tenkych hvézdicovych kol byste
méli kolo oznacené symbolem L namontovat
na pravou stranu tak, aby text sméfoval dovnitr.
Kolo oznacené symbolem R se montuje na
levou stranu tak, aby symbol smétoval dovniti.

10.1.3  Paralelogram

Vysevni jednotka je spojena s hlavnim rdmem
paralelogramem a upinaci svorkou. Soucasti pa-
ralelogramu je torzni pruzina, pomoci niz lze na vysevni
jednotku prenést hmotnost 150 kg. Lze nastavit

5 riznych stuptiti pfeneseni hmotnosti (pfitlaku seci
botky).

10.1.4  Vysevni Ustroji

Na kazdé vysevni jednotce je umisténo vysevni ustroji
pohanéné elektromotorem. Elektromotor otaéi kotou-
¢em ve vysevnim ustroji a ¥idi rychlost ptivodu.
Elektrické ovladani usnadnuje kalibraci davkovand;
nastavte bud’ pozadovanou rozte¢ mezi semeny, nebo
pocet semen/ha. Vysevek Ize nastavit za jizdy. VSechny
jednotky davkuji stejné, ale existuje moznost kazdy
motor individualn€ vypnout.

Kazdé vysevni jednotka je vybavena pocitadlem semen.
To se pouziva pro vypocet mnozstvi a kvality ddvkovani.
Pokud neni dosazeno pozadované kvality davkovani,
systém vyda alarm.

38
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10.1.5 Opérné kolo

Vysevni jednotky maji dvé opérna kola. Zpisob
zavéSeni opérnych kol snizuje vliv nerovnosti zemé, coz
zajist'uje dobré ovladani a tim 1 rovnomérnéjsi hloubku
seti. Hloubka seti je rozdil vySky mezi opérnymi koly a
seci botkou.

Ramena pro uchyceni a pfipojeni opérnych kol jsou pred
nimi umisténa diagonaln¢, coz minimalizuje vibrace az
k vysevnimu Ustroji a zajistuje nizkou tahovou
naroc¢nost.

10.1.6  Seci disk

Seci disky jsou namontovany do tvaru pismene V po
obou stranach seci botky v misté vypousténi semen. Aby
se neucpal zeminou prostor mezi secimi disky a opérnym
kolem, je na vn&jsi stran€ obou secich diski k dispozici
Skrabka. Skrabka se pouziva zejména za mokra. Pokud
seci stroj provozujete pouze na piscitych pudach a za
sucha, 1ze Skrabku snadno odmontovat.

10.1.7  Pfitlacné kolo

Ptitlacné kolo zachyti semeno, kdyz opousti seci botku,
azajisti dobry styk s ptidou. Dobry styk s ptidou zajist'uje
rychlé a rovnomérné kli¢eni semen.

Rizné typy pudy vyzaduji riizné vlastnosti ptitlaéného
kola. Standardni pfitlaéné kolo funguje ve vétsing
podminek, ale pro naro¢né podminky a kamenité pudy je

k dispozici tvrdsi ptitlacné kolo jako vybaveni na ptéani.

10.1.8  Snimac polohy

Snimac polohy indikuje polohu v paralelogramu vysevni
jednotky, ktera fidi spusténi a zastaveni pfivodu osiva.
Snimac Ize premistit doptedu nebo dozadu, kdyz je
nutné upravit spousténi a zastavovani seti v zavislosti na
zaboteni stroje do zemé. Je dulezité toto nastaveni
ptizpiisobit zplisobu jizdy a tlaku na zem, aby se
zabréanilo neimyslnému zastaveni/pteruseni seti, tedy
neosetym mistlim.

* Posunuto doptedu = brzké spusteéni, pozdni vypnuti
* Posunuto dozadu = pozdni spusténi, brzké vypnuti

Stroj byl pfednastaven ve vyrobnim zavode¢.

Zajistéte, aby se snimac nenachazel v draze
traktoru.

10.2 Nastaveni pro vysevnijednotku

10.2.1  Nastaveni hloubky seti

Hloubka seti se miize ménit mezi 0 a asi 7,5 cm. Hloubka
seti zavisi na vyskovém nastaveni opérnych kol
vzhledem k secim diskim. Vyska kol a tim i hloubka seti
se nastavuji piepinaci pakou pod pruzinou.

Obrdzek 10.3

1. Vytahnéte paku (A) a pfemistéte ji do pozadované
polohy v rastru otvorti. Otvory v horni fad¢ jsou
presazené vici otvorim ve spodni fade€, aby bylo
nastavovani jemngjsi. Vytdhnéte piepinaci paku a
mirné ji otoCte tak, aby se jen horni nebo spodni kolik
posunul o jeden krok.

2. Upvolnéte ptepinaci paku a zkontrolujte, zda spravné
zapadla.

Obrdzek 10.4

3. Na kratké vzdalenosti proved’te vysevni zkousku,
abyste zkontrolovali skute¢nou hloubku seti.
Odstupiiovani rastru otvorl nelze jednoduse prevést
na presnou hloubku seti v mm. Pfesunutim ptepinaci
paky smérem k poloze (L) se ovSem hloubka seti
zmensi, presunutim smérem (R) zvetsi.

90265-cs; 01.06.2017
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10.2.2 Nastaveni pfenosu hmotnosti (pfitlaku
seci botky)

Ptitlak seci botky zavisi na kombinaci hladiny naplnéni
v zasobnicich, na ptisluSenstvi na vysevni jednotce a na
pfenosu hmotnosti z rdmu. MiZe to byt ovlivnéno
frekvenci plnéni zasobnikd a na nastaveném pienosu
hmotnosti.

tak, aby pfi praci bylo tahlo vysevni jednotky
rovnobézné se zemi.

@ Pro spravné seti musi byt vySka ramu nastavena

Obrdzek 10.6

Pruzinu lze také prednastavit na 3 rlizna nastaveni (D),
pfi¢emz nejnizsi nastaveni poskytuje nejmensi silu.

Tenkd hvézdicovd kola

Obrdzek 10.5

Ptenos hmotnosti z rdmu na vysevni jednotku se na
vSech vysevnich jednotkach nastavuje torzni pruzinou.
Kolikem lze nastavit 5 riiznych stupiid sily (A). Cim
vyse je otvor, ve kterém je umistény kolik, tim vétsi sila
se prenasi. V nejnizsi poloze se nepienasi zadna sila. Sila
se nastavuje se strojem ve zvednuté poloze.

Abyste mohli vyuzit vysoky stupeii pfenosu hmotnosti, ~ 9brdzek 10.7

i by ¢né ka celkova h j , i, .
musi byt dostateCn€ vyso a co/xova MOtnost stroje Vzdalenost (a) mezi tenkymi hvézdicovymi koly musi

byt mezi 5 a 7 cm, aby nehrozilo nebezpeci vyhrabani a

vysoka sila pruziny ptisobici na ptihnojovaci botku. M¢li A R .
pfemisténi semen ze spodni ¢asti seciho stroje.

byste proto zkontrolovat umisténi osiva a hnojiva, abyste
zajistili, Ze stroj dosdhne pozadovaného vysledku.
10.2.4 Nastaveni pfitla¢ného kola

10.2.3 Nastaveni uzaviracich kolecek
Stroj Tempo nesmi byt nikdy provozovan bez

Tlak na uzaviraci kolecka 1ze pruzinou (E) snadno namontovaného piitlaéného kola.

nastavit na 5 riznych stupnd.
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Obrdzek 10.8

’.

1. Uplné vymontujte horni Sroub (A) a povolte spodni
Sroub (B).

2. Posuiite uchyt (C).

3. Zasuiite horni Sroub a utdhnéte oba Srouby.

10.3 Vysevni Ustroji

Semeno vstoupi do vysevniho ustroji, kdyz oteviete
posuvnou klapku (1).

Ve vysevnim Ustroji se vytvoii pretlak, ktery umoziuje
v uréitém okamziku propustit jedno semeno na vysevni
kotou¢ ve vysevnim Ustroji. Funkce stérace (4) je
odstranit nadbyte¢né semeno z vysevniho kotouce ve
vysevnim Ustroji. Citlivost stérace se nastavuje otocnym
ovladacem (5).

Vzduch z ventilatoru je veden vzduchovou ptipojkou

(10) a pak vzduchovou mtizkou (2) do vysevniho Ustroji.

Funkce vzduchové miizky je jak rozlozit proud vzduchu
uvnitf vysevniho Ustroji, tak zabranit znecisténi

napfiklad vniknutim zbytki rostlin do vysevniho ustroji.

Tlak ve vysevnim Ustroji musi byt 3,5 kPa (0,035 bar).
Pretlak ve vysevnim Ustroji zajistuje prepravu semene
semenovodem (9) do vysevni drazky. Skutecnost, ze je
semeno pomoci vzduchu pifepravovano semenovodem,
znamena, ze presnost seti neni do zna¢né miry ovlivnéna
vibracemi a svazitosti pole.

Mrizka osiva (3) zajistuje, aby semeno odstranéné
stéracem z vysevniho kotouce ve vysevnim Ustroji
neskoncilo ve vystupu (8).

Ve vystupu (8) je pocitadlo semen, které zjistuje pocet
proslych semen a jejich interval. Informace se pouziva
mezi jinym k vypoctu vynechavek a zdvojeni.

Na zadni ¢asti vysevniho ustroji je elektromotor. Na
htideli z motoru je naboj (6), ke kterému je upinacim
knoflikem (7) ptfipevnény vysevni kotouc.

Obrdzek 10.9

. Posuvna klapka

. Vzduchova mtizka (do modelu 2015)
. Mfizka osiva

. Stérac

. Naboj
. Upinaci knoflik

1
2
3
4
5. Otocny ovlada¢ stérace
6
7
8. Vystup s pocitadlem semen
9

. Semenovod
10. Ptipojka vzduchu

10.3.1  Nastaveni tlaku vzduchu

Tlak vzduchu ve stroji se nastavuje otackami ventilatoru.
Tlak vzduchu pfi seti musi byt 3,5 kPa (0,035 bar).
Mgéfeni tlaku vzduchu se provadi s osivem ve vSech
vysevnich kotoucich ve vysevnich ustrojich. Otacky
ventilatoru a tlak vzduchu Ize odecist v ovladaci skiince
ControlStation v tietim fadku standardniho menu
displeje, které se piepina otoénym ovlada¢em nebo na
domovské obrazovce (ISOBUS/E-Control).

Maximalni otacky ventilatoru jsou 5000 ot/min.
Ventilator neptetacejte.

10.3.2 Nastaveni posuvné klapky

Ve vysevnim Ustroji je posuvna klapka, kterou lze
nastavit do riiznych poloh.

U starSich modeld vysevniho ustroji se polohy 1-4
pouzivaji k regulaci hladiny osiva ve vysevnim ustroji
pri seti. Klapku lze také uplné zaviit, poloha 5.

U modelu vysevniho tstroji 2015 a novéjsich se

k regulaci hladiny osiva ve vysevnim ustroji pii seti
pouzivaji polohy 1-9. Poloha je indikovana n¢kolika
velmi dobie viditelnymi zna¢kami na posuvné klapce.

90265-cs; 01.06.2017
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V poloze 9 je posuvna klapka uplné oteviend a v poloze 0
(neni vidét) je Gplné zaviena.

Chcete-1li vyménit vysevni kotou¢ ve vysevnim ustroji
nebo ho vyjmout pro provedeni n¢jaké kontroly,
posuvna klapka musi byt zaviena.

A WN = U

Obrdzek 10.11 Vysevni ustroji, model 2015 a novéjsi:

10.3.3 Nastaveni stérace

Obrdzek 10.12

Funkce stérace je odstranit prebyte¢né semeno

z vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji. Kdyz

v jednom otvoru vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji
uvaznou dvé semena, musi byt jedno z nich odstranéno.
Citlivost stérace 1ze zménit otoénym ovladacem (A).
Nastaveni stérace je dulezité, aby se zabranilo
vynechavkam a zdvojenim.

Pro snizeni podilu zdvojeni (pfi vice semenech na jeden
otvor je ptili§ vysoké mnozstvi semen z vysevniho
ustroji) sniZte hodnotu nastavenou oto¢nym ovlada¢em
stérace. Nejniz$i hodnota je C.

Pro sniZeni podilu vynechéavek (pfi otvorech bez semene
je pfili$ nizké mnozstvi semen z vysevniho Ustroji)
zvyste hodnotu nastavenou otoénym ovladacem stérace.
Nejvyssi hodnota je 9 (pfi nastaveni 9 nema stéra¢ zadny
ucinek).

Pii seti s6ji musi byt nastaveni stérace vzdy 9.

10.4 Kryt vysevniho ustroji

®

Pted otevfenim vysevniho ustroji vypnéte
ovladaci skiinku ControlStation/virtualni ter-
mindl (ISOBUS) nebo iPad (E-Control) a
ventilator.

Kryt vysevniho Gstroji se demontuje pomoci dvou
knoflika (1). Pro otevieni zatlacte knoflik a otocte ho
090°. Pak otocte cely kryt doprava, abyste otevieli horni
a spodni zajistovaci jazycek.

Tésnéni (2) brani ptipadnému tniku vzduchu mezi
vysevnim ustrojim a krytem a mezi krytem a vysevnim
kotoucem ve vysevnim ustroji.

Cistici krouzek (3) nepfetrzité ¢isti otvory vysevniho
kotouce ve vysevnim Ustroji od slupek a zbytkli semen,
které by jinak mohly zplsobit vynechavky ve vysevni
drazce. Existuji rizné Cistici krouzky pro rizné vysevni
kotouce ve vysevnich ustrojich. Nahradni Cistici
krouzky lze ulozit v krytu vysevniho ustroji (6).

Dosedaci kolecko (4) se odvaluje po vnéjsi strané
vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji. Kdyz dosedaci
kolecko zakryje otvor, semeno se uvolni a je proudem
vzduchu transportovano semenovodem.

Nadbyte¢ny vzduch odchazi z vysevniho Ustroji
otvorem v krytu (7).

V krytu je také nahradni kolik s okem (5), jenz se
zasouva do hiidele na motoru, ktery pohani vysevni
kotou¢ ve vysevnim Ustroji.
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P#i montazi krytu vysevniho Gstroji postupujte
takto: Otocte horni a spodni zajistovaci jazycek
(8) doleva. Zatlacéte oba knofliky (1) a pro
zajisténi je otoéte 0 90°. UPOZORNENI:
Nezapomente kryt zajistit knoflikem (1).
Doporuceni: utahujte oba knofliky soucasn¢.

®

Obrdzek 10.13 Vysevni ustroji, starsi model

1. Knoflik

2. Tésnéni

3. Cistici krouzek

4. Dosedaci kolecko

5. Nahradni kolik pro hiidel motoru

6. Nahradni ¢istici krouzek

7. Vzduchovy otvor

8. Zajistovacijazycek (jen vysevni ustroji model 2015)

Obrdzek 10.14 Vysevni ustroji, model 2015

10.5 Vysevni kotouc ve vysevnim
ustroji

Obrdzek 10.15

Vysevni kotouce ve vysevnim Ustroji maji rizny pocet
otvorl a rizné primeéry otvorti. Na vnitini strané
vysevniho kotouce ve vysevnim Ustroji je fada ¢echract
v podobé zubti klinového tvaru (A).

Na vnéjsi strané vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji
je kombinace pismen a Cisel k jeho identifikaci (B).

Za identifika¢nim koédem je Sestimistné ¢islo (C), coz je
¢islo nahradniho dilu originalniho vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji od spole¢nosti Véaderstad AB.

EX. 3255P-32

¥

DE F

Obrdzek 10.16

D. Pocet otvort

E. Primér otvoru je uveden v desetinach milimetru,
v ptikladu je to tedy 5,5 mm.

F. Pocet Cechract

10.5.1 Vyména vysevniho kotouce ve vysevnim

ustroji a cisticiho krouzku

Vysevni kotou¢ ve vysevnim Ustroji a Cistici krouzek
musi byt vyménény, aby byly ptizplisobeny aktualni
ploding. Je proto diilezité nahradit Cistici krouzek
krouzkem urcenym pro dany vysevni kotou¢ ve
vysevnim ustroji. Vymeénu vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji a Cisticitho krouzku viz odstavec
vénovany nastaveni vystupu osiva.
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Obrdzek 10.17

Pred zahajenim demontaze vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji (B) se pfesvédcete, Ze je zaviena
posuvna klapka (A) vysevniho tstroji. Tim zabranite
uniku osiva ze zasobniku na osivo.

Obrdzek 10.18

1. Vysevni kotou¢ ve vysevnim Ustroji se demontuje
otocenim zajist'ovaciho knofliku do koncové polohy
proti sméru hodinovych rucicek. Pfi této ¢innosti
drzte vysevni kotou€ ve vysevnim Ustroji, aby se
neotacel.

2. Nasad'te novy vysevni kotou¢ do vysevniho ustroji a
otacejte zajistovaci knoflik ve sméru hodinovych
rucicek, dokud nenarazi na zarazku na vysevnim
kotouci.

3. Zkontrolujte nastaveni vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji. Po nasazeni vysevniho kotouce
jim ve vysevnim ustroji otacejte. Mél by pevné
dosedat na vysevni Ustroji, ale otd¢eni nesmi jit
ztuha, viz odstavec “Nastaveni vysevniho kotouce
ve vysevnim Ustroji”.

Obrdzek 10.19

4. Pro demontaz Cisticiho krouzku (C) stisknéte k sobé
konce hiidele.

5. Novy distici krouZek se na hidel pevné natlaci.

6. Cistici krouzky, které nejsou aktualné pouzivané, 1ze
ulozit na hiidel naproti dosedacimu kolecku.

Obrdzek 10.20

10.5.2  Nastaveni vysevniho kotouce ve vysevnim

ustroji

1. Vytdhnéte kolik na hiideli motoru. UPOZORNENI:
V krytu vysevniho ustroji je navic pojistny krouzek.

2. Otacenim vysevniho kotouce proti sméru hodino-
vych rucicek ho tplné uvolnéte z vysevniho tstroji.

3. Otécejte vysevni kotou€ ve vysevnim ustroji ve
sméru hodinovych rucicek, dokud nebude ve styku
s vysevnim Ustrojim tak, ze jim ptjde otacet jen ztuha.

4. Potom otocte vysevni kotou¢ ve vysevnim ustroji a
naboj zpét o jeden nebo dva otvory (na htideli
naboje). Mezi vnéjsim okrajem vysevniho kotouce a
vysevnim ustrojim by neméla byt zfejma vile.

5. Zajistéte naboj kolikem.

Obrdzek 10.21

10.6 Plnéni a vyprazdnéni osiva

Pfed otevienim krytu zasobniku na osivo nebo krytu
vysevniho Ustroji musi byt vypnut ventilator, protoze
vysevni systém je pod tlakem.

®

Bezpecnost predevsim! Pii veSkeré praci

s osivem se vyvarujte styku s prostiedky na
oSetfeni osiva a jejich vdechnuti; dodrzujte
pokyny od dodavatele osiva.
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10.6.1

Obrdzek 10.22

®

Plnéni osiva 10.6.2 Vyprazdnovani osiva (plati do modelu
2015 véetné)

Obrdzek 10.23

1. Sundejte kryt vysevniho ustroji zatlacenim knofliki
na krytu a jejich oto¢enim o 90°.

2. Vysevni Gstroji, model 2015: Uvolnéte kryt jeho
oto¢enim doprava.

Pfi pInéni stroje osivem se nikdy nepohybujte
pod zavéSenymi biemeny.

Vsechny zasobniky byste méli naplnit viceméné stejnym
mnozstvim osiva.

V zasobniku na osivo vlevo od stfedu je snimac pro
sledovani hladiny osiva a spusténi alarmu pii nizké
hladiné.

Pti plnéni zasobniktli na osivo je praktické
zasobnik se snimacem hladiny naplnit o néco

méng, aby bylo mozné stanovit okamzik Obrdzek 10.24
nutnosti doplnéni a bylo vylouceno, Ze
v nékterém zasobniki osivo jiz doslo. 3. Podrzte vysevni kotou€ ve vysevnim ustroji tak, aby

se neotacel, a otocte zajisStovaci knoflik az na doraz
proti sméru hodinovych rucicek.

Pti provadéni kalibrace musi byt osivo ve vech 4. Pod vysevnim Gstrojim podrzte vhodnou nadobu.
vysevnich jednotkach. Kalibrace se provadi na

jednom vysevnim ustroji, ale kdyby nebyly 5. Vyjméte vysevni kotou¢ z vysevniho ustroji.

naplnéné vsechny vysevni kotouce, byl by tim

ovlivnén tlak vzduchu ve vysevnich ustrojich. 10.6.3  Vyprazdnéni osiva (plati pro modely od
2016 vcetné)

Doporucujeme vzdy primichat do osiva mastek,
aby se snizilo tfeni mezi semeny navzajem a
mezi semeny a vysevnim ustrojim. To je zvIasté
dalezité pti seti slunenicovych semen. Mastek
a osivo Ize smichat pfimo v zasobniku na osivo;
doporucuje se piiblizn€ 1/2 dl mastku na plny
zasobnik (70 1).

Obrdzek 10.25
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Otevreni vyprazdnovaci klapky

1. Otevrete piiklop (A) tak, Ze ho na obou strandch
stlacite k sobé (B) . Sklopte ptiklop dolti.

2. Vytahnéte sponu (C).

3. Pod vysevnim Ustrojim podrzte vhodnou nadobu.

4. Uchopte oko na vyprazdiovaci klapce (D) a
vytahnéte klapku ven. Klapka ma dvé polohy: naptl
otevieno a plné otevieno. Kdyz klapka dosahne
napul oteviené polohy, uslysite cvaknuti.

Obrdzek 10.26
Zavreni vyprazdnovaci klapky

1. Vyprazdnovaci klapku (D) Gplné zavftete.

2. Zvednéte vnéjsi priklop (A) tak, aby ho zajistila
spona (C): spona v této poloze musi zacvaknout.

Zabraiite nechténému vyprazdnéni vysev-
niho ustroji.

Presvédcte se, Ze je vnéjsi ptiklop ve své poloze
fadné zajistény.

Pokud vnéjsi priklop (A) nelze zaviit,
postupujte nasledovné. Vytahnéte sponu (C).
Vyprazdnovaci klapka (D) musi byt Gplné
zaviend, aby bylo mozné otocit nahoru vné;jsi
ptiklop. Zkontrolujte, zda nic nebrani zavieni
vyprazdnovaci klapky (D).

A

10.7 Kalibrace mnozstvi
privadéného osiva, ovladaci
skfinka ControlStation

Kalibrace se provadi na jednom vysevnim Ustroji.
Umistéte kalibra¢ni sacek pod ptivod vysevniho ustroji,
které chcete kalibrovat.

V piipad¢ potieby mizete sefidit stérace a zopakovat
zkousku.

Vyska osiva v zasobnicich by méla byt nejméné 15 cm.

Vybér vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji
a nastaveni vysevniho ustroji viz odstavec
“Nastaveni privodu osiva”.

1. Zapnéte ventilator a ovladaci skiinku ControlStation.
2. Napliite vysevni kotouce ve vysevnich ustrojich

stisknutim tlacitka asi na 3 sekundy.

3. Presvédcte se, ze je k dispozici spravny tlak vzduchu
3,5 kPa (0,035 bar).

4. Stisknéte tlacitko B na ovladaci skiince Contro-
IStation pro vstup do kalibracniho menu.

Pouzijte oto¢ny ovladac .

, <o 'l'/ - . y .

5. Zvyraznéte fadek menu . Zadejte pozadované
procento zvySeni/snizeni davkovaného mnozstvi

pouzivané béhem jizdy (prace). Potvrd’te stisknutim

@

6. Zvyraznéte fadek menu pro zpusob kalibrace.
Stanovte rozte¢ mezi rostlinami v mm (fadek 2, mm)
nebo pocet semen/hektar (fadek 3, /ha). Zvolte fadek
pro pozadovany zpuisob kalibrace a zadejte

pozadovanou hodnotu. Potvrd'te stisknutim @
(Zvoleny zptsob kalibrace se zobrazi v hlavnim
menu.)

7. Zvyraznéte fadek menu . Stanovte pocet

otvord na vysevnim kotouci, ktery je nainstalovany

na stroji. Potvrd’te stisknutim @

8. Zvyraznéte fadek menu ¢  pro nastaveni
rychlosti, pro niz ma byt stroj nakalibrovan. Pokud je
predpokladana rychlost jizdy napt. 12 km/h,
kalibrace musi byt provedena pro 12 km/h. Potvrd'te

stisknutim .

9. Piejdéte k fadku “Kalibrace” a stisknéte @

10. Na tfadku 1 menu zvolte vysevni jednotky, které se
maji kalibrovat (tzn. fadek, ktery disponuje
kalibra¢nim sackem).
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11. Stisknéte tlacitko apodrzte je stisknuté, dokud

se hodnota ve druhém fadku nezvysi na 100 %.
Jakmile se v tadcich 3 az 5 zobrazuje hodnota, je
kalibrace skon¢ena. Pokud se vyskytuje ptili§ mnoho
vynechavek nebo zdvojeni, sefid’te stéra¢. Opakujte
bod 11, dokud nedosahnete pozadované piesnosti.

12. Uplné dole na displeji zvolte EXIT a stisknéte

dvakrat Enter . Potom se automaticky otevie

kalibra¢ni menu pro hnojivo a mikrogranulat, pokud
ma stroj prislusné vybaveni.

13. Sundejte kalibra¢ni sacek a vrat'te osivo do
zasobniku.

10.8 Servis a udrzba vysevni
jednotky

Pravidelné Cistéte vysevni jednotku od zeminy a prachu,

zv1aste oblast kolem vysevniho Ustroji a pfitlaéného kola.

Kontrolujte, zda se mezi disky a seci botku nedostaly
kameny nebo hroudy.

Kontrolujte viili a opotfebeni kloubt a lozisek, v ptipadé
potteby je vymeéiite. VSechny klouby ve vysevni
jednotce maji vymeénitelna pouzdra a hidele. Pro opérna
kola, ptitla¢na kola i uzaviraci kolecka se pouzivaji
stejna loziska jako na opé€mém kole pfihnojovaci
jednotky.

Pti ptechodu na jiny druh osiva a po skonceni prace
vysajte zasobnik na osivo. Ujistéte se, Ze nejsou semena
mezi tésnicim ¢elem zasobniku na osivo a krytem nebo
ze se semena nezachytila v tésnéni, protoze jinak by
doslo k vzduchovym netésnostem.

A

Bezpecnost predevsim! Pti veskeré praci

s osivem se vyvarujte styku s prostiedky na
oSetfeni osiva a jejich vdechnuti; dodrzujte
pokyny od dodavatele osiva.

10.8.1 Vymeéna a sefizeni secich disk

Kdyz se seci disky na vysevni jednotce opotiebi tak, Ze
jiz nejsou ve vzajemném kontaktu, setid’te je.

Doporucena mez opotiebeni: 350 mm

1. Odmontujte ramena opé&rného kola.

Obrdzek 10.27
2. Sundejte plechovy kryt z loziska disku.
3. Odsroubujte matici loziska. Uvédomte si, ze matice

na praveé stran€ vysevni jednotky ma pravy zavit a
matice na levé strané levy zavit.

Obrdzek 10.28

b

Pti demontazi disku podrzte skrabku disku.

5. Vyjméte vhodny pocet vymezovacich podlozek a
proved’te montdz v opa¢ném potadi.

6. Proved’te stejné setizeni na pravé i levé strané tak,
aby byl na obou stranach stejny pocet vymezovacich
podlozek.

7. Spravné namontované disky by se nemély vzajemné
dotykat. Spravna vile mezi disky je 0—0,2 mm.

10.8.2 Vyména seci botky

Vysevni dstroji, model 2015 a novéjsi

Uvédomte si, Ze semenovody maji rizné
prameéry. Do seci botky pro 16mm semenovod
se nedostane 22mm semenovod a naopak.

90265-cs; 01.06.2017
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1. Abyste mohli vymenit pfitlacné kolo, meli byste
nejprve pomoci dvou Sroubll odmontovat drzaky.

2. Pak vySroubujte centralni Sroub.

3. Vyménte pfitlacné kolo.

10.8.4 Vyména tésnéni v krytu vysevniho ustroji

Pii opotfebeném tésnéni nedoséhne tlak ve vysevnim
ustroji pozadované hodnoty 3,5 kPa (0,035 bar). Pro
vyhodnoceni opotfebeni srovnejte nové a staré tésnéni.
V ptipad¢ potieby vymeéiite.

Obrdzek 10.29 1 2

A ;ﬁ§
//

2. Nasadte nové. Ujistéte se, Ze je nové tésnéni po celém
Obrdzek 10.30 svém obvodu pevné zatlaceno do drazky.

1. Odstrante staré tésnéni.

Vybér varianty A nebo B pod okraj vysevniho ustroji (B). Tésnéni se musi
dotykat okraje vysevniho ustroji, viz obrazek.

1. Na jedné stran¢ odmontujte opérné kolo a seci disk.

2. Vytahnéte kolik pfidrzujici seci botku.

3. Nasad’te opét seci botku.

10.8.3 Vyména pfitla¢ného kola B

Obrdzek 10.33

Obrdzek 10.31
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10.8.5 Demontaz/montaz vysevniho ustroji ze/ Vysevni dstroji, model 2015 a novéjsi
do zasobniku na osivo

Uvédomte si, ze semenovody maji rizné

. priméry, 16 mm a 22 mm. Do pocitadla semen a
adaptéru pro 16mm semenovod se nedostane
22mm semenovod a naopak.

Pravidelné ¢isténi pocitadla semen je zvlasté
dilezité v prasnych polnich podminkach.

Vysevni dstroji (model 2015 a novéjsi)

Pfi vyméné snimace semen odpojte kontakt.

1. Otocte bajonetovy spoj na semenovodu a vyjmeéte
Obrdzek 10.34 semenovod ze snimace semen.

Demontdz:

1. Odpojte konektory.

2. Odpojte semenovod od vysevniho Gstroji zvednutim
aoto¢enim bajonetového spoje pod snimacem semen.

3. Vysroubujte vysevni ustroji ze zdsobniku na osivo.
Montdz:

1. Nejprve nasroubujte kratky Sroub (A), ale neutahujte
ho.

2. Zatlacte vysevni ustroji k zasobniku na osivo a
namontujte upinaci svorku (B). Tyto Srouby
postupné stfidavym zptisobem pe¢livé utahnéte. Obrdzek 10.35
UPOZORNENI: Pouzijte dodany néstrékovy
$roubovék (C). NEPOUZIVEIJTE jiné naiadi,
protoze by mohlo strhnout zavit vysevniho Ustroji.

3. Stejnym nastrojem znovu utdhnéte kratky Sroub (A).

4. Nasad'te semenovod a po montazi zataZzenim
semenovodu dold zkontrolujte, zda je namontovany
pevné. Semenovod pak vyskoc¢i nahoru do své
puvodni polohy.

5. Pftipojte konektory.

10.8.6 Cisténi a vyména pocitadla semen

Pocitadlo semen je fotobuiika. V pfipad¢ potreby
ocCistéte sklicko v pocitadle semen. Cisténi se provadi
zevnitt vysevniho Ustroji s vysevnim kotouc¢em
vyjmutym z vysevniho Ustroji. Na vyc¢isténi vystupu a
pocitadla semen ptes otvor v adaptéru (A) pouZijte Stétec
ur¢eny k tomuto tGcelu. 3. Vyméiite snima¢ semen.

Obrdzek 10.36 Vysevni ustroji (model 2015 a novéjsi)

2. Odsroubujte Sroub (A).
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10.8.7

Po montazi se zatazenim semenovodu dolt
presvédéte, ze je semenovod upevnény na svém
misté. Kdyz semenovod pustite, mél by vyskocit
nahoru do své ptivodni polohy.

Vymeéna adaptéru (vysevni Ustroji, model
2015 a novejsi)

Uvédomte si, Ze jsou k dispozici semenovody a
pocitadla semen rtizného pruméru. Do adaptéru
pro 16mm semenovod se nedostane 22mm
semenovod a naopak.

Obrdzek 10.37

Odsroubujte Sroub (A). Pouzijte stavajici Sroubovak
(Torx).

2. Vyméiite adaptér (B). Sroub utahujte opatrné, abyste
neposkodili zavity adaptéru.
10.8.8 Kontrola a vyména stérace

Kdyz se opotiebi civky stérace, zmensi se jejich prumér
a zhorsi se funkce stérace. V tomto piipad€ musite stérac
vymenit.

Kontrola opotiebeni

Obrdzek 10.38

. Nasad'te do vysevniho Ustroji vysevni kotou¢ pouze

s jednou fadou otvor(, napt. vysevni kotou¢ pro
semeno kukufice nebo slunecénice.

. Nastavte oto¢ny ovladac stérace do polohy “0”.

V tomto nastaveni by mély civky zakryvat polovinu
otvoru proti kazdé civce. Pokud se poloha civek
znacné lisi od této polohy, musite stéra¢ vymenit.

Vyména jednotky stérace

Lze ji vyménit s nasazenym vysevnim Ustrojim;
jenom musite z vysevniho Ustroji vyjmout
vysevni kotouc.

Obrdzek 10.39

Otocenim otocného ovladace stérace do polohy C
demontujte ozubené kolecko (A).

Vysroubujte Sroub ve stiedu ozubeného kolecka.
Sroubovékem opatrné vypaéte ozubené kolecko.

Zatlacte stérac doprava a vytahnéte ho z pojistného
koliku tvaru T.
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5. Nasadte novy stéra¢ v opa¢ném potadi.

Ozubené kole¢ko nasadite tak, Ze ¢ast bez zubu
umistite proti zaraZce na zakladni desce stérace.
Kolo stérace je pak v poloze C.

6. Zatlacte ozubené kolecko pevné na misto a
namontujte opé€t Sroub do stfedu.
10.8.9 Cisténi vzduchové mrizky (do modelu

2015 vcetné)

Vysevni ustroji od modelu 2016 nemaji mitizky.

Obrdzek 10.40

V prasnych podminkach, nebo kdyz dochazi k nasavani
zbytkl slamy a rostlin do ventilatoru, byste meli miizku
casto kontrolovat. Ucpana miizka mlize zna¢né poskodit
vysledek seti. Problém s ucpanou vzduchovou miizkou
se tyka hlavné vysevnich jednotek umisténych

v nejvzdalené;si poloze na kiidlech.

1.

Demontujte vzduchovou mfizku odS§roubovanim
Sroubtl na mfizce osiva.

Vycistéte ji stlacenym vzduchem.
Po zpétném namontovani se presvédcte, Ze je miizka

osiva umisténd mezi zebry na vnitini strané
vysevniho Ustroji.

10.8.10 Vyména ramene cisticiho krouzku

Rameno ¢isticiho krouzku se snadno vyméni vy-

Sroubovanim Sroubu Torx (A) a vyménou celé jednotky.

Obrdzek 10.41

10.8.11

Sl

Vyména elektromotoru

Obrdzek 10.42

Vyjméte vysevni kotou¢ z vysevniho ustroji.
Odstrarite pojistny krouzek z hiidele motoru.
Odsroubujte naboj z hiidele motoru.

Sundejte ochranny kryt ze zadni ¢asti vysevniho
ustroji.

Vyméiite elektromotor. Ctyfi $rouby piidrzujici
motor na misté byste méli utahnout opatrné
momentem asi 1 Nm, protoZe jsou montované na
plastu. Pokud jsou poskozené zavity, miizete motor
otoCit 0 45° a namontovat do dal$ich otvord.
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Obrdzek 10.43
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11 Zaveésna vaha

Start / Reset

/ /fold
//2.2@
\/_\/

Obrdzek 11.1

Ndsledujicim zptisobem zvazte kalibracni mnozZstvi:

1.
2.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.

Zavéste prazdny kalibracni sacek na hak zavésné
vahy.

Zobrazi se vlastni vaha sacku. Vyckejte, dokud se
nezobrazi “Hold”.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.
Sejméte sacek a napliite ho kalibracnim mnozstvim.

Zvazte naplnény sacek. Zaveésna vaha nyni zobrazuje
¢istou hmotnost kalibraéniho mnozstvi.
Véha se asi po 5 minutach automaticky vypne.

Zajizdy nechte zavésnou vahu v kalibraénim kuftiku.

Zavésnou vahu kontrolujte pravidelné pomoci
znamé hmotnosti a proved'te tuto kontrolu také vzdy
na zacatku sezony.

Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
méné, vyméite ji (typ 9V/6LR61).
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12 Hydraulicky femenovy pohon

12.1 Udrzba a servis hydromotoru 12.1.2  Uprava napnuti femene

Po zpracovani 500—700 hektar doporucujeme peclivou Pro nastaveni femene otocte alterndtor:

kontrolu ventilatoru, femenu ventilatoru a detektoru. 1. Odsroubujte Srouby (B) a odejméte kryt (A)
Ujistéte se, Ze je femen fadné napnuty v souladu

s doporucenimi. Remen musi byt fadné napnuty, aby
dosahl své optimalni Zivotnosti. Nedostatecné nebo
nadmérné napnuti femene snizi jeho Zivotnost.

Ujistéte se také, ze femen neni opotiebeny.

@ Na femen nikdy nepouzivejte nadmeérnou silu,
napf. pa¢enim Sroubovakem. Vysledkem
pravidelnych kontrol napnuti femene bude jeho
optimalni Zivotnost.

Vzdy byste méli mit k dispozici ndhradni hnaci
femen.

Obrdzek 12.2

2. Povolte sroub (C) v uzkém podélném otvoru.
1211 Kontrola napnuti a opotfebeni femene 3. Nasad'te pilpalcovy kli¢ do ¢tvercového otvoru (D)
a oto¢enim alternatoru nastavte napnuti femene.

* Promacknéte femen o 4,2 mm, jak je zndzornéno
na obrazku.

e Zméite silu F u nového femene: F =21,3 N

Obrdzek 12.1

1. Nasadte pulpalcovy kli¢ do ¢tvercového otvoru (B) a
otocte kryt (A) stranou tak, abyste vidéli femen (C).

2. Zkontrolujte napnuti femene. V ptipadé potieby Obrdzek 12.3
nastavte.
4. Utahnéte Sroub (C).

Zkontrolujte femen ohledné opotiebeni. V pii- 5. Pomoci roubii (B) znovu namontujte kryt (A).
padé¢ potieby femen vyménte.

12.1.3 Vyména snimace

Ukolem snimade (C) je zjistovat otacky ventilatoru,
jestlize se pouziva ovladaci sktinka a elektronika.
Snimac sviti zluté a blika, a kdyz jiz neblika zlute, je
nutné ho vymenit.
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e

12.1.4

Obrdzek 12.4 Na obrdzku je odmontovany kryt
ventildtoru.

Odpojte konektor snimace (A).
Povolte pojistnou matici (B).
Odsroubujte snimac (C).

Pti nastavovani otocte rukou kolo ventilatoru (D)
tak, aby zétezy (E) na kole ventilatoru nesmétovaly
ke snimaci (C).

Namontujte novy snimac jeho opatrnym Sroubova-
nim na misto, dokud se nedotkne kola ventilatoru
(D), pak ho o dvé¢ otacky vrat'te. Vzdalenost mezi
snimacem (C) a kolem ventilatoru (D) nesmi
prekrocit 3 mm.

Utahnéte pojistnou matici (B).

Ptipojte kontakt snimace (A) a pfesvédcte se, ze
snimac blika. Pokud novy snima¢ neblika, mtze byt
prilis daleko od kola ventilatoru a nedokaze ho
detekovat. Opatrné upravte vzdalenost mezi
snimacem (C) a kolem ventilatoru (D).

Hluénost ventilatoru

Hladina akustického tlaku: 83,6 dB(A)

Hladina akustického vykonu: 104,4 dB(A)

Umisténi mikrofonu podle normy EN ISO 4254-1,
presnost méfeni +2 dB(A).

12.2 Vyména femene

Obrdzek 12.5

Obrdzek 12.6

1.

= W

Uvolnéte napnuti femene podle “74.1.2 Nastaveni
napnuti Femene” na strané 117.

Odmontujte plastovou skiiiiku ventilatoru (A)
odSroubovanim pfidrznych Sroubi.

Odsroubujte stiedni Sroub (B).

Stahovakem (C) uvolnéte kolo ventilatoru (D). Pak
stahnéte kolo ventildtoru z jeho hridele.

Vyméiite femen.
Natlacte kolo ventilatoru zpatky na hiidel.
Utahnéte stfedni Sroub (B).

Nastavte napnuti femene podle “/4.1.2 Nastaveni
napnuti remene” na strané 117.
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13 Prihnojovaci jednotka (vybaveni na prani)

13.1 Prihnojovaci jednotka
s prihnojovacim diskem

Prihnojovaci jednotka je zkonstruovana pro ukladani
hnojiva s vysokym stupném presnosti pii vysoké
rychlosti seti. Tla¢nou silu 1ze regulovat.

Ptihnojovaci jednotka je namontovana na ramu a lze ji
boc¢n¢ presadit vzhledem k vysevnim jednotkam.
Umisténi na ramu znamena, ze ptdni podminky nebo
jiné ruseni od ptihnojovaci jednotky nemaji vliv na
vysevni jednotku. Pti standardnim nastaveni je hnojivo
ukladano asi 5 cm vedle vysevni drazky.

Hloubka ptihnojovaciho disku a ptihnojovaci botky se
nastavuje opérnym kolem.
Obrdzek 13.2 Do modelu 2015

A. Opérné kolo

B. Nastaveni hloubky

C. Pruzina pro pienos sily
D. Difuzér

E. Ptihnojovaci botka

F. Piihnojovaci disk

13.1.1  Nastaveni sily pruziny na pfihnojovaci
jednotce (model 2016 a novéjsi)

Silu pruziny mize byt nutné nastavit (max. 160 kg), aby
odpovidala ménicim se ptidnim podminkam. Nastaveni
se provadi na stroji ve zvednuté poloze.

Obrdzek 13.1 Model 2016 a novéjsi . .
Nastaveni sily pruZiny

Pruzina pro pfenos sily
Opérné kolo

Difuzér

Nastaveni hloubky
Pfihnojovaci disk

MmO O® >

Ptihnojovaci botka

Obrdzek 13.3
Poloha 1: Nizka sila pruziny.
Poloha 3: Vysoka sila pruziny.

1. Uvolnéte matici (A).
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2. Pfesuiite Sroub (B) do jedné ze tii poloh, které 1ze
vybrat.

3. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

Kdyz seci stroj pouzivate bez distribuce hnojiva, miZzete

prihnojovaci botku odstavit v nahoru vyklopené poloze.

Nahoru vyklopend poloha:

Obrdzek 13.4

[u—

. Zatlagte pruziny pfihnojovaciho zatfizeni k sobé
napfiklad najetim pfihnojovaci botky na dfevéné
prkno tak, aby se posunula nahoru.

2. Vytahnéte zavlacku (C).

3. Upevnéte pfihnojovaci botku ve v nahoru vyklopené
poloze pojistnym hakem (D).

4. Zajistéte zavlackou (C).

13.1.2  Vyména pruziny na pfihnojovaci jednotce

(model 2016 a novéjsi)

1. Povolte matici (A).

N

Vytahnéte sroub (B) a uloZte podlozku na
bezpe¢ném miste.

3. Povolte matici (C).

B

Vytahnéte Sroub (D) a vymontujte pruzinu.

@ Kdyz odmontujete Sroub, uvolni se napéti
pruziny pfidrzujici pfihnojovaci botku a
opérné kolo. Jestlize je seci stroj ve zvednuté
poloze, tento dil se oto¢i doptedu a bude
zavéSeny v prednim bod¢ otaceni.

Obrdzek 13.5

5. Nasad’te novou pruzinu a namontujte znovu $roub
(D). Zkontrolujte, zda je na svém misté pojistny hak.

6. Utdhnéte matici (C).
7. Namontujte opét Sroub (B) do poZadované polohy.

8. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

13.1.3  Nastaveni hloubky prihnojovaciho disku

(model 2016 a novéjsi)

Hloubka pfihnojovani se nastavuje na stroji ve zvednuté
poloze.

Pro nastaveni hloubky je k dispozici osm poloh.

Obrdzek 13.6 Nastaveni polohy nejvétsi hloubky

1. Vytadhnéte a otocte rukojet’ (B) do pozadované polohy.

13.1.4 Nastavenia sefizeni opérného kola (model

2016 a novejsi)
Abyste zabranili nadmérnému toku zeminy, mizete
nastavit opérné kolo do tii riznych poloh.

* Poloha 1 umoziuje tok velkého mnozstvi zeminy.
* Poloha 3 poskytuje tok omezeného mnozstvi zeminy.
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2016 a novéjsi

O N o >

MM m

Obrdzek 13.7

1. Povolte Sroub (A). Odmontujte zamek otaceni/
podlozku (B).

Vytédhnéte Sroub (C) a uvolnéte rameno (D).
Povolte matici (E).
Odsroubujte hiidel (F).

Umistéte opérné kolo do pozadované polohy.

A O

Namontujte opét rameno (D) na Sroub (C), ale
neutahujte matici (E).

7. Nastavte opérné kolo smérem k secimu disku
Sroubovanim htidele (F), dokud kolo nebude
v kontaktu nahote u seciho disku.

8. Utahnéte matici (E).

13.1.5 Nastaveni sily pruziny na pfihnojovaci
jednotce (do modelu 2015)

Silu pruziny mize byt nutné nastavit (max. 150 kg), aby

odpovidala ménicim se pidnim podminkam. Nastaveni
se provadi na stroji ve zvednuté poloze.

Do 2015

1. Odsroubujte matici (A).

2. Otocte hiidel tak, aby se uvolnila sila pruziny.

Obrdzek 13.8

3. Vytadhnéte kolik s okem (B) a posuiite hiidel do

pozadované polohy (1, 2, 3).
Poloha 1: Nizka sila pruZziny.
Poloha 2: Vysoka sila pruziny.

Poloha 3: Zvednuta ptihnojovaci botka, poloha
odstaveni.

Kdyz je vyZadovana jesté nizsi sila pruziny,
je mozné uplné vymontovat jednu z pruzin.

Obrdzek 13.9

. Nasadte kolik s okem, pficemz dbejte na to, aby

fadné zapadl.

. Otocte hridel zpét tak, aby se napjaly pruZziny.

. Utadhnéte matici (A).

Vzdy zkontrolujte ukladani hnojiva a osiva na
poli.
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13.1.6  Nastaveni hloubky prihnojovaciho disku

(do modelu 2015)

Hloubka pfihnojovani se nastavuje na stroji ve zvednuté
poloze.

Obrdzek 13.10
1. Povolte matici (A).

2. Vytahnéte a otoCte excentrickou podlozku (B) do
pozadované polohy.

3. Znovu utahnéte Sroub.

Excentricka podlozka omezuje pohyb opérného kola (C)
a tim fixuje pracovni hloubku.

13.2 Prihnojovaci botky

13.2.1 Nastaveni a vyména prihnojovacich botek

Ptihnojovaci botky jsou pod pruzinou zavésené na dvou
Sroubech. Neutahujte matice vice nez tolik, aby bylo
mozné botky snadno vychylit rukou. Botka nesmi pfili§
tlacit na disk.

Pro velmi sypké ptidy mize byt nutné matice mirné
povolit.

Obrdzek 13.11

Obrdzek 13.12

Kdyz jsou namontované nové piihnojovaci botky,
musite zkontrolovat $itku mezery mezi diskem a botkou.
Mezera by méla byt nahote Sirsi. Jestlize botky nejsou
v kontaktu na spravném mistg, 1ze je sefidit premisténim
kovovych podlozek (v mistech A a B) dovniti nebo vné
montazniho drzéku. Sty¢ny bod 1ze rovnéZ trochu
posunout tak, Ze ptedni matici utdhnete vice nez zadni.

Tableau 13.1

Poloha Referencni vzdalenost mezi kotoucem a
seci botkou
>0 mm

2 0 mm

3 >0 mm

13.3 Prihnojovaci disky

13.3.1  Vymeéna ptihnojovaciho disku

Zajistéte, aby byl seci stroj bezpe¢né€ podepieny na
stojanech.
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Pti vyméné disku byste méli pouzivat utahovak matic.

Pfi montazi utahujte matice do kiize.

@ Disky maji ostré hrany — noste rukavice!

13.3.2 Vyména loziska pfihnojovaciho disku

Obrdzek 13.13

Ulozendi je tvofeno kulickovym loZiskem nalisovanym
na ¢ep napravy a zajisténym pojistnym krouzkem. Na
jeho demontaz byste méli pouzit stahovak. Stahovak
muzete objednat u spolecnosti Véderstad AB pod
katalogovym cislem 413549.

Pfi vyméné lozisek musite souc¢asné vymeénit vSechny
tésnici krouzky a podlozky. Tésnéni pred nasazenim
namazte a vyménu loziska ukoncete jeho promazanim
pfes maznici.

Z obrazku je zfejma pozadovana orientace soucasti
tésnéni. Lozisko musi byt na ¢epu napravy namontovano
tésné.
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14

Vysevni jednotky mohou byt vybaveny jednotkou
mikrogranulatu. Jednotka mikrogranuldtu se miize
pouzivat k doplnéni pesticidu nebo mimoiradné
startovaci davky.

Do zasobniku na mikrogranulat se vejde 17 litrti (dm?).

Jednotka mikrogranulatu (vybaveni na prani)

Spodni klapky lze nastavit do ¢tyt poloh pro
ptizplsobeni vzdalenosti (A) riznym typim piipravki.
Nastavovaci paka je umisténa vpravo od kazdé
davkovaci jednotky.

Spodni klapky

Obrdzek 14.1 Zdsobnik na mikrogranuldt

14.1 Davkovaci systém

Kazdé jednotka mikrogranulatu ma davkovaci jednotku
s podavacim kolem/ozubenym valeckem pohanénym
samostatnym elektromotorem (A).

Obrdzek 14.2 Ddvkovaci jednotka

* Plastové kryty (B) muzete sklopit doli pro usnadnéni
Cisténi a kontroly.

*  Béhem seti musi plastové kryty zustat stale zaviené.

14.1.1  Nastaveni spodnich klapek, posuvnych

klapek a kalibra¢nich klapek

Na kazdé davkovaci jednotce jsou spodni klapky,
posuvné klapky a kalibracni klapky.

Obrdzek 14.3

V tabulce v odstavci vénovaném nastaveni davkovani
mikrogranulatu je uvedeno, jak se maji nastavit spodni
klapky.

Zvazenim mnozstvi dodaného z vice nez jedné
davkovaci jednotky mtzete zkontrolovat, zda stroj
odmeétuje ze vSech jednotek stejné mnozstvi.

Pokud je pfivod pomaly, méli byste klapky oteviit
o jednu polohu vice. Pokud nejsou klapky dostatecné
oteviené, mohl by se poskodit motor.

Posuvné klapky

Pritok lze nastavit posuvnymi klapkami na dné
zésobniku. Klapky se obvykle nastavuji do polohy 2.
Vzdy zkontrolujte, zda jsou posuvné klapky zajisténé ve
své poloze.
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Obrdzek 14.4 Posuvné klapky

V zavislosti na vlastnostech riznych pfipravkt mize byt
nutné upravit prutok do davkovacich jednotek pomoci
posuvnych klapek na dné zasobniku.

14.1.2  Vybér davkovaciho valecku v jednotce

mikrogranulatu

Pro ptizplsobeni davkovani riiznym typtim, tfidam nebo
mnozstvim mikrogranulatu je k dispozici vybér z mnoha
valecku, dalsi informace viz odstavec “Nastaveni
davkovani mikrogranulatu”.

Valecek vyménite takto:

Obrdzek 14.5 Pfihnojovaci vdlecky

1. Odmontujte motor (A) jeho otocenim a vytazenim
motoru a naboje.

2. Otevrete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
davkovaci valecky (B).

3. Nasadte nové valecky a motory.

4. Zavtete kryty davkovacich jednotek.

Na v8ech jednotkach pfi vyméné nasad’te stejny
typ valecku.

14.2  Plnéni a vyprazdnéni
mikrogranulatu

Bezpecnost predevsim! Vyvarujte se styku

s mikrogranulatem a hnojivem a jejich
vdechnuti. Pfi praci s 1atkami poskozujicimi
zivotni a pracovni prostiedi vzdy dodrzujte
prislusnou legislativu tykajici se ekologie a
pracovniho prostiedi. Vzdy si piectéte a
dodrzujte navod od dodavatele granulatu. Pti
préci s hnojivy a pesticidy je asto vyzadovéana
ochrannd maska a rukavice.

A

14.2.1  PInéni mikrogranulatu

Pti pInéni zasobniki na stroji Tempo je dalezité
pamatovat na to, Ze ve v§ech zasobnicich musi byt
viceméné stejné mnozstvi mikrogranulatu.

14.2.2  Vyprazdnéni mikrogranulatu

Vyprazdnéni jednotky mikrogranulatu se nejlépe
provede zvednutim stroje tak, aby bylo mozné umistit
pod né&j nadobu. Pokud pouzivate velka mnozstvi,
muzete pouZzit plachtu.

Obrdzek 14.6 Uplné otevreni spodnich klapek (B)
Uplné oteviete spodni klapky (B).

Pokud zbylo velké mnozstvi, méli byste stroj vyprazdnit
na Cisty a suchy povrch nebo na plachtu.

@ Po skonceni sezony stroj peclivé vycCistéte.

Nikdy nenechéavejte mikrogranulat ve stroji
dlouhou dobu.
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14.3 Kalibrace mikrog ranulatu 4. Otevrete plastové kryty (A) a zkontrolujte, zda je
dolni klapka ve spravné poloze a zda je nasazeny
14.3.1 Nastaveni na davkovaci jednotce spravny valeCek. Existuji tfi riizné valecky: valecek

na pesticidy, univerzalni valecek a valecek na
hnojiva. Nezapomente zaviit plastové kryty.

Vybér typu valecku a nastaveni davkovaci
jednotky viz “Nastaveni davkovani 5. Zvolte vysevni jednotku, na které se ma provést
mikrogranulatu”. kalibrace.

6. Umistéte pod stroj nadobu.

1. Pfed kalibraci zkontrolujte, zda je v zasobniku na 14.3.2  Kalibrace, ovladaci skfifika ControlStation
mikrogranulat dostateéné mnozstvi mikrogranulatu.
Vyska mikrogranulatu v zasobniku by méla byt 1. Stisknéte tlacitko B na ovladaci skiifice Contro-
nejméné 15 cm. IStation pro vstup do kalibragniho menu.

2. Nastavte spodni klapky (viz “Obrazek 14.7
Nastaveni SPO?Z””C}’ klapgk ") do spraivn,é ’1?010hy (@ Ototnymovladatem vyberte fadek azmeiite
podle tabulky “Nastaveni, mikrogranulat”. nastaveni. Zvyraznéte (aktivujte) fadek a

potvrd’te hodnotu/vybér pomoci .

2. Ptejdéte doll na Exit a stisknéte Enter @

5 ot D)
3. Zvyraznéte fadek menu G pomoci .

Zadejte pozadovanou hodnotu pro aplikované

mnozstvi hnojiva v kg/ha. Potvrd'te stisknutim @
4. Piejdéte dolti na fadek menu “Kalibrace” a stisknéte

@

Obrdzek 14.7 Nastaveni spodnich klapek 5. Zvolte, ktera z vysevnich jednotek se ma kalibrovat
(tzn. jednotku, na niz je nasazeny kalibra¢ni sacek).

6. Zvyraznéte fadek 2 “Prestart”. Zacne blikat

3. Tok lze nastavit pouzitim posuvnych klapek na dné
zasobniku na mikrogranulat. Obvykle jsou klapky

nastaveny do polohy 2, viz obrazek. Vzdy se
presvédcte, Ze jsou posuvné klapky zaji§téné ve své kontrolka tlacitka pro elektricky nastavitelné
poloze. aplikované mnozstvi.

Obrdzek 14.8
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7. Naplite ddvkovaci systém dalSim stisknutim tlacitka

@ pro elektricky nastavitelné aplikované
mnozstvi. Kdyz je davkovaci systém plny, kontrolka

tlacitka se rozsviti a zvyrazni se fadek 2.

.

1 Prestaxrt +

2 Fill bas ..
2 l;ulses "

as 9 '
3 Puls/Ke ---—-—- %\%
6 Accept o N
7 Reiect y R

i<l

cgelodea

[
%{g
]
|
|

8. Vyprazdnéte kalibracni sacek a dejte ho zpatky.

9. Stisknéte tlacitko *®® na ovladaci skiitice
ControlStation a podrZzte je stisknuté, dokud se sacek
nenaplni spravnym mnozstvim mikrogranulatu.
Davkovaci impulzy se pocitaji na fadku 3 menu.

10. Zvazte obsah sacku.

11. Ptejdéte dolt na fadek 5 menu, zvyraznéte ho
pomoci @ a zadejte hmotnost v kg. Potvrd’te

stisknutim @ V tadku 6 menu se automaticky
vypocita pocet impulzii na kg a zvyrazni se fadek 7.
Pro manualni zadani pocet impulzil na kg prejdéte

zpét na fadek 6 a zvyraznéte ho pomoci
Zadejte svoji vlastni hodnotu a potvrd’te ji pomoci
12. Potvrd’te kalibraci v fadku 7 menu “Piijmout”

stisknutim @ Pro zruseni kalibrace a provedeni
nové kalibrace pfetocte menu dold na radek 7

,L,ODMITNOUT* a stisknéte @

13. Zvolte EXIT a stisknéte @

14. Po vyseti asi jednoho hektaru pole davkovani ovéite.

Pravidelné kontrolujte, zda se nevytvofily
usazeniny na davkovacich valeccich a
v davkovacich jednotkach.

14.4 Servis a udrzba jednotky
mikrogranulatu
14.4.1  Cisténi davkovaciho systému

Davkovaci systém jednotky mikrogranulatu musite Cistit
pravidelné a vzdy na konci sezony.

A

Bezpecnost predevsim! Vyvarujte se styku

s mikrogranulatem a hnojivem a jejich
vdechnuti. Pfi préci s latkami poSkozujicimi
zivotni a pracovni prostiedi vzdy dodrzujte
prislusnou legislativu tykajici se ekologie a
pracovniho prostiedi. Vzdy si piectéte a
dodrzujte navod od dodavatele granulatu. Pti
praci s hnojivy a pesticidy je ¢asto vyzadovana
ochranna maska a rukavice.

o

Obrdzek 14.9 Uvolnéni soucdsti ddvkovaciho systému
pro cisténi

1. Vycistéte ¢asti davkovaciho systému, na které
dosahnete zvenku.

2. Odmontujte motor ze vSech davkovacich jednotek
jeho otocenim a vytazenim motoru a naboje.

3. Otevrete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
davkovaci valecky. Vycistéte valecky a davkovaci
jednotky (B).

4. Nasad'te opét valecky a motory.

5. Zavftete kryty davkovacich jednotek.
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14.4.2 Nastaveni spodnich klapek

Obrdzek 14.10 Nastaveni spodnich klapek

V poloze 1 spodni klapky by viile (A) mezi ddvkovacimi
valecky a spodnimi klapkami méla byt 0 mm.

V poloze 2 spodni klapky by vile (A) mezi davkovacimi
valecky a spodnimi klapkami méla byt 0,2 mm.

Vzdalenost je tfeba kontrolovat na vnéj§im okraji spodni
klapky. V ptipad¢ potieby sefid’te villi stavécim Sroubem
(B) na kazd¢ spodni klapce.

Zvazenim mnozstvi dodaného z vice nez jedné
davkovaci jednotky muzete zkontrolovat, zda stroj
odmeétuje ze vSech jednotek pfiblizné stejné mnozstvi.
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15 Cisti¢ fadku (vybaveni na pfani)

Cisti¢e fadki se pouzivaji pro zajisténi dobrych
podminek pro vysevni jednotku. Kdyz je na povrchu
pole mnoho kament nebo hrud, ¢isti¢ fadku je odstrani,
aby nerovnomérna struktura povrchu neovliviiovala
botky nebo opérna kola.

Obrdzek 15.1 Cisti¢ Fddku

Cisti¢ tadku se pouziva také pii velkém mnoZstvi
rostlinnych zbytkd. Velkd mnozstvi rostlinnych zbytkd
mohou vést ke §patnému kontaktu osiva se zeminou
nebo jeho piilis mélkému ukladani.

15.1 Nastaveni Cistice radku

Cisti¢ fadku musi byt nastaven tak, aby pracoval pravé
na povrchu zemé¢, ne do hloubky.

Davejte pozor, protoze hrozi nebezpeci
rozdrceni.

Obrdzek 15.2 Nastaveni cistice Fddku

Nastaveni se provadi vytazenim zavlacky a vertikalnim
posunutim ¢isti¢e fadku do pozadované polohy.
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16

Vseobecné

16.1

Obrdzek 16.1 Znamendky

Znamenaky se pouzivaji k vytvoreni znacky na zemi
vyznacujici pozadovany stfed traktoru pii dalSim
prejezdu. Tim se zabrani piekryvani vysevnich drazek a
zajisti se, ze mezi jednotlivymi piejezdy nevznikne
neoseta mezera.

Stopa vytvofend znamendkem miiZze byt vnimana
riznym zpusobem podle typu traktoru a pozice fidice.
Pti jizde pamatujte na to, ze v nékterych traktorech
nesedite piesn¢ v jeho ose.

16.2 Nastaveni znamenaku

Znamendky byste méli na poli nastavit. Nastavte
znamendky podle obrazku dole.

Obrdzek 16.2

A =pocet vysevnich jednotek, B =tadkova roztec¢ (mm) C=
(AxBx0,5)+(Bx0,5)

Znamenaky (vybaveni na prani)

Obrdzek 16.3 Nastaveni znamendkii

Ptiklad: 8 vysevnich jednotek, fadkova rozte¢ 750 mm
C=8x750x0,5)+(750x 0,5) =3375 mm

16.3 Pouziti znamenaku

Obrdzek 16.4

Pti normalni jizdé se pouziva automatické prepinani

znamenaku. Tisknéte , dokud se nerozsviti zelena

kontrolka. Pro postup znamenaku stisknéte tlacitko
Znovu.

Pro manualni vybér znamenakt pouZijte tlacitko .

Tisknéte tla¢itko, dokud se nerozsviti zelena kontrolka.
Moznosti vybéru jsou indikovany kontrolkou (A) nad
tlacitkem.

Vybrat Ize ndsledujici:

* Oba znamenaky zataZené (nesviti Zadna kontrolka).
* Levy vyklopeny (sviti leva kontrolka).

» Pravy vyklopeny (sviti prava kontrolka).

* Oba vyklopené (sviti ob& kontrolky).
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16.4 Pripojeni hydraulickych hadic

+ « Peclivé otfete spojky a zdsuvky. Vyvarujete se tak
zbytecnych problému a opotiebeni hydraulického
systému.

Peclivé zkontrolujte, zda jsou hadice ptipojeny po

dvojicich ke spravnym hydraulickym spojkam na

traktoru.

» Piipojte dvé Ctvrtpalcové hadice (oznacené zlutymi
plastovymi krouzky) pro ovladani znamenaki

(vybaveni na ptani) k dvoj¢inné hydraulické spojce.
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Odstranovani zavad

17 Odstranovani zavad

Vseobecné informace
k odstranovani zavad

17.1

Stroj je ovladany elektrickymi, hydraulickymi a
mechanickymi komponenty. Pracujte metodicky a
pomoci stranky odstraiiovani zavad krok za krokem
vylucujte potencialni zdroje zavad.

Prostudujte si odstavce “Hydraulické schéma” a
“Schéma zapojeni”, které mohou byt uzite¢né pro
odstranovani zavad.

17.1.1  Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v piipadé elektrickych zavad:

* Je ovladaci skiifika ControlStation spravné pfi-
pojend k traktoru? Spatny kontakt? Pokles napéti pfi
zatizeni?

» Jeovladaci skiiitka ControlStation napajena nap&tim
nejméné 12 V?

» Je spravné ptipojeny + pol (hnédy vodic) a zem
(modry vodic)?

» Zkontrolujte, zda vypnul jisti¢ v ovladaci sktinice
ControlStation.

» Zkontrolujte, zda jsou oba konektory propojovaciho
kabelu spravné piipojené k ovladaci skiifice
ControlStation a ke stroji.

* Je Gateway spravné pfipojena k ISOBUS konektoru
traktoru? Spatny kontakt? Pokles napéti pii zatizeni?
Presvédcte se, ze jsou Cisté a neposkozené kontakty a
zasuvky.

+ Jsou Gateway a WS9 napéjeny napétim nejméné
12V?

» Zkontrolujte, zda jsou konektory a objimky
Ctyfpolovych prepinaci Cisté, neposkozené a
nedeformované. Namazte spoje mazivem na
kontakty.

* V piipadé vypadku jednoho nebo vice motort pro
osivo, mikrogranulat nebo hnojivo. Zkontrolujte
kontakty a zasuvky nejblize motoru. Proved’te
kontrolu funkce motoru jeho vyménou za jiny motor
stejného typu.

» Zkontrolujte, zda neni priskiipnuty nebo jinak
poskozeny propojovaci kabel a ostatni kabelaz.

17.1.2

Elektrohydraulické ventily

Obrdzek 17.1

V elektrickém ventilu je civka, ktera funguje jako
elektromagnet, kdyz je ventil pod proudem. Je snadné
zjistit, zda je zapnuté napajeni:

Rozsviti se dioda piipojovaci zasuvky a po nékolika
minutach se zahteje vyvod. Kromé toho se zmagnetizuje
horni matice.

Zkontrolujte zmagnetizovani horni matice malym
Sroubovakem nebo bokem ¢epele noze. ProtoZe v matici
muze pretrvavat zbytkovy magnetismus, proved’te tuto
kontrolu se zapnutym i vypnutym napajenim.

17.1.3  Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v piipadé hydraulickych zavad:

»  Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice ptipojené
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.
Hadice se stejnym barevnym oznacenim tvoii par.

* Presvédcte se, Ze rychloupinaci spojky hydraulic-
kych hadic jsou uréené pro spojky na traktoru a
pasuji k nim. Na trhu je dostupnych mnoho typt
spojek, a ackoli jsou normalizované, mize dochazet
k problémim. Problémy mohou spocivat v tom, Ze
spojovaci zdsuvka a zastr¢ka funguji jako
jednosmérné ventily, tzn. stroj 1ze zvednout, avsak
nikoli spustit, nebo naopak. Problém se mtize zhorsit
vysokym pritokem nebo opotiebenim spojek.
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17.1.4  Indukéni snimac obsahuji riizné mnozstvi vlhkosti, a proto mize byt za
ur¢itych podminek nutné nastaveni.

17.1.6 Pocitadlo semen

Obrdzek 17.2 Indukéni snimaé

Tento typ snimace reaguje na kovové predmeéty
prochézejici ve vzdalenosti 1-1,5 mm.

Lze snadno provést test funk¢nosti, protoze kdykoli
snima¢ zaznamena né&jaky predmét, rozsviti se dioda
LED vzadu na snimaci.

17.1.5 Kapacitni snimac

Figur 17.4 Snimac¢ pro pocitdni semen

Pocitadlo semen je fotobutika vybavena LED diodou.
( > jj%j Snimac pouziva rizné barvy pro indikaci riznych situaci

nebo udalosti.

Barva Udalost

Trvale zelena Kolem neprochazi
Obrdzek 17.3 Kapacitni snimac materidl

Blikajici zelena Kolem prochazi osivo
Reaguje na pfedméty obsahujici vlhkost, jako je zrni, Blikajici Zluta Spusténi/kalibrace
ruka atd.

) ] Trvale ¢ervena Ptili$ nizké napéti/muze

Lze snadno provést test funkénosti, protoze kdykoli byt nespravné piipojend
snima¢ zaznamena né&jaky predmét, rozsviti se dioda kabelaz
LED vzadu na snimadi. Blikajici dervena Snimat je znedistény a je
Citlivost snimace lze nastavit otd¢enim nastavovaciho tfeba ho vygistit

Sroubu vedle LED diody. Rizné typy zrni a hnojiva

17.2 Seznam podminek pro privod osiva

Stroj je v provoznim rezimu TPT TPR TPV TPF

Kdyz byl stroj zvednut nad “start davkovani”, davkovani se spusti, X
kdyz vyska stroje dosahne urovné nizsi nez “start davkovani”.

Kdyz byl stroj zvednut nad “stop davkovani”, av§ak nikoli nad “start X
svkovani”, davkovani usti, kdyz vy . thne Grovnd

davkovani”, davkovani se spusti, kd Ska stroje dosahne irovné

nizsi nez “stop davkovani”.

Stroj je spustény doli. Je aktivni levy nebo pravy vypinac! X X X
Uzivatel stiskl “Opustit pfepravni rezim” na palubni desce. X
Rychlost > 2 km/h X X X X

1. Stacijeden z vypinaci, aby byl indikovan dold spustény stroj.
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Kalibrace TPT TPR TPV TPF
Kalibrovana vzdalenost semen je > 0 a pfivod je > 0 X X X X
Vysevni kotou¢ je nastaveny na > 0 otvord X X X X
Riizné TPT TPR TPV TPF

Je aktivované “hlavni davkovani”

Nejsou aktivni zadné kritické alarmy

Jsou aktivované vysevni jednotky

IR Rl ke
IR Rl ke
X ] ]
X[ AR ]

Jsou spravn€ namapované motorové vystupy WS9.
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17.3 Tabulka odstranovani zavad

Na domovské obrazovce/ControlStation
se nezobrazuje Zadny tlak vzduchu, ackoli
bézi ventilator

Na tézkych a/nebo tvrdych pidach neni
konstantni hloubka seti

Semena se do vysevni drazky ukladaji
velmi nepravidelné

Semena byla zatlac¢ena pFili§ hluboko do
vysevni drazky
Vysevni drazka se neuzavira radné

Osivo neni umisténo na dné vysevni
drazky

Na domovské obrazovce/ControlStation
se zobrazuje mnoho vynechavek

Zkontrolujte funkci snimace otacek ventilatoru.

Zvyste prenos hmotnosti na fadkovou jednotku.
Snizte silu pruziny na piihnojovaci jednotku.

Zkontrolujte polohu pfitlaéného kolana vysevni jednotce. V piipadé
potieby nastavte kolo smérem dolt.

Zkontrolujte polohu ptitla¢ného kolana vysevni jednotce. V ptipadé
potieby nastavte kolo smérem nahoru. Nesetizujte je piilis, aby
osivo pod kolem neprokluzovalo.

Zvyste silu pisobici na uzaviraci kolecka.

Zkontrolujte, zda nejsou siln€ opotiebené seci disky a jiz nejsou ve
vzéjemném kontaktu. Setid’te seci disky.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).

Zkontrolujte vzduchovou mftizku ve vysevnim ustroji, zda je Cista,
bez prachu a zbytki rostlin.

Zkontrolujte tésnéni v krytu vysevniho Ustroji, zda je fadn¢ usazené
a neni opottebené nebo netésné.

Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.
Zkontrolujte, zda je nasazeny spravny Cistici krouzek.

Zkontrolujte funkci Cisticiho krouzku, a zda nejsou ucpané otvory
vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji.

Zkontrolujte, zda je ve vysevnim 1Ustroji nasazeny spravny vysevni
kotouc.

Vyzkousejte ve vysevnim ustroji vysevni kotou¢ s vétsimi otvory.

Zkontrolujte, zda Ize vysevnim kotoucem ve vysevnim ustroji
(elektromotor) relativné snadno otacet rukou.

Zkontrolujte polohu posuvné klapky; v ptipadé potieby ji vice
otevfete.
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Na domovské obrazovce/ControlStation
se zobrazuje mnoho zdvojeni

Stéra¢ musi byt nastaven na velmi nizkou
hodnotu

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
Zkontrolujte nastaveni stérace.

Zkontrolujte t€snéni v krytu vysevniho Ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotebené nebo netésné.

Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.

Zkontrolujte, zda nejsou opotiebené civky stérace nebo se neotaceji
ztézka.

Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji nasazeny spravny vysevni
kotou¢.

Vyzkousejte ve vysevnim ustroji vysevni kotou¢ s mensimi otvory.
Zkontrolujte polohu posuvné klapky; v ptipadé potieby klapku
spust'te o 1-2 stupné.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).

Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.

Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji nasazeny spravny vysevni
kotouc.

Vyzkousejte ve vysevnim ustroji vysevni kotou¢ s mensimi otvory.
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Stéra¢ musi byt nastaven na velmi
vysokou hodnotu

Nékteré vysevni ustroji nedistribuuje
Zadné osivo

Zkontrolujte vzduchovou mftizku ve vysevnim ustroji, zda je Cista,
bez prachu a zbytki rostlin.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.

Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji nasazeny spravny vysevni
kotouc.

Vyzkousejte ve vysevnim ustroji vysevni kotou€ s vétsimi otvory.

Zkontrolujte, zda lze vysevnim kotou¢em ve vysevnim ustroji
(elektromotor) relativné snadno otacet rukou.

Zkontrolujte t€snéni v krytu vysevniho Ustroji, zda je fadné usazené
a neni opottebené nebo netésné.

Zkontrolujte nastaveni na ControlStation, abyste se ujistili, Ze
vysevni jednotka neni vypnuta.

Zkontrolujte vnitfek vysevniho Ustroji, zda neni znecistény.
Zkontrolujte, zda neni zablokovany vystup a semenovod.

Zkontrolujte, zda vzduchova mtizka neni znecisténa prachem a
zbytky rostlin.

Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.

Zkontrolujte funkci Cisticiho krouzku, a zda nejsou ucpané otvory
vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji.

Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji nasazeny spravny vysevni
kotouc.

Zkontrolujte t€snéni v krytu vysevniho Ustroji, zda je fadné usazené
a neni opottebené nebo netésné.

Zkontrolujte, zda Ize vysevnim kotoucem ve vysevnim ustroji
(elektromotor) relativné snadno otacet rukou.

Zkontrolujte spinace a elektrické kabely, zda jsou neporusené a
neposkozené.

Zkontrolujte, zda je oteviena a spravné nastavena posuvna klapka;
v piipadé potieby ji vice oteviete.
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18 Seznam alarmu

18.1

Seznam alarmu, ovladaci skrinka ControlStation

U alarmd, ke kterym mize dojit na nékolika vysevnich jednotkach, je uvedeno oznaceni alarmu a dot¢ené radky.

1. Nizka hladina osiva

Kdyz je v zasobniku osivo:

2. Vystraha zastaveni piivodu

4. Nizka hladina hnojiva
Kdyz je v zasobniku hnojivo:
5. Netoci se vysevni ustroji

Kdyz se nepohybuji vysevni kotouce ve
vysevnich ustrojich:

Kdyz dojde k alarmu, prestoze se
vysevni kotouce ve vysevnich ustrojich
toci:

6. Netoci se davkovaci ustroji
pesticidu

Kdyz se nepohybuji davkovact
valecky:

Kdyz se alarm objevi, prestoze se
davkovaci valecky toci:

8. Neto¢i se prihnojovaci ustroji

Kdyz se nepohybuji davkovacit
valecky:

Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku na osivo vybaveném kontrolnim
snimacem hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Urovné nizkého zdvihu nebo zastaveni spousténi nebylo dosazeno
v nastaveném ¢asovém limitu. Casovy limit je 10 sekund.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku na hnojivo.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Je zablokovany vysevni kotou¢ ve vysevnim ustroji.
Zkontrolujte napéjeni davkovani.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky Cas alarmu je naprogramovany.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snimac nevysila signal.

Je ucpany davkovaci valecek.
Zkontrolujte napéjeni davkovani.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu je naprogramovany.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snima¢ nevysila signdl.

Je ucpany davkovaci valecek.
Zkontrolujte napéjeni davkovani.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.
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Kdyz se alarm objevi, prestoze se
davkovaci valecky toci:

11. Informace

Kratky Spatny kontakt, snimac I nebo
snimac 2:

12. Davkovani zastaveno.

Spatny kontakt, snimac I nebo
snimac 2:

13. Vysevek

14. Pfesnost seti
15. Vynechavky
16. Zdvojeni
17.CV

18. Ventilator, nizké otacky

19. Ventilator, vysoké otacky

23. Vysoké napéti WS9 12 V

Zkontrolujte, jaky Cas alarmu je naprogramovany.
Zkontrolujte kabeldz, konektory a pfipojeni.

Snimac nevysila signal.

Zkontrolujte kabely a pfipojeni mezi WS9 a valci.

Zkontrolujte kabely a ptipojeni mezi WS9 a valci.

Pocet semen na hektar nebo vzdalenost mezi semeny v mm se na daném
fadku nebo na celém stroji velmi lisi od Zddané hodnoty. Referencni
hodnota je hodnota nastavena v programovacim menu.

Piesnost seti je mensi neZ nastavend mez.
Pocet vynechavek piekracuje nastavenou mez.
Pocet zdvojeni prekracuje nastavenou mez.
Alarm nepravidelného davkovani.

Otacky ventilatoru jsou nizsi neZ nastavena spodni Giroven alarmu.
Zkontrolujte, zda se otaci vyvodovy hiidel.

Zkontrolujte mezni casy alarmu, které jsou naprogramované v ovladaci
skiince ControlStation.

Zkontrolujte kabel snimace otacek, konektory a pfipojeni.

Zkontrolujte funkci snimace ruénim ota€enim ventilatoru a kontrolou
LED diody snimace. LED dioda by se méla rozsvitit pfi prichodu ¢epu na
htideli ventilatoru. Vzdalenost mezi snimacem a ¢epem musi byt 1-2 mm.
V ptipadé potieby nastavte. Svitici LED ov§em neni nutné zarukou funkce
snimace.

Pokud se alarm objevuje pouze obcas, je to pravdépodobné proto, Ze je
snimac¢ nespravné nastaveny nebo vadny.

Otacky ventilatoru jsou vyS$si nez nastavend horni Uroven alarmu.
Zkontrolujte otacky vyvodového htidele.

Zkontrolujte mezni Casy alarmu, které jsou naprogramované v ovladaci
skiifice ControlStation.

Traktor dodava napéti vyssi nez 17 V. Ovladaci skiifika ControlStation
zustava zapnuta, ale nékteré funkce, napiiklad elektromotory a
hydraulické ventily, jsou vypnuté.

Zkontrolujte alternator a baterii na traktoru.
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25. Ucpany vysevni kotou¢ ve
vysevnim ustroji

26. Nizka teplota WS9

27. Vysoka teplota WS9

28. Nepripojena jednotka
WorkStation

29. Nizké napéti WS9 12 V

30. Nizké napéti motoru WS9

31. Pietizeni MOSFETu WS9

32. Proudové pretizeni WS9

33. PretiZeni spinace Polyswitch
WS9

Kdyz se alarm tyka vysevnich ustroji:
Kdyz se alarm tyka pesticidu nebo
hnojiva:

34. Snimac hladiny, hnojivo

Je ucpany jeden nebo nekolik otvorti ve vysevnim kotouci vysevniho
ustroji.
Zkontrolujte vysevni kotou¢ ve vysevnim Ustroji a odstraite semena nebo

jejich zbytky, které zpisobily zablokovani.

Stroj se nespusti, protoze je teplota niz§i nez spodni mezni pracovni teplota
(-5 °C) pro davkovani.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protozZe je pretizeny systém.
Zkontrolujte pfivod, odstraiite ptipadné ucpani.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.

Ovladaci skiinka ControlStation nema spojeni s jednotkou WorkStation.

Traktor dodava napéti nizs$i nez 11 V. Ovladaci skiifika ControlStation
zustava zapnuta, ale urcité funkce jako naptiklad elektromotory a
hydraulické ventily jsou vypnuté.

Alternator traktoru nenabiji.

Baterie/alternator seciho stroje dodava napéti niz§i nez 11 V. Ovladaci
skiiika ControlStation ziistava zapnutd, ale n€které funkce jako naptiklad
elektromotory a hydraulické ventily jsou vypnuté.

Alternator seciho stroje nenabiji.

Motor je tepelné pietizeny. Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho
kotouce ve vysevnim 1Ustroji na hiideli motoru.

Motor je pietizeny. Motor se zastavi, kdyz odbér proudu prekroci 5 A
u vysevnich Ustroji a 1,5 A u ddvkovacich ustroji hnojiva a pesticidu.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji na
htideli motoru.

Zkontrolujte ptivod, odstrante ptipadné ucpani.
WS9 je pietizeny, takze se aktivovala ochrana proti tepelnému pfetizeni.

Jakmile tepelna ochrana vychladne, Ize motor restartovat.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji na
hrideli motoru. Zkontrolujte také pfivod a odstraiite ptipadné ucpani.

Zkontrolujte pfivod, odstraiite pfipadné ucpani.

Zkontrolujte snimac, zda neni zneéistény nebo vlhky. Oc¢istéte snimac
suchou utérkou.

Zkontrolujte kabeldz, konektory a piipojeni snimace.

Snima¢ mtze byt vadny.
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36. Snimac teploty WS9

42. Reboot WS9

43. Casova prodleva WS9

44. WS9 CAN

55. Nedavkuje se osivo:

59. Chybi GPS.

60. Maximalni rychlost

Kdyz neni davkovano pozZadované
mnozstvi pesticidu nebo hnojiva:

61. Ochrana proti pretiZeni

62. Aktualizace staré verze WS9

Alarmy jednotky WorkStation (WS9)

Teplota WS9 je nizsi nez -5 °C nebo vyssi nez +80 °C.
Motory jsou vypnuté a na WS9 blika ¢ervena LED. LED pfrestane blikat,

kdyz se teplota vrati do ptipustného teplotniho rozsahu.

Motory musi byt restartovany funkci generalniho vypnuti . Stisknéte

jedenkrat tlacitko @ ana displeji se zobrazi “STOP”. Stisknéte je jesté
jednou a motory se restartuji, pokud alarm zmizel.

Vypnéte a restartujte ovladaci skiinku ControlStation

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na CAN mezi ovladaci skiiitkou
ControlStation a WS9.

Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany vystupy motoru na WS9. Viz
“9.1.5.2 Programovani motorovych vystupu, WS9*.

Zkontrolujte kabeldz mezi ovladaci skiinkou ControlStation a WS9.

Nefunguje komunikace na CAN s jednou nebo nékolika jednotkami
WorkStation.

Zkontrolujte kabel sbérnice CANBUS mezi ovladaci skiifikou
ControlStation a WS9.

Zkontrolujte vystupni systém ohledné ucpani.

Zkontrolujte, zda neni prazdny zasobnik na osivo.

Systém je naprogramovany na ptipojeni k GPS. Zkontrolujte, zda je
pfipojena jednotka GPS.

Zruste naprogramovani navadéni pomoci GPS v ovladaci skiifice
ControlStation.

Motory stroje nedokazou piivadét osivo, pesticid nebo hnojivo
pozadovanou aplikacni rychlosti.

SniZte mnozstvi nebo rychlost.
Zkuste piejit na valecek, ktery privadi vétsi mnozstvi k motortiim pro

pesticid nebo hnojivo. UPOZORNENI: Vyména vale¢ku znamena, e
musi byt znovu provedena kalibrace.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pfetizeni systému.
Zkontrolujte ptivody (osivo, pesticid, hnojivo) a vy¢istéte je, pokud doslo
k ucpéani.

Software WS9 neni kompatibilni se software ovladaci skiinky

ControlStation.

Aktualizujte software WS9.

Kdyz se objevi alarm, ktery ma vliv na jednotku WorkStation (WS9), uvidite ho v podobé intenzivné svitici ervené
LED, ktera x-krat zablika a pak 4 sekundy ¢eka pred opakovanim sekvence. Kdyz dojde k n€kolika alarmtim,
zobrazuje se pouze alarm s nejvyssi prioritou. x=1 ma nejvyssi prioritu.
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Seznam alarmu

Chybovy signal ma za nasledek také vypnuti vSech motorovych vystupt.

Pocet bliknuti

Zavada

Nizké napajeci napéti logiky

Nizké napajeci napéti

Zavada napajeni motoru (polyswitch)

Aktivovalo se relé pretizeni (fizeno softwarove)

Aktivovalo se relé tepelné ochrany MOSFETu

Prilis vysoka teplota karty

Prili$ nizka teplota karty

| || | B W]~

Porucha komunikace na CAN
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19 Prilohy
19.1 Motorové vystupy WS9,
ovladaci skfinka ControlStation
19.1.1  Motorové vystupy WS9, 8radkova kabeldz, ram 4,5 m
19.1.1.1 TPV 6
Radek 1 2 4 5 6
Osivo Vystup €. 1 13 15
Pesticid Vystup €. 2 4 10 14 16
19.1.1.2 TPV7
Radek 1 2 3 4 5 6 7
Osivo Vystup ¢.: | 1 3 7 11 13 15
Pesticid Vystup €.: | 2 4 8 10 12 14 26
19.1.1.3 TPV 8 (450-500 mm)
Radek 1 2 3 4 5 6 7 8
Osivo Vystup €. | 1 3 5 7 9 11 13 15
Pesticid | Vystup &.: | 2 4 6 8 10 12 14 16
19.1.2 Motorové vystupy WS9, 12fadkova kabelaz, rdm 6 m
19.1.2.1 TPV 8 (750-800mm)
Radek 1 2 3 4 5 6 7 8
Osivo Vystup €.: | 1 3 7 11 13 17 21 23
Pesticid | Vystup €.: | 2 4 8 4 6 2 6 8
19.1.2.2 TPV 9 (600 mm)
Radek 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Osivo Vystup ¢.: |1 3 7 11 13 15 17 21 23
Pesticid | Vystup¢.: |2 4 8 12 14 16 18 22 24
19.1.2.3 TPV 10 (600 mm)
Radek 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Osivo Vystup €.: |1 3 5 7 11 13 17 19 21 23
Pesticid | Vystup¢.: |2 4 6 8 12 14 18 20 22 24
19.1.2.4 TPV 12 (450-500 mm)
Radek 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 |11 12
Osivo Vystup €. 1 3 5 9 11 13 15 17 19 21 23
Pesticid | Vystup &.: | 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
80 90265-cs; 01.06.2017



Prilohy

19.1.3  Motorové vystupy WS9, 12fadkova kabelaz, ram 7,2 m

19.1.3.1 TPV 10

Radek 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Osivo Vystup ¢.: |1 3 5 7 11 13 17 19 21 23
Pesticid | Vystup ¢.: | 2 4 6 8 12 14 18 20 22 24

19.1.3.2 TPV 11

Radek 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Osivo Vystup¢.: |1 3 5 7 11 13 15 17 19 21 23
Pesticid | Vystup¢.: |2 4 6 8 12 14 16 18 20 22 24

19.1.3.2.1 TPV 12 (450-500 mm)

Radek 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 | |12
Osivo | Vystup &: | 1 3 5 7 9 n (13 Jis (17 |19 |21 [23
Pesticid | Vystup &.: |2 4 6 8 10 [12 |14 |16 [18 [20 [22 |24

19.1.3.2.2 TPV 12 (450-500 mm)

Radek 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Osivo Vystup €.: |1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23
Pesticid | Vystup¢.: |2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
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19.2 Schéma zapojeni

19.2.1

Row no.
TPV 6:
TPV 7
TPV 8:

Obrdzek 19.1

1
1
1

Schéma zapojeni, 8fadkova kabelaz, rdm 4,5 m

TPV-4,5m
Work Station GW/Cs
DCBA
I I I ! F% RBV
LBV RS Fs
l r@ r@
R1
R2
2 3 4 - 5 6
2 - 3 4 5 6 7
2 3 4 5 5 7 8
Y M M v M M PV
SM SM SM SM SM SM SM SM
=2 SC 2 SC SC SC > SC SC 2 SC SC
I—EE SS I—@E SL S

PM Motor pesticidu

SM Motor, davkovani osiva

SC Snimac, pocitani semen

SS Snimac, zastaveni davkovani
SL Snimac hladiny, osivo (zasobnik na osivo)
RS Snimag¢, radarova jednotka
FS Snimag¢, otacky ventilatoru
RBV Ventil, pravy znamenak
LBV Ventil, levy znamenak

R1 Relé alternatoru D+

R2 Hlavni relé

GW/CS Gateway/ControlStation
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Prilohy

19.2.2

Row no.
TPV8: 1
TPV12: 1

Schéma zapojeni, 12fadkova kabelaz, rdm 6 m

TPV-6m
Work Station GW/CS
DCBA
" =
LBV RS Fs
i I—@ I—(ZE]
R1
R2
2 : 3 - 4 5 - 6 - 7 8
6 12

Om OPM OPM

&%%@ :

PM M

SM SM

&= SC SC & SC & SC
I—(ZE] l—@

Obrdzek 19.2

PM Motor pesticidu

SM Motor, davkovani osiva

SC Snimac, pocitani semen

SS Snimac, zastaveni davkovani
SL Snimac hladiny, osivo (zasobnik na osivo)
RS Snimag¢, radarova jednotka
FS Snimac, otacky ventilatoru
RBV Ventil, pravy znamenak
LBV Ventil, levy znamenak

R1 Relé alternatoru D+

R2 Hlavni relé

GW/CS Gateway/ControlStation
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19.2.3 Schéma zapojeni, 12fadkova kabelaz, ram 6 m

TPV-72m
Work Station GW/CS
D C B A
I I RBV
LBV I—[]Z]Rs I—@Fs
1
R1
R2
Row no.
TPV10: 1 2 3 4 , 5 : 6 ; 8 0 0
TPVI1: 1 2 3 4 5 6 7 s 9 10 "
TPV12: 1 4 6 8 10 1 -

SM
s
Lo Lo

Obrdzek 19.3

2 3 5 7 9
PM PM PM PM @ PM PM PM PM PM @ PM
SM SM SM SM SM SM SM SM SM M SM
& sc & sc & sc & sc & sc C & sc sc & sc sC | sc & sC
L(ZE] s

PM Motor pesticidu
SM Motor, davkovani osiva
SC Snimac¢, pocitani semen
SS Snimac, zastaveni davkovani
SL Snimac hladiny, osivo (zasobnik na osivo)
RS Snimac, radarova jednotka
FS Snimag, otacky ventilatoru
RBV Ventil, pravy znamenak
LBV Ventil, levy znamenak
R1 Relé alternatoru D+
R2 Hlavni relé
GW/CS Gateway/ControlStation
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19.2.4

Napajeci napéti jednotky Gateway

Obrdzek 19.4

19.2.5

Schéma zapojeni, napajeni

Obrdzek 19.5

L. Bl

Zemni ptipoj

Napéti 12 V

3a4

la2
S
G
D+ GND
@
B+
IF—|
R2 F
p—0——— —0 — 1]

R1 Relé alternatoru D+
R2 Hlavni relé

G Alternator

F Jisti¢

WS WorkStation
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19.3 Hydraulické schéma

[ 1
o a3 | c4 b [B3-422081 | @: Fan
)|( 15 mm 15 mm) ( P ‘G Bz % ‘ \7
\
P2 ‘Fis”’; ﬂLG 73 ZLN }
P3 |
L _
RWF + %34\//;‘7‘
|
‘ LH RH
‘ ) ( Option: Marker ) (
‘ 2,5mm s — — 2,5 mm
| 3 = = s
‘ a ‘61/4” ; ; G1/4" ‘ )
| -] | | % e
lp1-100800 538" ey | \
DA1+ IDAT- 4‘(31/4'@ L@Gwﬂ‘é
i __ _Gual Gua IL
] 1
+ Y ? - +8 Y* ?Freeretum +?
Red marlfing White markgin Yellow marking
z%:]/rgm 40 I/min 30 I/min (5s cycle)
ar 200 bar 200 bar
Obrdzek 19.6 187013
Al Tlakovy zasobnik
Cl1 Hydraulicky pist, levy znamenak (vybaveni na piani)
C2 Hydraulicky pist, pravy znamenak (vybaveni na prani)
B1 Hydraulicky blok, skladani kiidel
B2 Hydraulicky blok, znamenaky
B3 Hydraulicky blok, ventilator
A Magneticky ventil
B Magneticky ventil
C Ridi¢em ovladany zpétny ventil
Ridi¢em ovladany zpétny ventil
HM1 Hydromotor, ventilator
A2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil
V2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil
V3 Omezovac tlaku, skladani kiidel
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Stru¢ny navod pro rychlé spusténi

20 Struény navod pro rychlé spusténi

Tento stru¢ny navod pouzijte jako seznam ukoni, které
musite provést, abyste se mohli dat rychle do prace na
poli. V kazdém odstavci jsou odkazy (v zavorkach) na

odstavec v navodu, ktery dany proces popisuje podrobné.

Budete-1i mit byt’ jen nejmensi pochybnosti,
prectéte si podrobny popis.

Pripojeni stroje

» Pripojte ovladaci skiinku ControlStation. “6.5
Pripojeni oviadaci skiinky ControlStation*

* Pripojte konektor osvétleni. “6.6 Pripojent svétel

» Pripojte seci stroj k tfibodovému zavésu traktoru.
Presvédcte se, Ze je zaveésné zatizeni traktoru
zajisténo tak, aby nemohlo dojit k rozpojeni.
Zvednéte a zajistéte odstavné podpéry seciho stroje.

Pripojeni hydraulickych hadic

Peclive zkontrolujte, zda jsou hadice ptipojeny po
dvojicich ke spravnym hydraulickym spojkam na
traktoru.

Hydraulické hadice seciho stroje jsou barevn€ oznacené,
aby se zabranilo jejich nespravnému piipojeni.

Barva Funkce

Zluta Znamenaky
Bila Ventilator
Cervena Skladani kiidel

Dalsi informace viz odstavec “6.4.1 Pripojeni
hydraulickych hadic“.

Instalace ovlddaci skririky ControlStation

Nainstalujte ovladaci skiitiku ControlStation podle
popisu v odstavei “9.1 ControlStation “.

Prechod do pracovni polohy

Nastavte stroj do pracovni polohy. Aby mél stroj sviij
optimalni pracovni vykon, nastavte ho rovnob&zné se
zemi podle popisu v odstavci “9.1.4 Nastaveni a pouziti

I

ovladaci skrinky ControlStation“.

Dalsi nastaveni

Obrdzek 20.1

A. Hloubka seti. Viz “10.3.3 Nastaveni sterace .

B. Pfenos hmotnosti, pfitlak botky. Viz “10.2.2
Nastaveni prenosu hmotnosti (pritlaku sect botky) .

C. Uzaviraci kolecko, viz “10.2.3 Nastaveni uzavira-
cich kolecek “.

D. Pritlacné kolo, viz “10.2.4 Nastaveni pritlacného
kola“.

E. Cisti¢ tadku, vybaveni na piani, viz “15.1 Nastaveni
cistice radku “.

F. Stérac, viz “10.3.3 Nastaveni stérace .

G. Posuvna klapka, viz “10.3.2 Nastaveni posuvné
klapky “.

H. Tlak vzduchu. Nastavte tlak vzduchu na 3,5 kPa.
Tlak vzduchu se zobrazuje na ovladaci skfiiice

ControlStation. Viz “10.2.4 Nastaveni pritlacného
kola “.

®

Obrdzek 20.2 Tlak vzduchu

Kalibrace osiva; kalibrace se provddi na jednom
vysevnim ustroji

Viz “22.1 Nastaveni privodu osiva* pro vybér

vysevniho kotouce ve vysevnim Ustroji a nastaveni

vysevniho Ustroji.

*  Vyberte vysevni kotou€ ve vysevnim Ustroji a Cistici
krouzek, které jsou uréené pro plodinu, jez se ma
vysévat.

* Nasad'te kalibra¢ni sacek na seci botku u vysevniho
ustroji, které se ma kalibrovat.

* Vstupte do kalibracniho menu a proved’te kalibraci.
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Stru¢ny navod pro rychlé spusténi

Kalibrace hnojiva; kalibrace se provddi na jedné
ddvkovaci jednotce

Viz “22.2 Nastaveni davkovani, hnojivo “ pro vybér typu

valecku a nastaveni davkovaci jednotky.

* Nastavte spodni klapky, posuvné klapky a kalibracni
klapky.

* Nasad’te kalibra¢ni sacek pod semenovod vysevni
jednotky, kterd se ma kalibrovat.

* Vstupte do kalibra¢niho menu a proved’te kalibraci.

Vrat'te paku kalibra¢nich klapek do polohy
seti.

Zkontrolujte, zda jsou na vSech vysevnich
jednotkach stejna nastaveni.

Proved’te vidy zkuSebni seti na kratké
vzdalenosti a zkontrolujte vysledek. V pri-
padé poti‘eby upravte nastaveni.

20.1 Parkovani

Stroj zaparkujte na rovném a pevném povrchu.

oo

Obrdzek 20.3

1. Vytdhnéte zavlacky (A) a spust’te odstavné podpéry
(B) na zem.

2. Zajistéte odstavnou podpéru (B) zavlackou (A).
3. Spustte stroj.

4. Odpojte ho od traktoru.

88 90265-cs; 01.06.2017



Prestavba 12 radkul na 8 radku

21 Prestavba 12 radku na 8 radku

Kdyz prestavujete 12 fadkli na 8 fadkd, musite mit na

paméti, ze pro stroje Tempo R a Tempo V plati
nasledujici:

» Stroj Tempo 2 12 x 450, ktery ptestavujete na 8 fadkl
Sitky 750, nemlZe pouzivat stavajici znamenaky.

Znamenaky neobsahnou cely rozsah.

» Stroj Tempo R 12 x 500, ktery piestavujete na
8 radku sitky 700, nemize pouzivat stavajici

znamenaky. Znamenaky jsou pro tuto Sitku pfilis

dlouhé.

V obou vyse uvedenych pripadech mizete vhodné
znamenaky ziskat od spolecnosti Vaderstad.

Ndradi vhodné pro prestavbu:

* Nastrckovy kli¢ 7 mm

* Nastrckovy kli¢ 24 mm

* Maly Sroubovak

Potfebny materidl:

* Vazaci pasky

* Vicko (4), ¢. materialu 159019
Postup prestavby na 8 Fdadkii:

1. Odpojeni elektrickych kabeli

Figur 21.1

Odpojte kabely a odstrante vazaci pasky na
vysevnich jednotkach 3, 5, 8 a 10. Odpojte
vzduchové hadice pro tyto jednotky.

2. Odejméte jednotky.

Figur 21.2

Odejmeéte Ctyti vysevni jednotky oznacené X.

Pokud mate ke stroji pripojeny traktor, mtze

. byt snadnéjsi vysevni jednotky odmontovat.
Pak hydraulickymi spodnimi rameny TBZ
stroj zvednéte nebo spust’te, abyste ho
nastavili do pfimétené vysky.

3. Nastaveni vysevnich jednotek do sprdvné polohy

Figur 21.3 V pfikladu je vyobrazen stroj 8x750

Rozméry jsou uvedeny od osy stroje a na obou
stranach stroje budou stejné.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny rozmeéry od osy
stroje k osam vysevnich jednotek v zavislosti na tom,
jakou fadkovou rozte¢ zvolite.

Radkova |1 2 3 4 5 6
roztec

12x450 | 225 | 675 1125 | 1575 | 2025 | 2475

12x500 [ 250 | 750 | 1250 | 1750 | 2250 | 2750

8x700 | 350 | 1050 [ 1750 [ 2450

8x750 | 375 1125 | 1875 | 2625

8x762 | 381 1143 | 1905 | 2667

8x800 | 400 | 1200 | 2000 [ 2800
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Prestavba 12 radkd na 8 radku

4.

6.

Pripojeni vzduchovych vystupt

Figur 21.4

Nasad'te vicka a zajistéte je hadicovou sponu
z hadice odmontované vysevni jednotky.

Preprogramujte motorové vystupy v ovlddaci
skririce ControlStation

/XXXXXX SW version )
Index 0
Output Row Type
1 1 S
2 1 P
3 2 S
4 2 P

Figur 21.5

Zmeénte fadkovou rozte¢ a pocet fadka a
zkontrolujte, zda je nastaveni v potadku.

Preprogramovani proved’te tak, aby stroj nepouzival
kabely pro fadky 3, 5, 8 a 10.

Prectéte si navod k pouZzivani, abyste zajistili
spravné hodnoty.

Prectéte si navod k pouzivani jednotky E-
Control, pokud je to relevantni.

Zkouska motoru

Spust'te motor, abyste se presveédcili, ze zleva
doprava pracuji vSechny vysevni jednotky.

90
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Doporuceni pro seti

22 Doporuceni pro seti

22.1

Nastaveni privodu osiva

Plodiny, které mohou byt sety star§im modelem vysevniho ustroji a vysevnim ustrojim model 2015.

Tableau 22.1 Tabulka pro nastaveni ddvkovdni

Plodina* TGW (g) Typové ¢. vy- | Pocet otvori | Priimér Cistici Poloha po- Poloha po- Standardni
(hmotnost ti- | sevniho ko- otvoru krouzek suvnych dvi- | suvnych dvi- | nastaveni
sice zrn) touce v dav- ek, starsi ek, model stérace

kovacim model 2015
ustroji

Kukufice <150 3240P-32 | 32 4 Sedy/7 4 9 4

Kukufice 150-250 3250P-32 | 32 5 Sed}'l/7 4 9 4

Kukufice 250-350 3255P-32 | 32 5,5 gedyn 4 9 4

Kukufice | 350<*** 3260P-32 | 32 6 Sedy/7 4 9 4

Sluneéni- <40 2125P-21 21 2,5 Zlut}'//S 4 9 2

cové

semeno

Slunecni- 40-60 2130P-21 21 3 Zlut}'l/S 4 9 2

cové

semeno

Sluneéni- 60-80 2135P-21 21 3,5 Zlut}'l/S 4 9 2

cové

semeno

Sluneéni- 8O<H** 2140P-21 21 4 Zlut}'l/S 4 9 2

coveé

semeno

Soja 125-260 12040F- 120 4 Modry/24 |2 7 Q**

21
Cirok 25-45 8323P-32 83 2,3 Cerveny/9 2 7 6
Bavlna Vse 6535P-32 | 65 3,5 SedSI/7 4 9 7

Plodiny, které mohou byt vysévany vysevnim ustrojim model 2015 a novéjsim.

Tableau 22.2 Tabulka pro nastaveni ddvkovdni jen pro vysevni ustroji model 2015

Plodina* TGW (g) (hmot- | Typové C. vy- Pocet otvori Pramér otvoru | Cistici krouzek Poloha posuvné | Standardni na-
nost tisice zrn) | sevniho ko- klapky staveni stérace

touce v davko-
vacim dstroji

Repa Vse 4125P-32S 41 2,5 Cerven;'I/9 2 7

cukrovka

Repka 3-6 12114P-32S | 121 1,4 Ceweny/9 2 7

Repka ([ Saiulala 12114P-32S | 121 1,4 Cerveny/9 2 9

Vzdy doporucujeme pfimichat do osiva mastek pro snizeni tfeni — to je zvlasté diilezité pii seti slune¢nicovych semen.

** Pri seti s6ji musi byt stéra¢ vzdy nastaveny na 9.

*#% Velikost zrna nesmi pfesdhnout 15 mm.

*#%% Pro fepkové semeno s TGW piekracujicim 6 doporucujeme tlak ventilatoru 4,0 kPa (0,04 bar).
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Doporuceni pro seti

@ Riuizné odrudy s6ji maji za nasledek velké mnoZstvi odchylek. Zadana hodnota a skutené davkované
mnozstvi se mohou lisit v zavislosti na odriide s6ji, hmotnosti tisice zrn a tvaru semen. Pfi kalibraci a seti byste
proto méli vénovat zvlastni pozornost tomu, aby zddana hodnota souhlasila se skute¢né davkovanym
mnozstvim. V piipadé€ potieby upravte aplikované mnozstvi a pak proved’te novou kalibraci.

© Pii seti semen s6ji byste méli pouzivat nasledujici verze software:

software Work Station 9 ve verzi 86 nebo nov¢jsi

Teoretickda maximalni rychlost v km/h

2 ({3
50 (70| 75| 80
0 30 000
\N@ 40000
" 50 000 18,9
60 000 18,0 16,8] 15,8
seed/ha 70 000 15,4[14,4| 13,5
80000]18,9]|13,5|12,6[11,8 18,0
90 000] 16,8| 12,0] 11,2| 10,5 18,3[17,1] 16,0
100 000} 15,1| 10,8| 10,1{ 9,5 16,5)15,4| 14,4
110 000 20,9] 15,0] 14,0{ 13,1
120 000 19,2 13,7] 12,8 12,0
Obrdzek 22.1
Wl el i
Léﬁ?i%} 83 (0% 120
5070 75| 80| 50] 70
0 150 000
\N@ 175000
!’ 200 000 157
225000 17,7| 16,6
kg/ha 250 000 17,1] 15,9 14,9
300 000| 19,9] 14,2] 13,3[ 12,5 18,0
350 000 17,6| 16,5 15,4
400 000 15,4| 14,4] 13,5
450000 19,2| 13,7 12,8| 12,0
500 000 17,3| 12,3 11,5| 10,8
600 000 14,4] 10,3 9,6/ 9,0
Obrdzek 22.2

» Uvédomte si, Ze uvedena rychlost je jen teoreticka maximalni rychlost.

Rychlost vZdy prizpusobte stavajicim podminkam na poli.
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22.2 Nastaveni davkovani, hnojivo

Obrdzek 22.3 Typy vdlecki
Vzhledem k velkym rozdilim vlastnosti hnojiv v zavislosti na jejich tfid€ jsou se strojem dodavany rizné davkovaci

valecky. Davkovaci vykon valecku je stejny, ale rozdil v konstrukénim feSeni miize znamenat, ze je dany valecek
zv1asté vhodny pro dany typ hnojiva. Vyzkousejte je a pfizptisobte sviij vybér valecku danému typu hnojiva a jeho tfide.

22.2.1 Nastaveni, hnojivo

Typ hnojiva Poloha klapky Posuvna klapka
Drobnozrnné hnojivo, nizsi aplikovana mnozstvi. 1 1-2

Normalni nastaveni pro hnojiva jako N28, PK a NPK.| 2 2

Vyssi aplikovanad mnozstvi nebo hrubsi hnojivo. 3 23

22.2.2 Teoretickda maximalni rychlost v km/h

o o

(o ()
s0 | 70 | 75 | 80
200 18,7
[ } 225 190 | 17,7 | 16,6
00 20 17,1] 16,0 | 15,0
275 15,6 | 14,5 | 13,6
oo 300 143 | 13,3 | 12,5

kg/ha 325|184 [ 13,2 [ 12,3 | 11,5
3

375[ 16,0 | 11,4 | 10,6 | 10,0
400[ 15,0 [ 10,7 [ 100 | 9,4
425[ 141 101] 94 | 838
as0[ 133 95 | 89
475 12,6 | 9,0
500[ 12,0
550[ 10,9
600[ 10,0

Obrdzek 22.4

* Vlastnosti hnojiv se vyrazné 1isi podle jejich tfidy. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.
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22.3 Nastaveni davkovani mikrogranulatu

Typy vdlecku

Obrdzek 22.5

22.3.1 Nastaveni, mikrogranulat

Valecek Pesticid Typ hnojiva Poloha klapky | Posuvna klapka
A Mesurol Nepouziva se. 1 1-2
A Velmi jemnozrnny granulat pro stiedni Nepouziva se. 1 1-2
aplikovana mnozstvi.
B Drobnozrnny granulat, pro stiedni apliko- | Drobnozrnné hnojivo, nizsi | 1-2 12
vana mnozstvi. aplikovana mnozstvi.
C,D Hrubozrnny granulat pro vysoka apliko- Normalni nastaveni pro 2 2
vand mnozstvi. hnojiva jako N28§, PK a NPK.
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22.3.2 Teoreticka maximalni rychlost v km/h pro aplikované mnozstvi mikrogranulatu

A [\ 2
W 4p 1 . =
W L\?‘ Mesurol Force 1,5G Force 1,5G Force 1,5G
Belem 0,8mg Belem 0,8mg Belem 0,8mg
50 70 75 80 50 70 75 80 50 70 75 80 50 70 75 80
‘ 4
Y Ned 5 20,1
!\ N 6 19,1 | 17,9 | 16,7
8| 20,1 | 14,4 | 13,4 | 12,6

kg/ha 10[ 16,1 | 11,5 | 10,7 | 10,0
12[134] 96 | 89 | 84

14] 11,5| 8,2 19,3
16] 10,0 19,3 ] 18,0 | 16,8
18] 8,9 17,1 | 16,0 | 15,0
20 15,4 | 14,4 | 13,5
22 19,6 | 14,0 | 13,1 | 12,3
24 18,0 | 12,8 | 12,0 | 11,2 18,7 18,7
26 16,6 | 11,8 | 11,1 | 10,4 19,7 | 18,4 | 17,3 19,7 | 18,4 | 17,3
28 15,4 | 11,0 ] 10,3 | 9,6 18,3 17,1 | 16,0 18,31 17,1 ] 16,0
30 14,41 103 ] 96 | 9,0 17,1 ] 16,0 | 15,0 17,1 ] 16,0 | 15,0
35 12,3 88 | 8,2 14,7 | 13,7 | 12,8 14,7 | 13,7 | 12,8
40 10,8 18,0 ( 12,8 | 12,0 | 11,2 | 18,0 | 12,8 | 12,0 | 11,2

Obrdzek 22.6

22.3.3 Teoreticka rychlost v km/h pro aplikované mnozstvi hnojiva ve formé mikrogranulatu

50 70 75 80 50 70 75 80

18,7
19,4 | 18,2 | 17,0
17,8 | 16,6 | 15,6 18,7
16,5 | 154 | 14,4 19,7 [ 184 [ 17,3
153 | 14,3 | 13,4 18,3 | 17,1 | 16,0
143|133 ] 125 17,1 | 16,0 | 15,0
171 122 [ 11,4] 107 14,7 [13,7 [ 128

150 | 10,7 [ 100] 9,4 [ 180 12,8 120 11,2

Obrdzek 22.7

* Vlastnosti hnojiv se vyrazné 1isi podle jejich tfidy. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.
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