Vaderstad Tempo

» Udrzba a priprava stroje
e Vysevni vozik
. Tempo V, T, R a FH2200
. Tempo F
. Tempo L

» Konfigurace stroje
*  Vybava stroje
. Task control — vypinani sekci a variabilni seti
*  Kolejové radky v cukrovce
*  Zdroj vysky a rychlosti pres ISOBUS traktoru

» Kalibrace
» Quickstart video navody + uloZeni pdf do iPadu
» Servis a dily



Presenter Notes
Presentation Notes
Best in class!
Built to last!


UDRZBA A
PRIPRAVA STROJE

Vysevni vozik
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Pracovni jednotka

Kontrola uzavéru a tésnéni zasobniku.
Kontola a oc¢isténi vysevniho sensoru — LED dioda by méla fungovat
pri spravné funkci. Barevné indikace diody na dalsi strané

Kontrola ¢epu dorazu u mechanického pritlaku
Kontrola tésnosti pistnic u hydraulického pritlaku

Kontrola ¢isticich disk, loziska, dotazeni spojeni

Kontrola ocelovych diskii. Min prameér 350 mm. Novy

disk m4 primér 380 mm. Disky se musi dotykat jeden druhého
v misté vstupu do plidy. Mozno nastavit vyjmutim podloZek na osce disku.
Utahovaci moment matky disku je 80 Nm.

Kontrola skrabky ocelového disku. Vyména skrabky musi byt
v pripadé ménite-li novy disk !!!

Kontrola uzaviracich kol — funkce, loziska a poskozeni. @\A
Kontrola zachytavaciho kola — funkce, poskozeni, loZisko.

Kontrola vysevniho Gstroji — vice na dalsi strané

Kontrola dotaZeni Sroubti na moment 240 Nm

Bezpecnost:

» Pred praci na secim stroji ¢ti bezpe€nostni pokyny v navodu
pro obsluhu

* Nikdy nepracuj s hydraulikou stroje pokud je stroj zvednuty

* Nikdy nestoupej na kola pro nebezpeci padu

Pro spravny nahradni dil pfi objednani
VZDY hlaste vyrobni &islo stroje!!




Vysevni astroji Gilstring

Kontrola singulatort — nejdulezitéjsi ¢ast pro separaci dvojaki a vynechéavek.
Kazdé kolecko ma po obvodu hranu, pokud jiz neni viditeln4 tak vymeénit.

pro rovnomérnou distribuci tlaku vzduchu do kazdého voziku.

Kontrola otlaceni adaptéru vstupu do sensoru. Je vymeénitelna ¢ast. Objednaci
¢isla v tomto navodu na konci v sekci ndhradni dily.

U strojt se sitkem kontrola a zanesenych otvori a necistot za sitkem. Dilezité

Kontrola dotazeni vysevniho disku na protihranu. Nutno nasadit seci disk
a nesmi byt ani volny ani pretazeny.

Kontrola vysevniho sensoru. Indikace diody niZe. Doporuc¢ujeme vycistit
sensor od moridla uvniti jarovou vodou nebo napi. vlhéenym kapesnikem

@ Vizualni kontrola tésnéni vika
@ Vizuéalni kontrola kolecka vypadu osiva.

Kontrola funkce pritlaku raminka a poptipad€ vymeéna ¢isticiho kolecka

Indikace led diody plati jen pro nové sensory montované na stroje od 2016. Starsi stroje maji
sensory s jednobarevnou ledkou, ktery ma svitit pokud je pfipraven a blika v ptipadé detekce osiva.
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Ledka indikuje na sensoru

» Zelena sviti: OK (sensor pripraven)

« 7luta: Naditani a kalibrace

+ Cervena sviti: nizké napéti nebo opa¢na
polarita

+ Cervena blika: Potfeba senser vy¢istit
(je zanesen)

» Zelena blika: osivo prolitlo sensorem




Zachytavaci kolo

/ v ve , ‘o Current 60/70 shore
Pevné uloZeni kola pouzito od prvnich stroji 2011 — doposud.

Ideélni pro kukutice v leh¢i ptidé, kdy se kolo rozméackne a
perfektné zachytava osivo. Kolo je dvojiho provedeni: ""'77 N\ ‘:;"'_—. i
- Shore 60 — pro lehké, stiedné t&7ké pady e~

- Shore 70 — pevnéjsi material gumy pro jilovité pady

Pevné uloZeni se pro nové oteviraci disky nastavuji na spodni pozici a pti
opottebeni diski se zachytavaci kolo zveda aby nemackalo a netrhalo gumu.

Diky provedeni kola s gumovymi paprsky je kolo odpruzené a ma
delsi Zivotnost. ,,Universalni kolo“ pro vSechny plodiny, ale pro drobné i
osiva cukrovky doporucujeme spise specialni kolo s pruzinovym
jisténim viz nize. “L P
- Kolo moZno pouZit na stroje modelovy rok 2021 ‘ il
- Pro starsi stroje je mozné pouzit, ale je zapotiebi objednat novy

drzak majici 4 otvory nastaveni a na ramu voziku vyvrtat diru a

vyrezat zavit pro moznost nastaveni pozice 2 a 4.

Provedenti kola s pruzinovym jisténim. Velice Setrné pro drobné osiva
cukrovky a také repky. Pro mélce seté plodiny.

- Provedeni s pruzinovym jisténim je mozné jen s ramen uzaviracich kol s
moznosti nastaveni tthlu — viz foto. Neni mozné kombinovat s kratkym nebo
dlouhym drzakem kolecek s pevnym thlem.
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Uzaviraci kolecka
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Spravné nastaveni pritlaku dle ptidnich
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UDRZBA A
PRIPRAVA STROJE

Tempo V, T, R
Celni tank FH2200
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Prohlidka a adrzba Tempo V

Pro spravny nahradni dil

pFi objednani VZDY hlaste
vyrobni Cislo stroje!!

Kontrola a vy¢isténi vzduchové potrubi a sani ventilatoru

Kontrola a dobiti baterie. O¢isténi a namazani svorek kontaktu baterie.

Kontrola alternatoru a napnuti klinového femenu.
Vice na dalsi strané

Vizuélni kontrola znamenéku.

Kontrola tlaku vzduchu 2 bar v pneu

Kontrola pritlaku prihnojovaci botky k disku.
Botka musi byt v kontaktu s diskem, ale disk
se musi lehce otacdet. Déle kontrola primeéru disku
— novy disk primér 410 mm, minimalni je 380 mm
DotaZeni Sroubu uchyceni na hlavni rim na 240 Nm

Kontrola priiniku oleje kolem hydromotoru ventilatoru.

Pro starsi stroje pracujici ve sluzbach doporuéujeme mit u sebe
nové gufero 236520

Pro stroje s vybavou mikrogranulatu kontrola vysevniho astroji
a distribuéni radli¢ky

Kontrola radaru. Vzdy ovér, Ze rychlost pojezdu je spravna!! Bezpecnost:
s e . s . + Pfed praci na secim stroji éti bezpeénostni pokyny v navodu
Pokud neni proved kalibraci radaru!! Nebo pouzij ISOBUS signdl pro obsluhu

traktoru — postup je dalsi strané ndvodu. + Nikdy nepracuj s hydraulikou stroje pokud je stroj zvednuty
* Nikdy nestoupej na kola pro nebezpeci padu




Napnuti Femene pohonu
alternatoruu Tempo V, R, T

«  Stroj ma vlastni alternator a baterii

»  Seci stroj je nezavisly na traktoru a jeho 135 135 "
napajeni

*  Ventilator je pohanén hydraulicky

«  Alternator je pohanén klinovym remenem
od ventilatoru

——

Kontrolni okénko je mezi
remenicema zakryté krytkou
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Remen napnete jednoduse posunutim alternatoru, ktery je ukryt pod plastovym krytem.




Mazaci body Jednotka Interval mazani Pocet/jednotka
200 ha/sezona
A Otocné ulozeni Znamenaky (vybaveni na pfani) X 2
B Hlava valce Znamenaky (vybaveni na pfani) X 2
C Loziska kotouctu Piihnojovaci jednotka (vybavenina | X 2
piani)

Naboje kol Naprava kol X 2-6

E Otocne ulozeni Kloub kiidla 150 ha/sezona 2




Nastaveni Tempo V za traktorem v pracovni pozici

Hlavni ram stroje (A) musi byt kolmo k
podloZce (k zemi). Kolmosti docilime
zkracenim/prodlouzenim tretiho bodu (C)
pripojeni.

Vyvska hlavniho ramu béhem prace:
Paralelogram uchyceni voziku (B) by mé€l byt
béhem seti rovnobézneé k podlozce (k zemi).

Rovnomeérnosti docilime prenastavenim vysky
Rovinost stroje je velice dulezita pro vedeni voziku a opérnych kol (D).
docileni idealniho zachyceni osiva pritlaénym kolem ve
vysevni drazce. Je také dilezité pro spravné nastaveni
pritlaku na vozik u mechanického provedeni !!




Celni tank FH2200

@ Kontrola a vy¢isténi zasobniku + kryci plachty.
e Kontrola ¢istoty rotoru ventilatoru. Kontrola tésnosti hydromotoru
pohonu. V pripadé prolinani oleje vyména gufera 236520 :

@ Kontrola vysevnich astroji. Vycisténi.
@ Kontrola radaru v piipadé pouziti zasobniku samostatné bez Tempa

@ Kontrola tésnosti a opotiebeni dopravniho potrubi. =(VADERSIAI)=

@ Kontrola zapojeni zemniciho dratu k fidici jednotce WS625 !!!

400 CC obj.¢. 217210 (v zakladu pro zasobniky
od v.¢. 546)

Odolnéjsi i pro méné kvalitni hnojiva!!

400 CC obj.¢. 203014 (v zakladu pro zasobniky
do v.C. 544) Mize dochazet k blokaci rotace a
pretizeni motoru pti méné kvalitnim (prasném)
hnojivu.

500 CC, obj.¢. 199916. Doporuceny pro davky nad 175 kg/ha

PI:o spravny nahradni dil pfi objednani
VZDY hlaste vyrobni Cislo stroje!!



Prestaveni roztece radku

» U strojt jako je TPV, TPR nebo TPT je mozné ménit pocet
vozikl a tim roztec¢ mezi radky.
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» Bézné pouziti stroje jako priklad je seti cukrovky v
provedeni 12 x 450, nasledné kukufrici 8 x 750, a opét
repka 12 x 450
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Pro prestavbu stroje a snadnou manipulaci s
voziky je vhodny servisni vozik pod vysevni
radek. Obj.¢. 7120260

V pripadé prestavby je nutna nova konfigurace el. vystupi kabelaze !!
Dle typu stroje je vZdy jina konfigurace — pro modely s Control
Stationem (rtizovy ovladaci box) jsou konfigurace v navodu obsluhy
stroje a pro iPad jsou konfigurace v navodu pro E-control.




Vsechny stroje s prihnojenim

KONTROLA

vzdalenosti ulozeni
hnojiva od
osiva !!

Vyrobce, dovozce ani regionalni prodejni stredisko nezodpovida
za vzniklé skody v pripadé blizkého ulozeni hnojiva k osivu (do
kontaktu s osivem) a pripadné zamezeni vzchazeni porostu!!!

Z vyroby jsou piihnojovaci jednotky nastaveny na 4 cm vzdalenost. Uchyceni jednotek na hlavni ram je
pomoci Sroubového spoje, ktery je potifeba kontrolovat po kazdé sezoné utahovacim momentem 240 Nm.

—( VADERSTAD )—;




Kyprice stop traktoru
Foto od nékterych uzivateli — “doma vyrobené’
Pouziva se hlavné u cukrové repy

<
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UDRZBA A
PRIPRAVA STROJE

Tempo F
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Prohlidka a idrzba Tempo F

Kontrola a vycisténi vzduchové potrubi a sani ventilatoru Pro spravny nahradni dil pfi objednani

VZDY hlaste vyrobni é&islo stroje!!

Kontrola a dobiti baterie. O¢isténi a namazani svorek kontaktu baterie.

Kontrola alternatoru a napnuti klinového femenu.
Vice na dalsi strané

Vizuélni kontrola znameniku

Kontrola tlaku vzduchu 5,6 bar pro pneu 11.5/80-15.3
Dotazeni matek kol na 330 Nm

Kontrola ptitlaku prihnojovaci botky k disku.

Botka musi byt v kontaktu s diskem, ale disk

se musi lehce otacet. Déle kontrola priméru disku

— novy disk primér 410 mm, minimalni je 380 mm

©® @O0 0 GO

Kontrola priniku oleje kolem hydromotoru ventilatoru.
Pro starsi stroje pracujici ve sluzbach doporucujeme mit u sebe
nové gufero 236520

Pro stroje s vybavou mikrogranulatu kontrola vysevniho tstroji
a distribu¢ni radlicky

Kontrola funkce krajnich kol, nizkého zdvihu a pracovni pozice
ramu (funkce linearniho sensoru)

Kontrola dotazeni Sroubt zavésu 277 Nm Bezpeénost:
Kontrola dotaZeni sroubu piihnojovaci botky 240 Nm + Pred praci na secim stroji &ti bezpeénostni

v vy v . . L, , pokyny v navodu pro obsluhu
Kontrola radaru. Vzdy ovér, Ze rychlost pojezdu je spravna!! Pokud neni . Nikdy nepracuj s hydraulikou stroje pokud je

proved kalibraci radaru!! Nebo pouZij ISOBUS signal — postup dale v ndvodu stroj zvednuty
Kontrola a vycisténi zasobniku hnojiva a vysevnich tstroji uhnojiva. + Nikdy nestoupej na kola pro nebezpeéi padu

OO0 6 6




Vsechny stroje s prihnojenim

KONTROILA

vzdalenosti ulozeni
hnojiva od
osiva !!

Vyrobce, dovozce ani regionalni prodejni stredisko nezodpovida
za vzniklé skody v pripadé blizkého ulozeni hnojiva k osivu (do
kontaktu s osivem) a pripadné zamezeni vzchazeni porostu!!!

Z vyroby jsou piihnojovaci jednotky nastaveny na 4 cm vzdalenost. Uchyceni jednotek na hlavni ram je
pomoci Sroubového spoje, ktery je potifeba kontrolovat po kazdé sezoné utahovacim momentem 240 Nm.




Napnuti Femene pohonu
alternatoru u Tempo F

«  Stroj ma vlastni alternator a baterii

»  Seci stroj je nezavisly na traktoru a jeho 135 135 "
napajeni

*  Ventilator je pohanén hydraulicky

«  Alternator je pohanén klinovym remenem
od ventilatoru

——

Kontrolni okénko je mezi
remenicema zakryté krytkou

©e
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Remen napnete jednoduse posunutim alternatoru, ktery je ukryt pod plastovym krytem.




Mazaci body Tempo F

(vybaveni na piani)

Mazaci body Jednotka Interval mazani Pocet/jednotka
200 ha/sezona
A Hlava valce Drzék kola X 2
B Otoéné ulozeni Znamenaky (vybaveni na X 2
piani)
C Otocne ulozeni Drzak kola X 2
D Otocne ulozeni Kloub kiidla X 2
E Cep Taznd oj X 1
F Viz dodavany navod Vyvodovy hiidel Viz dodavany navod
G Lozisko kotouce Prihnojovaci jednotka X 1
(vybaveni na pian)
H Néboj kola Drzik kola X 1
I Otoéné ulozeni Znamenaky (vybaveni na X 1
piani)
J Hlava valce Kloub kiidla (vybaveni na X 1
piani)
K Maznice Plnici $nekovy dopravnik X 1




Nastaveni Tempo F v pracovni pozici

1. Za¢iname VZDY s nastavenim vysky ramu !!
Paralelogram uchyceni voziku (1) musi byt béhem seti
rovnobézné k podlozce (k zemi). Rovnomérnosti docilime
nastaveni elektronického dorazu v menu ovladaciho boxu
Control Station nebo v menu ,,rizeni zdvihu® v iPadu

Rovinost stroje je velice dulezita pro vedeni voziku a
docileni idealniho zachyceni osiva pritlaénym kolem
ve vysevni drazce. Také pro spravné nastaveni
pritlaku na vozik u mechanického provedeni !!

2, Az nasledné pokracujeme s nastavenim
roviny hlavniho ramu stroje. Ram (2) musi
byt vodorovné s podlozkou (se zemi). Rovinosti
docilime zkracenim/prodlouzenim tretiho bodu
(3) zavésné oje.




UDRZBA A
PRIPRAVA STROJE

Tempo L

—( VADERSTAD —



OO ©® © 06 0 6

Prohlidka a adrzba Tempo L

Kontrola a vy¢isténi sani ventilatoru osiva, kontrola vzduchové potrubi k jednotlivym vozikim

Kontrola a dobiti baterie. O¢isténi a namazani svorek kontaktu baterie. Pozor baterie
Je gelového provedeni a nutno pouzit jen nabijecky pro tyto baterie!!

Kontrola a vy¢isténi vysevnich Gstroji a vale¢kd hnojiva. Kontrola hadic

hnojiva po celé délce. ®
Kontrola tlaku vzduchu 2,8 bar v krajnich kolech. Dotazeni matek

kol na 330 Nm. @

Kontrola tlaku vzduchu 1,6 bar transportnich kol. Dotazeni matek

kol na 520 Nm (provedeni 8 matek) a 700 Nm (10 matek)

Kontrola ptitlaku prihnojovaci botky k disku.

Botka musi byt v kontaktu s diskem, ale disk

se musi lehce otacet. Déle kontrola priméru disku

— novy disk primér 410 mm, minimalni je 380 mm
Kontrola radaru. Vzdy ovér, Ze rychlost pojezdu je
spravna!! Pokud neni proved kalibraci radaru!! Nebo pouZzij
ISOBUS signdl traktoru — postup ddle v navodu.

Pro stroje s vybavou mikrogranulatu kontrola vysevniho tstroji
a distribuéni radli¢ky
Kontrola dotazeni Sroubti pfihnojovaci botky 240 Nm

Kontrola dotaZzeni Sroubti zavésu 514 Nm

Kontrola a vy¢isténi zasobniku hnojiva. Bezpeé&nost:

» Pred praci na secim stroji ¢ti bezpeénostni
pokyny v navodu pro obsluhu

* Nikdy nepracuj s hydraulikou stroje pokud je

P[o spravny nahradni dil pfi objednani stroj zvednuty

VZDY hlaste vyrobni Cislo stroje!! + Nikdy nestoupej na kola pro nebezpeéi padu




Napnuti Femene pohonu alternatoru
u Tempo L (pouze 6m ram)

»  Stroj ma vlastni alternator a baterii

*  Seci stroj je nezavisly na traktoru a jeho
napajeni

«  Ventilator je pohanén hydraulicky

*  Alternator je pohanén klinovym femenem
od ventilatoru osiva

Kontrolni okénko je mezi
remenicema zakryté krytkou

Remen napnete u TPL s rimem 6m jednoduse posunutim alternatoru, ktery je ukryt pod
plastovym krytem. Ostatni vétsi stroje maji alternator pohanén samostatné hydromotorem.




Mazaci body Tempo L

Interval mazani kazdého
mista proved’ dle instrukei v
navodu pro obsluhu stroje !!




Nastaveni Tempo L v pracovni pozici

Ll

1. Za¢iname VZDY s nastavenim roviny zasobniku!!
Horni hrana zasobniku hnojiva (B) by méla byt béhem seti
rovnobézneé k podlozce (k zemi). Rovinosti docilime zménou vysky
zavesu (A)

Rovinost stroje je velice dulezita
pro vedeni voziku a docileni
idealniho zachyceni osiva
pritlacnym kolem ve vysevni
drazce !!




Nastaveni Tempo L v pracovni pozici

2, pokracujeme s nastavenim roviny
paralelogramu voziku (F)

3. na stredové sekci
nastavenim délky tahla (C)
opérnych bodi ramu
kridlovych sekei pro voziku ve
stredu stroje.

4. Nakonec nastavime délki
tahla krajnich kol (D). Timto
docilime roviny na krajnich
vozicich.

Rovinost stroje je velice dilezita pro vedeni voziku a
docileni idealniho zachyceni osiva pritlaénym kolem
ve vysevni drazce!




Prestaveni roztece radkua

* U stroje TPL je mozné ménit pocet vozikl a tim roztec s

i

mezi radky.

P

e

» Bézné pouziti stroje jako priklad je seti cukrovky v
provedeni 12 x 500, nasledné kukurici 8 x 750, a nakonec
repka 12 x 450

“RRR w e

— w

g

g
"|g
7

g4,
QN

UUUUOOOOWWWWE

UUUUOOOOHHHHE

R R R | N R e I T R
L
R R R | N R e I T R

Pro prestavbu stroje a snadnou manipulaci s

voziky je vhodny servisni vozik pod vysevni
jednotku. Obj.&. 7120260 V pripadé prestavby je nutnd nova konfigurace el. vystupti kabelaze !!
Dle typu stroje je vzdy jina konfigurace v navodu E-control.




Vsechny stroje s prihnojenim

KONTROILA

vzdalenosti ulozeni
hnojiva od
osiva !!

Vyrobce, dovozce ani regionalni prodejni stredisko nezodpovida
za vzniklé skody v pripadé blizkého ulozeni hnojiva k osivu (do
kontaktu s osivem) a pripadné zamezeni vzchazeni porostu!!!

Z vyroby jsou piihnojovaci jednotky nastaveny na 4 cm vzdalenost. Uchyceni jednotek na hlavni ram je
pomoci Sroubového spoje, ktery je potifeba kontrolovat po kazdé sezoné utahovacim momentem 240 Nm.




KONFIGURACE
STROJE

Poznamka! ES

NIKDY nevstupuj do menu ,,nastaveni® béhem jizdy
— v tomto pripadé se vysev zastavi, ale nehlasi alarm
— software predpoklada a ocekava nové nastaveni !!

—( VADERSTAD )—



Nastaveni stroje a volba vybavy

Settings Stroj

Kalibrace
B3 Hnojivo
a Osivo
Pesticid

Nastaveni

ki Vseobecné
¥ Oviadani sekci

@ Alarm

b¥] Kolejovy radek

Krok 1.

Konfiiurace

E2) Nastaveni radka

Krok 1.

Stroj
Typ stroje TPV >

Snimace

Snimace hnojiva 1>

Hladina osiva Ano

Hydraulika

Znamenak

Hydr. pfitlak vysev. jednotek

Fan pulses per revolution

Osivo 9 imp./ot >
Hnojivo 9 imp./ot >
Seed Central Fill 9 imp./ot >

V menu ,nastaveni“ si PRVNE volim typ stroje, pocet
snimaci hnojiva, zda chci pouzit snimac osiva,
znamendky, hydraulicky ptitlak a pocéet impulsii
ventilatort za jednu otocku:

2 1 impulsy pro EXTERNT sensory otacek
9 1 impulsti pro INTEGROVANE sensory v hydromotoru
(stroje od modelového roku 2021 a novéjsi)
5 + impulst pro pistové hydromotory stroji Tempo L s
s centralnim zasobnikem

Krok 2.

—

Krok 2.

Ve v§eobecném nastaveni nyni pro jiz zvoleny
typ stroje volim dalsi vybavu — kolejové radky,
ovladani sekci (vypinani dle GPS), hnojivo,
zdroj rychlosti a vysky ramen traktoru (pro
nesené stroje) pocet radki a roztec.

Kalibrace
B3 Hnojivo
a Osivo
Pesticid

Nastaveni

®. VSeobecné

I8 Oviadani sekci

@ Alarm

(Y3 Kolejovy fadek

Konfigurace
Stroj

E2) Nastaveni radka

Settings Vseobecné

Kolejovy fadek Ano
Ovladani sekci Ano
Rychlost manualniho davkovani 5km/h >
Hnojivo Pravidelné >
Pesticid Ano

Zdroj rychlosti Pojezd.rychl.ISO 11783 >

Zdroj vysky Snimace stroje >

Radky 125
Vzdalenost fadku 450 mm >
Pfirlstek nastaveni osiva 5%

Pfirlstek nastaveni hnojiva 5% Y

—\ VADERSTAD —




Krok 2.

# TC | Oviadani sekci

Krok 1.

Nastaveni vypinani sekci

Ve vseobecném nastaveni musim aktivovat ovladani sekci (foto na predchozi strance)

Settings

Kalibrace

a Hnojivo
B Osivo
Pesticid
Riz. zdvihu

Nastaveni
VSeobecné

Alarm

Konfigurace
Stroj

£ Nastaveni fadka

Rizeni sekci

Osivo Rizeni sekci
Pocet vysevnich sekci
Hnojivo Rizeni sekci
Pesticid Rizeni sekci
Rizeni mnozstvi
Osivo

Hnojivo

Pesticid

Presazeni

A - Pfesazeni pripoje X
B - Pfesazeni pripoje Y

Pfipoj

Zde nastavim geometrii seciho stroje:

A — presazeni je vzdy nula

B — presazeni je vzdalenost od zavésu po kola, ktera béhem prace
jedou po zemi (TPL a TPF transportni kola, TPV, TPT opérna kola
Pripoj — tazené stroje ,kulovy“ nesené voli ,,3P nesené”

Cas zapnuti — navysuji hodnotu pro d¥ivéjsi zapnuti seti

Cas vypnuti — navysuji hodnotu pro diivéjsi vypnuti

C- prresazenti je vzdalenost od osy kola po vysevni radlicku osiva

Ovladani sekci

0mm>»

4600 mm >

Neznamé >

Sledovat fizeni sekce osiva >

Sledovat fizeni sekce osiva > '

= Vseobecné

Krok 2.

V menu ,,ovladani sekci“ navolim dalsi paramentry.
Zapnu Tizeni sekci

Nastavim pocet sekci (voziki)

Zde volim zda mi hnojivo a mikrogranule na voziku
bude vypinat spolu s osivem nebo samostatné.
Pokud volim samostatné MUSI navigace
podporovat ovladani vice produktii!

Zde aktivuji produkt v pripadé variabilniho seti s
mapou vysevu v navigaci.

Pokud nemate mapové podklady MUSI zde byt
vSechny 3 radky vypnuté!

Nastaveni Presazeni
A - Pfesazeni pripoje X 0mm»
TC! Oviadani sekei B - Pfesazeni pripoje Y 4600 mm>
Alarm PFipoj Kulovy >
Osivo
Cas vypnuti SB 300 ms >
Cas zapnuti SB 300 ms >
C - Pfesazeni sekce Y 350 mm»




Nastaveni kolejové radky - cukrovka

Settings Kolejovy Fadek Krok 3.

g::::vo -3 Nastavim rozméry postiikovace v mm!!

oave =ﬂ":_‘ l I :D: A — pracovni zabér posttikovace

Pesticid ) B - rozchod kol na stfed pneumatiky

Nestaven; A C — sitka pneumatiky — doporudent je volit vzdy vétst

B vieobecns A- Sika aplikitor pi000 > St jak je vzodvdlenos’t rv'(vidku 450mm. Program Iv)oéit,c’z presné

Ovladani sekei na mm a miiZe se sat, Ze pneumatika nebude piekrjvat
Krok 2. Aarm B - Sifkca napravy 2250 mm > radek (pojede mezi adky) a tim vozik nevypne a nevytvort

C - $itka pneumatiky 500 mm > stopu.
# 21 Kolejovy Fadek

n;i::;ace Prvni otééka bude & Krok 4. DﬁLEZITE

Nasta i Fadka ocita racovani zakaznikem : z z b4 :
U Dol sk Zde si volim zda bude prvni oto¢ka (na konci
prvni jizdy) vlevo nebo vpravo.

2Zvyste vysevek na sousednich fadcich p i: 0% >

Krok 5.
Zde si nastavim % navyseni vysevu pro radky
vedle kolejového radku.

xrok 6. DULEZITE

Nakonec volim tlacitko ,,Vypocitat®.

Nezapomeii kontrolovat nastaveni kolejovych radki pro kazdy
pozemek a TAKE pri kazdém vypnuti/zapnuti stroje!!

Program kolejovych Fadki bude spravné pocitat jen kdyZ budou
zobrazeny jednotlivé jizdy seciho stroje — viz dalsi strana!!




Nastaveni kolejové radky — kontrola nastaveni

Settings Kolejovy Fadek
Kalibrace
Vypoéitat Zpracovani zakaznikem
B3 Hnoijivo
B Osivo Zvyste vysevek na sousednich fadcich pomoci: 5% >
Pesticid Widelining Ne
Nastaveni

Vypocitané kolejové radky

£y Vieobecné

B Oviddani sekci [Poéet fadki 105] «Q Krok 3

Krok 2. Alarm Zde v menu po stisku na tlacitko
,vypocitat“ jsou zobrazeny jizdy a ¢isla
vozikd, které budou vypinat seti pii
tvorbé kolejovych radki.

Pokud tyto obrazky (jizdy) nevidite
program nebude tvorit koleje !!!
Pokud se nedari nastavit tak volej
servisni podporu!!

Vypodéitané prekryti

2% Kolejovy fadek

Konfigurace
Stroj

m Nastaveni Fadka

Krok 1.

Nezapomeii kontrolovat nastaveni kolejovych radki pro kazdy
pozemek a TAKE pri kazdém vypnuti/zapnuti stroje!!

Program kolejovych Fadki bude spravné pocitat jen kdyZ budou
zobrazeny jednotlivé jizdy seciho stroje!!

—( VADERSTAD —




Impuls Zap/vyp seti TPV, TPR, TPT

Na nesenych strojich Tempo R, T a V mate moznost volby signalu pro ,,seti* a pro ,,vypnuti seti* ze dvou variant.
1. sensory zdvihu umisténé na secim stroji.
2. Cteni pozice hydraulickych ramen traktoru 7 ISOBUS signalu.

Varianta 1

* Nastroji jsou vzdy dva senzory piimo na dvou vozicich. Pro seti musi byt oba
deaktivované (bez kontaktu s protiplechem).

* Sefizeni je moZné posunutim ve Slicoveém otvoru (zde je dileZzité, aby pfipojeni voziku
bylo v rovin€ se zemi viz strana ,,nastaveni stroje p¥i prdaci str 10.

Varianta 2 (nastaveni ISOBUS provedeni na dalsi strané)

Kalibrace

2;, » Signal zapnuti a vypnuti seti je mozné Cist z ISOBUS signalu
traktoru a vySky ramen hydrauliky. Tato moznost funguje jen

“m pro verze s iPad ovladanim

Olsonvoin 2> * NE vSechny traktory posilaji signél so ISOBUS zasuvky a tim
—

negarantujeme funkci u vSech traktoru!!

*  Ovéfeni funkce provedete v menu ,,fizeni zdvihu* kde se musi
pohybovat dvojSipka v ptipad¢ zdvihu a spusténi ramen.

* V pripadé nefunk¢nosti pouZzijte variantu ¢.1

Stroj

D nastaveni radka

—( VADERSTAD —




Nastaveni ISOBUS vySky v menu iPad

Ptejdi do menu nastaveni (krok 1.) a vyber menu v§eobecné
(krok 2.) a zdroj vySky, kde vyber volbu ,,ISO 11783 konektor*
Ovéifeni funkénosti zjisti§ v menu Rizeni zdvihu. Zde si nastavis
v jaké poloze ramen ma seci stroj spustit seti a kdy vypnout

Settings Vseobecné

Kalibrace
ﬂ Osivo
Pesticid

Krok 2 . Riz. zdvihu

Nastaveni

—> G

Y Ovladani sekci

a Alarm
Konfigurace

Stroj

m Nastaveni Fadku

PFiristek nastaveni hnojiva 5% >

Kolejovy fadek

Ovladani sekci Ano
Rychlost manualniho davkovani 5km/h >
Hnojivo Vypnuto >
Pesticid Ano

Zdroj rychlosti Pojezd.rychl.ISO 11783 >

Zdroj vysky

Radky 123
Vzdalenost fadkd 450 mm >
Pfiristek nastaveni osiva 5%

’Krok 1.

Krok 3.

SO 11783 konektor > «

Krok 4.

V pripadé, Ze dvojiSipka v menu ,,fizeni zdvihu* nereaguje na pohyb
ramen a traktor neposila signal do isobus zasuvky. V tomto piipad¢ si
zpétné vyber pouziti sensort na voziku (krok 5.) — Zpét do nastaveni —
vSeobecné — zdroj vysky a zde vyber volbu ,,snimace stroje*

Riz. zdvihu

Settings
Kalibrace
ﬂ Osivo
Pesticid
Nastaveni
&iJ Vseobecné
Y Ovladani sekci
@ Alarm

Konfigurace

Stroj

m Nastaveni Fadku

[ start davkovani 42>

Smp davk. 40 >

Settings

Kalibrace

ﬂ Osivo
Pesticid
Riz. zdvihu
Nastaveni

@ VSeobecné

Y Ovladani sekci
@ Alarm

Konfigurace

Stroj

m Nastaveni Fadku

Veobecns Zdroj vysky
-
1SO 11786 konektor
1SO 11783 konektor v

== Krok 5.
Jen v ptipadé pokud traktor
neposila signal z vysky ramen
do isobus zasuvky

VADERSTAD )—




Nastaveni pojezdové rychlosti z ISOBUS traktoru

Ptejdi do menu nastaveni (krok 1.) a vyber menu v§eobecné
(krok 2.) a zdroj rychlosti, kde vyber volbu ,,Pojezdova rychlost
ISO 11783 Ovéreni funkEnosti zjistis na hlavni strance — pfi
pojezdu traktoru se zde musi objevit aktudlni pojezd.rychlost.

Settings VSeobecné

¢
Y STOP (2 STOP

kg/a

Kalibrace
Kolejovy fadek
B Osivo o
Pesticid Ovladani sekci Ano
2 Riz. zdvihu Shailie
Krok 2.
Nastaveni Hnojivo Vypnuto >
—> GiEa—
Pesticid Ano
Ovlddéni sekci Krok 3 .
Alarm Zdroj rychlosti Pojezd.rychl.ISO 11783 >
Konfigurace Zdroj vysky 1SO 11783 konektor >
Stroj Settings Vseobecnd Zdroj rychlosti
m Nastaveni fadka Badky 12 Kalibrace
B Osi Stroj/1SO 11786
Vzdalenost fadkd 450 mm > sivo
B Pesticid Pojezd.rychl.ISO 11783 v
Pfirustek nastaveni osiva 5% > n Riz. zdvihu Rychl. kola ISO 11783

PFiristek nastaveni hnojiva 5% > Nastaveni
| @0 | VSeobecné

€= KXok 5.

Ovladni sekei

Jen v pripadé pokud
Krok 1. e traktor neposila signal
;,gm, pojezdové rychlosti do

3 Nastavent Fack isobus zasuvky

V pripadé, Ze se na hlavni obrazovce rychlost neméni, traktor
neposila signal rychlosti do ISOBUS zéasuvky. V tomto piipad¢ si
zpétné vyber pouziti radaru seciho stroje (krok 5.) — Zpét do nastaveni
— vSeobecné — zdroj rychlosti a zde vyber volbu ,,stroj /ISO 11786




KALIBRACE

Poznamka! ES

NIKDY nevstupuj do menu ,,nastaveni® béhem jizdy
— v tomto pripadé se vysev zastavi, ale nehlasi alarm
— software predpoklada a ocekava nové nastaveni !!
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Nastaveni vysevu osiva

Settings

Kalibrace

Krok 2. B3 Hnojivo

Pesticid
Riz. zdvihu
Nastaveni Mnozstvi osiva 125500 s/ha
VS8eobecné Rozteé 177 mm > J
L[§ Ovladani sekci
Alarm f

Uzit na v§.fadk Kotoué 32 otvory>
Konfigurace v f
Stroj Vysev. jednotka 1> Rychlost 15 km/h>

m Nastaveni radku

Krok 1.

Pro dosaZeni presného vysevu jedincti na hektar (a spravné roztece
v Fadku) je nutnost mit spravnou pojezdovou rychlost — v pripadé
radaru na stroji je potfeba mit radar dobre nakalibrovany a nebo
pouzit rychlost z navigase ze signalu z ISOBUS !!

Krok 3.
Nastavim vysev v jedincich na hektar

Krok 4.
V pripadé, zZe chci pouzit stejny vyse zvoleny
vysev pro vSechny voziky volim ,,ANO“

Krok 5.

Dle vysevniho kotouce a plodiny
NEZAPOMENOUT nastavit pocet otvort
na kotouci:

32 — kukurice

21 — slunecnice

41 — cukrova repa (nebo 60 dle typu kotouce)
120 - soja

121 — fepka olejna

83 - ¢irok

—( VADERSTAD —




Kalibrace hnojiva a mikrogranule

Settings Hnojivo

Krok 2.

Kalibrace

Krok 3.
Nastavim vysev v kg na hektar

~= ' Hnojivo

Osivo

= Krok 4. (jen tazené stroje)

Fiz.zdvinu Hnozstmolie 100kena V piipadé, Ze chci pouZit stejny vyse zvoleny
Nastaveni Uzit na v§.radky

vysev pro vSechny voziky volim ,,ANO“

1>

2o I .
& VSeobecné Vysev. jednotka

Ovladani sekci

Hmotnost pytle 0.00 k¢
Alarm 5 =
Konfigurace Krok 7
L]

Stroj

Zvéazené mnozstvi BEZ hmotnosti
m Nastaveni fadka

kalibra¢niho vaku zadam na tento radek
Poznamka:

Celni tank vyhrnuje hnojivo jen piednim valeckem.
Zadavam JEN hmotnost tohoto jednoho vale¢ku —
program si sadm vynasobi hmotnost 2x!!

Krok 5.

Zaplnim véalecek hnojivem stiskem na 2-3s
Pro dosaZeni pfesného vysevu na hektar je nutnost mit spravnou tlacitko !predplnéni® Kalibraéni vak nevazim
pojezdovou rychlost — v pripadé radaru na stroji je potfeba mit a jen vysypu.
radar dobre nakalibrovany a nebo pouzit rychlost z navigase ze Krok 6.
signalu z ISOBUS !! Nyni drzim tlacitko ,naplnit vak® tak dlouho

az bude kalibracni vak cca 34 plny.
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Instruktazni video
navody v CeStiné

Na webu jsou volné dostupné video navody pro:
zapojeni stroje
nastaveni stroje

kalibrace
GPS navigace

—( VADERSTAD )—;




Quickstart navody na webu

- o x

Krok 1.
Do prohlizece zadate stranku www.vaderstad.com/cz

Tento odkaz vas pfesméruje na ¢eskou verzi stranek Vaderstad.

Krok 2.

- na prvni strané v ¢erné listé klikneme na
SERVIS A DILY

- nasledné po otevieni nového okna klikneme v
levém dolnim rohu na sekci NAVODY KE
STROJUM

Pokracujete vybérem pozadovaného stroje a ! : o
nasledné vyberete instruktazni video které vas Zprcovin pidy Sect stroje Presné sct
zajimé i

- Jak zapojist stroj

- Jak nastavit stroj na poli

- Jak nakalibrovat

- Jak stroj prestavit z 12 fadki na 8
- GPS nastaveni

Rapid 300-400C/S Tempo L

Rapid A 4008005
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http://www.vaderstad.com/cz

Stazeni PDF
navodu a katalogu
do iPadu

Na svém Ipadu mate moznost nahlédnuti do
katalogu dili a také do navodu primo na poli
ikdyZ nemate internetové pripojeni

Video jak si navody stahnout do iPadu
naleznete na facebook uctu “Vaderstad fans
CZ+SK*“ nebo kontaktujte servisni podporu
pro zaslani na mail.
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Jak stahnout navody do iPadu?

Krok 1.
e : el sl Pro shlédnuti ndvodu jak si nainstalovat ndvody a
katalogy ND do ipadu mrknite na facebook kde
hledejte stranky Vaderstad fans CZ+SK.
Pokud nemate tak v prohlizec¢i na PC zadejte do
google Facebook Vaderstad fans CZ+SK.

. yd
sl : Link na stranky zde:
Vaderstad fans CZ+5K Vaderstad fans CZ+SK | Facebook
@ Public group - 837 members m it
s S
Featured ®©
e ST
Here's what members can expect in th ey ‘ede;eokul i Vaderetad -
grovp ° bl mssewnmosmmesons: TOICEDOOK Email or phone Password Forgotten account?
1) Respektuite soukromi viech they post.
© Visibl
Ay i group Vaderstad fans CZ+SK
@ Public group - 837 members hd
About Discussion Topics Events Media
Py Krok 2.

Photos Videos Albuls

Krok 2.

Kliknutim na odkaz MEDIA a nasledné na
VIDEOS budete v sekci kde je video s
navodem v CZ jazyce.

Hledejte ikonku kde je vidét obrazovka
ipadu stejné jako na fotce vpravo
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https://www.facebook.com/groups/379352255983788/

Servis a dily
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HDSCS Konektory voziku

V piipad¢ poskozeni HDSCS konektoru el. pfipojeni
voziki je mozné nahradit novymi konektory za pomoci
opravnych sad.

199518 3-pinovy pro sensor pocitani osiva
199519 4-pinovy pro sensor osiva v zasobniku
199520 7-pinovy pro motor osiva

199521 7-pinovy pro motor mikrogranulatu

Opravna sada se skladéa z dvou konektoru matky a samce, e T
které maji 30cm dlouhé¢ kabely

Druha moZnost je pouzit SUPER SEAL konektory:
3- pinovy pod cislem 424506+424507 (samec a samyca)

4- pinovy 4280261427380 SN
7-pinovy neni, ale je mozné ud¢lat kombinaci 3+4 pinovy @
spolu. 55




Vysevni kotouce
Vysevni disk:

Bavlna

Kukurice
Kukurice
Kukurice
Kukurice

Kukufice Slunecnice Séjové boby

Bavina

Cukrovarepa

Slunecnice

Slunecnice

Slunecnice

Slunecnice

Vysevni disk bez otvor(
Cukrova fepa

Repka olejna

Cukrovka

®

slunecenice Cukrovka 41 otvort, Repka Soja
Cirok
Cistici krouzek Cistici krouzek Cistici krouzek Cistici krouzek
Kat. ¢.: 491615.

Kat. ¢.: 151282. Kat. ¢.: 271968. Kat. ¢.: 159120.

Podet otvora/

65/3,5
32/4,0
32/5,0
32/5,5
32/6,0
121/1,4
83/2,3
120/4,0
83/4,5
83/5,0
41/2,5
21/3,0
21/3,5
21/4,0
21/2,5

60/2,5

C3

Kukurice

Cistici krouzek
Kat. ¢.: 499655.

Kat. ¢:

166025-1
490846-1
490451-1
490457-1
491975-1
176995-1
151101-1
155273-1
188189-1
188190-1
158214-1
491647-1
499376-1
499377-1
172803-1
223181-1
271927-1

neE » v

=
Cukrovka

60 otvorua
Cistici krouzek
Kat. ¢.: 271928.




Vybrané nahradni dily

© 0 0

Vysevni fii5k Pritlacné kolecko Guma na pfitlacné kolecko Pfitlacné PROSTOP
Modelovy rok Kat. &. 170343, tvrdost 60. Kat. . 485683, tvrdost 60. Kkolecko
2016-. Ocel V-55. Kat. €. 151827, tvrdost 70. Kat. &. 151826, tvrdost 70.
Kat. ¢: 223584.

- Pridavna svétla pro FH 2200
Kat. &. 225966 Vhodné pro systém FH s ovladanim
E-control nebo ISOBUS.
Kat. ¢: 7120273.

Upgradovaci souprava

Adaptér senzoru osiva Adaptér senzoru osiva Sada gufero
vysevniho disku 16 mm 16mm hydromotoru
Tempo F s/n 353-1029, Sada jednodilngch Kat. ¢: 175814. Tento adaptér zlepsuje ventilatoru.
Tempo T s/n 101-299. skrabek vysevnich funkci pfi seti soji s pouzitim Kat. ¢: 236520
Tempo R s/n 101-179, diskit voziku vysevniho disku 155273.
Tempo V s/n 101-109. Kat. & 265824 Adaptér je nyni dodavan
Pozor! TPF 101-352 s M16 pouZivaji spolu s novymi disky.
soupravu disku 211141.
Kat. ¢: 188282.

Doporucovéano pro viechny
stroje Tempo k seti s6ji s
16mm osivovou trubici.
Kat. ¢: 223180.




Vybrané nahradni dily

f =™ O @

Difusér hnojiva Difusér hnojiva 90° koleno Valecek Davkovaci valecek Davkovaci valecek
Pravy Levy hnojiva TPL mikrogranulatu hnojiva TPF, TPT, TPR hnojiva TPF, TPT, TPR

Kat. ¢: 241420. Kat. ¢: 241417.

0

Davkovaci valecek
hnojiva FH2200, TPL Prihnojovaci disk
Objem 400 cc Stroje do 2015
Kat. ¢: 217110 Kat. ¢: 451371
Objem 500 cc Stroje od 2016
Kat. &: 199916 Kat.¢: 180078
Objem 550 cc

Kat. ¢: 206241

Kat. ¢: 241423.

Kat. &: 177758 Maly
Kat. & 177757 Stiedni
Kat. &: 177756 Velky

Do 250 kg p¥i 15km/h
Kat. ¢: 158669

Nad 250 kg p¥i 15km/h
Kat. & 173412

fa_,?\ Sada pro drobné
osiva
doporuceno pro
cukrové fepy a
fepky olejné

Cervena barva
400 ml. Nadoba se sprejem.
Kat. ¢: 609088.
1/3 litru. Kat. ¢: 405977.
1 litr. Kat. ¢: 405954.
Zluta barva
1/3 litru Kat.c: 405924

Seci radlicka 16mm Seci radlicka 16mm
TPFdo v.C. 1176 TPF od v.C. 1177
TPT do v.C. 354 TPT od v.¢. 355
TPR do v.C. 216 TPR od v.C. 217
TPV do v.¢. 260 TPV od v.cC. 261
Kat. ¢: 192435 Kat. ¢: 203795

Pravé vysevni tstroji
Kat. ¢: 199891
Levé vysevni Gstroji
Kat. ¢: 199892
Sada L+P
Kat. ¢: 7120265




Zazimovani po jarni sezoné
NENI v zimé !

« Povinnosti je vycistit zadsobnik a vSechny ¢asti od hnojiva
« Vyndat a dobit baterii

« Promazat po tlakovém myti

» Elektronika: lepsi pouzit vzduch

« Antikorozni ochrana opotiebitelnych dili

« Kontrola Sroubovych spojt ( hlavné kola, znamenéaky,
voziky...)

Stroj odvadi jen tak dobrou praci,
jak dobra je jeho adrzba !

—( VADERSTAD )—;
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