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Dékujeme, zZe jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nas vyrobek zvysi vasi ziskovost a prispéje k uspésné sklizni.
S pozdravem

rodina Stark

Viderstad BioDrill BDA 360 je pneumaticky seci stroj navrzeny pro seti drobnych semen. BioDrill je vybaveny
elektrickym pohonem vysevniho Ustroji s velmi pfesnym nastavenim vysevku, malymi rozte¢emi osazeni rozsévacich
hubic, které zajistuji rovnomeérnou distribuci osiva v celém pracovnim zabéru stroje. Se zasobnikem na osivo

o objemu 360 litri vytvari kombinace BioDrillu a podmita¢e mimotadné u¢innou jednotku pro seti drobnych semen
ve velké Sifce.

@ BioDrill BDA 360 neni zkonstruovan pro seti obilnin!

@ Je nutno stale dodrzovat navody a bezpecnostni piedpisy pro zakladni stroj!

KdyZ budete zakladni stroj pouZivat pouze pro zpracovani pidy, musite zasobnik na osivo BioDrill
VZDY odstranit. Tim se snizi opotiebeni jak seciho, tak zakladniho stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EU prohlaseni o shod¢ stroje podle smérnice EU ¢. 2006/42/ES o strojnich zatizenich
Spoleénost Viderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto potvrzuje, Ze nize uvedeny stroj Seci stroj byl vyroben ve shodé se smérnici Rady ¢islo 2006/42/EC a 2004/108/EC.
Vyse uvedené prohlaseni plati pro nasledujici stroje:
BDA CS 420-500, TD 400-700, RS 1020-1230, SW 400-720
se sériovym ¢. BDA0000101-BDA0001218
Viderstad 01/09/2016

Lars-Erik Axelsson

Koordinator pravnich pozadavka

Viderstad AB
PO Box 85, SE-590 21 Véiderstad

Lars-Erik Axelsson

Podepsany je také opravnény ke zpracovani technické dokumentace pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2  Typovy stitek stroje

Type Model year Serdl No. / VIN
A r V
Desigretion Workingwidth Transport width
L - m m

Basic weight Max. total weight | Max. payload

F kg | kg

kg

Mfg. year

Max. axle load Max. oou,ng load
kgl \

I kg|
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadexstad

/ \

J G D C

Obrdzek 1.1

A. Typ stroje

B. Sériové ¢islo (kdyz objednavate nahradni dily nebo vyfizujete zalezitosti tykajici se servisnich ¢innosti nebo zarucnich

reklamaci, vZdy uvadéjte sériové ¢islo svého stroje)
Rok vyroby

Pracovni sitka

Ptepravni Sifka

Vlastni hmotnost zékladniho stroje

Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzite¢né zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni hmotnost pfivésu (na zavésu traktoru)
Rok modelu

Pouziti

FRECEOmEOO0
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3  Technické udaje

Tableau 1.1 Technické udaje

Stroj BioDrill BDA 360
Maximalni plnici vyska (m) 1,25
Objem zasobniku na osivo (litry) 360
Maximalni napli zasobniku na osivo (kg) 280
Hmotnost stroje CS s ocelovym péchem (kg) 565
Hmotnost stroje CS s pryzovym péchem (kg) 560
Hmotnost stroje TD (kg) 630
Hmotnost stroje RS (kg) 450
Hmotnost stroje SW (kg) 500

Ventilator
Hladina hluku: Max. 75 dB(A)
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Bezpecnost

2 Bezpecnost

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Navod povazujte pouze za voditko. Nevyplyva z néj
zadna odpovédnost pro spole¢nost Véderstad AB a/nebo
jeji zastupce. Veskera odpovédnost za pouzivani stroje,
dopravu po silnici, udrzbu, opravy atd. nalezi jeho
majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviiujici stfidani plodin, typ ptdy,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se 1isi od
postupti uvadénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou
odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel rovnéz
nese plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze si osoby
pracujici se strojem piecetly a pochopily tento navod a
pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni
bezpecnosti, musi byt takova situace neprodlené
napravena.

Stroje spolecnosti Vaderstad prosly pied svou expedici
kontrolou kvality a funkénimi testy. Majitel/pro-
vozovatel vSak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spolec¢nosti Véderstad (General delivery conditions of
the Véderstad group)™.

Upravy konstrukce jsou sou¢asti neustalého zdokona-
lovani nasich strojui. Popisy stroje vychazi z jeho
vzhledu v dob¢ psani navodu. Navod muze obsahovat
obrazky znazoriiujici stroj ve stavu odlisném od vaseho
stroje, coz muze byt dano naptiklad volitelnou vybavou,
modelem nebo aktualizacemi.

2.2 Pied pouzitim stroje

A. Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, ze chapete
jejich dusledky.

B. Naucte se obsluhovat stroj spravn¢ a opatrn¢.
V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj je soucasti vaSeho pracovisté a pracoviste
vasich kolegt. Je dulezité, aby spravné fungovala
vSechna ochrannd a bezpecnostni zatizeni.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Stroj se sklada z modulii. Kromé fady moduli, které
tvoii zakladni konfiguraci stroje (zakladni stroj), 1ze
kombinovat dalsi moduly podle ptani zakaznika. Po
informacich o identit¢ stroje a bezpecnostnich
upozornénich nasleduje obecny popis jeho konstrukce,
funkce a ptipojeni vychézejici ze zakladniho stroje. Pak

nasleduje podrobny popis jednotlivych moduld. Popis se
tyka téchto polozek:

* Popis systému

» Sefizeni a nastaveni

* Pouziti

* Servis a udrzba

Na konci navodu k pouzivani je struény ivodni navod,
ktery slouzi jako kontrolni seznam pro rychlé zahdjeni

polni prace.

2.3.1

L4

Vysvétleni

Textu nebo obrazku vedle tohoto symbolu
vénujte vzdy zvlastni pozornost. Tento symbol
se pouziva pro nebezpeci, ktera vedou k t€zkym
nebo smrtelnym traziim nebo zavaznym
véenym Skodam, pokud jim nezabranite.

Textu nebo obrazku vedle tohoto symbolu
vénujte vzdy zvlastni pozornost. Tento symbol
se pouziva pro nebezpeci, ktera mohou vést

k tézkym nebo smrtelnym uraziim nebo
zavaznym vécnym $kodam, pokud jim
nezabranite.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro spravnou manipulaci
se strojem. Nebudete-li se fidit ndvodem, mohou
nastat problémy se strojem nebo v jeho okoli.

®

Informace u tohoto symbolu stoji za pov§imnuti,
protoze je to upozornéni obsahujici zvlasté
uzite¢né informace o manipulaci se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

» Pouziva se pro prezentaci informaci formou odrazek.
Potadi, v jakém jsou informace uvedeny, nevy-
povida nic o jejich dilezitosti.

Vycty ¢innosti, u nichZ nezalezi na potadi, jsou sefazeny

abecedné stejné jako popisky detaild na obrazcich.

Informace nejsou uvedeny v potadi podle dilezitosti.

Hodnoty v zavorkach odkazuji na odpovidajici hodnoty

na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)

B. Odkaz (B)
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Bezpecnost

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynt k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym
zpusobem jako pismena pouzita také ¢isla, pokud je
odkaz tolik, Ze se nedostava pismen v abecede¢.

1. Zagnéte timto ...

2. Pak...

2.4  Dalsi pravidla bezpecnosti

Zajistéte, aby se za provozu nikdo nezdrzoval na
zasobniku na travni osivo.

Zajistéte, aby se pti nakladani osiva zepiedu
nikdo nezdrzoval na zésobniku na travni osivo.

Pracovni plosina a zebfik na stroji musi byt
udrzovany v Cistote, aby se predeslo nebezpeci
uklouznuti.

Pred pfipojovanim hadic se vzdy ujistéte, ze
jsou Cisté zastréky hydraulickych hadic na
zasobniku na osivo a zasuvky na traktoru.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouZzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatné zaruka a
nebudou uznany zaru¢ni reklamace.

BE o B> B> P

Aby byla spravna nakladaci vyska, musi byt
stroj nastaven na spravnou vysku. Toto
nastaveni se li$i podle typu stroje.

>

Nikdy se nedivejte do optiky radarové jednotky,
kdyz je v provozu! Nebezpeci poranéni oci!

>

ﬁ Bud’te velmi opatrni pii demontdZzi / montazi
zasobniku na osivo a peclivé dodrzujte pokyny
v kapitole “3.2 Bezpecnostni upozornéni pro

demontaz a montaz BioDrillu na zakladni stroj “.
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Bezpecnost

2.5 Varovné etikety

A.
Peclivé si prectéte pokyny a
' II ujistéte se, Ze jim rozumite.
! | I Béhem prace zénu]te po-
zornost pokyniim a bez-
pecnostnim upozornénim.
B.
PresvédcCte se, ze se za
g provozu nikdo nezdrzuje na
g_ secim stroji.
ﬂ
C.
Presvédcte se, Ze se pii
nakladani osiva anebo
hnojiva zepfedu nikdo ne-
zdrZzuje na secim stroji.
=
e
C
2.5.1 Umisténi varovnych etiket na stroji
A B, C
Obrdzek 2.1
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Navod k instalaci

3 Navod k instalaci

3.1 Instalace ovladaci skrinky
ControlStation do traktoru
| |
N I
_ “
Ve | ‘
\
A
\
\\‘ [ | ‘T‘\
| /\ g /il
Obrdzek 3.1

1. Ovladaci skiinku bezpecné upevnéte v kabiné
traktoru. Ovladaci skiinku byste méli namontovat
tak, aby ji mél fidi¢ v zorném poli pti pohledu ve

sméru jizdy vpied. Namontujte drzak podle obrazku.

Nez zaénete v kabiné traktoru cokoliv vrtat,

musite mit jasno o piipadné skryté kabelazi.

Obrdzek 3.2

2. Ptipojte ovladaci skiifiku ControlStation k elektrické
zasuvce traktoru. Pokud zasuvka neni k dispozici,
musite pfipojeni provést zvlastnim kabelem. Pokud
mozno pouzijte kabel s prifezem vodi¢t 6 mm?.

Ptipojte vodice: hnédy k plus (+) a modry k zemi (-).

@ Nezaménte polaritu.

3.2

© BH B B

Je dulezité, aby bylo pfipojeni provedeno fadné,
protoze Spatny kontakt zpisobi poruchu.

NepouzZivejte zasuvku zapalovace cigaret,
protoze odbér proudu ¢ini az 20 A.

Presvédcte se, ze propojovaci kabel k secimu
stroji neni priskiipnuty pod zadnim oknem
traktoru, protoze se mize snadno poskodit.
Pouzijte stanoveny konektor nebo otvor pro
kabel. Kabel bezpecné piipevnéte v kabiné
traktoru, abyste ochranili ovladaci skiinku pred
poskozenim, kdyz pied odpojenim seciho stroje
zapomenete odpojit propojovaci kabel.

Kdyz nejste se strojem na poli, ovladaci skiinku
ControlStation vypnéte. Kdyz ovladaci skiinku
ControlStation vypnete, zlistanou v ni uloZzena
vSechna nastaveni a hodnoty.

Bezpecnostni upozornéni pro
demontaz a montaz BioDrillu
na zakladni stroj

Na demontaz a montaz BioDrillu je zapotiebi
nejméné dvou osob.

Pted zahdjenim instalacnich praci vzdy ocistéte
zakladni stroj.

Nikdy nestlijte na konstrukcei zakladniho stroje.
Na vsechny sroubové spoje, stahovaci pasky a
feminky dosdhnete ze zemé.

Bud'te velmi opatrni, kdyz vstupujete do
prostoru instalace v konstrukci zakladniho
stroje a pod ni, protoZe se zde nachazi
vyCnivajici predméty.

902583-cs; 02.12.2016



Navod k instalaci

Bud’te velmi opatrni pii montazi drzakd pro
BioDrill na zakladni stroj, protoZe hrozi
nebezpeci trazu rozdrcenim.

®

Pied zahajenim demontaze vzdy nejprve
vyprazdnéte zasobnik na osivo a vysevni
jednotku.

®

Pouzijte zvedaci zafizeni dostatecné délky a
nosnosti, viz specifikaci délky a hmotnosti.

®

3.3 Demontaz / instalace BioDrillu
na stroj Cultus

Vzdy zaénéte rozlozenim zakladniho stroje a
jeho zajisténim ve zvednuté poloze.

®

3.3.1 Zajisténi stroje Cultus ve zvednuté poloze

1. Rozlozte podmita¢ do pracovni polohy.

2. Zvednéte podmita¢ do maximalni vysky na valci
péchu.

Obrdzek 3.3

3. Se zvedacimi valci v poloze A nasad’te zavlacky do
spojovaciho mechanismu, abyste valce zablokovali
ve vysunuté poloze.

Obrdzek 3.4

4. Zavtete kohout na hydraulickém pistu tazné oje,
poloha B, abyste pist zablokovali ve vysunuté poloze
(plati pouze pro podmitace s taznou oji pro zavésny
hak).

5. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

6. Spust'te podmita¢ dolt.

3.3.2 Demontaz / instalace zasobniku na osivo

s ventilatorem na stroj Cultus

1. Odpojte hydraulické hadice k BioDrillu od
hydraulickych spojek traktoru.

Odpojte hydraulické hadice k BioDrillu od
hydraulickych spojek traktoru.

2. Odpoijte pripojovaci kabel BioDrillu od ovladaci
skiinky.

Obrdzek 3.5

3. Odmontujte ovladaci spina€ a tichyt (A) umisténé
pod hydraulickym pistem valce péchu a ulozte je
spolu s ostatni vybavou BioDrillu. Uvolnéte vSechny
stahovaci pasky az k ovladaci skfince WorkStation.

Nastaveni ovladaciho spinace béhem instalace viz
“4.4 Nastaveni ovladaciho spinace “.

4. Odejméte vSechny pasky Viderstad, abyste uvolnili
hydraulické hadice k ventilatoru, a také propojovaci
kabel mezi ovladaci sktiitkou a BioDrillem.
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5. Odejméte radarovou jednotku s Gichytem z pracovni
ploSiny a odstrante vSechny stahovaci pasky az
k ovladaci skiiice WorkStation. Ulozte je spolu
s ostatnim vybavenim BioDrillu.

Pfi instalaci radarové jednotky viz “4.3 Kalibrace
radarové jednotky .

6. Oznaclte a odpojte vSechny semenovody od
rozsévacich hubic.

» Pfi instalaci semenovodi viz rovnéz “8.2
Umisténi semenovodii

Ca. 300 Kg

zl/;@’/mm\w»

(ﬁ.’“ ~/

Obrdzek 3.6

7. Pripojte vhodny zvedaci nastroj ke ¢tyfem zvedacim
bodim a zvednéte BioDrill, abyste mohli od-
Sroubovat Srouby (B).

Vazi piiblizné€ 300 kg.
8. Zvednéte BioDrill.

9. Polozte zasobnik na osivo na zem a odstavte ho na
vhodné misto, viz “6.7 Uskladnéni BioDrillu “.

902583-cs; 02.12.2016 9
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3.3.3 Demontaz / montaz pracovni plosiny na

Cultus s ocelovym péchem.

Pfi montézi pracovni ploSiny musite matice upinacich
tfrmenti utdhnout momentem 40 Nm.

Obrdzek 3.7

Odmontujte pracovni plosinu demontézi upinacich
timent (A) a vyhaknutim plosiny z napravy kol. Ulozte

pracovni plosinu spolu s ostatnim vybavenim BioDrillu.

* Pifi montazi umistéte pracovni plosinu doprostied
podvozku.

334 Demontaz / montaz pracovni plosiny na

Cultus s pryzovym péchem.

Pfi montazi pracovni ploSiny musite matice upinacich
timend utdhnout momentem 40 Nm.

40 NQ A

Obrdzek 3.8

1. Odmontujte pracovni ploSinu demontazi upinacich
tfmend (A) z rdmu péchu.

2. Ulozte pracovni ploSinu spolu s ostatnim vybavenim
BioDrillu.

3. Pfi montdzi umistéte pracovni ploSinu tak, aby byl
vystupek tvaru ptlmésice ve schiidku pfimo nad
opé€rou pridrzujici nosi¢ Skrabek. Nechte schiidek
lehce spocivat na opéfe.

BioDrill namontujte tak, Ze nejprve zajistite zakladni
stroj ve zvednuté poloze a pak budete postupovat
v opacném potadi.

Demontaz / montaz BioDrillu
na TopDown

34

Vzdy zaénéte rozlozenim zakladniho stroje a
jeho zajisténim ve zvednuté poloze.

®

3.4.1

Zajisténi stroje TopDown 400-500 ve
zvednuté poloze (-1649)

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

2. Stroj upln€ zvednéte do jeho nejvyssi polohy.

Obrdzek 3.9

3. Nasad'te vSechny hlinikové distan¢ni podlozky
(celkem 330 mm). Podlozky musi byt umistény na
obou zvedacich valcich.

10
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Obrdzek 3.10

4. Nasad'te hlinikové distan¢ni podlozky na vélec tazné
oje.

Obrdzek 3.11

5. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

3.4.2 Zajisténi stroje TopDown 400-500 ve

zvednuté poloze (1650-)
1. Stroj uplné zvednéte do jeho nejvyssi polohy.
2. Slozte kiidlové sekce.

3. Uvolnéte pojistné zapadky zvedacich valct
prepravnich a opérych kol z jejich odstavnych
poloh na ramu.

Obrdzek 3.12

4. Posuiite hlinikovou zarazku podél levého zvedaciho
valce az dolii (pruzinu musite zatlacit dolt také).
Nasad’'te pojistné zapadky na oba zvedaci valce
pfepravnich kol.

5. Rozlozte kiidlové sekce.

Obrdzek 3.13

6. Nasad'te pojistné zapadky na zvedaci valce opérnych
kol.

902583-cs; 02.12.2016
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Obrdzek 3.14 Obrdzek 3.16

7. Nasad'te hlinikové distan¢ni podlozky na valectazné 4. Posuiite hlinikovou zarazku podél levého zvedaciho
oje. valce az dolii (pruzinu musite zatlacit dolt také).
Nasad’'te pojistné zapadky na oba zvedaci valce
pfepravnich kol.

5. Rozlozte kiidlové sekce.

Obrdzek 3.15

8. Spust’te a zajistéte odstavnou podpéru.

sy o . Obrdzek 3.17
34.3 Zajisténi stroje TopDown 600-700 ve

zvednuté poloze 6. Nasad'te pojistné zapadky na zvedaci valce opérnych

kol.
1. Stroj uplné zvednéte do jeho nejvyssi polohy.

2. Slozte kiidlové sekce.

3. Uvolnéte pojistné zapadky zvedacich valct
prepravnich a opérych kol z jejich odstavnych
poloh na ramu.

12 902583-cs; 02.12.2016
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Obrdzek 3.18 Obrdzek 3.20
7. Nasadte pojistnou zapadku na hydraulicky valec 2. Odpojte kabel osvétleni od osvétleni zadkladniho
tazné oje. stroje odpojenim konektoru (A).

3. Odpojte pripojovaci kabel BioDrillu od ovladaci
skiinky.

Obrdzek 3.19

8. Spust’te a zajistéte odstavnou podpéru.
Obrdzek 3.21

3.4.4 Demontaz / montaz zasobniku na osivo na 4

TopDown 400-700 Odmontujte ovladaci spina¢ s uchytem (B) z napravy

kol a uvolnéte stahovaci pasky kabelu az k ovladaci
skiince WorkStation. Ulozte ovladaci spina¢ spolu

1. Odpojte hydraulické hadice k BioDrillu od s ostatnim vybaventm BioDrillu.

hydraulickych spojek traktoru.

Nastaveni ovladaciho spina¢e béhem montaze viz
“4.4 Nastaveni ovladaciho spinace*.

902583-cs; 02.12.2016 13
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Obrdzek 3.22
5. Odpojte kabel snimace ventilatoru (C). Uvolnéte
vSechny stahovaci pasky kabelil az k ovladaci

skiifice WorkStation.

Obrdzek 3.23

6. Odpojte vzduchovou hadici od vysevni jednotky a

protahnéte ji otvorem v pryzovém krytu.

Obrdzek 3.24

9. Pftipojte vhodny zvedaci nastroj ke ¢tyfem zvedacim
bodim a zvednéte BioDrill, abyste mohli povolit
Srouby v drzéku stroje (D). Vazi ptiblizné 270 kg.

10. Zvednéte zasobnik na osivo.

11. Ptipevnéte drzak (E) k zasobniku na osivo pomoci

Sroubtl, které byly pouzity na drzak stroje.

12. Polozte zasobnik na osivo na zem.

Demontdaz / montaz jednotky ventilatoru

345
na TopDown 400-700

Uved'te zakladni stroj do ptepravni polohy.

1. Uplné zvednéte predni natadi.

7. Odejméte vSechny pasky Viderstad, abyste uvolnili
Obrdzek 3.25

hydraulické hadice k ventilatoru, propojovaci kabel
mezi ovladaci sktiitkou a BioDrillem a rovnéz kabel

osvétleni.

rozsévacich hubic.

Oznacte a odpojte vSechny semenovody od

distan¢ni podlozka.

Pii instalaci semenovodu viz rovnéz “8.2 Umisteni

semenovodu

2. Zajistéte, aby byla na spodnich pistnicich valct
péchu nasazena alespon jedna 50mm hlinikova

902583-cs; 02.12.2016
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Obrdzek 3.26
3. Slozte kiidlové sekce. Po zahdjeni skladani se
automaticky zveda piidavné naradi.

Demontaz / montaz BioDrillu

3.5
na Rexius

@ Vzdy zacnéte rozloZenim zékladniho stroje.

1. Rozlozte valec do pracovni polohy.

Presvédcte se, Ze jsou Zluté pojistné haky
v zajisténé poloze.

Obrdzek 3.28

Demontdz / montdz
2. Odmontujte radarovou jednotku s Gichytem.

Ulozte radarovou jednotku spolu s ostatnim
zatizenim BioDrillu.

Ca40kg

1.

Obrdzek 3.27

Zajistéte vhodny zvedaci néastroj kolem loZiskového
pouzdra na ventilatoru. Vazi ptiblizn€ 40 kg.
Davejte pozor, abyste neposkodili snimac otacek.

Obrdzek 3.29

3. Odpojte kabel snimace ventilatoru (A). Uvolnéte
vSechny stahovaci pasky po celé délce kabelu az

Vysroubujte ventilator z drzaku na stroji a pomoci
k ovladaci skiiiice WorkStation.

tychz Sroublt ho namontujte na drzak pro BioDrill.

Odstavte BioDrill na vhodném misté, viz “6.7
Uskladneéni BioDrillu*.
Nainstalujte BioDrill tak, Ze nejprve nainstalujete
ventilator. Potom rozlozte zakladni stroj a zajistéte
ho ve zvednuté poloze, viz “3.4.1 Zajisteéni stroje
TopDown 400-500 ve zvednuté poloze (-1649) “nebo
“3.4.3 Zajisteni stroje TopDown 600-700 ve
zvednuté poloze “, a pak pokracujte v instalaci
zasobniku na osivo v opa¢ném potadi.

4. Oznacte a odpojte vSechny semenovody od
rozsévacich hubic.

15
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Obrdzek 3.30

5. Pfipevnéte vhodny zvedaci néstroj ke ¢tyfem
zvedacim bodim.

Obrdzek 3.31

6. Zvednéte BioDrill, abyste mohli odSroubovat Srouby

(A) (6x).
7. Zvednéte zasobnik na osivo.

8. Umistéte zasobnik na osivo na chyt a Zebfik.

3.6 Demontaz / montaz BioDrillu

na Swift
®

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Vzdy zaénéte rozlozenim zakladniho stroje a
jeho zajisténim ve zvednuté poloze.

2. Spust'te a zajistéte odstavnou podpéru.

Obrdzek 3.32

3. Odpojte kabel snimace ventilatoru (A). Uvolnéte
vSechny stahovaci pasky po celé délce kabelu az

Mrv

k ovladaci skiince WorkStation.

4. Oznacte a odpojte vSechny semenovody od
rozsévacich hubic.

Obrdzek 3.33

5. Pripevnéte vhodny zvedaci néstroj ke ¢tyfem
zvedacim bodim.

16
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Obrdzek 3.34

6. Zvednéte BioDrill, abyste mohli odSroubovat Srouby
(A) (8x). Radarova jednotka je pevné piipevnéna
k uchytu vpravo pii pohledu ve sméru jizdy.

UloZte radarovou jednotku spolu s ostatnim
zafizenim BioDrillu.

7. Zvednéte zasobnik na osivo.

Obrdzek 3.35

8. PoloZte zasobnik na osivo na zem. Zasobnik né¢im
podloZte v misté (A) podle obrazku.
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4  Navody a nastaveni

4.1 Pripojeni hadic
k hydraulickému ventilatoru

Obrdzek 4.1

Pfipojte dvé€ tenci hadice k dvojc¢inné hydraulické spojce
uréené pro trvaly provoz hydromotoru. Je-li k dispozici
prioritni okruh, pouzijte ho. Siln¢jsi ze dvou hadic je
vytla¢na hadice k hydromotoru, zatimco ten¢i hadice se
pouziva jako potrubi prosakujiciho oleje. Nejsilngjsi hadice
(3/4" zpétna hadice/volna vratka) se pripojuje k samo-
statnému beztlakému zpétnému vstupu.

Obrdzek 4.2

Zajistéte zadsuvku rychlospojky zpétného vstupu.

» Peclive otiete spojky a vystup. Vyvarujete se tak
zbyte¢nych problémi a opottebeni hydraulického
systému.

Pied spusténim ventildtoru si pfectéte odstavec “4.13
Nastaveni mnozstvi vzduchu “.

4.2  Nastaveni délky hadic a
pripojeni propojovaciho
kabelu

Ptipojte hydraulické hadice k mensim otvortim v drzédku
hadic a pfed utazenim kiidlovych matic upravte délku
hadic podle potteby nastavenim velikosti smycek.

Obrdzek 4.3

Po skonceni prace ulozte rychlospojky do velkych hornich
otvorl v drzaku hadic.

Odstrante ochrannou krytku konektoru na konci kabelu
elektrického systému a nasad’te ji na konektor na kabelu
pripevnéném ke ControlStation. Pfi tomto pfipojovani
bud’te opatrni. PfesvédcCte se, Ze jsou navzajem vyrovnana
voditka obou konektorti. Potom konektory zatlacte lehce
k sob¢ a Sroubovanim matice je zajistéte. Kdyz stroj
odpojite, nasroubujte ochrannou krytku pro propojovaci
kabel.

4.3  Kalibrace radarové jednotky

» Pted zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky, viz odstavec “4.14.5
Programovdni “.

«  Cistéte v pravidelnych intervalech optiku radarové
jednotky!

» Ujistéte se, Ze v pracovni oblasti radarové jednotky
nepiekazi pfedméty jako hadice nebo kabely.

Nikdy se nedivejte do optiky radarové jednotky,
kdyz je v provozu! Nebezpeci poranéni oci!

4.3.1 Nastaveni thlu radarové jednotky
B - — =
Obrdzek 4.4

Pro zaji§téni maximalni provozni spolehlivosti musi byt
radarova jednotka nastavena do ur¢itého uhlu vici
pozemku. Uhel radarové jednotky je optimalni, pokud je
povrch (A) soub&zny se zemi, kdyZ je stroj ve své
pracovni poloze. Uhel miizete nastavit tak, Ze nejprve
povolite Srouby (B), coZ umozni nastavit drzak

v ovalném otvoru.

18
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Uhel radarové jednotky pro Cultus

Pti nastavovani pracovni hloubky stroje Cultus musi byt
radarova jednotka znovu utazena.

Stroj Cultus s ocelovym péchem je v pracovni poloze,
kdyz je Gplné€ zvednutd ndprava kol, je proto dilezité
zajistit, aby naprava behem prace nepoklesla.

Uhel radarové jednotky pro TopDown

Na stroji TopDown je thel radarové jednotky urcen
paralelnim vyrovnanim stroje.

Uhel radarové jednotky pro Rexius/Swift

Na strojich Rexius a Swift musi byt radarova jednotka

soubézna se strojem vyrovnanym v jeho pracovni poloze.

4.4  Nastaveni ovladaciho spinace

Soucasti systému BioDrill je elektronicky spinac, ktery
prerusi vysev, kdyz se stroj zvedne do pfedem stanovené
vysky.

Obrdzek 4.5

Na stroji Cultus je ovladaci spina¢ umistény pod
hydraulickym valcem pro péchovaci valec.

Obrdzek 4.6

Na stroji TopDown je ovladaci spina¢ umistény u napravy

kol.

1. Zvednéte stroj do pozice, ve které ma ovladaci spinac¢
deaktivovat vysev.

2. Umistéte snima¢ do polohy, v niz se mtze dostat do
styku s deskou.

3. Nasroubujte snimac do takové polohy, aby byl pfiblizné
5 mm od desky. KdyzZ je nastavena spravna poloha,
rozsviti se LED snimace.

Kdyz se stroj zvedne nad polohu snimace, vysev se pierusi.
Kdyz stroj klesne pod polohu snimace, LED zhasne a zah4ji
se vysev.

Na stroji Rexius zadny ovladaci spina¢ neni. Na jeho
zapinani a vypinani se pouziva ovladaci skiiiika.

Obrdzek 4.7

Na stroji Swift je ovladaci spina¢ na indikéatoru pracovni
hloubky.

1. Zvednéte stroj do pozice, ve které ma ovladaci spinac
deaktivovat vysev.

2. Umistéte snima¢ do polohy, v niz se mize dostat do
styku s deskou.

3. Nasroubujte snimac do takové polohy, aby byl pfiblizné
5 mm od desky. KdyzZ je nastavena spravna poloha,
rozsviti se LED snimace.

Kdyz se stroj zvedne nad polohu snimace, vysev se pierusi.
Kdyz stroj klesne pod polohu snimace, LED zhasne a zah4ji
se vysev.

4.5 PInéni zasobniku na osivo

Stroj Viéderstad BioDrill neni zkonstruovan pro
seti obilnin.

Nejlepsi zptisob plnéni je pouzit nakladac a polozit pytle
na paletu.

902583-cs; 02.12.2016
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Bezpecnost predevsim! Nikdy se nepohybujte
pod zavésenym biemenem! Kdyz ke stroji
pfinesete 0sivo, zajistéte, aby se na ném nikdo
nezdrzoval. Zajistéte, aby se nikdo nezdrzoval
na zasobniku na osivo. Zabraiite styku

s dezinfekénim prostfedkem osiva a nevde-
chujte ho.

A

Na pracovni plosinu se vstupuje po sklapécim zebiiku.
Jakmile je stroj ve své spravné nakladaci vysce, je zebiik
v dobrém uhlu a spravné vzdalenosti od zemé¢, takze
obsluha mtize snadno vylézt na pracovni ploSinu.

4.5.1 Pred pInénim zasobniku na osivo

Zkontrolujte:

A. zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.
B. zda byla odmontovana resp. namontovana omezo-
vaci deska.

C. zda je odmontovana resp. namontovana zaviraci
klapka.

D. zda je zaviena vypoustéci klapka.
E. zda je nasazeny spravny vysevni valecek.

4.5.2

Plnéni zdsobniku na osivo na stroji Cultus
s pryzovym péchem

Obrdzek 4.8

Abyste dosahli spravné vysky plnéni, spust’te stroj tak, aby
byly radlicky pfiblizné 10 cm nad zemi.

Obrdzek 4.9

Sklopeni schodkt k pracovni plo§ing viz “Obrazek 4.9 *.
Na obrazku jsou jako (A) ozna¢eny gumové feminky.

453 PInéni zasobniku na osivo na stroji Cultus

s ocelovym péchem

Obrdzek 4.10

Abyste dosahli spravné vysky plnéni, spust'te stroj tak, aby
byly radlicky tésn¢ nad zemi. Pak spust'te napravu kol asi
5 cm nad zem.

20
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Obrdzek 4.11

Sklopeni schodkt k pracovni plo$ing viz “Obrdzek 4.11 “.

Na obrazku jsou jako (A) ozna¢eny gumové feminky.

454 PInéni zdsobniku na osivo na stroji

TopDown

Obrdzek 4.13

Sklopeni schodkt k pracovni plo§ing viz “Obrazek 4.13 *.
Na obrazku jsou jako (A) oznaceny gumové feminky.

4.5.5 Plnéni zasobniku na osivo pro Rexius

Obrdzek 4.12

Abyste dosahli spravné vysky plnéni, spust’te stroj tak, aby
byly radlicky tésné nad zemi. Potom spust’te napravu kol.

Obrdzek 4.14

1. Uvolnénim gumového feminku (A) sklopte Zebiik
k pracovni plosing.

2. Uchopte pracovni plosinu a vyklopte zebtik (B) tak,
aby voln¢ visel.

3. Skladani se provadi v opacném poradi.

A

Po skonceni nakladani nebo kontroly nezapo-
meiite slozit zebiik a zajistit ho gumovym
feminkem (A).

4.5.6 PInéni zasobniku na osivo pro Swift

Abyste dosahli spravné vysky plnéni, spust'te stroj tak,
aby byly radlicky tésné nad zemi.

902583-cs; 02.12.2016
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4.6  Otevieni vyprazdiovaci klapky

Vysevni jednotka se vyprazdnuje jedinou operaci.

Obrdzek 4.15

1. Uzaviete ptivod osiva ze zasobniku na osivo do
vysevni jednotky uvolnénim zajistovaci svorky (B)
a maximalnim vytazenim uzaviraci klapky (A).

Obrdzek 4.16

2. Otevtete zajist'ovaci svorku (C).

Obrdzek 4.17

3. Zmacknéte pruzinovy uzaver na vyprazdilovaci
klapce (D) a oteviete klapku. Pokud je to nutné
(naptiklad pfi vymeéné vysevniho valecku), 1ze
klapku zajistit ve vyklopené poloze.

Obrdzek 4.18

4.7  Vyprazdnéni vysevniho ustroji
a zasobniku na osivo

Obrdzek 4.19

Kdyz ma byt vyprazdnén zasobnik na osivo, nechte viset
dolt vyprazdnovaci klapku (D) a zatlacte uzaviraci
klapku (A).

Pokud osivo ze zasobniku vystupuje pomalu, zapnéte

vysevni valecek manualné stisknutim tlacitka na

ControlStation, viz téz “4.14 Ovladaci skrinka
ControlStation “.

* Po vyprazdnéni nezapomeiite zaviit vyprazdiovaci
klapku (D). Pokud je klapka spravné zavtena, lze
zaviit zajistovaci svorku (C). Pokud zajist'ovaci
svorku nelze zavfit, oteviete vyprazdiovaci klapku a
vycistéte ji, aby zamek spravné zapadl.

4.8 Vymeéna vysevniho valecku

BioDrill se dodava s elektrickym davkovanim, pii némz
ma na davkované mnozstvi vliv vysevni valecek a
nastaveny pievod.

Pfed setim musite nasadit vysevni valeCek odpovidajici
pozadovanému vysevku. Vybrat si miizete ze dvou
ruznych vysevnich valecki, valecek pro fepku a valecek
pro travu.

1. Uzaviraci klapkou vypnéte dodavku osiva do
vysevni jednotky a oteviete vyprazdiiovaci klapku.

Obrdzek 4.20

2. Vytahnéte zavlacku prevodovky (A).
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Obrdzek 4.21

3. Vyjméte lozisko (B) pootocenim z jeho bajoneto-
vého uloZeni.

Obrdzek 4.22

4. Nasad'te pozadovany vysevni valecek. Presvédcte
se, ze vysevni valecek spravné zapada do hnaciho
hridele.

Obrdzek 4.23

5. Nasad'te zpatky loZisko a zavlacku a zvolte vhodné
nastaveni prevodu.

» Zaviete vyprazdiovaci klapku. Pokud za-
jistovaci svorku nelze zavfit, oteviete vy-
prazdiovaci klapku a vy¢istéte ji, aby zamek
spravné zapadl.

6. Zasuiite uzaviraci klapku.

Drazky na vysevnim valec¢ku pro fepku musi byt
zavedeny do drazek na vysevni jednotce.

Obrdzek 4.24

4.9 Razeni nahoru a dol(

BioDrill se dodava s elektrickym davkovanim, pii némz
ma na davkované mnozstvi vliv vysevni valecek a
nastaveny pievod; viz téz “8.1 Vysevni tabulka“.

Pted setim je nutné zvolit vhodné nastaveni pievodda.

Pokud se zména ptevodu provadi s osivem v zasobniku
na osivo, je nejsnazsi nejprve zaviit uzaviraci klapku a
vyprazdnit osivo, které je ve vysevni jednotce, viz “4.6
Otevreni vyprazdnovaci klapky .

1. Vytahnéte zavlacku (A).

Obrdzek 4.25

2. Zasuiite zavlacku do otvoru vnitiniho hiidele (B)
v blizkosti konce.

902583-cs; 02.12.2016
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Obrdzek 4.26

*  Pro pfepnuti z vy$siho na nizsi ptevodovy stupen
otacejte hiidelem a zaflacte ho pomoci zavlacky.
*  Pro pfepnuti z niz§iho na vyssi pfevodovy stupen

otacejte hiidelem a vytahnéte ho pomoci zavlacky.

Obrdzek 4.27

3. Pro nizky ptevodovy stupenn umistéte zavlacku do

pozice A, pro vysoky prevodovy stupen do pozice B.

4.10 Regulator osiva

Regulator osiva lze pouzit za mimotadnych podminek,

kdyz n€které druhy osiva vyviji pfili$ velky tlak na
vysevni valeCek s naslednou nerovnomérnou funkci
zafizeni.

* Pfi vysevu pomalu se pohybujicich osiv, jako je

napiiklad travni osivo, jetel nebo travni smési, nesmi
byt regulator osiva nikdy nainstalovan, protoze by se

osivo mohlo natlaéit na regula¢ni desku a

v nejhorsim pripadé by se mohl uplné zastavit pritok.

4.10.1 Montaz a demontaz regulacni desky osiva

1. Vyjméte vysevni valecek, viz “4.8 Vymeéna
vysevniho valecku *.

Obrdzek 4.28

2. Sundejte kryt (A) tak, ze nejprve odejmete knoflik

(B).

Obrdzek 4.29

Odejmeéte pruzinu (E) ze zajistovaci svorky (D).
Uchopte regula¢ni desku osiva (C).

Vytédhnéte zajistovaci svorku (D) a namontujte nebo
odmontujte regulacni desku osiva (C).

» Pfimontézi se regulacni deska osiva (C) zasouva
rovnou, tenkou stranou smérem nahoru a
zajiStovacimi hacky smérem dolt/dozadu, jak je
znazornéno na “Obrazek 4.29 “. Zasouvejte
desku nahoru a smérem dozadu, dokud se
nedostane do kontaktu s okrajem a montazni
otvory nebudou ve spravné poloze pro nasazeni
zajistovaci svorky (D).

. Nasad'te zajistovaci svorku (D) a pruzinu (E).

» Zajistovaci svorka musi byt nasazena na
spravnou stranu, aby bylo mozné umistit vysevni
sk¥in (A).

. Nasadte kryt (A).

. Nasad'te poZzadovany vysevni valecek, viz “4.8

G

Vymeéna vysevniho valecku *.

4.11 Kalibrace vysévaného mnozstvi

osiva

BioDrill BDA je vybaveny elektrickym davkovanim a
ma dalkovy ovlada¢/maly dalkovy ovlada¢ umistény na
levé strané€ zasobniku na osivo. Je to pomticka pfi
kalibraci. Mé&jte na paméti, ze maly dalkovy ovladac Ize
pouzivat jen tehdy, kdyz je ovladaci skiinka
ControlStation v kalibra¢nim rezimu.
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B teu)
% 100 ke/Ha
10 7

Obrdzek 4.32

5. Oto¢nym ovladacem vyberte v menu fadek, ¢imz ho

zvyraznite, a potvrd’'te ho pomoci

Obrdzek 4.30

6. Zvyraznéte fadek menu J pomoci N

1. Nejprve odpojte vzduchovou hadici od vysevni Zadejte pozadovane davkovani v kg/ha. Potvrd te

jednotky.

stisknutim

/-

7. Zvyraznéte fadek menu pomoci
Zadejte pozadované procento zvysem/smzem
davkovaného mnozstvi pouzivané béhem jizdy

(prace). Potvrd'te stisknutim

8. Prejdéte dolt na fadek menu “Kalibrace” a stisknéte

Obrdzek 4.31

2. Pted odebiranim vzorkl vynulujte vahu s prazdnym
kalibraénim sackem, ktery je soucasti dodavky. Pak
sacek nasad’te na vysevni jednotku.

*  Ventilator musi byt vypnuty.

3. Spust'te ControlStation.

4. Stisknéte tlagitko “—t na ControlStation pro
zptistupnéni kalibraéniho menu.

(Kalibra¢ni menu Ize alternativné aktivovat sou-

Casnym stisknutim tlacitek
ControlStation.)
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CCIOECITCCIC]

Obrdzek 4.33

Naplnte davkovaci systém stisknutim tlacitka @ na
malém dalkovém ovladaci

0AC«

Obrdzek 4.34

nebo na ovladaci skfifce tladitky pro nastavitelné
aplikované mnozstvi.

9. Vyprazdnéte kalibra¢ni sa¢ek a nasad’te ho znovu na
vysevni jednotku

1 Prestart + )
2Fill bas ™

3 Pulses -—-—-—

4 Bas | 5,60 ks
5 Puls/Ks

6 Accept o

7 Reiject ¢

Obrdzek 4.35

)
a1

F G0 U8 060 &

Obrdzek 4.36

10. Stisknéte \ na malém dalkovém ovladaci

QAC *

Obrdzek 4.37

nebo na ovladaci skiince tladitky pro nastavitelné
aplikované mnozstvi.

11. Drzte tlacitko stisknuté, dokud do sa¢ku nebude
nadavkovano pfiméfené mnozstvi osiva. Pocet
impulsi z vysevnich jednotek se poéita v fadku 3
menu.

Pti seti drobnych semen, jako je naptiklad
tepka, drzte kalibracni tlacitko stisknuté
nejméné jednu minutu. To pro zajisténi co
nejpresnéjsi kalibrace.
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12.

13.

14.

15.

Obrdzek 4.38

Zvazte obsah sacku. (Zkontrolujte, zda se vysevni
valecky a vysevni jednotky nezanesly usazeninami.)

Ptejdéte na fadek menu 4, oznacte ho tlacitkem

Ja zadejte hmotnost v kg. Potvrd'te stisknutim

V tadku 5 menu se automaticky vypocita pocet
impulzd na kg a fadek 6 menu se zvyrazni.

Pro manualni zadani po¢tu impulzi na kg se vrat'te

na fadek 5 a oznaéte ho tlagitkem /. Zadejte

svoji vlastni hodnotu a potvrd’te ji pomoci

Potvrd’te kalibraci v menu v fadku 6 “Accept -

pfijmout” stisknutim tlacitka ™

Pro zruSeni kalibrace a jeji opakované spusténi
listujte v menu dolti na fadek 7 “Cancel - odmitnout”

a stisknéte ™

Zvolte EXIT a stisknéte

4.11.1 Zavésna vaha
O
©
Start / Reset
// //rfold
2.244,
W
Obrdzek 4.39

Ndsledujicim zptisobem zvazte kalibracni mnoZstvi:

1.
2.

Stisknéte tla¢itko Start/Reset.

Zavéste prazdny kalibra¢ni sacek na hak zaveésné
vahy.

Zobrazi se vlastni vaha sacku. Vyckejte, dokud se
nezobrazi “Hold”.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.

Sejméte sacek a napliite ho kalibracnim mnoZstvim.
Zvazte naplnény sacek. Zavésna vaha nyni zobrazuje
¢istou hmotnost kalibraéniho mnozstvi.

Vaha se asi po 5 minutach automaticky vypne.

Zajizdy nechte zavésnou vahu v kalibracnim kuftiku.

Zavésnou vahu kontrolujte pravidelné pomoci
znamé hmotnosti a proved'te tuto kontrolu také vzdy
na zacatku sezony.

Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
mén¢, vymeite ji (typ 9V/6LR61).

4.12 Zkusebni jizda

Abyste zajistili, ze pocitadlo plochy zobrazuje spravnou
hodnotu, proved’te nejprve zkusebni kalibraci; viz “4.11
Kalibrace vysévaného mnozstvi osiva “.

Pro kontrolu skute¢ného mnozstvi vysévaného osiva
muzete provést ,,zkusebni jizdu®.

902583-cs; 02.12.2016
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1. Vynulujte pocitadlo denni plochy. Stisknutim

tlagitka N/ prejdéte do informacniho menu.

Vyberte fadek _ (pocitadlo denni plochy)

stisknutim tlacitka S/ Radek nyni bude blikat.

Vynulujte denni pocitadlo stisknutim @

2. Presvédcte se, ze je vypnuty ventilator.

3. Odpojte vzduchovou hadici od vysevni jednotky a
radné ji zajistéte tak, aby nebyla vlacena po zemi.

4. Nasad'te kalibra¢ni sacek na vysevni jednotku tam,
kde piedtim byla vzduchova hadice.

5. Kousek popojed’te, idealné asi 100 m, s nasazenym
kalibra¢nim sackem, spusténym vysevem a vy-
pnutym ventilatorem.

6. Zvazte obsah kalibracniho sacku.

7. Vydglte hmotnost plochou zobrazenou na
ControlStation.

8. Priklad: Obsah kalibra¢niho sacku vazi 0,95 kg.
Pocitadlo plochy ukazuje 0,12 ha.

9. 0,95/0,12="17,91 kg/ha
10. Vynulujte stroj.

Pokud se vysledek zasadné lisi od kalibraéniho mnoZzstvi

osiva, proved’te novou kalibra¢ni zkousku, viz “4.11

Kalibrace vysévaného mnozstvi osiva “.

» Pii provadéni kalibrace zkontrolujte, zda je plny
vysevni systém.

» Pfed vazenim zkontrolujte, zda je prazdny kalibra¢ni
sacek.

» Pted vazenim proved'te kalibraci zavésné vahy
s prazdnym kalibraénim sackem, viz “4.11.1
Zavesnd vaha “.

Zopakujte zkuSebni jizdu.

Prekryvani miize naptiklad zpiisobit odchylku
zjisténé projeté plochy od skute¢né plochy na
poli.

Spatné nastaveni radarové jednotky muze vést

4,13 Nastaveni mnozstvi vzduchu

Mnozstvi vzduchu se reguluje otackami ventilatoru.

Pouzivejte otacky ventilatoru podle nize uvedeného
doporuceni. Zkontrolujte otacky ventilatoru na displeji
ovladaci skiinky ControlStation.

k zobrazeni nespravné hodnoty pocitadla plochy.

Alarm v ovladaci skiifice ControlStation upozoriiujici na
prilis nizké otacky je nejlepsi nastavit o 300 ot/min nize
nez prednastavené otacky a alarm upozoriujici na prilis
vysoké otacky o 300 ot/ min vySe neZ piednastavené
otacky, viz “4.14.5 Programovani“.

Doporucené otacky ventilatoru jsou 2100 ot/min.

414 Ovladaci skrinka
ControlStation

4.14.1 Prehled ovladaci skrifiky ControlStation

Vsechny funkce stroje jsou fizeny z ovladaci skiinky
ControlStation. VSechny dulezité idaje o funkci stroje,
alarmy atd. jsou prezentovany na prehledném a snadno
¢itelném displeji.

Obrdzek 4.40 Prehled ovlddaci skrifiky ControlStation

© 9= A
0.0

N @

Obrdzek 4.41

A. Katalogové ¢islo ovladaci skiinky ControlStation

B. Hlavni vypina¢

C. Pojistka. Pojistku vynulujete jejim stlaCenim pomoci
tenkého pfedmeétu, napi. propisovacky.
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4.14.2

Figur 4.42
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Popis ovladaci skfifhky ControlStation
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Tlacitky A, B a C se zobrazuji rizné
funkce na LCD obrazovce.

U Aktivace ovladaci skiinky Control-
Station pii spusténi.

Generalni stop (vSechny dévkovaci
vystupy se zastavi a na 3. a 4. fadku
displeje se zobrazi napis “STOP”).

éﬂé Kalibrace.

Manualni spusténi. Kdyz tlaitko podrzite
stisknuté, davkovani bude probihat, aniz
stroj pojede dopiedu. Pouziva se pii
zahajeni v rohu nebo pfi kontrolach vysevu.
Predvolba toho, pro jakou rychlost jizdy
ma byt davkovani nastaveno, se provadi

V programovacim menu.

Figur 4.43

Otocny

Vytvateni kolejovych fadki: ovladac

Nepouziva se spolu s rozdélovacimi
listami.

Nepouziva se spolu s rozdélovacimi
liStami.

Nepouziva se spolu s rozdélovacimi
liStami.

Indikator alarmu

Ramena znamenak:

Nepouziva se spolu s rozdélovacimi
listami.

Nepouziva se spolu s rozdélovacimi

liStami.

Nepouziva se spolu s rozdélovacimi
listami.

Informace. Pouziva se k vysvétleni stavi
alarmu, ke kontrole pocitadla denni
vzdalenosti, primérné rychlosti atd.

Tlacitko Enter
Tlacitko Escape (zruseni)

Otoc¢ny ovladac pouZzivejte k prochazeni
jednotlivych menu (na displeji). Vybéroveé
polozky se zobrazuji na tmavém pozadi.
Vybranou polozku potvrd'te tlacitkem

—~/ a potom oto¢nym ovladaGem
vyberte nebo zménte jeji hodnotu.

Potvrd’'te hodnotu/vybér stisknutim

Kdyz zadavate ¢islice, miiZete rychlost
zmény nahoru nebo dolt zvysit, kdyz pii
otaceni oto¢ného ovladace podrzite

stisknuté tla¢itko

902583-cs; 02.12.2016
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LowLift a omezeni zdvihu:

Indikuje zvednuty stroj

Nepouziva se spolu s rozdélovacimi
liStami

Vypnuti poloviny stroje:

Vypnuti vysevni jednotky, stejna funkce
jako generalni stop (v§echny davkovaci
vystupy se zastavi a na 3. a 4. fadku
displeje se zobrazi napis “STOP”).

Nepouzito

Nepouzito

(@@H@@@H@@@H@?

Figur 4.44

Manualni spusténi. Kdyz tlacitko podrzite
stisknuté, davkovani bude probihat, aniz
stroj pojede doptedu. Pouziva se napriklad
pti zahdjeni v rohu nebo pfi kontrolach
vysevu. Pfedvolba toho, pro jakou rychlost
jizdy ma byt davkovani nastaveno, se
provadi v programovacim menu.

Nastavitelné aplikované mnoZzstvi

Elektrické nastaveni vysevku, zvyseni
(max. v péti krocich a max. na 99 %).
Naplnéni vysevniho systému pied kalib-
raci ddvkovani osiva.

Elektrické nastaveni vysevku, jmenovita
hodnota. Davkovani osiva pfi kalibraci.

Elektrické nastaveni vysevku, snizeni
(max. v péti krocich a max. na 99 %).

4.14.3

Displej

/@9 N

_'!"{ EHO kgHa
= I‘|EO kgHa
= 52 Ha

E]E-OE D

Obrdzek 4.45

Na prvnim tadku displeje je uvedeno vyseté mnozstvi v kg/
ha, na druhém fadku se zobrazuji otaCky ventilatoru @ a

na tfetim pocitadlo plochy E nebo rychlomér

Alarmy jsou oznaéeny také symbolem (!). Pocet symboll
(1) znazorfuje pocet alarmil. Vysvétleni alarmi ziskate

stisknutim N/ Alarmy se potvrzuji stisknutim

4.14.4 Funkce
Elektricky nastavitelny vysevek

Standardni hodnota a procentudlni zména jsou
zaznamenangé v kalibra¢nim menu.
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Vysevek se nastavuje tlacitky @ L B @

pro zvysSeni vysevku v porovnani s Vyberem v kalibraci

nebo B pro sniZeni vysevku v porovnani s vybérem
I

v kalibraci a “L_/ pro pfednastavenou standardni
hodnotu. (Maximalné 5 krokli a maximalni zvySeni/
snizeni 0 99 %.)

Vypnuti vysevu

KdyZ chcete vypnout vysev, stisknéte tladitko “=) na
levé strané. Kontrolka oznamuje, ze byl vypnut vysev.

Kalibrace

Pro vstup do kalibra¢niho menu stisknéte tlacitko -

o)
% 100 ka/Ha
+/= 10 7%

LEXIT 4 )
Obrdzek 4.46
1 Prestart +
2 Fill bas &
3 Pulses ---—--
4 Bas ks
5 Puls/Ke 1
6 Accept o
7 Reject ¢
Obrdzek 4.47
Alarmy

V piipad¢ alarmu se rozsviti ¢ervena kontrolka

v symbolu alarmu A a zazni signal alarmu.
(Akustickou signalizaci lze zrusit v programovacim
menu.)

Zobrazise (!). VEtSi pocet symbolu (1) udava, ze existuje

vice neZ jeden stav alarmu. Stisknéte \""/ pro
vysvétleni alarmu na displeji. Alarmy se potvrzuji

stisknutim

Kdyz zapnete hlavni vypinac, objevi se na displeji pocet
indikovanych alarmt a bude znit bzucak. Stisknéte

~—~ pro potvrzeni alarmi.. Za pfedpokladu, Ze jsou
vSechny funkce v pofadku, alarmy po zahajeni seti zmizi.

Lze potvrdit nékolik alarmt naraz. Stisknéte tlacitko

/ a potom stisknéte

Informace

Stisknéte "o’ pro vstup do informaéniho menu.
Listujte vpfed ota¢enim otocného ovladace. Pokud je
v ovladaci skiifice ControlStation ulozeny alarm,
nejprve se zobrazi text alarmu.

&

_Ik

Informaéni menu se sklada z téchto polozek:
pocitadlo denniho vysetého mnozstvi (kg),

E , pocitadlo denni plochy (ha)

@, pocitadlo sezonni plochy (ha)

, pocitadlo celkové plochy (ha)

_ll
|:—.II-" , rychlomér (primérnd rychlost v km/h)
@, pocitadlo celkového Casu (h)

Pocitadlo celkové plochy, rychlomér, pocitadlo
celkového ¢asu a fadkové informace nelze vynulovat.

Ostatni pocitadla lze vynulovat tak, ze nejprve
zvyraznite fadek, na kterém se pocitadlo zobrazuje

_ a pak stisknete @

Jako posledni polozky jsou v menu uvedeny informacni

=4
. . . o =L,
texty. Pocitadlo denniho vysetého mnozstvi (kg)
zobrazuje teoretickou hodnotu vysetého mnozstvi. Tato
hodnota se mize mirn¢ lisit od skute¢né hodnoty.

4,145 Programovani

Pro vstup do programovaciho menu podrZte stisknuté

tlacitko " pii zapinani napajeni. Pokud jiz byla
ovladaci sktinka ControlStation zapnuta, do pro-

gramovaciho menu piejdete stisknutim tladitka \"/
jeho podrZenim na pét sekund. Pro ukoncéeni
programovani a navrat do jizdniho rezimu vyberte
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posledni menu v pretaecim seznamu: . Potvrd’te

stisknutim

Oto¢nym ovladacem vyberte pozadované menu.
Vybrané polozky jsou zvyraznéné na tmavém pozadi.

Vybér potvrd'te tla¢itkem “~— a poté vyberte nebo
zménte hodnotu vybrané polozky. Potvrd’te hodnotu/

vybér stisknutim

Jednotlivda menu

1. @ Jazyk. Vybira jazyk pozadovany pro texty
alarmt atd.

GPS

2. GPS, Ano/Ne.

o,

Cislice vybirejte otoénym ovladatem a pokraduijte

stisknutim *

4. | | Siika stroje. Zvolte aktudlni pracovni zabér
v rozsahu 1-30 m v krocich po decimetru (dm).

5. ¢ Ruéni spusténi. Zde zvolte planovanou
ey

pojezdovou rychlost podrZenim tlacitka
(zahajeni davkovani pii zahajeni seti v rohu pole
atd.).

ESE
6. "~ ¥ Poget impulzi radarové jednotky na metr
yjeté vzdalenosti. Standardni nastaveni: 99 na metr.

7. ﬁ AUTO. Automaticka kalibrace. Vymé&ite
urcitou vzdalenost (alespofi 100 m). V misté startu

stisknéte tlagitko “—, abyste vynulovali po&itadlo
impulzt. Projed’te zvolenou vzdalenost se strojem
spusténym do seci polohy. Na displeji se pocitaji
impulzy. Zadejte projetou vzdalenost v metrech.
Ovladaci skfinka ControlStation nyni vypo¢ita pocet
impulzil na metr ujeté vzdalenosti a automaticky
nastavi pocet impulzii radarové jednotky na metr
ujeté vzdalenosti v menu 11. Stisknutim tlacitka

Sériové Cislo. Zde zapiste sériové ¢islo stroje.

8. Zpozdéni alarmu pro kontrolni snimace

otaceni. Zvolte zpozdéni v sekundach mezi piijmem
signalu alarmu z kontrolnich snimacii otaceni a
vizualnim/akustickym alarmem ovladaci skiinky
ControlStation. Alarm by mél byt mirné zpozdény,
aby se zabranilo alarmim pfi nizkych otackach.
Presto by vSak mélo byt zpozdéni co nejkratsi, aby
bylo rovnéz mozné rozpoznat nahla, kratka preruseni.
Standardni nastaveni: 5,0 sekund.

)

9. Otacky ventilatoru, ventilator pro davkovani
osiva, horni troven alarmu. Standardni nastaveni:
2400 ot/min

1)

10. Otacky ventilatoru, ventilator pro davkovani
osiva, dolni uroven alarmu. Standardni nastaveni:
1800 ot/min

11. ((ij Bzucak, Zap/Vyp.

e

12, #ss ¥ Vytvareni kolejovych fadkd, OFF/ACCORD/
LINAK. M¢lo by byt nastaveno na OFF (VYP).

13. I D Je mozné zadat uzivatelské udaje, napt. jméno.
Oto¢nym ovlada¢em zadejte znaky a Cislice a

pokradujte pomoci

14. 0 Nastaveni kontrastu displeje. Otoénym
ovladac¢em nastavte kontrast v rozmezi 0 %
(svétlejsi) az 100 % (tmavsi).

15. J OK. Stisknéte “~— pro ukonéeni
programovani a navrat do jizdniho rezimu.

4.14.6  GPS (globalni polohovaci systém)
Ovladaci sktintku ControlStation spole¢nosti Vaderstad
1ze ptipojit k GPS systémim “Fieldstar” a “Agrocom”.
Chcete-li se dozvedet vice, obrat'te se na spole¢nost
Viderstad AB.

4.14.7 Nahravani nového softwaru

Obrat’te se na svého prodejce nebo na spolecnost
Viderstad AB.
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5 Pokyny k jizdé

5.1 Vyvarujte se couvani na poli

Obrdzek 5.1

Pokud je to mozné, couvani na poli se vyhnéte

- zvlasté proto, Ze vlhko a lepivé podminky
mohou vést k ucpani vysevnich ramp zeminou a
zbytky rostlin.

Pokud je couvani presto nutné, vysevni rampy
musite vZdy zkontrolovat a vy¢istit.

902583-cs; 02.12.2016
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6 Udrzba a servis

6.1 Vseobecné

Stroj je pouze tak dobry, jak dobrd je udrzba, které se mu
dostane!

Pred jizdou zkontrolujte dotazeni vSech matic a Sroubti.
V pribéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

Kdykoli bude nutné provést praci na
hydraulickém systému, zajistéte, aby se do ného
nedostaly necistoty! Ocistéte ho ¢istym papirem
nebo utérkou. Dily pokladejte na Cisty povrch
(ne pfimo na pracovni stil). Dily pfed montazi
oplachnéte napiiklad odmast'ovacim
ptipravkem.

Pro zachovani vysoké kvality seciho stroje
pouzivejte vzdy originalni ndhradni dily
Viderstad.

Obrdzek 6.1

V pravidelnych intervalech a na konci kazdé sezony
kontrolujte, zda v semenovodech nebo vystupech secich
hlav neuvizly zbytky osiva nebo obalovych materiald.

Na konci sezony vy¢istéte spolu s ostatnimi dily
zasobnik na osivo, vysevni kotou¢ a vysevni jednotku.
Zkontrolujte také, Ze neuniklo osivo do vypoustéci
trubice a spojovaci vzduchové hadice.

Uvéedomte si, ze kli¢ici zbytky osiva mohou ucpat
vzduchovou hadici a semenovody. Osivo mutze také
prilakat malé hlodavce, kteti mohou poskodit seci stroj.

Pied kazdou sezonou vycistéte kryt rozdélovaci hlavy.

Po umyti spust’te na chvili ventilator, abyste cely systém
fadné vysusili.
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Cidténi vysevniho vale¢ku travy

Obrdzek 6.2

V piipad€ potieby vysevni valeCek fepky rozmontujte a
vycistéte. M¢li byste ho vy¢istit vzdy na konci sezony.
Vyjméte vysevni valecek (viz “4.8 Vymeéna vysevniho
valecku ). Vysroubujte dva Srouby drzici vysevni valecek
pohromadé. Kotou¢ rozeberte a jednotlivé soucasti
vycistéte zvlast. Pulzni podlozku na konci valecku byste
nem¢éli odstranovat.

Vysevni valeCek smontujte v opacéném poradi.

Presvédcte se o spravné montazi krouzka
vysevniho valecku.

Obrdzek 6.3

V piipad¢€ potieby vysevni valecek travy rozmontujte a
vycistéte. M¢li byste ho vy¢istit vzdy na konci sezony.
Vyjméte vysevni valecek (viz “4.8 Vymeéna vysevniho
valecku ). VySroubujte dva Srouby drzici vysevni valecek
pohromadé. Kotou¢ rozeberte a jednotlivé soucasti
vycistéte zvlast. Pulzni podlozku na konci valecku byste
neméli odstrafiovat.

Vysevni vale€ek smontujte v opaéném pofadi. UPOZOR-
NENI! Piesvédcte se o spravné montazi krouzki vysevniho
valecku.

6.3  Oprava a vyména semenovodu

Obrdzek 6.4
Oprava

Kdyz se prodienim nebo piehnutim poskodi semenovod,
1ze ho opravit objimkou. Piefiznéte hadici uprostied
prehnutého nebo poskozeného mista. Pokud je to nutné,
muzete kousek hadice ufezat, ale jen co nejmensi cast.
Pokud hadice ve spoji ptili§ ztvrdne a pii spusténi stroje
dolti se nedostate¢né ohyba, mize byt nutné vymenit
cely semenovod nebo ¢ast hadice nahradit a na dvou
mistech spojit.

Vyména semenovodu

Pti nasazovani hadic na seci botky pouzivejte mydlovou
vodu. Pfi odnimani nebo nasazovani otacejte hadici proti
sméru hodinovych ruc¢icek, coz pomiize castecné

902583-cs; 02.12.2016
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“otevfit” spiralovou vyztuhu. Néhradni hadici pfifiznéte
na stejnou délku, jakou méla stara hadice.

Dily podléhajici rychlému opotiebeni ob-
jednavejte v dostatecném predstihu pied
zahéjenim sezony.

Dobra péce o stroj znamena dobré hospodateni!

6.4 Vymeéna snimace otacek
ventilatoru

6.4.1 Sériové cislo 181-

» Pted zahajenim prace odpojte hydraulické hadice
k pohonu ventilatoru od hydraulického vystupu
traktoru.

) A B
/ \L
J e
J ’ o
’ N
) N
X =y
-
D C
Obrdzek 6.5

1. Odpojte konektor snimace.

2. Povolte pojistnou matici a odSroubujte stary snimac.

3. Vysroubujte Srouby (A) a odejméte kryt ventilatoru
(B).

4. Rukou otocte kolo ventilatoru tak, aby deska
indikatoru (C) zaujala svoji polohu.

5. ZaSroubujte novy snimac. Nejprve utdhnéte snimac
tak, aby se dotykal desky indikatoru. Potom ho
povolte o 1,5 otacky. Nyni je vzdalenost mezi
snimacem a deskou indikatoru 1,5 mm. Utahnéte
pojistnou matici.

6. Vratte kryt ventilatoru (B).
7. Pripojte elektricky konektor ke snimaci.

8. Pfipojte hydraulické hadice.

6.4.2 Sériové cislo -180

Obrdzek 6.6

Odpojte konektor snimace.

. Povolte pojistnou matici a odSroubujte stary snimac.

. Rukou otacejte ventilatorem, dokud nebude kolik

v hiideli ventilatoru v takové poloze, aby byl jeden
jeho konec vidét ptimo pod montaznim otvorem
snimace.

. ZaSroubujte novy snimac. Nejprve ho zasroubujte

tak, aby se dotykal konce koliku. Potom ho povolte
o 1,5 otacky. Vzdalenost mezi snimacem a kolikem
by pak méla byt 1,5 mm. Utdhnéte pojistnou matici.

. Pripojte elektricky konektor ke snimaci.
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6.5 Vyména ovladaciho spinace

Vyména ovladaciho spinace stroje Cultus

Obrdzek 6.7

1. Odmontujte elektrické vedeni ovladaciho spinace.

2. Na drzaku vyznacte umisténi snimace.

3. Povolte pojistnou matici a vySroubujte stary snimac.
4. ZaSroubujte novy snimac a ptipojte kabel.

5. Zvednéte stroj do pozice, ve které ma ovladaci spinac

deaktivovat vysev.

6. Umistéte snimac do polohy, v niZ se mize dostat do
styku s deskou.

7. Nasroubujte snimac do takové polohy, aby byl pfiblizné
5 mm od desky.

Kdyz je nastavena spravna poloha, rozsviti se LED snimace.
Kdyz se stroj zvedne nad polohu snimace, vysev se pierusi.

Kdyz stroj klesne pod polohu snimace, LED zhasne a zahaji
se vysev.

6.5.2 Vyména ovladaciho spinace stroje

TopDown

1. Odmontujte elektrické vedeni ovladaciho spinace.

Z

Obrdzek 6.8

2. Povolte pojistnou matici a vySroubujte stary snimac.

3. ZaSroubujte novy snimac a piipojte kabel.

4. Zvednéte stroj do pozice, ve které ma ovladaci
spina¢ deaktivovat vysev.

5. Umistéte snimac tak, aby mohl byt ve styku s deskou.

6. NasSroubujte snimac do takové polohy, aby byl
pfiblizn€é 5 mm od desky.

Kdyz je nastavena spravna poloha, rozsviti se LED
snimace. Kdyz se stroj zvedne nad polohu snimace,
vysev se prerusi. Kdyz stroj klesne pod polohu snimace,
LED zhasne a zah4ji se vysev.

6.5.3 Vyména ovladaciho spinace pro Swift

1. Odmontujte elektrické vedeni ovladaciho spinace.

Obrdzek 6.9

2. Povolte pojistnou matici a vySroubujte stary snimac.
3. ZaSroubujte novy snimac a ptipojte kabel.

4. Zvednéte stroj do pozice, ve které ma ovladaci
spina¢ deaktivovat vysev.

5. Umistéte snimac tak, aby mohl byt ve styku s deskou.

*

Nasroubujte snima¢ do takové polohy, aby byl
priblizné 5 mm od desky.

Kdyz je nastavena spravna poloha, rozsviti se LED
snimace. Kdyz se stroj zvedne nad polohu snimace,
vysev se prerusi. Kdyz stroj klesne pod polohu snimace,
LED zhasne a zahdji se vysev.

6.6  Vymeéna kontrolniho snimace
otaceni davkovaciho systému

1. Vyjméte vysevni valecek.

Obrdzek 6.10

2. Uvolnéte loZisko (A) jeho uchopenim z vnitini
strany vysevni jednotky a vytocenim z bajonetového
ulozeni. Odejméte prevodovku a loZisko.

3. Odejméte kabel kontrolniho snimace otaceni.

902583-cs; 02.12.2016
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Obrdzek 6.11
Povolte Srouby (A), které drzi kabel na misté.
Povolte pojistnou matici a odejméte stary snimac.
Nasroubujte novy snimac¢ a nasad’te a pripojte kabel.
Nasad’te lozisko.

Nasad'te vysevni valecek.

 x® 2 0ok

Umistéte snimac tak, aby byl asi 1,5-2,5 mm od
pulzni podlozky vysevniho valecku.

Vi

Obrdzek 6.12

10. LED dioda snimace bude pfi otaceni valecku blikat.

11. Nasad’te prevodovku.

6.7 Uskladnéni BioDrillu

Kdyz BioDrill nepouzivate, méli byste ho ulozit pod
stiechou. Je to zvlaste dulezité proto, Ze je stroj
vybaveny elektronikou. Elektronické souc¢asti jsou
vysoce kvalitni a vlhkost jim v normalnim ptipadé
neskodi, presto vSak doporuc¢ujeme uskladnit stroj pod
sttechou. Ovladaci skiifika ControlStation by méla byt
v zimnim obdobi a mezi sezonami uloZena pti pokojové
teploté.

Zkontrolujte, zda je stroj dikladné vy¢istény. Nechte
vyprazdiovaci viko oteviené a vytahnéte vzduchové
hadice z ejektoru, aby mohl vzduch proudit.

Pokud budete stroj rozkladat v teplotach pod bodem
mrazu, musite ho na chvili odstavit na vyhiivaném
misté, aby semenovody ziskaly zpét svoji ohebnost.
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Odstranovani zavad

7 Odstranovani zavad

7.1 Seznam alarmu

9 Nizka pracovni teplota

10 Vysoka pracovni
teplota

11 Otaceni pfi vysevu
travy

Kdyz se vysevni jednotky
nepohybuji:

Kdyz je hiasen alarm,
prestoze se vysevni jed-
notky toci:

43 Nizka hladina trav-
niho osiva

Kdyz je v zasobniku osivo:

60 Max. otacky

Stroj se nespusti, protoze
teplota je nizsi nez spodni
mezni pracovni teplota pro
vysev osiva.

Stroj se nespusti nebo se
zastavi, protoze je pie-

tizeny systém. 61 Nadproudova

ochrana
Zkontrolujte davkovani,
odstraiite pfipadné ucpani.

Pockejte, dokud stroj
nevychladne.

Zkontrolujte nastaveni
prevodu a kabelaz.

Zkontrolujte napajeni
davkovani.

Zkontrolujte, jaky Cas
alarmu je naprogramovany.

Zkontrolujte kabelaz, ko-
nektory a pfipojeni.

Zkontrolujte funkci sni-
mace. LED dioda snimace
by méla svitit pfi priichodu
ozubeného plechu. Vzda-
lenost mezi snimacem a
ozubenym plechem musi
byt 1,5-2,5 mm. V ptipadé
potieby nastavte. Svitici
LED ovSem neni nutné
zarukou funkce snimace.

Zkontrolujte stav a montaz
ozubeného plechu.

Zkontrolujte hladinu osiva
v zésobniku.

Zkontrolujte kabelaz, ko-
nektory a pfipojeni
snimace.

Zkontrolujte snimac, zda
neni znecistény nebo vlhky.
Ocistéte snimac suchou
utérkou.

Snimaé¢ muze byt vadny.

Podle vysevnich tabulek
zkontrolujte, zda pouzi-
vate spravny vysevni va-
leCek a ptevod. Piejdéte na
vétsi vysevni valecek a/
nebo vyssi pfevod a pro-
ved’te novou kalibra¢ni
zkousku.

Stroj se nespusti nebo se
zastavi, protoze je pie-
tiZzeny systém.
Zkontrolujte davkovani,
odstraiite pfipadné ucpani.
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8

8.1

Prilohy

Vysevni tabulka

Ve vysevni tabulce je pro kazdou sitku stroje uveden prislusny vysevni valecek a prevod pfi riznych vysevcich a
provoznich rychlostech.

* Vzdy proved'te kalibra¢ni zkousku seti. Vysevni tabulku je nutno povazovat jen za voditko. V ptipad¢ malych
davkovanych mnozstvi byste méli pravideln¢ odebirat vzorky davkovani. P¥i kazdém dopliiovani osiva

zkontrolujte projetou plochu a mnoZstvi vysetého osiva.

* Po kazdé vyméné prevodovky musite provést novou kalibracni zkousku.

8.1.1

Vysevni tabulka pro travu

Tableau 8.1 BioDrill BDA 360 (101-)

Trava

0,34 kg/l

TD 400 / CS 420 SW 440 CS 500/ SW 560

SW 400 kg/ha kg/ha TD 500 kg/ha

kg/ha kg/ha
6 km/h V<46< A V<44< A V<42< A V<37< A V<33< A V<3l< A
9 km/h V<3< A V<30< A V<29< A V<25< A V<22< A V<2< A
12 km/h V<24< A V<2< A V<2I< A V<I19< A V<I17< A V<16< A
15 km/h V<I9< A V<I8< A V<I8< A V<I5< A V<4< A V<I3< A
18 km/h V<16< A V<IS5< A V<IS5< A V<I3< A V<I2< A V<II< A

Tableau 8.2 BioDrill BDA 360 (101-)

Trava
0,34 kg/l ‘V.‘ "‘ AQ N
20\ | Z N w\-
/ @
SW 640 TD 700 SW 720 RS 1020 RS 1230
kg/ha kg/ha kg/ha kg/ha kg/ha
6 km/h V<29< A V<26< A V<26< A V<I8< A V<IS< A
9 km/h V<20< A V<I18< A V<I17< A V<I2< A V<10< A
12 km/h V<I5< A V<I3< A V<I13< A V<9< A V<8< A
15 km/h V<I2< A V<II< A V<II< A V<8< A V<6< A
18 km/h V<10< A V<9< A V<9< A V<6< A V<5< A
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8.1.2

Vysevni tabulka pro fepku

Tableau 8.3 BioDrill BDA 360 (101-)

IV{epka

0,65 kg/l

TD 400/ CS 420 SW 440 CS 500/

SW 400 kg/ha kg/ha TD 500

kg/ha kg/ha
6 km/h V<I8< A V<IT< A V<16< A V<4< A V<I3< A V<I2< A
9 km/h V<Il< A V<Il< A V<IO< A |[V<88<A [V<78<A V<73< A
12 km/h V<85<A |V<8l<A |V<TI<A |V<68<A |V<60<A V<56<A
15 km/h V<69<A |vV<66<A |V<63<A |V<55<A [Vv<49<aA V<4,6< A
18 km/h V<55<A |V<53<A |V<50<A |V<44<A [V<39<A V<37<A

Tableau 8.4 BioDrill BDA 360 (101-)

Repka

0,65 kg/l

SW 640 TD 700 SW 720 RS 1020 RS 1230

kg/ha kg/ha kg/ha kg/ha kg/ha
6 km/h V<II< A V<I0< A V<I10< A V<70< A V<58<A
9 km/h V<69<A V<63<A V<6,1< A V<43< A V<36<A
12 km/h V<53<A V<48< A V<4T7< A V<36<A V<28<A
15 km/h V<43< A V<40<A V<38<A V<2< A V<23<A
18 km/h V<35<A V<32<A V<31<A V<22< A V<1,8< A
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8.2 Umisténi semenovodu

8.2.1 Cultus s ocelovym péchem

CS420

.8 1
.ﬁle

CS500

Obrdzek 8.1

Tableau 8.5 Rdm hadic (mm) Cultus s ocelovym péchem Tableau 8.5 Rdm hadic (mm) Cultus s ocelovym
péchem (forts.)

(5420 €S500
2 3100 3400 (420 (5500
4 2700 3000 18 2200 2200
6 2350 2500 20 2350 2500
8 2200 2200 22 2700 3000
10 2200 2200 24 3100 2400
12 2300 2300
14 2300 2300
16 2200 2200
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8.2.2 Cultus s pryzovym péchem

CS420
20 22 24
1214 16 18 |

« i
2 N
7 N
'
. N
" [

10

Obrdzek 8.2

Tableau 8.6 Rdm hadic (mm) Cultus s pryZovym péchem Tableau 8.6 Rdm hadic (mm) Cultus s pryZovym
péchem (forts.)

(5420
) 3150 (5420
4 2600 18 2250
6 2300 20 2300
3 2300 22 2600
10 2200 24 3150
12 2200
14 2200
16 2200
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8.2.3 TopDown 400-500 s ocelovym péchem

TD400
12 10 8 6_ 4 24 22 20 18 16 14

iR o

12 10 8 6 24 22 20 18 16_ 14
. wﬂﬁﬁ i B
Obrdzek 8.3
Tableau 8.7 Rdm hadic (mm) TopDown 400-500 Tableau 8.7 Rdm hadic (mm) TopDown 400-500
s ocelovym péchem s ocelovym péchem (forts.)
TD400 TD500 TD400 TD500
2 2150 2150 18 2350 2450
4 1950 1950 20 2100 2100
6 2100 2100 22 1950 1950
8 2350 2450 24 2150 2150
10 2500 2600
12 2700 3050
14 2700 3050
16 2500 2600
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8.24 TopDown 600-700 s ocelovym péchem

TD700
24 22 21 1
T o || &
] :I_l Il UiJU

Obrdzek 8.4
Tableau 8.8 Rdm hadic (mm) TopDown 600-700 Tableau 8.8 Rdm hadic (mm) TopDown 600-700
s ocelovym péchem s ocelovym péchem (forts.)
TD600 TD700 TD600 TD700
1 2150 2150 16 2700 3250
3 1950 1950 18 2550 2700
4 2100 2100 19 2350 2450
6 2350 2450 21 2100 2100
7 2550 2700 22 1950 1950
9 2700 3250 24 2150 2150
10 3250 3600
12 3600 4150
13 3600 4150
15 3250 3600
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8.2.5 TopDown 400-500 s pryzovym péchem

TD400

1210 8 6 4 2 24 22 201816 14
: ¥ W BB

Obrdzek 8.5

Tableau 8.9 Rdm hadic (mm) TopDown 400-500
s pryZzovym péchem

TD400 TD500
2 2150 2150
4 1950 1950
6 2100 2100
8 2350 2450
10 2500 2600
12 2700 3050
14 2700 3050
16 2500 3600
18 2350 2450
20 2100 2100
22 1950 1950
24 2150 2150
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8.2.6 TopDown 600-700 s pryzovym péchem

TD600 24/16

91
=

1210 9 7 6 4 3 1 24 22 211
R i S E 0N

TD700

Obrdzek 8.6

Tableau 8.10 Rdm hadic (mm) TopDown 600-700
s pryZzovym péchem

TD600 TD700
1 2150 2150
3 1950 1950
4 2100 2100
6 2350 2450
7 2600 2700
9 2700 3250
10 3350 3700
12 3700 4250
13 3700 4250
15 3350 3700
16 2750 3250
18 2600 2700
19 2350 2450
21 2100 2100
22 1950 1950
24 2150 2150
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Prilohy

8.2.7 RS 1020 s predni aplika¢ni rampou

10 7 6 3 30 29 27 26 25 23 22
EIE S L s 2Ly
L — o
Obrdzek 8.7
Tableau 8.11 Délka hadice (mm) Rexius 1020 s pfedni rampou
1 2650 17 5950
2 2400 18 5450
3 2650 19 5200
5 3000 21 5250
6 3900 22 5250
7 3850 23 5550
9 4150 25 3900
10 5550 26 3850
11 5250 27 3900
13 5200 29 3050
14 5450 30 3400
15 5950 31 2550
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8.2.8 RS 1020 se zadni aplika¢ni rampou

C—= ¢ ¢ ¢
15 14 13 11 10

Obrdzek 8.8
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1
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Tableau 8.12 Délka hadice (mm) Rexius 1020 se zadni rampou

Y T, ——
29 27 26 25 23

e~
22 21 19 18 17

1 2650 17 5950
2 2400 18 5450
3 2650 19 5200
4 2650 21 5250
5 3000 22 5250
6 3900 23 5550
7 3850 25 3900
9 4150 26 3850
10 5550 27 3900
11 5250 29 3050
13 5200 30 3400
14 5450 31 2550
15 5950
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Prilohy

8.29 RS 1230 s predni aplika¢ni rampou

12 11 10 9 8

30 29 28 27 26 25 24 23 22 21

16 15 14 13
e

Obrdzek 8.9

Tableau 8.13 Délka hadice (mm) Rexius 1230 s pfedni rampou

2 31
=

20 19 18 17
e

2 2400 17 6950
3 2650 18 6450
4 3050 19 6200
5 3000 20 3250
6 3900 21 5400
7 3850 22 5250
8 3900 23 5550
9 4150 24 4150
10 5550 25 3900
11 5250 26 3850
12 5400 27 3900
13 6250 28 3000
14 6200 29 3050
15 6450 30 3400
16 6950 31 2550
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Prilohy

8.2.10 RS 1230 se zadni aplika¢ni rampou

It Iy Iy

11 10 9

16 15 14 13 12

Obrdzek 8.10
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Tableau 8.14 Délka hadice (mm) Rexius 1230 se zadni rampou

Iy Iy Iy It it It 4 It

29 28 27 26 25 24 23 22

21 20 19 18 17

1 2650 17 6950
2 2400 18 6450
3 2650 19 6200
4 3050 20 3250
5 3000 21 5400
6 3900 22 5250
7 3850 23 5550
8 3900 24 4150
9 4150 25 3900
10 5550 26 3850
11 5250 27 3900
12 5400 28 3000
13 6250 29 3050
14 6200 30 3400
15 6450 31 2550
16 6950

902583-cs; 02.12.2016

51



Prilohy

8.2.11 SW 400

24 22 19 17 14 12 10 7 5 2
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Obrdzek 8.11
Tableau 8.15 Délka hadice (mm) Swift 400

2 7150

5 7050

7 6400

10 6100

12 6080

14 6080

17 6100

19 6400

22 7050

24 7150
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8.2.12 SW 440

24 22 20 18 16
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Obrdzek 8.12

Tableau 8.16 Délka hadice (mm) Swift 440

2 7450
4 7150
6 7050
8 6400
10 6100
12 6080
14 6080
16 6100
18 6400
20 7050
22 7150
24 7450
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Prilohy

8.2.13 SW 560

24 22 21 19 18 16 15 10 7 6 4 3 1
=& 3 5 - < < o e L & £ D Coa
Obrdzek 8.13
Tableau 8.17 Délka hadice (mm) Swift 560

1 7800

3 7450

4 7150

6 7050

7 6400

9 6100

10 6080

15 6080

16 6100

18 6400

19 7050

21 7150

22 7450

24 7800
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Prilohy

8.2.14 SW 640

24 22 21 19 18 16 15 13 12 10 9 6 4 3 1
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Obrdzek 8.14
Tableau 8.18 Délka hadice (mm) Swift 640

1 8000
3 7800
4 7450
6 7150
7 7050
9 6400
10 6100
12 6080
13 6080
15 6100
16 6400
18 7050
19 7150
21 7450
22 7800
24 8000
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8.2.15 SW720

24 23 21 20 19 18 16 15 14 12 11 10 8

Obrdzek 8.15

Tableau 8.19 Délka hadice (mm) Swift 720

2 8200
3 8000
4 7800
6 7450
7 7150
8 7050
10 6400
11 6100
12 6080
14 6080
15 6100
16 6400
18 7050
19 7150
20 7450
22 7800
23 8000
24 8200
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Prilohy

8.3  Hydraulické schéma

8.3.1 Hydraulické schéma ventilatoru, sériové cislo 181-

Obrdzek 8.16

A. Hydromotor
B. Blok ventila
C. Traktor

I

<

902583-cs; 02.12.2016

57



Prilohy

8.3.2 Hydraulické schéma ventilatoru, sériové cislo -180

TRACTOR

Obrdzek 8.17
8.4  Elektricky systém

%

8.4.1 Piipoje jednotky WorkStation

Piipoje jednotky WorkStation

Funkce

Piipoje na hydraulickém bloku

WS5-1 Snima¢ hladiny osiva
WS5-2 Maly dalkovy ovlada¢ kalibrace
WS5-3 Kontrolni snimac¢ otaceni, vysevni
valecek
WS5-5 Pocitadlo/snimac otacek ventildtoru
WS5-6 Rychlomér, radarova jednotka
WS5-7 Snimac¢ zapnuti/vypnuti seti
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Prilohy

8.4.2

Snimace hladiny osiva; kapacitni snimace

Ielelr

lamp

Obrdzek 8.18
Ptipoje jed- Vyvod (A) Barva vodi¢e | Vyvod (B) Funkce Material Material
notky zZjistén nezjistén
WorkStation
WS5-1 1 Cerna 1 Materidl zji- Max. 1V Min. 8 V
$tén = zem,
LED se
rozsviti
2 Bila 2 Material nezji- | Min. 8 V Max. 1V
$tén = zem
3 Hnéda 3 12V
4 Modra 4 ov
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Prilohy

8.4.3

Obrdzek 8.19

Kontrolni snimace otaceni; induk¢ni snimace

HEHD

lamp

Pripoje jed- Vyvod (A) Barva vodi¢e | Vyvod (B) Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
notky
WorkStation
WS5-3 1 Cerna 1 Kov zjisttn = | Max. 1 V Min. 8 V
zem, LED se
rozsviti
WS5s-5 2
3 Hnéda 12V
4 Modra ov
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Prilohy

8.4.4

Ovladaci spinac; indukéni snimace

HEHD

lamp

Obrdzek 8.20
Ptipoje jed- Vyvod (A) Barva vodice | Vyvod (B) Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
notky
WorkStation
WS5-7 1 Cerna 1 Kov zjistén = | Max. 1 V Min. 8 V
zem, LED se
rozsviti
2
3 Hnéda 12V
4 Modra ov
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Prilohy

8.4.5 Propojovaci kabel

Obrdzek 8.21
Vyvod Barva kabelu Funkce
1 Modra ov
2 7luta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V
Zelena CAN HI (komunikace)

62
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Prilohy

8.4.6 Radarova jednotka

©)]

#

= 7
B C |
O
Obrdzek 8.22

Piipoje jed- Vyvod (A) Barva vodice Vyvod (B) Funkce Barva kabelu,
notky konektor (C)
WorkStation
WS5-6 1 Cerna 1 Impulzy na metr, | Zelena

impulz = signal

zemeé

Hnéda 2 12V Cerveni
4 Modra 3 ov Cerna
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Prilohy

8.4.7 Maly dalkovy ovladac kalibrace

O-O-|

Obrdzek 8.23
Ptipoje jednotky Vyvod Barva vodice Funkce
WorkStation
WS5-2 1 Cerna Davkovani pfi stisknuti
tlacitka B (kontakt mezi
polem 1 a polem 4)
2 Hnéda Kalibra¢ni davkovani pti
stisknuti tlacitka A (kontakt
mezi poélem 2 a pdlem 4)
4 Modra ov

64
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Prilohy

8.4.8 Kabel motoru
. PE 6 PE >
2 5 5 1

3A4 4B3

Obrdzek 8.24

Kabel Funkce

1 Motor -

2 Motor +

3 Snimac¢ 0 V
4 Snimac¢ 5 V
5 Snimacé A

6 Snimac B
PE Nepftipojeno

+ Kabel motoru je mozné obratit, proto je dileZité nainstalovat ho spravné, aby se motor tocil spravnym smérem.
Konektor A musi byt pfipojen k jednotce WorkStation, konektor B k motoru davkovaciho systému. Po vyméné
dild vzdy zkontrolujte smér otaceni.
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Prilohy

8.4.9 Kabelaz svétel

2
7
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1
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@

Obrdzek 8.25

Vyvod Barva kabelu Funkce

1 Cerna Levé + pravé koncové svétlo

2 Bila Uzemnéni

66
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