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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase vyrobky zvysi vasi ziskovost
a prispéji k uspésnym skliznim na vast farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Carrier je diskovy podmitac pro pfimé pouziti bezprostiedné po sklizni nebo pro pfipravu setového luzka pied
podzimnim setim. Pracuje vysokymi rychlostmi a zajist'uje nizké naklady na pohonné hmoty. Diky bohatému sortimentu
piednich naradi, kotoucii a pechiit dokdze Carrier zvladnout spoustu riznych vyzev spojenych s modernim zemedélstvim
— od mimotadné mélkého zpracovani pudy az po hlubsi zapravovani. Mnohostrannost, kterou pfinasi na farmu, znamena
mén¢ piejezdi, snizené hektarové provozni naklady a nejlepsi mozny start pro vase pfisti plodiny.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EU prohléaseni o shodé
Spole¢nost Viderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé¢ se smérnici Rady

2006/42/EC

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:
Carrier 420, Carrier 500, Carrier 650, Carrier 820
sériové ¢.: CR0O0017110-CR00025000
Viderstad 03-10-2022

s ST

Hans Pettersen

Technicky produktovy manazer pro zpracovani pady

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Véderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 UK Declaration of conformity

Applicable for machines with UKCA marking

UK declaration of conformity
Vaderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Vaderstad, SWEDEN

hereby declares that the products named below have been manufactured in conformance with

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

and

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
The declaration above covers the following machine:
Carrier 420, Carrier 500, Carrier 650, Carrier 820

Serial no: CR00017110—-CR00025000
Vaderstad 03-10-2022

WW

Johan Karlsson

Technical Product Manager Soil Tillage
Vaderstad AB

The undersigned is authorised to provide technical documentation for the machines named above.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Seral No./VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | | m)

Basic weight Max. tota weight Max. payload
= k| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou’ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
4/2/8789 Kc €
derstad AB, Box 85, SE-590 21 Vadegstad

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Pfepravni Sitka

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903865-cs; 06.05.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.4

Typovy Stitek stroje; specificky pro Carrier, typové schvaleni podle EU 167/2013

T
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Obrazek 1.2

AECZOomMEO0® R

Nazev spole¢nosti
Cislo typového schvaleni
VIN kod

Celkova hmotnost (bez zatiZzeni na zavésu, s prazdnym zasobnikem na osivo)

Hmotnost na zavésu

Hmotnost na fadé kol 1
Hmotnost na fadé kol 2
Hmotnost na fadé kol 3
Hmotnost na tadé kol 4

Schvalena zatizeni pro strojem tazené zafizeni

Kategorie stroje

903865-cs; 06.05.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.5 Technické udaje

Carrier CR 420 CR 500 CR 650 CR 820
Pracovni zabér (m) 3,94 4,94 6,44 7,94
Piepravni $itka (m) 4,20 5,0 6,5 8,20
Piepravni vyska (m) 2,5 2,5 2,5 2,5
Piepravni délka (m) 3,8 3,8 3,8 4,0
Hmotnost se Steel- 4300 4900 5 800 7700
Runner (kg)

Hmotnost s Rubber- 3600 4100 5100 6300
Runner (kg)

Pocet diskt 32 40 52 64
Vzdélenost kotouce v 25 25 25 25
jedné fadé (cm)

Uhel kotouce 16 16 16 16
Brzdy! H/P H/P H/P H/P
Doporucena pracovni 10-14 10-14 10-14 10-14
rychlost (km/h)

Rozmeéry kol (pfe- 400/60x15.5 400/60x15.5 400/60x15.5 400/60x15.5
pravni kola)

Pozadavky na hyd- 2-3 2-3 2-3 2
rauliku (DA)

Tahova naroc¢nost od 120 150 190 220
(k)

1. H=hydraulické, P=pneumatické

1.51 Akusticky vykon

Hladina akustického tlaku niz$i nez 70 dB(A).

903865-cs; 06.05.2024 5



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.6 Technické udaje; specifické pro Carrier, typové schvaleni dle EU 167/2013

- Typové schvaleni ztrati platnost, pokud bude stroj upraven v takovém rozsahu, Ze jiz nebudou platit udaje v nize

uvedené tabulce.

Tabulka nize uvadi technické udaje specifické pro Carrier, typové schvaleni dle EU 167/2013. Jinak se k zakladnimu
stroji vztahuji v§eobecné technické udaje, viz “1.5 Technicke udaje .

Tableau 1.1

Carrier CR 420 CR 500 CR 650 CR 820
g%‘;ﬁé;:lskﬁiihgﬁg)m“t pri 4900 4900 7700 7700
Il:/([)as),ci.1 gi[lli(irg) na zavesu pii prepraveé 2000 2 000 2000 2000
P S P S Y Sy
Mo e
E;’;r‘git f‘zﬁ‘gl;“atik pii 30 kmvh, 2 500 2500 1 600 1 600
Eéopsrlzl(‘)/sat g?lilgl;natik pfi 30 km/h, o - 2300 2300
Pfipustné rozméry pneumatik 400/60-15.5 400/60-15.5 400/60-15.5 400/60-15,5
gﬁ;v?f' zatizeni a rychlosts, 140A6 140A6 124A6 124A6
Index min. zatizeni a rychlosti, . o 137A6 137A6

naprava 2

T X
Vot
f/
i
Obrazek 1.3

A. Piipustné rozméry pneumatik
B. Index min. zatiZeni a rychlosti

—

~

N
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

These instructions are to be regarded as for guidance only
and entail no responsibility whatsoever on the part of
Viderstad AB and/or its representatives. Full responsibi-
lity for the use, transportation, maintenance and servicing
of the machine lies with the owner/driver. These
instructions cover a large number of machine
configurations.

Mistni podminky ovlivijici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj ptecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny stroje spole¢nosti Vaderstad prosly pred svou
expedici kontrolou jakosti a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel viak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkeci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spolecnosti Vaderstad (General delivery provisions for
the Viaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich strojii. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pfipadné provedenych modernizacich. Nékteré popisy

v téchto navodech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pied pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli jisti,
ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrn¢!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani miiZze byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouZzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)

B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynii k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Zacnéte timto ...
2. Pak...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Signalni slovo pouzivané k oznaceni bez-
prostiedné nebezpeéné situace, ktera bude mit za
nasledek smrt nebo tézky Graz, pokud ji nebude
zabranéno.

Signalni slovo pouzivané k oznaceni potencialné
nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek smrt nebo tézky Graz, pokud ji nebude
zabranéno.

Signalni slovo pouzivané k oznaceni potencialné
nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek lehky nebo stfedné tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno. Takové rozdily v§ak mohou
byt pfilis jemné na to, aby ovlivnily chovani
(nebo aby byly pielozeny). Za urcitych okolnosti
mohou signalni fraze jako ,,NEBEZPECI
SMRTI*, ,,RIZIKO OSLEPNUTI“ nebo ,,PO-
ZOR NA VYPARY* t¢innéji upozornit na
nékteré pokyny nebo bezpe€nostni informace nez
signalni slova.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zajisténi spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, muze to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

®

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzite¢né rady nebo
zv1asté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

Pouziva se pro objasnéni informaci.

@
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Potadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

8 903865-cs; 06.05.2024



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.5

2,51

A

BE ©

> B B P

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem montaze

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Snizte tlak v hydraulickém systému stroje na
nulu nastavenim plovouci polohy na ovladani
hydrauliky traktoru. Stroj pak bude lezet na
svych kotoucich a péchu.

Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubii. Po nékolika hodinach jizdy dotahnéte
matice kol. Pravideln¢ kontrolujte, Ze jsou
dotazené. Uvédomte si, ze matice musi byt
utazeny specifikovanym utahovacim momentem

(Nm).

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzbé hydraulického systému
dopliite unikly ole;j.

Pted piipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké trovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Bezpecnost pfi praci a udrzbé

Nikdy nespéchejte tolik, ze byste ignorovali
nalezité bezpe¢nostni postupy.

Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu. Nikdy nepracujte pod strojem.

Pro vSechny servisni a tidrzbatské prace stroj
rozlozte a spust'te na zem.

A

253

A
A

A

Nikdy nepracujte pod pfednim nafadim, pokud
neni zajisténo podstavci nebo podobnym
zafizenim.

Uvédomte si, ze Spatné provedené svafovani
miZze mit za nasledek t€zké nebo smrtelné
zranéni. V ptipadé pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po servisnim tkonu na hydraulickém
systému dopliite vSechen unikly ole;j.

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pii bézicim
motoru traktoru v blizkosti stroje zachovaly
dostatecnou bezpecnostni vzdalenost od za-
vésenych bremen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci urazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat’te se na svého prodejce,
protoze je nutné specialni naradi.

Pti boufce a pii nebezpeci uderu blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle né;j.

Bezpecnost béhem prepravy

Musite stale dodrzovat narodni predpisy tykajici
se piepravy po silnici a bezpe¢nosti!

Nez se s traktorem a pripojenym strojem nebo
stroji vydate na vetejnou komunikaci, odstrante
z traktoru i stroji veskerou zeminu, ktera by
mohla opadavat.

Pfi preprave se vzdy presvédEte, ze je stroj
zajistény automatickymi zarazkami.

903865-cs; 06.05.2024



Vseobecné bezpecnostni predpisy

Abyste pfi prepraveé po vefejné komunikaci
zabranili nebezpecim vyplyvajicim z ndhodné
aktivace ovladact hydrauliky traktoru, musite
pied zahajenim silniéni pfepravy odpojit od
traktoru hydraulické hadice pro spousténi stroje.

A

Zkontrolujte, zda namontované pneumatiky
traktoru zvladnou hmotnost stroje a zda jsou
nahustény na spravny tlak. Uvédomte si, Ze zadni
naprava traktoru je velmi zatizend, zejména pfi
pieprave po silnici. Proto zkontrolujte, zda neni
prekro¢eno maximalni povolené zatiZzeni na
napravu.

Kdyz piepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
piepravé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pfi zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla umisténa na stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Uvédomte si prosim, ze pokud stroj jede ve
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, hrozi
nebezpedi prevraceni.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
piepraveé po verejné komunikaci. Vénujte
pozornost rychlostnim omezenim platnym ve
vasi zemi a dodrzujte je.

Stroj je t€Zky. Svoji rychlost pfizptisobte
podminkam na silnici! Zaruka se nevztahuje na
Skody vzniklé nedbalosti pfi prepraveé po silnici.

Pravideln¢ kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Pneumatiky byste nikdy neméli hustit na tlak
vyssi, nez je tlak doporucovany jejich vyrobcem!
Na silnicich to mtize vyvolat velké nebezpeci.

Pfi pieprave stroje davejte pozor na vedeni
vysokého napéti.

Abyste zabranili poskozeni stroje, nikdy
necouvejte se strojem spusténym na zem.

®
®

2.6 Zmény konstrukce

Myslete na to, Ze je stroj tézky a ze z toho
vyplyva delsi brzdna dréha.

Uzivatel/majitel je zodpovédny za zmény konstrukce,
napf. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spolecnosti Véderstad AB.

Zmény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichz byl stroj schvalen.

2.7 Zmény konfigurace

Za jakékoli zmény konfigurace, které nebyly schvaleny
spolecnosti Véderstad AB, zodpovida vyhradné uzivatel/
majitel. Piestavba stroje zrusi platnost typového
schvaleni stroje.

10
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.8 Varovné etikety

2.8.1 Umisténi varovnych etiket

Obrazek 2.1

2.8.2 Obsah varovnych etiket

A.

/NI

ANES

14

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli jisti,
ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpecnostni upo-
zornéni podle potieby pfi
praci.

Nestijte mezi traktorem a
strojem, kdyz traktor couva
za ucelem pfipojeni.
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Piesvédcte se, ze je zcela
volna pracovni plocha a
prostor sklapéni stroje. Ni-
kdy se nepohybujte pod
zvednutou sekei!

Varovani pred stfikajicim
olejem, ktery miize zptsobit
fezna zranéni, protoze hyd-
raulicky systém obsahuje
tlakové nadoby. Pfi od-
pojovani hydraulickych spo-
jek od stroje dbejte nejvyssi
opatrnosti. Nikdy nesmeé-
fujte hydraulické spojky na
Casti téla. Pfed tidrzbou a
opravou vypust'te tlakové
nadoby.

903865-cs; 06.05.2024
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

Po 10 az 15 km pfepravnich
jizd po silnici dotadhnéte
matice kol. Stejnym zptiso-
bem dotahnéte matice kol
po vymene kol. Matice
utahujte momentovym
klicem.

12
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.9 Preprava stroje, kdyZ neni pripojeny k traktoru

f Pokud musi byt stroj pfepravovan, kdyz neni pfipojeny k traktoru, musi byt upln€ smontovany a v poloze pro
pfivazani na ptepravni vozidlo! Stroj musi byt pfepravovan na pfivésu stroje, plochém pifivésu nakladniho
vozidla nebo jiném vhodném pfepravnim vozidle.

é Nakladani a vykladani stroje na ptepravni vozidlo a z ného musi byt provadéno pomoci traktoru.

- Doporucuje se asistence druhé osoby, ktera bude pii nakladce a vykladce navigovat.

+  Udaje tykajici se rozméri a hmotnosti stroje viz “1.5 Technické iidaje .
*  Vzdy se ujistéte, Ze spliujete ptislusné narodni predpisy tykajici se pfepravnich rozmérd, pozadavkt na doprovodna
vozidla apod.

Obrazek 2.2

1. Zvednéte stroj do vysky vysokého zdvihu.

2. Nacouvejte se strojem podéIné na nizky piivés nebo plochy valnik. Pfi pouziti plochého valniku bude nutna
najezdova rampa, nakladaci plosina nebo podobné zafizeni. Postupujte velmi opatrné; zkontrolujte, zda nedoslo
k poskozeni ¢asti stroje pti nakladani, viz “2.9.1 Nakladani a vykladani “.

3. Hydraulickym valcem pro nastaveni hloubky spust'te stoj doll tak, aby spocival na kotoucich a péchovaci jednotce,
a vlozte do hydraulického valce co nejvice rozpérek. Spust'te a zajistéte odstavnou podpéru.

4. Ujistéte se, ze hydraulicky systém stroje byl zbaven tlaku.
5. Odpojte traktor od stroje.

6. Zajistéte péchovaci jednotku ptfed ujetim pomoci klind apod.

903865-cs; 06.05.2024 13



VSeobecné bezpe¢nostni piredpisy

2.9.1 Nakladani a vykladani

Obrazek 2.3

1. Uved'te stroj do pfepravni polohy, viz “8.6 Prechod do prepravni polohy *.

2. Pro ucely ptepravy zajistéte kiidlové sekce popruhy (A) nebo podobnym zatfizenim. Stroje se zvlaStni vné&jsi sekei se
zajist'uji na obou stranach kloubu tazné oje (B)

3. Nacouvejte se strojem podélné na nizky pfivés nebo plochy valnik. Pfi pouziti plochého valniku bude nutna
najezdova rampa, nakladaci plosina nebo podobné zafizeni. Postupujte velmi opatrné; zkontrolujte, zda nedoslo
k poskozeni ¢asti stroje béhem nakladani.

Obrazek 2.4

4. Pred zahajenim couvani se piesvédcte, ze je stroj uplné zvednuty a ze zaklaply automatické zapadky na kiidlovych
sekcich.

14 903865-cs; 06.05.2024



VSeobecné bezpecnostni predpisy

Obrazek 2.5

5. Zvednéte podpéru otviraciho zafizeni na piepravni pojistce tak, aby se pojistka neoteviela pii spousténi stroje dold.
Viz pozice (C) na obrazku.

6. Spustte péch na zem. Resetujte prepravni pojistku sklopenim opéry zpét k otviracimu zafizeni na pfepravni pojistce.
Viz ,,obr. 1.18%, pozice (D)

7. Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj spo¢ival na odstavné podpéie, péchu a piepravnich kolech.
8. Pomoci klinti apod. zajistéte prepravni kola stroje a péchovaci jednotku, aby se netocily.

9. Odpojte traktor od stroje.
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Obrazek 2.6

10. Zajistete stroj vhodnymi vazacimi prostiedky v souladu s platnymi pfedpisy. Vazaci zafizeni musi byt pfipojeno ke
stroji v mistech oznacenych nalepkami.

903865-cs; 06.05.2024 15



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.10 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vymeénéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recykla¢niho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do pfislusnych
recyklacnich zafizeni.

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké ¢asti tvoten oceli, kterou pfimérenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kov.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpisti pro recyklaci.

REACH odst. 33

* REACH je ptedpis pfijaty pro zvyseni ochrany
lidského zdravi a Zivotniho prostiedi pred riziky, jez
mohou predstavovat chemické latky. Dalsi informace
o tom, jak se spolecnost Véderstad AB fidi ¢lankem
33 natizeni REACH. Navstivte www.vaderstad.com/
reach

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi pfedpisy pro recyklaci a
pfislusnymi natizenimi.

16
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Popis stroje

Popis stroje

3

Piehled

3.1

Obrazek 3.1

A. Tazné oko

B. Tazna oj

C. Skrabka

D. Kola
E. Péch

F. SystemDisc

G. Predni naradi (brany na slamu, volitelné)

H. Odstavna podpéra

17
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Popis stroje

i/

i na prani

r

i

senstv

w

Piehled vybaven
lu

pris

3.2

Obrazek 3.2 Tazné oko o primeéru 50 mm (standardni)

Obrazek 3.6 SystemDisc CrossBoard Heavy

Obrazek 3.3 Tazné oko o priuméru 40 mm

o%
o

Obrdazek 3.4 Kulovy zavés o prumeéru 80 mm

Obrazek 3.7 Brany na slamu

650)

Obrazek 3.5 CrossCutter (Carrier 500-

Obrazek 3.8 SteelRunner

903865-cs; 06.05.2024
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Popis stroje
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Obrazek 3.11 BioDrill
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Instalace

4 Instalace

4.1 Pozadavky na traktor

A

Pouzity traktor musi mit dostate¢nou taznou silu
(viz technické udaje), ale také vhodny pomér
hmotnost/hmotnost, aby byla zajiSténa bezpecna
pieprava.

Zkontrolujte pneumatiky traktoru, zda odpovidaji
hmotnosti stroje a zda jsou spravné nahusténé.
Uvédomte si, ze zatiZzeni zadni napravy traktoru
je vysoké, zejména pii silni¢ni pfeprave. Proto
zkontrolujte, zda neni pfekro¢eno maximalni
povolené zatiZeni na napravu.

Pokud stroj neni vybaveny brzdami, doporucu-
jeme pouzit traktor s celkovou hmotnosti
rovnajici se pfinejmensim celkové hmotnosti
stroje. Vzdy dodrzujte narodni legislativu tykajici
se vybaveni brzdami.

Teplota oleje
Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje

Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Tableau 4.1

Teplota hydraulického oleje
0oC 400C 60°C 80°C

3 2 1 2 3

Zatizeni na pfedni napravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

1. Doporuéeny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou oc¢ekavanou zZivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a zivotnost doporucuje Vaderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Tableau 4.2
Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St
3 2 1 2 3

Pro bezpe¢nou jizdu traktoru vzdy zajistéte, aby
byla dostatecné zatizen4 jeho piedni naprava.

>

Vsechna zékladni nastaveni a sefizeni musi byt
vzdy provadéna na rovném povrchu se strojem
pripojenym k traktoru a dold spusténymi
kiidlovymi sekcemi.

A

4.2 PoZadavky na hydraulicky systém
traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se lisi
v zévislosti na vybaveni seciho stroje.

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:

e 3-5 dvojcinnych hydraulickych okruhii v zavislosti na
vybaveni na pfani

Viz “5.2.2 Rozméry a barevné kodovani hydraulickych

w7

hadic * pro podrobngjsi informace.

1. Doporuéeny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zaruc¢ené funkce a
s omezenou oc¢ekavanou Zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB Cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad AB doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporucuje maximalni troven tlaku 200—
210 bart. Pokud pouzivate hydraulicky vykon, tlak mirné
poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by v§ak
nem¢él klesnout pod 190 barQ

20
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

51 Pripojeni k traktoru

hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro
Béhem pfipojovéani a odpojovani hydraulickych stejnou operaci pouZivala vzdy stejna ovladaci
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru, paka hydrauliky.

jinak se muze poskodit hydraulika stroje.

@ Zvyknéte si pfipojovat hadice vzdy ke stejnym

zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly

@ Pfed pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Obrazek 5.1

1. Pfipojte taznou oj stroje k zavésnému zafizeni
traktoru.

2. Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

5.2 Pripojeni hydraulickych hadic

é Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vZdy vypnuty motor traktoru,
jinak se mize poskodit hydraulika stroje.

se tak zbyteCnych problémil a opotiebeni

@ Peclive vycistéte spojky a zasuvky! Vyvarujete
hydraulického systému.

1. Pfipojte hydraulické hadice.
2. Pripojte svétla.
3. Presvédcte se, ze hadice a elektrické kabely volné visi,

a to i pfi ostrém zataceni.

5.2.1 Piipojeni hydraulickych hadic pro ovladani
stroje

Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

903865-cs; 06.05.2024 21



Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.2.2 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na

R
| I

Etikety Barva Funkce ROZHlél'y traktor
(I/min)
1/2¢ zastréka
Cervena Skladani kiidel rychlospojky 20
Rada A ISO 7241-1
¥ 1/2% zastreka
I Sed4 CrossBoard rychlospojky 15
- N Rada A 1SO 7241-1
|
+ 1/2% zastréka
I Seda CrossCutter rychlospojky s
- Rada A ISO 7241-1
| I
1/2¢ zastréka
Modra SystemDisc rychlospojky 20

Rada A I1SO 7241-1

22
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.3 Uprava délky hadice

Upravte délku hadice pomoci drzaku hadic.

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic.

Obrazek 5.2

To je vySe znazornéné doporucené vedeni hadic.
Uvédomte si, Ze hadice umisténa v drzdku by méla
dosahnout k zasuvce na traktoru.

54 Svétla

Pied piepravou po silnici je dulezité se
presveédcit, ze je fadné pripojené osvétleni a Ze
funguji vSechna svétla. Presvédcte se, ze kabely
nejsou vystaveny nebezpedi rozdrceni.

O

Obrazek 5.3

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7pblové zasuvce traktoru uréené pro privésy.

Pro zlepSeni spolehlivosti osvétleni a zajisténi dlouhé
zivotnosti pouzivejte moderni LED diody.

Kwvili nizkému ptikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, ze jsou
pripojena svétla k vnéj§imu konektoru pro pfives. To

znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla prestanou
fungovat napiiklad kvili poskozené kabelazi.

5.5

A
1]

Odpojeni a zaparkovani

Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu.

Kdyz chcete stroj zaparkovat na delsi dobu, méli
byste ho spustit na zlutou pojistnou zépadku.
Péch nesmi lezet na zemi. Je to z divodu ochrany
pryzového uchyceni lozisek péchu.

Spust’te a zajistéte odstavnou podpéru.
Zajistéte kola zadkladacimi kliny.

Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
Zajistéte hadice a elektrické kabely v drzaku hadic.

Odpojte svétla.

Odpojte stroj od traktoru.

903865-cs; 06.05.2024
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6 Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 VSeobecna tidrzba pred kaZdou sezonou

»  Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely a hadice
neposkozené a hadice nevykazuji unik.

»  Zkontrolujte funkci brzd a sefid’te je.

6.1.1.1  Serizeni brzd

Brzdy byste méli sefidit, kdyz je stroj novy,
a potom dvakrat ro¢n¢.

O

Pokud brzdy nejsou sefizené, jejich ucinnost se
postupné snizZuje, pfipadné az na nulu.

O

Obrazek 6.1

1. Sefizeni se provadi s traktorem piipojenym ke stroji.
Zméfte zdvih (I) brzdovych valcli mezi nezabrzdénou
a zabrzdénou polohou.

2. Pii tomto méfeni zajistéte, aby pii deaktivovanych
brzdach byla uplné zatazena ty¢ (J). Pokud je zdvih
(I) vétsi nez 55 mm, musite brzdu sefidit.

3. Odstraite vidlici (G) z ramene paky (H).

4. Pak vySroubovavejte vidlici (G) na ty¢i (J), dokud
nedosahnete zdvihu 50 mm.

5. Namontujte opét vidlici (G). Vidlice musi byt

umisténa ve tietim otvoru od vnéjsiho okraje paky.

6.1.1.2 Vyména brzdovych soucasti

Vsechny brzdové destiCky musite vymenit
soucasng.

O

Hlavni valec brzdového systému, brzdové desticky a
brzdové bubny jsou rychle opotiebitelné dily. Kdyz
vyménujete néktery komponent, musite ho vymeénit cely.

6.1.2 Hydraulické brzdy

Brzdy jsou bubnové bez samocinného nastaveni

Systém je vybaveny také parkovaci brzdou a nouzovou
brzdou, ktera se aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru.

6.1.2.1 Pripojeni brzd

Obrazek 6.2

1. Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému
k brzdové spojce na traktoru. Uvédomte si prosim, ze
hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce
ovladané brzdovym pedélem traktoru poskytujici
maximalni tlak 150 bar.

2. Pfipojte lanko k vhodnému a bezpecnému pfi-
pojovacimu bodu na traktoru. Zajistéte, aby se lanko
nemohlo nikde zamotat.

Pro funkci nouzové brzdy musi byt lanko paky
parkovaci brzdy (C) pfipojeno k traktoru.

4. Brzda stroje se aktivuje brzdovym pedalem traktoru.

6.1.2.2

A

Parkovaci brzda

Stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu.

Pii odpojovani stroje musi byt lanko nouzové
brzdy odpojené od traktoru a paka ruéni brzdy
utazena silou asi 600 N.

A

24
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Obrazek 6.3

1. Aktivujte parkovaci brzdu zatazenim paky (A).

2. Uvolnéte parkovaci brzdu kratkym pohybem paky
doptedu a pak dozadu do polohy (B).

3. Jestlize je nutné odstavit stroj na vefejné komunikaci
nebo v jeji blizkosti, musite ho zajistit zalozenim
klinti pod pfepravni kola.

4. Ma-li byt stroj zaparkovan na del$i dobu, méli byste
uvolnit parkovaci brzdu. V takovém ptipadé musite
stroj zajistit pomoci klind.

6.1.3 Pneumatické brzdy

Jedna se o bubnové brzdy bez samoc¢inného nastaveni.

Systém funguje pomoci stlaceného vzduchu. Sklada se

z tlakového zasobniku, jednoho nebo nékolika brzdovych
valcl s mechanickou pruzinou, jednoho brzdového
ventilu s pfislusnym odlehcovacim ventilem a dvou hadic
s ptipojkou k traktoru. Vzduch vstupuje do systému pies
filtr, a proto neni znecistény.

K dispozici je integrovana nouzova brzda, ktera se
aktivuje v ptipadé odpojeni stroje od traktoru.

Brzdovy systém je koncipovan pro nasledujici tlaky
vzduchu:

Tableau 6.1
Napijeci tlak: 6,5 baru Cervena
ptipojka
Ridici spojka: 06,5 baru Zluta pripojka
6.1.3.1  Ptipojeni brzd

Ptipojte potrubi stlaéeného vzduchu brzdového systému a
vedeni pro fizeni k brzdovym armaturam traktoru.

Pfi pfipojeni k traktoru se tlakovy zasobnik naplni
stla¢enym vzduchem. Béhem provozu se v tlakovém
zasobniku udrzuje tlak asi 6,5 bar. Stroj je brzdén
brzdovym pedalem traktoru.

6.1.3.2  Odpojeni brzd

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

Obrazek 6.4

1. Kdyz stroj odpojite, automaticky se aktivuje provozni
brzda.

2. Po kratkeé chvili, kdy se snizi tlak v brzdovém
systému, se valec pfepne na systém brzdy
s mechanickou pruzinou. To znamena, Ze se stroj
nikdy nemiize neumyslné rozjet.

3. Nepftipojeny stroj s tlakem v tlakovém zasobniku
nejméne 5 bari se mize pohybovat po zatlaCeni
odleh¢ovaciho ventilu. Pak se uvolni brzdy a stroj
muze volné jet.

4. Resetujte odlehCovaci ventil (A). Jinak bude hrozit
nebezpeci neumysIného ujeti stroje.

5. Kdyz se snizil tlak ve stroji a nemate pfistup ke
stlacéenému vzduchu, nelze stroj pfemistit, protoze je
aktivni systém brzdy s mechanickou pruzinou. Abyste
mohli stroj pfemistit, musite Sroubem (C, “Obrdzek
6.5 “) umisténym na zadni strané valce pruzinové
brzdy uvolnit napéti pruziny. Pro normalni provoz
pak Sroub musite znovu nastavit, jinak hrozi
nebezpeci neumyslného ujeti stroje.

6.1.3.3  Pred jizdou s hydraulickymi brzdami

Pfed pouzitim stroje: Piesvédéte se, Ze jsou tplné
utazené Srouby (C) na vSech valcich, aby byla
zajisténa funkce nouzovych brzd.

Pneumatické brzdy jsou ptipojeny ke spojkam se
stlacenym vzduchem traktoru a ovladaji se tlakem
vyvijenym na brzdovy pedal traktoru. Brzdové vélce a
délka brzdové paky jsou koncipovany tak, aby zajistily
dostatecnou brzdnou silu bez zablokovani kol.

Uvédomte si prosim, ze hadice se smi pfipojit pouze
k brzdové spojce ovladané brzdovym pedalem traktoru
poskytujici maximalni tlak 6,5 bar.

903865-cs; 06.05.2024
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Obrdzek 6.5

Valce pruzinovych brzd pouzivaji membranovy valec (A)
pro provozni brzdu/parkovaci brzdu a pruzinovou
brzdovou sekci (B) pro nouzové brzdéni.
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7 Z.akladni nastaveni

7.1 Piepnuti do pracovni polohy

Zména do pracovni polohy se musi provadét na

A

rovné zemi. Nepfipustte bocni naklonéni stroje.

Kdyz ptechazite do pracovni polohy poprvé, je
velmi dulezité, aby byla sefizena hydraulika
skladani!

O

7.1.1 Skladani stroje

Obrazek 7.1

1. Pojed’te doptedu a zastavte.

7.1.2 Kontrola natoceni kola

Kola jsou nastavena z vyroby, ale po nékolika dnech
jezdéni byste méli nastaveni zkontrolovat.

1. Uvedte péch do ptepravni polohy. Viz

C
el (D
——
A
B
Obrazek 7.2

2. Zm¢éite rozméry A a B.

Tyto dva naméfené udaje porovnejte. Udaj B by mél
byt maximalné o 10 mm mensi neZ A a maximalné
0 30 mm vétsi nez A.

Pokud je rozdil prilis velky, proved'te sefizeni
nastavovacim §roubem C. Sroubovanim ve sméru
hodinovych rucic¢ek rozmér zmensujete, proti sméru
hodinovych rucicek zvétsujete .

Kdyz nastavovaci Srouby na kazdé¢ stran¢ seridite
0 1 mm, zméni se rozmér B o 16 mm. Velké sefizeni
B usnadnuje rozlozeni na poli.

Pro snizeni opotiebeni kol pii dlouhé ptrepraveé po
silnici, byste méli B nastavit tak, aby se rovnalo A.

!

\‘_“1

Obrazek 7.3
1. Spoustéjte stiedni sekei dold, dokud péch nebude asi
5-15 cm nad zemi.
Nespust'te prostiedni sekci uplné na zem,
protoze by se tim poskodily Skrabky pfi
couvani.
7.1.3 Nastaveni otviraciho zafizeni na pfepravni

pojistce

Nastaveni se musi provadét s péchem v pfepravnim
rezimu a uplné€ vysunutym hydraulickym valcem.

903865-cs; 06.05.2024
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~r

Obrazek 7.4

1. Povolte pojistnou matici (1).

2. Otacejte ty¢i (2), dokud néstrény kli¢ (3) nebude asi
1-2 mm od patky (4).

3. Utahnéte pojistnou matici.
4. Otacejte sttedovou sekci a zajistéte, aby se oteviely

pojistné haky prepravniho uzavéru, kdyz je péchovaci
jednotka asi 5-15 cm nad zemi.

7.1.4 Pokracovani skladani

Pomalu couvejte s traktorem, dokud se péch skoro uplné
nerozloZi, viz “Obradzek 7.5 *“ az “Obrazek 7.7 “.

Obrazek 7.5

Obrazek 7.6

RO
—

Obrazek 7.7

28
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Obrazek 7.9

1. Zatad’te na traktoru neutral a spust’te péch do
pracovni polohy. Nechte ovladaci paku hydrauliky na
chvili v poloze spusténi, dokud se Gpln€ nezasune
sklapéci valec. Péch je nyni nastaveny do pracovni
polohy. Viz “Obrazek 7.8 “a “Obrazek 7.9 *.

U vétsich traktorti a pasovych traktorti nestaci prosté
jen zafadit neutral. Pomalu posouvejte posledni ¢ast
systému skladani dopiedu, abyste zabranili narazu na
pneumatiky.

7 v

Obrazek 7.10

2. Ujistéte se, ze hydraulika skladani je spravné
nastavena. Zkontrolujte, zda koule tazné oje zapadaji
do taznych ok na rdmu ptfedniho naradi, nebo zda jsou
napinaci matice usazené v miskach na tazné oji. Viz
“7.1.5.1 Carrier 420-500“ nebo “7.1.5.2 Carrier
650-820°.

Obrazek 7.11

3. Ujistéte se, Ze jsou vysazené hacky zamku ktidel pro
spravné nastaveni hydrauliky skladani v dalsim kroku,
“7.1.5 Nastaveni hydrauliky skladani*.

7.1.5 Nastaveni hydrauliky skladani

7.1.5.1

A

Carrier 420-500

Skladani do prepravni polohy a rozkladani do
pracovni polohy byste méli provadét na rovné
zemi, ne na svahu!

Pokud napinaci matice tlaéi siln¢ na dna
prohlubni, rozkladani nedokoncujte!

A

0%
= .
L -]
AR T
Obrazek 7.12

1. Pii sklapéni stroje do pracovni polohy se piesvédcte,
ze hridel vahadla spo¢iva na prohlubnich na tazné oji.

2. Kdyz je sklapéci pist na svém vnitinim koncovém

dorazu, htidel vahadla by mél mirné tlacit na dna
prohlubni.

3. Pokud spojeni vertikaln¢ neodpovida, setid'te sklapéci
vélec takto:
a. Povolte pojistnou matici (F).
b. ZaSroubujte nebo vysroubujte pistnici (G).

c. Hydraulikou traktoru vysuiite pistnici nékolik
centimetrti. Hydraulicky vélec se nesmi uvolnit
z nafadi. Nastavovani nesmite provadét, kdyz je
valec ve své koncové poloze!

d. Nevysroubujte konec pistnice vice nez 60 mm.

903865-cs; 06.05.2024
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7.1.5.2

Obrazek 7.13

Zajistéte, aby sklapéci valec byl v takové poloze, aby
htidel vahadla tlacila tak silné na dno prohlubng, ze se
napinaci matice mirn€ prohne, kdyz valec dosahne
své koncové polohy.

Napinaci matice musi byt utazena tak, aby na dno
prohlubné stale pisobil konstantni tlak, a to i pii jizdé
na poli.

Nastaveni provadéjte po malych krocich a pokazdé
vyzkousejte skladani stroje. Opakujte, dokud vy-
sledek nebude uspokojivy.

Pii jizdé na poli se piesvédcte, ze spojka nema vili.
Pokud ma, proved’te dalsi nastaveni sklapéciho valce.

Carrier 650-820

Skladani do piepravni polohy a rozkladani do
pracovni polohy byste m¢li provadét na rovné
zemi, ne na svahu!

Obrazek 7.14

Pti sklapéni do pracovni polohy zajistéte, aby
spojovaci koule (A) byla umisténa horizontalné
i vertikalné na obou stranach tazné oje.

5

Obrazek 7.15

2. Nedokoncujte sklapéni, pokud spojky nesouhlasi.
3. Pokud spojky bo¢né nesouhlasi, postupujte takto:
a. Uvolnéte konce htidele vahadla.
b. Nasad'te nékolik podlozek (B) mezi upinaci desky.
4. Musite nasadit stejny pocet podlozek mezi upinaci
desky na vsech Sroubovych spojich.
7.1.5.3  Svislé nastaveni

Nedokoncujte rozkladani, pokud oko tla¢i na
kouli velmi silng.

. Konec pistnice nevysroubujte vice nez 60 mm.

1.

Obrazek 7.16

Nastavte pist pro skladani tak, aby spojovaci oko (C)
tla¢ilo na kouli (D).

Oko pod tlakem musi dosedat na kouli; mezi okem a
kouli nesmi byt vile.
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2. Pokud spojky vertikaln¢ neodpovidaji, sefid’te Po nastaveni hydrauliky skladani stroje, vysky tazné oje a
sklapéci valec takto: rovnobéznosti pfedniho naradi byste méli nastavit haky
o . L zamka k¥idel (A). Viz “7.1.5.1 Carrier 420-500° nebo
Na toto sefizeni pouZzijte specialni néstroj “71.5.2 Carrier 650-820°.

a. Povolte pojistnou matici (F).

Po) ) 1. Haky by mély byt umisténé proti dniim kolébek, kdyz
je stroj rozlozeny do pracovni polohy a piedni naradi
je zvednuté nad zem.

b. Zasroubujte nebo vySroubujte pistnici (G).

2. Pro nastaveni zamku kiidel uvolnéte Sroubové spoje
(B) a pak posuiite haky v podélnych otvorech.

3. Zamek kiidla pribézné kontrolujte. Haky a kolébky
(ko) zamku kiidla jsou dily podléhajici rychlému
l opotiebeni.
- 7.1.7

Obrazek 7.17

3. Zajistéte, aby sklapéci valec byl v takové poloze, aby
htidel vahadla tlacila tak siln€ na dno prohlubng, ze se
napinaci matice mirn¢ prohne, kdyz valec dosahne
své koncové polohy.

4. Napinaci matice musi byt utazena tak, aby na dno
prohlubné stale ptisobil konstantni tlak, a to i pfi jizdé

na poli.
5. Nastaveni provadéjte po malych krocich a pokazdé Obrazek 7.19
vyzkousejte skladani stroje. Opakujte, dokud vy- )
sledek nebude uspokojivy. 1. Ptesvédcte se, ze haky zdmku kiidla jsou po nastaveni

ve spravné poloze.
6. Pii jizd€ na poli se pfesvédcte, Ze spojka nema vili.
Pokud ma, proved'te dalsi nastaveni sklapéciho valce.

7.1.6 Nastaveni zamku kridla

Spravné nastaveni zamku kiidla je dulezité,
protoze jinak by byl stroj vystaveny zbyte¢né
vysokému zatizeni.

Obrazek 7.20

2. Spustte dol pfedni nafadi.

Obrazek 7.18
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Obrazek 7.21
3. Pfed zahajenim prace se strojem vyklopte nahoru

prepravni soupravu (na obou stranach) a ujistéte se,
ze jsou fadné zasunuté koliky.

7.2 RovnobéZné se zemi

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na rovné a pevné zemi.

Obrazek 7.22
1. Spustte pfedni nafadi na zem.

2. Otacejte napinaci matice, dokud pfedni natadi nebude
rovnobézné se zemi.

3. Zajistéte napinaci matice jejich pojistnymi maticemi.

7.3 Nastaveni vySky tazného oka

O

Pii kontrole rovnobéznosti rimu nesmi byt
ptredni nafadi tlaceno na zem.

Obrazek 7.23

Po nastaveni hydrauliky skladani byste méli pfizpisobit
vysku tazného oka stroje vysce tazného zafizeni traktoru.

1. Zajistéte, aby byl ram stroje (A) v pracovni poloze se
sklapécim valcem v jeho vnitinim koncovém dorazu a
rovnob&zné se zemi.

2. Nastavte vysku napinacimi maticemi (B).

3. Prii nastavovani uvolnéte tlak tazné oje. Proved'te to
opatrnym tlacenim ptedniho natradi doli pomoci
hydrauliky.

4. Paralelnim vyrovnanim ramu zajistéte, aby predni
naradi neplsobilo tlakem na ptdu.

7.4 Predni naradi

7.4.1 CrossBoard

Obrazek 7.24

Pracovni uhel napravy smyku CrossBoard 1ze plynule
nastavit hydraulickym pistem pfipojenym k dvojcinné
spojce na traktoru.

Aby bylo moznych vice nastaveni, miizete napravu
smyku CrossBoard umistit do tfi alternativnich vysek. Pfi
dodani je néprava CrossBoard namontovana ve stfedni
vysce.

32
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7.4.2 Brany na slamu

7.4.2.1 Montaz bran na slamu

Obrazek 7.25

1. Brany na sldmu se montuji na uchyty piedniho naradi.

2. Piipojte sekce k tichytim a zajistéte je koliky a
zavlackami.

7.4.2.2 Nastaveni bran na slamu

Obrazek 7.26

1. Nastavte vyskovou polohu bran na slamu tak, aby
prsty pracovaly na samém povrchu pozemku. Hroty
nesmi vytrhavat pudu.

2. Nastaveni proved’te klikami (A).
3. Brany na slamu musi byt rovnobézné se zemi.

4. 'V ptipad¢ potieby nastavte podélny sklon bran na
slamu povolenim Sroubt (B).

5. Na zajisténi klik pouzijte vzdy timeny (C). Kliky
stiedni sekce by se jinak mohly poskodit, kdyby se
dostaly do styku s taznou oji.

7.4.3 CrossCutterKnife

CrossCutterKnife se nastavuje pomoci systemu Master/
Slave stejné jako CrossBoard. Cim kratsi je valec, tim
vEtsi je sila, kterou je stroj tlacen do zemé, a to znamena
vy$$i agresivitu drceni/zpracovani pudy. Pti velkém

pritlaku nafadi na zem se mize zvednout celd piedni
strana stroje, a proto doporucujeme trochu prodlouzit
horni ramena zafizeni SystemDisc na zakladnim stroji.

Hloubku nebo silu pfitlaku zatizeni CrossCutterDisc je
mozno odecitat na stupnici. Stupnice udava jen referencni
hodnotu, avsak ta usnadnuje dosazeni stejného Gcinku
zpracovani pudy na celém poli. Pro zajisténi dobrého
zpracovani pudy byste méli v pravidelnych intervalech
vystoupit a zkontrolovat vysledek prace stroje. ProtoZe se
jedna o hydraulicky ovladany systém, lze hloubku snadno
nastavit z kabiny traktoru za provozu.

7.5 SystemDisc

7.5.1 Soubéznost

®

Hydraulicky systém by mél byt synchronizovan pied
provadénim jakychkoli nastaveni. Viz

Pfed kazdym nastavovanim vzdy synchronizujte
hydraulicky systém.

Toto nastaveni proved’te s rozlozenym strojem na rovné a
pevné zemi takto:

Obrazek 7.27

1. Spustte pfedni naradi tak, aby témér dosédhlo zemé.

2. Nastavujte napinaci matice (A), dokud predni naradi
nebude rovnobézné se zemi.

3. Zajistéte napinaci matice (A) pojistnymi maticemi (B).

4. Soucasné proved'te kontrolu, “7.5.2 Vyrovnani naradi
SystemDisc “.

7.5.2 Vyrovnani naradi SystemDisc

Pistnici smite vySroubovat z pojistné matice
maximalné 20 mm

903865-cs; 06.05.2024

33



Zakladni nastaveni

7.5.3 Nastaveni vySky vnéjsiho kotouce

Obrazek 7.28

1. Povolte pojistnou matici na hydraulickém valci.

.Max 20 mm Aby stroj za sebou nezanechaval ryhy, je mozné na obou

stranach vyskové nastavit vn&jsi kotoué. Zvolte nastaveni
vhodné pro danou pracovni hloubku, typ pidy atd.

Nastavte kotouc vertikalné takto:

Obrdzek 7.29 1. Povolte matice.
Povolte Srouby (A).

2
3. Zvolte polohu.
4

Namontujte zpét Srouby a matice.

7.5.4 Stranové nastaveni piredni Fady kotouci

Nikdy nepracujte pod pfednim nafadim, pokud
neni zaji§téno podstavci nebo podobnym
zafizenim.

Obrazek 7.30

2. Nastavte sekce kotouct tak, aby byly vyrovnané
s ostatnimi sekcemi.

Obrazek 7.32

Zacnéte od zakladniho nastaveni, kdy jsou ramy soub&ézné
s pozemkem ve sméru jizdy. Nastavte pfedni fadu
kotouct tak, aby pfedni nafadi SystemDisc pracovalo

v celém pracovnim zab&ru ve zvolené pracovni hloubce a
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nevynechalo Zadné misto (A). Po odstranéni uvolnéné
zeminy za kotouci zkontrolujte vysledek zpracovani pidy.

Postup nastaveni:

1. Zajistéte, aby bylo predni nafadi pii sefizovani
napinacich matic zvednuté.

2. Pfedni fadu kotouct lze stranové nastavit pomoci
dvou napinacich matic (B).

3. Zajistéte napinaci matice jejich pojistnymi maticemi.

Myslete na to, ze na vysledek ma vliv pracovni hloubka,
typ pudy a rychlost jizdy.

7.6 Skrabka

7.6.1 Cepele $krabek

Obrdazek 7.33 Standardni typ (A)

Stroj se dodava s ¢epelemi Skrabek standardniho typu (A).

o1

Obrazek 7.34 Tip B

Lze objednat $ir$i hroty (B). Objednaci ¢islo téchto cepeli
je uvedeno v katalogu néhradnich dild. Sirdi hrot je
zkonstruovany pro jilovité pidy a vlhké podminky

s malym mnozstvim slamy, naptiklad pro praci ve velmi
vlhké, zorané pade.

7.6.2 Kolova sekce

1. Skrabky na kolovych sekcich Ize nastavit natoéenim
trubky podél drazky v drzaku.

Obrazek 7.35

2. Povolte matici (A) a proved’te nastaveni do
pozadované polohy.

Obrazek 7.36

3. Utahnéte opét matici.

7.6.3 Stiredni sekce

1. Skrabky na prostfedni sekci Ize podéIné nastavit
premisténim jednotky Skrabek v podlouhlych ot-
vorech v drzécich pod ramem.
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Obrazek 7.37

2. Povolte Sroubové spoje (A) a nastavte pozadovanou
polohu.

3. Utahnéte Sroubové spoje.

7.6.4 SteelRunner

Skrabky by mély byt upevnény co nejdale mezi prstenci
péechu. Jestlize jsou opotiebené Cepele, 1ze je seridit
posunutim nosniku Skrabek.

Nosnik skrabek se nastavuje do soubézného postaveni
s péchem. Postup nastaveni:

Obrazek 7.38

1. Povolte Srouby, abyste posunutim konstrukce mohli
vytvofit mezeru.

2. Co nejvice vytahnéte hrot skrabky.

3. Nastavujte skrabku, dokud mezi jejim hrotem a
utuzovacim valcem nebude mezera priblizné 15 mm.

4. Pak hrot skrabky uvolnéte, aby se vratil. Zatlacte hrot
Skrabky dopfedu, abyste zajistili, Ze se pod zatizenim
doseda na péch. Pokud nedoseda, zmensete
vzdalenost mezi péchem a Skrabkou.

5. Utahnéte Srouby.

7.6.5 RubberRunner

Hroty Skrabek se za zadnych okolnosti nesmi
dotykat péchovaci jednotky, protoze by se mohla
poskodit

Pravidelné kontrolujte, Ze mezi pryZovymi
prstenci nejsou zaklinéné kameny.

Skrabky by mély byt upevnény co nejdale mezi prstenci
péchu. Jestlize jsou opotiebené Cepele, 1ze je setidit
posunutim nosniku Skrabek.

Obrazek 7.39

1. Povolte Srouby, abyste posunutim konstrukce mohli
vytvofit mezeru.

2. Zatlacte hrot Skrabky dopiedu k pryzovym prstenctim,
co nejvic to pajde. Zkontrolujte vzdalenost mezi hroty
a pryZovymi prstenci.

3. Nastavte vzdalenost 6 mm mezi hroty a pryzovymi
prstenci.

4. Pak hrot skrabky uvolnéte, aby se vratil.

5. Utahnéte Srouby.

36
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8 Nastaveni na poli

8.1 Nastaveni hloubky zpracovani

Pted pouzitim stroje synchronizujte hydraulické valce,
aby bylo po celé pracovni §ifce stroje dosazeno jednotné
pracovni hloubky, viz

Obrazek 8.1

1. Pracovni hloubku pfedniho nafadi lze nastavit tfemi
za sebou zapojenymi hydraulickymi vélci.

2. Synchronizujte hydraulicky systém po kazdém
ptipojeni stroje k traktoru a také nékolikrat béhem
pracovniho dne.

3. Zkontrolujte vzajemnou vysku sekei pfedniho naradi.

4. Je-li nutné nastaveni, proved’te nasledujici:

a. Spust'te pfedni nafadi na zem.
b. Nastavte délku hydraulickych valct.
c. Povolte pojistnou matici.

d.
. .Max 20 mm
Obrazek 8.3
Zasroubujte nebo vysroubujte konec pistnic.
@ Nevysroubujte konce pistnic vice nez
20 mm.
8.2 Predni naradi

Predni naradi nesmi byt nikdy zahloubeno vice
nez kotouce naradi SystemDisc.

Cislice na stupnici jsou pouze referen¢ni hodnoty.
Nepredstavuji definovanou pracovni hloubku
v centimetrech.

8.2.1 Nastaveni hloubky pi‘'edniho naiadi

Hloubka predniho naradi se nastavuje plynule hydrau-
licky nebo pakami.

Hydraulicky ovladané piedni nafadi ma na pravé strané
svého valce stupnici, ktera indikuje hloubku. Stupnice
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udava referencni hodnotu, kterd usnadiuje dosazeni
rovnomérného zpracovani pidy na celém poli.

8.2.2 Nastaveni pracovniho tihlu piFedniho naradi
Pracovni uhel predniho nafadi CrossBoard a CrossCut-
ter Knife lze nastavit podle toho, jak hluboko ma stroj
pracovat.

Otvor (A) pouzijte pro hlubsi nastaveni, otvor (B)
pouzijte pro me¢l¢i nastaveni.

Obrazek 8.4

1. 'V zavislosti na vychozi poloze vysroubujte Sroub
z otvoru (A) nebo otvoru (B). Zavitovou objimku
dejte stranou.

2. Povolte srouby (C) a (D), ale nevysroubujte je.

3. Hydraulikou stroje nastavujte pracovni uhel, dokud
nebude dosazeno koncové polohy v otvoru (C).

4. Utahnéte Srouby v pozadovaném otvoru (A) nebo (B)
na 189 Nm.

5. Utahnéte Srouby (C) a (D) na 189 Nm.

8.2.3

O

Vyrovnani prednich naradi

Piedni valec CrossCutterKnife se nesmi pouzivat
k hlubokému zpracovani pidy. Pouziva se

k rozruseni rostlinného materialu, napf. strnisté, a
jeho zapracovani do horni vrstvy pudy.

Obrazek 8.5

Pfedni naradi CrossBoard a CrossCutterKnife musi byt
nastaveno tak, aby byly sekce vyrovnané a byly ve stejné
vysce nad zemi.

Obrazek 8.6

Nez budete provadét mechanicka nastaveni, nejprve se
presvédcte, ze je synchronizovany hydraulicky systém.
Viz

Pti nastavovani povolte pojistné matice na hlavach pistnic
a zasroubujte nebo vySroubujte pistnice.

8.24

Brany na slamu

Abyste dosahli optimalniho rozprostfeni slamy,
m¢él by stroj pojizdét uhlopfi¢né vici stopam
sklizeci mlaticky.

Nastavte brany na slamu tak, aby byly ob¢ sekce
vyrovnané a hroty soubézné ve stejné vysce nad zemi.
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Obrazek 8.7
Postup nastaveni:

1. Sklopte dolt zajistovaci svorku (A).

2. Otacejte klikou (B), dokud nedosahnete pozadova-
ného vyrovnani.

3. Po nastaveni zajistéte kliku (B) zajistovaci svorkou

(A).

8.2.5 CrossCutterKnife

Cim kratsi bude valec, tim vétsi bude piitlacna
sila nafadi na zem a to znamena vétsi agresivitu
drceni/zpracovani ptdy.

Obrazek 8.8

Pfi velkém pfitlaku natadi na zem se mtiize zvednout cela
predni strana stroje, a proto doporuc¢ujeme trochu
prodlouzit horni ramena zafizeni SystemDisc na
zakladnim stroji.

Hloubku nebo silu pfitlaku valce CrossCutterKnife je
mozno odecitat na stupnici. Stupnice udava jen referencni
hodnotu, avsak ta usnadituje dosazeni rovnomérného
zpracovani pudy na celém poli. Pro zajisténi dobrého
zpracovani pudy byste méli v pravidelnych intervalech
vystoupit a zkontrolovat vysledek prace stroje. Protoze se

jedna o hydraulicky ovladany systém, lze hloubku snadno
nastavit z kabiny traktoru za provozu.

8.3 SystemDisc

Kotouce jsou ostré. Pii manipulaci noste
rukavice.

>

Cim vice distan¢nich podlozek je nasazeno, tim
mensi je pracovni hloubka.

Obrazek 8.9

1. Pro tento pfipad jsou na trubce hydraulického pistu
uprostfed umistény distancni podlozky (A) pro
omezeni zdvihu valce.

2. Nejprve uved'te stroj do provozu bez distan¢nich
podlozek. Pti jizdé nastavte hydrauliku na pozadova-
nou provozni hloubku.

3. Potom nasad’te tolik distan¢nich podlozek, kolik se
jich vejde mezi pist a hlavu pistnice.

4. Nepouzité distancni podlozky se ukladaji na jejich
drzak (B).

8.4 Nastaveni stupnice

Cislice na stupnici jsou pouze referenéni hodnoty.
Neptedstavuji definovanou pracovni hloubku
v centimetrech.
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Obrazek 8.10

Jakmile jsou kotouce na urovni pozemku, hodnota na
stupnici je 2. Pfi maximalni hloubce ukazuje stupnice

hodnotu 10.

Stupnice je na nafadi SystemDisc a CrossBoard.

8.5 Smér jizdy

8.5.1 Smér jizdy

B R
R I O R
B R S

T I O a

Obrazek 8.11

Prvni piejezd by mél byt proveden bezprostfedné po
sklizni a pod tthlem 20°—40° ke sméru mlaceni.

7

S

7

Druhy piejezd by mél byt proveden pod uhlem 20°—40°
k pfedchozimu piejezdu.

Obrazek 8.12

Posledni ptejezd pred setim nesmi byt proveden stejnym
smérem, jimz ma byt provedeno seti.

8.5.2 Rychlost jizdy
Pro zajiSténi optimalniho michani slamy a zbytka plodin

by mél stroj jet rychlosti 10—14 km/h. Leps$ich vysledkt
zpracovani se dosahne zvySenim rychlosti jizdy.

853 Otaceni na souvrati

Doporuceny zplisob otaceni pii pouzivani ptivésného
stroje je zvednout SystemDisc nezavisle na ostatnich
zatizenich na stroji.

Jiné zpiisoby otaceni:
* Zvednéte stroj pomoci napravy kol.

* Pokud je stroj vybaveny taznym okem, proved’te
zvednuti zvedacimi rameny traktoru.

8.6 Piechod do prepravni polohy

n Pfechod do ptepravni polohy se musi provadét na
rovné zemi. Nepfipust'te bo¢ni naklonéni stroje.

n Obsluha zodpovida za to, Ze pfepravni rozmeéry
soupravy béhem pfepravy na vetejnych komuni-
kacich odpovidaji narodnim predpistim.

n Presvéddéte se, Ze se aktivoval zamek kiidla.

1. Zatad’te neutral nebo seslapnéte spojku. Nepouzivejte
provozni nebo parkovaci brzdu. Kdyz je sklopeny
péch, traktor musi mit moznost couvani.

40
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2. Pokud jsou namontované brany na slamu, zvednéte je.

S ¢
——

Obrazek 8.13

3. Zvednéte predni naradi.

Obrazek 8.16

6. Jedte traktorem pomalu vpied.

Obrazek 8.14

4. Rozlozte stroj.

U vétsich traktord a pasovych traktort nestaci prosté
jen zafadit neutral. Pomalu posouvejte posledni ¢ast
systému skladani dozadu, abyste zabranili narazu na
pneumatiky.

Obrazek 8.17

7. Jedte traktorem pomalu vpfed. Ktidlové sekce se pak
sklopi dozadu k sob¢ navzajem a automaticky se
zajisti.

Obrazek 8.15

5. Sklopte péch uplné dozadu.
Obrazek 8.18

8. Stroj je nyni pfipraveny na piepravu.

903865-cs; 06.05.2024 41



Nastaveni na poli

Obrazek §8.19

9. Pfed zahajenim jizdy sklopte dolt pfepravni soupravu.
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> B P

9.1

>

>

Udrzba a servis

Pii provadéni prace na stroji vzdy vypnéte motor
traktoru a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Nez zahajite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Bezpecnost pri provadéni servisu

Nikdy nesttijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po tidrzbé hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, ze Spatné provedené svarovani
muZze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad¢ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
strojem, pokud neni zajistény podpérami a neni
zablokovany zvedaci valec.

Pii provadéni servisu a udrzby by stroj mél byt
ve spusténé poloze a stat na rovném povrchu.

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni sttl). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pripravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila v§echna zachycena voda.

Loziska nikdy necistéte ptfimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otenim lehce na-
vlhéenym hadfikem.

Pro zachovani vysoké Girovn¢ jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Obrazek 9.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou vodou.

2. Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
§roubti (neplati pro Srouby v kloubech).

3. V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opottebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

9.2

A

Zajisténi stroje pro servisni prace

KdyZz ma byt na stroji nebo zasobniku provadéna
néjaka prace, musi byt vzdy zaparkovan na
pevném a rovném povrchu.

P1i praci na hydraulickém systému musi byt
ktidla sklopena dolii a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
zasobniky, pied provadénim servisni nebo
udrzbaiské prace z nich musite vypustit ole;.
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Pied provadénim prace pod nahoru vyklopenou
kridlovou sekci zkontrolujte, zda jsou nasazené
jeji zajistovaci haky.

Obrizek 9.2

Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru.

9.3 Pravidelna adrzba

C»

Obrazek 9.3

» Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubt.
»  Pribézné kontrolujte tlak v pneumatikach.

* Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

* Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou myc¢kou, viz “9.5 Mazaci body .

+ Dily stroje s lesklou povrchovou tpravou, jako jsou
napriiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pred dlouhym uskladnénim oSettit
prostiedkem proti korozi.

* Pouzitim odmastovaciho prosttedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v Casti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak lze
obnovit ptipravkem Tecty! Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

» Kontrolujte tazné oko stroje, viz “9.6.2 Kontrola
tazneho oka stroje .

* Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
» Dale utahnéte Srouby a matice kol.
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Obrazek 9.4

Tableau 9.1

Rozméry Pouziti

22 mm Nastaveni hlavniho a po-
mocného hydraulického

valce pro ramy ptednich

naradi

24 mm Nastaveni vnéjsich
kotouct

30 mm Nastaveni pojistnych ma-
tic hlavniho a pomocného
valce a nastaveni napinaci
matice na predni tazné oji

36 mm Nastaveni napinacich ma-
tic na drzaku ptedniho
naradi a pro bo¢ni na-
staveni pfedni fady
kotouct

111/16" Nastaveni pojistnych ma-
tici napinacich matic na
drzacich predniho naradi

52 mm Nastaveni pistnice sklapé-
ciho vélce a jeji pojistné
matice

24 mm Nastaveni skrabek kolo-
vych sekei

61 mm Nastaveni skrabek na ko-
lovych sekcich a otaceni
trubky

903865-cs; 06.05.2024 45



Udrzba a servis

9.5 Mazaci body

f Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Obrazek 9.5 Stroj CRXL 425 s branami na slamu a nosnikem tazné oje.

-

Obrazek 9.6

* Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u prislu§ného mazaciho bodu.

» Loziska kol byste méli mazat do vytékani mazaciho tuku; v ptipadé ostatnich mazacich bodid pouzijte 2-3 zdvihy
mazaciho lisu.

* Mazaci body jsou oznaceny zelenymi plastovymi krytkami (plati pro stroje s typovym schvalenim dle EU 167/2013).
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Poz. Mazaci bod Interval MnoZstvi MnoZstvi MnoZstvi
CR 420/CR 500 CR 650 CR 820
A Ptipevnéni zve- 300 ha 2 2 2
daciho valce
Poz. Mazaci body Interval MnoZstvi MnoZstviCR 650 Mnozstvi
CR 420/CR 500 CR 820
B Kloubové ¢epy, 300 ha 4 4 6
ram
Z
S —
Poz. Mazaci body Interval MnoZstvi Interval CR 650 Mnozstvi
CR 420/CR 500 CR 820
C Opéra, ram 300 ha 2 2 2
Poz. Mazaci body Interval CR 420 MnoZstvi MnoZstviCR 650 Mmnozstvi
CR 420/CR 500 CR 820
D Otviraci zafizeni 150 ha 2 2 2
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Poz. Mazaci bod Interval MnoZstvi MnoZstviCR 650 Mnozstvi
CR 420/CR 500 CR 820
E Kloubové Eepy, 300 ha — 2 2

ram podvozku

Poz. Mazaci bod Interval MnoZstvi MnoZstviCR 650 Mnozstvi
CR 420/CR 500 CR 820
F Loziska péchu 300 ha 6 6 10

Poz. Mazaci body Interval CR 420 Interval CR 500 Interval CR 650 MnoZstvi
CR 500
G Napinaci matice ~ 300 ha 12 12 16
H Loziska htidelt 300 ha 12 12 16
vahadel
I 300 ha 6 6 8

UloZzeni zaves-
nych bodu stroje
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Poz. Mazaci body Interval Mnoz- MnoZstviCR 650  Mnozstvi
stviCR 420/ CR 820
CR 500
J Kliky na branach 300 ha 6 6 8
na slamu
(volitelné)

Poz. Mazaci body Interval Mnoz- MnoZzstviCR 650 Mnozstvi
stviCR 420/ CR 820
CR 500
K Kloub tazné oje 300 ha 1 1 1
9.6 Tazna oj 9.6.3 DotaZeni §roubovych spojii a mez
opoti‘ebeni

9.6.1 Tazné oko

Tazné oko nikdy nesvafujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zafizeni.

Stroj je vybaveny normalizovanym taznym rozhranim.
Presvédite se, ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro MAX +2.5 mm
vas stroj.

9.6.2 Kontrola tazného oka stroje

Kdyz se tazné oko opotiebi, méli byste je vymenit.

Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazné¢ho oka.

Obrazek 9.7

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovéany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy KIic.

Kdyz se prumér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotfebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.
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9.6.4 DotaZeni Sroubovych spoji

Po uréité dobé pouzivani musi byt Sroubové spoje
dotazeny utahovacim momentem, ktery se li$i podle
velikosti Sroubu. V tabulce dole jsou uvedeny pozadované
utahovaci momenty. Na utahovani spoji pouZzivejte
momentovy kli¢.

Pokud momentovy kli¢ nemate, mize vdm pomoci
ptiklad na “Obrazek 9.8 “.

Tableau 9.2 Utahovaci momenty

Utahovaci moment, Nm (nasucho)

Sroub 8.8 10.9 12.9
M3 x 0,35 1,2 1,7 2,1
M4 x 0,5 3 4,1 5
M5x 0,5 6 8,4 9,6
M6 x 0,75 10 14 16
M8 x 1 24 34 40
MI10x 1 47 67 81
M10 x 1,25 46 65 78
MI12 x 1,25 82 115 138
Ml16x 1,5 196 276 330
MI18x 1,5 282 396 476
M20x 1,5 392 551 660
M24 x 2 668 940 1123
M30 x 2 1334 1872 2246
M36 x 3 2256 3178 3811
24 kg
=240 Nm

L am

Obrazek 9.8

9.7 Hydraulika

Pii praci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. [ kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

A

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Presvédcte se, ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostiedni pracovni oblasti
stroje. Nékolikrat zahybejte zvedacim valcem,
valci znamenakt a valci pfedniho néfadi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

A

Tato Uprava musi byt provedena bez demontaze
pistnic ze stroje.

®

@®

Pfi odvzdusiovani hydraulického systému neni
nutné odpojovat spojky. Sta¢i pouzit hydrauliku
traktoru.

9.7.1 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte co tfi mésice nebo co
400-600 hodin, podle toho, ktera ze skutecnosti nastane
diive.
9.7.2 Synchronizace sériové zapojenych
hydraulickych systému

Chcete-li dosahnout hladkého zpracovani pudy, musite
synchronizovat sériové zapojené hydraulické systémy
né¢kolikrat denné a na zac¢atku kazdé pracovni smény.

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Obrazek 9.9

2. Vysuiite valce do jejich vnéjsi koncové polohy.

Obrazek 9.10

3. Jakmile se Gpln¢€ naplni prvni hydraulicky valec, bude
olej proudit pfepoustécim kanalem do dalsiho valce
atd.
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4. Drzte ovladaci paku hydrauliky traktoru v této poloze,
aby olej nadale tekl do valct (pfi bézné denni
synchronizaci asi 10—15 sekund, po udrzbé
hydraulického systému asi 1-2 minuty).

9.7.3 Odvzdusnéni a zvednuti sklapéciho valce
—p
b jon S i [ i )
i = =
Obrazek 9.11

Pro odvzdus$néni hydraulického valce pfesunite pistnici
nékolikrat mezi jejim uplné vnéjsim a uplné vnitinim
koncovym dorazem, dokud se nevytla¢i vSechen vzduch.

9.7.4 Udrzba hydraulickych komponenti

Béhem drzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

A

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Pfi praci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. [ kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Piesvédcte se, ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostfedni pracovni oblasti
stroje. Nékolikrat zahybejte zvedacim véalcem,
valci znamendkd a valci pfedniho natradi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

Zachovavejte maximalni ¢istotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
Cistym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte naptiklad odmast'ova-
cim pfipravkem.

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pfi vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Uroven Cistoty. Davejte pozor, abyste pfi praci
neposkodili neéktery povrch hydraulickych komponentl a
abyste vSechna plocha tésnéni namontovali spravne.
Zkontrolujte komponenty ohledné abnormalniho opotie-
beni a poskozeni, napiiklad otfepti nebo skrabancu, které
by mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydrau-
lickém systému nebo nespravné zatizené komponenty.

9.8 Ram

9.8.1

Podlozky mezi sekcemi ramu, Carrier 820

Obrazek 9.12

Mezi ramy kolovych sekei a vnéjsich sekci na CR 820 se
nachazeji Srouby a podlozky.

Podlozky se montuji ndsledovneé:

1. Nasad’te podlozky proti sobé navzajem. Viz “Obrazek
9.12 ~.

2. Presvédéte se, ze jste nasadili spravny pocet polozek.

3. Utéhnéte matici tak, aby mezi podlozkami nebyla
mezera. Pak ziskate efekt pruzeni a péch bude

reagovat
9.9 Piedni naradi
9.9.1 CrossCutterKnife

Ostré cepele valce CrosscutterKnife! Pti
manipulaci noste rukavice.

Na valci CrossScutterKnife miizete ménit jak jednotlivé
Cepele, tak cely valec CrossScutterKnife.
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9.9.1.1 Vyména Cepeli nozi

Obrazek 9.15

Obrdzek 9.13 CrossCutterKnife se tiemi Srouby 1. Povolte Srouby (C) zajistujici jednotku prstenci
péchu na ramu (pét Sroubtd na A a ¢tyfi Srouby na B).

1. Odsroubujte §roub tice (A).
Sroubujte Srouby a matice (A) 2. Pomoci 1 nebo 2 Sroubovakt sundejte ochranny kryt

2. Vyméite &epel valce CrossCutterKnife a utahnéte (D).
Srouby a matice (A). Utdhnéte momentem 78 Nm.

9.9.1.2 Vyména valce CrossCuterKnife

Obrazek 9.16

3. VySroubujte tii Srouby (F) a pojistné podlozky dejte
stranou.

Obrazek 9.14

4. Vysroubujte tfi Srouby (G).
1. Odsroubujte étyfti Srouby (A) na kazdé strané (B)

nozového valce. Podlozky $roubti dejte stranou. 5. Vymeiite lozisko (H).
2. Na jedné strané uvolnéte rameno valce (C) 6. Nasad’te pojistné podlozky a utdhnéte Srouby (F)
u pryZového uchyceni. utahovacim momentem 50 Nm.
3. Vyméiite valec CrossCutterKnife a utdhnéte Gtyii 7. Utédhnéte Srouby (G) utahovacim momentem 78 Nm.

Srouby (A) a potom patku valce (C). Utahnéte

momentemn 78 Nm. 8. Nasad'te opét ochranny kryt (D).

9. Zajistéte jednotku péchu v ramu utazenim Sroubt (C)
« utahovacim moment 260 Nm (pét Sroubt na A a Ctyfi

9.10 Péch Srouby na B).
9.10.1  Vyména loZiska péchu L. . i

9.10.2 Vyména péchovaciho prstence
Uchyty zajistujici jednotku prstencii péchu na ramu
nevypadaji stejné; zalezi na tom, zda se jedna o vnéjsi (A),
nebo vnitini (B) jednotku.

Bud’te opatrni! Segmenty jsou navzajem pevné
upnuty. Diky délce Sroubu 160 mm je mozné
uvoliovat pnuti postupné.
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Postup vymeny:

C
B (W
A X SN
///S/

\

Obrazek 9.19

Obrdzek 9.17 3. Odmontujte kryt ndboje kola (A), vytahnéte zavlacku
(B), ktera ptidrzuje korunovou matici (C) na misté, a
1. Vymontujte loziska péchovaciho prstence. ruénim néstrojem utahujte korunovou matici, dokud
nevymezite vili.
2. Postupné povolujte Ctyfi Srouby (A) kiizovym
zpusobem, dokud neuvolnite pnuti v jednotce
péchovacich prstenci.

3. Na dlouhych jednotkach péchovacich prstenct lze
povolit ob€ strany.

4. Vymeite poSkozené péchovaci prstence.

5. Ki¥izovym zptisobem postupné utahujte Srouby (A),
dokud nebudou utazeny momentem 200 Nm.

9.11 Kola

9.11.1 Kontrola a nastaveni vile na loZiskach kol

Je dulezité, abyste po prvni sezon¢ a potom pravidelné Obrazek 9.20
zkontrolovali vili lozisek.

4. Kolo by se mélo snadno otacet bez vile.
1. Zvednéte kolo ze zemé.

Obrazek 9.21
Obrazek 9.18
5. Zajistéte korunovou matici (C) zavlackou (B).

2. Zk(?ntrolujte naboj kola, zda nema vuli. Pokud ma OCistéte, nama’te a opét nasad’te kryt naboje (A).
vuli, musite dotahnout lozisko.
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9.11.2 Vymeéna kol

Pii vymeéné prepravniho kola odstavte stroj
v pracovni poloze.

Obrazek 9.22

1. Zvedékem zvednéte jednu stranu podvozku.

Obrazek 9.23

2. Umistéte pod né&j zvedak s dostateCnou nosnosti.
3. Vysroubujte vSechny matice kola a uvolnéte kolo.

4. Nasad’te kolo provedenim postupu v opa¢ném potadi.
Matice utdhnéte momentovym klicem na 330 Nm.

9.11.3 DotaZeni matic kola

Obrazek 9.24

1. Po absolvovani 10-15 km pfepravnich jizd dotahnéte
matice kol.

2. Stejné matice dotahnéte po kazdé vymeéne kol. Matice
utdhnéte momentovym kli¢em na 330 Nm.

9.11.4 Pneumatiky a tlak vzduchu

Nebezpeci vybuchu v ptipadé prehusténi
pneumatik.

®

Kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz doporuceni
v “Tableau 9.3 *.

Tableau 9.3
Modely Kola
bar kPa
CR 420 3,4 340
CR 500 3,4 340
CR 650 3,4 340
CR 820 34 340
9.12 Brzdy
9.12.1 Vseobecné

Pokud brzdy nejsou sefizené, bude se postupné
snizovat jejich u€innost a nakonec bude uplné
nulova.

®

Je dulezité, abyste u nového stroje a potom
dvakrat ro¢né zkontrolovali sefizeni brzd.
Sefizeni se provadi s traktorem pfipojenym ke
stroji.

Pred kazdou sezonou zkontrolujte:

» Zze vSechny hadice jsou neposkozené a nevykazuji
unik.

* brzdny tcinek a sefid’te brzdy.

9.12.1.1 Vymeéna brzdovych soucasti

Veskeré brzdové oblozeni na téZe napraveé musi
byt vyménéno naraz.

ObloZeni a bubny brzdového systému jsou soucasti
podléhajici opotiebeni.

54
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9.12.2 Hydraulické brzdy
FBC
| 5
pi=" cLe
A / 76
D\E
Obrazek 9.25

Zmeétte zdvih (C) brzdovych valcl v nezabrzdéné a
zabrzdéné poloze. Pii tomto méteni je dulezité, aby pii
deaktivovanych brzdach byla Gpln¢ zatazena ty¢ (A).
Pokud zdvih (C) prekracuje 30 mm, méli byste brzdu
sefidit.

Postup nastaveni.:

1. Povolte pojistnou matici a vySroubovavejte vidlici (B),
dokud nedosahnete zdvihu 15 mm.

2. Utahnéte pojistnou matici.

3. Pokud je po tomto setfizeni zavit (F) delsi nez 40 mm,
musite rameno paky (D) posunout na vackovém
htideli (E) o jednu polohu blize k brzdovému valci.

4. Vzdalenost (G) mezi ¢epem (E) a stfedem otvoru ve
vidlici (B) musi byt 125 mm.

9.12.3 Pneumatické brzdy

=

Obrazek 9.26

V piipad¢ potieby vypust'te pied jizdou kondenzat ze
vzduchového zasobniku. Proved'te to zatlacenim vy-
poustéciho ventilu (F) na dné zasobniku, kdyZz je zasobnik
pod tlakem.

Obrazek 9.27

Zmeéite zdvih (C) brzdovych valct v nezabrzdéné a
zabrzdéné poloze. Pii provadeéni tohoto méfeni je dilezité,
aby pti deaktivovanych brzdach byla Gplné zatazena ty¢
(A). Pokud je zdvih (C) vétsi nez 55 mm, méli byste
brzdu seridit.

Postup nastaveni:

1. Poznamenejte si, ke kterému otvoru je vidlice
namontovana.

2. Odstrante vidlici (B) z brzdové paky (D).

3. Pak vySroubovavejte vidlici na ty¢i (A), dokud
nedosahnete zdvihu 50 mm.

4. Namontujte opét vidlici.

Pokud toto sefizeni nestaci, musite posunout brzdovou
paku (D) o jednu polohu blize k brzdovému valci na ¢epu
(B).

9.12.4  Cisténi potrubnich filtri

L

Obrazek 9.28

Kdyz zjistite zpozdéni brzdného G¢inku, vymontujte a
v piipadé potieby vycistéte a vysuste filtry.
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9.13 Jednotka prstencii péchu

9.13.1 Udrzba péchu SteelRunner

Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci urazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat'te se na svého prodejce,
protoZze je nutné specialni naradi.

A

,/
JM]!, I

Obrazek 9.29

Kromé mazani lozisek péchovaci jednotky obvykle
nevyzaduji zadnou udrzbu. Péchovaci jednotky jsou
vybaveny automatickymi napinaci.

9.13.2  Udrzba péchu RubberRunner

Kromeé mazani lozisek péchovaci jednotky obvykle
nevyzaduji zadnou udrzbu.

Pokud potfebujete nechat jednotku rozebrat, obrat’te se na
svého prodejce.

9.14 SystemDisc

9.14.1 Vyména kotoucu

Pro zachovani optimalni pracovni hloubky a
optimalnich vysledkt prace vam doporucujeme,
abyste vymeénili kotouce, kdyz se opotfebenim
zmens§i jejich prameér o 15 %.

O

Obrazek 9.30 CrossCutter Disc

Velikost (@ mm) Min. (@ mm)
450 380

~2105Nm

Obrazek 9.31
Velikost (@ mm) Min. (@ mm)
450 380
470 400

Zmeéite prumér kotouce; doporuc¢ené minimalni hodnoty
jsou uvedeny v tabulce.

Aby se kotou¢ neotécel, zablokujte ho dfevénym Spalkem
apod. Utahnéte Srouby kotouce ve sméru hodinovych
rucicek utahovacim momentem 105 Nm.

9.14.2  Vyména ramene kotouce

Ujistéte se, ze je zajisténé predni naradi.

Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomente nejprve odstranit necistoty!
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Obrazek 9.32

1. Odsroubujte 4 Srouby (A).
Odstrante pryzoveé tyce (B).

Vyméiite rameno kotouce (C).

S

Namontujte pryzové tyée (B).

Pro usnadnéni montaze navlhcete pryzové
ty¢e mydlovou vodou.

5. Utahnéte Srouby (A) momentem 120 Nm.

9.14.3  Vyména naboje kotouce

é Ujistéte se, ze je stroj zajistény.

Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Obrazek 9.33

1. Demontujte kotou¢ a odSroubujte matici (A). Nyni
mizete odmontovat lozisko z ¢epu napravy.

2. Zkontrolujte, zda je cep dtikladn€ ocistény.
3. Namontujte O-krouzek (B) a naboj na ¢ep népravy.
Nasad’te novou matici (A) a utdhnéte ji momentem

285 Nm.

4. Nasad’te kotouc.

9.15 Pri delsim skladovani

Kdy?z stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stfechou.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci
brzdu, nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi
kliny kol. Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim
zpomalovaciho ventilu.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit
prostfedkem proti korozi.
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10  Schéma hydraulického systému

System Disc Folding Option: Crossboard Option: Cross Cutter
c1 ¥ (3 (4 5 c6 7 8 9 10
vz ut ur vz 2 ur vz vl
e | e ! e ! e |
L R e 1) [l e
‘ »L____Jh ‘ ‘ »L____Jh ‘ ‘ ,L____J“ ‘ ‘ »L____Jh ‘
L L L L
% D1 o1 02 02 D1 D2 o1
& e 3 c—% &3
+ - + - + - - +
Bl Red Gr
20 z/mu/i 1 20 t/min1) 15 //rmé;ny 1) 15 /G/rnf/{v
Obrazek 10.1
Tableau 10.1
C1-C3 Valec, SystemDisc
C4 Hydraulicky valec, sklapéni
C5-C7 Hydraulicky valec, CrossBoard
C8-C10 Hydraulicky valec, CrossCutter
Bl Ridi¢em ovladany zpétny ventil, SystemDisc
B2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, skldpéni
B3 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, CrossBoard
B4 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, CrossCutter
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10.1 Brzdy

Obrazek 10.2

Tableau 10.2

Brzdovy valec

Tlakovy zasobnik

Manometr

Pojistny ventil

Pojistné lanko

[N BV, [ N RUST B (T B

Rychlospojka
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11  Schéma pneumatického systému

111 Brzdy

Tableau 11.1

Obrazek 11.1

Spojka, tlakova hadice (Cervend)

Spojka, ovladaci hadice (zlutd)

Potrubni filtr

Nadrz

Brzdovy ventil

Vybérovy ventil

Valce pruzinovych brzd

(ool RN BNe W IRV, [N BN SN BIUSTY B O 2 e

Membranovy valec
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Odstranovani zavad

12 Odstranovani zavad

12.1 Vseobecné informace k odstranovani
zavad

Mnoho funkci seciho stroje se ovlada fadou elektrickych,
hydraulickych a mechanickych soucasti. Dobry zptisob,
jak ihned vyloucit mnoho zdroju zavad, je nejprve zjistit,
zda jde o zavadu elektrickou nebo nikoli. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neporuseny az

k poslednimu elektrickému komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle vylouéili
jiné zdroje zavad.

12.2 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v pripadé hydraulickych zdavad:

* Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvoii par.

* Presvédéte se, ze jsou hydraulické rychlospojky

zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.

Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale pfesto stale dochazi k problémtm.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastréka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avsak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se mtize zhorsit vysokym priitokem nebo
opotiebenim spojek.
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